2015'in ilk alti ayinda DMG MORI'den CELOS® En yuksek islevsellik, en iyi DMG MORI Sistemleri
4 diinya promiyeri — 4 yeni APP ve CELOS®'un fiyat! Tum ECOLINE serisi. Ozel beceriler sayesinde D MG MDRI
hepsi bu biltende. PC versiyonu. inovatif otomasyon

konseptleri.

N° 1 —2015

journal

Mugsteriler ve ilgili okuyucular i¢in DMG MORI dergisi

ERGO/ine’
i @

Geleceqi
kontrol eden
yenilikler

00:03:24

13:28h 13:40h

C13/29  02:51:48
11:00h IE.WI
)

DMG MORI'den CELOS®
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> % 95'ten daha yiiksek yedek parca
bulunurlugu, 260.000 den fazla cesit
ve hemen teslim urlinler.

2015’in ilk alt1 ayinda —
4 Diinya promiyeri

Journal dergisi say1 1 — 2015

DUNYA PROMIYERI DUNYA PROMIYERI
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4 diimya promiyeri ve 2015 inovasyonlari bagari hikiyelerd misteri hikayeleri
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DMG MORI Europe -
2015'in ilk yarisindaki 4 diinya
promiyerine genel bakis.

Yeni APPs ile CELOS®.
4 diinya promiyerine genel bakis.

Havacilik sektori icin yenilikci
teknolojiler.
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CELOS® — DMG MORI BENZERSIiZ KULLANIM ARA YUZzU
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m 2015 ILK ALTI AYDA GERCEKLESTiRiLECEK ONEMLi
ORGANiZASYONLAR

Istanbul

> Industrie, Lyon (Fransa)
07.04.-10.04.2015

> CIMT, Pekin (Cin)
20.04.-25.04.2015

> Moulding Expo, Stuttgart (Almanya)
05.05.-08.05.2015

> Metalloobrabotka, Moskau (Rusya)
25.05.-29.05.2015

> Open House Bielefeld (Almanya)
09.06.-12.06.2015

> MACHTOOL, Posen (Polonya)
09.06.-12.06.2015

© Izmir

® DMG MORI Genel merkez
® DMG MORI hizmet noktalar:
O Teknoloji Merkezi (Isletme ortaklari)
B Teknoloji Merkezli

Uretim tesisleri

2 Avrupa promiyeri -

4. Nesil DMC 125 FD duoBLOCK®

Dunya promiyeri DMC 270 U Avrupa promiyeri
NZX 4000C[3000Y Avrupa promiyeri NRX 2000

DUNYA PROMIYERI DUNYA PROMIiYERI AVRUPA PROMIiYERI AVRUPA PROMIYERI
4. NESIL DMC 270 U NZX 4000C|3000Y NRX 2000
DMC 125 FD duoBLOCK®

SR savra37-42  ECOLINE savra 45-52_ DMG MORI Sistemleri savra s3-60 __ LifeCycle Services
DT1I|:17§':IJI}-!‘E ! oMo Mokl sistemleri LifeCycle Serdces

Tezgah kullanilabilirligini iyilestirin.
DMG MORI'den yazilim ¢oziimleri
ile siire¢ optimizasyonu.

Miikkemmel otomasyon alanlari.
Wernau'da yeni tesis.
Iki referans raporu.

N Enfazla islevsellik, en iyi fiyata!
Komple ECOLINE serisi.
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SIEMENS

SMARTkey®

Kullaniclya 6zel yetkilendirme.
Kontrol sistemine ve makineye
erisim yetkilerinin kisilere gore
belirlenmesi.

DMG MORI makineniz icin SINUMERIK Operate

Tum teknolojiler icin sezgisel universal isletim arayliizii

siemens.com/sinumerik

Acik ve net, sezgisel isletimli, Ustelik yeni ve yliksek performansli hazirhginin hizl ve verimli sekilde ayni araylizden gerceklestirilme-
teknolojik islevlerle donatiimis — SINUMERIK Operate CNC isletim sine olanak tanir. ister tornalama, isterse frezeleme olsun isletimin
araylzi, makinenizi her zamankinden daha kolay sekilde kullan- gorinlimi ve sezgisi her zaman aynidir. Ve anime simulasyonlar
manizi saglar. Prosediir ve Ust dlizey dil programlamayi tek bir sis-  ve ekran gdriintileri gibi akilli fonksiyonlar giinliik isleriniz esna-
tem arayliziinde bir araya getirerek, NC programlama ve calisma sinda size optimal destek sunar.

2

§ilyeli‘VidaI| Mil 3 apraz Masura Rulmani

"THK" Lineer kizagi ilk 6ncu ureten firma olarak genis bir yelpazedeki endustri alanlarini desteklemektedir.

Diinya capinda piyasada bulunabilirlik ve guvenilirlik.

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. = THK LM System Pte. Ltd. ~ THK America, Inc.
@ +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 @ +86-21-6219-3000 @ +91-80-2340-9934 @ +65-6884-5500 @ +1-847-310-1111
www.thk.com/jp www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us

The Mark of Linear Motion

SANDVIK

Inveio™

Goziinuzle gorebileceginizin
otesinde performans

Inveio™ &zellikli birinci sinif kesici ug

§ Celik tornalama igin yeni GC4325

Atomik diizeyde bir yenilik, talasli imalati degistirmis bulunmaktadir. Kaplamasinin hassas kontroll{
yapisi, en genis celik tornalama uygulamalari arali§inda GC4325 kalitesinin daha uzun takim 6mru
ve daha fazla asinma dayanikliigl géstermesini garantilemektedir.

ISO P25’in performans potansiyelini yeniden tanimlamaktadir ve tek bir kesici ucta simdiye kadar
ihtiyag duydugunuz herseyi sunmaktadir.

_': ,_ — : — Tum hikayeye bir goz atin: www.sandvik.coromant.com/gc4325

16 TR



Miisteriler ve ilgili okuyucular icin pMG MORI dergisi

N° 1 —2015 _ CELOS® - Fikirden hazir urline
2015%in ilk yarisinda gergeklestirilecek 4 dliinya promiyerine
genel bir bakis

2015'in ilk yarisinda
4 dunya promiyeri

4. NESiL DMU 100 P duoBLOCK®

% 30’a kadar daha yliksek parca hassasiyeti
ve dogrulugu ile % 100 su sogutmali ilerleme
stricusu.

CTX beta 1250 TC

170 mm daha genis ¢alisma alani i¢in yeni
compactMASTER® tornalama-frezeleme
ismiliyle torna-freze komple isleme.
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Ll

DMC 270 U
+12 pm degerinde yiiksek hassasiyet ile 9 tona
kadar is parcalari icin akilli sicaklik yonetimi.

4. NESiL DMC 125 FD duoBLOCK®
Direct Drive tablasi ile bir sitkma isleminde frezeleme
ve tornalama ve 500 dev/dak seviyesine ¢ikabilen hiz.
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Siemens’e sahip CELOS

c E I [ ] S CELOS®, DMG MORI imzas1 tasiyan tim ileri teknoloji makineleri
icin standardize edilmis bir kullanici ara yiizii sunar. Essiz 21.5" multi-

° touch monitorde CELOS® APP’leri sira, siire¢ ve tezgah verilerinin

4 a d et e nl AP P yonetimi, belgelendirilmesi ve gorsellestirilmesini kolaylastirir. Ayni
y zamanda tezgahin isletimini basit, standart ve otomatik hale getirir. 16

0 ) o,c APP’li CELOS®"un son siiriimii Nisan 2015 tarihinde piyasaya cikacak.

1 lean 2015 ten ltlbaren Buna, Pfronten’de yapilan DECKEL MAHO open house etkinliginde

tanitilan yeni dort adet uygulama da dahildir. CELOS®"un PC versiyonu
da yenidir. Artik is hazirlig1 sirasinda iiretim siireclerinizi dogrudan

KOlay13§t1r11m1§ tezgah 1§1€t1m1 planlayabilir ve kontrol edebilirsiniz.
Tezgahin, firmanin yapilanmasina

CELOS®, tezgahi iist seviye firma yapilarina benzersiz bir sekilde

bU_tunC'U_l blr §€k]1de enteg’re edﬂmeSi. baglar ve boylece siirekli olarak dijital, kagitsiz iiretimin temellerini olus-
turur. Dogrudan ERP / PPS ve PDM kuplaji sayesinde CELOS® ile hazir

iiriine % 30 daha hizli bir sekilde ulasin. DMG MORI, CELOS® ile citay1
ylkseltiyor ve Industry 4.0 i¢in ¢ozim sunuyor.
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APP MENUSU

Aynen bir akilli telefonda oldugu gibi, operatorin APP
MENU iizerinden tiim mevcut uygulamalara dogrudan
erisimi bulunur. Uygulamalar bes kategoriye ayrilir.

UYGULAMA KATEGORILERi —
BES GRUPLA iLGiLi KILAVUZ

_—_—_—_—

Uretim imkanlar Destek Konfiglirasyon = Tezgah goruntiileri

4 yeni APP

uygulama tretim, ikisi ise destek i¢in

JOB SCHEDULER
Tim tezgahlarin Giretimlerini planlar.

MESSENGER
Boylece tliretiminizin ilerlemesiyle ilgili -
her zaman bilgi sahibi olursunuz.

SERVICE AGENT
Akill1 bir bakim sistemi sayesinde tezgah
uygunluk durumunu gelistirin.

TOOL HANDLING

Devamli siparislerde atdlye konfigiirasyonunun
degerlendirilmesiyle daha kisa takimlandirma
sureleri.

MAPPS’li CELOS®

COKLU

DOKUNMATIK ®'
A CELOS®un

Mitsubishi’de MAPPS’li CELOS® ile, P C Ve rS iyo nu

essiz islev yelpazesiyle yenilik¢i

‘Artik bir tezgahi isletmek

7
gOk daha ko}aY’ kullanicr konforu. Uretim siireclerinizi is hazirlama sirasinda planla-
mak ve kontrol etmek artik miimkiin. CELOS®un PC
versiyonuyla, istediginiz tim tezgah ya da ekipmani
biitiinciil CELOS® ortamina entegre edebilirsiniz.

‘Dis bilgisayarlara erisim ‘Isimle ilgili tiim veriler
artik kolay — CELOS® ile elektronik olarak bir yerde ,
dogrudan tezgah iizerinden toplaniyor, harika.’ ERGEHOZ LAS] 89D ~

ofise ulasabiliyorum.’
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4 adet yeni CELOS® APP: Mevcut tim APP’larin ayrintilari bilgileri ve
demo versiyonlari online olarak su adreste bulunabilir: www.dmgmori.com

SISTEMLER

LIFECYCLE SERVICES

SAYFA 59'DA.

— Messenger ile ilgili ayrintili bilgi

JOB SCHEDULER

Tum tezgahlarin Uretimlerini planlar.

CELOS
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» Isleri tezgaha (tezgahlara) atayin ve génderin
> Tum tezgahlarin genel siparis durumunu gorin

MESSENGER

Boylece uretiminizin ilerlemesiyle ilgili
her zaman bilgi sahibi olursunuz!
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> Birbirine bagh tim tezgahlarin canli durumu

> Tum tezgahlarin, tezgah gecmisi de dahil ayrintili goruntiisi SR

> Makine calisma siiresinin, calismama durumunun ve kesintilerin
degerlendirilmesi

CEL(OS® PC versiyonu

CELOS® ile PC tuizerinde
tutarl uretim planlama.

CELOS® yazilimini PC'nize indirin ve tiim CELOS® fonksiyonlarina
aninda erisimin keyfini ¢ikarin. Yeni CELOS® PC versiyonuyla, is hazirla-
ma sirasinda iretim siirecinizi dogrudan planlayabilir ve kontrol edebi-
lirsiniz. JOB MANAGER APP sayesinde, JOB SCHEDULER APP’'I
kullanarak isler olusturabilir ve bunlari tezgahlariniza gonderebilirsiniz.

MESSENGER APP sayesinde, tim tezgahlarinizla ilgili her zaman canl
bilgilere sahip ve tUretiminizin ilerlemesinden haberdar olacaksiniz.
CELOS®'un PC versiyonu ayni zamanda tiim tezgah veya ekipmani bir
biitiinciil CELOS® ortaminda entegre etmenize izin verir. CELOS®'un
PC versiyonunu kolayca kurun ve iiretiminizde yer alan tum tezgahlar
icin is verilerini olusturun.

CELOS®un PC versiyonuyla iiretimle birlesik planlama. Bu ise size
gelecek Project Industry 4.0'in gerekliliklerini karsilama imkani
saglayacak.

CELOS®— egitim icin de ideal
DAHA FAZLASI SAYFA 56 DA

TEZGAHLARA DOGRUDAN LiNK iLE
PC UZERINDE iS HAZIRLIGI

-

DMU 65 MONOBLOCK®

NLX 2500[700
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SERVICE AGENT

Akill1 bir bakim sistemi sayesinde YE .N o
I

tezgah uygunluk durumunu iyilestirin.
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> Tezgahtaki tim bakim islemlerine genel bakis

> Yaklasan bakim ve servis isleriyle ilgili ileri onceden uyar:
> Gerekli tum yedek parca ve ekipmanin listesi

> In-proses destek

TAKIM YONETIMI

Devamli siparislerde atélye konfiglirasyonunun Y’

degerlendirilmesiyle daha kisa takimlandirma streleri. %I!

CELOS B
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> Bir is icin gerekli olan tiim takimlarin gosterilmesi,
yukleme listesinin otomatik olarak olusturulmasi dahil

> Sonraki isler icin gerekli olmayan tim takimlarin otomatik
olarak belirlenmesiyle bosaltma listesinin olusturulmasi.

Paul Horn GmbH

CELOS® ile DMU eVo'da % 20
daha kisa takimlandirma zamana.

Horn firmasi Uretim Miidiirii Werner Fritz (sagdaki)
ve Fikstur Yapim Mudurd Rainer Bergmann.

Horn firmasinda CELOS®, atolye programlamayi
ve ayarlama sureclerini hizlandirir.

Tiibingen sehrindeki Paul Horn GmbH, standart ve 6zel yapim yiiksek perfor-
mansh takim ve sistemlerde onde gelen uzman firmalardan birisi. Firmanin kendi
fikstur yapimi, verimli iiretim stireglerinin bir kilometre tasi olup DMU eVo serisinden
dort adet yiiksek teknoloji frezeleme makinesiyle yakin zamanda firma tiretimini ge-
nisletti. Uretim Miidiirii Werner Fritz ve Fikstiir Yapim Miidiirii Rainer Bergmann
dogru secim yaptiklari, 6zellikle de CELOS® konusunda hemfikir. APP’lerle CELOS®,
atolye programlamasini kolaylastirir ve {iretim siparislerinin ayarlanmasini optimize
eder. CELOS® ile, daha yiiksek tezgah calisma zamani ve daha fazla iiretim artik
mumkundir.

Karbiir takim iireticisi Paul Horn GmbH

Unter dem Holz 33-35, 72072 Tubingen Cﬁh HORN I:@

www.phorn.de

August Strecker GmbH & Co. KG

CELOS® ile isleri mikemmel
bir sekilde hazirlayin ve isleyin.

Memnun kullanicilar (FLTR): Bernd Stock, Strecker
firmasi Genel Muduru ve uzman usta Dennis Schower.

CELOS®, ayar slrecini optimize eder, hatalarin 6niine
gecer ve kullanim oranini onemli dlcude iyilestirir.

August Strecker GmbH & Co. KG, kablo ve tel sektoru icin kit kaynak tezgah-
lar1 alaninda onde gelen ireticilerden birisidir. Uluslararasi misterilerinin memnu-
niyeti en 6nemli onceliklerindendir. Kalite ve teslim tarihleri arasinda secim yapmak
istemeyen firma, kendi NC tretimini genisletmek istedi. En son basarili model, Y
eksenli ve gubuk siiriiciilii — ve tabi ki CELOS®'lu bir CTX alpha 500 oldu. Bernd
Stock, Strecker firmasi Genel Miidiirli, durumdan memnun: CELOS® ayarlama ve
programlama konularinda bize muthis zaman kazandiriyor. Ve Y ekseni ve cubuk
stiricii sayesinde artik bir stkmada parcalar: tamamiyla ve yiiksek otomasyon sevi-
yesiyle igleyebiliyoruz.’

August Strecker GmbH & Co. KG
JahnstraBe 5, 65549 Limburg
www.strecker-limburg.de

STRECKER
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TORNA & FREZELEME KOMPLE i§LEME

CTXTC

CTX beta 1250 TC
Yeni compactMASTER®
torna-freze is milli ile.

Basarili CTX beta 800 TC modelinden sonra yeni CTX beta 1250 TC (ikinci nesil)
de CTX TC urtin yelpazesini genisletiyor. CTX beta 1250 TC, 500 mm capa ve maksimum
1210 mm tornalama uzunluguna kadar kadar is parcalarinin torna ve freze islemlerin-
deki {iniversal uygulamalar icin tasarlanmistir. % 65’e kadar daha yiiksek ilerleme hizi
(max. 50 m/dk) ve MAGNESCALE dogrudan o6l¢cim sistemleri standart olarak geliyor ve
daha iyi dinamik ve hassasiyet sunuyor. 80 adet takima varan otomatik takim degistirme
sistemi, misterilere klasik tornalama isleme faaliyeti esnasinda maksimum esneklik sag-
lar. Yeni CTX beta 1250 TC'nin ana 6gesi, yeni compactMASTER® torna-freze igmiliyle
donatilan, +120° kusursuz dénme araligi ile Direct Drive B eksenidir. Is milinin kompakt
tasarimi, yalnizca 350 mm boyundaki bir ismilinden 120 Nm'ye kadar tork elde edilme-
sini imkan verir.

SISTEMLER LIFECYCLE SERVICES

Basarili CTX beta 800 TC modelinden sonra yeni CTX beta 1250 TC,
ikinci nesil CTX beta TC urtn yelpazesini genisletiyor.

CTX beta TC

compactMASTER®: 120 Nm hizda ultra kompakt
HSK-A63 torna-freze ismili

CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC

1g hizlanmali lineer surucu* ve maksimum uzun sureli dogruluk

MAGNESCALE'den dogrudan lineer 6l¢im sistemleri

CTX BETA 1250 TC'NIiN ONE CIKAN OZELLIKLERi

_ compactMASTER®: Calisma alaninda minimum alan gerekliligi
ve % 20 daha fazla tork i¢in ultra kompakt torna-freze ismili,
HSK-A63 (Capto* C6), 12.000 dev/dak, 22 kW ve 120 Nm,
20.000* dev/dak’da yiiksek hizli konfigiirasyon

_ Yeni B ekseni ile 170 mm daha fazla alan: Yatay olarak 350 mm
uzunlugunda is parcasi baralama ya da delme, 400 mm uzunluga
kadar is pargalari

_ % 65 daha yiiksek ilerleme hizi sayesinde daha dinamik,
maks. 50 m/dak (X /Y /Z =40/40/50 m/dak)

_ Z eksenindeki lineer siirtici* sayesinde 1g hizlanma ve 60 m/dak
ilerleme ile maksimum uzun vadeli dogruluk ve lineer siiriiciide
5 sene garanti

_ Daha eksantrik isleme esnekligi icin 50 mm daha genis Y
gobedi (250 mm)

_ En yeni 3D kontrol teknolojisi: 21,5" ERGOIine® ve SIEMENS'e
sahip DMG MORI'den CELOS®

_ B eksenli Direct Drive teknolojisi ile 5 eksenli es zamanli isleme
(teknoloji ile birlikte)

*Opsiyonel

Universal tornalamadan torna & frezeye kadar
40 adet konfiguirasyon seviyesine sahip 9 tezgah.

Tornalama boyu

CTX gamma 3000**
(mm) 9
Turn & Mill V7, V8, V10
3,000
CTX beta 2000** CTX gamma 2000 (linear)
V3, V4, P
2,000 Turn & Mill V7, V8 Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 1250 linear CTX gamma 1250 (linear)
V3, V4, V6 / 4A** V3**, Vars,
1,250 Turn & Mill V7*, V8%, V10** Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 800 linear
800 V3, V4, V6 // 4A**
Turn & Mill V7**, V8**
500 CTX alpha 500 CTX beta 500 linear
V3, V4, V6 V3, V4, V6
CTX alpha 300
300 V3, v4 e
Ayna olgusu
8" 10-12" 15" 18"+

*Opsiyonel lineer slricl, ** Lineer strtcusuz

Tornalama: V3 (MC) = tahrikli takimlar; V4 (Y) = tahrikli takimlar ve Y ekseni;
V6 (SY) = tahrikli takimlar, Y ekseni ve karsi ismili; 4A = 2 adet taret, tahrikli
takimlar ve iki adet Y ekseni dahil (opsiyonel)

Torna-freze: V7 (T) = Torna-freze ismili ve punta; V8 (S) = torna-freze ismili ve
karsi ismili; V10 (SZM) = torna-freze ismili, karsi ismili ve daha alcak punta

Kesme capi / tornalama uzunlugu 2 500 /800 mm 2500/ 1.210 mm

Kaplama alani 8,5m? 10,2 m?
CTX beta 1250 TC -
500 mm capave 1.2170 mm
tornalama uzunluguna
kadar is parcalari icin
10,2 m?'lik ikinci nesil
CTX TC'nin gelistirilmesi
|T-
2 140 x 495 mm
l Zincir tekerlek / Mekanik miihendislik
Malzeme: 42CrMo4
isleme siiresi: 35 dakika

TEKNiK VERIiLER
Maksimum tornalama uzunlugu: 1.200 mm, maksimum
is parcasi capi: 500 mm; Y gobegi: £125 mm;

5.000 dev/dak’ta ana ismili ISM 76; punta; 770 Nm'ye
varan ana ismiliyle opsiyonel 6 ylizli tam isleme ve
6.000 dev/dak ya da 360 Nm'ye varan karsi ismili
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TORNA & FREZELEME KOMPLE i§LEME
65 mm capa kadar, 52 mm standart, kompleks is pargalarinin
NTX cubuktan islenmesi; 200 mm'ye kadar ayna.

-fl

NTX 1000 - L '§
Ikinci takim tutucuyla | O
uretim tornalama. '

L T —

Maksimum verimlilik icin es zamanh calisan iki takim.

B ekseninde Direct Drive (DDM® teknolojisi) ile kompleks
is parcalarinin 5 eksenli es zamanli islenmesi

B eksenli ve daha al¢ak 10 konumlu taret (opsiyonel) ile
es zamanli isleme

Maksimum 10.000 dev/dak hizinda BMT® taret (opsiyonel)
uzerinde 10'a kadar tahrikli takim

NTX 1000 NTX 1000'iN ONE CIKAN OZELLIKLERi
65 mm capa kadar,

_ Medikal, takim, havacilik ve otomotiv sektorleri icin kompleks is
52 mm standart,

parcalarinin 5 eksenli es zamanli islemesi icin B ekseni tizerinde

,/ﬁ kompleks is parcalarinin Direct Drive (DDM® teknolojisi): B ekseni tizerinde +120° doniis
- ' cubuktan islenmesi araligi ve 100 dev/dak seri hareket

-~ ' _ Maksimum 20.000 dev/dak — 12.000 dev/dak standart — hizinda

Capto C5 torna & freze ismili
_ 65 mm capa kadar, 52 mm standart, kompleks is parcalarinin

155 x 110 x 770 mm cubuktan islenmesi; 200 mm capa kadar ayna.
Kilavuz bigak / Enerji teknolojisi _ 800 mm uzunlugunda ve 430 mm capinda is parcalari i¢in
Malzeme: X13Cr12Ni2W1V-5

genis ¢alisma alani

isleme siiresi: 180 dakika [ H

Kompakt kaplama -
alani: 10,4m?*

2 60 mm

Acetabulum / Medikal
Malzeme: Titanyum
isleme siiresi: 7 dak. 30 san.

2 90 x 106 mm

Takim tutucu / Isleme
Malzeme: 1.2343 (X37CrMoV5-1)

isleme zamanu: 15 dakika TEKNIiK VERILER
SN §IDRIVE :

I' Hareket mesafesi X /Y /Z: 455/ 105/ 800 mm; maksimum tornalama
lnear uzunlugu: 800 mm; ¢ubuk kapasitesi: @ 52 mm (g 65 mm*); B ekseni
5 yil garanti ismili hizi: 12.000 dev/dak

* Talas konveyori dahil 38 takim slotlu tezgah

Resim: 76 takim igin cift zincirli konfigtirasyon
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TEKNOLOJILER

EROFIO Genel Miduri Manuel
Novo: ‘DMG MORI’nin son 5 eksenli
teknolojisi sayesinde hassasiyet ve
isleme performansinda yeni stan-
dartlar belirliyor ve enerji tasarrufu
yapiyoruz.’

4. nesil duoBLOCK®
ile dunya capinda
basarili.

Erofia S.A. 1993 yilinda Portekiz'de Batalha'da kurul-
du ve su anda 125 kisiye is imkani saglamaktadir. Bu firma-
nin temel faaliyet alani otomotiv sektord icin enjeksiyon
kalip takimlarinin gelistirilmesi, yapimi ve tretilmesidir;
bunlar ya ilk numune dahil miisteri siparisiyle iiretilir ya da
kardes firma erofio atlantico’nun enjeksiyon kalip tezgah-
larindaki projeler kapsaminda kullanilir.

Isleme s6z konusu oldugunda Erofio, 1996 yilindan
beri — ilk basta dik isleme merkezleriyle — ileri teknoloji
irini DMG MORI irtnlerine guvenmektedir. Ancak,
2000°den sonraki yatirimlar 6zellikle deckel maho'nun 5
eksenli teknolojisine yapilmaktadir. Toplamda 14 tezgahin
dokuzunda 5 eksenli hassas isleme imkani saglanmaktadir.

En son 6ne cikan iiriin ise 4. nesil DMU 80P duoBLOCK®
tiniversal frezeleme tezgahi olmustur. Erofio CEO’su Manu-
el Novo, ozellikle bu tezgahin sundugu imkanlardan otiiru
cok memnun: “Hassasiyet ve isleme performansinda rekor
oranda yiiksek rakamlara ulasabiliyoruz — ve bu da enerji
tiiketiminde es zamanli bir azalma sagliyor.” Firma ayni
zamanda B ekseninin genis doniis araligi sayesinde esnek-
lik konusunda da kazancli.

5 eksenli teknolojinin onemiyle ilgili olarak Manuel
Novo sunlari soyliiyor: “DMG MORI tezgahlarinin perfor-
mansi bize de miithis bir hiz kazandirdi ve boylece her sene
iki haneli biiyime rakamlarina ulasabilir olduk.”" Bunun
gelecek yillarda da devam etmesini saglamak icin genis
DMU 270 P portalli frezeleme merkezi, yakin zamanda fir-
manin performansini yeni bir boyuta tasiyacaktir.

EROFIO S.A.

Rua do Pinhal n.° 200, Jardoeira,
2440-373 Batalha, Leiria, Portugal
geral@erofio.pt, www.erofio.pt

&= grotio

EROFIO SA — Portekiz

ECOLINE SISTEMLER

4. nesil duoBLOCK?®

LIFECYCLE SERVICES

5 EKSENLI FREZELEME

DMU 100 P duoBLOCK®

DMC 125 FD duoBLOCK®

4. nesil — % 30 daha fazla hassasiyet,
performans ve verimlilik.

4. nesil duoBLOCK® tezgahlarinin cigir acan basa-
risindan sonra, bu serinin ii¢ yeni versiyonu Pfronten'de
diizenlenen Open House etkinliginden sonra satisa
sunuldu. Hem yiiksek performansli agir isleme hem de
her tiirlii hassas uygulama anlaminda tim talepleri kar-
silayan DMU 100 P duoBLOCK® {iistiin frezeleme per-
formansiyla karakterize edilmistir.

Tasariminin yiiksek saglamlik seviyesi, ylizde 30
daha yiiksek hassasiyet degerleri (6nceki modellere
gore) saglamaktadir; bu degerler ayni zamanda akilli
sicaklik yonetimi tarafindan desteklenmektedir. Palet
degistirme tiiniteli yeni DMC 125 U ve DMC 125 FD
duoBLOCK® modelleri de optimize edilmis saglamliktan
faydalanir.

Bu modellerde, ana zaman siirecinde ayarlama yap-
maya imkan veren otomatik palet degistirme tnitesi
de bulunur. Bu, iretim gerceklestirilmeyen siireyi
azaltir ve boylece, Uretim strecini optimize eder. Fre-
ze & torna teknolojisi tek bir tezgahta tam isleme im-
kani veren DMC 125 FD duoBLOCK®, isleme optimi-
zasyonunun bir baska ana unsurudur. duoBLOCK®
prensibinin bir diger avantaji da ¢ok cesitli uygulamalar
icin misteriye 0zel, komple ¢oziimler sunan tuniversal
bir kit olmasidir; ornegin ismili iriin yelpazesinde agir
isleme icin ozel olarak tasarlanan is milleri — 1.000 Nm
torklu ve 9.000 dev/dak hizli powerMASTER® 1000 ya
da Nisan 2015 tarihinden itibaren piyasaya surulecek
olan 1.300 Nm ve 8.000 dev/dak hizinda sanzimanli
ismili gibi.

4. nesil
DMU 100 P duoBLOCK®

world|
PREMIERE

' TEKNIiK VERILER
660 x 800 x 800 mm
Sonda kafasi / Enerji
Malzeme: 21CrNiMo2 (1.6523)
isleme zamani: 20,5 saat

Hareket mesafesi X/Y /Z: 60/ 60/ 60 m/dak;

ismili hizi: 12.000 dev/dak; gu¢: 35 kW, tork: 130 Nm;

is parcasi dlculeri: @ 1.100 x 1.600 mm, is parcasi agirhgi:
2.200 kg, takim magazini: 40 (63 / 123) istasyon

4. nesil
DMC 125 FD duoBLOCK®

2 950 x 400 mm

Fan kanadi / Havacilik
Malzeme: Titanyum (Ti6Ai4V)
isleme zamani: 38 saat




10.000 saat ya da 18 ay garantili, 1.000 Nm toklu ve
9.000 dev/dak’'li — powerMASTER® 1000

8.000 dev/dak, 1.300 Nm tork ve 37 kW giicinde bir
sanzimanli ismili olan yeni 5x-torqueMASTER® ile

% 78 daha fazla tork (2015’in son ¢ceyreginde piyasaya
surulecektir)

4. NESiL duoBLOCK® UN ON PLANA CIKAN
OZELLIKLERi

_ Performans: maksimum kesme performansi igin

% 30’a varan yiiksek sertlik

_ Verimlilik: akilli ihtiyac tabanli toplamlar ile birlikte

% 30’a kadar daha diisiik enerji tiiketimi

5 EKSENLI FREZELEME PORTALI

DMC 270 U

9 tona kadar buyuk
parcalarin verimli
sekilde islenmesi
icin palet degistirme
unitesiyle birlikte.

Oldukca stabil portal tasarimda yer alan 5 eksenli
tezgah en yiiksek dinamiklik oranlariyla maksimum has-
sasiyet sunar.Temel tezgahin yiiksek esnekligiyle birlikte
hizli ve kompakt palet degistirme iinitesi, verimli iiretim
yapilmasini saglar. 9 tonluk maksimum palet ytkleri, ana
zaman siliresinde ayarlama yapma imkani, daha kapsamli
otomasyon secenekleri ve ¢alisma alanina en iyi erise-

bilirlik, ayarlama istasyonu ve bakim ekipmani ise tre-
timin verimliligini etkileyen diger faktorlerdir. Tezgahin
yapisinda olan oldukca yiiksek sertlik seviyesi ve tezgah
capinda sirekli sicaklik kontrolil en iyi hassasiyet oran-
larini saglar.
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1.000 Nm ve 77 kW giictinde powerMASTER® 1000 motorlu
ismili ile oldukga verimli isleme.

DMC 270 U'NUN ONE CIKAN OZELLiKLERi

DMC 270 U
Akill sicaklik yonetimi
sayesinde £12 pm yuksek

_ 9 3.000 x 1.600 mm ve 9.000 kg'ye kadar is parcalari
icin genis ¢alisma alani
_ NC doner tablada yeni siiriicti teknolojisi ile % 50
daha yiiksek dinamik 6zellikler

hassasiyet _ Ana ve Uretim yapilmayan zamanlar sirasinda ayarlama
yapmak icin tekerlek magazini ozelligi standart olarak
gelir (iki ya da daha fazla tekerlek)

_ Gelistirilmis temas eden konturlu ve dahili kablo tasiyicili
b ekseni, 250°'lik doniis araligi

_ Optimize edilen sicaklik dengesi sayesinde yiiksek hassasiyet

_ 3-noktadan destek

_ % 20 daha fazla sertlik ve entegre kablo tasiyici ile

yeni B ekseni sayesinde en yliksek esneklik ve en kisa
isleme streleri

0,5 saniyelik takim degistirme zamani ve kucik kaplama
alanina ragmen 453 takimla hizli, akilli tekerlek magazini

av-7a\

CHAMPION

A

TEKNiK VERILER

Hareket mesafesi X /Y /Z:1.250/1.250/1.000 mm,
seri hareket: 60/ 60/ 60 m/dak; ismili hizi:

10.000 dev/dak; glic: 44 kW, tork: 288 Nm, is parcasi
boyutu: @ 1.250 x 1.600 mm, is pargasi agirhgi: 2.000 kg,
takim magazini: 63 (123 /183) istasyon

TEKNIK VERILER
Hareket mesafesi X /Y /Z:2.700/2.700/1.600 mm,

seri hareket: 60 /30 /40 m/dak; ismili hizi: 12.000 dev/dak;
glic: 44 kW, tork: 288 Nm, is pargasi boyutu: g 3.000 x
1.600 mm, is pargasi agirhgi: 9.000 kg, takim magazini:

63 (123/183) istasyon

0 2.560 x 750 mm

Konik disli disliler / Mekanik miihendislik
Malzeme: 18CrNiMo-6
isleme zamanu: 25 saat
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DMG MORIYUKSEKTEKNOLOJI URUNU BILESENLER

Christian Thones Dr Naoshi Takayama

Yonetim Kurulu Uyesi, Yénetim Kurulu Uyesi

DMG MORI SEIKI DMG MORI SEIKI CO., LTD
AKTIENGESELLSCHAFT Kidemli yonetici,

Uriin gelistirme, Genel Midir & Kalite Departmani

Uretim ve Teknoloji

DMG MORI'de yiiksek kalite

Uriinlerimizin ve hizmetlerimizin yiiksek kalitesi ve giivenilirligi
DMG MORI'nin temel yapi taslaridir. DMG MORI, butincil global
standartlari ve hedefine uygun tedbirleriyle tim musterileri i¢in
en iyi kaliteyi garanti eder.

Kalite DMG MORI icin ne anlama gelmektedir?

CHRISTIAN THONES ___ Kalite DMG MORI icin her zaman en 6nemli éncelikler-
den birisidir. Sektorde hem inovasyon hem de urun kalitesi adina ¢itayr yukseltmeye
devam etmeyi kendimize misyon haline getirdik. islerimiz, miisterilerimize verdigi-
miz degere odaklaniyor ve bu nedenle misterilerimiz her zaman DMG MORI’nin
yuksek kalitesi, urun ve hizmetlerimizden faydalanmalidir.

NAOSHI TAKAYAMA __ Uriinlerimizin giivenilirligi ve saglamhg bitiinciil kalite
anlayisimizin meyvesidir. Yaptigimiz isbirliginden karsilikli olarak faydalaniyoruz;
cunku ortaklar olarak her zaman trend belirleyici kalite yonetim sistemini uyguladik
ve her iki firmanin tum fabrikalarda ayni kalite drunleri dretiyoruz.

“Yiiksek kalite’ — bu sizin kalite alginizda ne anlama geliyor?

CHRISTIAN THONES ___ Son teknoloji iiriinii yiiksek kalite standartlarimizla, ar-
tik yerellesme, hatalari onlemek ve ontine gecmek konusunda artik daha da yetenek-
liyiz. Bu standartlar, ornegin en zorlu musteri kosullarini canlandiran yeni test mer-
kezlerimizde prototip testleriyle uygulamaya konuldu. Buna ek olarak, her tezgahin
sevkiyat oncesinde gegcici renklerle 100 saatlik bir kalite testini ge¢cmesi gerekir.
Uriin gelistirme sirasinda, triinlerimizin saglamhgina odaklaniyoruz. speedMAS-
TER ve powerMASTER® gibi yeni is millerinde sundugumuz 10.000 saatlik garanti
ile dogrudan lineer surtculer icin sunulan 5 yillik garantimiz, kullandigimiz bilesen-
lerin guvenilirligine ve uzun omurli olusuna ne kadar inandigimizi gosteriyor.

NAOSHI TAKAYAMA __ Tedarik¢i yonetimiyle ilgili olarak, tedarikcilerimiz icin
oldukca yuksek kalite yonetimi standartlariyla birlikte yiksek kalite standartlarini
gelistirmek icin is ortaklarimizla calismalarimiz oldu. Bu nedenle, yalnizca uzman-
liklariyla gelisim siirecine entegre edebilecegimiz, alaninda en iyi tedarikgilerle ca-
listyoruz. Musterilerimiz ayni zamanda gelisim odakli deneyimlerimizden de yarar-
laniyor. Ornegin, her iki firma da artik Magnescale’in oldukca yiiksek oranda
dogruluk saglayan manyetik ol¢im sistemlerini kullaniyor.

YUKSEK KALITE BiziM iCIN SU ANLAMA GELIR ...

5 yil garantili ve en uzun siireli dogruluk saglayan asinmaz lineer siirticiiler ve yag
ve yogunlasmaya karsi yiiksek direncli Magnescale manyetik 6l¢ciim sistemlerimiz
gibi saglam teknolojilerle en zorlu cevre kosullarinda bile maksimum uygunluk

_ 10.000 saat garantili (maksimum 18 ay) yeni DMG MORI ismilleri gibi saglam
parcalarla maksimum guvenilirlik

_ Gunlik tretimde kullanim icin saglam yuzeyli yeni tasarim sayesinde mukemmel
deger koruma

_ Gelistirilmis DMG MORI iyi uygulama yontemleri (BPM) dogrultusunda en az

100 saatlik kalite testi

Lineer stirucu 5 yil garantili.

YENi: CTX beta 800 linear MODELINDE LINEER SURUCU STANDART

_ Hizli ivme-zaman degisimi ve 1g hizlanma sayesinde iiretim yapilmayan
siire en aza indirgenir: Kisa mesafelerde bile hizli konumlandirma -
oluklar ve girintiler icin ideal

_ Maksimum sertlik = maksimum uzun streli dogruluk ve ylzey isleme: Striicu
sistemindeki esnekligin giderilmesiyle saglam pozisyonlama — sert tornalama
icin ideal

_ Diisiik bakim gereksinimi, minimum omir ¢evrimi maliyeti: Mekanik sanziman
elemanlar1 yok, asinma yok ve 5 yil garantili — tiretimde kullanmak i¢in ideal

CTX beta 800 linear hakkinda daha fazla bilgi + referans raporu
I
SAYFA 30 DA —

Dogru kullanimda 15.000'den
fazla lineer motor.

DGM MORI, 1999 yilindan beri lineer suruculeri basaril bir sekilde kullanmaktadir.
Lineer surucu artik 12 Grtin gaminda, 46 tezgahta bulunuyor.

DMG MORI'den yeni frezeleme
ismilleri 10.000 saat garantili®.

_ Uzun kullanim 6émri i¢in bityiik rulmanli ismili
_ Optimize sizdirmazlik sayesinde sogutucu kontaminasyonu olusmaz
_ Ismili sogutma, sicaklik etkilerini en aza indirgemek icin tasarland:

speedMASTER compactMASTER®

#40 Universal frezeleme ismili #40 torna-freze ismili

2. nesil NHX iirtin gami icin standart; 2. nesil CTX beta TC iiriin gami1 i¢in
monoBLOCK®, NVX, DMC V ve DMU standart.

icin 2015'ten itibaren piyasada.

DAHA AYRINTILI BiLGi DAHA AYRINTILI BiLGi
SAYFA 34'TE — SAYFA 10'DA N

DMG MORI YUKSEK KALITE

Her tezgah 100 saatten uzun sire kalite
testine tabi tutulur - tezgahlarin nasil
calistigin biliyoruz, bu nedenle onlari
nasil test etmemiz gerektigini de!

DMG MORI YUKSEK KALITE
> Tezgahinizi, zorlu giinliik Gretim kosullar altinda test ediyoruz.
> Siki kalite kriterleri ve gercekci atolye kosullar: altinda 100 saatlik kalite kontrol
> Maksimum performans ve uygunluk




- N FIDRIVE
linear

_ En iist diizey dinamik ve uzun siireli dogruluk
_ 5 yil garanti

L}

Yag sogutmali statorlu speedMASTER ve 500 milyon cevrime
kadar sabit sikma kuvveti bulunan yeni takim sikma.

i

powerMASTER®
#50 Universal frezeleme ismili

4. nesil duoBLOCK®, DMU / DMC 270 ve
NHX 6300 icin opsiyonel.

Maksimum 18 ay

MAKSIMUM HASSASIYET iCIN MANYETIK
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[V agnescale

_ Korumali tasarim

_ Yogusmaya ve yaga karsi direng

_ Yiiksek darbe direnci

_ Yiiksek titresim direnci

_ Celikle ayni 1s1 genlesme katsayisina sahip

Simdi Wernau'da: Mikroskopla tam olarak 2 ym’ye MR sensor ayarlama.

0.01 pm degerinde manyetik
ol¢um sistemleri sayesinde
maksimum hassasiyet.

MAGNESCALE - bir DMG MORI firmasi. MAGNE-
SCALE, takim tezgahi ve yari iletken sektorleri icin
yiiksek hassasiyetli ve acili 6l¢iim sistemlerinin iire-
tilmesi ve gelistirilmesi alaninda 45 yillik deneyime
sahiptir.

Merkezleri Isehara ve Iga (Japonya) ve Wernau,
Stuttgart (Almanya)’da bulunan MAGNESCALE co. ltd.,
ultra hassas uzunluklar ve acili 6lctim sistemlerinde uz-
manlagsmistir. DMG MORI firmasi, manyetik bolimlii
essiz teknolojik olcim ¢oziimleri gelistirir, iiretir ve da-
gitimini gergeklestirir.

MAGNESCALE ISEHARA'DA.

0.01 pm’dan atomik pm seviyesine uzanan ¢oziiniirliikleri-
nin yani sira MAGNESCALE sistemleri, en zorlu ¢evresel
kosullarda bile yiiksek guvenilirlik saglar. Firmanin Gretim
tesisleri Japonya'nin Isehara ve Iga sehirlerinde yer alir.
Firmanin Stuttgart yakinlarinda Wernau'da yeni bir tesisi
vardir. Firma, bu tesis araciligiyla Avrupa pazarlarinin bu
benzersiz o0l¢iim teknolojisine dogrudan ulasim saglama-
sin1 hedeflemektedir.

Magnescale’in manyetik 6l¢lim sistemleri, ses kasedi sis-
temlerinin manyetik depolama teknolojisini temel alir.
Grid tizerindeki 151k yogunlugunda meydana gelen degi-
siklikleri algilayan bir optik ol¢im sistemine benzer sekil-
de, manyetik Ol¢clim sisteminin okuma kafasi da manyetik
alanin manyetik giiciinii algilar. Bu teknoloji nem, yag, toz
ve titresim gibi zorlu cevresel kosullara karsi hassasiyet
gostermez. Bu da, takim tezgahinda yiiksek dogruluklu
pozisyon algilama ve diizenlemeyi saglar.

SR27A/SR67A iiriin gami* RS97 iiriin gami*

ince (SR27A) ya da saglam (SR67A)
tasarimh mutlak manyetik uzunluk
Olclim sistemi.

Kisitli montaj kosullarr icin agik
tasarimli mutlak manyetik agil
Olclim sistemi.

* Siemens DRIVE-CLIQ ara yiiziine sahip MAGNESCALE
mutlak dlciim sistemleri, en yiiksek hassasiyet ve

BUAGRCRN  giivenilirligi saglyor.

RU97 iiriin gami* DK800S {iriin gami*

Cul. T —

S

Uretim ve montaj hatlarindaki otoma-
tik kalite kontrol uygulamalari icin.
Olciim araliklari: 5 ila 205 mm arasi
Hassasiyet: £0.5 pm'ye kadar

Hizmet 6mri: 90 milyon gecise kadar

Dahili rulmanli mutlak manyetik
acili 6lgiim sistemi. Doner tablalar

ve donus eksenlerine entegrasyon
icin ideal.

Tezgah ve ismillerinde 18 saatlik geometri kontrolleri.

Takim degistirme sistemi gibi pargalar tzerinde 33 saatlik islevsellik testi.

Frezeleme ve tornalama dahil 52 saatlik dayanikhlik testi.
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eni downstream & industrial operations
kesme sivilari ve endustriyel yaglar

Italyan endustriyel yadlar sektérinln lideri eni, uzun soluklu tecriibesi ve sertifikali arastirma
laboratuvarlariyla, ileri teknoloji metal isleme Grinleri gelistirmistir.

e Aquamet - sogutma sivilari
e Aster - mineral bazli saf kesme sivilari
e Metalcut - mineral bazl ve bitkisel biyobozunur kesme yaglari

DMG MORI ile ortaklik, grubun tiim tezgahlarinda, eni madeni yaglarinin, greslerinin ve kesme
sivilarinin kullanimini gerektirmektedir. Ayni zamanda bu ortaklik, muisteri Gretimini ve Uretim
suirecini iyilestirmek adina, yeni teknolojik goziimlerin gelisimini de desteklemektedir.

eni downstream & industrial operations in ticari yapisi, Avrupa Ulkelerindeki tim yaglama
ihtiyaglarinda en elverisli géziimleri belirlemeye uygundur.

eni madeni yaglari ve ¢oziimleri

ileri teknoloji metal-isleme #“' E i
uropeol 2.
m Egitim mah.Poyraz sok.

l'echnologg comes alive Glnaydin Is Merkezi 2/2

Kat:1 D:2 Kadikdy
34722 ISTANBUL
Phone: +902164564666
www.europeoil.com.tr

o)
=)

Her is parcasini tornalayin.
Islemede simdi daha yiiksek hassasiyet

Tum tornalama islemlerinizde HORN sizlere en yenilikci coziimleri sunuyor. Yiiksek per- CTX/TC Teknoloji paketi
formans, verimlilik, Islemede ylksek hassasiyet. Optimum performans elde etmek icin her
bir misterimizin ihtiyacina yonelik, 6zel olarak gelistirilmis c6ziimler. HORN kullanicilarina
diinya capindaki en genis standard Urilin yelpazesini sunmanin disinda, uygulama odakli
spesifik cozimler ve komple projelendirme hizmetleri de saglamaktadir. 18.000 Uriin ve
100.000 den fazla uygulamayla HORN yiiksek teknoloji alaninda éncii firma olmaya devam
ediyor. www.phorn.com

Be——— | T T 1))

KANAL AGMA KESME SLOT AGCMA KOPYA FREZELEME DRF (SVRE E RAYBALAMA

|'

N N }(

T

-~ -

En iyilerin
Jungheinrich EFG S40s: Dizel motorun guclu yapisina sahip en ekonomik
forklift. Cok zor sartlar altinda bile rakipleri arasinda ytzde 28 daha dusuk

tuketim saglar. Kendi sinifinda lider.
Daha fazla bilgi i¢in lutfen tiklayiniz: www.jungheinrich.com.tr

counter balanced truck

ClOpEaEIL Machines. Ideas. Solutions.

58 o ama JUNGHEINRICH

FIKIRDEN MUKEMMIEL TAKIMA

From the idea
to the perfect tool

Ingersoll Werkzeuge GmbH Tel:  +49(0)2773-742-0

Headquarter: Fax: +49(0)2773-742-812/814

Kalteiche-Ring 21-25 © D-35708 Haiger E-mail: info@ingersoll-imc.de
www.ingersoll-imc.de

16 TR
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Miisteriler ve ilgili okuyucular icin bMG MORI dergisi DMG MORI

Havacilik sektoru icin yenilik¢i teknolojiler

~ DMG MORI = LMP1 ekibinin premium is ortagi

~ CTXve NLX — universal tornalama alaninda basari hikayeleri
~ NHX - piyasada, piyasa i¢in yerel uretim

N° 1 —2015

Teknolojiler ve
basar1 hikayeleri
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I
Pewaukee Toronto / Mississauga
@] o
® Veenendaal
Davis i
| Chicago New Hampshire
Los Angeles Tempe Connecticut
e O ® Coventry
Daﬁas Charlotte ©
O Houston Paris
@
(X . |
cionzier — @
Dunya capinda 77 adet o
Queretaro
(@]

teknoloji merkezi

500'un uzerinde DMG MORI
tezgahi her zaman kullanima

hazir!

Teknolojik uzmanlik ve global varlik -

Satis ortaklarimizin 69 adet DMG MORI ve 8 adet
teknoloji merkezinde, tum urunlerimizi sergileyebiliyoruz.
15 noktada, ozel teknolojik ve sektorel cozumlerle ilgili
olarak uzmanlarimiza her zaman danisabilirsiniz.

(@)
Barcelona

Sao Paolo
(@)

Caixas do Sul
(@)

Santiago
O

Ozel teknolojik ve sektorel coziimler icin 15 nokta.

Havacilik
Mukemmellik merkezi

1 TESiS
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> One cikanlar

_ Global teknolojik destek

_ Havacilik uygulamalari icin sektore 6zel
secenekler

_ Karmasik is parcalari ve zorlu malzeme-
ler icin anahtar teslim stireg gelistirme

> monoBLOCK®, eVo, FD duoBLOCK®,
Portal, CTX TC, NTX, ULTRASONIC,
LASERTEC

5-eksen
Mukemmellik merkezi

DUNYA CAPINDA 5 TESIS
PFRONTEN, TORONTO, CHICAGO,
IGA, TOKYO

> One cikanlar

_ Global pazar liderinden 5 eksenli
sistemlerde yerel uzmanlik

_ Diinya capinda deneyimli iirtin
miudurleri ve tim surec zincirinde yer
alan deneyimli uygulama teknisyenleri

_ Universal 5 eksenli portfoy

_ Teknoloji planlama, karmasik fizibilite
calismalari ve 0zel ¢oziimler i¢in temas
noktasi

> DMU, NMV, monoBLOCK®, eVo,
HSC, DMF, duoBLOCK®, Portal, DIXI,
DMC H linear, NMH

XXL
Mukemmellik merkezi

1 TESiS
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> One cikanlar

_ DMU 600 P portal tezgahlarinda iki kat
fazla kapasite

_ Mikemmel uretim kosullar1: Karmasik
bir yap1 ve vingli iki adet kurulum alany;
+1°C seviyesinde tamamen havalandiri-
lan ortam

_ Gelistirme, montaj, satis ve uygulama
teknolojisi alaninda 190 kisiden olusan
yetenekli ekip

> 40 tona kadar is parcalari ve 6 metreye
kadar X seri hareket icin DMU/C Portal

Kalip Imalat:
Mukemmellik merkezi

E

DUNYA CAPINDA 2 TESIS
GERETSRIED (HSC MERKEZi), NARA
(KALIP LABORATUARI)

> One cikanlar

_ Takim ve kalip yapimu i¢in biituncil
¢coziimler

_ En son teknoloji iiriinii tam siirec
zincirini deneyimleyin

_ Misterilerimiz icin teknoloji atolyeleri
ve egitimler

> HSC, DMU, DMF, DMC YV,
NMV, NVX, NVD

_ Yiiksek hizli kesme, maksimum
hassasiyet ve daha iyi ylzey kalitesi
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Tampere
St. Petersburg
(@)

© Moscow

Winterthur

Lot

Bergamo
Milan
Tortona

Pleszew
]

laus @ Brno

O Budapest
O Pitesti

Thessaloniki
(@) @ Istanbul

Stockerau
Padova

Cairo

® DMG MORI merkez ofisi

© DMG MORI teknoloji merkezi

O Teknoloji merkezi (satis is ortaklari)

B Teknoloji merkezi olan iiretim tesisleri

Pfronten’deki sauer lasertec teknoloji merkezi; Bielefeld,
seebach, stuttgart, pfronten ve geretsried'deki 5 akademi

teknoloji merkezleri

Uretim tornalama

Mukemmellik merkezi

Ulyanovsk

\ @
Stipshausen
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Yekaterinburg
(@)

Hamburg
@

Bielefeld
[ |
Chemnitz -
Hilden Seega"h Stollberg
Frankfurt @

Stuttgart -

Leonberg ®e

Wernau Geretsried

[ |
Pfronten

Johangesburg / Kempton Park

Torna & Freze
Deneyim merkezi

Winterthur'daki DMG MORI global merkez

Tokyo'daki DMG MORI global merkez

Shenyang
Tianjin- @
u Se.oul Tokyo
lga T.
Shanghai

Xi‘an -g Nara

@

Taichung
e
@
Guangdong
Ayuttaya
@
Bangalore
5]
Kuala Lumpur
()
o

Singapore

Jakarta Cikarang

@O
Melbourne
(@}

ULTRASONIC

Mukemmellik merkezi

LASERTEC
Mukemmellik merkezi

1 TESiS
GILDEMEISTER ITALIANA S.P.A.
(BERGAMO)

> One cikanlar

_ Otomatik tornalamada 45 yilin tizerinde
deneyim

_ Teknoloji ve siire ¢alismalari icin 50
uygulama teknisyeni

> SPRINT (linear)
_ Otomatik tornalama, kisa ve diiz
tornalama

> SPRINT 50/ 65
_ 3 adet tarete kadar cubuktan isleme

> GM/ GMC
_ Cok ismilli tornalama tezgahlar:

DUNYA CAPINDA 8 TESIS
BiELEFELD, STUTTGART, WERNAU,
PARIS, TORTONA, SHANGHAI, IGA,
TOKYO

> One cikanlar

_ Misterinin is pargasi tizerinde dogrudan

canli gosterim

_ Miisterilerimiz i¢in teknolojik gelismeler

_ DMG Process Chain ve DMG MORI'ye
ozel teknoloji cevrimleri

> CTX TC, CTX TC 4A, NT ve NTX

_ B eksenli 5 eksenli iiniversal tornalama

_ B eksenli ve ikinci bir takim tutuculu 5
eksenli iiniversal tornalama

DUNYA CAPINDA 3 TESIS
STIPSHAUSEN, TOKYO, CHICAGO

> One cikanlar

_ Sert, kirilgan ve islemesi zor malze-
meleri isleme konusunda 30 yildan
uzun siireli deneyim

_ Glgly, yetenekli uygulama teknolojisi
ekibi: Fizibilite calismalari, siirec
gelistirme ve optimizasyonu, tam
anahtar teslim ¢oziimler

_ Diinya capinda 600°den fazla
ULTRASONIC tezgah

_ ULTRASONIC teknoloji atdlyeleri

> 2. nesil ULTRASONIC:

_ Azaltilmis siirec kuvveti olan ileri seviye
malzemelerin bilenmesi, frezelenmesi
ve delinmesi

DUNYA CAPINDA 3 TESIS
PFRONTEN, TOKYO, CHICAGO

> One cikanlar

_ Hassas lazerli islemede 25 yili agkin
deneyim

_ Uygulama teknolojisinde uzmanlik:
Egitim, misteri destedi, fizibilite calis-
malari, komple anahtar teslim ¢oziimler

_ Diinya capinda 600’den fazla
LASERTEC tezgah

_ LASERTEC teknoloji atolyeleri

> Bes LASERTEC teknoloji alani:
_ Shape, precisiontool, finecutting,
powerdrill, 3D / ek iiretim
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HAVACILIK EN SON TEKNOLOJIYLE HAVALANIN!

Pfronten’de havacilik mikemmellik
merkezi

Uluslar arasi havacilik
sektorunun is ortagi.

__ Havacilik sektorii gelecek yillarda biiyime gosterecek bir pazar
olarak dikkat ¢ekiyor. Bu biiylimenin gerceklesmesi icin iireticiler ve
deger yaratma zincirindeki tim tedarikcilerin giivenilir ve yenilikgi
is ortaklarina ihtiyaci var. Yillardan beri DMG MORI, havacilik sekto-
riindeki miisterilerini Pfronten’deki havacilik miikemmellik merke-
ziyle desteklemektedir.

Burada, yenilik¢i bir sekilde miisterilerimizin gelisimlerini destekle-
yecek ve hatta yonlendirmelerine yardimci olacak en son teknoloji ve
kapasiteleri sagliyoruz. Anahtar teslim ¢oztmler, karmasik is parca-
larinda ve islemesi zor malzemelerde bile misterilerle yakin is birli-
giyle gelistirilebilir.

5 eksenli teknoloji alaninda lider firma olan DMG MORI, sektore 6zel
secenekler ve havacilik ve hava ulasim sektorlerinde parca tiretimi
icin mithendislik hizmetleri ile benzersiz bir ileri teknoloji urin
gamina sahiptir.

Telefonunuzda QR okuma
yazilimi varsa, videoyu hemen
izleyebilirsiniz.

Havacilik uzmanlarindan olusan ekibimiz, siire¢ zinciri sirasinda olusacak sorularinizda
size yardimci olmaktan memnuniyet duyacak.

Havacilik endustrisi icin
ileri teknoloji parcalar

Fan kanadi Kanath disk Tiirbin yuvasi Kompresor kilavuz kanadi  Tiirbin kilavuz kanadi Rotor kanadi segmenti

2 950 x 400 mm

DMC FD duoBLOCK® iiriin gami
Malzeme: Titanyum
isleme siiresi: 38 saat

Bir makinede yiiksek hassasiyet
diizeyi olan frezeleme ve tornalama

2 450 x 120 mm

DMU monoBLOCK® iiriin gami
Malzeme: Titanyum
isleme siiresi: 55 saat

A ve C eksenlerinde Direct Drive
teknolojisine sahip doner tabla

o 180 x 150 mm

LASERTEC 65 3D

Ek tiretim

Malzeme: Paslanmaz celik
isleme siiresi: 306 dak.

Lazer ¢oklnti kaynagi ve frezeleme-
nin akill sekilde kombine edilmesi,
biten parcalarda ek tretim
yapilmasina imkan verir

240 % 120 mm

2. nesil NTX 1000
Malzeme: Inconel 600
isleme zamani: 3 saat

Canli takimli daha algak BMT® taret
sayesinde 4 eksenli frezeleme ve
tornalama

2 80 x 90 mm

LASERTEC 50 PowerDrill
Malzeme: Inconel
isleme zamani: 20 dak.

Konik sekli ¢ikis hunisi olmasina
ragmen sogutma deliklerini 5
eksenli lazerli hassasiyetle delme

600 x 200 x 90 mm

ULTRASONIC 260 Kompozit
Malzeme: CFRP
isleme siiresi: 55 san.

Farkli CFRP laminat katmanlarinin
delaminasyon ya da fiber asinmasi
olmadan, ULTRASONIC glic Uniteli
rotor kanadiyla dogru dekapelaj

GUC UNITESI

ROTOR KANADI
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AMRC - Boeing arastirma merkezi

Teknolojik sinirlarin
yeniden tanimladiqgi yer.

B

AMRC, DMC 160 FD duoBLOCK® model dinamik ve yiiksek hassasiyetli
isleme merkezleriyle en zorlu parcalari islemektedir.

2001 yilinda kuruldugundan beri Sheffiedl Univer-
sitesi Boeing ileri seviye iiretim arastirma merkezi
(AMRC), havacilik teknolojileriyle ilgili dunyanin onde
gelen arastirma merkezlerinden birisi halinde gelmistir.
Kurucu ortagi Boeing ve diger diinyaca bilinen tiiye fir-
malariyla AMRC, egitim ve is diinyasini 6rnek bir sekilde
bir araya getirir. Bunlarin ortak hedefleri sunlardir: Aras-
tirma bulgularinin hizli ve verimli bir sekilde iiretim
surecine uygulanmasi. 2003 yilindan beri, bolim dekani
Profesor Keith Ridgway ve ekibi, DMG MORI'nin isleme
becerilerine giiveniyor ve titanyum, nikel-aliminyum
alasimlar ile sinterlenmis malzemelerin komplike bir
sekilde islenmesi icin NT ve NMV serisinden yiiksek
performans tezgahlar kullaniyor. Yakin zamanda AMRC
bir DMC 160 FD duoBLOCK® yatirimi gerceklestirdi.
Keith Ridgway bu yatirimla ilgili sunlar1 soyliiyor: “Uy-
gulamalarimiz dinamik yiiksek hassasiyetli isleme mer-
kezlerini gerektiriyor.” duoBLOCK® konsepti bu talebi
bir¢cok acidan karsiliyor.

Keith Ridgway, Arastirma Direktorii, Sheffield Universitesi biinyesinde yer
alan ileri Seviye Uretim Arastirma Merkezi (AMRC).

AMRC'deki {iretim her zaman sinirlarda ve hatta sinirlarin
otesinde gercgeklesiyor: Arastirmacilar teknolojinin sinir-
larini siirekli olarak yeniden tanimliyor, bu nedenle tireti-
me yapilacak yatirimlarin da her zaman on goriislu olmasi
gerekiyor. Keith Ridgway, AMRC'nin motor goévdesi
iiretimi de yaptigi DMC 160 FD duoBLOCK® hakkinda
sunlari soyliiyor: “Frezeleme-tornalama teknolojisi kusku-
suz gelecegin teknolojisi, ozellikle ylksek performans
malzemeleri s6z konusu oldugunda.” Sonucta AMRC'nin
hedefi, sektor i¢in verimli ve faydali iiretim ¢oziimleri ge-
listirmek ve teknolojinin gercek tiretime aktarilmasini sag-
lamak. DMG MORI, frezeleme-tornalama merkezinde hem
agir isleme paketi — maksimum 1.100 Nm torklu sanzi-
manli ismili — hem de hassasiyet paketi kullanmaktadir.
Keith Ridgway, tezgahin katma degerinin bu esneklik 6zel-
liginde yer aldigina inaniyor: “DMC 160 FD duoBLOCK®,
kaba islemeden hassas islemeye kadar entegre isleme
siireclerine hizmet ediyor.”

The
University
Of

® Sheffield.

AMRC with Boeing

] L7 ileri seviye iiretim parki Advanced Manufacturing Research Centre
Wallis Way, Catcliffe, Rotherham S60 5TZ
1 N enquiries@amrc.co.uk @_ﬂﬂf]ﬂﬂ
Sasi parcasi Helikopter kizagi inis takimi silindiri Valf govdesi

1,042 x 788 x 131 mm

360 x 300 x 125 mm

2 300 x 300 mm

1,080 x 610 x 210 mm

2 130 x 290 mm 170 x 150 x 100 mm

DMC 340 U
Malzeme: Aliminyum
isleme siiresi: 5 saat

2. nesil NHX 4000
Malzeme: ALMg 4,5 Nm
isleme siiresi: 1 saat 24 dak.

Yalnizca t¢ sikma isleminde 5
eksenli es zamanli isleme ile % 50
daha hizli

Yeni SpeedMASTER frezeleme
ismiliyle % 90 malzeme atimi

DMU 160 duoBLOCK®
Malzeme: Titanyum
isleme siiresi: 23 saat

1.100 Nm sanzimanli ismili
sayesinde isleme siresi % 43
azalir

NLX 4000
Malzeme: 42CRMo4
isleme siiresi: 57 dak.

Ana ve karsi ismilleriyle
tam isleme

CTX beta 1250 TC 4A
Malzeme: Celik
isleme siiresi: 165 dak.

6 yonli 5 eksenli es zamanli isleme

DMU 60 eVo linear
Malzeme: Titanyum
isleme siiresi: 10,5 saat

80 m/dak’ya varan hizli seri hareketli
lineer surtictlerin yiksek dinamikli-
gi sayesinde isleme siresi % 25
azalmistir

YAPISAL PARCALAR

SASi PARCALARI
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DMU monoBLOCK®

TECT Power

DMU 65 monoBLOCK®
ve doner tabla ile son
teknoloji kanath disk
uretimi.

Kaliforniya eyaletinin Santa Fe sehrinde, Amerikan
firmasi Tect Power, havacilik sektori i¢in oldukga karmasik
kanatl diskler iiretmektedir. Gii¢ Uinitesinin yeni nesil tim
parcalari yedi adet DMU 65 monoBLOCK® ile iiretilmekte-
dir. Yalnizca 7,5 m? kaplama alani olan ana tezgahin yiiksek
oranda stabilitesi, olduk¢a verimli ve etkili bir tiretim yapil-
masina izin veriyor.

TECT Power ve Pfronten’de yer alan Havacilik
Miukemmellik Merkezi arasindaki teknolojik alanda ve
monoBLOCK® iirlin gaminin etkileyici teknolojisiyle ilgili
yapilan yakin is birligi bu muazzam basariya giden en 6nem-
li unsurdur.

TECT Power

8839 Pioneer Boulevard

Santa Fe Springs, CA 90670, USA
www.tectpower.com

monoBLOCK® triin gaminin maksimum stabilitesi ve dinamikleri,
kanatli disk parcgalarinin islenmesi icin idealdir.

ilk asamada yedi adet DMU 65 monoBLOCK® tezgahinin kurulumu Tect
Power’da basariyla gerceklestirilmis olup daha fazlasi da yoldadir.

f' Direct Drive
\\/J

A ve C eksenlerinde tork striictli Direct Drive doner tabla.

Ve simdi, yiksek dinamiklik gerektiren isleme
isleri icin, Direct Drive doner tabla miisterilerinin
DMU 65 monoBLOCK® icin baska bir tabla secenedi
daha bulunuyor. A ve C eksenleri iizerinde bosluksuz
direct drive teknolojisi, kanatl diskler gibi parcalarin
5 eksenli es zamanli islemesiyle ilgili tim talepleri
karsiliyor.

Direct Drive doner tablanin 6ne cikan ozellikleri
> g 600 mm tabla boyu ve 600 kg'ye kadar @ 700 x
500 mm boyutunda biiytk is parcalar
> Donis acis1 +£120°
> En ytksek dinamizm:
20 dev/dak ve 21 rad/s?'ye varan A ekseni
80 dev/dak ve 24 rad/s*'ye varan C ekseni

NT / NMV

Advanced Manufacturing Sheffield Ltd

Freze & torna ve

5 eksenli teknoloji
sayesinde havacilik
sektoru icin optimum
performans.

__ Advanced Manufacturing Sheffield Ltd (AML), karma-
sik sert metal parcalarin iretiminde uzmanlasan gelismis
bir alt yiiklenicidir. Havacilik sektoriiniin 6nemli firmalariy-
la ighirlikleri kurar ve bunlara devamli olarak parca tedariki
yapar. AML'nin siirecleri, diger tedarik¢ilerden ¢ok daha
hizl bir sekilde metali kesmesini ve bdylece yeni iiriinlerin
piyasaya surulmesi sirasinda musterilerine fayda saglar. Bu
firmanin gelismis yontemleri, stireclerle ilgili artan degisik-
likleri 6grenme ihtiyacini ortadan kaldirirken miisterilerinin
maliyet tasarrufu tizerinde, genelde birkag yil icinde gorilen
anlik etkisi olur. DMG MORI tezgahlarinin muazzam esnek-
ligiyle birlesince bu teknikler sayesinde AML 6nemli oranda
buyime kaydetmistir. 2008 yilindan beri firma, havacilik
sektoriinin seckin ve 1. sinif tedarikcilerine iiretim, egitim
ve danigsmanlik alanlarinda hizmet veriyor.

|;3 |
|
r4a

AN

AML'nin sahip oldugu alti adet DMG MORI tezgahi givenilirlik, saglamhk
ve tekrar edilebilirlik sagliyor.

Ancak 2010 yilinda firma kendi iiretim tesisiyle kapasitele-
rini gelistirerek kanat, daire, disk ve yanma govdesi gibi
onemli parcalari iiretmeye basladi. Firma ayni zamanda
Sheffield Universitesi Boeing ileri Seviye Uretim Arastirma
Merkezi (AMRC)'nin 2. seviye {iyesi olarak kendi gelismis
isleme kapasitelerini siirekli olarak iyilestirmek i¢in kuru-
lusla kurulan yakin teknolojik iliskiden faydalaniyor.
AMRC'nin teknoloji ve deneyimini DMG MORI'nin
tezgahlariyla bir araya getiren AML, miisterilerine daha
onceden erisilebilenden 2 -3 kat hizli bir sekilde metal arin-
dirma hizmeti sunuyor. AML'nin Genel Miidiirii Dr. Gareth
Morgan icin tezgah performansinin gelisimi her zaman ta-
lep edilen bir seydi: “DMG MORI, tezgah calisma zamani,
servis, saglamlik ve tekrar edilebilirlik alanlarinda her
zaman listenin basinda gelen firmalardan birisi oldu.
Zaten bu ozellikler olmadan miisterilerimize sundugumuz

Tel.: +44 (0) 1709 720 478, www.amlsheffield.co.uk

Gelismis yontemler sayesinde AML'nin isleri, diger tedarikcilere gore 6nemli
oranda daha hizli ve verimli olarak ilerliyor.

hizmeti sunmamiz imkansiz olurdu.” Hali hazirda AML bir
NT 5400, iki NT 4300, bir NMV 5000 ve iki NMV 8000
olmak lizere toplamda alt1 adet DMG MORI tezgaha sahip.
Ayni zamanda mitutoyo cmm, factory master MRP, NX
CAD / CAM ve vericut da firmanin sahip oldugu diger urin-
ler arasinda. Dr. Morgan, “DMG MORI tezgahlarini secme-
mizin nedeni 5 eksen kapasiteleri; boylece tiretimini yapti-
gimiz cok cesitli parcalar icin bize gereken maksimum
esnekligi sagliyor,” diyor. Bunu yaninda tezgahlar, is par-
casli tutma ve kesme yontemleri gibi faktorleri optimize
ederek firmanin kapasitelerini maksimuma c¢ikarmasiyla
ilgili fikirler de verdi. Dr. Gareth Morgan sozlerine soyle
devam ediyor: “Gerekli oldugunda, daha ileri seviye tekno-
lojik sorunlarimizda bize 6zel DMG MORI servis personeli
araciligiyla dogrudan Japonya'ya da ulasabiliyoruz.”

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd
Poplars Business Park, Poplar Way,
Catcliffe, Rotherham S60 5TR
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DMF Loll Feinmechanik GmbH

Loll Feinmechanik firmasinin Genel Miidurl Jens Loll,  Lineer teknolojinin dinamikleri ve pozisyonlama
DMG MORI'nin DMF kolonlu frezeleme tezgahinda
uretilen havacilikla ilgili yapisal bir parca ile.

dogrulugu Loll Feinmechanik’in bilylk is parcalarini
islemesine yardimci oluyor.

Sekiz yil icinde Loll Feinmechanik, DMG MORI’den toplamda sekiz adet DMF tezgahi satin aldi.

Lineer teknoloji sayesinde

en yuksek hassasiyet ve
dinamiklere sahip maksimum
kesme performansi.

_ Isleme sektoriindeki 70 yillik tecriibesiyle Tornesch, Hamburg’dan Loll Feinmec-
hanik gmbh firmasi ‘isini tutkuyla yapmak kaliteyi getirir’ mottosunu benimsemistir.
Genel fason iretici olan firma, enerji, havacilik ve medikal sektorleri gibi zorlu alanlara
iiriin tedariki gerceklestiriyor. Uzmanlik alanlarinda 230 kisi ¢alisirken firmanin tekno-
lojik belkemigini 60 adet CNC makinesi olusturuyor. Isleme merkezlerinin cogunu
DMG MORI irtnleri olusturuyor. Yalnizca gectigimiz sekiz yilda Loll Feinmechanik,
DMF {iriin gamindan alt1 adet kolonlu frezeleme tezgahina yatirim yapmistir.

DMF modelleri firmanin biiyiik is parcalarini islemesine olanak verirken pratik olarak
her boyu bulunmaktadir. En yeni modeller olan DMF 260 linear ve DMF 360 linear, Loll
Feinmechanik'in siparisini verdigi genis y hareketine sahip olan modelin agir versiyo-
nudur. Genel Miidiir Jens Loll, “Stabilite ve hiz, DMG MORI kolonlu frezeleme tezgah-
larini secerken dikkate aldigimiz noktalardan biri," diye anlatiyor. Firma genelde hava-
cilik sektorii icin biiyiik aliminyum yapisal parcalar iizerinde caligmaktadir. ‘Bazi
durumlarda malzeme atim orani % 901 asabiliyor.” Giiclii igsmilleri ve dinamik lineer
stirliciiler bu parcalarin verimli sekilde islenmesi icin ideal. Ancak, Genel Miidiir Lolls
icin lineer teknolojinin hassasiyeti de ¢cok 6nemli bir diger faktor: yiiksek pozisyonlama
dogrulugu kalite standartlarimiz acisinda ¢ok dnemli.” Kolonlu frezeleme tezgahlarinin
stabil tasarimi bu baglamda 6nemli bir rol oynuyor. ‘DMF modellerinin tasarimi, uzun
dénemlerde en az sapmanin ve biiyiik hareket mesafelerinin garantisini veriyor.’

Loll Feinmechanik GmbH
Borstelweg 14-16, D-25436 Tornesch

J info@loll-feinmechanik.de FEINMECHANIK
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KOMPOZITLER

Kenar talaslanmasi, fiber asinmasi ya da delaminasyon olmaksizin cfrp’nin diizenlenmesi ve shafting.

% 40’a kadar daha az proses
kuvvetiyle ULTRASONIC kompozit

frezeleme.

Teknoloji faydalar::

> Delaminasyon ve fiber asinmasini
engellemek icin % 40'a kadar daha
az proses kuvveti

> Laminat katmanlarinin dogru sekilde
dekapelaj1 (shafting)

> Diizenleme sirasinda keskin kenarlar

> Seri iiretim, tamir ve yeniden isleme
icin mobil ve sabit ULTRASONIC
isleme

Malzemeler:
> CFRP, GRP, AFP
> CMC
> Yiginlar

Hedef pazarlar:

> Havacilik, yenilenebilir enerjiler:
Rotor kanadi, kanatlar, govde
parcalari

> Otomotiv parcalari

Entegre teknoloji kapsami ve 6zel parca baglama cihazli ULTRASONIC 260:
Rotor kanadi segmentinde baglanti; cfrp orta konsolunda diizgiin kenarlar, delikler ve cepler.

800 x 400 x 250 mm

Depolama rafi / Otomotiv
Malzeme: CFRP
isleme siiresi: 3 dak. 50 san.

1.7100 x 390 x 300 mm

Gosterge paneli / Gemi yapimi
Malzeme: CFRP
isleme siiresi: 9 dak. 20 san.

Benzersiz entegrasyon:

Yiizey aktivasyonu /
Temizleme icin atmosferik
basinch plazma

TEKNiK VERILER

Hareket mesafesi X /Y /Z:2.600/1.100/900 mm;

B ekseni doner kafa: £100°, i§mi|i hizi: 24.000 dev/dak;
seri hareket: 40 (80) m/dak
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ORME YONTEMIYLE URETIM

LASERTEC 65 3D videosu

Telefonunuzda QR okuma yazilimi varsa, videoyu hemen
izleyebilirsiniz. En yeni brostriimizi su adresten indirebilirsiniz:
www.dmgmori.com

LASERTEC 65 3D
Hazir parcalarin kalitesinde 3D
bilesenlerin orme yontemiyle uretimi

LASERTEC 65 3D ONE CIKANLAR

Lazer goku ntu _ En iyi ylizeyler ve parca hassasiyeti
kayna klama ve _ Toz beslemeli lazer ¢okiintii kaynaklama:
o o 0O . toz yatagindan 10 kat daha hizli
Cark / Paslanmaz celik uretimi frezeleme akillica bir _ 500)mmiyelkadacania R T
. B L a raya ge|d| konturlar ve desteksiz geometrilerde bile.
Lazer cokiintii kaynag: - siire: 312 dak. _ Tasarim, programlama ve isleme icin capraz

proses yazilim moduli

1. Silindirin lazer yapisi 2. Konturlarin olusturulmasi 3. Konili bitis noktasi 4. Koninin frezelenmesi

LASERTEC
Frezeleme — siire: 240 dak.

5. Dis konturlarin frezelenmesi 6. Kanat yapisi 7. Kanadin frezelenmesi 8. Son isleme

Uygulama alanlari

Uretim Tamir islemleri Kaplama

TEKNIK VERILER

Hareket X /Y /Z: 735/ 650 /560 mm; maksimum
is parcasi boyutlari (5 eksenli): g 500 x 350 mm,
maksimum yiikleme agirligi (5 eksen): 600 kg;
kapladigi alan (yalnizca tezgah): yaklasik 12 m?,
kontrol sistemi: DMG MORI'den SIEMENS 840D
Kuguk partilerle karmasik entegre Hasar goren ya da asinmis parcalarin Kismi ya da komple kaplama uygulamasi solutionline Gizerinde operate 4.5 6zellikli 21,5"
pargalarin prototipleri ve tUretimi. tamiri. (asinmaya karsi direncli). ERGOline® kontrollii CELOS®.

LASERTEC 45 Shape ONE CIKANLAR

2 300 mm |g|n _ Ayni kaplama alaninda % 80 daha genis calisma

LASERTEC 45 Shape ve 4m2’nin altinda alani; 60 m/dak seri hareketle 3 kat daha fazla

dinamik (lasertec 40'a gore)

kaplama alan Iyla 5 eksen“ _ 5 eksenli lazer isleme, tork motorlu entegre doner

Yuksek hassaSiyetli 3D ].azer].e j.S].eme hassas lazer |§|eme eksen (opsiyonel) sayesinde miimkiindiir
ve yeni bir boyutta dokulandirma.

* Yalnizca tezgah

Lazerle isleme:Minyatir formlarda

hassas bosluklar.

LASERTEC SHAPE URUN GAMI

Entegre doner tabla (5 eksen versiyonu), hassas tarayicil lazer kafasi, CCD kamera ve geri Dokulandirma: Direksiyon kapagi 2.100 mm ve 8 tona kadar agirliklarda
sarmali 6l¢ciim sensorli LASERTEC 45 calisma alani. enjeksiyon kalibinda ari kovani yapisi. enjeksiyon kaliplari.



WEIHBRECHT

Lazer ve frezeleme teknolojilerinin bir araya
getirilmesiyle hizli prototip olusturma.

Yonetici ortak Gerhard Weihbrecht.

1986 yilindan beri wolpertshausen’de
yer alan weihbrecht lasertechnik gmbh fir-
masi hassasiyet, urun mukemmelligi ve ino-
vasyon alanlarinda 6rnek bir firmadir. “fikir-
den sonuca” sloganiyla ayni dogrultuda
weihbrecht firmasi, lazer teknolojisinden
konvansiyonel isleme ve su jetiyle kesime
kadar bircok isleme teknolojisini sunmakta-
dir.’ Biz orta olcekli bir lazer isleme ve hizli
prototip cikarma firmasiyiz. Bu nedenle her
tirli uygulanabilir modern inovasyonlari
binyemize entegre ediyor ve lazerle yapila-
bilecek hemen her tirli isleme gorevini
gerceklestirmeyi imkanl hale getiriyoruz,”

Wolpertshausen’de yer alan aile firmasinin merkez ofisi.

diyor genel mudir Gerhard Weihbrecht.
Wolpertshausen’e ilk LASERTEC 65 3D
Ocak 2015'te geldi. ‘Alternatif 6rme yonte-
miyle iiretim siirecleriyle dogrudan karsilag-
tirildiginda LASERTEC 65 3D’nin hibrit tek-
nolojisi yeni geometrilerle kolay ve verimli
bir sekilde, herhangi bir proses odasina ya
da zaman harcayan destek geometrilerine
gerek olmaksizin, karmasik is parcalarini
iretmemizi saglyor. Bu baglamda iiretim
gelistirme asamasinda yasadigimiz gelis-
meyi gorebiliyorum. Buna ek olarak, enteg-
re frezeleme secenegi de oldukga onemli ve
benzersiz bir 6zellik.’

WEIHBRECHT Lasertechnik GmbH Ve gy
FrankenstraBe 1, D-74549 Wolpertshausen v, WEIHBRECHT

info@weihbrecht.de, www.weihbrecht.de

Rapid-Prototyping Laser- & CNC-Technik

Laser factory GmbH

Karbur ve seramiklerde bile lasertec ile
verimli ve dogru uygulama.

Laser Factory gmbh Genel Muddrleri Michael Koppel
ve Bjorn Biichel.

Merkezi Rebstein, Isvicre’de yer alan
Laser factory gmbh, 2002 yilindan beri has-
sas lazerle isleme alaninda onemli varlik
gosteren bir firmadir. DMG MORI’'den satin
alinan toplamda on adet Lasertec 40 shape
tezgahlariyla bu yenilikci hizmet saglayici,
takim ve kalip yapimi sektorleri gibi sektorler
icin plastik enjeksiyon kaliplama, baski, ka-
bartma ve soguk islemler icin tasarlanan

Alte Landstrasse 106, CH-9445 Rebstein
info@laser-factory.ch, www.laser-factory.ch

8
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Picosecond lazer ile karbur igindeki girintili 3D
konturlarin lazerle islenmesi.

kompleks, karmasik 3D sekiller Uiretmekte-
dir. Lazer teknolojisi sayesinde firma oldukca
hizli calisabilmekte ve genelde bir gtinde is
teslim etmektedir. Picosecond lazer, Genel
Mdudirler Bjorn Bichel ve Michael Kop-
pel’in goziinde ozellikle avantajli: ‘Daha
onceki lazer kaynaklarinin aksine artik kar-
biir ve seramikte de verimli ve yiiksek has-

sasiyetle ¢alisabiliyoruz.’
Laser
factory GmbH

Laser factory GmbH
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ULTRASONIC
Kirilgan malzemelerde etkin taslama,
frezeleme ve delme islemi.

ULTRASONIC taslama

Teknoloji faydalar::

> Azaltilan siire¢ kuvvetleri sayesinde
10 kata kadar daha fazla verimlilik

> Azaltilmis ylizey alt1 hasar

» lyilestirilmis takim hizmet émrii

> Optimize edilmis partikiil yikama

> Tezgah iizerinde komple isleme
(taslama, delme, parlatma)

Malzemeler:
> Oksit seramik, SiznNs, SiC
> Cam ve cam seramikler
> Korindon (safir, yakut), karbtr

Hedef pazarlar:
> Yar iletken sektort, havacilik sektorii
> Saat sektorii, hassasiyet mithendisligi
> Optik sektori, medikal sektor
> Pompa, valf ve tekstil sektorleri

60 x 60 x 30 mm

Jiroskop / Havacilik
Malzeme: Cam seramik
isleme siiresi: 179 dak.

55x50x 10 mm

Saat kadrani / Saat sektori
Malzeme: CFRP
isleme siiresi: 13 dak.

ULTRASONIC frezeleme

Teknoloji faydalar::

> Artirilmis verimlilik ve daha az cizilme
egilimi icin azaltilmis proses kuvvetleri

> Esit ylizey yapilari

> Son isleme sirasinda daha fazla
malzeme atimi

> lyilestirilmis takim hizmet 6mrii

Malzemeler:
> Inconel alasimi
> Titanyum aliminit
> Magnezyum ve aliminyum alasimlari

Hedef pazarlar:
> Tirbin parcalar:
> Motor pargalari
> Tahrik milleri
> Medikal implantlar

TEKNiIK VERILER

Hareket X /Y /Z:320/300/280 mm,

Seri hareket: 50 m/dak, hizlanma: 12 m/s?,
ismili hizi: 40.000 dev/dak; tabla yiiki:
maks. 80 kg (5 eksenli versiyon)
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DMG MORI & PORSCHE

Parametrelere
gore uretim.

____ 16 yilin ardindan FIA Diinya Dayaniklilik Sampiyonasina geri doniis yapan Porsche,
LMP1 smifina gelenek ve deneyimi geri getiriyor. DMG MORI, takim tezgahi inovasyo-
nunda lider olarak Porsche’nin basarisina katkida bulunacak bir teknoloji ortagidir. DMG
MORI Porsche'ye iki sekilde destek olacak: Porsche takimi icin yliksek kaliteli arac parca-
lar1 ureten firmalara uzun vadeli tezgah tedarikgisi olarak. 2014 sezonunda takim tezgahi
Ureticisi ayni zamanda, pompa asamalari i¢in karmasik yuvalar, elektrikli motorlar ve
diferensiyal icin son kapaklar dahil Porsche 919 Hybrid modeli icin artan sayida parca
gelistiren ve iireten Deckel Maho Seebach’te bir parca tesisi olusturdu. Pedallar icin rul-
man saftlari, rulman kafalari, montaj askilar: ve termoplastik ara diskler iretilmektedir.
Kullanilan malzemeler celik, aliminyum, titanyum ve plastiktir. Porsche motorsporlari
CNC Yetkinlik Merkezi de bu nedenle hassasiyet, esneklik ve inovatif teknolojilerin akta-
rilmasi denilince akla gelen ilk isimlerden.

‘Bizim i¢in bu ortaklik, tezgahlarimizin ve teknik uzmanligimizin kapasitelerini kanitlamak
icin miukemmel bir firsattir," diye acikliyor Deckel Maho Seebach Uygulama Teknolojisi
Miidiirii Dr. Thomas Hauer. Thuringia’daki modern tesis, teknoloji partneri rolii i¢in tesis
edilmistir: Deckel Maho Seebach, DMU eVo linear irin gami ile 5 eksenli universal isleme
icin uzun vadeli hassasiyet ve inovatif takim tezgahlar ile HSC isleme merkezlerinin tire-
timinde oldukca fazla uzmanliga sahiptir. Buna ek olarak tesis, tezgah parcalarinin iireti-
minde yuksek oranda dikey iiretim ve deneyimiyle rakiplerinden ayrilmaktadir. Bunlarin
hepsi engin stireg ve tezgah uzmanlhgiyla uygulama teknolojisinde bir araya getirilmistir.
Su anda HSC 70 linear ve DMU 60 eVo, hassasiyet ve karmasiklik agisindan parametrelerin
icinde ve otesinde parca islemektedir.

Porsche motorsporlart CNC Yetkinlik Merkeziyle DMG MORI, yiiksek kaliteli parcalarin
gelistirilmesinde weissach’dan ekibi destekleme amacinin da altini ¢izmis oldu. Parca
cesitleri gelecekte cesitlendirilecek. Sonucta burada konu, zorlu pargalar i¢in akilli tiretim
¢oziimleri gelistirmek. Bu acidan bakildiginda odak noktasi, stirdiiriilebilir basarinin
temeli olarak uzun vadeli teknoloji aktarimidir.
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2 30 x 90 mm 80 %70 x20 mm 36 x 44 x 10 mm
Elektrikli motor govdesi Pompa asamasi govdesi Basin¢ cubugu
DMU 60 eVo FD lizerinde frezeleme DMU 60 eVo FD iizerinde frezeleme HSC 70 linear iizerinde frezeleme
Malzeme: Aliminyum Malzeme: Aliminyum Malzeme: Aliminyum
Siire: 105 dak. Siire: 58 dak. Siire: 28 dak.

DMG MORI ve porsche arasindaki yeni ortaklik, iki firmanin ortak
gelenek, hassasiyet ve teknolojik liderlik degerlerini global alanda
varliklariyla birlikte bir kez daha én plana cikardi ve DMG MORI'nin
guvenilir bir ortak oldugunu kanitladu.

DMG MORi & PORSCHE | SONRAKIi SAYFA —>
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Uygulamali miikemmellik. Bir sonraki sayfada, Porsche 919 Hybrid modelinin yuksek
teknolojili direksiyonunun Gretimiyle ilgili daha ayrintili bilgi bulabilirsiniz.

.

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER
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DMG MORI & PORSCHE
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Porsche Motorsport
LMP1 ekibi -
‘Inovasyonla gelen basar1’

Alexander Hitzinger, Porsche ekibi teknik mudurd.

Porsche LMP1 gelistirme ekibinin basi Alexander Hitzinger,
takimin dinya dayaniklilik sampiyonasina doniisinde karsilasilan
zorluklar ve DMG MORI ile olan teknik ortaklik hakkinda konustu.

Sayin Hitzinger, neden Porsche 16 yil sonra LMP1 sinifina geri donmeye
karar verdi?

A. HITZINGER __ Porsche'nin motor sporlariyla olan iliskileri her zaman cok iyiydi
ve bu alani, firmanin ana odak noktasi olarak gormeye devam edecek. LMP1 sinifini
secmemizin sebebi, en Ust seviye motor sporlari etkinligi olmasi ve Porsche'nin daya-
niklhilik yarislarinda basarili bir gegmisi olmasidir. Kurallar ayni zamanda hibrit tekno-
loji gibi yaris pistlerinde gerceklestirdigimiz teknolojik inovasyonlari gostermemiz icin
bircok alan sagliyor.

Bu projede, 6zellikle Porsche 919 Hybrid modelini gelistirirken karsilasilan en
biiyiik zorluklar neydi?

A. HITZINGER ___ Gectigimiz on sene boyunca, LMP1 sinifindaki ve Le Mans proto-
tiplerindeki seviyeler dramatik bir artis gosterdi. Bizim icin en buyuk zorluk, sdrduri-
lebilir bir organizasyon catisi olusturmakti. Gelistirmeden sorumlu ekip tek basina ve
cok kisa bir zamanda 10'dan 150 kisiye cikti. Benzer sekilde Porsche 919 Hybrid mo-
delini gelistirirken, temel bir ara¢ ve dolayisiyla referans verilerimiz olmadigindan
sifirdan baslamak zorundaydik.

Pistlerdeki ilk sezondan ve aracin gelistirilmesinden ne gibi deneyimler
elde ettiniz?

A. HITZINGER ___ Bir yaristan digerine siirekli gelisim sagladik ve yakin bir zamanda
baslangi¢ noktasina gercekten rekabetci bir arac yerlestirebilecegiz. Porsche, eleme
asamalarinda kendi liginde bulunuyor. Bu artan basari, streclerimizi siirekli olarak
optimize ettigimiz icin oldukga zorlu bir 6grenme siirecinin sonucudur.

Sezon acilmadan 6nce, DMG MORI'nin Porsche takiminin premium ortagi
olacagini acikladiniz. Bu is birligini 6zel yapan nedir?

A. HITZINGER ___ DMG MORI ve Porsche, teknolojik inovasyon yapan iki firma.
Bu is birligi, uzmanlhk alanlarimizdan faydalanmak ve araglarda kullandigimiz zorlu
parcalar icin yeni ve etkili Uretim ¢ozumleri gelistirmek icin iyi bir platformdur. Motor
sporlarinda bu inovasyonlar, basariya ulasmada onemli role sahiptir.

Yeni sezonla ilgili hedefleriniz neler?

A. HITZINGER ___ Siireclerimizi optimize etmek ve porsche 919 Hybrid modelimizi
daha iyi hale getirmek icin calisacagiz. Uretimde DMG MORI ile yaptigimiz is birligiyle,
sonug olarak piste aktarmak istedigimiz teknolojide one gegebilecegiz. Pistte ise gecen
yilin pozitif trendini devam ettirmeye ve olabilecek en fazla sayida podyum derecesi
elde etmeye ihtiyacimiz var.

Burada yer alan is parcalari, DMG MORI tezgahlarinda liretilen
cok cesitli parcalardan yalnizca birkacidir.

Direksiyon simidi formu

Porsche 919 Hybrid modelinin karbon
fiber direksiyonunun formu DMC 105 V
linear tezgahinda frezelenir

Malzeme: Aliminyum

Siire: Yaklasik 5 saat

ubc GmbH

Motor sporlarinda hafif yapi ve guvenlik.

CNC takim lideri Thorsten Lengwenus, DMG MORI'nin  UBC'nin portfoyii CAD / CAM ile baslar. Burasi, Porsche
DMU isleme merkezlerinin cesitliligi ve gtvenilirligine 919 Hybrid modelinin direksiyonunun yaratildigi yerdir.
onem veriyor.

__ Murr merkezli UBC gmbh firmasi, LMP1 sinifinda yer alan Porsche 919 Hybrid
modelinin uretiminde yer alan Porsche ortaklarindan birisidir. 150 yillik ge¢cmisiyle
gucli firma, karbonla calisma deneyimlerini Porsche ekibinin basarisina aktarmakta-
dir. 20 yildan beri UBC, motor sporlari ve yeni porsche GT3 RS modeli gibi seri tire-
tim araclar icin yliiksek performans karbon fiberden zorlu parcgalar tasarlar ve iretir.
"Yiiksek dayanikliligi sayesinde karbon, aliiminyum ve titanyum gibi konvansiyonel
hafif malzemelere miikemmel bir alternatiftir,” diye acikliyor CNC takim lideri Thors-
ten Lengwenus. UBC tarafindan yuritulen bu zorlu iste kalite guivence ve esneklik,
mesleki beceriler, % 100 dikey iiretim araligi ve en son teknolojilerin kullanimi saye-
sinde gerceklesmektedir.

Karmasik frezeleme isleri icin UBC, DMG MORI'nin ii¢c adet DMU igleme merkez-
lerine giivenir: DMU 200 P, DMU 125 P duoBLOCK® ve DMC 105 V linear. ‘Hazir {iriniin
kalitesi ayn1 zamanda formlarin dogruluguna da baglidir,” diye acikliyor Thorsten Len-
gwenus. DMG MORI, gi¢li ve hassas tezgahlar sayesinde bu gereklilikleri giivenilir
bir sekilde yerine getiriyor. Guvenilirlik, Lengwenus i¢in onemli olan bir diger konu:
‘CNC makinelerinin sorunsuz bir sekilde calisacagina giiveniyoruz.” Ozellikle durmak
bilmeyen yaris dinyasinda, bazen ¢ok hizli tepki zamanlarina ihtiya¢ duyarsiniz.

ubc GmbH
Robert-Bosch-Strasse 10, D-71711 Murr l I ( :
L J -

info@ubc-gmbh.com, www.ubc-gmbh.com




Porsche 919 Hybrid

Tekerlek rulmani
DMC 125 U duoBLOCK® {izerinde frezelenir
Malzeme: Ozel aliiminyum varyanti

MBFZ toolcraft GmbH

Rekor zamanda hassas isleme.

A

Christoph Hauck (solda), Toolcraft Genel Mudiird,
Porsche’den sorumlu proje midirleri Stefan
Auernhammer (ortada) ve Robert Renner ile birlikte.

toolcraft, olduk¢a dogru ve verimli 5 eksenli
islemeyle bu tekerlek rulmani gibi karmasik
hassas parcalari uretir.

1989 yilinda kurulan MBFZ toolcraft gmbh, hassas parcalarin hizli ve giivenilir bir
sekilde tretimi konusunda havacilik ve hava tasima sektorleri, optik sektori, medikal
sektor ve yaris diinyasindaki misterilerine hizmet vermektedir. Son ii¢ sene boyunca,
diinya dayaniklilik sampiyonasinda Porsche LMP1 takimindaki calismalari sayesinde
onemli oranda biiyiime gostermektedir. 10.500 m?'lik iiretim alaninda gorev yapan 260
kisilik kaliteden odiin vermeyen ekibiyle firma, zorlu ara¢ parcalarinin sorunsuz ureti-
mini sagliyor.

Bunu yaparken toolcraft, DMG MORI'den alinan 15 adet CNC tezgahiyla destek-
lenen komple isleme yontemlerini kullanir. Parcalar, nikel bazli alasimlardan yapilan
1siya dayanikli manifold flanslardan oldukca dayanikli tekerlek rulmanlarina cesitlenir.
toolcraft Genel Miduru Christoph Hauck soyle acikliyor: 'Yilda birka¢ yuz parcayla
prototipler, kiiclik seriler ve orta 6lcekli seriler iiretiyoruz.” Cesitli ve giiclii tezgahlar
gerekli esnekligi bize sagliyor. Cok gelismis iiretim yontemleri de yiiksek kalite stan-
dartlar1 acisindan gereklidir. Yakin zamanda gelistirilen LASERTEC 65 3D’ye gonderme
yapan Christoph Hauck sunlar1 ekliyor: ‘Iste burada DMG MORI'nin yiiksek inovasyon
seviyesinden faydalaniyoruz.” toolcraft dort adet lazer eritme tezgahi kullaniyor ve bir
tezgah uzerinde hem lazer cokiinti kaynaklama ve hem de frezeleme gerceklestirme
alaninda kompleks geometrilerle ilgili olarak biiylik potansiyel oldugunu goriiyor.

MBFZ toolcraft GmbH
HandelsstraBe 1, D-91166 Georgensgmund

L J toolcraft@toolcraft.de, www.toolcraft.de too,craft
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Fren diski odasi

CTX beta 800 iizerinde tornalandi
DMU 80 eVo linear lizerinde
frezelendi

Malzeme: Titanyum

Siire: 5 eksenli frezeleme

yaklasik 7 saat

Kaiser Werkzeugbau GmbH

Motor sporlarinda basari icin
kaliteli parcalar.

Kaiser Werkzeugbau’da sorunsuz kalite kontrolleri
pist icin sarttir.

(FLTR) Kathrin Hebgen, Haberlesme Ekibi;
Ragnar Bregler, Satis Miidurl; Hans Ihrlich,
Fabrika Miduri; Birgit Jachmann, Haberlesme Ekibi.

1984 yilinda Helferskirchen’de kurulan Kaiser Werkzeugbau GmbH, motor spor-
lar sektort i¢in yillardir onemli bir fason iiretici olup sektorun zorluklarini bilmektedir.
50 civarinda mikemmel eg@itimli calisani ve mesleki deneyimi ile, kaliteli ve zamaninda
sonuclar saglamak iizere calismaktadir. iki seneden beri firma, gectigimiz sezondan
beri Diinya Dayaniklilik Sampiyonasinda LMP1 sinifinda Porsche 919 Hybrid modeli
tarafindan kullanilmakta olan zorlu mekanik parcgalarla portfoyiinii devamli olarak gin-
cellemektedir. Kaiser werkzeugbau, yliksek iretim gereksinimlerini modern tezgahlar-
la karsilayacaktir: DMG MORI'den alinan 17 isleme merkezi ve torna tezgahlari, giive-
nilir ve ensek iiretimi saglar.

Firmanin son olarak satin aldigi tezgahlar arasinda CTX beta {iriin gamindan iki
torna tezgahi ve iki adet DMU eVo isleme merkezi bulunuyor. Satis Muduri Ragnar
Bregler, ‘Tezgahlarimiz sayesinde, oldukca fazla cesit parcayi iiretebiliyoruz,' diyor ve
devam ediyor, ‘Fren diski bolmelerinden ve direksiyon ya da motor parcalarindan ya-
pisal parcalara kadar bir yaris otomobilinin neredeyse tim temel parcgalarini iiretebili-
yoruz.” Yiiksek karmasiklik seviyesi sayesinde firma, 5 eksen teknolojisi ve yiiksek hiz-
da frezeleme gibi verimli {iretim ¢oziimlerine odaklanabiliyor. Bir sonraki isleme
merkezi simdiden planlandi bile: “HSC 70 linear iiriinlerimizin yiiksek kaliteli yiizey
islemeleri icin distniliyor.'

Kaiser Werkzeugbau GmbH = E= @@
Gewerbegebiet, D-56244 Helferskirchen |K<||_||"gl —1 1A\

kontakt@kaiser-wzb.de, www.kaiser-wzb.eu RACE TECHNOLOGY




3 O GIRIS DUNYA PROMIYERLERI TEKNOLOJILER ECOLINE SISTEMLER LIFECYCLE SERVICES

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG NLX SERISI

NLX Serisi -
30 farkl konfigu-
rasyonda 9 model.

Bl Il‘-rf".

Claus-Werner Bay, MD Drucklufttechnik Genel Muduru: ‘CTX beta 800 linear Oldukga hassas ve zorlu is parcalarina MD Drucklufttechnik'te

modelinin lineer surtclsu, en yliksek dinamikler ve mikemmel pozisyonlama  her gin rastlaniyor. 30 farkli konfigﬁrasyonda 9 modele sahip NLX irin
dogrulugunu saghyor.” gami, kullanicilara maksimum performans, esneklik ve
givenilirlik sagliyor. 2 eksenli torna tezgahindan karsi
: manlik seviyesi ve en son {iretim teknolojileri gerekiyor.’ ismilli ve y eksenli 6 yiizeyde komple islemeye kadar NLX
Baklm g“e I.'.ek.:tlrmeyen 2010 yilindan beri MD Drucklufttechnik, kullandigi ii¢ serisinde her isleme yontemi i¢in bir ¢6zim bulunur.
hne er S'[_]_]_"U_CU_]_e 1"1y1e en adet CTX beta 800 linear iinitesiyle kendi {iretim tesisin-
.. . de yiiksek kalite ve esneklik gerekliliklerini karsiliyor.
YU-ksek Oranda hassaSIYGt X eksenindeki lineer siiriiciisiiyle CTX beta 800

En kisa stiirede MAPPS IV ve 10.4" TFT

linear 1g'ye kadar hizlanma degerlerine ulasabiliyor.
ekranla birlikte sunulmaktadir.***

‘Oncelikle bu, verimliligi artiran etkileyici bir dinamizm

ortaya koymamizi sagliyor. Pozisyonlama dogruluk se- * Yeni tasarimi ve CELOS® 6zelligi bulunur
____Mannesmann Group’un halef sirketi MD Druckluft- viyesi de oldukca yiiksek,” diyor Claus-Werner Bay. Bu * * Sadece yeni tasarimi ve CELOS® &zelliiyle
g - 9.9 a8 9.9 o 9 o _m *** Hali hazirda: nlx 2500 | 700mc, nix 2500 | 1250mc modellerinde yeni
technik GmbH & Co. KG, kompresor ve sikistirilmis hava  ikincisinin yiiksek kalite standartlar anlaminda biytik {asanm ve CELOS® yer almamaktadir,
teknolojisinde uzun yillar tecriibe edinmis bir firma. Mer- avantaji bulunuyor. Deneyimli endustri mithendisi Bay, *+ %% NLX 4000 icin 19"

Tornalama = sabit takimlar; MC= tahrikli takimlar; Y= tahrikli takim ve Y eksenli;

kezi StUttgart da bulunan ve 1983 ylhndan beri faahyet oot lineer teknolopmn . bir tekHOIOJI olmasindan SMC = tahrikli takimlar ve karsi ismili; SY= tahrikli takimlar, Y ekseni ve karsi ismili

teren firma, el sanatlari ve endiistri icin yiiksek kaliteli pné- dolayr kendilerine faydali olacagini diisiiniiyor: ‘Bu
matik aletler ve sikistirilmis hava motorlar: tiretmektedir.  ozellik, eksenlerin hem uzun vadeli dogrulugunu hem
Genel Miidiir Claus-Wener Bay sdyle acikliyor: ‘Uriinlerimiz ~ de giivenilirligini etkiliyor.”

icin yuksek hassasiyetli parcalarin uretimi icin yiksek uz-

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG MANNESMANN NLX 2500SY|700
_ Weissacher Strae 1, D-70499 Stuttgart Ka r§| |§m||| ve Y ekseni

www.mannesmann-demag.com

bulunan basarili model

CTX BETA 800 linear 'IN ON PLANA CIKAN

CTX beta 800 linear OZELLIKLERI En gy
1g hizlanma ile X ekseninde _ CTX linear — 5 sene garantili lineer siiriicii sayesinde D]\%’
lineer surucu ve maksimum 1g hizlanma ile tornalama » MORI'IU'I;
uzun vadeli dogruluk _ En yiiksek uzun dénemli dogrulukla % 30°a kadar f&%
daha hizli iiretim E'Z\gah,

_ 2010 yil1 modeline gore % 28 daha diistiik enerji
tliketimi, komple KFW siinvansiyonu

- N FIDRIVE
linear

_ En iist diizey dinamik ve uzun
” siireli dogruluk
_ 5 yillik garanti

2 80 x 100 mm

Kilavuz burg / Otomotiv
Malzeme: S45C
isleme siiresi: 13 dak. 29 san.

2 120 x 100 mm

Hidrolik valf / Hidrolik teknolojisi
Malzeme: S45C
isleme siiresi: 30 dak. 35 san.

TEKNIK VERILER
@ 76 mm’ye kadar ¢cubuktan isleme (g 102 mm’ye kadar
opsiyonel ISM 102); 850 mm maks. tornalama uzunlugu
ve 410 mm maks. is parcgasi capi, 5.000 dev/dak,

380 Nm, 34 kW degerlerine sahip ana ismili ISM 76;

12 konumlu VDI 40 taret, 4.000 dev/dak, 11.3 kW ve

28 Nm ve 6 adet blok takim istasyonu




4.000 dev/dak degerinde (opsiyonel olarak 10.000 dev/dak) tahrikli
takimlardan mikemmel frezeleme performansi icin BMT® teknolojisi

JOURNAL DERGISI SAYI 1 — 2015

31

microart e.K.

I

30 farkh konfiglirasyonla 9 tezgah modeli.

Tornalama boyu

(mm)
1,500
NLX
400011500%*
Turning,
NLX NLX MC, Y
1.250 2500]1250* 300011250** ’
0 MC***, Y, Turning,
SMC, sY MC, Y
NLX NLX NLX
700 25001700* 30001700* 40001750*
Turning, MC***, Turning, Turning,
Y, SMC, SY MC, Y MC, Y
NLX NLX NLX
500 15001500 20001500* 25001500
MC, Y, SMC,SY  MC,Y, SMC, SY Turning o
Ayna dlgiisii
6" 8" 10712 12" 15/18"

NLX 2500SY | 700 Bergamo'da Avrupa pazari igin uretilmistir.

NLX SERISiNiN ONE CIKAN OZELLIKLERi

_ CELOS® yazilimli yeni DMG MORI tasarimi

_ Tim eksenler iizerinde optimum sontimleme
ozellikleri ve dinamik saglamlik sahibi diiz kizaklar

_ Daha fazla termal stabilite i¢in makine yatagindaki
entegre sogutma sistemi

_ Igleme merkezlerininkine benzer olarak frezeleme
icin BMT® taret (dahili motor tareti)

_ Cubuk siiriicii ve portal siiriicii dahil farkli otomatik
parcalar bulunur

TEKNiK VERIiLER

Maksimum tornalama c¢api: 366 mm (Y ekseni olmadan 460 mm kesme
cap1), maks. tornalama uzunlugu: 705 mm, cubuk kapasitesi: 80 mm,
ana ismili: 4.000 dev/dak, 18,5 kW; Karsi ismili: 6.000 dev/dak, 11 kW
12 konumlu taret (10, 16 veya 20 konumlu opsiyonel taret), tahrikli
takimlarin hizi 10.000 dev/dak

NEALY

‘.
-i.itLiﬁ- 5.| =T

2008 yilindan beri Microart, yalnizca DMG MORI'nin NLX torna
tezgahlarini kullanmaktadir.

Sanat formu olarak
hassasiyet.

Yedi sene once kurulan microart e.k. isleme tekno-
lojilerinde uzman firma olarak kendine yer edinmistir.
Merkezi Roding’de bulunan fason {iretici, otomotiv tek-
nolojileri, havacilik ve karmasik hassas parcalari kullanan
diger yiliksek teknoloji sektorlerindeki diinyaca taninan
firmalara Grin tedarik etmektedir. Microart, alaninda uz-
man firmalar i¢in gii¢lii bir ortaktir ve yliksek performans
seviyesini uzun vadede strdirmek icin, metal isleme ala-
ninda yildiz1 hizla yiikselen bu firma DMG MORI'nin gii-

NLX 400011500

500 mm capa varan buyuk is
parcalarinin komple etkin
islenmesi (Y ekseni olmadan
600 mm capinda)

- 1Nk ._.: Fi"‘-f"f" b=

wrﬁ @ "_!

.

T ;
L S, A Dt T

Microart'in satin aldigi son tezgah ise NLX 2500 Y | 700"dir.

venilir CNC c¢oziimlerini kullanmaktadir. NLX serisinden
yedi model — bes puntali ve iki adet karsi is milli — firmanin
ylksek hassasiyetli tornalama hizmetlerinin teknolojik te-
mellerini temsil ediyor. Firmanin satin aldidi son tezgah ise
NLX 2500 Y |700°dir.

Microart'ta 2008'de gerceklestirilen ilk satin almadan beri
DMG MORI tezgahlarindan herkes memnun. Microart Ope-
rasyon Direktori ve yetkili sozciisi Michael Kerscher fir-
manin yatirimlarindan bahsederken 'Karar vermemizi etki-
leyen faktorlerden birisi tezgahlarin yiiksek stabilitesiydi,'
diyor. Bu, yiliksek hassasiyet icin cok énemlidir. ‘Sonug
olarak, bu uzmanligi ana misyonumuz haline getirdik." Ve-
rimli Uretim stabil siireclere bagliyken NLX tezgahlarinin
giivenilirligi de bir baska énemli faktordii: ‘Gecen alt1 yilda,
tezgahlarin servisiyle alakali cok az talebimiz oldu.’

microart e.K.
TuronstralBe 16, D-93426 Roding
info@microart-roding.de, www.microart-roding.de

micre

the _precision.

TEKNiK VERILER

Maksimum tornalama ¢api: 600/ 105/ 500 mm; maksimum
tornalama uzunlugu: 1.538 / 1.584 mm; maksimum ¢ubuk kapasitesi:
117 mm; maksimum ana ismili hizi: 2.000 dev/dak; ana ismili

guicti: 37 /30 kW, takim istasyonlarinin sayisi: 10 (12 opsiyonel)
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SPRINT OTOMATIK TORNALAMA

SPRINT 50-2T -
YENI: DMG MORI'den FANUC 31iB
‘DE MAPPS ile CELOS®

Ana ve karsi ismilleri Gzerinde es zamanli isleme;
Ustteki taret icin = 35 mm’li y ekseni standart, daha
alcak versiyonu opsiyonel.

Tahrikli takimlar icin her biri 12 pozisyonlu TRIFiX®
hassas hizli degistirme sistemi dahil 2 adet vdi 25 taret.

SPRINT 50-2T

24 adede kadar tahrikli takim
ve iki adet y ekseni ile 4-ek-
senli uretim torna tezgahi

2 48 x 62 mm

Noziil / Hidrolik
Malzeme: Paslanmaz
celik (aisi 303)
isleme siiresi:

210 san.

SPRINT 50'iN ONE CIKAN OZELLiKLERI

_ 250 mm (65 mm*)'ye kadar cubuk malzeme-
nin 4 eksenli iiretim tornalanmasi

_ Hiz kayb1 olmadan, senkronize kontrol sayesin-
de ana ve karsi ismillerinde iki stkma operasyo-
nunda cubuk boliimlerin 6 tarafli tam islenmesi

_ Genis calisma alani, ana ve karsi ismili iizerin-
de 300 mm'den fazla derin delik delme mum-
kiindiir

_ TRIFIX® hassas hizli degistirme sistemli 12
pozisyonlu vdi 25 taret, 30 saniyeden daha
diisiik takim ayarlama zamani ve 6 pym'nin
altinda tekrar etme dogruluk orani

_ Tahrikli takimlar i¢in 12 pozisyonlu taret
sayesinde en iyi isleme performansi, 6.000
dev/dak**, 12 Nm ve 6.3 kW (s % 6 — 40)

*Opsiyonel, **8.000 dev/dak Siemens versiyonu mecvuttur

ALTERNATIF

DMG MORI ile Siemens'ten CELOS®
(Haziran 2015'ten itibaren)

_ 2 taretli ve TWIN konseptli tezgah

_ 3 taret

_ 3 taret, daha algak taret icin b eksenli

LIFECYCLE SERVICES

NZX URETIM TORNALAMA

NZX 4000|3000
Iki taretli oldukca verimli

saft isleme.

Gaz ve petrol botu hatlarinda oldugu gibi biiyiik capli uzun saft parcalari

enerji sektoriiniin vazgecilmezidir. ki taretli NZX 4000 bu is icin idealdir ve
en iyi isleme performansini yuksek performansh islemeye ¢ikarir. Tezgahin
fevkalade stabil olmasi sayesinde, BMT® teknolojili (entegre motor tareti)
etkileyici opsiyonel iist taret her tiirlii kosulda dayaniklidir. BMT® taretlerinin
frezeleme performansi, SK40 sinifi isleme merkezininkine esittir. Cok cesitli
mevcut ismili i¢ caplari sayesinde kullanici, bu tezgahlarda sayisiz is pargasini
isleyebilir. NZX de bu nedenle biyuk parcalarin islenmesinde maksimum

verimlilik icin ideal Uretim sistemidir.

NZX 400013000 -

Buyuk ve uzun is
parcalarinin islenmesi igin
285 mm’ye kadar ismili

ic capi olan yuksek
oranda etkili 4 eksenli
tornalama merkezi

NZX 4000|3000 'iN ONE CIKAN
OZELLIKLERi

_ Genis ve diiz kizaklar1 sayesinde dayanikli
ve stabil agir isleme

_ Genis capli uzun saft parcalarinin 4 eksenli
islenmesi: taret 1, y ekseni ve frezeleme;
taret 2, tornalama; takim istasyonu sayisi:
12 (taret 1) ve 8 (taret 2)

_ Taret 1, SK40 isleme merkezininkine
benzer frezeleme performansi:
BMT® teknolojisi sayesinde 11/ 7,5 kW

_ Uc adet ismili cap cesidi:
2145/9185/9285 mm (A/B/C)

_ Derin delik delme icin uzun delme
cubuklar*

_ Es zamanli olarak en fazla iki adet NC
ara yatak kullanilabilir*

*Opsiyonel

TEKNiK VERILER

Maksimum tornalama capi: 660 mm; maksimum tornalama
uzunlugu: 3.000 mm, ana ismili maks: 2.000/ 1.500/
1.000 dev/dak (A/ B/ C); ayna: 15 - 24"; taret sayisi:

2 (y ekseni yalnizca taret 1'de mevcuttur); tahrikli
takimlarin maksimum hizi (taret 1): 3.500 dev/dak
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NZX 400013000, @ 660 mm ve 3.000 mm'ye kadar biylk is parcalarinin verimli agir islenmesine izin verir.
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Petrol sektori icin idealdir: Biiyiik i¢c cap — 285 mm’ye varan ismili i¢ capr.

117 Nm'ye varan torklu BMT® taret (entegre motor tareti).

2200 x 1.000 mm

Krank mili / Otomotiv
Malzeme: S45C
isleme Siiresi: 40 dak.

240 x 2.500 mm

Vidali mil / Mekanik mihendisligi
Malzeme: SCM440
isleme zamani: 14 dak. 10 san.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH

NZX torna tezgahlariyla verimli ve esnek.

Geiger, DMG MORI'den satin alinan NZX tezgahlariyla otomatik tretim
hattini uzun zamandir kullaniyor.

50 yillik siirede Geiger Fertigungstechnologie GmbH,
kompleks torna ve frezeleme parcalari alaninda buyik bir
tedarikci haline gelmistir. 2. seviye tedarik¢i olarak merkezi
Pretzfeld'de bulunan firma cogunlukla Bosch icin iirettigi
enjektorler de dahil yiiksek kaliteli otomotiv parcalar: imal
etmektedir. Geiger, 350 kisilik yetenekli calisan kadrosu ve
iretimde benimsedigi inovasyon anlayisiyla Bosch
Group'un tercih edilen tedarikcisi haline gelmistir. DMG
MORI'den temin edilen ve nz ve nzx iiriin gamlarindan birgok
cift ismilli torna tezgahlari etkileyici isleme kalitesini sag-
larken robotlar ve makine zincirleri ise otomotiv sektoru
icin gerekli olan verimlilik seviyesini sunuyor. Uretimde
Geiger, seri tiretimi esneklikle birlestiriyor. Yillardir Geiger,

Uretim Sorumlusu Rainer Krausz ve Teknik Miidiir Dieter Neller, zorlu
Urtinler icin optimize edilmis tretim yontemleri gelistirmekten sorumlu.

DMG MORI'nin cift ismilli tezgahlariyla ¢alisiyor. Yakin za-
manda 30 adet NZ 1500 ve NZX 1500 tezgahlariyla iki adet
iretim hatt1 olusturuldu. Geiger'de Teknik Miidiir olan
Dieter Neller konuyla ilgili olara ‘Her iste yaklagimlarimizi
yeniden gozden geciriyor ve en dikkatli Uretim ¢ozimiunu
artyoruz,” diyor. Cift ismilli tezgahlar, kolay kurulumlar:
sayesinde liretimin is siireclerinde daha mantikl bir alter-
natif olarak karsimiza ¢ikiyor. Rainer Krausz ise sunlari soy-
liiyor, ‘Parcalardaki degisikliklere, daha karmasik birden
¢ok ismilli torna tezgahimiz varmiscasina tepki verebiliyo-
ruz." Kompleks tezgahlarin siireclerini isletmek ve yonetmek
genel olarak olduca kolaydir.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH GEIGER
Espachweg 1, D-91362 Pretzfeld FERTICUNGSTECHMOLOGIE
www.geiger-pretzfeld.de Ein Untermehimen der KAP Beteiliqungs-aG
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NHX YATAY iSLEME

NHX serisi —
Kuresel uretim alani —
pilyasada ve piyasa icin.

___ Diinya capinda 21 adet iiretim tesisi ve yillik 20 binden fazla iiretim kapasitesiyle
DMG MORI, kurdugu yerel iliskilerle onemli bir global oyuncudur. Yerinde uretim, hem
iriinlerimiz hem de hizmetlerimiz icin butincil, yuksek standarth kaliteyi saglar. NHX
tezgahlarimiz en modern 4 fabrikamizda tiretilmektedir. Bu serinin tiretiminde kullanilan
tesis Iga, Japonya’'da bulunan tesistir. NHX 4000'den NHX 10000’e kadar olmak {izere
NHX serisinin tim makineleri burada tiretilmektedir. Cin i¢in iiretilen nhc seris — NHX
serisinin Cin’e uyarlanmis versiyonudur — NHC 4000 ve NHC 5000 olarak Cin’deki Tianjin
fabrikasinda iiretilir. 2015 "ten itibaren nhc iiriin gamina 50 serisi, NHC 5500 ve NHC 6300
eklenerek soz konusu iirin gami genisletilecektir. DMG MORI, Amerikan piyasasi i¢in
NHX 4000, NHX 5000 ve NHX 6300 serilerinin iiretimini Davis, Kaliforniya'da bulunan
fabrikada yaptirmaktadir. Avrupa piyasasina sunulan NHX 4000 ve NHX 5000 ise Bavye-
ra’da yer alan DECKEL MAHO Pfronten’de iiretilmektedir.

DMG MORI'den speedMASTER -
#40 tiniversal frezeleme ismili 10
bin saat ya da 18 ay garantili

Temel konfigiirasyonda maksimum kesme performansi,

NHX iiriin gaminin 2. nesli icin standart.

_ 15.000 dev/dak, 111 Nm ve 21 kW (% 40 ED)

_ Yiiksek tork (opsiyonel): 15.000 dev/dak, 200 Nm ve 46 kW (% 40 ED)
_ Yiiksek hiz (opsiyonel) 20.000 dev/dak, 120 Nm ve 35 kW (% 40 ED)

ismili sogutma Takim tutma:
Stator bobinleri etrafindaki yag ceket sogutma, ismili 500 milyon devire kadar sabit tutma kuvvetiyle
icindeki 1sinin yayilimini en aza indirger. yeni takim tutma sistemi.

Maksimum hizmet 6mrii ve hassasiyet

_ Uzun kullanim 6mri i¢in bliyiik ismili rulmani

_ Optimize sizdirmazlik sayesinde sogutucu kontaminasyonu olusmaz
_ En fazla tekrarli dogruluk orani i¢in dayanikli takim tutucu

Magnescale — 0,01 pm degerinde manyetik
olcim sistemleri sayesinde maksimum
hassasiyet standart olarak gelir.

[V agnescale

DMG MORI'DEN

Magnescale hakkinda daha fazlasi

SAYFA 15'TE N

Essiz isleme performansi, hiz ve hassasiyet
Yeni 15.000 dev/dak speedMASTER ismili.

NHX serisi
Maksimum is pargasi ylksekligi
(mm)
A
1.600 NHX 10000
1.450
NHX 8000
1.300
NHX 6300

1.100

NHX 5500
1.000

NHX 5000

(2. nesil )

900
NHX 4000
(2. nesil)
400 x 400 500x500 630x630 800x800 1.000x 1.000 Palet boyutu
(mm)
#40 takim tutucu #50 takim tutucu
LN ] [

DDM® teknolojisi- ODM:
Direct Drive tabla (opsiyonel)

_ NHX 4000 icin 0,8 san.,
NHX 5000 icin 1,54 ve
NHX 6300 icin 2,09 gibi en kisa
pozisyonlama siiresi icin 100 dev/dak.

Siiriicii kuvvetinin dogrudan transmis-
yonuyla sanzimansiz tabla siiriiciisii
_ Sanzimansiz = sifir bosluk
_ Mikemmel transmisyon verimliligi
ve yuksek hizli ilerleme
_ Daha az bakim ve daha uzun iirin omri
icin asinmasiz
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ASYA USA AVRUPA
| Iga yerleskesi - L gE Tianjin fabrikasi - i— DMG MORI DECKEL MAHO
‘ Iga city, Japonya Tianjin, Cin ABD'de iiretim - Pfronten —
Davis, Kaliforniya Bavyera, Almanya

80.000m? alaniyla Japonya'daki lga yerleskesi Cin’de NHC tezgahlarinin Cin igin gerceklestirilen Yerel piyasa icin NHX tezgahlari Davis, ABD’de Uretilir. Avrupa’nin merkezinde yerel Uretim:

DMG MORI'nin en biylk Gretim tesisidir. yerel Uretimi.

Almanya’daki Deckel Maho Pfronten.

Ayda 300 tezgah uretimi icin yaklasik Ayda 100 tezgah uretimi icin yaklasik Ayda 100 tezgah uretimi icin yaklasik Yilda yaklasik 15.000 tezgah igin
80.000m? alan. 22.000m? alan. 20.500 m? alan. yaklasik 75.000 m? gelistirilmis alan.
> #40: NHX 4000, NHX 5000 > #40: NHC 4000, NHC 5000 > #40: NHX 4000, NHX 5000 > #40: NHX 4000, NHX 5000
> #50: NHX 5500, NHX 6300, > #50: NHC 5500 (2015'in son > #50: NHX 6300

NHX 8000, NHX 10000 ceyreginden itibaren), NHC 6300

(2015’in son ceyreginden itibaren)

NHX 4000, NHX 5000

2. nesil / #40 takim tutucu
En yuksek stabilite, hassasiyet
ve dinamiklige sahip yatay
isleme merkezleri

2. NESIiL NHX 4000 / NHX 5000'iN ONE CIKAN OZELLIKLERI

_ En az 2,2 saniyelik en kisa talastan talasa siireleri icin yiitksek oranda
dinamik: 1,2/1,2/1,2g (NHX 4000) ve 1,1/ 1,2/ 1g (NHX 5000)

_ Dakikada 96 m'ye kadar hareket, dakikada 60 m standart; % 35
daha yiiksek dinamik stabilite

_ Yeni Speedmaster ismili sayesinde maksimum isleme performansi

_ Direct Drive tablas1 (DDM®), opsiyonel, 100 dev/dak’a varan degerlerde

_ Calisma alanindaki egik kapaklar ve pantograf stili y ekseninin saglam
kaplamasi sayesinde optimum talas akisi

_ magnescale: Standart olarak 0,01 pm degerinde manyetik 6l¢iim
sistemleri sayesinde maksimum hassasiyet.

_ En yiiksek kullanici dostu 6zelligi ve tiretimde artirilmis verim igin
Mitsubishi {izerinde Mapps 0zellikli CELOS®

-

2 350 x 325 mm

TEKNiK VERILER 470 x 380 x 230 mm Rulman flansi /
Hareket X /Y /Z:560/560/ 660 mm; maksimum Sanziman / Otomotiv Makine miihendisligi
is parcasi boyutlari: @ 630 x 900 mm, maksimum Malzeme: Al SiMg-Té Malzeme: 42CrMo4

tabla yiiki: 400 kg, palet boyutu: isleme siiresi: 10 dak. isleme siiresi: 26 dak.
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DMC H YATAY ISLEME

TEKNOLOJILER ECOLINE SISTEMLER

DMC H linear -
Maksimum uzun sureli dogruluk icin
dakikada 100 m'ye varan oldukca
dinamik lineer surucu teknolojisi.

LIFECYCLE SERVICES

ZBG Zerspanungstechnik

Lineer suruculerle
olabilecek en kisa
zamanda en iyl kalite.

225° doner acisi olan doner tabla — bir sikmada oldukga verimli 5 eksenli komple isleme.

Ister verimli isterse esnek olsun, DMC 60/ 80 H
linear yatay isleme merkezleri iniversal kiti, her uy-
gulama i¢in uygun bir ¢6ziim sunuyor. Tim ana ek-

senlerdeki lineer siiriiciiler, dakikada 100 m'ye ¢ikan
hareketler ve 10 m/m?'ye varan hizlanmalarla, en iyi
dinamigi ve essiz hassasiyeti saglar. Palet degistirme

Unitesiyle tezgahlar tizerindeki sinirlamasiz ving yuk-
leme sistemi, rahatca goriilebilen ¢caligma alani ve op-
timum olarak erisim saglanan hidrolik kutusu bu tez-
gahlarin mikemmel ergonomisinin altini cizer ve
verimli uygulamalar i¢in tim gereklilikleri karsilar.

DMC 60 H linear

Palet degistirme Uniteli
ve talas konveyorlu
tezgah icin yalnizca
17,2m?'lik kaplama alani

500 x 300 x 250 mm

Krank gdvdesi / Otomotiv
Malzeme: AISi8Cu3
isleme siiresi: 24,5 dak.

- N FIDRIVE
linear

_ En iist diizey dinamik
ve uzun siireli dogruluk
_ 5 yillik garanti

is

DMC 60 H linear 'NiN ONE CIKAN OZELLIKLERi

_ Verimli - dakikada 100 m'ye cikan seri hareket,

10 m/m?'ye varan hizlanma ve 2,5 saniyelik talastan
talasa zamaniyla tiim eksenler iizerinde lineer striciiler

_ Hassas — lineer siiriiciilerle uzun donemli dogruluk

orani, 5 pym'ye kadar dairesel dogruluk, 6 pm‘ye varan
kesinlik

_ Esnek — 5 eksenli es zamanli isleme icin NC doner tabla

ya da acili doner tabla

_ Ana zaman ve iretim yapilmayan zaman sirasinda en

az 2 tekerlekle ayarlama igin kompakt tekerlek magazini

| "‘i

|" L

.. .';"fl

TEKNIK VERILER

Hareket X/Y /Z:630/800/850 mm, seri hareket:

100/ 100/ 100 m/dak; ismili hizi: 12.000 dev/dak; gug:

20 kW, tork: 110 Nm; is parcasi boyutu: g 800 x 1.030 mm;

parcasi agirhgi: 600 kg; Takim magazini 40 (63/123/

183/243/303) istasyon

ZBG'de li¢ adet yeni DMC 60 H linear tezgah, en kisa zamanda ve en yiiksek
kaliteli zorlu motosiklet parcalarini isliyor.

DMC 60 H linear sayesinde ZBG, vidali milli yatay isleme merkezleriyle karsilas-
tirlldiginda parcga basina % 20 — 25 isleme zamani tasarrufu gerceklestiriyor.

20 yildan beri faaliyet gosteren zbg zerspanungstechnik
bruck gmbh, otomotiv ve motosiklet mithendisligi alanindaki
miisterilerinin ana sistem tedarikcisidir. BMW, Audi ve KTM,
tedarikcilerden gelen 6nemli parcalar icin komple deger yara-
tan zincirlerini ZBG uzmanlarinin eline birakan, sektorin ta-
ninan dev firmalarindan yalnizca birkagi. Bunun sonucunda
firma ve biinyesinde calisan 200 kadar uzman kompleks motor
ve sasi parcalarini iiretiyor ve bir araya getiriyor.

ZBG, en son yiiksek teknoloji takimlari ve biinyesine kattigi tic
adet DMC 60 H linear tezgah sayesinde slogani olan ‘en yiiksek
hassasiyet orani, kalite ve esneklik’ vaadini yerine getiriyor. Is
parcasi geometrisi ve yuzey son islemesi anlaminda mukem-
mel sonuclar ve daha fazla verimlilik, ZBG'nin Genel Miidiirii
Markus Forster'a gore cok onemli bir faktor haline geldi: "DMC
60 H linear sayesinde, ayni kaliteyi koruyarak isleme siiresini
% 25'e varan oranlarda azaltabiliyoruz.'

ZBG Zerspanungstechnik Bruck GmbH " ""B'[" A

Sandmiihlweg 8, 92436 Bruck i.d. Opf. | :'
flnmm []
Tel.: +49 (0) 9434 /201-0 Zerspanungstechmk
Info@zbg.de, www.zbg.de Bruck

16 TR
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Miisteriler ve ilgili okuyucular icin bMG MORI dergisi DMG MORI

N° 1 — 2015 _ ECOLINE torna teknolojisi: ecoTurn
___ ECOLINE frezeleme teknolojisi: ecoMill, ecoMill V ve MILLTAP
___ Tim ECOLINE tezgahlarinda en hizli, en dinamik 3D kontrol sistemleri
_____Sizen yakin ECOLINE fabrikasi

ECOLINE
En fazla islevsellik,

en 1yi fiyatlar!

TORNALAMA TEKNOLOJISI

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510

FREZELEME TEKNOLOJISI

| .

ecoMill so ecoMill 70

ecoTurn 650

ecoMill 635 v ecoMill 1035 v MILLTAP 700
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ECOI—INE EN YUKSEK ISLEVSELLIK, EN iYi FiYAT!

Tornalama teknolojisi
ecoTurn

2015'e @ 200 — 600 mm kesme cap1
olan ecoTurn urunleriyle baslayin.

LIFECYCLE SERVICES

+60 mm* y ekseni sayesinde kompleks torna-frezeleme isleme
sirasinda daha fazla esneklik (ecoTurn 510 modelinde mevcuttur).

Y ekseni

+60 mm

ONE CIKANLAR

> VDI 30/ 40 / 50 takim tutuculu oldukca dinamik, hizli
servo taret* ve opsiyonel olarak 12 adet tahrikli takim
istasyonu ve 6 adet blok takimi (ecoTurn 310 modelinde
bulunmaz)

> 9 65 — 110 mm arasi1 genis opsiyonel cubuk kapasitesi

> Hizli iiretim icin otomasyon ara yiizleri

> Acik ismili konigi standarttir

> En fazla stabilite icin iki yollu bilyali rulman

ecoTurn 450 igin)

bekleme kontrol sistemi
*Opsiyonel

ecoTurn 310

Dakikada 30 m seri hareketli
standart hale getirilmis
teknoloji ve 65 mm’ye kadar*
maksimum c¢ubuk kapasitesi

Ayna ¢api: 210 mm*
Takim tutucu: VDI 30

€ 74.400,—

den baslayan fiyatlarla

Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tirkiye) dahil.

pcoTurm 310

&

ecoTurn tiriin gami icin
SANDVIK COROMANT TAKIM KiTLERI

Bir ECOLINE tezgahi satin aldiginizda teknoloji ortagimiz
Sandvik Coromant tarafindan uretilen takim kitine 6zel bir fiyata
sahip olursunuz. Bu takim kitinde takimlar, takim tutucular

ve kesici uclar yer alir ve boylece Sandvik Coromant ile olan
teknoloji ortakligimiz sayesinde devam eden tretiminizi
olabilecek en hizl sekilde yaparsiniz. ECOLINE iiriinleri iin

> SLIMIine®l1 3D kontrol teknolojisi
— SIEMENS 840D solutionline ile Operate 4.5
— Mitsubishi* izerinde Mapps IV (yalnizca

> DMG AUTOshutdown*: Tezgah calismadiginda
gereksiz enerji tiketimini engellemek icin akilli

Parca yakalama cihazi (cubuk paketine dahil).

ecoTurn 450

4,9 m?'lik kompakt
kaplama alanli

2 400 x 600 mm genis
calisma alani

Ayna c¢api: 210 =315 mm*
Takim tutucu: VDI 40

€ 88.400,—

den baslayan fiyatlarla

Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tiirkiye) dahil.

optimize edilen takim paketlerinden ve size 6zel tavsiyelerden
faydalanabilirsiniz.

Operate 4.5 ile HEIDENHAIN MAPPS IV

SIEMENS 840D CNC PILOT 640 ile

ecoTurn 310 € 2.190,—

ecoTurn 450 € 2.390,—

ecoTurn 510 € 2.390,—

ecoTurn 650 € 2.990,—

solutionline MITSUBISHI
ecoTurn 310 o °
ecoTurn 450 . o o
ecoTurn 510 o o
ecoTurn 650 o o

e Standart o Opsiyonel
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ecoTurn 650 icin 12 adet tahrikli takim istasyonu ve 6 adet blok
takimli opsiyonel dinamik VDI 50 servo taret.

<« VDI 50 servo taretle numune uygulamasi

Ayna boyutu 2 400 mm \

Hammadde boyutlari 2 300 x 1.000 mm |
. -

Malzeme C45 celik k

isleme siiresi 25 dakika (bolim basina)

Kaba isleme C Kesme hizi (Vc) 180 m/dak

ilerleme f=0,5 mm/U ve 10 mm kesme derinligi

v

Son isleme Kesme hizi (Vc) 280 m/dak

ilerleme f= 0,12 mm/U .ﬁ}
Motor tahrikli matkap Kesme hizi (Vc) 120 m/dak
2 14,5 mm ilerleme f=0,12 mm/U ECOLINE uzmaniniz:
izleyen ara yatak (taretten) Eren Dénmez

Tel.: +90 533 686 2956

Yaklasik % 40 malzeme atma orani | .
Email: eren.donmez@dmgmori.com

Noziil Tahrik dislisi
o B, :
7=
AVER
ecoTurn 310 L . - . ecoTurn 510
Malzeme: Celik ey Malzeme: Aliiminyum
isleme siiresi: 6 dak. 12 san. 5 isleme siiresi: 9 dak. 57 san.
2SSl Sektdr: Makine miihendisligi kel Sektdr: Makine mihendisligi
Kapling cubugu Tahrik mili

ecoTurn 450
Malzeme: Paslanmaz
celiktip 14305

ecoTurn 650
Malzeme: C45 celik

isleme siiresi: 48 dakika isleme siiresi: 55 dakika
o A S i Sektor: Makine mihendisligi 5 YA i Sektor: Makine mithendisligi
ecoTurn 510 Ayna c¢api: 250 — 315 mm* ecoTurn 650 Ayna ¢api: 315 = 500 mm*
VDI 40 taretve Y Takim tutucu: VDI 40 En yuksek tork Takim tutucu: VDI 50

ekseniyle en iyi kalite ve Yuksek dogruluk orant,

mukemmel guc¢* € 101 .400,— bosluksuz C ekseni € 144-4001_

den baslayan fiyatlarla isleme icin* sanzimansiz den baslayan fiyatlarla
Kurulum, egitim, paketleme 2 000 N m ve 230 deV/da k Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tiirkiye) dahil. ve nakliye (CIP Tiirkiye) dahil.

Teknik veriler

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510 ecoTurn 650
Yatak ustu ¢cevirme mm 2 330 2 650 2 680 2 860
Maksimum tornalama capi mm 2 200 2 400 2 465 2 600
Boyuna hareket (Z) mm 455 600 1.050 1.150
Takim tutucu VDI 30 40 40 50
Cubuk kapasitesi mm 251 (65%) @ 65 (75%) @76 (90%) 2 102 (110%)
Tahrik glicti (% 40/ 100 DC) kw 16,5/11 17,5/12,5 33/22 48 /41
Maksimum hiz rpm 5.000 4.000 3.250 2.250
Tork (% 40/ 100 ED) Nm 166,5/112 370/ 280 630/420 2.000/1.700 Daha fazla bilgi icin:
Ayna capi mm 2 210* 2 210* / @ 250* / @ 315* @ 250* / 315* @ 315* / g 400* / @ 500* ecoline.dmgmori.com

*Opsiyonel
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TEKNOLOJILER

ECOLINE SISTEMLER LIFECYCLE SERVICES

ECOI—INE EN YUKSEK ISLEVSELLIK, EN iYi FIYAT!

Frezeleme teknolojisi:

ecoMill, ecoMill V ve

3 ila 5 yuzeyde isleme ve

zamanli isleme: ECOLINE frezeleme urun
gaminda her sey bulunuyor!

En iyi sekil ve pozisyon toleranslar:
icin (6 yum**) NC acili1 doner tabla ile
5 ylizeyde isleme

ecoMill 50
_ Maksimum tabla yiiki 200 kg
_ Kaplama alani g 630 x 500 mm
_ Donme araligi —5° - +110°

MILLTAP

5 eksenli es

ecoMill 70
_ Maksimum tabla yiiki 350 kg
_ Kaplama alani g 800 x 620 mm
_ Donme araligi —10° — +95°

ONE CIKANLAR

> 12.000 dev/dak sirali ismili standart

> Kaplama alani ve ¢alisma alani arasinda optimal
oran i¢in kompakt c-cergeve tasarimi

> SIEMENS 840D solutionline iizerinde operate 4.5
ozellikli SLIMlIine®ile 3D kontrol teknolojisi

> DMG AUTOshutdown* Tezgah calismadiginda gereksiz
enerji tiketimini engellemek icin akilli bekleme kontrol
sistemi
*Opsiyonel

ecoMill' DE ONE CIKAN OZELLiKLER

> Maksimum verimlilik — 5 tarafli isleme icin dijital
suriictilere sahip olan NC acili doner tabla

ecoMill 50

> Daha kisa tretim disi stire: 24 m/dak seri hareket

> Hizh cift yakalayicili 16/32 takim icin takim magazini
(ecoMill 70 i¢in 32 istasyon standart, ecoMill igin
opsiyonel olarak 50)

> Isil stabil mineral kompozit yatagi —
dort noktadan destek

ecoMill V'DE ONE CIKAN OZELLIKLER
> Daha kisa tretim dis1 stire: 30 m/dak seri hareket
> 20 takim (opsiyonel olarak 30) icin hizh cift
yakalayiciya sahip takim magazini
Y Isil stabil mineral kompozit yatagi —
dort noktadan destek

C eksen\
o
B ekseni 360

-10°/+95°

** Dogrudan mesafe olciim sistemli

ecoMill 70 ecoMill 635 V

En iyi hassasiyet

icin patentli acili den baslayan

€ 108.400,—

Tek bir sikmada
5 yuzeyde isleme ile

Kompakt, inovatif C
cerceve tasarimi ve

€ 151.400,—

fiyatlarla den baslayan fiyatlarla

NC doner tabla

Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tiirkiye) dahil.

maksimum hassasiyet ve tablada X ekseni

en iyi yuzey isleme

Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tirkiye) dahil.

Operate 4.5 ile

SANDViIK COROMANT TAKIM KiTi
ecoMill / ecoMill V tezgahlari icin

Bir ECOLINE tezgahi satin aldiginizda teknoloji ortagimiz Sandvik Coromant tarafindan
retilen takim kitine 6zel bir fiyata sahip olursunuz. Takim kitinde, Gretiminizi mumkuin

olan en hizli sekilde baslatmanizi saglayacak olan takimlar, takim tutucular ve kesici

HEIDENHAIN
seesseo
ecoMill 50 o °
ecoMill 70 o °
ecoMill 635V . °

uclar bulunur. Sandvik Coromant ile olan teknoloji ortakligimiz sayesinde, ECOLINE
icin ideal takim paketleri ve kisiye 6zel tavsiyelerden faydalanabilirsiniz.

ecoMill 1035 V

MILLTAP 700

€ 2.190,— DEGERINDE

e Standart o Opsiyonlu
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Opsiyonel olarak entegre edilen 4./ 5. eksenler sayesinde daha verimli
ve esnek — DMG MORI tarafindan gelistirilmistir (DDR).

. 3 -‘ 2 ’ , 11]1 1§1@me
YENI: 12.000 dev/dak sirali ¢
¥ = ¢

ismili artik standart
(SIEMENS 840D solutionline
ile birlikte) &
) C ekseni
360°

A ekseni

—-100°/ +120°

MILLTAP 700'iN ONE CIKAN OZELLIKLERI —
HIZLI VE HASSAS

> 0,9 saniye takim degistirme siiresine ve 1,5 saniyenin
altinda talastan talasa suiresine sahip patentli takim
degistirme sistemi

_ Optimize edilmis talas > 18 m/s? yiiksek eksen hizlanmasi, 60 m/dak seri hareket
atimiyla stabil c-cerceve ve lineer kizaklar, 35 ebatli
tasarimi > 10.000 dev/dak (hava sogutmali ismili) ve 24.000* dev/dak

_ 6pm** degerinde (su sogutmali igmili) dinamik ana igmilleri
pozisyonlama dogrulugu > En iyi tekrar ve uzun vadeli hassasiyet icin X / Y / Z*
uzerinde dogrudan mesafe ol¢im sistemi

> 10.000 dev/dak ismilinin malzeme atim hizi:
Celikte 200 cm?, aliminyumda 2.000 cm?®

> SIEMENS 840D solutionline ile Operate 4.5

ecoMill 635V /
ecoMill 1035 V

ecoMill 1035 V MILLTAP
€ 71.400,- En yiksek kalite vidali € 88.400,— 24.000 dev/dak degerinde € 66.400,—
den baslayan fiyatlarla miller ve masurali den baslayan fiyatlarla 5 eksenli yuksek performans den baslayan fiyatlarla
rulmanli lineer kizaklar merkezine kadar opsiyonel
Kurulum, egitim, paketleme Kurulum, egitim, paketleme . .. Kurulum, egitim, paketleme
ve nakliye (CIP Tirkiye) dahil. ve nakliye (CIP Tiirkiye) dahil. universal konﬂgurasyonlar ve nakliye (CIP Tirkiye) dahil.

) .
IN,
1n h a zir

Teknik veriler WH 3
ecoMill 50 ecoMill 70 ecoMill 635V ecoMill 1035 V MILLTAP 700 € 55 900

Hareket X /Y / Z mm 500/ 450 / 400 750/ 600 /520 635/510/ 460 1.035 /560 /510 700/ 420/ 380 . r
Hiz dev/dak 12.000 12.000 12.000 12.000 10.000 / 10.000 Yiiksek tork*/ 24.000* den baslayan fiyatlarla
Tork (% 40/ 100 ED) Nm 83/57 83/57 83/57 83/57 12,5/ 8; 45 /29 (maks. 78)%; 12/ 8* is parcasi yonetimi
Tahrik giicii (%40 /100 ED) kw 13/9 13/9 13/9 13/9 6,7/4,5; 6,5/ 4,5 (maks. 13,6)*; 6 / 4* Kisa cevrim zamanlariyla yiksek otonomi

- seviyesi, kliciik kaplama alani ve yliksek
Takim istasyonlar, 16 (32%) 32 20 (30%) 20 (30%) 15 (25%) is parcast depolama kapasitesi
Seri Hareket m/dak 24/24/24 24/24 /24 30/30/30 30/30/30 60/60/60
Tabla yiikii kg 200 350 600 1.000 400/ 100%** DAHA AYRINTILI BILGI

4

NC acili déner tabla Acilar -5/+110 ~10/+95 = = ~100/+120 SAYFA 45 TE —

Opsiyonel, *** Entegre 4./ 5. eksenli MiLLTAP 700 igin fiyat
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KONTROL SiSTEMLERi MODERN SIEMENS VE MAPPS iV KONTROL SiSTEMLERI

Tum ECOLINE tezgahlarinda
en hizli, en dinamik 3D
kontrol sistemlersi.

Modern bir kontrol sisteminin performansiyla ilgi-
li talepleriniz ve tercihleriniz ne olursa olsun Isinizden
taviz vermeyin: Vakit nakittir. Bu nedenle ECOLINE, en
hizli sistemlerle her kullanici i¢cin dogru 3D kontrol tek-

PEE
1%
M s

d 88

3D e

A R N T

~

nolojisini sunar. Istediginiz ve talep ettiginiz sey ne olur-
sa olsun, tim sirec zinciri icin — tasarimdan bitmis is
parcasina kadar optimum donanim ve yazilim ¢oziimle-
rini tedarik edecegiz.

ECOLINE ile ilgili tiim bilgileri bulabilirsiniz:

> www.ecoline.dmgmori.com

SLIMline®

MiTSUBISHI Gizerinde MAPPS IV*|

3D is parcasi simulasyonlu 15" TFT ekran

Depolama: 50 MB (6 GB opsiyonel)

Programlama: ISO & diyalog programlama fonksiyonu

Hizli programlama destegi i¢in yardim butonu

*ecoTurn 450 modelinde opsiyonel olarak bulunur

SIEMENS 840D solutionline

Tim DMG MORI tezgahlarinda biitiinciil isletim konsepti

SAGLAYACAGI AVANTAJLAR

Premium DMG MORI tezgahlarinda oldugu gibi yuksek teknolojiye
sahip kontrol sistemiyle ayni islevlere sahiptir

Tezgah operatorlerinizi yalnizca bir kez egitimini saglayarak maliyet
tasarufu gerceklestirin

Tezgah operatotlerinizin tim DMG MORI makinelerinde verimli
ve cok yonlu sekilde calismasini saglayin

ECOLINE icin Powertools

DMG Netservice

DMG Netservice

DMG MORI servis ¢cagri merkezine
yapacaginiz cevrimici baglanti
sayesinde tezgahlarinizla ilgili
uzmanlara her zaman ulasabilirsiniz.

DMG MOEI Messenger

g
i

DMG Service Agent**
Bu urun, gerekli malzemelerle

DMG MORI Messenger**
Bu web tabanli yazilim, tezgahinizin mevcut

gerekli bakimi planlamaniza ve
boylece calismama surelerinin daha

kisa ve planli olmasina yardimci olur.

durumu hakkinda her zaman bilgi sahibi
olmanizi saglar. Bu yazilimi akilli telefonunuzdan
ya da ipad’'den kablosuz olarak acabilirsiniz.
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SLIMIine®
SIEMENS 840D
solutionline lizerinde Operate 4.5 ile

ShopMill / ShopTurn standart olarak sunuluyor

15" TFT ekran
3D is parcasi similasyonlu

Depolama: 5 MB + 4 GB

N

Cizilmelere karsi direncli yuzeyler

“:“-._‘\1
'\:'
A\
Tum konvansiyonel tornalama /
frezeleme cevrimleri

standart olarak dahil edilmistir

MDynamics**

En iyi yuzey islemeleri,
hizli ayarlama ve frezeleme
icin optimize isleme zamanlari

Blok isleme siiresi: 1,5 ms

Esnek, birlestirilebilir programlama:

1. ShopTurn / ShopMill
2. Program kilavuzu: inovatif cevrim programlama
3. DIN /1SO: Kullanici dostu G-kodu destegi

DMG MORI SMARTkey®

Kisisellestirilmis yetki — operatorun deneyimleriyle
dogru orantili olarak ayricaliklari vardir

DMG MORI SMARTkey®

DMG MORI SMARTkey®ile kisisellestirilmis
izinler her kullaniciya deneyim seviyesine
uygun haklar verir. Bu erisim haklari, tezgah
operasyonu (calistirma modlari) ve kontrol
sistem operasyonuna (erisim seviyesi)
bolinmustur.
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ECOI—INE WINTERTHUR, ISVICRE'DEKi MERKEZ

DMG MORI'den
ECOLINE - yakininizdaki

ECOLINE uretimai.

DMG MORI TEKNOLOJi MERKEZLERI DAHIiL URETIM TESISLERI

ABD AVRUPA

LIFECYCLE SERVICES

ECOLINE

> Winterthur, Iscivre’deki global merkezdeki
ECOLINE merkezi

) Biitiinciil global tiretim ve kalite standartlari

> Size en yakin tretim tesisleri

> Hizl teslimat ve diisiik ulasim maliyetleri

> Kur riski yok — yerel para birimi avantaji

ASYA

- =

Davis, USA Seebach, Bielefeld, Pleszew, Polonya
Almanya Almanya
URETIM:: URETIM: URETIM: URETIM:

ecoTurn 450* MILLTAP 700 ecoTurn 650 ecoTurn 310
* Nisan 2015'ten itibaren ecoTurn 450
ecoTurn 510

ecoMill 50

ecoMill 70

ecoMill 635V
ecoMill 1035V

Iy
A
|

~— g
DMGMORI  DMG MORI

Ulyanovsk,

Rusya Sangay, Cin
URETIM: URETIM::
ecoTurn 310 ecoTurn 310
ecoMill 50* ecoTurn 450
ecoMill 635V ecoTurn 510

ecoMill 1035V ecoMill 50
* Mart 2015'ten itibaren ecoMill 635V

ecoMill 1035 V
MILLTAP 700

Chiba, Japonya

URETIM:
ecoTurn 450*
MILLTAP 700

* Nisan 2015'ten itibaren

ECOLINE yedek parcalar1 cazip fiyatlarla — @ Global merkezler &
\&/ ECOLINE merkezleri Global merkezler

uzun tezgah omrii icin:

3 kitada 7 farkli yedek parca merkezi

% 95'in lizerinde bulunabilirlik oraniyla 200 milyon
€'luk yedek parca stoktadir

Stokta 260 binden fazla farkl trin

Ureticiden dogrudan orijinal yedek parca I — = | i
Yeni ve degistirilmis parcalar mevcuttur DMG MORI DMG VIORI
ISO 9001 ve AEO-f'e gore sertifikali stireg Winterthur isvigre Tokyo, Japonya

7/24 servis cagri merkezi lizerinden siparis

Tel.: +41 58 611 5000

Wy
\\\\\\\\\ /////////

N\ Y,
D %
S Z
] 2 4 7 ]
Yeni ECOLINE ile ilgili tim bilgileri asagidaki adreste bulabilirsiniz: Z) SERVICE HOTLINE /<
www.ecoline.dmgmori.com DMG VIORI Tirkiye +90 530 834 90 30

16 TR
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Miisteriler ve ilgili okuyucular icin bMG MORI dergisi DMG MORI

N° 1 — 2015 ~ DMG MORI sistemleri — gelecek otomatiktir
_ Tek kaynaktan anahtar teslim ¢ozumler
~ Essiz sistem uzmanhgi — Wernau'daki yeni teknoloji merkezi
_ls parcalariniz icin dogru lretim hatt
~_Tum alanlarda mukemmel otomasyon: Makineye entegre
otomasyon, standart otomasyon, esnek uretim hucreleri
ve uretim hatlari

DMG MORI sistemleri

1-.
En yuksek verimlilik
icin komple sistem
uzmanlgi
=~ TEKNOLOJI

Ana becerilerimiz

TEZGAHLAR

Kompakt, saglam ve inovatif

OTOMASYON

Muikemmel ¢ozumler

AKSESUARLAR

Musteriye ozel

Gorsel:
On adet NHX 5000 tezgahiyla arag silindir hatt
ve daha az personel ile yuksek verimli tretim

icin otomatik ylkleme ve bosaltma.
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DMG MORI Sistemleri —
Gelecek otomatiktir.

Silvio Kriiger
Genel Miidir

iletisim: DMG MORI Systems
AntoniusstraBe 14, D-73249 Wernau
Tel.: +49 (0) 7153 /934 - 150
Email: silvio.krueger@dmgmori.com

___Industry 4.0" caginda, {iretim siireclerinin otomasyonu
gun gectikce daha onemli hale geliyor. Ayni zamanda, sanal
ve fiziksel iiretim diinyalarinin birlesmesi, devamli olarak
iletisim halinde olabilen tezgahlar, sistemler ve parcalarin
varligini gerektiriyor

Miisterilerimiz icin tiniversal sistem uzmanlig:

DMG MORI Sistemleri, tek bir teknoloji, takim tezgahi ve
otomasyon ¢0zliim kaynagindan ve tim boylarda bircok is
parcasi bircok hizmetle, tek parcalardan seri iiretime ka-
dar gelecegin zorluklariyla basa ¢ikmak i¢in adimlar atiyor.

Giivenilir sistemler ve maksimum verimlilik

Sistem c¢ozumleri tasarimi ve tezgah ile strec teknolojile-
rinden anahtar teslim projelere kadar essiz komple triin
gami, misterilerimizin kesinlik ve kontrollii olarak daha
verimli olarak iiretim gerceklestirmesinin garantisidir. Ta-
kim ve ekipman teknolojisi, kontrol sistem tasarimi ve pro-
je yonetimi alanlarinda Wernau, Stuttgart'ta insaati devam
eden yeni mikemmellik merkezinde uzmanlik alanlarimizi
gelistirmeye devam edecegiz.

ECOLINE SISTEMLER LIFECYCLE SERVICES

URETIM SISTEMLERINIZ iCIN UZMAN iS ORTAGI

Otomasyona dair her seyi ve DMG MORI sistemlerinin hizmetlerini online
olarak burada bulabilirsiniz:

—  www.dmgmori.com

+++ NEWS TICKER +++

DMG MORI sistemleri

+ Devam eden 68 proje
+ 2 tanesi Wernau’da olmak lzere 2015'in
ilk ceyreginde 14 kabul islemi

Tek kaynaktan karmasik
anahtar teslim cozumler.

Takim tezgahlar1 konusunda global tedarikci firma olan
DMG MORI'nin teknoloji ve otomasyon alaninda koklu bir
tecrubesi bulunuyor. Muhendislik becerilerimiz ve gucglu
tedarikc¢i agimiz sayesinde, her zaman sizin icin dogru
cozumu gelistirebiliyoruz. Kuresel varligimizla, uretiminiz
icin mutlak kesinligi temsil ediyoruz.

DMG MORI Sistemleri — Mukemmel malzeme
kullanimi ve daha kisa cevrim zamanlarz.

VERIMLI
SiSTEMLER

PARALEL URETIiM
SURECLERI

YUKSEK KESME
Guct

ESNEK
PROGRAMLAMA

YUKSEK i PARCASI
ESNEKLIGI
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DMG MORI SYSTEMS

DMG MORI SiSTEMLERINDE ONE CIKANLAR

_ DMG MORI Sistemleri, teknoloji, tezgahlar, otomasyon
ve aksesuarlarin etkili bir kombinasyonudur
_ Anahtar teslim ¢oziimlerinizi planlar, similasyonunu
yapar ve uygulariz
_ Temel becerilerimiz arasinda: Kontrol sistemi tasarimi,
takim tretimi, sikma tasarimi, takim tezgahlari ve otomasyon
bulunmaktadir
_ Seri liretim i¢in yeni lider tezgah konseptleri saglariz
_ En iyi proje yonetimi = tim ihtiyac¢lariniz i¢in tek bir muhatap
_ Cevre tezgahlar ve takimlarinin entegrasyonu igin uzman
bir ortak

Xylem, esnek Uretim hiicresinde kanalizasyon pompalari icin saftlari kaba isleme, tornalama,
hassas isleme ile slot ve delik frezeleme yontemleriyle isler. Otomatik boyut diizeltme sistemi,
sonunda kalite kontrolu ihtiyacini ortadan kaldirir.

% 95'IN UZERINDE

YUKSEK SiSTEM MAKSiMUM KOMPAKT KAPLAMA DAHA KISA CEVRIM
UYGUNLUGU GIKTI ALANI ZAMANLARI

DMG MORI Sistemleri —
Her alanda mukemmel
otomasyon.

__ Her otomasyon segmentinde, modiller kitimiz sayesinde planla-
madan uygulamaya tim triin ortamlar i¢in etkin ¢oziimler sunuyoruz!

1. SEGMENT — TEZGAH ENTEGRASYONLU OTOMASYON

> Tezgaha entegredir
> Universal {iretim

URETIM TESiSi ¢OZUMLERI

2. SEGMENT — STANDART OTOMASYON

> Takim ve is parcasi yikleme-
bosaltmayla ilgili ¢coztimler

> Bas iistli aktarma ve robot
¢cozumleri

HUOFINGEN'DEKiI ¢OZUMLER

3. SEGMENT — ESNEK URETiM HUCRELERI

> Misterinin kisisellestirilmis isleme
slirecinin tezgahlarin otomasyonu
ve licunci parti irunleriyle birlesti-
rilerek uygulanmasi

WERNAU'DAKI COZUMLER -

4. SEGMENT — URETIM HATLARI

> DMG MORI ¢oztiimlerine dayali "
anahtar teslim ¢oziimlerin
planlanmasi, simiilasyonu ve
uygulanmasi

WERNAU'DAKI COZUMLER
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URETIM SISTEMLERINIZ ICIN UZMAN iS ORTAGI

Yeni teknoloji merkezi -
sistem uzmanlarimiz bir
araya geldi.

DMG MORI SEIKI Group, DMG MORI Systems GmbH'daki kapsamli buitiinctl
sistem ¢6ziimii uzmanhgina odaklanir. Uriin portféyii, standart otomasyondan
esnek uretim hiicrelerine ve komple irin hattina kadar cesitlenir. Portfoyiin bu
anlamdaki gucli yani butuncul, optimum olarak koordineli teknoloji sistemi,
takim tezgahlari ve otomasyon ¢ozumleridir. DMG MORI Sistemleri bu nedenle
miusteriler icin gelecekteki tehlikelerden etkilenmeyen ve verimli iiretimin
garantisi niteliginde.

DMG MORI Sitemleri — Dunyanin en
onemli piyasalarinda kuresel varlik.

DAVIS HUFINGEN WERNAU TiANJIN NARA
ABD ALMANYA | | ALMANYA CiN JAPONYA

BA§ARINIZ A OFiSLER MUSTERI HiZMETLERI / SATIS
1 . i
ODAKLANIYORUZ! e WERNAU: AVRUPA, Gil,
- . K %1 NARA GUNEY AMERIKA
_ Tiim onemli pazarlarda subeler ve NARA: ASYA
3 = CiN HARIC

fabrikalardan qlugan global ag. ' DIGER OFISLER i K7y AMERIKA
_ Takim tezgahi inovasyonu ve liderlik = oavis

alaninda onlarca yillik tecriibe == L FiNGEN

TiANJIN

Uriin 6mril boyunca tiim asamalarda
muhatabiniz DMG MORI.

Uretim planlama Uretim lojistik Baslangic destegi
> Siirec¢ analizi | D Otomasyon planlama > > Egitim
> Teknoloji planlama > Malzeme kullanim analizi > Siirec goriintilleme

> Simiilasyon > Yerlesim planlama > Yedek strateji
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Wernau'daki DMG MORI fabrikasi:
Takim ve ekipman teknolojisi, kontrol
sistemi tasarimi ve proje yonetiminde
modern mikemmellik merkezi
Wernau'da insaat halinde.

i,
. % —

Acilis 2016'nin ilk aylarinda
gerceklesecek!

WERNAU'DA YENi TEKNOLOJi MERKEZi

_ 47.000 m*1ik toplam alan

_ 12.000 m*1ik iiretim alaniyla ‘seffaf fabrika

_ 21°C 1K seviyesinde olacak sekilde
tamamen klimali ortam

_ 6 adet merkezi emiilsiyon boliimii

_ Kuru isleme emisyonlari i¢in merkezi
ekstraksiyon sistemi

_ CMK ve CPK olciimleri icin 450 m?

Olciim alani

’

—
==

R S
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DMG MORI SISTEMLERIYLE BUTUNCUL ANAHTAR TESLIM COZUMLER

Sizin 1S parcaniz...

Genis takim tezgahi Uriin gamimizin yani sira, teknoloji - akmeler
uygulamalari, malzeme yikleme-bosaltma siirecleri ve tOIHasyo

. . A * Ce n
gerekli aksesuarlar konusunda kanitlanmis mihendislik VIe g
uzmanligimizi sunuyoruz. Seri uretiminizi firmanizin malllan

gerekliliklerini karsilayacak sekilde tasarlayabiliyoruz.

Ornek: Silindir bloku, Ornek: Silindir bashgl, Siiriicli sistemi ve sanziman ornegi,
DMC 80 H linear tezgahinda islenir DMC 60 H linear tezgahinda islenir DMC 60 H linear tezgahinda islenir
Boyutlar: 400 x 360 x 180 mm Boyutlar: 560 x 340 x 210 mm Boyutlar: 376 x 345 x 315 mm
Malzeme: AISi9Mg Malzeme: AISi7Mg Malzeme: AISiMg-Té

isleme siiresi: 23 dakika isleme siiresi: 20 dakika isleme siiresi: 8 dakika

... bizim uretim hattimiz.

Krank mili 6rnegi
CTX gamma 2000 TC tezgahinda islenir

Boyutlar: 175 x 774 mm

Malzeme: 42CroMo4

isleme siiresi: 180 dakika

Yekpare ham metalden tek parcali Gretim

TEKNOLOJI / I AN TEZGAHLAR

N
"TUm teknolojik ‘Seri tUretiminiz icin
ayarlamalarimizi global pazar liderinden
sizin gereksinimlerinize oldukca verimli takim
gore planhiyoruz’ tezgahlarini size sunuyoruz’

- n
f oy Wmay

X

NHX 4000

ONE CIKANLAR ONE CIKANLAR

_ Takim ve ekipman teknolojisi i¢in uzman is ortagi (parca sitkma, _ Kompakt, alan tasarrufu saglayan tasarim
adaptor sikma, sifir noktasi sikma) _ Yiksek oranda saglam yapisi sayesinde hassasiyet ve guivenilirlik

_ Kontrol teknolojisi / kontrol sistemleri icin miikemmellik merkezi _ Lineer striiciiler sayesinde oldukca dinamik

_ Tgleme slirecinin gorsel similasyonu _ 5 eksende iistiin uzmanlik

_ Ekibimizin sistemler konusunda uzun yillara dayanan deneyimi _ Miukemmel yiikleme opsiyonlar: (6nden ve ustten yikleme)
bulunmaktadir _ 2,5 saniyenin altinda talastan talasa siiresiyle miilkemmel hassasiyet

_ Agrr isleme ve maksimum is parcast hassasiyeti
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4. SEGMENT — URETiM HATLARI FPT Industrial Argentina S.A.

Butuncul bir uretim hatti
ile maksimum verim.

Parcalar ayar istasyonunda ytklenir. Her yil, FPT Industrial Argentina S.A., kendi lretim
Kompleksl tam otomatik iiretim coziimlerinde uzman DMG MORI Sistemleri, Tornalama istasyonu éndedir. hattinda HGV icin 15.000 adet silindir blok ve baslik
Uretiyor.

FPT Industrial Argentina S.A. icin her sene 15.000 silindir basligi ve HGV'ler icin
blok iiretimi yapacak olan bir iiretim hattini1 Cordoba'da kurdu. 11 adet DMC 125 H 5 . L | T, f”lg"’f’ @
duoBLOCK® tezgahi ve iki adet DMC 160 H duoBLOCK® tezgahi sisteme entegre edil- _ : — : . W | ¥
di. DMG MORI Sistemleri, iiretim siirecini anahtar teslim bir proje olarak tasarlar, L - — 7% J
takimlar secer ve torna istasyonlar: dahil is parcalarinin yiukleme-bosaltmasini koordine
eder. Bu ayn1 zamanda ekipman konseptini — iki tiir is parcasi bir cihazda toplanabi-
lir-, silindir cubuklarinin in-proses ol¢iimii ve takim tezgahi iireticisinin istiraki tara-
findan NC programlandirilmasini olusturur. Kapasite artirimiyla ilgili olarak Fabrika
Miidiirii Jose Scigliana sunlari soyledi, ‘Silindir basliklari ve bloklarinin ortaya ¢ikma
siiresi yalnizca 20 ila 23 dakika arasinda.” Oldukc¢a uzun takimli zorlu kam ve krank
mili delme isleme prosesi de oldukca iyi calisirr DMG MORI Sistemleri, bu delme
cubuklari icin ayarlama istasyonunda kendi yiikleme istasyonunu olusturdu. Jose Scig-
liana sdyle ozetliyor: ‘Uretim hatt1 verimli ve yiiksek kalite standartlarimizi karsiliyor.’

FPT Industrial Argentina S.A.

_| Ruta 9 km 695, CP: X5925XAD, Ferreyra,
:: Cérdoba, Argentina ( Fp 7 DMG MORI Sistemleri, FPT Industrial Argentina S.A. firmasi icin anahtar teslim proje olarak 13 adet

] www.fptindustrial.com PPN RTRAS TECHRWOLGGIES DMG isleme merkezinden olusan bir tretim hatti tasarladi.

OTOMASYON /+ AKSESUARLAR

‘Sizin iretim sisteminiz icin ‘Anahtar teslim cozimler
bizim kendi kitlerimiz ve icin tum gerekli ek islevleri
kontrol konseptlerimiz’ entegre ediyoruz’

Gorsel: On adet NHX 5000
tezgahiyla arag silindir
basligina 6zel Gretim hatti

ONE CIKANLAR ONE CIKANLAR
_ Tum gereksinimler icin modiiler kit _ Olgﬁm cihazlari, sizint1 test etme makineleri
_ 400 kg'ye varan yiikleme kapasiteleri _ Honlama makineleri
_ Ttam gereklilikleri karsilamak icin lineer portallar _ Yikama makineleri (ara ve son yikama)

(I ve H yukleme konsepleri dahil) _ Kuru ve 1slak isleme icin temizleme kutularn
_ Robotik sistemler (5 ila 7 eksenli) _ Vidalama ve isaretleme istasyonlar1
_ Is parcasi 6n hafizas1 (doner déngiileyici, paternoster, _ Ayarlama istasyonlari

yigma hiicreler, dekuplaj modiilleri) _ Capak alma istasyonu

_ Farkl eksenlerde ¢alisma i¢in yakalayici baglantilar
_ Bireysel hiicre kontrolii
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TEKNOLOJILER

ECOLINE SISTEMLER

1. SEGMENT — TEZGAH ENTEGRASYONLU OTOMASYON

LIFECYCLE SERVICES

% 40’a kadar daha
fazla tezgah kullanimi!
21m*alanda yeni
kompakt doner
depolama cozumd.

_____DMC 65 monoBLOCK?® icin sistemdeki alt1 paletiyle
yeni RS6 doner depolama ile verimliliginizi daha da arti-
rabilirsiniz! Acili doner tablasiyla DMC 65 monoBLOCK®'ta
735/ 650 /560 mm’li 5 eksen es zamanli isleme 6zelligi
standarttir ve genis bir calisma alani bulunur. Calisma
alanina, ayarlama istasyonu ve takim ytkleme alanina olan
mitkemmel erisim imkani sayesinde smnifindaki en iyi
ergonomiye sahiptir.

Az sayida personel -
oldukca verimli ve esnek.

DMC 65 monoBLOCK®
RS6 doner depolamali

RS6 DONER DEPOLAMA

_ Sistemde alt1 adet palet bulunur

_ Calisma alanina, kurulum istasyonuna ve
bakim donanimlarina en iyi erisilebilirlik

_ Yalnizca 21 m?'lik kiiciik kaplama alani

_ Palet boyutu 500 x 500 mm

_ Maksimum is parcasi 6l¢cimii
@ 630 x 500 mm ve 500 kg

_ Ayni zamanda torna-freze modeli de mevcuttur

DMC 65 MONOBLOCK®'UN
ONE CIKAN OZELLIKLERi

_ 180'e varan takim magazini
istasyonu bulunur*

_ Calisma alaninda takim o6l¢cimi
ya da takim kirilmasi izlemede
maksimum giivenilirlik

RS6 Haziran 2015’den itibaren:
*Opsiyonel

2. SEGMENT — STANDART OTOMASYON

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH

Maske yakin zamanda kapasite ve verimliligini artirmak icin WH 10
yikleme-bosaltma 6zellikli bir NLX 200 tezgahina yatirim yapti.

Guvenlik ve maksimum
verimlilik icin is parcasi
yukleme-bosaltma.

WH 10

oG MORI SYSTEMS

=
L
o
L
=
L]

NLX 2500'tn yiikleme-bosaltma sistemi, 12 kg'ye kadar olan is parcalari
icin tasarlandi.

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH 1967 yilindan beri
metal isleme konusunda en iyi kaliteyi sunmaya kendini
adamis bir firmadir. Merkezi Bonningstedt, Hamburg'da
bulunan fason iiretici, firmanin 90 calisaninin uzmanlhgini
gerektiren kompleks parcalar: kullanan medikal sektorii,
teknoloji, havacilik sektorii ve mekanik miihendislik gibi
bilyiiyen sektorlerde faaliyet gosteren miisterilere iiriin te-
darikinde bulunmaktadir. Firmanin hizmetleri arasinda ge-
listirme asamasinda destek verme de bulunuyor. Uretim
tesisleri anlaminda Maske, DMG MORI ile uzun yillardan
beri ¢alismakta ve kapasitesini artirmak ve teknolojik yeni-
likleri takip etmek icin hali hazirda DMG MORI'den 60 mo-
delin yer aldig1 makine parkini genisletmektedir. Maske nin
aldig1 en yeni Uriinlerden bir tanesi de WH 10 yiikleme-bo-
saltma ozellikli NLX 2500'd{ir.

NLX 2500 SY

b

Genel Midir Michael Maske'nin oglu Maik Maske ve kiz kardesi
Melanie Maske yatirimi soyle agikliyor: Gerek kiicliik gerekse ¢cok
buytik serilerin insansiz lrtetimi rekabet glicimuzi artirdi.

Firmanin DMG MORI Sistemlerinden otomasyon ekipmani
satin almasiyla ilgili Genel Miidiir Michael Maske'nin oglu
Maik Maske sunlari soyliiyor, ‘Kapasitemizi ve verimlili-
gimizi artirmak icin yiikleme-bosaltma sistemlerine uzun
zamandir giiveniyoruz.’

Bu durumda, yiikleme-bosaltma sistemi 12 tona kadar is
parcalari icin tasarlanmistir ve bu nedenle Maske nin {iret-
tigi parcalara ¢ok iyi uymaktadir. Kucukten buyik serilere
parcalarin insansiz iiretimi ayni zamanda firmaya bir diger
rekabet avantaji sagliyor. Maik Maske, ‘Otomatik NLX
2500 sayesinde, yabanci tedarikgilere verilecek olan isleri
alabiliyoruz.” "Karmasik ve yiiksek kaliteli parcalar: {iretir-
ken, Almanya’da yapilmistir isareti bircok miisteri icin halen
onemli bir faktor.

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8, D-25474 Bonningstedt, Hamburg
info@cnc-maske.de, www.cnc-maske.de

@
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Miisteriler ve ilgili okuyucular icin bMG MORI dergisi

N° 1 — 2015 _ Optimum tezgah uygunlugu
____YENI // DMG MORI Online Magaza
~ DMG MORI ikinci el makineler: En iyi fiyatlarla takas + satis
__Takim olgum ve ayarlamalari sayesinde daha verimli uretim
~ DMG MORI yazilim ¢ozumleriyle stre¢ optimizasyonu
~ GILDEMEISTER enerji cozumleriyle enerji maliyetlerinden
tasarruf edin

LiteCycle Services

______
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+++ 2.500'den fazla sertifikali servis calisani +++ 7/24 Hizmet Hatti +++ % 95 gibi yiuksek oranda yedek parca bulunurlugu
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MAKSIMUM TEZGAH UYGUNLUGU iCiN HIZMETLERIMiz

LifeCycle Services -
Sadece bir makineden
daha fazlasa.

~md

Dr. Maurice Eschweiler Baris Eser

Endtistriyel Hizmetler Kurulu Servis Miidiirt

DMG MORI SEIKI DMG MORI SEIKI Istanbul
AKTIENGESELLSCHAFT Makine Ticaret Ve Servis Limited Sti

Tezgahlarin uygunlugu, tretimde verimlilik ve eko-
nomik basari i¢in belirleyici bir faktordiir. Hizmetlerimiz,
tezgah uygunlugunuzu onemli oranda etkileyebilen ve
iyilestirebilen unsurlara odaklanir. Olabilecek en iyi ye-
dek parc¢a hizmeti, licretsiz 7/24 hizmet hattiyla oldukca
kalifiye teknisyenlerden olusan ekibin surekli olarak des-
tek saglamasi, giivenli online baglantilarla sorunlarin
¢OzUmi, egitim, yiiksek kaliteli hizmetler ve tezgah uy-
gunlugunu en st seviyeye cikarmak icin tasarlanan on-
lemlerle calisanlarinizin becerilerini artirmak.

Beklentilerinizi tam olarak karsilamak icin triin ve hiz-
metlerimizi modiiler ve esnek olacak sekilde tasarladik.

Thtiyaciniz olan ne ise, size yardim etmek icin buradayz.
Dunya ¢apinda yer alan 145 lokasyonla her zaman en
yakininizdayiz. Clinkil yereldeki varligimiz global giict-
muzdur!

Siz uretime devam edin — Biz size
gunun her saati destek vereceqgiz.

Tezgah uygunlugunuzu en ist seviyeye

cikarmak icin calisiyoruz. Bu nedenle,

AVANTAJLARINIZ:

global uretim hizmeti ve hizmet trtiinlerimizle

mukemmel bir ortaklik icin temelleri attik.

1. En iyi yedek parca hizmeti

EN iYi YEDEK PARCA

HIZMETI
URETICIDEN KALITELI
HIiZMET

> % 95'in iizerinde global bulunurluk orani

> 1.000 adet ismili dahil 260.000 binden fazla

irin stoktadir

> Ureticiden dogrudan orijinal yedek parca

> DMG MORI online magaza

En iyi kalite, hemen bulunur ve hizlica

teslim edilir

2. Ureticiden kaliteli
hizmet

HIZLI ONLINE

HIZMET
DURUM iZLEME VE HATA
ONLEME

EGITIMLER VE

> 7/24 Hizmet Hatt1 GUnin her saati hizmet verir

ATOLYE
CALISMALARI

> Sorunlarin % 60°1n1 telefonda ¢oziimleriz
> 2.500 adet sertifikali servis teknisyeni her

zaman yakininizda
> DMG MORI ismili servisi

Ureticinin uzmanhgiyla son derece kalifiye

calisan kadrosu her zaman gorevde

i

Gun boyu servis desteqgi.

Turkiye: +90 530 834 90 30

Hizli ve yetkin hizmet sayesinde
en az calismama zamanlari.

Yiiksek kaliteli alasim tekerlekleri tireticisi olan
RONAL GROUP'un kalip dokiim aliiminyum igin
dogru takim ve kaliplara ihtiyaci vardir. 1990 yilin-
dan beri Murtede, Portekiz’de bulunan ALRON Lda.,
bu grubun kardes firmasi olarak, bu kaliplari tret-
mektedir. 74 kisilik bu giiclu firma, uzun zamandir
DMG MORI'nin CNC teknolojisine ve {istiin uzman
kadrosuna glivenmektedir. Takim tezgahi tireticisiy-
le olan isbirligini Jodo Romao soyle acgikliyor: "Tez-
gahlarin dogruluk ve guvenilirligi bizim gunlik isle-
rimizin 6nemli bir unsurudur." ALRON'da servis ve
bakimdan sorumlu olan Romao, DMG MORI'nin
sundugu yetkin ve hizli hizmetin altini ¢iziyor: “Tez-

gahlarin calismama siiresini en aza indirebiliyoruz.”
Jodao Roméao ayni zamanda DMG MORI Hizmet Hat-
tinin biiylik faydasi oldugunu ve bircok zorlugu kar-
masik olmayan bir sekilde ele aldigini belirtiyor.
“Teknik sorunlar genelde telefonda coziilebiliyor,”
diyor Romao. Servis elemanlarinin sorunlari ¢ok net
olarak tanimladigini ve sorunlari ¢ozmek icin ayrin-
tili talimatlar verdigini belirtiyor. Jodo Romao ayni
zamanda yedek parca gerektiginde verilen hizl ya-
nittan da ¢ok memnun: “DMG MORI Almanya’dan
20 saat icinde teslimat yapiyor.”

ALRON Lda.

Zona Industrial de Murtede
3060-372 Murtede, Portugal RONAL
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YEDEK PARCALAR, YAZILIM VE AKSESUARLAR

3. Hizli online hizmet

> DMG Netservice / MORI Monitor:
Servis teknisyenleri DMG MORI tezgahlariniza
saniyeler icinde erisim saglayabilir

> DMG MORI Messenger: Goziiniiziin siirekli
tezgahinizda olmasini saglar

Modern, diisitk maliyetli ve zaman tasarrufu
saglayan online ¢éziimler

4. Durum izleme ve hata
onleme

> Uzmanlarimiz tarafindan yapilan diizenli bakim

> MPC: Hizli kapatma 6zelligi ile tezgah ve
takimlarin korunmasi

> DMG Service Agent: Dakik bakim hizmeti i¢in
erken uyari

Ustiin kalite hizmetler ve akilli yazilim ¢éziimle-
riyle giivenli bir sekilde iiretim yapin

5. Egitimler ve atolye calismalar

> En iyi operator ve servis egitim kurslar:

> Operatorler ve servis teknisyenleri i¢in
modern egitim merkezi

> Elektronik ve mekanik uzmanlari icin mesleki
servis egitimi

> 200 kisilik egitmen kadrosu

Tiim gereksinimler i¢in iistiin kaliteli egitimler

ALRON Lda.

Soldan Saga Fernando Silva (Takimlama Uretim Sefi),
Jodo Romao (Bakim ve Tesislerden Sorumlu Midur)

ve Andreas Dusold (Genel Mudur).

ALRON Lda., RONAL GROUP'un Urettigi yuksek

kaliteli hafif alasim tekerlekler icin kalip imal eder.

DMG MORI Online Magaza.
Siparis vermesi kolay, hizli teslim.

HERZLICH WILLKOMMEN
fm DMG MORI Online Shop!

Bircok DMG MORI LifeCycle Services iirtiniinii artik online olarak
da siparis verebilirsiniz. Tim iriinler tezgah tiiriine goére ayri olarak
gruplanir. Cesitlerimizi shop.dmgmori.com adresinde gorebilirsiniz.
Kacirmayin: Bir goz atin!

ONE CIKANLAR

_ Cok cesitli yedek pargalar, yazilim ve aksesuarlar

_ Tezgahiniza o6zel yapilmis iriinler

_ Egitim kurslari i¢in online olarak kolaylikla randevu alabilirsiniz
_ Online ismili servisi randevusu alabilirsiniz

_ Ozel online bonuslarla aylk teklifler

_ Tim siparislerde iicretsiz kargo

Artik online magazamizda mevcut —
DMG MORI Inspectron.

_____Hizlh ve profesyonel degerlendirme. DMG MORI'den yeni Inspect-
ron, tezgahlar ve is pargalarindaki hasar ve sorunlari bagimsiz ve profes-
yonel olarak tanimlamak ve degerlendirmek icin gelistirilen entegre dijital
kameraya sahip cok islevli bir aractir.

ONE CIKAN OZELLiKLER

_ 800 x 480 coziunirlikli 7" (18 cm) TFT LCD ekran
_ Dijital kamera teknolojisi

_ Kolay dosya yonetimi i¢in dosya isimlendirme

_ Saniyede 15 kare degeriyle video kayd:

_ 10 adimh 2 x dijital zoom

_ Goruntui yuklemek icin Micro USB portu

_ Micro HDMI video cikis1

_ Harici micro SD kart portu
_ Harici micro USB portu

Uygunluk:
> Tim DMG MORI tezgahlari igin

— shop.dmgmori.com

Cazip tekliflerimizden faydalanmak
icin simdi kaydolun!
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iKINCi EL TEZGAHLAR

DMG MORI
ikinci el tezgahlar.

Eskisinin yerine yenisi — eski tezgahiniz
dusundugunuzden daha degerli!

z YENIiSINi ALIRKEN ESKi
TEZGAHINIZI TAKAS EDIN

ORGANIZE SOKME

HIZLI

DEGERLENDIRME
[T =
Fl S|
; p
o = 1
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Reddedemeyeceginiz bir teklifimiz var! DMG MORI
Used Machines, ikinci el tezgahlarinizi en iyi fiyata
satin aliyor! Yeni kazandiginiz sermayenizi dogrudan
daha gii¢li bir DMG MORI tezgahi icin kullanmaya
karar verirseniz, eski tezgahinizi 6deme olarak kabul
etmekten memnuniyet duyacagiz.

Avantajlariniz

> Baglayic bir fiyat teklifi ile hizli ve piyasa
tabanli ekspertiz

> Hizli odeme ve tartismasiz islem

> Servis ekibimiz tarafindan profesyonel
sokme ve cikartma

> Cazip finansman ¢oziimleri

Thomas Trump

Genel Mddir

DMG MORI Used Machines GmbH
Tel.: +49 (0) 81 71/8 17-80
usedmachines@dmgmori.com

Sadece size 6zel bir
teklifimiz var!

——> www.dmgmori.com

Satig: Sevke hazir tezgahlarimiz -
CNC Scout'ta her giin giincellenir.

Hemen ulasilabilecek makinelere

dair giinliik olarak giincellenen online
listemize bakiniz; hayallerinizdeki dogru
konfigiirasyona sahip makineyi burada

TS - Do EXMS MOA! Partal Fir sils safart reriigharen Maschizan. eyl i bulacaksiniz:
ey
[t —)
e —> cnc-scout.dmgmori.com
i
T 4 —— o A
FIFR o - e ity
R
—— oy
e =
™ e - -
. - i =
Al e uif
o=l — <oy misen ik el e — Cep telefonunuzda QR kodu
— e e et e
okuyucusu bulunuyorsa,
O et 1230 A Ry~ o mevcut tim tekliflere dogrudan

ulasabilirsiniz.

SISTEMLER

LIFECYCLE SERVICES

DMG MORI ACADEMY

CNC iiretim teknolojisinde endiistriyel usta (DIMI)

Bir sonraki uluslar arasi
nesil icin ustalik unvanu.

Uretim sektoriindeki insan kaynaklari trendleri hakkinda DMG MORI
Academy Uygulama Egitimleri Miidiirii Jorg Harings sunlari soyliyor,
‘Sektérde yasanan hizli uluslararasilasmanin 1siginda, {iretim siireclerini
0ngorme, organize etme ve optimize etme yetenegine sahip iyi egitimli
yOneticilere duyulan talep giin gectikce artiyor.” DMG MORI egitim ve
CNC teknolojisi alanindaki tecrubeleriyle bu egilimi destekliyor. Temel
olarak bu trend CNC iiretim teknolojisinde endiistriyel usta (DIMI) dip-
lomasi kursuyla ilgilidir. DMG MORI Academy bu ileri seviye eg@itimi kur-
sunu Eckert Schools ve East Bavarian Academy (IHK-Akademie Ostba-
yern) ile yapilan isbirligiyle hayata gecirdi.

DIMI'nin, genelde yonetim ve iiretim arasinda baglanti eksikligi olan
Avrupa disindaki iilkelerin yararina olmasi bekleniyor. Is ortaklar olarak
DMG MORI Academy ve Eckert Schools bu egitim kursunda CNC teknoloji,
organizasyon, yonetim ve insan kaynaklar: konularini igliyor. Jorg Harings
kursla ilgili sunlar1 soyliiyor: ‘THK-Akademie’deki son sinavdan sonra
uluslar aras1 mezunlar, Almanya’da resmi olarak taninan usta derecesiyle
mesleki ufuklarini gelistiriyor." CNC iiretim teknolojisinde endiistriyel
ustalik (DIMI) kursu yedi ay suriiyor ve ayni zamanda temel isletme ve

TAKIM OLCUM VE AYARI

UNO - Tim
parametrelere uygun.

__ Oldukga cazip giris seviyesi fiyatiyla takim 0l¢iim ve ayar cihazit UNO
son derece hassasiyetle calisir ve 200 mm capa ve 400 mm ol¢im uzun-
luklarina (opsiyonel: 700 mm) sahip takimlar icin mikemmel sonuclar su-
nar.Bu sonuclar, termal olarak stabil yapi, dogrudan ol¢iim sistemleri ve
glicli yazilim sayesinde saglanir.

UNO SERISINiN ONE CIKAN OZELLiKLERi

_ Yeni tasarim, gelistirilmis ergonomi

_ FEM optimizeli ve termal olarak stabil dokme demir yap1

_ Modiiler konsept ile bagimsiz tasarim

_ 100 mm capa kadar siirgiilii mastar prensibine dayanan takim ol¢imi
_ 16:9 formatinda 47 cm (19") ekran ile 45 x yakinlastirma

_ Gorsel kesme muayenesi icin LED kesit segment 15141

_ Kolay eksen pozisyonlamasi i¢in kenar bulucu

_ USB, LAN, Ethernet ve RS232 {izerinden veri baglantilari

_ Opsiyonel RFID takim tanimlama

.

UNO manual R0y,

_ Sezgisel meni ve kontrol sistemi
_ Torna-frezeleme ve delme takimlar icin

farkl ol¢um fonksiyonlarn

_ SK 50-HSK is mili, VDI, Capto ve diger
adaptorler kullanilabilir

_ Eksenlerin hassas maniel ayarlanmasi
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organizasyonel unsurlari iceren 960 saatlik bir ders
programindan CNC iiretim teknolojisinde endiist-
riyel ustalik (DIMI) kursu yedi ay siriyor ve ayni
zamanda temel isletme ve organizasyonel unsurlari
iceren 960 saatlik bir ders programindan olusuyor.
CNC uretim teknolojisi kalifikasyonunun ozel islet-
me boliminde tim seviyeler ayrintilariyla irdeleni-
yor. Jorg Harings bu yogun egitimle ilgili sunlari
soyliiyor, “Katilimcilari teknik ve organizasyonel se-
viyede ve tabi ki yonetim ve insan kaynaklar: alanla-
rinda uzmanlara doniistirmek ve boylece yiliksek
seviyede sorumluluk isteyen isleri kendilerine gu-
venli bir sekilde yapabilmelerini saglamak istiyoruz.”
DMG MORI Academy ayni zamanda egitimde en son
CNC teknolojisi kullanilacagini da garanti ediyor.
Jorg Harings bu yaklasimin gerekli olduguna inani-
yor: ‘Islemenin énemli bir siirec olmasi nedeniyle

: B o w & —= @ a
S P B R R : kalifiye egitmenlerimiz her zaman sektoriin mevcut

durumuyla dogru orantili olarak egitim verir.' Bu,
sektorlin ve isleme alaninda gelecekte karsilasilacak
zorluklar icin yeni nesli hazirlamanin tek yoludur.

(=50 . O S
S, ", 7,y e 1w

= ! ! . - i, o =} \'\-‘- -? % Yeni kurslar devamli olarak baslamaktadir.

= & .Jr _,-"' j..l -- S, e i |_I-.L.__‘. e s W , = .

e S L - mis a5 l = R g ._.‘FA \ \:— Q e iletisim: J6rg Harings
- oh _1 _l\_"' —— W Do —- - TEERRT N .- Email: joerg.harings@dmgmori.com

Malezya’'dan gelen ilk grup Almanya’daki egitimlerini tamamladi bile. (Fotograf: Eckert Schools)

UNO URUN GAMI — YENI OZELLIKLER

autofocus — cok noktali takimlar: hizh
ve verimli olarak oOlcer.

Lome Mo, § ¥ Diinyada 700’den

fazla cihaz kurulumu

yapilmistir
Otomatik kesme kenari odaklanmasi icin. Standart olarak gelen
kullanisli sistem kabini ve 24" dokunmatik ekran.
automatic drive — tam otomatik ve otonom
olcum surecleri.
1\
Ya, Ty
Ofg 1 ) ) Oty
UNO autofocus —Mag - UNO automatic drive | Rag
_ Olgiilecek kesme kenarina _ Maksimum giivenilirlik
otomatik fokuslanma _ Olciilecek kesme kenarlarinda otomatik 4 =,
_ Birden fazla kesme kenar1 olan konumlandirma ve odaklanma m il
takimlar i¢in ideal _ Karmasik takimlarda bile otomatik 6l¢iim !
_ Otomatik fokuslu SK 50 igmili _ Herhangi bir kullanici uzmanlig "
_ Maniiel olarak calistirilabilir gerektirmez s ————
~ B

Operatorden bagimsiz tam otomatik takim olciim ve ayari icin
(CNC-kontrollii, 3 eksen). Standart olarak gelen kullanisli sistem
kabini ve 24" dokunmatik ekran.
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DMG PROSES ZINCIRI

TEKNOLOJILER

Sertifikali1 CAD / CAM ve

essiz 1'e 1 simiilasyonla

hizli ve guvenilir uretim.

PROGRAMLAMA
SIEMENS NX CAD/CAM

NX CAM, DMG MORI makinesinin hem tornalama hem de frezeleme
alanlarindaki tiim isleme stratejilerini destekler. Son islemciler tara-
findan onaylanan programlarin ciktilari, NC yollarinin fizibilitesini
garanti eder.

) 1'E 1 SIMULASYON

ECOLINE SISTEMLER

DMG SANAL TEZGAH

Kontrol sisteminin komple entegrasyonu ve gergek tezgahin tam olarak
yeniden olusturulmasi sayesinde DMG Sanal Tezgah essiz birebir
tezgah simulasyonunu yaratiyor. Carpisma ve program hatalari aninda
tespit edilir.

LIFECYCLE SERVICES

URETiM DMG MORI TAKIM
TEZGAHLARI

NC programlari mantel ayarlama olmadan calisir. DMG MORI makinesinde
is parcalarinizi % 100 carpmasiz sekilde tiretin. Siemens ve DMG MORI
sayesinde daha ekonomik, guivenli ve hizli!

Airbus Defence and Space

LT R

r|ﬁ.ﬁg!ﬂ

Mekanik Uretim Midiirii Wolfgang Simon’a gére DMG Sanal Tezgahlariyla
ilgili en onemli 6zellik giivenilir olmalari: ‘Bir NC programi tezgaha
girdiginde calismalidir.’

PC’'de essiz
birebir simulasyon
sayesinde
mukemmel

isleme sonuclar.

Jdd L BEARESE L ¢ | AdEs 8 &0 S1ipwm L LE_NE -
e~y
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Gercek kontrol sisteminin tam entegrasyonu sayesinde DMG Sanal Tezgah,
takim degistirme dahil tim isleme siirecini dogru bir sekilde simule edebilir.

__ Daha onceki ad1 EADS olan ve 2014'te Airbus Defen-
ce and Space adini alan Ottobrunn’daki kurulus Ariane 5
roketinin motor parcalarinin tiretimi ve gelistirilmesinden
sorumludur. Yiiksek kalite standartlar1 DMG MORI'nin en
son CNC teknolojisiyle saglanir. Firmanin en son yaptigi
satin alimlardan birisi de tretim tesisi icin alinan DMG
Sanal Tezgahtir. Bu iiriinle isleme siirecleri 2 adet DMU 70
eVo linear ve bir DMC 125 FD duoBLOCK® iizerinde 6nce-
den dogru bir sekilde simiile edilebilir.

Yazilim, gergek tezgahin birebir yeniden tiretilmis halidir ve
tim tezgah geometrisi ve kinematigi ile gercek kontrol sis-
temi ve gercek PLC'yi icerir. Mekanik Uretim Miidiirii Wol-
fgang Simon’a gére DMG Sanal Tezgahlariyla ilgili en 6nem-
li 6zellik giivenilir olmalari: “100.000,— €'luk bosluklarla
calistyoruz. Bu nedenle ilk seferde dogru yapmamiz gerek.'

Maliyetli 6zel alasimlar nedeniyle bosluklar — bu durumda Ariane 5 roketinin
motoru i¢in cikis dairesi — Airbus Defence and Space’e tam 100.000,— €'ya
mal oluyor.

Simtilasyon sirasinda programin fizibilitesini dogrulayabilir
ve sifir carpisma oldugundan emin olabilirsiniz. '‘Bir NC
programi tezgaha girdiginde, calismak zorundadir,' Diye
ekliyor Wolfgang Simon.

Giivenilirlige ek olarak DMG Sanal Tezgahiyla Airbus
Defence and Space ayni zamanda verimlilik sagliyor. Wol-
fgang Simon konuyla ilgili sunlar séyliiyor: 'PC’deki prog-
ramlarimizin simiilasyonu zaman gerektiren tezgah basla-
fiminin tamamen yerine geciyor ve takimlama zamanlarini
en aza indirgiyor.” Bu da tezgah calisma zamanlarini 6nem-
li oranda artiriyor. Programlarin optimizasyonu da onemli
bir rol oynuyor: ‘Siemens kontrol sistemi tizerindeki Shop-
Mill'in komple iglevselligi simiilasyonda mevcut oldugun-
dan, programlarin isleme zamanlarini optimize edebiliriz.’
Bu sekilde DMG Sanal Tezgahi rekabet giicu sagliyor.

Airbus Defence and Space GmbH !
(@)

Willy-Messerschmitt-Strae 1, D-85521 Ottobrunn

www.airbusdefenceandspace.com
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Manufacturing Suite —
Dogru program simulasyonu.

Avantajlarimz:

> Basit tezgah secimi
ve degistirme

> Standart ayarlari olan
dogru DMG MORI
tezgah modelleri

> NC programlarinin
offline bir sekilde
dogrulanmasi

ONE CIKANLAR

_ Basit tezgah konfiglirasyonu sayesinde kisa ayarlama zamani
_ Miikemmel kullanici dostu 6zellik icin basit, net ekran tasarimi

Son islemci
_ Her MORI SEIKI makinesi icin test edilen standart sablonun entegrasyonu
_ Misterinin NC programina gore uyarlanabilir son sablon

NC simiilasyonu
_ Es zamanl ekranli NC programlarinin dogrulanmasi
_ Carpisma algilama ve ariza zamani gosterimi

iS HAZIRLIGI

DMG Programmer 3D Turning -
% 50 daha kisa ayarlama zamanlari
Cok kanalli tezgahlar icin.

Avantajlariniz: ONE CIKANLAR

> Kurulum maliyetlerin-
de % 50 azalma

> Carpismalardan
kaynaklanan tamir

masraflarini onler

YENI: 3 taretli ve B eksenli SPRINT 50/ 65

Komple paket, tezgahlara tam olarak uyarlanir:
_ Farkli isleme yontemleri i¢in program sablonlar:
_ Programlama ve similasyon icin komple takim

> NC programlarini katalogu
otomatik modda
Programlama:
calistirin

_ CAM tornalama, frezeleme ve delme
_ Otomatik yapi Giretimi
_ Senkronizasyon isaret yoneticisi
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Metalltechnik Vils GmbH

iS iIZLEME

DMG MORI Messenger —
Uretiminizde neler olup bittigi
konusunda sizi bilgilendirir!

DMG MORI Messenger ile, Metalltechnik Vils'in sahibi olan ailenin bir Gyesi olan Thomas Allgaier,
tezgahlarinin mevcut durumunu her zaman gorebiliyor.

Tezgahlarimizi tam oldugu
gibi goriiyoruz ...

v ... calisma

v... 0 ana kadar ne kadar iiretim
yapildig

v'... Tezgahlarin ne zamandan
beri aktif oldugu

v'... Bosta zamanlar

v'... Kesintilerin nedenleri

v/ ... Tezgah insansiz calistiginda
neler oldugu

1004 ¥ 9easaF

v'... Hangi yontemin daha verimli

. = T,

o

oldugu

insansiz calisma vardiyalari sirasinda DMG MORI Messenger,
tezgahin faaliyeti hakkinda mobil bilgileri akilli telefonlar
veya tabletlerde gosterir ve tezgahin kendini kapatmasini
onlemek igin calisanlari eposta ile haberdar eder.

____ Biiyiik parcalarla maksimum hassasiyeti sayesinde Tyrol'de Vils'te bulunan
Metalltechnik Vils GmbH, takim tezgahi iiretimi ve otomotiv sektorii gibi zorlu sek-
torler icin yetenekli bir fason iireticidir. Metalltechnik Vils, iki normal ve bir insansiz
vardiya ile 50 adet CNC kontrollii tezgah kullanarak yiiksek verimlilik saglar. Metall-
technik Vils'in sahibi olan ailenin iiyesi olan Thomas Allgaier s0yle acikliyor: “Tezgah-
lar1 gliniin 24 saati ¢alistirmay1 hedefliyoruz.” Bu nedenle fason iiretimin planlanmasi
ve izlenmesi biiyilkk 6nem tasiyor. DMG MORI Messenger bu agidan ¢ok onemli bir
arac. 'Bu arag sayesinde, tezgahlarin mevcut durumunu tiim c¢alisanlar icin biiyiik
ekranlarda gosterebiliyoruz.” Bu, calisma alaninin biiyiik boyutu nedeniyle bosta gecen
zaman dikkate alinmadig1 zamanlarin olabildigi biytk parca tretiminde ozellikle
faydalidir.

Insansiz operasyonlarda DMG MORI Messenger, Thomas Allgaier'nin acikladig
gibi ful etkinin giiciinden faydalaniyor: ‘Insansiz vardiyalarda ilgili calisanlar tezgah
aktivitesini uzaktan akilli telefonlar ya da tabletlerle kontrol eder ve herhangi bir
kapanma durumunda email ile uyarilir.” Bu 6zellik, bu durumlarda hizl tepki verilme-
sini saglar. DMG MORI Messenger analiz secenekleri alaninda bir diger fayda sun-
maktadir. “Yazilim, iiretilen miktarlar, aksamalarin nedenleri ve gercek tezgah siireci
hakkinda bilgi verir,” diye acikliyor Thomas Allgaier. Bu, optimize {iretim ve fiyat
teklifi hesaplamada olduk¢a yardimcidir.

Metalltechnik Vils GmbH

Allgauer Str. 23, A-6682 Vils METALLTECHNIK-VILS
www.metalltechnik-vils.com
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GILDEMEISTER ENERGY SOLUTIONS

TEKNOLOJILER ECOLINE

SISTEMLER

LIFECYCLE SERVICES

Bircok memnun endustriyel
musterimiz gibi kendi
enerjinizi uretin.

Zimmer Group — Kendi enerji tedariki
sayesinde harici enerji tedarikcileri ve
politik kararlardan bagimsiz.

__ Zimmer Group, GILDEMEISTER eneriji ¢o-
ziimlerinden temin edilen fotovoltaik sistemler
sayesinde artan elektrik maliyetleri ve enerji po-
litikas1 kararlari karsisinda biiyik oranda ba-
gimsizdir. Rheinau ve Haslach'taki fotovoltaik
tesisatlarin ana unsurlari arasinda 70 adet Sun-
Carrier 22 izleme sistemi bulunmaktadir. Sabit
sistemlerle karsilastirildiginda bu takip sistem-

Rheinau tesisi. 28 adet kompakt ve kurulumu kolay SunCarrier
22 takip sistemi her sene 135.000 kWh elektrik Gretiyor.

Kendi enerji tedarikginiz olun!
Bizimle iletisime gegin — herhangi bir yikimlalik
olmadan size 6zel bir konsept tasarlarliyoruz.

leri % 35’e kadar daha fazla verim iiretebilir. Bu
tesisatlarin yillik tiretimi yaklasik olarak 335.000
kWh'tir. Bu da 100 adet dort kisilik haneye bir
sene yetecek kadar elektrik saglanmasi anlami-
na gelir.

Giines enerjisinden elektrik elde etmeye odak-
lanan Zimmer Group gelecek icin onemli bir
mesaj veriyor. ‘Maksimum enerji bagimsizligi
hedefimize ulasacagimizi ve hesaplanan 10 yil-
lik siirecin yonetilebilir olacagini tahmin ediyo-
ruz,' diyor Bernd Kruzinna. Ekonomik faydalari
bir yana, Kruzinna estetik konusunu da dile ge-
tiriyor: ‘SunCarrier 22 sistemleri, Zimmer Group
tesislerine mikemmel bir uyum saglayan dikkat
cekici sistemlerdir.'

Zimmer Group
Im Salmenkopf 5,
D-77866 Rheinau

ZIMMER

GILDEMEISTER energy solutions
Tel.: +49 (0) 931 250 64-120, energysolutions@gildemeister.com
www.energy.gildemeister.com

GILDEMEISTER

energy solutions

Winterthur'da yer alan yeni DMG MORI Global Merkezi'nde bulunan
GILDEMEISTER enerji ¢coziimleri park: bina ve e-mobilite filosu i¢cin
elektrik iiretiyor!

 Enerji parki, 10.000 m*'lik bir alan Gzerine kurulu

» 40'in Gzerinde SunCarrier ve iki adet WindCarrier, binanin bagimsiz tiiketimi
ve CellCube'l sarj etmek icin elektrik tretiyor

+ 330.000 kWh'lik bagimsiz olarak uretilen elektrik 100 adet dort kisilik hanenin
yillik elektrik tliketimine esit

» Bagimsiz elektrik Gretimi — kullandi§imiz tim enerjinin % 45'ini biz lretiyoruz

- E-mobilite — Winterthur'daki ¢alisanlar ve burada yasayanlar igin licretsiz sarj imkani

Yilda 40.000 litre petrol tasarrufu saglyor

» 30 dakikanin altinda hizh sarj

E-mobilite, elektrikle desteklendigi siirece yesil bir teknolojidir. Firmanizin enerji
dolu oldugunu gosterin. Elektrikli ara¢ hizli sarj istasyonu ile firmanizin siirdiiriilebilir
ve inovatif oldugunu gosterin.

DMG MORI Tiirkiye

Ferhatpasa Mah. Gazipasa Cad. NO: 11, TR-34885 Atasehir, istanbul
Tel.: +90-216-471 66 36, Fax: +90-216-471 80 30

info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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