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KURESEL . BIRLIKTE
GERCEK VE DIJITAL

Degerli Miisterilerimiz, Saygideger Ortaklarimiz,

oldukca genis kapsamli endustriyel bir dontisimuin icerisinde bulunuyoruz. Diji-
tallesme dinyamizi hizli ve onemli bicimde degistirmektedir. Buna ayak uydurmak
icinse esasli bir ilerleme gerekir. Bunu da ancak kiiresel capta ve birlikte yapabiliriz.
Glicll ve esit dizeyli ortaklarda. DMG MORI sizin icin de burada yenilikei ve guvenilir
ortaginizdir.

Dijital Urlnler ve teknolojiler sikca fark yaratan basari faktériine donisuyor. Makinele-
rin ve sistemlerin performansini yazilim git gide daha fazla etkiliyor. Makine imalatiyla
bilgi sistemlerinin ic ice gecmesi yeni is modellerinin kapisini aciyor. CELOS ile yeni,
acik ve ureticilerden bagimsiz lloT platformu ADAMOS ile genel bir ¢6zim sunuyoruz -
makine imalatcilarindan makine imalatcilarina, tedarikcilerine ve misterilerine.

Dijital imalatin anahtar 6gesi otomasyondur. Gelecek odakli bir imalatin vazgecil-
mez unsuru da otomatik takim makineleridir. Bunun disinda ilave imalat yontemleri
endustriyel kullanim asamasina gelme yolunda dinamik bicimde gelisiyor.

Tim bu gelecek odakli konular DMG MORI'nin merkezindedir. Bu husus Aerospace,
Automotive, Die & Mold ve Medical alanlarindaki teknolojik Ustlinligimuzy gelistirme
siresiicin de gecerlidir. Cevre Urinlerin yliksek kaliteye sahip olmasini saglayan DMQP
Partner Yonetimi (DMG MORI Qualified Products] ve servis memnuniyetini yiikseltme
amaci tasiyan “Customer First” programi gelecek stratejimizin énemli kolonlaridir.

DMG MORI pazarda mikemmel bir konuma sahiptir. Siz degerli misterilerimiz ve
ortaklarla birlikte dijital dontsimi aktif bicimde tasarliyoruz. Sizinle birlikte bilgi-
lerimizi paylasmak, karsilikli olarak gicli taraflarimizdan faydalanmak ve komple
cozimler gelistirmek istiyoruz. Hep beraber gelecegin fabrikasini ileri tasiyacagiz.
Gercek ve dijital!
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Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

ICINDEKILER
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ADAMOS IloT PLATFORMU

imalat teknolojilerinin gelecegi gitgide diji-
tal hale geliyor. DMG MORI gelisimi temsil
ediyor ve dijital coziimlerini genisletiyor:
Bir yandan CELOS {ireticilerden bagimsiz
dijital fabrikalar icin acik, genel bir Eco
sistem haline geliyor. Diger yandan ise
1 Ekim 2017 tarihi itibariyle 200 uzmanla
birlikte stratejik ADAMOS ittifaki basliyor.
Makine imalati ve bilgi sistemlerialanin-
dan gelen ve esit ortaklik ilkesine dayanan
bu ortak girisim Endiistri 4.0 ve Industrial
Internet of Things (lloT) gibi gelecegin
konulari icin ireticilerden bagimsiz acik
bir platform sunuyor. Christian Thones,
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT Yone-
tim Kurulu Baskani, dijital donidsimin
ayrintilarina deginiyor.
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Dijital fabrikanin yeni Eco sistemi olan CELQS,
yenilloT ittifaki olan ADAMOS - DMG MORI'de
bircok sey degisiyor ...

Gelecegimiz gelenekleri esas aliyor. Sahip
oldugumuz takim makinelerini APP tabanli
kontrol ve kumanda yazilimi olan CELOS ile
dijital caga hazirhale getirdik. 10.000 civarinda
DMG MORI makinesi CELOS ile donatilmistir
ve piyasada ise Urln programimizdan 100'den
fazla makine CELOS lisanini konusuyor. Sayi
strekli artiyor. Simdiden bile birbirine bagli
akilli imalati 26 APP ile ve essiz DMG MORI
Teknoloji Déngusl ve Powertools ile destek-
liyoruz. Dijital drinler ve teknolojiler sikca
fark yaratan basari faktorine donusuyor.
Bu nedenlele CELOS'u “"Open Connectivity”

ile dijital fabrikanin acik bir Eco sistemine
donustirdyoruz. Bunun yaninda makine ima-
lati ve bilgi sistemleri alaninda faaliyet goste-
ren ortaklarla ADAMOS ittifakini kurduk.

Miisteriler “Open Connectivity” den

neleri bekleyebilir?

Dijital fabrika olma yolunda temel unsur
acitk IloT bagdastiricisi olan ve yabanci
makinelere uygun olan yeni CELOS NETbox
sistemidir. Bunun disinda musterilerimize
CELOS PROtab ile CELOX islevlerini biitin

fabrika atdlyesinde kullanmak amaciyla

“mobil bir asistan” sunuyoruz. Yeni CELOS

Cockpit ise akilli bir imalat yonetimini
gorsel hale getiriyor. CELOS makineleriyle

birlikte bu sayede dijital imalat icin kapsamli




“CELOSVE
ADAMOS iLE DiJi-
TALLESMEYi AKTIF
TASARLAMAK”

coziimler sunuyoruz; bu ¢cézimlerle misteri-
ler asamali sekilde ya da bitln olarak 6zgin
dijital fabrikalarini tasarlayabilirler.

ADAMOS nasil bu kadar hizli cok sayida
ortakla birlikte hayata gecirilebildi?

Makine imalatcisi olarak miusterilerimizin
taleplerini biliyoruz ve neyin onemli oldu-
gunun farkindayiz. Software AG'nin sektor
bilgisiyle birlikte giclu bir ittifak olustu.
Burada esas aktorler DMG MORI, Dirr ve
Software AG'dir. Ortak hedeflerimiz tim
ortaklarda hizli bicimde hayranlik uyandirdr;
dolayisiyla Carl Zeiss AG ve ASM ile ortak
girisim anlasmasini imzalarken daha kuru-
lus asamasinda baska ortaklar kazanabildik -
ortaklarimizin tamami kendi 0zel sahala-

rinda global pazar lideridir. Dijital baglantilari

ileri tasima amaciyla ortaklar esit bir sevi-
yede ADAMOS ile calisiyor. Bize birlestiren
unsurlar ise ortak hedeflerimiz ve dijitalles-
medeki zorluklarin ancak glcli ortakliklarla
asilabilecegi fikridir. Dijitallesmede makine
ve tesis imalatinin kendisi standartlar koy-
malive gelisimi ileri tasimalidir. Bu da ancak
global bicimde ve birlikte mUmkiundur!

ADAMOS ittifakinin hedefleri nelerdir?

isminden zaten biraz anlasiliyor! ADAMOS,
Adaptive Manufacturing Open Solutions’in
kisaltmasidir. Imalatta adaptasyona uygun
olma ve yapilarin acik olmasi bu stratejik
ittifakin - iki tasiyici
Almanya'nin taninmis sanayi ve yazilim

onemli kolonudur ...

ADAMOS lloT PLATFORMU

ADAMOS ile lider

makine imalati, tretim ve

yazilim /T bilgilerini
iceren acik bir ag sunu-

yoruz - makine imalatci-

larindan makine imalatci-

larina, tedarikcilerine ve
musterilerine!

Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

sirketlerinden olusan ilk ittifaki ADAMOS
kendisine global sektdr standardi olarak yer
ariyor ve baska makine imalatcilarini binye-
sinde ortak olarak gérmek istiyor. ADAMOS
ozellikle makine ve tesis imalatcilarinin ve
misterilerinin ihtiyaclarina gore odaklan-
mistir: Acik IloT platformu Ureticilerden
bagimsizdir ve modern IT teknolojisini sek-
torel bilgilerle birlestiriyor.

...acitk olmak her zaman umut verir ...

Cesitli acilardan bakildiginda aciklik bu
ittifakin basarisi icin hayati onem tasir. Bu
anlayis makine imalatcilarini dijital baglan-
tili imalat icin kendi miusterilerine az efor
sarf ederek kendini ispatlamis cozimler
sunacak duruma getiriyor. Bundan makine
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ADAMOS loT PLATFORMU
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imalat sirketleri faydalanmalidir; platform
hizmeti saglayicisi olan ADAMOS sirketlere
veri oOzerkligini ve lider yazilim c¢ozimle-
rine erisimi garanti ediyor. ADAMOS, dijital
baglantili imalat icin az efor sarf edilerek
kendiniispatlamis cozimler sunuyor. Birlikte
gelistirilen ADAMOS platformu tim din-
yada 1 Ekim 2017 tarihinden itibaren yaklasik
200 uzmanla kullanima girecektir. Tim

DIJITALLESME

cUCLU
ORTAKLAR

CELOS Eco sistemimizi esas alarak EMO
fuarinda CELOS Machine, CELOS Manufac-
turing icin somut cozimleri ve dijital fabrikay
sergileyecegiz - 6zellikle kiiclik ve orta boy
isletmelere yonelik.

Miisteriler ADAMOS'tan neler bekleyebilir?
ADAMOS'un iki tasiyict kolonu vardir: Bir
taraftan ADAMOS lloT platformu “Platform

~ "OPEN CONNECTIVITY” ILE
DIJITAL IS MODELINE GIDEN YOL

makine ve tesis imalatcilari, esit haklara
sahip ortaklar olarak ADAMOS’a katilmaya
davetlidir.

Gzellikle orta boy isletmeler dijitallesme
konusunda halen cekimser davraniyor.

Bu cekimserlik ginimizde de devam ediyor.
Gunlik satis ve servis islerimizden bildi-
gimiz ve somut fikirleri olan ya da ayrin-
til proje planlamasina girmis olan cok
sayida isletme de taniyoruz. Kullanicilarin
bu zamana kadar eksikligini duydugu sey
lloT uyumlu makineler fabrika atdlyesinde
dijital is akislaridir. Ayrica dijital
lat icin genel bir IloT altyapisi ve verilerin
tespiti ve analizi anlayisi eksikti. ADAMOS ve

ima-
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as a Service” (Paa$S) olarak kendi muste-
rilerine temel islevler sunuyor: imalat icin
IT hizmetlerini hazir hale getiriyor, imalatla
ilgili verileri kaydediyor ve analiz ediyor.
ADAMOS platformu imalat proseslerinin
firmalar Ustd bir birlesimini sunuyor. Tim
bu servis hizmetleri her zaman ADAMOS
ittifakinin makine imalati, Uretim ve yazilim
bilgisine dayaniyor.

Diger taraftan ADAMOS App Factory Alliance

ikinci tasiyict  kolon olarak tim ortak

sirketlerin teknolojik bilgisine odaklaniyor.
Boylece APP yeniliklerinin ve teknoloji stan-
dartlarinin birlikte, hizli ve verimli bicimde
hayata gecebildigi bir gelisim ortami olusuyor.

OLCEKLENEBILIR

DIJITAL

PAZAR YERLERI

lloT

MAKINE VE
TESIS IMALATI

ENDUSTRI 4.0

Bundan da ortaklardan ve misterilerden
olusan tim ag faydalaniyor. Kullanicilar
gelecekte de makineleri ve komple IloT ve
yazilim ¢ozimlerini “tek” bir yerden temin
edecek ve verilerini profesyonel bicimde
kullanabilecek. Makine ve tesis imalatcila-
rinin lider konumlarini ise bu dijital cagda
standartlar ve genel End-to-End cézimleri

muhafaza ediyor.

ADAMOS'un kendisi ise dogrudan kullanici
temasina sahip degildir. Pazara erisim
ve dijital Urtnlerin ve yazilim sistemleri-
nin dzglnlestirilmesi gibi konular yalnizca
ADAMOS’a bagli Ureticilerin Eco sistemleri
Uzerinden gerceklesir. Yani bizim vakamiz
bu da CELOS Eco sistemidir; bizler bu sis-
temi gelecege hazir ve givenli ADAMOS
altyapisi Uzerine insa ettik ve simdi de pazar
ve misteri odakli olarak genisletecegiz.

ADAMOS ortaklari icin essiz avantajlar.
Miisterilerin nasil faydalanacagina zaten
deginmistiniz. Peki tedarikci isletmelerin
roliinii ADAMOSUN dijital diinyasinda nasil
goriyorsunuz?

ADAMOS un merkezi bir islevi verilerin tespiti
ve degerlendirmesi icin genel bir altyapinin
saglanmasidir. Bu verilerden cesitli bilgiler
cikarmadan ve buradan da somut 6ngori-
lerde bulunmak icin akilli analiz araclarina
ihtiyacimiz vardir. Ister énleyici bakim ama-
ciyla olsun, isterse adaptif imalat prosesle-
rinin temeli icin olsun.



ABAMOS lloT PLATFORMU

MALATIiCiN
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DiJITAL PAZAR YERLER] AD \MOS

SOFTWARE AS A SERVICE (APPS) APP FACTORY
ALLIANCE

ORTAKLAR

Yeni ortaklar

Standart ADAMOS baglanti noktalari Uze-

rinden tedarikciler de kolayca sisteme ADAMOS - ADAPTIF IMALAT
dahil edilebilir; tedarikciler boylece bag- OPEN SOLUTIONS
lantilariyla ugrasmak yerine bilesenlerinin

dijital performansina yogunlasabilir. ADA- MAKINE IMALATI,
MOS'ta tim bu hizmetler tedarikciler icin DIJITALLESM EYI TASARLIYOR

tek elden verilir. Herkes faydalaniyor: Makine
imalatcilari, tedarikciler - ama ozellikle VERILER
misterilerimiz! ;
1. Global ittifak: DMG MORI, Dirr, Software AG, ZEISS
« ve ASM sahip olduklari gliclerini Endistri 4.0 icin ADAMOS'da
birlestiriyor ve baska ortakliklara aciklar
2. Acik platform: ADAMOS IloT platformu Ureticilerden bagimsiz olarak
“leading edge” IloT teknolojisini ve 6ncti sektérel bilgileri birlestiriyor
3. Genis App portfoyli: ADAMOS App Factory Alliance, ortaklarin
teknolojik bilgi-beceresini ve sektorel bilgileri uygulamalarin hizli
ve ortak gelistirilmesi icin kullaniyor
4. Dijital pazar yerleri: Ortaklar sahip olduklari dijital uzmanlik
alanlarini kendi kimlikleriyle ve 6zglin pazar yerleriyle musterileri icin
gosteriyor (6rn. CELOS powered by ADAMOS).
5. Gliclii Set-Up: ADAMOS GmbH ve ADAMOS App Factory Alliance
1 Ekim 2017 tarihinde yaklasik 200 uzmanla, ortaklarin 5 dijital pazar
yeriyle ve 30'dan fazla uygulamayla hayata geciyor
6. End-to-End: ADAMOS ile DMG MORI kendi msterilerine, ortaklarina
ve tedarikcilerine genel bir dijitallesme stratejisi sunuyor

ADAMOS konusu hakkinda daha
fazla bilgi icin: 2
www.adamos.com
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CELOS - DIGITAL FACTORY
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DMG MORI AUTOMATION

“OPEN
CONNECTIVITY”

ILE DIJ
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Endiistriyel dijitallesme trendi, talasl
imalat yapan sistemler icin de ana kosul-
lari temelinden degistiriyor. DMG MORI bu
baglamda kendi makinelerini APP tabanli
kontrol ve kumanda sistemi CELOS ile 2013
yilinda dijitallesmeye hazir hale getirdi.
Bunun yaninda dijital fabrika icin acik Eco
sistemi olma yolunda kesintisiz genislet-
meler yapildi. DMG MORI tiim bunlarin
Uzerine CELOS'un hizmet spektrumunu
akilli yazilm coziimleriyle ve ' baglantili
donanimlarla gelistiriyor. Open  Connecti-
vity kavrami prosesleri ve makineleri bir-
birine baglamak icin dijital IloT hizmetlerini
ve lriinleri kapsiyor.




CELOS - DIGITAL FACTORY

CELOS Eco sisteminin
dijital drinleri misteriye
6zgu genel End-to-End
cozumleri sunuyor.

CELOS, 2013 yilindan beri DMG MORI sir-
ketler grubunun dijitallesme rotasinda ana
rold oynuyor. Bu zamana kadar piyasada
10.000'den fazla CELOS makinesinin kuru-
lumu yapildi. DMG MORI portféytinde bulu-
nan 100'den fazla ylksek teknolojili makine
artik CELOS ile ayni dili konusuyor - siste-
min tamami ise kisa vade kullanima hazir

olacaktir.

CELOS APP sayisi da yillar icinde surekli
artti. Yeni 10 APP sayesinde artik donatim,
makine yapilandirmasi ve atolyedeki dijital
islemler icin toplamda 26 CELOS APP ola-
caktir. CELOS ile musteriler, kagitsiz dijital
imalatin temeli olarak kullanimi kolay genel
cozlimlere sahip olacaktir.

CELOS Eco sistemi yeni bakis acisiyla
Dijital imalat icin DMG MORI bunun disinda
kendi CELOS kontrol ve kumanda sistemini
actk ve genel bir Eco sistemine donistirdd.
Ayrica giincel CELOS versiyonunda adaptif
imalat planlamasi ve biitiinsel ara¢ yonetimi
icin dijital is akislari on plandadir.

DMG MORI ayni zamanda Open Connecti-
vity konusu Uzerinde calisiyor ve imalatta
bagdasma icin bu alanda CELOS NETbox ve
CELOQOS PROtab gibi somut coziimler sunuyor.

“Dijitallesme yolunda” vizyondan

gerceklige

DMG MORI'nin glncel dijitallesme girisim-
leri dijital fabrika vizyonunu esas aliyor. Diji-
tal fabrikaya adaptif fabrika yapilari hakimdir.

Dr. Holger Rudzio
fcra Kurulu Baskani
DMG MORI Software Solutions GmbH

Ozelligi ise degisen sinir kosullarina imalat-
taki proseslerin otomatik, veri esasli bicimde
adapte olmasidir.

“Ozellikle kiiclik ve orta boy sirketler burada

bizim icin 6nemlidir” diyor Dr. Holger Rudzio,
kendisi DMG MORI Software Solutions GmbH
sirketinin icra kurulu baskanidir. Kendisi
neden olarak ise dijital imalata adim adim
ve 0zgln bicimde giris imkanina deginiyor.

Burada yalnizca yiksek teknoloji makinele-
rin entegre edilmesi s6z konusu degil, ayni
zamanda var olan DMR MORI makineleri ve
diger Ureticilerin makineleri CELOS Eco sis-
temiyle baglanabilir.

CELOS Machine “Open Connectivity” ile
Artik  boylece yabanci marka makineler,
tamamlayici teknoloji alaninda kullanilan
makineler ve manuel calisma yerleri CELOS
sistemine entegre edilebilir. Hatta eski maki-
neler bile belirli bir seviyeye kadar entegre
edilebilir. Bundan yeni “Open Connectivity
Solutions” sorumludur.

DMG MORI bu yolla yeni CELOS PROtab ile
mobil bir asistani ve CELOS NETbox ile akilli
bir lloT bagdastiricisini dijital portfdyine
almistir.

“Bu sayede neredeyse her makine ve her

calisma yeri CELOX agina katilabilir; bu da
musterilerimiz icin dijital is akislarini opti-
mize etmede tamamen yeni hareket alanlari
sunuyor” diyor Dr. Rudzio.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE (9
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CELOS - DIGITAL FACTORY

CELOS Manufacturing ile is akislari

kontrol altinda

Boylelikle genc yazilim gelistirme uzmanla-
rinin da énemi ve katma degeri artar. Clinku
fabrika atolyesi alaninda genel bir veri aki-
sini esas alarak ancak calisma strecleri ve

isleme prosesleri dijital olarak yansitilabilir,
kontrol edilebilir ve optimize edilebilir.

Dijital siparis planlamasi gelismisler icin
Ornek olarak ERP sisteminden siparisler
almaya yarayan ve standart baglanti noktala-
rina sahip CELOS tabanli interaktif planlama
aract FACTORY PLANNING verilebilir. “ima-
latta siparis slrecinin optimum planlamasi
yapilirken 6rnegin makine, malzeme veya
takim durumu gibi cesitli etkenler ve donatim
maliyetleri g6z ontinde bulundurulmalidir.
Siparis sayisi arttiginda ise bu isin Ustesinden
manuel gelmek neredeyse imkansizdir” diyor
Dr. Rudzio. Buna karsi FACTORY PLANNING
ile CELOS Uzerinde mevcut siparisler mev-
cut gercek kaynaklar ve kapasiteler dikkate
alinarak vyazilim destedi sayesinde hem
merkezi bicimde planlanabilir hem de var
olan planlar degistirilebilir.

CELOS IMALAT

CELOS VE HEIDENHAIN

ONE CIKANLAR

+ DMG MORI'nin CELOS sistemi, 21,5" ERGOline

ve HEIDENHAIN TNC 640
+ Baslangicta 22 CELOS APP'i kullanilabilir

+ Global Programm Setting - bir CAM NC programi-
nin direkt makinede sonradan uyarlanmasi

+ DXF-Converter - CAD-Import
+ Takim odakli isleme

+ Planya strgulerinin basit ve verimli kullanimi

10 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Siparis planlari manuel bicimde degistirilir-
ken bile FACTORY PLANNING, mevcut sipari-
sinyapisini, makinelerin kapasitesi ve vardiya
semalarini g6z éniinde bulundurur.

Bu esnada farkli sistemler ayni anda takim
verilerine erisebilir. Bunun yaninda prosesle
ilgili tdm veriler merkezi bir takim yoneti-
minde kaydedilir; boylece bir takimin gecmisi
seffaf ve kesintisiz bicimde gordlebilir.

ADIM ADIM DIJITAL FAB-
RIKA OLMA YOLUNDA

Genel arac yonetimi

Yeni dijital CELOS is akislarina bir diger
ornek de DMG MORI'nin "Digital Tooling”
konseptidir. imalat icin gereken tiim takim
bilgileri merkezi bicimde yonetilir ve imalat
prosesinin tamaminda kullanilabilir: hem NC
programlamasinda ve similasyonda hem de
donatimda, okumada yiiklemede veya proses
ici dlcimlerde.

Adim adim veya topyekun dijital
fabrika olma yolunda

“Dijitallesme yolu” konseptine bitin olarak

bakildiginda DMG MORI kendi misterile-
rine CELOS Eco sisteminin dijital Uriinleriyle
ve yazilim sistemleriyle kapsamli ve mis-
teriye 6zgu End-to-End c¢cozimler sunuyor
ya da sirketlerini adim adim bir dijital
fabrikaya donistirme imkani veriyor - yiik-
sek seffaflik, verimli prosesler, maksimum
kullanilabilirlik ve mimkin olan en yiksek

imalat emniyeti icin.




PLANLAMA
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CELOS APP'LARI

26 CELOS APP’I
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Atolye ve ise hazirlik icin dijital kompetans

“DMG MORI'nin yazilim tGrinlerive hizmetleri
musterilerimize, 6zglin bicimde yapilan pro-
sesleri standart ve otomatik hale getirmede
destek veriyor” diyor Dr. Rudzio. ise hazirlikla,
planlamayla ve imalatla ilgili gerekli bilgiler
genel ve kolay anlasilir bicimde gosterilir.

HAZIRLIK

=

R

_”:.

CELOS - DIGITAL FACTORY

IMALAT

JoB 3D PART ROB02GO SURFACE PALLET PALLET CLAMP
ASSISTANT ~ ANALYZER ANALYZER MANAGER CHANGER CHECK
TooL TOOL TOOL CONTROL STATUS CONDITION PERFORMANCE
HANDLING AGENT ANALYZER EKRAN ANALYZER MONITOR
= = er— 3
2 8 e ¥ |2
CAD/CAM  DOCUMENTS ENERGY SERVICE NETSERVICE
VIEW SAVING AGENT
[ PRODUCTION [ CONFIGURATION
UTILITIES SUPPORT
26 CELOS B MACHINE VIEW
APP'imiz hakkinda
tim bilgiler:

celos.dmgmori.com

ey bt -
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FACTORY PLANNING

GELISMIS
PLANLAMA VE
TARIHLEME

L JES

CELDS

ONE CIKANLAR

+ Cesitli etkenler dikkate alinarak
(6rnegin vardiyalar, zincirli prosesler,
bakim, vs. gibi)
siparislerin organizasyonu

+ ERP sisteminden
siparislerin alinmasi icin
standart baglanti noktalari

+ Ofis ve atdlye ve CELOS PROtab’s

arasinda baglanti

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 1]
:



CELOS - DIGITAL FACTORY

DIGITAL TOOLING \/

CALISMAYA HAZIRLIKTA
DiJITAL TAKIM YONETIMi

ONE CIKANLAR

+ Tim imalat prosesinde gerekli takim
bilgilerinin kullanilmasi

+ Takim verilerinin kesintisiz bicimde
dijitallestirilmesi

+ Gerekli tim takim bilgilerinin
merkezi yonetimi

CELOS PROtab

YENi: PROtab - BAGLANTILI
IMALATTA MOBIL ASISTAN

CELOS PROtab tim CELOS islevlerini bir endustriyel tablette topluyor.
DMG MORI musterileri boylece tim CELQOS islevlerini imalatin tamaminda
kullanma imkanina sahipler. CELOS PROtab bu sayede ilk defa imalatin
tamaminda genel bir veri akisi olmasini saglar.

ONE CIKANLAR

+ Baglantidan dijital fabrikaya kadar céziimler
CELOS PROMS + APP tabanli kontrol ve kullanici ara birimi
hakkinda daha + CELOS ilk kez diger makine lreticileri icin
fazla bilgi icin: ) + CELOS PROtab IP54 ve MIL-STD-810G enddustri standartlarina uygundur
Protsbdmomenienny + CELOS uygulamalarini tiim imalatta kullanmak

tdmswvstems

Tool Lifecycle Management
supports Industry 4.0

www.tdmsystems.com
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CELOS - DIGITAL FACTORY

CELOS NETbox ONE CIKANLAR
YENI: NETbhox - + Eski nesil DMG MORI makinelerinin ve
B U LU TA ATI N G ITSI N yabanci marka makinelerin CELOS ile baglantisi
+ Baglanti noktalari sayesinde CELOS NEThox ile CELOS
APP’lari arasinda veri alisverisi mimkuindir
CELOS NETbox eski nesil DMG MORI makinelerini ve yabanci + CELOS Uzerinden CELOS PROtab ile birlikte
marka makineleri CELOS ile birlestirir. Standart baglanti noktalari NC programlarinin secilmesi
sayesinde CELOS NETbox bilgileri (6rnegin makinenin durumu) + NETbox sahip oldugu entegre giivenlik duvari
CELOS APP'larina (6rnedin CELOS ortaminda MESSENGER ve sayesinde IT glivenligini artirir ve makineyi izinsiz kisilerin
CONDITION ANALYZER) sunar. erisiminden korur

[=]%
P CELOS NEThox

hakkinda daha

fazla bilgi icin: 4

netbox.dmgmori.com

11107

- CEL!S

NETbox

. e
DMGMOR!
CELDS NETOOX . B oo

e b B e
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i

e o ow oW
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imalat yonetimi icin atélyeye genel bakis

PRODUCTION PLANNING

CELOS COCKPIT

BIR BAKISTA
IMALATIN TAMAMI

ONE CIKANLAR

. . . . . . imalatin planlanmasi icin fabrikaya genel bakis
+ Imalat yonetim merkezinde imalatin kontroli ’

+ Imalatin seffaf olmasi: Tim siparislerin durumu,
sikismalar, bekleme siireleri ve nedenler

+ Imalatta bulunan siparisin durumu ve kalan siiresi

+ CELOS ortaminda FACTORY PLANNING ile birlikte
imalatin planlanmasi ve kontrolii

+ Salt yazilim ¢oziimii olarak sirkette esnek kullanim

+ Bir yonetim merkeziyle birlikte CELOS PROtab’s icin,
ylkleme ve senkronizasyon istasyonu

CELOS Cockpit

hakkinda daha

fazla bilgi icin: /
cockpit.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 13
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CELOS - DIGITAL FACTORY

DIJITAL ASISTANLAR

ASL

Dr. Miih. Edmond Bassett

Head of Technology Development,
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassettlddmgmori.com

DMG MORI TEKNOLOJi DONGULERI

DMG MORI teknoloji dongdleri
DMG MORI iLE
%60 DAHA HIZLI
PROGRAMLAMA
TEKNOLOJI
DONGULERI

ONE CIKANLAR

+ Diyalog kontrollii programlama -
kullanim, élctm, talasli imalat ve
denetim icin 28 essiz dongi
YENI: 3D quickSET Turning:
Torna-freze makinesinin tekrar
kalibrasyonu
YENI: Torna-freze makinelerinde ATC:
makine dinamiginin prosese
6zgl uyarlanmasi
YENI: Taslama - torna - yeni boyutta
komple isleme

)M DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

IMA

Dijitallesmenin hedefi son derece esnek,
adaptif imalat aglari kurmaktir. Miinferit
parcalar bile yiiksek tepki verme kabili-
yeti sayesinde kisa siirede hesapli bicimde
imal edilecek. Bu siirecte DMG MORI tek-
noloji dongiilerinin hangi rol oynadigini ise
Dr. Edmond Bassett (Head of Technology
Development, GILDEMEISTER Drehmaschi-
nen GmbH, Bielefeld) acikliyor.

= MAKINEDE PROGRAMLAMA

KULLANIM DONGULERI

r

AT ICIN

DMG MORI'nin essiz teknoloji dongiileri bir
basari hikayesidir. Oniimiizdeki dijitallesme
konusunu nasil goriiyorsunuz?

Atolye odakli programlamanin ana neden-
leri genelde kiicik adet sayilari veya
minferit parcalar ve kisa sireli degisik-
likler icin yuksek tepki verme kabiliyeti ve
acil siparislerdir - yani bir bakima dijital bir
fabrikanin 1:1 sartlari.

Bu arka plan bakimindan teknoloji dongiile-
rimiz iki farkli bakis acisindan bakildiginda
dijital bir fabrikanin onemli araclardir. Bir

DMG MORI TEKNOLOJi DONGULERININ SECILEN ORNEKLERI

1. Gereken sira dogrultusunda takimlarin otomatik bicimde diizene sokulmasi sayesinde

kisa yan siireler saglayan takim sirama dongiisii

2. 4 ve 5 eksenli makinelerin kinematik dogrulugunu kontrol etmek ve diizeltmek icin 3D quickSET,

YENi: Simdi de torna-freze makineleri icin

3. ic taslama, dis taslama ve planya taslama icin ve taslama diskinin otomatik planyasi icin Grinding 2.0

4. MPC 2.0 - Machine Protection Control’, freze milinde titresim sensord, kesim glici denetimi dahil
("Torna-freze makineleri icin Easy Tool Monitoring 2.0 dahil koruma paketi olarak tedarik edilebilir)




taraftan: Karmasik programlama gorevleri
ornegin Multigewinde 2.0 Zyklus ile pen-
cere icinde cok kolay ve hizli yapilabilirken
calisanlarimiz klasik DIN programlama-
sina kiyasla %60 daha az zaman harciyor.
Calisanlar bu sire farkini bilim cagini
yasadigimiz bu ddnemde prosesleri ve
calisma sireclerini optimize etmek icin
kullanabilir.

... peki diger taraftan?

Diger taraftan ise dijital atolye asistani gorevi
goren teknoloji donglileri imalatta kaliteyi,
Uretim verimini, seffafligi ve proses emniye-
tini artiriyor. Ayni zamanda da makinelerin
kabiliyetlerini genisletiyorlar.

... Bunu nasil yapiyorlar?

Ozel talasli imalat dongiileri yardimiyla
ilave isleme eylemleri mimkindur. Boyle-
likle “DMG MORI gearSKIVING” ile dislerin
imalati icin power skiving islemi standart
makinelerde gerceklestirilebilir. Burada dis
kaliteleri DIN 7 standardinin altindadir.

Ozellikle “Grinding” taslama déngiisiiyle
gurur duyuyoruz; burada entegre bir ultra-
son sensor yardimiyla taslama diski otoma-
tik planya edilerek ic taslama, dis taslama
ve planya taslamasi yapilir. Torna-freze
makinelerindeki veya freze-torna makinele-
rindeki bu teknoloji entegrasyonu “komple
isleme” kavramina tamamen yeni bir boyut
kazandiriyor.

PENCEREDE %60
DAHA HIZLI
PROGRAMLANDI

Sizce one cikan diger 6zellikler nelerdir?

Bu soruya sadece misterinin bakis acisin-
dan cevap verilebilir. Tek basina incelendigi
her dongl onemli bir katma deger sunu-
yor. Bahsi gecen talasli imalat dongileri-
nin yaninda ornegin kullanim dongllerimiz

DMG MORI POWERTOOLS = CALISMAYA HAZIRLIK PROGRAMLAMA /CAM

YENi: Feature CAM

DMG MORI VIRTUAL MACHINE

CELOS - DIGITAL FACTORY

makinenin kullanimini  basitlestirir; bu
donglileri sirecleri otomatik hale getirir
ve ayrica yiiksek bir emniyet sunar. Olciim
donglileri ise isleme dogrulugunu artirir
ve ornegin makinenin DMG MORI 3D
quickSET ile dizenli olarak kalibre edil-
mesi sayesinde parcanin imalat emniyetini

ylkseltir.

MPC - Machine Protection Control veya Easy
Tool Monitoring 2.0 gibi denetim dongiileri
de makinelerin ve proseslerin emniye-
tini artirirken, meydana gelen titresimler
MVC-Machine Vibration Control ile elimine
edilir.

DMG MORI Powertools

CAM PROGRAMLAMA
DMG MORI
POWERTOOLS

ONE CIKANLAR

Calismaya hazirlik asamasinda
otomatik program olusturma

YENI: Technology Library,

Adaptive Process, CAM Agent

24 DMG MORI uzmani

size SIEMENS NX, AUTODESK
FeatureCAM ve ESPRIT oryantasyon
egitiminde destek veriyor

Essiz modiiler DMG MORI yazilim
cozlimleri

DMG MORI POWERTOOLS iCiN SECILEN 6RNEKLER

1. YENi: Feature Based Machining sayesinde basit programlama icin Feature CAM

2. DMG MORI Virtual Machine, NC programlarinizin makineye 6zgi bicimde kontrolii icin gercek 1:1 simiilasyon DMG MORI yazilim

drlnleri hakkinda daha
fazla bilgi icin:

digitization.dmgmori.c%

3. DMG MORI Adaptive Machining, adaptif proses ayari sayesinde yliksek dogruluklu imalat
4. YENI: VERICUT, hizli yiiksek coziiniirliikli makine simiilasyonu, CAM baglanti noktasi dahil

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]5




MULAKAT | SCHAEFFLER AG - TAKIM MAKINESI 4.0

YAZILIM VE

HIZME

DIJITAL
“TLER
ONEM

KAZANIYOR

Dijitallesmeye gecis hizi taninmis
makine imalatcilari ile IloT sirket-
leri arasinda ortakliklar kurulma-

sini neden oluyor.

Roberto Henkel

Dijital Imalat

Mddird, Schaeffler
Technologies AG & Co. KG

DMC 80 FD duoBLOCK

YENI PROJE
“MAKINE 4.0"
DMG MORI ILE
SCHAEFFLER
ARASINDA

ONE CIKANLAR

+ Talasliimalati stirekli
denetlemek icin 60 sensor
+ Performans ve durum analizi
icin Condition Analyzer adli
CELQOS APP'da gorselleme:
- NC programi optimizasyonu
— Isleme proseslerinin
enerji ve yag tiketiminin
optimizasyonu
- Arizalarin erken tespiti
- Hasar nedenlerinin analizi

16 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Schaeffler, DMG MORI ile birlikte gelistirdigi
bir 4.0 takim makinesini Héchstadt merke-
zinde birkac yildir kullaniyor. Bu tesisin sira-
dan sistemlerden ne farki vardir?

Hazir parcaya baktiginizda klasik bir takim
makinesinden farki yoktur. Fakat dijitallesme
seviyesi, Ust yazilimlara ve sistemlere bag-
lanma kabiliyeti oldukca yiksektir. Takim
makinesi 4.0 akili ve sensorli bilesenler
sayesinde daha fazla zekd sunuyor ve akili
bir imalat tesisinin dijital bir ekolojik sisteme
nasil entegre oldugunun ideal bir drnegidir.
Bu temel Uzerinde 6rnegin veri esasli hiz-
metler daha az eforla saglanabilir.

Gelecekte bir makinenin basarisini

veya basarisizligini yazilim mi belirleyecek?
Tek basina geleneksel elektrik-mekanik
sistemler Uzerinden gelecekte fark yarat-
mak mumkin olmayacaktir. Takim makinesi
imalatinda gelecekte tedarikei olarak basarili
olmak isteyen biri sahip oldugu geleneksel
bilesenlerini sensorlu parcalarla, yazilimla

ve dijital hizmetlerle tamamlamalidir. Boy-
lece veri odakli katma deger ve yeni dijital is
modelleri icin akilli makineler temeli olustu-
ruluyor. DMG MORI ile yapilan ortaklik kap-
saminda takim makinesi 4.0 ile bu tip yeni
is modelleri yoninde ilk somut adimi atma
firsatini yakaladik.

Schaeffler imalatta ve imalat sistemlerinde
dijitallesmeyle neyi amacliyor?

imalatta dijitallesmenin birinci hedefi kalite-
nin iyilestirilmesi, maliyetlerin disirilmesi
ve zamaninda teslimattir. Bunun disinda
urinlerde, proseslerde ve hizmetlerde yasa-
nan karmasikliga uluslararasi imalat mer-
kezlerimizi asacak bicimde hakim olmak ve
slirekli iyilestirmek énemlidir. Bu baglamda
gelismis bir katma deger icin verileri taban
olarak kullanmak da onemlidir. Bu amac
dogrultusunda imalattan gelen verileri
artan bir sekilde gorsellestirecegiz, analiz
edecegiz ve buradan givenilir 6ngérilerde
bulunacagiz; boylece hem durinler ve pro-



sesler bakimindan hem de gelir bakimindan
fayda saglayacagiz. Cunkd dijitallesme 6ngo-
rilebilir olmalidir!

Bunun icin takim makinelerinde akilli bilesen-
lere gerek vardir - ideal sartlarda ise bizzat
Schaefller tarafindan, 6rnegin akilli lineer
kilavuzlar seklinde mi?

Tesislerin optimizasyonunda merkezi bir konu
ise makinenin kullanim oranini artirmak-
tir. Bunun icin ornegin plansiz arizalarin ve
durmalarin olmasini dnlemek veya en azin-
dan planli hale getirmek gerekir. Schaeff-
ler'in sensorlu ¢ozimleri, ornegin akilli mil
yataklari, akilli lineer kilavuzlar ve entegre

6leim sistemlerine sahip dairesel tezgah
yataklari gibi ve IDAM'in direkt tahrikleri
bu anlamda dnemli bir katkida bulunabilir.
Makine kumandasindan gelen verilerle bun-
lar kombine edildiginde ciddi bir optimizas-
yon potansiyeli ortaya cikar; bunu da makine
4.0 6rneginde bircok vakada kullanabildik.

Tekrardan DMG MORI'yle birlikte gelistirdigi-
niz takim makinesi 4.0'a dénersek. Kurulum-
dan bu yana hangi sonuclar elde edildi?
Takim makinesi 4.0 sadece bir makine degil-
dir ve bir imalat hicresinin parcasidir. Sirf
donatim siiresinde kendimizi bu zamana
kadar yizde 15 lyilestirebildik. Kurulumun
baslangicina kiyasla tur sureleri de kisald.
Ama bu sadece gecici bir sonuctur. Dijital veri
esasli kesintisi iyilestirme prosesi heniiz bas-
langic asamasindadir ve daha kapsamli bir
potansiyel sunuyor.

Passion 4.0 Machine Tools

Bu makine araclari, 4.0 alet makinesinde mekatronik yatak sistemleri ve dijital ¢oziimler
icin makarali yatak alanindaki uzmanlik bilgisini kapsar. Schaeffler’in mikro hizmetleri ile
sayisallastirmanin sundugu yeni imkanlardan faydalanin, 6rnegin otomatize edilmis makarali
yatak diyagnozundan ve makarali yataklarin geri kalan hareket siiresi hesaplamasindan.

MULAKAT | SCHAEFFLER AG - TAKIM MAKINESI 4.0

SCHAEFFLER FACTS

+ Imalatta %60 katma degder

+ Dinya capinda 2.000'den fazla
torna ve freze makinesi

+ Yillik yaklasik 1 milyar
Euro yatirim hacmi

+ DMG MORI ile birlikte ishirligi
projesi “Takim makinesi 4.0

+ Verilerden gelen bilgi sayesinde
donatim ve tur sireleri kisaltilmis

+ Grup capindaki imalat birligi
icin ornek teskil edecek karakterli
kurulum

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Industriestrafle 1-3

D-91074 Herzogenaurach
www.schaeffler.com

e
=

Akilli mil yatagi
Motor milinin agirlik denetimiigin
sensor halkasi sayesinde calisan
akilli milyatagi.

Silindir donem birimi RUE 4.0

Buna otomatik gres beslemesi

icin ilave yaglama sistemi FAG
Concept8 ile kombine edilmis
piezoelektrik hiz sensorleri dahildir

Yuvarlak tezgah yatagi YRTCMA
Entegre edilmis aci 6l¢me sistemi
dahil, kesin dogruluk saglar ve kire
karsi dayaniklidir.

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co.KG

ECHNOLOGY J
PARTNER www.schaeffler.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE |/
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AUTOMATION

SR 1C ve G100:

Cift kavrayici, 2x1kg maks.
parca agirligi, parca
boyutlari maks. 80 x50 mm,
parcalarti istiflemek icin

10 yerli dairesel depo

SR - Space-saving Robot

ENTEGRE GANTRY
OTOMASYONU
WASINO
MAKINELERI iCiN

1

ONE CIKANLAR

+ Entegre otomasyon - ilave kurulum
alanina gerek yok
+ Yikamak, olecmek, isaretlemek icin

it VERTICA TASARIMA

Makine kumandasina entegrasyon
sayesinde basit programlama . .
ve ayar
+ DMG MORI Messengerile
durum denetimi .

‘ _ Dijital imalatin anahtar 6gesi otomasyon-
WH 3 - Workpiece Handling dur. DMG MORI icin otomasyon konusu bu

750 PARCAYA nedenle uzun zamandir stratejik bir ana

konudur. Su an itibariyle yilda 2.000 adet

KADAR YERI OLAN otomatik makine kurulumu yapiliyor. Her
BUYUK DEPO LU dort yeni makineden biri, bir otomasyon

¢coziimiyle teslim ediliyor. Ve her DMG MORI
ESN EK OTO MASYON makinesi bir standart otomasyonla veya
. miisteriye 6zgi bir otomasyon c6ziimii ola-
ONE CIKANLAR rak esnek imalat sistemine dénistiiriilebilir.
Kiiciik parti veya tek parca imal eden kiicik
ve orta boy isletmelerinin cogunluk oldugu
global miisteri yapisina bakildiginda bunlar
etkileyici verilerdir.

+ Kompakt kurulum alani,
sadece 1,66 m*

+ Esnek ve hesapli

+ 750 parca alabilen yiiksek
depo kapasitesi

+ Her sey tek elden -
makineye optimum bicimde

DMG MORI, otomasyon konseptini imalat
fabrikalarina uyguladigindan bu yana cok
sey oldu. Yeni VERTICO tasarimi kendini
ilk bakista belli ediyor. Gelistirmede de
DMG MORI yol aldi. Glncel ornek: Universal
torna makineleri alani icin yeni GX 06 portal
ylkleyici.

uyarlanmis

WH 3 ve Milltap:

3kg maks. parca agirligi, parca
boyutlari maks. 100x100x50 mm,
cekmece seklinde 15 palet

(her biri maks. 50 parca)

Tidim uygulamalar icin coziim sozii
Bu yiksek 6zverinin nedeni var. “Otomatik
takim makineleri gelecek odakli bir imala-
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ENDUSTRI 4.0'IN
MERKEZi OGESI

tin temel bilesenleridir” diyor Alfred Geifller,
kendisi DECKEL MAHO Pfronten GmbH sir-
ketinin icra kurulu baskanidir. Bu nedenle
DMG MORI, musterilere eksiksiz bir portfoy
sunmak zorundadir; bu portfoyden her uygu-
lama ve her talep icin kullaniciyla birlikte
mimkin olan en iyi cozim hazirlanabilir.

Otomasyona olan trendin ise cok yonld
nedenleri vardir. Cok vardiyali calisma saye-
sinde ekonomik verim ve makine kapasite-
lerinin daha iyi kullanilmasi iki rnektir. “Bir
otomasyon cozimunin tekrarlama dogru-
lugu her tirld manuel parca yerlestirme ve
cikarma isleminden daha yiksektir” diyen
Harry Junger (GILDEMEISTER Drehmaschi-
nen GmbH sirketinin icra kurulu baskani)
baska bir hususa deginiyor.

Fabrika teslim gelecek giivenceli otomasyon
Mikemmel otomasyon yolunda tedarikgi
fabrikalarin tekrar yonetimi ele almalari
Junger'e gore onemli bir stratejik donu-
stimdir. imalat merkezlerinde makineyi ve
otomasyon sistemini teslim etmeden once
birbirine mikemmel bicimde ayarlamak ve

test etmek icin en iyi kosullar mevcuttur.
Ayni husus donanim ve yazilim icin gecerli-
dir, ornegin entegre sistem kumandasi ala-
ninda. "Ciinki sadece tim taslar mikemmel
bicimde yerine oturdugu takdirde tretim veri-
mine olan istenen katkida komple coziimler
bulunabilir” diyor Junger.

0z gelistirmelerle fark yaratmak

Alfred Geif3ler basarida, sistemin Ustiin olma-
sinin yaninda ozellikle kendi gelistirdikleri
sistemlerin payinin yiksek oldugunu disu-
niyor. Bir taraftan devasa LPP lineer palet
sistemleri arasindaki yerlestirme genisligi
var ve diger taraftan da PH serisi palet ve
parca robot sistemleri, iLoading ve RS serisi
var. DMG MORI bunun yaninda Robo2Go ile
mobil bir parca robotuna sahiptir; bu robot
sayisiz Universal torna makinesinde kullani-
labilir ve gelismis bicimde bir CELOS APP'i
Uzerinden programlanabilir.

«

AUTOMATION

LPP - Linear Pallet Handling
YENIi VERTICO
TASARIMINDA LPP

ONE CIKANLAR

+ 1x NHX 5000 ve
1x DMC 60 H linear bir lineer palet
deposunda, 24 yerli (500 x 500 mm)
+ Maks. 8 makine,
maks. 5 donatim yeri
+ 2 dizeyde maks. 99 palet, boyutlari
1.000x1.000 mm'ye varabilen
3 palet boyunun paralel kullanimi,
maks. 3.000 kg

iLoading ve DMC 650 V:

5kg maks. parca agirligs;
Parca olcileri

maks. 80x80x80mm;

parca basina gerceklestirilen
dongl siiresi 8 saniye

iLoading

BUYUK ADET
SAYILARI iGiN
MAKINEYE
ENTEGRE ROBOT

ONE CIKANLAR

+ Yiiksek adet sayilari ve 5kg'a
kadar olan kiiciik parcalar icin
otomasyon

+ Maks. 8 saniye dongii siiresi

+ Makinede en fazla 4 sikkma
diizenegdi — ana sireye paralel
parca degisimi, entegre robot
otomasyonu sayesinde

+ Sadece 5m?’ kurulum alani
(parca girisi olmadan)

+ Ozel robot bilgisi olmadan
kolay kullanim

+ Son derece esnek ve baska
parcalaricin kolayca
donustirilebilir

+ Ozgiin parca girisi

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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/AUTUMATiGN

BIR BAKISTA
OTOMASYON

Takim makinesinin ve otomasyon
cozdminin akilli kombinasyonu

+ Tim DMG MORI makineleri icin
otomasyon coziimleri

+ Imalat fabrikalari makineleri ve
otomasyonu tek bir elden tedarik ediyor

+ Donanim ve yazilimin miikemmel uyumu

+ Miisteriye 6zgli otomasyon coziimlerinden
tutun ve Turnkey c6zimiine kadar
standart otomasyonun performans araligi

DUNYA
LANSMANI
2017
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AUTOMATION

DMG MORI

1.400 Nm

powerMASTER
MiL



IS PARCASI YOKLEME BOSALTMA®

AUTOMATION

Portfoye genel bakis = ‘ Iﬁ
’ = &L= .
STANDART . Robo2Go oX
maks. 25 kg maks. 60 kg
OTOMASYON i Gl 4o
6 RMS WH iLoader
ONE CIKANLAR maks. 20 kg maks. 3kg maks. bkg
+ Parca ve palet robotu = PALET ROBOTU™
are = By
+ P =
ar§an|za Ifollayca uyarlanabilir = o [} !i !_,J!.!.I?
+ Optimum bicimde uyarlanmis ve = oo . M
imalat fabrikasinda test edilmis maks. 700 kg maks. 7t maks. 3t
+ Standart, islev odakli modiiller w &m
+ Entegre kullanici ara birimi RS PH e Y S'Ste"l'de[k'd 9
maks. 10t maks. 350 kg maks. 80 kg parcalar ade
10 40 100 750
_— Ozerklik - harici parga girisi olmadan insansiz imalat _—

* Robo26Go: CTX, NLX, CTX TC, NZX; 6X - Gantry X-class: CLX, CTX, NLX, CTX TC, NT/NTX, NZX (-S), NRX; RMS - Robot, Modular System: NVX, NHX; WH - Workpiece handling: MILLTAP; iLoading: DMC V
** RPP - Round Pallet Pool: NHX; CPP - Carrier Pallet Pool: NHX, duoBLOCK; LPP - Linear Pallet Pool: NHX, DMC H linear, duoBLOCK; RS - Rotary Storage: DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal; PH - Pallet Handling:

CMX V, DMC V, CMX U, DMU, monoBLOCK, DMU eVo, HSC, ULTRASONIC, LASERTEC; AWC - Auto Work Changer: NMV; iriine ézel ¢céziimler olmadan gésterim SR (Wasino), APC (TAIYO KOKI) und IMTR (NTX 1000)

Portfoye genel bakis

HUCRE OTOMASYONU VE
MUSTERIYE 0ZGU COZUMLER

ONE CIKANLAR

Makinelerin ve tiplerin degisken sayisi

Anahtar teslim coziimler

Prosese 6zgl cevre aygitlarin entegrasyonu
Parcaniz icin optimize edilmis bire bir ¢coziimler
Planlamadan similasyona ve hazir tretim
hattinin teslimine kadar komple coziimlerimiz

+ o+ o+ o+ o+

NHX 6300 2"¢ Generation

powerMASTER MiL
MAKS. 1.400Nm

ONE CIKANLAR

4L

Makine mukavemeti oldukca artirilmis,

zorlu talasli imalat icin ideal:

- 462 cm’/dak titanyum (Kkirpi frezesi ¢80 mm)

- pik demirde 12 mm kesim derinligi (EN-GJS-450,
2160 mm kesici kafasi, 120mm kesim genisligi)

+ powerMASTER mil maks. 1.413Nm" veya maks. 16.000 dev/dak
+ MAGNESCALE'in SmartSCALE 6l¢ciim sistemi,

+

standart olarak tim lineer eksenlerde 0,005 pum c¢oziiniirliik
FANUC ortaminda MAPPS'li CELOS

* opsiyon

CPP - CARRIER PALETTENPOOL

+ Maks. 29 palet yeri
+ Maks. 4 makine ve 2 donatim yeri
+ 1.000x1.000 mm maks. palet boyu (sadece CPP 6 icin)

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE /]
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Metalworking fluids
from the specialist

= For all materials.
N For all processing methods.

‘Jf”, S For significant cost savings.
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/i y Wins.

Takim tezgahlariniz igin
en iyi sistem saglayiciniz,

TECHNOLOGY J
PARTNER

40....

HAIMER
Quality

Takim Tutucu Shrinkleme Balanslama Takim Olgme ve
Teknolojisi Teknolojisi Teknolojisi Ayarlama Teknolojisi

www.haimer.com
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DMG MORI LIFECYCLE SERVISI

CUSTOMER FiRST 2.0 - DAHA COK TAAHHUDUMUZUN
OLDUGU 5 SERVIS S6ZUMUZ!

1 2

3

4 5

Diisiik servis & yedek
parca fiyatlar

servisi

Diinya klasmaninda mil

Daha fazla servis
uzmani, hizli yardim

DMG MORI servis plus,
%100 gliven

Netservice 4.0
sayesinde aninda yardim

DAHA COK
TAAHHUDUN

OLDUGU GELISMIS PP\

7

SERVIS GIRISIMI!

Gerek endiistri 4.0, gerekse gelecegin
dijital hizmetleri bakimindan giinliik isleri
gozden kacirmamak gerekir. Bu tavsiyede
ise Dr. Maurice Eschweiler (DMG MORI
Anonim Sirketinin Endistriyel Hizmetler-
YONETIM KURULU BASKANI) bulunuyor.
Kendisi simdiki durumla dijital gelecek
arasindaki sorunlu alanlari toplamda nasil
gordiigiinii ve hangi servis hizmetleriyle
DMG MORI'nin kendi miisterilerini etkile-
mek istedigini miilakatta belirtiyor.

Bay Dr. Eschweiler, DMG MORI kisa siire 6nce
Customer First 2.0 ile kendi servis girisimini
genisletti. Bunun ardinda ne vardir?

Bastan bir yanlis anlasilmayi dizelteyim:
“Customer First 2.0” anlayisinin, endistriyel
devrimlerdeki rakamlarla alakasi yoktur.
Bununla 5 servis sozUmizin ikinci asa-
masina gectigimizi ve bu yolla musterile-
rimize daha iyi hizmet vermek istedigimizi
belirtiyoruz.

Miisteriler gelismeleri nasil anlayabilir?

Yil sonuna kadar 100'den fazla servis uzma-
ninin istihdam edilme plani bariz bir isarettir.
Buna paralel olarak bakim araliklarini 2000

calisma saatinden 4000 saate ylkseltiyoruz.
Bdylece makinenin kullanim siresini ve tepki
verme kabiliyetini iyilestirmek istiyoruz.

Toplamda da belirli gelismeler kaydettik. Bu
husus “en iyi fiyat” garantisinin oldugu ori-
jinal yedek parcalar ve mil hizmetleri icin,
yerinde servis hizmetlerinin sabit Gcret man-
tigiyla yapilmasi icin.

Peki dijital hizmetlerde durum nedir?

Dijital hizmetler gelecekte daha fazla 6neme
sahip olacaklar. Buna uygun olarak dijital
servis konseptleri Uzerinde yogun bicimde
calisiyoruz. Bircok proje henliz prototip
asamasinda bulunurken, yeni DMG MORI
Netservice 4.0 gibi baska projeler ise somut

olarak uygulaniyor.

Fakat: Misterilerimizin blylk bir cogunlugu
kiicik ve orta boy isletmelerdir; dolayisiyla
musterilerimizin dnceli§i kullanilan takim
makinelerinin Uretim verimini maksimum
hale getirmektir. Bu nedenle bu alanda diji-
tallesme onemli bir role sahiptir. Mil hizmet-
lerimiz su anda gunlik islerimizin basinda
gelmektedir ...

Dr. Maurice Eschweiler
Endiistriyel Hizmetler
Yénetim Kurulu Baskani,
DMG MORI AG

DMG MORI'nin mil hizmetlerini

ozel kilan nedir?

Servis ve yedek parca fiyatlarinin kalici
bicimde disurilmesinin yaninda disponibi-
litiye yatirim yapiyoruz. Ornegin depomuzda
1000'den fazla mil bulunuyor. Boylece %9%6'ya
varan bir mil kapasitesine ulasiyoruz. Bunun
yaninda citkma mil ve mil onarimi alaninda
hizmetlerimizi genisletiyoruz. Ornegdin miis-
teri o anda depoda bulunmayan bir cikma
mile karar verdiginde musterinin milini 6
gin icinde onariyoruz. Bunu yapamazsak,
onarimdan para almiyoruz.

Bundan bagimsiz olarak su gecerlidir:
Sadece Ureticinin kendisi sahip oldugu bil-
giyle milin isler halde kalmasini saglayabilir.
Bu hususa ne kadar cok deginirsek azdir.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23
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FAMOT PLESZEW SP.20.0.

CLX 450

=

GX 06 ve CLX 450
2x6kg cift kavrayicili, parca

6lciileri maks. 200x 150 mm,
her biri 70kg olan 10 palet yeri

YUKSEK STRATEJIK
DEGERE SAHIP
GELENEKSEL FABRIKA

DMG MORI'nin geleneksel fabrikasi olan milyon Euro yatirim yapiyor. “2020 yilina kadar

FAMOT Pleszew SP. Z 0.0., sirket grubu icin fabrikayi iki katina cikarmak istiyoruz” diyor

biiylik bir 6neme sahiptir - hem stratejik  genel midir Dr. Michael Budt.

bakis acisi bakimindan hem de DMG MORI'nin

riin portfoyli bakimindan. Her yil satilan 1500 adet CLX/CMX serisi
Universal makineyle FAMOT kendi basari

Bir yandan 550 kisinin calistigi fabrika CLX,  hikayesini ileriye tasiyor. Dr. Michael Budt

CMX V ve CMX U iniversal makinelerini buna neden olarak ise calisanlarin ozve-

gelistiriyor ve imal ediyor. Diger yandan risine, profesyonelligine ve CLX, CMX V ve

en biylk govde makineleri, yapi gruplari CMX U serilerinin teknik performanslarina

ve makine bileseni tedarikcisi olarak faa- isaret ediyor. Bu makineler 50 mihendisle,
liyet gosteriyor. DMG MORI su anda imalat  tasarimciyla ve imalatciyla Polonya'daki fab-
alanini 21.000m*ye genisletmek, FAMOT'u rikada Japonya'daki meslektaslarla yapilan
modernlestirmek ve dijitallestirmek icin 40 sikiisbirligiicin yil boyunca bastan tasarlandi.

/b  DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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FAMOT PLESZEW SP. Z 0.0. - 1877'DEN BERI

+ CLX, CMXVve CMX U serilerinin ana fabrikasi

+ Yilda 3500'den fazla makinenin ve govde
makinesinin imalati

+ DECKEL MAHO Pfronten, DECKEL MAHO
Seebach ve DMG MORI fabrikalari icin
yilda yaklasik 1800 govde makinesi

+ Genisleme, modernizasyon ve
dijital fabrika icin 2017/2018 doneminde
40 milyon Euro yatirim hacmi

+ Tek elden entegre otomasyon cozimleri

FAMOT boylece sirketler grubu biinyesinde
hem torna hem de freze makinelerini basa-
riyla gelistiren, imal eden ve dinya capinda
satan tek fabrikadir.

DMG MORI sirketler grubu binyesinde
tedarikci olarak FAMOT cesitli kardes fabri-
kalar icin ayrica yilda 1800'den fazla govde
makineleri ve ylzlerce yapi grubu setleri
imal ediyor. Blyuk bir kismi grup Urinleri
olan ve ylksek teknolojili 45 takim maki-
nesine sahip mekanik imalat kismi dola-
yisiyla fabrikanin kalbidir ve gindn yirmi
dort saati 21 vardiyayla calisiyor. Govde — »

CLX SERISI

DUNYA
LANSMANI
2017

CLX 550 KURULUM

CLX SERISi
TAMAMLANDI

ONE CIKANLAR

+

ALANI SADECE

7,4 m?

630Nm ve 33kW glice sahip ana mil sayesinde

agir talasli imalat (maks. 3.250 dev/dak]

Karsi mille* ve 120 mm’lik Y ekseniyle*

karmasik parcalarin 6 tarafli komple islenmesi
Etkileyici saglamlik, sinir bolgesinde agir

talasli imalat icin ideal

Yiksek ve uzun vadeli dogruluk icin lineer kilavuzlar

Teknik veriler CLX 350 CLX450 QNe®@id]

Maks. cap ¢ mm 320 400
Maks. torna boyu mm 580 600
Cubuk gegisi mm 51 (65) 80
Mil devri dev/dak 5.000 4.000
Giic/tork (%40 ED) kW/Nm 16,5 25,5

* opsiyon

3B KUMANDA TEKNOLOJISi

YENi/FANUC i serisi
19" DMG MORI SLIMline Panel lizerinde 15" DMG MORI SLIMline Panel lizerinde

SIEMENS 840D

E CLX 550 hakkinda daha fazla bilgi icin: /
ul clx.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE /D
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FAMOT PLESZEW SP.20.0.

PH 150 ve CMX 600 V:

Maks. tasima yiikii 250 kg (350 kg
opsiyonel], palet boyu: 8 adet 320x320mm
(4 adet 500 x 500 mm veya 10 adet

250250 mm opsiyonel]

FAMOT'un ve Rusya'daki Ulyanovsk MT fabrikasinin
CS0'su Dr. Michael Budt (sagda) ve FAMOT 'un Ulyanovsk
MT fabrikasinin CTO'su Zbigniew Nadstawski

makineleri ve bilesenler DMG MORI'nin
blylik makine serisinden gelen DMC 340
U ve DMC 270 U makinelerinde isleniyor.
Bunun yaninda DMG MORI marka bir TAIYO
KOKI makinesine, son derece modern bir
6lcim odasina ve kendi mil imalatina sahip
bir taslama merkezi vardir. Bir Kadex kiucik
parca deposu imalattaki ve montajdaki
istasyonlara her giin 140.000 parca dagiti-
yor. 5. nesil CTX bilesenlerini islemek icin
yakin zamanda kurulan bir endiktif sertles-
tirme sistemi FAMOT'un imalat programini
tamamliyor.

/6 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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PH 150 palet robotuyla
her CMX Vve CMX U
makinesini DMG MORI'nin
entegre bir otomasyon
cozimduyle sunabiliyoruz.

Calisma hazirligindan nihai 6lcim proto-
koline kadar FAMOT vyenilikci ve birbirine
bagli Uretim proseslerine glveniyor. “Bir
robot parcalari tariyor ve kontrol ediyor,
sanal makineler islemeyi simile ediyor ve
ilgili tim veriler imalata, Tool Shop ve dlcim
odasina aktariliyor” seklinde sireci acikli-
yor Zbigniew Nadstawski, kendisi FAMOT un
genel middridir. Ayrica FAMOT tarafindan
gelistirilen MACHDATA yazilimi tim meka-
nik islemeye ait bitin rakamlarin surekli
bicimde izlenmesine ve degerlendirilmesine
izin verir.

Fabrika cikisli otomasyon coziimleri

DMG MORI'de ana konulardan biri de takim
makinelerinin  otomasyonu ve miusteriye
6zgl cozimleri hazirlanmasidir. “Bu alan
icin miusteri parcalarinin imalati, rodaji ve
test calismalariicin kendi montaj salonumuz
var” diyor Dr. Michael Budt. EMO fuarinda
CLX 450 ve GX 06 birlikte tanitildi; burada
CLX serisi icin yeni bir Gantry yikleyici s6z
konusudur. Yeni VERTICO tasarimina sahip
otomasyon ¢ozimi 6kg agirliga varan par-
calarla calisiyor, parca icin gereken proses
FAMOT'un miuhendislik departmani tara-
findan tim CLX torna makinelerine 6zgl
bicimde hazirlanabilir. CMX'V ve CMX U seri-
lerini FAMOT, bilinen PH 150 palet robotuyla
otomatik hale getiriyor.

Dr. Michael Budt
CSO0 ve FAMOT Genel Midiri

Komple entegre otomasyon cozimleri Urin
portfoyinde sadece itk adimdir. Makinelerin
donanimi da genisletiliyor, konuyla alakali
Dr. Michael Budt: “Bitin CLX torna Unitele-
rini gelecekte hem Y ekseniyle hem de karsi
mille birlikte satisa sunacagiz.” Ozellikle 3D
kumanda portfoyli genisletilecek. CMX U
makineleri ise basarili DMG MORI SLIMline
Multi-Touch Panel ve Operate 4.7 sistemiyle
SIEMENS veya HEIDENHAIN olarak mev-
cuttur, CMX V modelleri ise artik MAPPS IV
ile FANUC olarak vardir. CLX torna makine-
lerini DMG MORI son bahar 2017'den itibaren
ayrica FANUC i serisiyle birlikte sunuyor. Bu
3D kumanda secimi ve modiiler yapi sistemi
ve sayisiz opsiyonlar ve teknoloji donglleri
sayesinde makineler yiiksek taleplere de
cevap verecektir.



HAFTADA 21
VARDIYAYLA
MAKS. URETIM
VERIMINDE
HER YIL 3500°'DEN
FAZLA MAKINE
VE GOVDE
MAKINESI

FAMOT PLESZEW SP. 2 0.0.

1. + 2. FAMOT yaklasik 45 takim makinesi

sahiptir (bunlarin %90't DMG MORI makineleridir)
ve sirketler grubu icinde en blyiik mekanik
imalata sahiptir.

3. FAMOT, bes makineden olusan kendi taslama
birimine sahiptir, makinelerin biri de DMG MORI
marka TAIYO KOKI.

4. +5. FAMOT da dijitallesme 6n plandadir:

Bir robot parcalari tariyor ve kontrol ediyor, sanal
makineler parca islemeyi simiile ediyor ve ilgili
tiim veriler imalata, Tool Shop ve dlctim odasina
aktariliyor.

6. + 7. DMG MORI su anda Polonya'daki fabrikaya
40 milyon Euro yatirim yapiyor. Yeni bir ham dokim
deposu ve yeni bir lojistik salonu ise bitirildi.
Montaji biiylitmenin yaninda ayrica sirket grubunun
kendi mil montajini genisletmesi de planlaniyor.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 2/
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CTX 2500 | 700

CTX 2500 | 700
SINIFININ EN Yisi
UNIVERSAL TORNALAR
turnMASTER,
torqueDRIVE VE CELOS

ONE CIKANLAR

+ Hassas: Hassas C eksenine (0,002°), aktif yatak
sogutmasina ve X ekseninde MAGNESCALE
marka lineer dlcege sahip glcld turnMASTER
ana mili

+ Gucli: Karsi mille ve torqueDRIVE revolver
(85 Nm) veya speedDRIVE revolver (12.000 dev/dak]
ile komple isleme

+ Saglam: Zorlu yiksek performansli torna
isleri ve 12mm yiv genisligine varan delme isleri
icin tim eksenlerde kaydirma rayi kilavuzlari

+ Akilli: SIEMENS ve DMG MORI teknoloji
dongdilerine sahip CELOS

DUNYA
LANSMANI
2017
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CTX 2500700'iin teknik verileri

Torna capi: 430mm, torna boyu: 734 mm,

ayna boyu: 250 mm, cubuk gegisi: 76 mm

85Nm torka sahip torqueDRIVE revolver,
30mm capa varan delme islemleri icin (CK45)

YUKSEK
PERFORMANS
SEVIYESINDE
UNIVERSAL
TASLAMA

“CTX serisi liniversal tornada amiral gemidir

ve en son neslinde Alman ve Japon makine
imalati sanatinin en iyi taraflarini bir arada
sunuyor” seklinde en son gelismeyi yorum-
luyor Harry Junger (GILDEMEISTER Dreh-
maschinen GmbH sirketinin icra kurulu
baskani).

Yeni CTX 25001700 serisinin makine yatag
ve kilavuz ray konsepti kendini 10.000
defa ispatlamis NLX 25001700 serisinden
alinmistir. CTX beta 800 makinesinden aktif
sogutmali hassas VDI revolveri ve SIEMENS
840D solutionline uyarlanmistir. Ana ve (opsi-
yonel) karsi milin turnMASTER milleri ise
sirket isbirliginin bir neticesidir.
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NTX 2500

DUNYA
LANSMANI

¢

NTX 2500
122Nm TURN &Mi_LL MiLI
compactMASTER ILE

6 TARAFLI KOMPLE ISLEME

SAER \ i,

kilavuzlari, 6rnegin CK 45'de 12mm genis- ONE CIKANLAR

lige kadar delme
+ Kendi sinifinda en kiictik kurulum alani: 16,3 m*

+ Ana mil (10" ayna) 4.000 dev/dak ve maks. 599 Nm ile,
opsiyonel olarak 8" ve 12" aynayla tedarik edilebilir

+ 350 mm uzunluga ve 122 Nm torka sahip Turn & Mill mili
compactMASTER sayesinde biiylik calisma alani

“Gecen 25 yil icinde bu sinifta imal ettigimiz
+ Multitasking: Karmasik parcalarin 5 eksenli similtane

en saglam ve en performansli makine
oldugunu kesin soyleyebilirim” diyor Junger.
12mm genislige kadar delme ve 80 mm capa
sahip matkaplar dolayisiyla bu sinifta emni-
yeti bicimde kullanilabilir.

islemesi icin Direct Drive B ekseni

+ Xeksenlerinin mil ortasinin altina -125mm hareket yolu
sayesinde yuksek esneklik

+ FANUC ortaminda MAPPS'li CELOS ve
SIEMENS'li CELOS mevcut

“EN SAGLAM VE
EN PERFORMANSL|
OLAN"

Bunun yaninda esnek otomasyon kabiliyeti
de var. Entegre parca bosaltmanin, bir cubuk
ylkleme baglantisinin ve mobil Robo2Go
sisteminin yaninda DMG MORI ayrica NLX
serisinden bilinen GX portal yiikleyicisini aldi.

«

Turn &Mill mili compactMASTER ile ikinci takim tasiyicisiyla
(alt revolver] 670 mm capa ve 1.540 mm boya varan karmasik parcalarin
4 eksenli islenmesi, 80 mm Y stroku dahil.

CTX 25001700

hakkinda daha fazla

bilgi icin: /
ctx.dmgmori.com

NTX 2500 hakkinda daha fazla bilgi icin: /
ntx.dmgmori.com
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KATKILI IMALAT

ICIN GLOBAL FULL

PAKET

Katkili komple isleme icin essiz

proses zinciri teklifi

Katki imalattan ve talasli imalattan olusan ic¢
genel proses zincirine sahip diinya ¢apinda
essiz bir teklifle DMG MORI, ADDITIVE
MANUFACTURING alaninda sahip oldugu
kiresel oOzverisini forse ediyor. Basarinin
Uc tastyicr kolonu, pudra yataginin ve pudra
memesinin iki yontem tirini temel aliyor.

“Her iki teknoloji birbirini mikemmel bicimde

tamamliyor ve metal isleme alaninda faali-
yet gosterenlere yonelik her uygulama vakasi
icin uygun bir ¢6zim sunabilme imkanini
bize veriyor” diyor SAUER GmbH'nin genel
mudurd Patrick Diederich.

LASERTEC 30 SLM

Parca boyu: 300 x 300 x 300 mm

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENC

Pudra yatagindan baslayan girisim
Su anda dzellikle 6n planda olan Selective
Laser Melting (SLM) yontemidir. Sasilacak
bir sey yok: Bu yontem metal parcalarin
katkili imalat dinyasinda yizde 80°lik bir
pazar payina sahiptir. DMG MORI'de pudra
yatagl yontemi olarak adlandirilan bu yéntem
ayrica basarili endustriyel hafif yapi uygula-
malari sayesinde ucak imalatinda veya uzay
sistemlerinde ve enerji Uretiminde kullanilan
turbinlerdekiyiksek sicaklikli uygulamalarda
ciddi ilgi uyandiriyor.

SELECTIVE
LASERMELTING




DMG MORI | ABDITIVE MANUFACTURING

LASER DEPOSITION
WELDING

LASERTEC &5

LASERTEC 65 3D hybrid

Parca boyu: 3500 x400 mm
Parca agirligr maks.: 600 kg

BIR BAKISTA |
ADDITIVE MANUFACTURING

+ Essiz: ADDITIVE MANUFACTURING ve talasli imalattan
olusan 3 proses zinciri tek bir elden

+ Lazer sistemleriyle ve SLM teknolojisiyle 20 yil tecriibe
+ Katkili metal isleme alaninda End-to-End profesyonelligi

+ Pudra yatagi SLM ve pudra memesi 3D/3D hybrid
tim malzemeler ve geometriler icin tek bir cati altinda

+ Tek defada 5 eksenli komple isleme ve 6 tarafli torna isleme

+ Diinya capinda 5 Additive Manufacturing Excellence merkezi:
Bielefeld, Pfronten, Sikago, Tokyo, Sanghay

+ Yiiksek proses emniyetini saglamak icin malzeme secimi
ve parametre taniminda kapsamli danismanlik hizmeti

LASERTEC 4300 3D hybrid

Parca boyu: g660x1.500 mm
Parca agirligi maks.: 900 kg

KATKILI VE
KONVANSIYONEL
KOMBINE EDILMIS

LASERTEC 30 SLM ile

endiistriyel imalata

REALIZER GmbH sirketinin cogunluk hisse-
lerine sahip olan DMG MORI bilindigi tzere
katkili imalat alanindaki portfoyinu ciddi
bicimde genisletti. isbirliginin ilk sonucu
LASERTEC 30 SLM'dir. SLM ydnteminde
ylksek karmasiklik derecesine sahip cok
kicik ve filigran parcalar imal edilebiliyor.

“Yeni LASERTEC 30 SLM makinemiz ile pudra

yatagl yontemini ilk defa prototip imalatin-
dan endistriyel ortama getiriyoruz. Makine
dolayisiyla teknolojinin daha da fazla otur-
masi icin bir anahtar rold Ustlenmis durum-
dadir” diyor Florian Feucht (REALIZER GmbH
firmasinda satis ve uygulama mudard).

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3
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LASERTEC 3D hybrid - Bliyik parcalar

ve komple islemeler icin

Tek bir makinede lazer kaynagindan ve talasli
imalattan olusan kombinasyonla DMG MORI
dort yildir metal parcalarin katkili imalatini
devrimlestiriyor. Bu birlestirici konsept hem
5 eksenli LASERTEC 65 3D hybrid makine-
sinde hem de LASERTEC 4300 3D hybrid
makinesinde kullaniliyor. Konsept, lazer
kaynagini ve 6 tarafli torna-freze islemesini

birlestiriyor.

Katkili ve talasli imalat miikemmel
kombine edilmis

LASERTEC 3D hybrid serilerindeki makine
konseptinin en devrimci tarafi katkili ve
talasli imalat sistemlerinin kombine edil-
mesi ve dolayisiyla tek defada hazir parca-
nin islenmesidir. Bu slrecte her iki tekno-

HER IHTIYACA UYGUN |
KATKILI PROSES ZINCIRLERI

Hazir parca kalitesinde
komple islemeye varana kadar genel
CAD ve CAM cozimleri

loji dontstimli olarak kullanilabilir. “Bu da
parcanin tasariminda tamamen yeni 6zglr-
likler sunuyor” diyor Patrick Diedrich. Ozel-
likle karmasik geometrilerde belirli parca
bélgeleri kombine edildiginde erken asama-
larda talasli imalat yapilabilmektedir; bunu
hazir parcada yapmak mimkin degildir.

“Bunun yaninda iki veya daha fazla malze-

meden veya takviyeli malzemelerden olusan
yenilikci parcalari imal etme opsiyonu var”
diyor Diederich.

LASERTEC 65 3D - farkli malzemelerin
verimli bicimde islenmesi

Sinirsiz bicimde LASERTEC 65 3D icin de
gecerli olan 6nemli bir arti da LMD yonte-
minde ylzde 45 daha az kurulum alani ve
ylzde 40 daha buyuk calisma alani olmasidir.
Patrick Diederich ayrica farkli iz genislikle-

rine, 4kW'ye varan yiksek lazer gliclerine ve
aliminyum veya titanyum gibi reaktif madde-
lerin de sandvic yapilarda islenmesine dikkat
cekiyor.

Endiistriyel olgunlukla ve global faaliyetle
teknoloji lideri olmak

Bir sonraki islem olarak sirada portfoyin
blylk parcalar bakimindan genisletilmesi
vardir. DMG MORI, ADDITIVE MANUFACTU-
RiNGalanindagloballiderlikhedefinikapsamli
egitim gelistirme programlariyla Pfronten,
Sikago, Sanghay ve Tokyo'da bulunan Tech-
nology Excellence merkezlerinde vurguluyor.
Hedef net - katkili imalatin essiz imkanlarini

dinya pazarlariyla iyice bulusturmak.

LASERTEC B

PUDRA MEMELI ADM

Parca boyu maks.
2 650 mm, ylkseklik 560 mm

L

PUDRA YATAGINDA ADM

Parca boyu maks.
300x300x300mm

CAD/CAM

3/ DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
PR




DMG MORI | ABDITIVE MANUFACTURING

Vv
U,
'li!‘:l"'l;',['; {
(L
Sl 1)

Yeni pudra robot sistemi sayesinde 2 giin yerine 2 saatten
daha hizli malzeme degisimi. Proses bdlmesini ve baglantilari
temizleyin ve yeni pudra modilini yerlestirin.

PUDRA MEMELI ADM'NIN KOMBINASYONLARI:

FREZELER - LASERTEC 65 3D hybrid
parca boyu maks. 500 mm, yiikseklik 400 mm

TURN&MILL - LASERTEC 4300 3D hybrid

parca boyu maks. g 660 mm, uzunluk 1.500mm

TALASLI IMALAT/
FINISHING

TALASLI IMALAT/
FINISHING

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 33
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TEKNOLOJI KARSILASTIRMASI
EN GELISMIS iKi
KATKILI TEKNOLOJi:

DMG MORI drdn port-
foyinde pudra yatagi ve
pudra memesi birbirini
cok iyl tamamliyor

Florian Feucht
Satis ve uygulama sistemleri midiri

PUDRA YATAGI/ PUDRA MEMESI

Az sayinda Ureticiden biri olarak (aslinda
dinya capinda sadece iki Alman tedarikci
var) DMG MORI, katkili imalatla ilgilenen
musterilerine secici lazer kaynagiyla ve
uygulamali kaynakla programin tamamini
sunmus oluyor. Buradaki ortak payda pudra
seklinde baslangic malzemesidir. Lazer kay-
nagl esnasinda pudra yiizeyin tamamina
uygulanirken ve sonra katman katman lazer

CALISMA PRENSIBI
PUDRA YATAGI SLM

x-y Scanner

isini yardimiyla olusturulurken, uygulamali
kaynakta bir hava akimi tzerinden verilir ve
lazer glclyle kontrol edilerek istenilen geo-
metriyi alacak bicimde eritilir DMG MORI
ise bu iki yéntemi “pudra yatagi” ve “pudra
memesi” seklinde birbirinden ayiriyor.

CALISMA PRENSIBI
PUDRA MEMESI 3D/3D hybrid

isleme yonii

1. Koruyucu gaz (argon) 2. Kaplama elemani 1. Koruyucu gaz 2. Pudra
3. Pudra haznesi 4. indirilebilir calisma platformu 3. Uygulanan malzeme 4. Baglanti bélgesi 5. Parca
5. SLM parcasi 6. Pudrayatagi 7. Lazerisini 6. Eriyik banyosu 7. Lazer isini
SELECTIVE LASER MELTING SLM LASER DEPOSITION WELDING 3D/3D hybrid
Proses Pudra yataginda eritme Pudra memesiyle kaynak
Uygulama Prototip, imalat Onarim, kaplama, prototip, imalat
Sistem Kapali proses bolmesi Acik calisma bolmesi

— Ortalama 84 g/saat
Bilyiime orani

Ortalama 750g/h

(celik, 10 cm*/saat, 600W tek lazer sistemi) (celik, 90 cm*/saat, LASERTEC 65 3D)
Katman kalinuigi Yakl. 0,02 - 0,1 mm (sisteme bagli) yakl. 0,8-1,5mm
Ek isleme gerekli gerekli
Bakis acisi Kiictk parcalar icin imalat sistemleri Buyik parcalar
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PUDRA YATAGI TOZ MEMESI
SELECTIVE LASER LASER DEPOSITION
MELTING SLM WELDING 3D/3D hybrid

+ 0,02-0,1mm arasi katmanlar sayesinde + 1,5mm’ye varan katmanlar sayesinde
cok filigran yapilar bilyuk parcalarin imalati
+ Tek seferde birden fazla parcanin imalati + Coklu malzemeler ve mevcut parcalarin islenmesi

1. FONKSIYON PARCALARI 5. TURBIN GOVDESI

otomotiv, 125x125x125mm, paslanmaz celik havacilik, 190 x 80 mm, Inconel/bakir

2. KANAT 6. DRILLBIT

Havacilik, 40 x18 x 60 mm, titanyum havacilik, 2150 x160 mm, paslanmaz celik, Inconel, tungsten karbir
3. DiS IMPLANTLARI/KOPRULERI 7. BICAKLAR

disgcilik, 870x25mm, CoCr havacilik, 200x 120 x80mm, temel HRC 44, keski HSS (HRC 63)

4. TAKIM ANA GOVDELERI 8.iC SOGUTMALI BORU

hassas takimlar, 40x70mm, takim celigi tesis imalati, 80x390 mm, paslanmaz celik

NX Hybrid Additive
Manufacturing

The integrated software solutions for Additive Manufacturing,
incl. simulation and programming of Laser Metal Deposition
and Laser Metal Fusion.

AL siemens.com/plm/additivemanufacturing

- ———
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MUSTERI ANKETI | MACK CNC-TECHNIK

 KATKILI
IMALATIN
OLGUNLUK
BELGES]

Talasli imalat yapan hizmet saglayicisi
olarak Dornstadt menseli CNC-Technik
Mack GmbH & Co. KG sirketi miisterileri-
nin goziinde kalite ve giiveni temsil ediyor.
Dornstadtlilar 6zellikle cok merakla, cesa-
retle ve kararlilikla performanslarini her
defasinda yeni teknolojilerle ve yontemlerle
gelistirdiler ve gelenekle modernizmi bir-
likte yasatarak cesitli basarilara imza atti-
lar. En son drnegi: Secici lazer kaynagina
giris - oncelikle dis hekimligindeki proses
zinciri icin ve simdi ise genel metal isleme
alani icin.
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Ozellikle son derece karmasik geometrilerin
hassas bicimde islenmesi alaninda CNC-Te-
chnik Mack GmbH & Co. KG sirketi pazardaki
en iyiler arasindadir. Sirketin basarili olma-
sindaki diger tastyici kolonlar ise ylksek
yenilik ve yatirim giicU ve yeni is sahalarini
tespit etme kabiliyetidir.

Sirketi babasiyla birlikte yoneten Alexander
Mack, dis sistemlerine 2008 yilinda girisi
bunu bir 6rnek olarak hatirliyor: ,Neredeyse
10 yil 6nce burada manuel is adimlarinin daha
fazla sanayilestirilmesi trendi yasandi. Biz de
bunun Uzerine, ana isimizde sahip oldugu-

iki neslin temsilcisi olan Franz ve Alexander Mack
(solda) sirketi yonetiyor - Genel miidiir Damir Lendler
bu ikiliye destek veriyor.

muz tecriibeler varken neden talasli imalati
baskalarina birakalim sorusunu kendi ken-
dimize sorduk...”

Seramik ya da sert kirilgan

malzemeleri ekonomik bicimde islemek
Mack grubu 2001 yilinda DMG MORI'nin
ULTRSONIC
yontemle seramik bir zorlu malzemeleri

teknolojisine gecmisti. ,Bu

veya diger sert kirilgan malzemeleri eko-
nomik olarak isleme imkanina sahip olduk:
Bu da bize discilik uygulamalarinin kapisini
acti” diyor Alexander Mack.



Web tabanli proses zinciri

Takip eden yillarda sirket ayrica bir genel
CAD/CAM proses zinciri gelistirdi. Siparis
portalina geometri verileri geldikten sonra
hemen isleme parametreleri ve isleme
stratejileri tespit edilir. Simile edilen NC
programlari buradan 10 ULTRASONIC maki-

nesine ulasir.

Katkili imalat tamamlandi MACK

hizmet programi

Mack Grubu 2016 yilinda katkili imalata
basladigindan beri proses zincirinin acikla-
masi tam olarak dogru degil. “Ozellikle geo-
metrik taleplerin 6zglnlugu ve karmasiklig
g6z oninde bulunduruldugunda katkili ima-
lat bir kuantum atlamasidir” diyor firmanin
kurucusu Franz Mack. Bu husus hem disci-
lik alani hem de “normal” metal isleme icin
gecerlidir.

SLM sayesinde sinirlama olmadan
tasarlamak ve imal etmek
Secici lazer eritmenin kullanilmasiyla bir

anlamda tim eski yapisal ve imalata bagli
kisitlamalar ortadan kalkiyor. “Tasarimcilar
bu sayede geleneksel yontemlere kiyasla,
malzeme bakimindan verimli ve dolayisiyla

MUSTERI ANKETI | MACK CNC-TECHNIK

ROBOT KAVRAYICI

Makine: LASERTEC 30 SLM
Boyutlar: 100 x35mm
Malzeme: 1.4404

+ Endiistriyel kullanimin
anahtar 0geleri olarak malzeme
ve proses gelistirme

+ Geometrik parca optimizasyonuna
giden yolda geleneksel talasli imalatin
onemli bileseni olan katkili yontemler

+ Gelecek odakli hizmet s6zii olarak
pudra yatagr yontemine yatirimlar

+ REALIZER serisinin lic SLM
makinesi katkili performans
kapasitesini artiriyor — 6zellikle genel
metal islemesi icin

HSC teknigiyle ve ULTRASONIC ile biitiinle-
yici SLM proses zinciri

Tasarim 6zgirligld her ne kadar genis olsa
da - ylizey kalitesi bakimindan veya hassas
islevsel parcalar bakimindan yiksek talep-
ler s6z konusu oldugu bitin katkili yon-
temler sinirlarina ulasir. Kendi performans

WEB TABANLI SEKILDE
HASSAS DISCILIK PARCALARINA

hesapli tasarimlari seri bicimde dijital tasar-
lama imkanina ve bu tasarimlari bizde ser-
best arka kesitlerle birlikte imal ettirme
imkanina sahiptir” seklinde soziine devam
ediyor Alexander Mack.

kapasitesine bakan Alexander Mack icin
ozellikle katki imalatla talasli imalatin sirali
bicimde kombine edilmesi séz konusu degil-
dir; burada malzeme ve talebe gére ULT-
RASONC, HSC veya genel freze teknikleri-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3/
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DMG MORI'nin katkili

ve talasli metal
islemelerinden olusan
entegre proses zinciriyle
tim yapisal kisitlamalar
artik ortadan kalkiyor ...

Alexander Mack
Mack CNC-Technik GmbH & Co. KG

nin kullanilmasinin bir 6nemi yoktur. Mack
bunun yaninda teknoloji, yontem ve dijital
prosesler bakimindan yiiksek profesyonellige
sahip sirketinin gelecegin bu konulari ze-
rinde calismak istiyor. En son yapilan yatirim-
lar bunun gostergesidir: Mack Grubu yakin
gecmiste DMG MORI'nin REALIZER progra-
mindan 3 adet yeni SLM makinesi siparis etti.

«

MACK CNC TECHNIK
HAKKINDA BiLGILER:

+ Her gorev icin 60'dan fazla yiksek
teknolojili freze makinesi

+ Gelecek odakli birlestirici
teknolojiler olan ULTRASONIC ve
ADDITIVE MANUFACTURING

+ SLM'nin endUstriyle uygulama
olgunlugu erisme anahtari olarak
katkili ve talasli imalattan olusan
bitlnleyici proses zincirleri

1. Mack, toplamda Concept Laser serisi eski bir tesis disinda DMG MORI

MACK marka lic SLM makinesine yatirim yapti ve dolayisiyla performans kapasitesini
GRUPPE ciddi bicimde genisletti.
CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG 2. REALIZER serisi yeni LASERTEC 30 SLM makineleriyle sirket “normal”
Dieselstrafe 25 metal islemesi icin de katkili imalati forse ediyor.
D-89160 Dornstadt - 3.+ 4. Ornek niteliginde endiistriyel uygulama: Bir pudra yataginda imal edilmis hafif

www.mackgruppe.com

yapili bir robot kavrayicinin nihai HSC talasli imalatindan 6nceki temel yapisi.
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CoroTurn® Prime ve Prime Turning™ m

TECHNOLOGY J
PARTNER

Tornalamadaki
en buyuk yenilik
.tornalamanin icadindan beri

Yeni tornalama konseptimiz, Prime Turning yontemi ve CoroTurn Prime takimi, her yénde tornalama
yapmaniza imkan vererek verimlilikte buyuk kazanimlar elde etmenizi saglar. Konvansiyonel tornalama
¢ozumlerine kiyasla %50 ya da daha yuksek oranda verimlilik artisi saglamasinin gindimuzde mevcut
hi¢ bir tornalama konseptinde benzeri yoktur. Bu yenilik, var olan bir tornalama islemini ¢ok daha etkili
ve verimli sekilde yapmak adina sayisiz imkanlar sunar.

Bu yalnizca yeni bir takim degil, yepyeni bir tornalama deneyimi.

2X >50%

Hizi ve ilerlemeyi Daha uzun Verimlilik
ikiye katla omurlt kesici uglar artisi
Gormek inanmaktir, PrimeTurning'i calisirken gérmek icin web sitemizi ziyaret edin:

www.sandvik.coromant.com/primeturning




AEROSPACE
EXCELLENCE NEWS

Tum uygulamalar ve malzemeler
icin 20 yili askin teknoloji tecriibesi

20 yili freze-torna teknolojisi

Casings ve Rotatives alaninda

sinifinin en lyisi:

Yeni: Teknoloji entegrasyonlari
taslama ve ULTRASONIC

YENIi: DMU 200 Gantry ve
DMU 340 Gantry 0,5g'ye kadar

Titanyum parcalarin talasli
imalatiicin 1000 Nm'ye kadar
torqueMASTER milleri

Aerospace speedMASTER 30.000,
aliminyumun dakikada 81 talasli
imalati icin 79kW gii¢

Additive Manufacturing:
Lazer kaynagi ve pudra yataginda
secici lazer eritme

BLISK

Makine: DMU monoBLOCK serisi
Boyutlar: 450x120 mm
Malzeme: TibAl4V
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AEROSPACE EXCELLENCE

TEKNOLOJI
ENTEGRASYONU

20 YIL.
TERCUBE

bitln parca alanlarinda

> 100

Aerospace uzmanlari

CONSULTING

Mill-Turn, Additive Manufacturing,

PowerDrill, ULTRASONIC, spesifik
proses talepleri

Ortalama yiizde yedinin iizerinde biiyiime
oranlarina sahip olan havacilik sektorii,
diinya capinda biiyliyen sektorlerden biri-
dir. Devam eden biiyiime havayolu sirket-
leri icin sadece madalyonun bir yiizidiir.
Rekabet giiciinii yitirmemek icin sirketlerin
kazancli olmasi gerekir. Sirketler de buna
ancak modern ucaklarla ulasabilir; bu da
iireticilere olan talebi hissedilir bicimde
artirtyor. Geleneksel olarak Amerika‘nin
ve Avrupa‘nin, havacilik iiriinlerinin ima-
latinda payi yiiksektir, fakat bu alanda da
Asya dikkat cekiyor. Bu sektordeki pazar
payi yiizde 37'dir. Ucak imalatcilari ve bun-
larin tedarikcileri icin teknoloji tedarikcisi
olan DMG MORI bu gelismeyi aldigi siparis-
lerden de gorebiliyor.

Optimum makine konseptleri

her uygulama icin

Michael Kirbach (DMG MORI Technology
Excellence Center Aerospace midurd) 6zel-
likle hafif yapi alaninda pozitif gelisme baki-
mindan 6nemli bir faktor goriyor: “Ucaklarin
yapilari toplam kitleyi dogrudan etkile-
mektedir, dolayisiyla burada aliminyumun
yaninda kompozit malzemeler ve titanyum
kullanimi yaygindir.”

Turnkey uygulamasina kadar

Essiz teknoloji dongiisii

Taslama - frezeleme

+ lctaslama, dis taslama
ve planya taslamasi icin tasla
dongdileri ve planya donglileri

+ Baslangic ve planya
icin ultrasonik sensorler

Daha fazla bilgi icin:
techcycles.dmgmori.com
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TREND

Uretim verimini ve kaliteyi artirmak icin karsi mile
otomatik transfer yapan torna-freze islemesi

.

compactMASTER

\ 220Nm
DMG MORI COZUMU

Ana mile ve karsi mile otomatik transfer icin aksiyal
sikma teknikli Turn & Mill komple isleme Uniteleri

+ 700 mm capa varan motor halklarinin
ve disklerinin 6 tarafli komple islenmesi

+ Titanyum ve nikel alasimlarin yliksek
verimli talasli imalati
- Torna: 4.000Nm’ye kadar ana mil
ve 2.200Nm’ye kadar karsi mil
- Freze: Turn &Mill Spindel compactMASTER
maks. 220 Nm veya 20.000 dev/dak

+ Essiz DMG MOR ol¢iim dongiileriyle

proses ici 6lciim SPECIAL BLADE iSLEME:
+ Essiz DMR MORI teknoloji dongdileriyle
yiiksek dinamik bicak islemesi:

- 5 eksenli simiiltane isleme

- ATC - Application Tuning Cycle (Turning)

+ Ayna parcalarinin 6 tarafli komple islemesi,
veya YENI direkt cubuktan

MOTOR (demo parca)

Makine: CTX gamma 1250 TC
Boyutlar: ¢ 250 x 125 mm
Malzeme: TiAl6V4

/ CTX gamma
Y ekseni (mm) 1250/ 2000/

3000 TC
i ——
CTX beta
2000 TC
300 CTX beta —_—
CTX beta 150TC
T N
200 X

10" (250) 12" (300) 15" (380) 18- 15" (450 - 630)
AYNA BUYUKLUGU, iNC (MM) CINSINDEN
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Bir motorda
maddelerin
% orani

60

40
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MOTORDA YENI, HAFIF

VE DAHA DAYANIKLI

PARCALAR - HER MALZEME iCiN

DOGRU c6zUM

Hafif metaller (Mg /AL alagimlar)

Nikel alasimlan

Celik

1950 1960 1970 1980 1990 2000

Kaynak: ACCIS - Bristol University esas alinmistir // kendi tahmini

FAN DiSKi

Makine: DMC 125 FD duoBLOCK
Boyutlar: 950 x400mm
Malzeme: Ti6Al4V

Misteriye odakli olmayi ,Gelecegin mevcut
projelerine kullanicilarin erkenden dahil edil-
mesi mutlaka onemli bir husustur” seklinde
yorumluyor Michael Kirbach.

Tek elden Additive Manufacturing

icin essiz cok yonliilik

Ornek olarak Kirbach metal malzemelerin
gelecekte katkili imalatini veriyor. DMG MORI
bu alanda pudra yatagi icinde secici lazer
eritmeyle ve pudra memesi vasitasiyla lazer
kaynakla ayni anda iki alternatifi sunabilen
az sayidaki tedarikciden biridir. Tek bir elden
katkili imalattan ve talasli imalattan olusan
genel proses zincirleri essizdir.

YENI

Polimer matrisli
kompozit malzemeler (PMC)

Metal ve seramik matrisli
kompozit maddeler (MMC / CMC)

Titanyum aliminitler
(TiA

2010 026

“Son derece karmasik havacilik parcalarini
maksimum proses emniyetiyle endustriyel
sartlarda Uretebilmek icin katkili imalatta
ilgili yontemleri temelinden cok iyi anlamak
gerekir. Burada tedarikciyle kullanicilar ara-
sinda erkenden ve siki yapilan bir isbirligi
hayati onem tasir” diyor Kirbach.

Bahse konu olan performans sozl ayni
sekilde tim DMG MORI portfoyiu ve tim
teknoloji alanlari icin gecerlidir: torna ve
frezeden baslayarak teknolojilerin enteg-
rasyonundan tutun ULTRASONIC, LASER-
TEC ve ADDITIVE MANUFACTURING e kadar.
Bunun yaninda hazir hiicreden biyik imalat
sistemine kadar olan genis otomasyon prog-

rami vardir.

POLIMER MATRIiSLi KOMPOZiT MADDELER:

+ ULTRASONIC entegrasyon, ornegin bir
DMF 260 veya yeni Gantry serisine:
Delaminasyon veya elyaf kopmasi olmadan proses
ve kalite iyilestirmesi

METAL VE SERAMIK MATRISLI
KOMPOZIT MADDELER:

+ Bitlin DMG MORI 5 eksenli makinelerde
ULTRASONIC entegrasyon: Kompresdr bicaklari
veya kapatma bantlariicin taslama yoluyla
MMC/CMC'nin ekonomik yontulabilirligi

TITANYUM ALUMINITLER:

+ ULTRASONIC entegrasyon, 6rnegin bir
DMU 65monoBLOCK'da: Disiik basincli tiirbin
bicaklari islenirken proses iyilestirmesi uzun
takim dayanma siireleri

NiKEL VE TITANYUM ALASIMLARI:

+ 1.000Nm’ye ve maks. 9000 dev/dak degerine
varabilen powerMASTER mili veya 52kW ve 430 Nm
glice varan tork milleri

+ Freze-torna teknolojisi ve yiiksek basincli
sogutma: > 20 yil freze-torna teknolojisi,
Yeni: Teknoloji entegrasyonu taslama

HAFIF METALLER VE CELIK ALASIMLAR

+ 30.000 dev/dak veya 200 Nm'ye varan
speedMASTER milleri

+ 0,01pm ¢ozinirlige kadar olan
MAGNESCALE 6lclim sistemleri: Saat siniri
olmaksizin 18 ay garanti

Hafif yapi belirleyici konudur

Bu segmentte imalat sistemlerinin geli-
simini hafif yapi anlayisi ve yenilikci mal-
zemelerin kullanimi dnemli olctde belir-
lemektedir. Dolayisiyla yapisal parcalarin
oldugu bodlgede aliminyumun yaninda CFK
ve titanyum da kullaniliyor. Motor vyapi-
mindan ise titanyum alasimlari ve yiksek
isilara dayanikli nikel alasimlari dndedir.
Buna paralel olarak DMG MORI'nin yerine
getirmesi gereken gorevler de cok cesitlidir.
Butin malzemeden aliminyum islemede
ozellikler capaklarin disari atilmasi onemti
bir meseledir. Buna karsin titanyum parca-
larin imalati ise agir talasli imalata yonelik
makine konseptleri gerektirir.

Tidm parca boylari ve malzemeler

icin profesyonel ortak

Ozellikle malzeme veya madde sorusunda
musterilerimiz genis bant araligimizdan
faydalaniyor” diyor Michael Kirchbach ve
ornek olarak aliminyum ve CFK bilesenleri
icin DMC H linear serisinin yatay merkezlerini
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TORQUE LiNK

Makine: DMC 160 U duoBLOCK
Boyutlar: 100 x 675 x 210 mm
Malzeme: Ti-10V2Fe3Al

PiLON RiB

Makine: DMC 80 U duoBLOCK
Boyutlar: 600 x 500 x 45 mm
Malzeme: Ti-6Al4V

Titanyumdan yapilmis 6zel parcalar:
Yirir aksam bilesenleri veya sasi
duoBLOCK isleme Unitelerinde
bitlin parcalardan frezelenir.

4i  DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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DMC 80 FD duoBLOCK

Freze-torna komple islemesinde

maksimum tretim verimi sayesinde palet degistiricisiyle
dikkat cekiyor.

ve Gantry merkezlerini sayiyor. Bununyaninda
titanyumda performansli  frezeleme icin
kullanitan duoBLOCK makineler ve motor
bilesenlerinin 5 eksenli komple islenmesi
icin kullanilan freze-torna veya torna-freze
makineleri - bagimsiz olarak ya da entegre

bicimde calisabilen yeni teknolojiler de isin
cabasi.

TREND

+ Dijitallesme ve katkili imalat

ucak ve motor yapimina devrim yasatiyor

+ Agir talasli imalat: Gelismis
geometriler icin disik yogunluga
sahip yuksek mukavemetli maddeler

DMG MORI C6ZUMU

duoBLOCK serisinin performansli
5 eksenli similtane isleme Uniteleri

+ Bilinen duoBLOCK konsepti
titanyum islemede

maksimum rijitlik ve performans sunuyor

serisinde kullanilabilecegine dikkat ceki-
yor. Gantry serisi burada sadece genis-
letildi. Yeni DMU 200 Gantry artik biyik
parca islemeyi maksimum dinamizmle,
10.000kg’a varan parca agirliklariyla ve 0,59
ivmeyle birlestiriyor. DMU 600 Gantry linear
6.000 x 4.500 x 2.000 mm calisma alani sunu-
yor ve dolayisiyla blylk bitin parcalar icin

powerMASTER 1000
1T.000Nm TORKLA TITANYUM YONTMA

Aerospace speedMASTER 30.000

Kirbach, performans kapasitesine drnek
olarak aliiminyumdan yapilmis kicik ama
karmasik yapisal parcalar icin gelistirilmis
Aerospace speedMASTER 30.000'i veriyor.
79kW ve 51Nm ile yontma hacmi dakikada
8litreye ulasiyor. Ozellikle DMC H linear
serisiyle birlikte 1.000mm’‘ye kadar yapisal
parcalarin 5 eksenli bicimde islenmesi icin
bu yontemin optimum ¢ozim oldugunu soy-
lUyor Kirbach. Burada ylksek yontma hacmi
optimum capak dustsl sayesinde ve glclu
capak tasiyicisivasitasiyla calisma bélmesin-
den disari tasinir.

Gantry serisi genisletildi

Kirbach bunun disinda Aerospace speed-
MASTER 30.000'in biytk yapisal parcalaricin
DMF serisi ayakli makinelerde veya Gantry

idealdir. Yeni DMU 340 Gantry her iki kardes
makine arasinda 3.400x2.800x1.250 mm'lik
bir calisma bélmesinde hareket ediyor -
burada makinenin X ekseni yoninde
6.000 mm'ye kadar ve Z ekseni yoniinde
1.500 mm'ye kadar genisletilebildigini soyliyor
Michael Kirbach.
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DUNYA

LANSMANI
2017

DMU 340 Gantry i j_ . ’ 1 2 m3
GANTRY ALANINDA s
YENI 6LCU: GUCLU, DINAMIK,
KOMPAKT VE UNIVERSAL

KULLANILABILIR

Teknik veriler DMU 340 Gantry
ONE CIKANLAR X/Y/Z hareket yolu mm 3.400/2.800/1.250
+ Saglam: Maksimum rijitlik ve dogruluk Hizli mod X/Y/Z m/dak 70/70/60 (90/90/60)*
icin EN-GJS-600'den yapilmis tek X/Y/2Z vmesi /<2 4/4/5
parcall, termosimetrik makine yatagi o
+ Dinamik: X ve Y ekseninde 0,5g ivmeye Parca agirlig maks. k9 [y 2ol
kadar (opsiyonel) lineer tahrikler, entegre * Lineer tahrikli

C eksenine sahip iticiler, 5 eksenli similtane
islemede yliksek dinamizm

+ Modiiler: X ekseninde 6.000mm’ye
ve Z ekseninde 1.500 mm'ye genisletilebilir

DMU 340

Gantry hakkinda daha fazla bilgi icin:
gantry.dmgmori.com

X-eksen mesafesi: 3.400mm

Ayalanabilir: 4.400mm
h }’}’Hf DT AT PTPT 7T FTETIT P77 A7 2770 H

i H I

FREZE KAFASINDA B/C EKSENi SAYESINDE
%46 DAHA BUYUK CALISMA ALANI

+ C ekseni +300°
+ B ekseninin 50° cevirme dizeyi
+ B ve C eksenin direkt tahrikler

1. 50° B ekseni: Normal calisma bolmesi: 3.400x2.800x1.250 mm 2. Maks. parca dogrulugu ve yiizey kalitesi icin kapsamli sogutma tedbirleri;
50° B ekseniyle kullanilabilir: 4.400x3.160 x1.250 mm 0,5m’ ivmeye kadar lineer tahrik (opsiyon)
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GLOBAL
TEDARIKCI
OLARAK
KAPSAML| =
PROFESYONEL
ORTAKLIGA

CTV 250

DUNYA ALIR 3. NESIL CTV
LANSMANI g% s 85Nm'LIK _
2017 " B torqueDRIVE REVOLVER ILE

! ONE CIKANLAR
/ + Yeni torqueDRIVE revolver,
= %150 daha fazla tork maks. 85 Nm
+ Tahrik edilen takimlar opsiyonel 12.000 dev/dak

+ devirli ana mil maks. 450 Nm tork
ylksek yontma giicl icin

+ Calisma bdlmesinde optimum capak diisiisi
+ 4 makine icin 1 konsept: CTV 160, CTV 250,
12,5 m? kurulum alani CTV 315 ve CTV 250 DF
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AUTOMOTIVE EXCELLENCE

CPK

TC O i F@EIFAKI' HUCRELERI

Hayat dongusi maliyetleri

otomobil endistrisinin

ADET GlDERLERl tim talepleriicin

Siiriicii asistan sistemleri, Sharing Eco- T U R N K EY

've elektrikli araclar otomobil sek-

Tim teknolojiler icin T muhatap
U mesgul eden konularin basinda (tedarikci)

'gellyor. imalat fabrikalarinin giinliik isle-
"finde ise dijital doniisiim hakimdir. Burada
onemli olan ozgiinlesmeye olan trendi

dolayisiyla degisen 'parti biiyiikliikleri .L - i ' AUTOMOTl\/E

aoway

olan trendi esnek ve ekonomik yapilarla = c E XC ELLEN C E NE WS

dengelemektir. DMG MORI sahip olduﬁuJ'

otomobll.Technology Excellence merkeziyle e
- -otulﬁiﬁ'l’ “imalatindaki dijital doniisime J Otomobil endistrisi icin yilda
:--gems b|r bicimde katilmak ve bu sektord o 7 4 1.500'den fazla DMG MORI makinesi

yap?ms oldugu yillik 1500 makine sat 4

o = Iy y Her sey tek elden: Torna, freze,
rakamini ciddi bicimde artirmak istiyo ; ULTRASONIC, LASERTEC Shape.

Additive Manufacturing ve otomasyon

YENi: 3. nesil CTV,
85Nm torqueDRIVE revolverli

YENI: CTX beta 1250 CS, krank
mili imalati icin essiz makine konsepti

YENi: MULTISPRINT, 180 mm torna
boyuna kadar SWISSTYPE islemesi
icin cok milli torna makineleri

YENI: DMU 200 Gantry ve
DMU 340 Gantry 0,5g'ye kadar

Teknik veriler CTV 250

Ayna capi, maks. mm 160-250

Devir, maks. dev/dak 5.000

Glic (40/100% ED) kW 30/25

Eksen stroku X/Y'/Z mm 925/+90/350
Hizlr modlar X/Y*/Z m/dak 60/40/40

Tahrik edilen takimlar® dev/dak 12x6.000 (12.000)

* opsiyon

1. 2 izli otomasyon sayesinde 5 saniye gibi hizli ylikleme ve bosaltma siiresi
(entegre konveydr bandi veya prizma bandi)
CTV 250
hakkinda daha fazla bilgi icin:
ctv.dmgmori.com

2.350mm capa ve 200mm uzunluga varan parcalar icin biiyiik calisma alani
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Essiz cok yonliilik tinin genel midird talasli ve katkiliyontemle- ~ NIC teknoloji sayesinde DMG MORI 6rnegin
otomobil proses zinciri icin rin cok sayida olmasi gerektigini dislinliyor - seramik fren disklerini veya hafif yapili par-
“Sac ve plastik parcalari bir kenara koyar- minferit parca imalatindan tutun tah-  calari verimli ve emniyetli bicimde yiiksek
sak bir otomobilin her mekanik bileseni ril grubundakibilesenlerin seri imalatina kalitede isleyecek durumdadir. CELOS Eco
DMG MORI marka makinelerle ve teknolo- kadar. Ornek olarak da kendisi otomasyon sistemiyle yeni ADAMOS IloT platformuyla
jilerine hesapli bicimde istenilen kalitede  dahil olmak Uzere yatay ve dikey torna tek- DMG MORI tim bunlarin disinda bitiincil
imal edilebilir.” Harry Junger sadece tek nolojisinin bditlnleyici Uridn programina bir dijitallesme sagliyor.

bir cimleyle DMG MORI'nin otomobil pro-  dikkat cekiyor. Filigran yiizey tasarimi icin

ses zincirindeki kapsamli profesyonelli- veya pudra yataginda ve pudra memesiyle

gini ozetlemeyi basariyor. Bunu yaparken yapilan katkili imalat icin Junger 20 yildir

GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH sirke- ~ LASERTEC Urinlerini gdsteriyor. ULTRASO-

KRANK MiLi ' . \ ] EKSANTRIK MiLI

Boyutlar: 150 x560 mm ¥ . A Boyutlar: g40x470mm
Malzeme: GG20 /. | Malzeme: GG20

CTX beta 1250 CS - | NZX-S serisi
krank mili imalati icin Millerin seri imalati
essiz makine konsepti icin kompakt

torna uniteleri
115 + Tek bir makinede torna ve freze sayesinde, daha kisa adet
sireleri icin U¢ takim tasiyicisi + Azyer kaplayan yapi sekli
kisa hareket yoluna sahip
imalat hatlariicin, optimize

+ Tim prosesin imalati %20daha kisa siireli,

ana yatak ve yatak muylusu imalati %50 daha kisa sireli
mil glict ve besleme
+ 42 takim yerli patentli torna unitesi

ve entegre cekme halkasi ¢ 35-80mm + Termosimetrik yapi,

ylksek isleme dogrulugu icin mil
+ Komple isleme mil torna aynasi A e T El

+ Parcalara ve takimlara

Teknik veriler CTX beta 1250 CS optimum erisim

Maks. islenebili b 700 . T,
‘ aks. islenebilir parca boyu mm + Optimum capak disisi icin
‘ Maks. cap mm 750 dikey temel yapi
1 Ana mil (%40 ED) kW/dev/dak 48/4.000

iki freze tinitesi (%40 ED) Nm/dev/dak  3.750/120
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OTOMOBIL

ENDUSTRISI ICIN BUTUNLEYICI

TORNA PROFESYONELLIGI

BiLYA GOBEGIi AC

Boyutlar: 18 mm
Malzeme: 20MnCr5

CTV 250 DF
Homokinetik
mafsallarin
islenmesi icin
torna-freze unitesi

Yiiksek dinamizm, Direct Drive olarak
torna-freze kanadi (DF) sayesinde,
90 dev/dak, cevirme araligi +105/-45°

DF kanadi, en fazla iki freze
mili icin, 6.000 dev/dak, 14,5kW ve
46Nm (standardi bir freze mili)

ilave Capto C5 yuvasi,
dort keskiye varan coklu

takim icin

Aynali cifte model,
daha fazla Uretim verimi ve
hizli ROl icin

Boyutlar: 100 x70 mm
Malzeme: Celik

WASINO G100
Otomobil endustrisi
icin son derece hassas
torna makineleri,

<0,5 pym dairesellik

Calisma bolmesinin komple
termik ayrilmis, paslanmaz
celik kaplamalarla

Sicaklik seyri <3 pm
(soguk baslangic)

<1 saniye yerlestirme siiresi
lineer takim tasiyicisiyla
indeksleme siiresi olmadan

Sert tornaicin ideal, 6rn. sirali
imalat proseslerinde son islemeler

AUTOMOTIVE EXCELLENCE

BAGLANTI PARCASI

Boyutlar: g 60x100mm
Malzeme: alasimli kaliteli celik

NRX
Seriimalaticin
yuksek verimli
cift milli torna

unitesi

Maks. torna capi 180/150 mm
(torna ozelligi/ freze 6zelligi), ayna
biyikligu maks. @ 200 mm (8")

Yiiksek iiretim verimi, 5,6 saniyeyle
dinyanin en hizli parca yiklemesi

ikinci mil calisirken birinci

milin paralel yiiklenmesi;
optimum capak disusu icin iki adet
8 katli (opsiyonel 10°) revolver

*MC modeli: Standart




GILDEMEISTER ITALIANA S.PA.

AVRUPA
PROFESYONEL-
LIK MERKEZ]

OTOMATIK TORNA

Essiz! Yukari dogru
SPRINT den
MULTISPRINT e
uyumlu - her iki
makinede ayni tekno-
lojinin ve keski takim-
larinin kullanilmasi.

5.000'den fazla cok milli torna Unitesi kur-
mus olan GILDEMEISTER ltaliana, otomatik
torna alaninda profesyoneldir. Brembate di
Sopra'da bulunan fabrika komple modernize

edildikten ve bu yollar imalat alani da kalici
bicimde glclendirildikten sonra sirket simdi
de MULTISPRINT serisiyle tamamen yeni bir
cok milli torna konsepti gelistiriyor. "MUL-
TISPRINT otomatik tornayl bastan tanim-
liyor ve uzun torna parcalarinin imalatinda
Uretim verimini ciddi bicimde artirmak icin
mikemmel makinedir” diyor genel mudir
Mario Stroppa.

Mario Stroppa
GILDEMEISTER ltaliana S.p.A. genel miidiri

SPRINT 3218
YUKSEK
VERIMLI
OTOMATIK
TORNA

ONE CIKANLAR

+ 832x240 mm ebatlarina
sahip parcalar 2,8 m*

+ kurulum alaninin altinda

+ SWISSTYPEKit, bir makinede
kisa ve uzun torna isleriicin,
<30 dak. donatim siiresi

+ 2 bagimsiz lineer
tastyici Uzerinde
30'a varan takim,
maks. 10 adet tahrikli
takim

) DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
o

MAKINELERI ICIN

DMG MORI bununla SPRINT serisinden bili-
nen SWISSTYPEKitini birlestirerek bir cok
milli torna makinesinin tim avantajlarin-
dan faydalaniyor. Standart pakette her milde
bulunan bir Y ekseniyle birlikte bu yolla stan-
dart takimlar kullanilarak karmasik parcalar
komple islenebilir.

DMG MORI



GILDEMEISTER ITALIANA S.PA.

DUNYA
LANSMANI 21,9 m’

YUKLEYiCi DAHIL &
2 0 1 7 YUKSEK BASINCLI

SOGUTMA

MULTISPRINT 3£

MULTISPRINT

OTOMATIK TORNADA DEVRIM -
SWISSTYPE iSLEMESI iCiN COK
MiLLi TORNA MAKINELERI

ONE CIKANLAR

+ Tidm millerde tahrik edilmis takimlarin kullanilmasi
+ Standartta tim millerde Y ekseni var
+ SWISSTYPEKit, kisa ve uzun torna icin,
maks. 180 mm uzunluk, <2 saat donatim slresi
+ Ayna ve cubuk isleme: Cubuk capi
maks. 36 mm, ayna parcalari maks. 50 mm
+ Arka tarafli ve merkez disi cifte isleme
+ Yeni kumanda teknolojisi: FANUC Series 30i

1. Essiz: 100 mm stroklu Y ekseni,
standart olarak bittin 6 milde

2. SWISSTYPEkit ve tahrikli kilavuz burc
dahil, 180 mm'ye kadar uzun torna icin

SPRINT VE MULTISPRINT:
SWISSTYPE iSLEMES]
ICIN HER ZAMAN DOGRU
MAKINE

Direksiyon mili

Sektdr: Otomotiv

Ebatlar: 221x129mm Adet giderleri (€)

Malzeme: Celik (45520)

isleme siiresi: SPRINT 32[8: 62,5 san.
MULTISPRINT 36: 14,1 san.

Cubuk capi (mm)
36 (MULTISPRINT 36)

32 (SPRINT 32)

DIREKSIYON MiLi ORNEGI
+ Seri baslangici: 1x SPRINT 32/8

25 (MULTISPRINT 25)

+ Orta boy parti maks. 50.000 adet/p.a.: 2x SPRINT 32/8 D
+ Seriimalat 50.000 adedin tzerinde/p.a.:
1x MULTISPRINT 36'ya gecis
+ Bir MULTISPRINT 36 ile 2adet SPRINT 3218 5000 10.000 50.000  100.000 1000000 Parti bilyikli (4 adet/p.a.

karsilastirildiginda %30 daha az yer ihtiyaci;
(21,9 m?vs. 31,7m*/ cubuk yiikleyici, capak konveydri dahil)

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D]
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UMU 200 Gantry

BUYUK,

DINAMIK

HIZLI

VE DOGRU

Komple coziimler icin fikir ustalari
Fritzmeier Technologie GmbH sirketinin 80
personeli otomotiv endistrisi icin takim-
lar, prototipler, Cubing modelleri ve kontrol
mistarlari gelistiriyor, tasarliyor ve imal edi-
yor. Sirket misterilerini hem Fritzmeier sir-
ketlerinin grubunun icinde hem de disinda
buluyor. Sirket grubu biinyesindeki teknoloji
ekibi 6zgln, teknik komple ¢cozimler icin fikir
ustasi kabul ediliyor.

DMU 200 Gantry:

Biyiik siparislere hazir

Ozellikle biiyiik siparislericin DMG MORI'nin
DMU 200 Gantry makinesi siparis edildi.
Ozelligi: Genel miidiirler Peter Berger ve
Robert Huber tabiri caizse Gantry makinesini
henlz “teknik cizim asamasinda” siparis etti.

Bu arada: Bu olagan disi karar elbette durup
dururken ortaya cikmis bir karar degildir.
Talasli imalatta kullanilan 25 makinenin onu
DMG MORI'nin logosunu tasiyor - altinda
ise bir DMU 200 P ve iki torna makinesi. Bu
da kalici ve pozitif tecribeler yapildigini ve

b7 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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glven esasli bir is iliskisinin oldugunu gos-
teriyor - 1997 yilinda kurulan sirketin kendi
imalat araclarina olan talepleri hep giinceldir.
“Yenilikei teknolojiler oldugu giinden beri
rekabetci olmamizi saglamistir” diyor Robert
Huber konuyla alakali ve kaba tesviye isle-

ve kontrol mistarlarinin islenmesinde olsun.
Eski emektarlarla bunu basarmak mimkin
degil.”

5 eksenli biiyiik parca islemesinde
dinamizm, hiz ve dogruluk

WZM ALANINDA BIRINCI TEDARIKCI
OLARAK DMG MORI

mini hizlandirmak icin 2001 yilinda bile lineer
direkt tahrikli yiksek hizli Uniteler kullanildi-
gina dikkat cekiyor. Robert Huber ocak ayin-
dan beri Fritzmeier Technologie GmbH sirke-
tini yonetiyor. Boylece Peter Berger'in yerini
almis oldu. Berger 40 yili askin siredir sir-
kette ve bir “dinozor” olarak modern imalat
sistemlerinin 6nemini biliyor: ., Uriinlerimizde
dogruluk birinci dnceligimizdir - ister takim
imalatinda olsun ister Cubing modellerinin

Biyuk parca islemesi icin yapilan en son
yatirimin sartlarini aciklamada tek basina
bu anlayis yetersizdir. “Seebach'da kendi
blinyemizde yapmis oldugumuz sergide bazi
musterilere o zamanki durumu gosterdik -
makine yatagi ve Gantry” seklinde hatiralarini
ifade ediyor Markus Rehm (DECKEL MAHO
Seebach genel mudird). Ve Peter Berger
eklemede bulunuyor: ,Makine konsepti
bizi hemen ikna etti. Parca sabit tezgdhin
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Uzerinde dururken, mil parcanin etrafinda
hareket ediyor. "50m/dakikalik hizli modlar
ise 30.000 dev/dak devirlere ulasan dinamik
Seksenlisimiltaneislemenintemeliolmustur.
Tim bu pozitif gérintiyu freze kafasi icin
var olan 45° ve 90°'lik donanim opsiyonlari
tamamuiyor.

Bire bir miisteri odakli

DMU 200 Gantry'nin nihai konsept asama-
sinda satin alinmasi bir avantaji yaninda
getirdi: Fritzmeier Technologie'nin uygu-
lama teknisyenleri boylece bilgi-becerilerini
ve beklentilerini makinenin kalan gelisme
asamalarina dahil edebildiler. Markus Rehm
icin net bir kazan-kazan durumu: “Ozellikle
ayrintili sorularda makineyi ilk haline kiyasla
onemli bicimde iyilestirebildik.” Ornek ola-
rak maksimum makine yukud Fritzmeier'den
gelen geri bildirim Uzerine 10.000kg'ya yik-
seltildi - hem de 2.300x2.200mm’ye varan
tezgah boyutlarinda. Erisilebilirlik ve calisma
bolmesinin tasarimi da vyenilikgi isbirligi
sayesinde daha da iyilestirilebildi.

FRITZMEIER
TECHNOLOGIE:
0ZGUN,
TEKNIK KOMPLE
COZUMLERIN FIKIR
USTALARI BUYUK
PARCALARIN
ISLENMESI
ALANINDA YENI

DMG MORI

MARKA
DMU 200 GANTRY'E
KARAR VERIYOR

Ust resim: Robert Huber (solda)
bu yilitibariyle Peter Berger'in
yerini aliyor - Berger, Fritzmeier
Technologie GmbH sirketinin
uzun yillardir genel midurliginu
yapmisti.

Alt resim: Takim imalatinda

ve Cubbin modellerinin ve kontrol
mistarlarinin islenmesinde
Fritmeier icin miikemmel talasli
imalat cok onemlidir.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D3
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DMU 70

™

One cikan diger 6zellikler olarak toolSTAR

kartusu ve teknoloji entegrasyonu

Yeni 200 Gantry ile DMG MORI, biyik parca
isleme alaninda sahip oldugu Urldn portfo-
yiinii tamamlyor. Ozellikle otomotiv, hava-
cilik ve enerji sektorindeki uygulamalara
bu makine sahip oldugu biylk calisma bol-
mesiyle uygundur. “Model yapimi, yapisal
parcalar veya aliminyum plaka isleme gibi
isler DMU 200 Gantry icin 6rnek verilebilir”
diyor Markus Rehm. Firmanin kendisine ait
toolSTAR kartusu sahip oldugu 120 takim
yeriyle ylksek bir esneklik sagliyor ve karma-
sik islemelerde donatim ihtiyacini azaltiyor.
“Ayrica moddler yapi ULTRASONIC ve und
LASERTEC teknolojisinin entegrasyonuna
izin veriyor.”

Fritzmeier Technologie firmasi DMU 200
Gantry makinesine 2018 yilinin basinda kavu-
sacak ve DMU 200 P'nin yaninda kullanacak.
“Heriki makineye ortak bir platform tizerinden
erisim olacak” diyor Robert Huber. Sonucta
yer her zaman onemlidir. "Kurulum alani

b4  DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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bakimindan incelerseniz DMU 200 Gantry
oldukca buylk bir calisma alani sunuyor,
dolayisiyla bu model makine parkimiza tam
olarak uyuyor.”

Arkadan gelenleri tesvik etmek, makine
parkini modernlestirmek

Bircok alanda oldugu gibi Fritzmeier Techno-
logie firmasi DMU 200 Gantry ile de modern
imalata verdigi 6neme ortaya koyuyor. “Bu
anlayisimiza elbette iyi egitim almis uzman-
lar da dahildir” diyor Robert Huber. Su anda
bulunan on iki stajyerle (mesleki egitim atél-
yesinde bu stajyerler DMG MORI makinele-
rinde egitim goriyor] arkadan gelenler tes-
vik ediliyor. Mesleki egitim uygulamaya son
derece paraleldir, cinkl bircok bakimdan
giindelik normal imalata entegre olmustur.

«

Ust resim: Fritzmeier Techno-
logie firmasi uzun yillardir DMG
MORI marka CNC makineleriyle
calisiyor.

Alt resim: Her parca teslim
edilmeden veya montajdan dnce
komple kontrol edilir.

FRITZMEIER FACTS

+

Fritzmeier Technologie GmbH
Forststrafle 2

D-85653 Grofhelfendorf
www.fritzmeier.de

Arazi araclari ve ticari arac
ureticileriicin

orijinal ekipman tedarikgisi
insaat makinelerinin ve

yer nakil araclarinin kabinleri
alaninda diinya pazari lideri
Hizmet spektrumu:

Kabin ve metal sistem parcalart,
plastik yapi gruplari, dizenekler,
takimlar ve 6zel siparis makineler,
tarim ilaclama sistemleri




DMG MORI | AUTOMOTIVE

DUNYA
LANSMANI
2017 10.000 kg

TEZGAH

DMU 200 Gantry
5 EKSENLI ISLEME,
MAKS. 30.000 DEV/DAK
VE OPSIYONEL TEKNOLOJI
ENTEGRASYONU

. Teknik veriler DMU 200 Gantry
ONE CIKANLAR X/Y/Z hareket yolu mm 2.000 (4.000)/2.000/1.200
+ Dinamizm: 0,59 ivme ve 50 m/dak hizli mod (X/Y/Z) Hizli mod X/Y/Z D 50
+ Biyilik calisma alani: 2.000x2.000x1.200 mm hareket yollari X/Y/2Z vmesi /<2 -
(X/Y/Z), X yoninde opsiyonel 4.000 mm hareket yolu
Parca agirligi maks. kg 10.000

+ Yiksek saglamlik: Pik demirden makine yatagi

+ Yiiksek tezgah yiikii: 10.000 kg'a varan parcalar

+ Yiiksek esneklik: 5 eksenli isleme icin 45° veya 90°
freze kafasi, maks. 30.000 dev/dak

+ Teknoloji entegrasyonu: CFK/GFK islemesi icin
ULTRASONIC'in veya yizey yapilari icin LASERTEC Shape'in
opsiyonel entegrasyonu

DMU 200

Gantry hakkinda daha fazla bilgi icin:
gantry.dmgmori.com

1.5 eksenli isleme icin 45° veya 90° 2. Bitiinleyici sogutma konseptine sahip Low-Gantry yapi sekli:
freze kafasi, maks. 30.000 dev/dak 10.000kg'a varan biylk parcalarin 24m* kurulum alanindan kicik alanlarda
dinamik bicimde islenmesi icin 0,5g ivme.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE DD
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.. DMG MORI'NIN
FSNEK IMALAT SIS-
TEMI SAYESINDE -

HSC DAHIL

Sirketin kendi KALIP IMALATINDA ana
uzmanlik alanlari olarak gelistirme, tasa-
rim, imalat ve numune alma. Bunun yaninda
yluizey islemeli plastik sistemler is sahasi,
montaj, ambalajlama ve zamaninda teslimat
gibi konular var. Yukari Bavyera'da iki fabri-
kasi bulunan Werkzeugbau Karl Krumpholz
GmbH & Co. KG sirketinin hizmet spekt-
rumu hem genis hem de etkileyicidir. Bunu
Kronach'daki kalip imalatinda yapilan talasl
imalattan da gormek mimkiindir. Sirketin
nasil bir gelecek anlayisiyla kendi gelece-
gini tasarladigini ise otomasyona verilen
onemden gérmek miimkiindir. Ozellikle
elektrot imalati icin kullanilan DMG MORI
marka esnek bir otomatik imalat sisteminde
bu anlayis fark ediliyor.



parca deposu ve bir Kuka robotu 724 calisma icin

Elektrot imalatinda

ozel otomasyon

Krumpholz Formenbau sirketi bu sistemi
2016'dan 2017'ye geciste DMG MORI'de 6zel-
lestirdi ve kendi isteklerine gore yapilandirdi.
Makinenin ana parcasi ise yiksek hizliisleme
Unitesi HSC 105 linear'dir; bu Unite Seeba-
ch'daki fabrikadadir. OPS-Ingersoll marka
iki asindirma makinesinin otomatik calistigi,
ham ve hazir parcalar icin kaldirma/indirme
yeri gorevi yapan blylk bir deponun oldugu
ve sistem icin islemler icin bir Kuka robotu-
nun kullanildigi tesiste 1.300 x 150 x 500 mm'ye
ve 100kg'a varan elektrotlar imal ediliyor.

DMU 60 eVo linear

DMG MORI marka otomasyon: Krumpholz
sirketinde elektrot imalati icin bir HSC 105
linear, iki asindirma makinesi, ham ve hazir

birbirine baglidir.

ve PH 1508 palet robotu

DMG MORI marka elektrot imalat sistemi
itk otomatik tesis degildir. DMG MORI 2013
yilinda Kronach'a bir DMU 60 eVo linear ve
bir PH 150[8 palet robotu kurdu. Krump-
holz bu makinede kendi ihtiyac duydugu
takimlar icin cesitli islevsel parcalar imal
ediyor. Krumpholz'da teknik mddir olan
Kay Loffler sunlari soyliyor: “Palet robotu-
nun yardimiyla bu sistem de ginln 24 saati
haftanin yedi giinu calisiyor.” Otomasyonun
kazancli oldugu meselesi Loffler icin her
iki vakada da tabi bir sonuctur: "Makine-
leri yUksek kapasitede kullanan bir sirket
ne kadar az sayida personel calistirirsa,
otomatik olarak hesapli imalat yapar!” islet-

HSC 105

DECKEL MAHO

DIE & MOLD EXCELLENCE | KRUMPHOLZ GMBH & CO. KG

Makineleri yliksek
kapasitede

kullanan bir sirket
ne kadar az personel
calistirirsa,

otomatik olarak
hesapli imalat yapar!

Kay Loffler
Teknik midir
Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH & Co. KG

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D/
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menin basarisinda siparislerin cok olmasinin
pay! ylksektir.

Biyiik kalip imalatiicin

DMG MORI marka DMU 210 P

Takimlarin yizde 95'i otomobil ve ticari arag
sektord icindir. Krumpholz kendi plastik sis-
temlerinde seri imalat parcalari da yapiyor
- ornegin Audi icin Single Frame tamponlar
veya kamyonlar icin bitlin tampon sistemleri.
Bir gozu biyik kaliplarda olan Kay Loffler'in
goziinde baska bir DMG MORI makinesine
bakiyor. Bu anlayisla makine parki 2014
yilinda bir DMU 210 P ile genisletildi.

400 elektrot icin yer olan kartus

Ama biz otomasyon alaninda yapilan en
son yatirima geri dénelim. Baslangicta da
belirtildigi gibi elektrot imalat sistemi icin
DMG MORI, yiksek performansli Unitele-
rinden biri olan HSC 105 linear modeli ve
Ingersoll marka iki asindirma makinesini bir
6 eksenli Kuka robotu Uzerinden birbirine
bagladi. 400 yerlik bir ham ve hazir parca
kartusu da entegre edilmistir. Bu kartustan
hem HSC makinesi hem de asindirma maki-
neleri esnek ve program kontrolll bicimde
faydalaniyor.

Essiz arac HSC

“40.000 dev/dak degerine ¢ikan HSC mili ve

90m/dak. hizli moda sahip lineer tahrikler
ylksek yizey kalitesiyle yiksek dogrulukla
bir islemeye izin veriyor” diyor Kay Lo&ffler
HSC 105 linear'in performansi hakkinda.
Yiksek hizli frezeleme bu sayede grafit
islemede essiz bir aractir. Bunun yaninda
otomasyonun avantajlari var. "Ayni sayida
personel calistirdigimizda bagimsiz imalata
kiyasla iki kata fazla parca imal ediyoruz”
diyor Loffler.

CAM'DAN CAQ'A
KADAR UYUM

Bu sirecte personel baska bir bolime yon-
lendirildi diyor Christopher Zwosta [imalat
planlamasi) ve Tino Schnapp (CAM yonetimi):

.Byik kartus ve yiksek verim nedeniyle oto-

masyonda surekli besleme olmasini gerek-
tiriyor. Bu nedenle tim calismaya hazirlik
asamasini giclendirdik.”

KRUMPHOLZ FACTS

+ 1955 yilinda kuruldu

+ ki fabrikada 150 personel

+ Kalip yapimi ve plastik
sistemleri alaninda
otomobil endistrisinin
profesyonel ortagi

+ 3.000x2.500mm ve 50 t
agirliga kadar takim kaliplari

+ Ic aksam, dis aksam ve
cekis grubu icin plastik parcalar

+ Referans: MAN tampon
sistemi TGL/TGM Euro 6

RBRUMEPHOQL A . c.

Im Ziegelwinkel 10/12
D-96317 Kronach
www.krumpholz-fb.de

1. HSC 105 linear makinesinin 40000 dev/dak

2. 2014 yiinda biylk kaliplarin

devrine ulasan HSC mili ve 90 m/dak. hizli moda
uygun lineer tahrikler sayesinde milkemmel
ylizeyli ve yiiksek dogrulukla grafit islemeye
izin verir.

islenmesi icin makine parki bir
DMU 210 P ile genisletildi.

8 DMEMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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b AXIS-UNIVERSAL MACHINES

DMU 50
PALET

ROBOTU

PH 150(8

DMU 50 3 GENERATION

ILK 8 AYDA
350'DEN FAZLA
SATILAN MAKINE

ONE CIKANLAR

+ %78 daha biiyiik calisma alani - <6,7m? kurulum alaninda
+ %40 yliksek hizli modlar, standart 42 m/dak.
+ %28 daha biiyiik cevirme araligi, 5 eksenli similtane isleme icin
dairesel tezgah, standart -35°/+110°
+ speedMASTER milleri, 20.000 dev/dak devirli,
saat siniri olmaksizin 18 ay garanti
+ Palet robotu: 6rn. PH 150|8
- Otomasyona hesapli baslangic
- 8 palet birakma yerine sahip entegre palet kartusu
(opsiyonel: 30 yer)
- Akilli dokunmatik kumanda ekraniyla palet donatim yeri

PH 150 - 8'li palet kartusu;
palet dahil tasima yiikii 250 kg (opsiyonel 350 kg)

Teknik veriler DMU 50 3 Generation

X/Y/Z hareket yolu mm 650/520/475 E E

Yerlestirme ylizeyi mm x mm 2650x500 DMU 50

Tezgah cevirme/dondirme bélgesi (BIC) Derece -35°/+110° | 360° E 3" Generation hakkinda daha fazla bilgi icin:
an dmu.dmgmori.com

Parca agirligi maks. kg 300

i\ \ - - b, > X
Lineer kizak: Bilyali vidali mil apraz masural rulm

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.

Tel. +81-3-5730-3860 Tel. +49-2102-7425-555  Tel. +86-21-6219-3000 Tel. +91-80-2340-0934  Tel. +65-6884-5500 Tel. +1-847-310-1111 . \
www.thk.com/jp www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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MEDICAL
EXCELLENCE NEWS

Tiim malzeme karisiminin islenmesi:

ULTRASONIC ile yiksek mukavemetli
plastikten tutun, paslanmaz celige,
titanyum ve CoCr'ye kadar

SPRINT 20/8: Titanyumdan
yapilmis kemik vidalariicin %35 daha
kisa isleme siresi

30.000 dev/dak- devirli
speedMASTER milleri veya
60.000 dev/dak devirli HSC milleri

Parca optimizasyonlu otomasyon,
érn. NTX 1000, 6 eksenli robot

ya da MILLTAP 700 icin olan parca
robotu WH 3

Essiz DMG MORI teknoloji dongileri,
orn. en iyi ylzeyler icin ATC

Neredeyse biitiin biiyiik medikal sis-
tem iireticilerinin coziim ortagi olarak
DMG MORI, implantlarin ve cihazlarin
verimli calismasinda ve yiiksek kalite talep-
lerine uygun olmasinda ciddi pay sahibidir.
Buna yiiksek mukavemetli plastiklerden,
paslanmaz celikten, titanyumdan, kobalt-
krom alasimlarindan ve de magnezyum
alasimlarindan olusan malzeme karisimi
dahildir. 6 tarafli torna-freze islemesine
yonelik CNC coziimleri, 5 eksenli simiil-
tane frezeleme, ULTRASONIC teknolojisi
ve yiiksek hizli kesimin yaninda portfoyde
ADDITIVE MANUFACTURING ve medikal
alaninda gelecek odakli prosesleri dijital
coziimleri bulunuyor.

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

MUKEMMEL
TEKNOLOJIYLE

RINCI
SINIF

KALITEYE

Biitiinsel otomatik

prosesler verimi artiriyor

DMG MORI uzun yillardir medikal sistem
dreticilerinin  ¢6zim ortagidir ve meka-
nik imalattaki 6zel zorluklari bilmektedir.

.Bu alanda kisitlayici faktorler teknolojik

imkanlar degildir. Esas mesele medikal
sistemlerde kullanilan tibbi Griinlerin ser-
tifikalandirmasiyla ilgili yliksek taleplerdir”
diyor Marcus Kriiger (DMG MORI Medical
Excellence Center midird).

Medikal sistemlerin gelecegi icin

yenilikci coziimler

Kapsamli uriin programi ve proses bilgisi
sayesinde DMG MORI burada her soruya

hazirdir. DECKEL MAHO Seebach'da bulunan
DMG MORI Medical Excellence merkezinde
takim Ureticisinin uzmanlari hesapli imalati
icin yenilikci Turnkey cozimleri gelistiriyor.
Bu siirecte mihendisler musterilerin proje-
lerine erkenden dahili ediliyor. ,Bunun neti-
cesinde donusimli ve kesintisiz bir 6grenme
etkisi ortaya cikiyor; bundan hem biz hem
de misterilerimiz faydalaniyor” diyor Kriiger
emin bir sekilde.

Az yer kaplayan takim

makineleri her uygulamaicin

DMG MORI'nin giicli ve verimli CNC takim
makineleri hesapli otomasyon coziimlerinin
vazgecilmez bir temelidir.




MEDICAL EXCELLENCE

6 TARAFLI

komple isleme

72 saat

1. parti boyundan itibaren
esnek ve otomatik imalat

60.000 dev/dak

maks. mil devri

METAL KOPUKTEN

titanyuma kadar

teknoloji dongiisii

MPC 2.0

+ Prosesin vibrasyon
tork denetimi

+ Bir carpisma durumunda
makinenin hizli kapatilmasi

Daha fazla bilgi icin:

techcycles.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 0]
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Marcus Kriiger
Medical Excellence Center miidiiri
marcus.kruegerlddmgmori.com

MATERIAL
TRENDS

+ YENI: Diisiiriilebilir magnezyum
alasimlari - entegre yangin
sondirme sistemine ve 2 kademeli
alev alarmina sahip MILLTAP 700

+ Yiksek mukavemetli plastik,
paslanmaz celik ve titanyum -
30.000 dev/dak devirli
speedMASTER milleri veya
60.000 dev/dak devirli HSC milleri

+ CoCr ve zirkonyum oksit
gibi sert kirilgan malzemeler —
ULTRASONIC isleme

KEMIK VIDASI

Boyutlar: g10x85mm
Malzeme: Titanyum (Ti6Al4V)

DECKEL MAHO Seebach'da bulunan DMG MORI Medical Excellence
merkezi DMG MORI, miisteri projelerine erkenden dahil olarak tibbi
uygulamalar icin optimum imalat ¢6ziimleri tasarliyor.

MILLTAR 700

KEMIK PLAKASI

Boyutlar: g60x18x3mm
Malzeme: Titanyum

Titanyumdan yapilmis

kemik vidalari icin %35 daha

kisa isleme siiresi:
SWISSTYPEKkitinden ve patentli

Direct Drive vida omuru diizeneginden
olusan CBN diskli kombinasyon

6! DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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SPRINT 20|5
SWISSTYPEKkit

bir makinede yliksek
hassasiyete sahip implantlarin
kisa ve uzun tornasi icin

MILLTAP 700

implantlarin ve kemik
plakalarinin ekonomik

seri imalati icin yiksek
verimli komple isleme Unitesi




Burada da kullanicilar mimkin oldugunca
kompakt bir kurulum alani tercih ediyor.
Sonucta kompakt isleme Unitesi MILLTAP 700,
SPRINT torna Uniteleri gibi modeller ve 5
eksenli frezelerde DMU 50 ve kiicik olan
DMU eVo modelleri ve 6 tarafli komple isle-
mede 2nci nesil NTX 1000 modeli én plana
cikiyor.

5 eksende hassas frezeleme

maks. 60.000 dev/dak devirle

Medikal sistemlerdeki parca paletinin tama-
mini birlestiren unsurlar ise yiksek kalite
beklentisi ve disik isleme streleridir. “Bu
nedenle KOMple isleme konusu sektorin
cok tartisilan konusudur” diyor Marcus
Kriiger. Ozellikle kobalt-krom alasimindan
yapilan diz implantlari gibi karmasik par-
calar bir DMU 40 eVo linear makinesinde
yiuksek verimle 5 eksenli islenebilir. “Bu

DiZ PROTEZI

Boyutlar: 62x70x68mm
Malzeme: CoCr

stirecte 30.000 dev/dak devre ulasan speed-
MASTER veya 60.000 dev/dak devre ulasan
6zel HSC milleri gibi miller mikemmel ylizey
kaliteleri saglar; boyle ek islem ihtiyaci azalir”
diyor Kriger.

BIR DEFASINDA
TURN &MILL

6 tarafli komple isleme

Torna alaninda ise Kriiger 6rnek olarak 6
tarafli komple islemede kullanilan 2nci nesil
NTX1000'e isaret ediyor; bununla kalca ve diz
protezlerinin cesitli bilesenleri imal ediliyor.
“Torna-freze merkezi cogu yerde iki maki-

KALCA MAESALI YUVASI

Boyutlar: 60 mm
Malzeme: Titanyum

MEDICAL EXCELLENCE

nenin birlikte yapti§i isi yaklasik 10m?* alan
tUzerinde yapiyor” seklinde s6z veriyor Kriger.

NTX 1000 yiksek performansini freze miliyle
ve alt revolverle yaptigi paralel islemeye
borcludur. Makinenin saglam yapisi yiksek
dogruluklu islemeleri garanti ederken 76
istasyonuna sahip takim kartusu imalatta
ylksek esneklik saglar. Aralarinda ayna par-
calarinin yiklenmesinde kullanilan entegre
6 eksenli robota sahip bircok otomasyon
c6zimU donanim seceneklerini tamamliyor.

«

Medikal sistemlerde
birinci sinif Urunler

DMU 40 eVo linear

Zor yontulabilir malzemelerden yapilmis
implantlarin ve eklemlerin dinamik 5
eksenli similtane islemesi

NTX 1000

Karmasik parcalarin
5 eksenli similtane islemesi icin
B ekseninde DDM teknolojisi

Diz protezleri

Kalca protezleri
Omur iligi implantlari
Kemik plakalari
Cerrahi cihazlar

+ o+ o+ o+ o+
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MUSTERI HIKAYES] | CHARMANT INC.

URETIMDEKI

PROFESYONELLIK TIBB]
SISTEMLERLE BULUSUYOR

CHARMANT INC sirketi 1956 yilindan beri
var. Baslangic doneminde gozliik cerce-
veleri icin bilesenler uretilirken, sonralari
cercevenin tamami dlretildi. Sirket o giin
bugiindiir islerini hem direkt satis alaninda
hem de imalat alaninda genisletti ve su anda
Japonya pazarinda lider iiretici olarak kabul
ediliyor. CHARMANT giiniimiizde diinyada
yuz lilkede faaliyet gosteriyor ve etkileyici
teknolojik gelismelerle rekabette lstiindiir.

Excellence Titan'in profesyonel islenmesi
veya hassas lazer kaynaginin kullanimi buna
sadece iki ornektir. Uriinlerde ve proses-

1. Soldan saga: Yuki Kataoka (miihendis), Kazuo Iwahori (genel miidiir) ve Terukazu Mizuguchi (miihendis) yiiksek hizli isleme iinitesi
HSC 20 linear'in 6niinde. Arka planda ULTRASONIC 20 linear goriiliyor. 2. LASERTEC 20 FineCutting ile yapilan 5 eksenli lazerli kesim hassaslik
taleplerinin yiiksek olmasindan dolayi sicaklik kontrolli bir odada yapiliyor.

64 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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lerde yenilik sayisinin cok olmasi 2012 yilinda,
CHARMANT'In dikkatini blytyen pazar olan
medikal sistemler sektoriine cevirmesine
neden oldu. Yonetim kurulu baskani Kazuo
lwahori hatirliyor: “Kanto'daki bir tniversite
hastanesinde calisan bir goz hekimi deniz
asiri gelen paslanmaz celik cihazlarin kali-
tesinde sikayetciydi ve bize bunlar titan-
yumdan imal edip edemeyecegimizi sordu.”
CHARMANT tarafindan gelistirilen oftalmo-
lojik Urtlnleri goren bir beyin cerrahi bura-
daki teknolojik potansiyeli farki etti ve sirkete,
noro cerrahi midahaleler icin mikro makas-

larimal etmeyi teklif etti. Mikro makaslardan




etkilenen Takanori Fukushima da (kendisi de
bir beyan cerrahidir ve Japonya‘'da “Tanrinin
Eli” olarak bilinir) CHARMANT a bir dizi cer-
rahi cihaz imal etme g&revini verdi. Agizdan
yapilan  propagandadan  daha  etkili
ne olabilir ki.

GELISMIS
TEKNOLOJILERLE
BASARIYA

Medikal drinlerin gelisimine ve imalatina
baslarken bile CHARMANT, Japonya'da ilk
sirket olarak DMG MORI marka bir LASER-
TEC 20 FineCutting makinesi kurdurttu.
Teknik gelisim departmanindan Yuki Kata-
oka makineden sorumludur ve 5 eksenli
lazerli kesimin sundugu seceneklere hayran
durumda ve oOrnekler lzerinde konusuyor:
.LASERTEC 20 FineCutting makinesi, 0,5mm
capa sahip bir teli bélerek cimbizlar GUretiyor.
Makine son derece ince borucuklar da yik-
sek dogrulukla imal ediyor.”

“Yakin

Onceden kullanilan tel asindirma yéntemiyle
kiyaslandiginda CHARMANT, verimi nere-
deyse ylzde 100 artirmis. Daha sonra yik-
sek hizli ve performansli frezelemek icin
bir HSC 20 linear ve 6zel malzemelerin ult-
rasonla islenmesi icin bir ULTRASONIC 20
linear makinesi alindi. HSC 20 linear medikal
Urldnlerin islenmesinde kullanilirken, ULT-
RASONIC 20 linear makinesinde camdan
veya seramikten yapilmis karmasik prototip-
ler isleniyor. Her ikisi, CHARMANT'In daha
dnce yapamadigi islerdir.
zamanda 99 parca kapasiteli
ve palet degistiricisine sahip ilave bir
HSC 20 linear temin edecegiz” seklinde
Kazuo Iwahori gelecek planlarini 6zetliyor;
bu planlarda hem imalat iyilestirilecek hem
de Urln ve hizmet kapasitesi genisletilecek.

«

MUSTERI HIKAYEST | CHARMANT INC.

e —

CHARMANT'IN tiim medikal cihazlari
patent kayitlidir.

Bunlarin bircogu tasarim

6dilu bile almistir.

CHARMANT FACTS

+ Caylakliktan cerrahi
alanindaki teknoloji ortagina

+ Baslangic trind olarak néro
cerrahi miudahaleler
icin mikro makaslar

+ LASERTEC 20 FineCutting,
ULTRASONIC 20 linear ve
HSC 20 linear basarinin
temelinde yatiyor

+ Planlarda 99 parcalik palet
degistiricisine sahip HSC
20 linear alimi var

CHARMANT

Charmant Inc.

6-1 Kawasari Cho Sabae City
Fukui Pref. 916-0088
www.charmant.co.jp

o
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GELECEK NESIL-
LERI DUNYA KLAS-
MANI SEVIYESINDE

DESTEKLEMEK

WorldSkills International yarismasi 44. kez
62 lilkeden gelen yeni nesil gencleri mesleki
diinya sampiyonluguna cagiriyor. 1.200'den
fazla katilimcr 15 - 18 Ekim 2017 tarihleri
arasinda Abu Dabi‘de (BAE) 51 disiplinde
yarisacaklar. Kendini global endistriyel
ortak olarak goren ve uzun yillardir spon-
sorluk yapan DMG MORI diinya sampiyona-
sini 17 freze makinesiyle ve 12 torna maki-
nesiyle destekliyor.

Birlesik Arap Emirliklerindeki WorldSkills
2017 yarismasinda genc uzmanlar dort alanda
talasli imalat yapan makinelerin karsisinda
olacak. Yarismalar CNC frezeleme, CNC
torna, Manufacturing Team Challenge ve
plastik kalip yapimini kapsiyor. Gerekli CNC
teknolojisini DMG MORI yarismacilara 3ncl
nesil 17 freze makinesi DMU 50 ve seklinde
ve 12 torna makinesi CTX alpha 500 seklinde

tahsis ediyor. Tim DMG MORI makineleri

2007'DEN BERI WORLDSKILLS
YARISMASININ SPONSORLUGU

Londra
[}

- [
Den Haag
Stuttgart

@ Leipzig
[ ]

® Salzburg

- )

™

® Lizbon
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3ncii nesil DMU 50

5 eksenliisleme, standart olarak
speedMASTER mili, tezgah yerlesme alani
2 630x500mm, maks. ylik 300 kg

[}
Ekaterinburg

@ Tahran E o
Shizuoka

Ny

DMG MORI son olarak Leipzig'de diizenlenen diinya
sampiyonasinin ana sponsoruydu

akilli kumanda sistemi CELOS ile ve modern
SIEMENS kumanda sistemi Sinumerik 840D
Operate 4.7 ile donatilmistir. Boylece takim
makinesi Ureticisi her dort alanda Endustri
4.0 dizeyinde esit seviyede yenilikci ve glve-
nilir bir CNC standardi sagliyor.

DMG MORI Academy'de kullanici egitim
miudiurd ve WorldSkills yarismasinda moti-
vasyon sorumlusu olan Jorg Harings icin bu

e ———————

Jérg Harings
Uygulama egitimi midiri
joerg.harings@dmgmori.com
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DMG MORI,
WORLDSKILLS
YARISMASINA 29
TORNA VE FREZE
MAKINESI TAH-
SIS EDIYOR

TUM MAKINELER
CELOS VE
SIEMENS

CTX alpha 500
<5,8m* kurulum alani, karmasik parcalaricin
80mm Y ekseni, maks. 200x525mm

konu cok Gnemli: “Bizim gayemiz yeni gelen
nesilleri erkenden modern CNC teknolo-
jisiyle tanistirmak ve uluslararasi dizeyde
uzmanlarin egitilmesini  tesvik etmekte-
dir.” 2007'den beri DMG MORI bu global
WorldSkills yarismalarinin sponsorlugunu
yaplyor ve dinya sampiyonasina ozel bir

alaka gosteriyor. “Ilk defa global endustri-
yel ortak olarak WorldSkills International

yarismasinda bulunmamiz ise DMG MORI

icin gelecek nesillerin desteklenmesinin ne
kadar énemli oldugunu gésteriyor” diyor Jorg
Harings. Sonraki mesleki diinya sampiyonasi
2019 yilinda Rusya'nin Kazan kentinde yapila-
caktir. DMG MORI orada da ciddi bir 6zveride
bulunacaktir.

Gecen WorldSkills yarismalarinda oldugu
gibi bu sene de DMG MORI kendi musterile-
rine 6zel bir teklifi vardir. Ilgi duyan sirketler

WorldSkills yarismasinda kullanilan 3. nesil
DMU 50 ve CTX alpha 500 makinelerini sam-
piyona tamamlandiktan sonra kisa tedarik
siireleriyle 6zel fiyata sahip olabilir.

«

FIT FOR THE FUTURE
WITH SINUMERIK

TECHNOLOGY
PARTNER

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

YENI

FROM
OPERATE 4.7

SMARTOPERATE - SINUMERIK
OPERATE'IN GOKLU DOKUNMATIK KULLANIMA
OPTIMIZE EDILMi$S HALI

+ Hizli tepki

+ Akilli zoom ve kaydirma fonksiyonlari

+ SINUMERIK Operate'in bilinen kullanici ara
birimiyle birlikte el kontrold

TOP SURFACE - TAKIM VE KALIP
iMALATINDA MUKEMMEL PARCA YUZEYLERI

Akilli hareket kilavuzu
Optimum ylzey kalitesi

Kolay kullanim

Frezelemede ylksek dogruluk

+ o+ o+ o+
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Dr. Thomas Froitzheim
Avrupa'daki DMQP irtibatiniz
dmgpl@dmgmori.com

MUKEMMEL
UYUMLU

CEVRE AYGITLAR
VE AKSESUARLAR
TEKBIR ELDEN

MUSTERININ AVANTAJLARI

+ Her sey tek elden - makine,
cevre ve servis

+ Mikemmel uyum - tim DMQP
drdnlerinin baglanti 6zellikleri test
edildi ve garantili

+ DMAQP ortaklari yiksek yenilik,
profesyonellik ve kalite taleplerine
cevap vermelidir

+ Tum DMQP Urinleri piyasa fiyati
seviyesinde

+ Tum sirec [garanti, servis vs.]
DMG MORI tizerinden

+ Yeni DMG MORI makinesiyle ayni
garanti kosullari

TEDARIKCi AVANTAJLARI

+ Bu yil bile >100 milyon € degerinde
>15.000 satis

+ DMQP ortagi sertifikasi ve
dinya capinda DMG MORI tarafindan
pazarlanma

+ Sertifikali tedarikciler tarafindan
DMQP etiketlerinin kullanilmasi

+ Seckin DMG MORI showroom-
larinda ve fuarlarda DMQP urinleri-
nin teshiri

+ Tim DMG MORI satis calisanlarina
dizenli Urldn egitimi

68 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Komple coziimler sunan tedarikci olarak
DMG MORI sahip oldugu Ustiin teknoloji
takim makineleriyle uzun zamandir seckin
tedarikcilerin yiliksek teknoloji cevre iiriin-
lerini ve yeni aksesuarlar sunuyor.

DMG MORI simdi bu faaliyetlerini genis-
letiyor ve DMG MORI Qualified Products
(DMQP) etiketi altinda yenilikci komple
coziimleri tek bir elden sunuyor.

Sertifikali DMQP ortaklari yenilik glcd,
teknoloji Ustinligu ve kalite gibi konular-
dan yiksek taleplere cevap verebilmelidir.
Uyarlanmis baglanti noktalari, baglantilarin
glivenceye alinmasi, fiyatlarin sabit olmasi ve
tanimli garanti kosullari DMG MORI misteri-
lerinin imalat ¢c6zimlerinde Gretim veriminin
daha da artmasini saglar.

DMQP'nin sagladig! miisteri avantajlari

DMG MORI Qualified Products konsepti
DMG MORI'de yeni degildir, cunkid uzun
zamandir kaliteli cevre aygitlar ve aksesuar-
lar yeni makinelerle birlikte satiliyor. Takim
makinesi Ureticisi artik bu konunun dnemine
dikkat cekiyor; bunun icin bahsi gecen urin-
lerle ilgili somut talepler ve baglanti nokta-

lari belirliyor ve kurulumdan servise kadar
miusterilerle yasanan tim sireci ve koordi-
nasyonu devraliyor.

DMG MORI ozellikle yenilige, kaliteye, glve-
nilir olmaya ve makinelerin baglanti 6zel-
liklerine 6nem veriyor. Bunun icin sertifikali
tedarikciler ve DMG MORI uzmanlart birlikte

2017 SATILAN
DMQP SAYISI > 15.000

en yeni teknolojileri

test ve kontrol ediyor. Sadece ytiksek katma
degere sahip urlinler DMG MORI Qualified
Products adi altinda pazarlanir. Buna kesin
tanimli makine baglanti noktalari, tanimli
garanti kosullari ve piyasa seviyesinde fiyat-
lar dahildir.

DMG MORI takim makinelerinin farkli cevre
aygitlari ve aksesuarlarla kombine edilmesi
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DMG MORI QULIFIED PRODUCTS - ORNEKLER

Torna aynasi

Takimlar Cekme halkasi

Takim tutucusu

i

@

i

X «#“

.
b

Automation

Takim 6nayar|~

Sogutucu madde sistemleri

bUtin imalat ¢oziminln Uretim verimini
artirir: Ornegin otomatik isleme alaninda
cubuk yikleyiciler destek veriyor veya yuk-

sek bekleme siiresine sahip takim sistem- 4 D M QP kategorisinde
leri daha fazla isleme esnekligi sunuyor. (;evre ayg|tl.ar ve aksesuarlar

Bununla ilgili misterilerden oldukca pozitif
tepkiler geliyor. Yilin ilk yarisinda 100 milyon

Euro’nun lzerinde degdere sahip 15.000'den n SHAPING n HANDLING

fazla DMQP satildi.

« Sogutucu madde sistemleri + Cubuk ytikleyici
Yag buhari separatori + Otomasyon (robot, parca ve
Cekme halkasi palet robotu)
Takim yuvasi/tutucusu + Capak tasiyicisi
Takimlar + Kavrama sistemleri

Dairesel tezgdh

Torna diizenekleri/aynalari
Hava filtresi

Yazilim (CAD/CAM,

egitim yazilimi vs.)

B MEASURING MONITORING

+ o+ 4+ o+ o+ o+ o+ 4+

+ Olctim okuyucusu + Transformatérler
. .. ) + Takim/parca 6lcim sistemleri + Sinyal lambalari
ILGINIZI MI CEKTI? + Takim on ayar cihazlari + Kamera

0 ZAMAN BIiZIMLE iLETiSIME GECIN!

Almanya, EMEA: dmgp@dmgmori.com

Cin, Hindistan: dmgp@dmgmori.com

Japonya, Asya: dmgp@dmgmori.co.jp 4
ABD, Amerika: dmgpddmgmori-usa.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 09
—



OMG MORI - ONLINE

BIZI ZIYARET :
DMGMORI.CO

EWSAMEDA  COMPNY

FODUCTS  SENCER TRANRG

CTX beta BOO TC

Tern &
g
mil spindle corgaciMASTER

L L
M. faring ling®h
Imsegeand sl maer it CoAs 0001}
e b ek capacity
M. e woewd il i
U, bt of bl sty

Contrsl & safveare altematives

APPLATION DU LS BTN

HIGHLIGHTS

The new CT beta 800 TC

CTUTE Sefies

oLl b R

L A

T —
-
e

e et e
PR

30.01 - 03.02.2018

N B SAVE
THE DATE
30.01. - 03.02.2018

DMG MORI
OPEN HOUSE 2018

DMG MORI
canli tecribe edin %
events.dmgmori.com

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ______ Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi. Yayinlayan
ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH, Walter-Gropius-StraBe 7, D-80807 Miunih,
Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com

Tiraj: 840.000 adet. Bu dergide belirtilen fiyatlarin tamami Almanya liste fiyatlarini esas alir (EURO cinsinden,

art ambalaj, nakliye ve KDV) ve dolayisiyla diger iilkelerde farkli olabilir ya da lokal kur oynalamalarindan
dolayi farklilik gésterebilir. Fiyat degisiklikleri ile teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir. D M G M D RI
Genel ticari kosullarimiz gecerlidir ve bu kosullar uygulanir.
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