'MUSTERILERE VE ILGILILERE YONELIK 01~ 2019 DMG MORI DERGII DMG MORI

FIRST
TIME RIGHT

Yeni
OPTOMET yazilimi
ile parametre
optimizasyonu

DME MoR|
CELDS i
' UEEUBERDERD
OPTOMET e OPTOMET =
- Madan — 2 g L |le = Bt Bt [ nton st [

Dttt [ amteic [ B Bas

~__ ADDITIVE
-~ MANUFACTURING -




ICINDEKILER "ES

Mdsteri hikayeleri - Mayer Feintechnik GmbH:
1ile 10.000°lik parti buyiklukleri icin verimli ¢6ziim olarak otomasyon.

MULAKAT - MARIO STROPPA

MULTISPRINT L
GX'Li NLX

6 tarafli kompleisleme ...

MUSTERI HIKAYELERi - MAPAL DR. KRESS KG
Robo2Go 2" Generation sayesinde esnek otomasyon .........

CLX SERISI
Karsi mil ve Y ekseni ile 6 tarafli komple isleme ................

MUSTERI HIKAYELERI - DINSE G.M.B.H.
C-Frame dizayni ve IT 1 bilyali tahrik
sayesinde yiksek hassasiyetli dikey isleme ......................

MUSTERI HIKAYELERI - PFW AEROSPACE GMBH
3vardiyali calismada otomatik imalat ...

MUSTERI HIKAYELERI - MAYER FEINTECHNIK GMBH
1ile 10.000lik parti buyuklukleriicin
cozim olarak otomasyon ........ccoooviiiii

NHX 4000 3 GENERATION
Yatay isleme Uniteleriicin yeni standart .....................co..

MUSTERI HIKAYELERI - SCHWEIGER GMBH & CO. KG
Sonsuz olanaklar icin essiz portfoy ...

MUSTERI HiIKAYELERI - TOYODA GOSEI CO., LTD.
Japon hassasiyetiyle 5 eksenliisleme ...............oooo

MUSTERI HIKAYELERI - WERKZEUGBAU LEISS GMBH
Kalite garantort olarak on DMG MORI makinesi .............

MUSTERI HIKAYELERI -
LINK ORTHOPAEDICS CHINA CO., LTD.
Tibbi implantlarin 5 eksenliislemesi ...,

ADAMOS

ALTERNATIFSIZ VE URETICIDEN BAGIMSIZ ...................

[]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Musteri hikayeleri - TESLA Grohmann Automation GmbH:
Artan tretkenlik icin bitiinsel servis konsepti

MUSTERI HIKAYELERI - TONI BEHR
MASCHINEN & APPARATEBAU GMBH
Aranmakta olan pm

ADAMOS
Alternatifsiz ve Ureticiden bagimsiz

MULAKAT - CELOS CONNECTIVITY
[loT icin temel 6nkosul olarak baglant

INTEGRATED DIGITIZATION
Dijital katma deger ile FAMOT Grand Opening

MUSTERI HIKAYELERI - FERTIGUNGSTECHNIK
LIEBETRAU GMBH & CO. KG
5 eksen teknolojisi sayesinde kisa teslimat sireleri

MUSTERI HIKAYELERI - ROMACO KILIAN GMBH
WERKBLIQ: Dijital Service ve Shopfloor-Management
icin platform

MUSTERI HIKAYELERI -
A/S ROLF SCHMIDT INDUSTRI PLAST
DMG MORI NETservice

MUSTERI HIKAYELERI -
TESLA GROHMANN AUTOMATION GMBH
Bitunsel servis konsepti

-~
A~

———

Q madde enjektori

AM CONSULTING

TEKNOLOJIYE HIZLI GIRIS ICIN

|
/ @
/h Altiminyumdan sogutucu

30

34

38

40

42

L4

46

48

60



Musteri hikayeleri - Toyota Motorsport GmbH:
DMG MORI ile teknoloji isbirligi sayesinde motor sporunda basari

DMQP - DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS
Bitunsel imalat cozimleri 52

ADDITIVE MANUFACTURING - OPTOMET
Yeni: OPTOMET - “First-Time-Right” yaziimi b4

ADDITIVE MANUFACTURING - LASERTEC 12 SLM
Yiksek hassasiyette secici lazer eritme h6

MUSTERI HIKAYELERI - STB-SERVICE TECHNIK
BERATUNG GMBH
Lazer eritme ile % 90 zaman tasarrufu 58

ADDITIVE MANUFACTURING - DMG MORI ACADEMY
Teknolojiye giris icin AM Consulting 60

MUSTERI HIKAYELERI -
TOYOTA MOTORSPORT GMBH

Motor sporunda basari: DMG MORI is birligi 62
MUSTERI HiKAYELERI - HAIL-TEC GMBH

100 MW (izerinde ile Ra 0,1um mimkin 68
DMP 70

Seri dretim icin High-Speed isleme 70

EDITORDEN

DINAMIZM VE
MUKEMMELLIKLE
GELECEGI YARATMAK

DMG MORI basarilarla dolu bir yili geride birakiyor. 2018 yilinda
tarihi rekor degerlerin yani sira bircok seyi de degistirdik ve yenilik
yarattik. Ozellikle dinamizm ve miikemmellik ile gelecek alanla-
rimizi ileriye tasidik:

AUTOMATION

+ Robo2Go 2" Generation: Kiictik ve orta parti buytklikleri
icin esnek is parcasi tasima basit ve sezgisel olarak
programlanabilir

+ WH ve PH serisi: Optimum Uretkenlik icin robot destekli is
parcasi ve palet tasima

DiJITALLESME

+ CELOS: Makine ve Shopfloor
drgitlenmesi icin verimli is akislari

+ ISTOS: FAMOT 'taki dijital fabrika orneginde yeni
Microservice mimarisi sayesinde “akilli” tretime girisiniz

+ WERKBLIQ: Orta boy isletmeler icin internet destekli
bakim optimizasyonu

+ ADAMOS: Seri musteri arti degeri icin Ureticiden
bagimsiz loT platformu

ADDITIVE MANUFACTURING

+ LASERTEC 12/30: 35pum Laserspot ve rePLUG toz modulu
sayesinde essiz dogruluk ve Uretkenlik

+ OPTOMET: Proses ve parametre optimizasyonu icin
yenilikci yazilimla “First-Time-Right”

Sizler, musterilerimiz, tedarikcilerimiz ve ortaklarimiz
ile birlikte ulasilan noktadan gurur duyabiliriz. Oniimizde
yeni meydan okumalarla heyecanli bir yil var. Buna gore
hazirlikli  olmak zorundayiz. “Global One Company” ola-
rak dinamizm ve miikemmelligin essiz baglantisi ile - ve
essiz global arti deger agimizdaki isbirligi ile.

o= [ Mo

Dr. Miih. Masahiko Mori Christian Thones
Baskan Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI COMPANY LIMITED DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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MULAKAT ~ MARIO STROPPA, GILDEMEISTERITALIANA S.PA.

En fazla iki robot kullanilarak 850 mm’ye kadar ayna parcalarinin islenmesi,

eszamanli yikleme, bosaltma ve cevirme icin.

ESSIZ:

SWISSTYPE

COK IS MILLI TORNA UNITELERI

EMO 2017 sirasinda MULTISPRINT 36 ile
DMG MORI, uluslar arasi torna parcasi
imalatcilarini sasirtti. Bu yenilikci konsept,
giivenilir SWISSTYPEKit ile cok is milli torna
teknolojisini ilk kez entegre etmistir. Sektor
hayranlikla tepki verdi: ilk kez uzun ve kisa
torna parcalari ve ayrica ayna parcalari tek
bir makinede hem yiiksek bir uretkenlikle,
hem de pm hassasiyetiyle komple hazir
sekilde islenebildi.

Bay Stroppa, MULTISPRINT 36 icin diinya

lansmani ikna ediciydi. Devaminda neler oldu?
Kaliteye odakli yenilikcilik kiltirimiz ve
bitunsel “First Quality” talebimize uygun
olarak EMO sonrasinda uluslar arasi satis
onayini almadan dnce MULTISPRINT'i titiz-
likle test etmek icin seckin pilot uygulayi-
cilarla ise basladik. Sonuclar en basindan
beri ikna edici oldu. O kadar ikna ediciydi ki
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satisin baslamasindan itibaren 50 Uzerinde
fazladan misteri, MULTISPRINT te karar
kildr. Is basarisinin yani sira bu ayni zamanda,
MULTISPRINT gelismesine paralel olarak en
az 25 milyon Euro tutarla genisletilipmodern
hale getirilen Bergamo'daki GITAL lokasyonu
icin 6nemli bir sinyaldir. Personelin timU de
MULTISPRINT ile %100 6zdeslesiyor: Birkac
bin GITAL cok is milli tornanin ve binlerce
tek is milli SPRINT makinesinin DNA'sina
sahiptir.

Miisteri icin MULTISPRINT 36’y1 bu kadar
degerli hale getiren neydi?

Essiz arti deger icin ozellikle dort husus
belirleyicidir.

Birincisi: Misteriler en ylksek hassasiyeti,
pm dogrulugunda toleranslari ve maksimum
proses givenligini, sifir hatali Uretimlerinin

MULTISPRINT 36,

kisa ve uzun torna
islerinin yani sira ayna
parcalarinin otomatik
olarak islenmesine

de hakim olan yegane
cok is milli tornadir.

Mario Stroppa
Managing Director,
GILDEMEISTER ltaliana S.p.A.



esas temeli olarak beklemektedir. TUm bun-
lari MULTISPRINT sunuyor.

ikincisi: Entegre SWISSTYPEKit
rilerimize, kisa torna islerinin yani sira
g36mm’ye kadar 600mm uzunlugundaki

muste-

is parcalarinin dogrudan cubuktan komple
islenmelerine de olanak taniyor. Ustelik
bu islemi 41 kadar eksenle yiiksek has-
sasiyet ile komple otomatik olarak yapi-
yor. Bununla beraber kisa tornadan uzun
tornaya yeniden donatma isi iki saatten
daha az siruyor.

Uclinciisii: MULTISPRINT ile 50mm capa
kadar ayna parcalari da pm dogrulugunda
uretilebilir. Bu is icin is parcalarinin hem
ylklenmesini ve bosaltilmasini, hem de
cevrilmesini otomatik hale getiren en fazla

MULAKAT - MARIO STROPPA, GILDEMEISTER ITALIANA S.PA.

2 robotun dogrudan calisma bolmesinde
kurulmasi mimkinddr.

Dordiinciisii: Bunun yani sira alti ana is mili
gibi ayni performans verilerini sunan her iki

karstis milin argiimanlari da s6z konusudur.

TUM ISMILLERINDE
TAHRIKLI TAKIMLAR
VE Y EKSENI

Boylece on yiiz isleme icin alti kiclk torna
tezgahinin yaninda arka taraf isleme icin iki
tezgahimiz da var.

MULTISPRINT

EN FAZLA 22 m?

UZERINDE ¢ 36 x 180 mm’YE
KADAR iS PARCALARI

ICIN SWISSTYPEKit

ONE CIKANLAR

+ Tim millerde tahrikli takimlar ve Y ekseni

+ Donatim sliresi <2 saat

ile kisa ve uzun tornanin gecisi icin SWISSTYPEKkit

36 x100 mm’ye kadar kisa torna

250 mm’ye kadar is parcalari
Eszamanli yiikleme, bosaltma ve cevirme
icin en fazla iki robot

+ o+ o+ o+

+ En fazla iki karsi is mili ile %25 daha kisa isleme siiresi

SWISSTYPEKit:

DIREKSIYON IS MILI
(OTOMOBIL SEKTORU)

Boyutlar: g21mmx U 129
Malzeme: 45520
Dongii siiresi: 14,1s

SWISSTYPEKit ile 36 x180 mm’ye kadar uzun torna

is parcalari:

VALF GOVDESI
(MAKINE IMALATI)

Boyutlar: 120 x50 x 30 mm
Malzeme: Dokim AISI 316L
Ddngii siiresi: 75,0s

Bugiin icin basari kazanildi. Cok

is milli tornalarin gelecegini nasil
degerlendiriyorsunuz?

Cok is milli torna teknolojisi daha uzun bir
slire 6nemini koruyacaktir. EndUstriyel degi-
siklikler her zaman makineler acisindan
bir karsi tepkiye yol acmistir. Ornek olarak
egri kumandasindan NC teknolojisine gecisi
disinin. Ayni etkiyi - proseslerdeki perfor-
mansindan ve esnekliginden dolayi ticari sinir
adet sayisini cok biyik oranda distrmesiyle
MULTISPRINT 36'dan da bekliyoruz.

1. Essiz: 100 mm stroklu
Y ekseni, standart olarak bittin
alti is milinde

2. SWISSTYPEKit ve tahrikli
kilavuz burc dahil, 180 mm’'ye kadar
uzun torna icin
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GX'LI NLX

6 TARAFLI
KOMPLE
ISLEME

ONE CIKANLAR

+ 6 tarafli komple isleme icin

karsi is milli NLX 2500 SY|700
+ ¢80 mm’ye kadar cubuk isleme
+ @366 mm’ye kadar ayna parcalari
+ 705 mm maksimum torna boyu
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BMT REVOLVER
ILE 10.000 dev/dak

yilestirilmis freze performansi
ve freze dogrulugu

_.-""-“-.’.“

TUM EKSENLERDE ’
DUZ KILAVUZLAR 7’

Optimum sonimleme ozellikleri
ve dinamik rijitlik

100 m m. Y \ w \
EKSENI

Merkez disi isleme ’

ENTEGRE }

OTOMASYON i

2200 mm ve 150 mm uzunluga kadar is
parcalari, 2x10kg transfer agirligi

NLX 2500 SY|700 ile
portal ylikleyici GX 10 T.



Essiz teknoloji dongiisii

DMG MORI dis frezeleri

+ Pencere girisi zerinden disli dislerinin
parametrelerinin programlanmasi

+ Diiz, egri, spiral disli disleri ve sonsuz
disli carklar mimkin

+ Dis freze bicagi ve disk kanal frezeleri kullanilabilir

+ Frezenin “shift” edilmesiyle takim dayanma
siirelerinin maksimum hale getirilmesi

+ Ulasilabilir kalite < DIN 7 iil

GX LI NLX

NLX 2500 iCIN PORTAL YUKLEYICi GX 10T

ENTEGRE OTOMASYON -
DOGRUDAN CELOS ILE COK
BASIT KULLANIM

ONE CIKANLAR

+ 8200 mm ve 150 mm uzunluga kadar is parcalari,
2x10kg transfer agirligi
+ lstif magazini, 2 yiikleme yerineve
10 veya 20 palet yerine sahip;
her palet yeriicin 75 kg yikleme agirligi
+ Yuksek hizli yikleyici: X/Z'de 75/90m/dak hizli mod
+ Entegre cift kavrayiciya sahip yikleme koluyla
dislk bozulma konturu
+ Birden fazla makinenin portal ylkleyici
tzerinden baglantisi

1. Her palet yeri icin 75 kg yukleme agirlikli istif magazini
2. 2x10kg tasima yiiki ile cift kavrayici

mE

NLX serisi hakkinda daha fazla bilgi icin: %4
nlx.dmgmori.com
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Robo2Go 2" GENERATION -
ESNEK IS PARCASI TASIMA,
DOGRUDAN CELOS ILE SEZGISEL
OLARAK KULLANILABILIR

MAPAL makine imalatinda, otomotiv ve
Aerospace endiistrisinin ve ayrica takim ve
kalip imalatinda talasli imalat icin hassas
takimlarin onde gelen tedarikcilerinden
biridir. 1950 yilinda kurulan MAPAL grubu
5.250 personeli 21 iilkedeki temsilcilik-
lerde calistirmaktadir. Hassas takimlarin
yiiksek kalitesi, uzman elemanlarin iyi bir
egitim ve dgretimi ile birlikte yenilikci ve
gliclii takim makinelerinin kullanilmasinin
bir sonucudur. MAPAL, ozellikle yumusak
islemede DMG MORI torna makinelerine
ve torna-freze iinitelerine giiveniyor. Ure-
timde esnek kalmak ve uzun donemde
rekabet gliciinii korumak icin sirket, 2018
Eylil ayinda DMG MORI'den Robo2Go
2" Generation dahil bir CTX beta 1250 TC ald1.

Ozglin olarak tasarlanmis hassas takimlarin
imalatinda esneklik biyik bir rol oynamak-
tadir. "Bircok durumda bu 6zel projelerin cok
erken gelisme asamalarina dahil ediliyoruz,
boylece optimum bir imalat ¢6zimi ger-
ceklestiriyoruz”, diye acikliyor Bernd Weiss,
MAPALdeki Hizar, Tornacilik ve Komple
isleme Imalat Midiirii. Disiince asamasin-
dan baslayarak hazir takima kadar MAPAL bu
projeleri tamamliyor.

[]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Turnkey coziim olarak esnek

robot otomasyonu

MAPAL firmasinin bir yandan Aalen’deki
Uretime deger vermesi ve diger yandan ise
rekabet baskisinin muazzam olmasi nede-
niyle, imalat proseslerinin optimizasyonu
gunlik islerin arasinda yer almaktadir. Die-
ter Berberich, Service imalat Midird, isle-
tim araclari, imalat teknolojileri ve bakimdan
sorumludur: “Sadece Aalen’deki toplam 800
takim makinesinde bu optimizasyon icin
potansiyel biyiktir.” Boylelikle MAPAL tor-
nacilikta yakin zamanda DMG MORI'nin bir
CTX beta 1250 TC makinesini kurdu ve bunu
Robo2Go 2™ Generation yardimiyla otoma-
tik duruma getirdi. "Makine tedarikgisinin
burada Turnkey ortak olarak calismasi, bizim
icin onemliydi”, diye hatirliyor imalat ¢coziimii-
nin kurulumunu.

Robo2Go - Robot bilgileri olmadan
en basit kullanim
Robo2Go 2" Generation icin ana arglimani

Bernd Weiss basit kullanimda goruyor:

“Uzman elemanlarimiz, robot programlama

bilgileri olmadan Robo2Go’yu kullanabile-
cek durumdadir.” ikinci nesil ile DMG MORI,
Robo2Go'yu ayrica CELOS arabirimine dahil

de etmistir. MAPAL'in Robo2Go 2" Genera-
tion'u pilot musteri olarak kullanmasindan
dolayi, DMG MORI ile dizenli paylasimda
“Geri bildirim sayesinde
uygulama teknisyenleri, robotun hareket
akislarini gercek is durumlarina daha lyi
Dieter

bulunmaktadir.

uyarlayabiliyor”, diye tamamliyor
Berberich. Robo2Go 2" Generation'da su an
icin bile biyik zeka oldugu, farkli parcalarin
tasinmasi ile gosterilmektedir. Bir maske, is
parcalarinin kesin konumunu tanimlar. Farkli
caplar durumunda robot otomatik olarak
merkezi hesaplar ve bu sayede parcalari her
zaman hassas bir sekilde kavrar. “Aynaya
baglama sirasinda hassasiyet onemlidir,
clnki ornegin takimlar icin ana govdeleri
ylzdelik araliktaki toleranslarla imal ediyo-
ruz”, diyor Bernd Weiss.

Ozerk imalat basit ve ucuz

olarak gerceklesir

40 ile 60 parca arasi parti buyukliklerinde
Robo2Go 2™ Generation tornacilikta on saate
kadar 6zerk calisir. Uzman elemanlar hafta
icerisinde Uc vardiya olarak tesistedir, boylece
insansiz calisma ozellikle hafta sonunda ek
kapasiteler getirir.



CTX beta TC + Robo2Go

Esnek otomasyon coziimleriyle

calisma yerlerinin giivenceye alinmasi
MAPAL, otomasyonu gelecege doniik blylk
bir firsat olarak algiliyor. "Bizi Almanya'daki
imalatin korunmasi ilgilendiriyor”, diye vur-
guluyor Dieter Berberich. Bu amacla imalat
giderlerinin azaltilmasi sarttir. "Her perso-
nelde Uretkenligin ciddi oranda artacagi bir
sekilde, Robo2Go 2" Generation ile coklu
bir makine kullanimimiz olanakli kiliniyor.”
Bu arti degeri uzman elemanlar bile uzun

bir siredir anlamis oldu. Bu sayede MAPAL IMALAT VE OTOMASYON DA
uzman eleman acigini da karsilamaktadir. EN YU KSEK ESN E KLI K

CTX beta 1250 TC

EN YUKSEK MAKINE ESNEKLIGI

6 tarafli komple isleme

%100 tornalama ile 6.000 dev/dak’ya kadar
%100 frezeleme, compactMASTER sayesinde 120 Nm ile
%100 takimlar: Standart olarak 24 takim,
80 takima kadar opsiyonel

+ Teknoloji entegrasyonu:

Dis acma, taslama. rendeleme

+ o+ o+ o+

KUCUK VE ORTA PARTI
BUYUKLUKLERI iCIN ESNEK
iS PARCASI TASIMA

+ On tanimli program yap!
taslari sayesinde
hizli program olusturma

+ s parcasindan is mili parcasi
birakma yerinde
hizla yeniden donatma

+ lstif magazini

Farkli caplarda Robo2Go, is parcalarini hassas bir
sekilde kavramak icin merkez noktalarini otomatik

olarak hesaplamaktadir. + ince cidarli is parcalari icin Robo2Go 2" Generation
baski azaltma ile is parcasi birakma yeri
MAPAL DR. KRESS KG FACTS = — LY
[E S -

+ 1950 yiinda Dr. Georg Kress
tarafindan kuruldu; talasli

imalat icin hassas takimlarin o= — =
onde gelen tedarikcisi = & F
+ 5.250 personel, tim diinyada — 0 :
21 tlkede e e
+ 1.800 personeliyle Aalen’deki —— -
ana merkez, grubun en buyuk ——— =
lokasyonudur is mili parcasi birakma yeri <15dak’da
Miller 25-150mm is parcasi 6gretme

@ Ayna parcalari 825 -170mm icin programlama maskesi

MAPAL Dr. Kress KG Siz de ikna olun!
Obere Bahnstrafle 13

- Tek elden en esnek komple ¢éziim.
73431 Aalen, Almanya Fuarlarda ve teknoloji merkezlerinde canli tanitimlar - 2
www.mapal.com

size yakin yerlerde de var.
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CLX SERISI
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Secilen DMG MORI teknoloji dongiileri

1. Alternatif devir: Devrin kontrolli
bicimde uyarlanmasiyla titresimlerin 6nlenmesi

2. Easy Tool Monitoring:
Takim kirildiginda veya takimda asiri yiik oldugunda
hasarlarin énlenmesi

\ ¢

'.‘-

ONE CIKANLAR

+

+

2400 ve 800 mm torna boyuna
kadar is parcalari

Tork kuvveti 4.000 dev/dak

Ana is mili, maks. 426 Nm

ve 25,5kW ile (%40 ED)

80 mm cubuk capi,

ayna capi 210, 250 veya 315 mm
Merkez disi isleme icin

120mm Y ekseni”

6 tarafli komple isleme, karsi is mili®
tarafindan 5.000dev/dak’ya kadar, 192 Nm
ve 14 kW (% 40 ED), Y ekseni dahil
Standart olarak MAGNESCALE'in
dogrudan yol dlclim sistemi:

X ekseninde V1/V3 versiyonu icin,

X/Y ekseninde V4/Vé icin (Z ekseni’)
SIEMENS veya FANUC ile mevcut

" opsiyon

I CLX konusuyla ilgili
E daha fazla bilgi icin:
H clx.dmgmori.com
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CLX 450

KARSI IS MILI VE Y
EKSENIILE 6 TARAFLI
KOMPLE ISLEME

<6,7m?
KURULUM

CLX 450 ile 800 mm torna boyu
ve karsi is mili.




YENI

FANUC TOUCH o
TOM CLX MAKINELERI iCiN

ONE CIKANLAR

1.
2.

3

19" dokunmatik ekran
DMG MORI durum simgesi uygulamalari

. iHMI dizayninda standart FANUC CNC gostergesi

(yeni kullanici arabirimi)

. DMG MORI ASCII dokunmatik klavye veya

makine fonksiyonlari (gecisli diizenler)

. Kumanda paneli ile entegre el carki
. DMG MORI SMARTkey ile 8 GB USB bellek

Karsi is mili ve 120mm Y ekseni
ile 6 tarafli komple isleme.

YENI

CLX iCIN
Robo2Go 2" GENERATION

ONE CIKANLAR

+ @170 mm’ye kadar is parcalarinin tasinmasi

+ Uc model: Tasima yiikii 10/20/35 kg’

+ Pencere kontrolli kumanda,
programlama bilgileri gerekmiyor

+ Modiiler kavrayici yapi seti, standart olarak ic ve dis
kavrayicilar (istege bagli secilebilir)

+ SIEMENS ve FANUC kumandali tiim CLX makineleri icin

‘yalnizca CLX 450/550 icin mevcut

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H




MUSTERI HIKAYELER] - DINSE 6.M.B.H.

YUKSEK HASSASIYETL]

DIKEY ISLEME

C-FRAME DIZAYNI |
VE IT 1 BILYALI TAHRIKLER SAYESINDE

Anja Mertens, imalat Miidiresi DINSE
ve Jorg Maller, Ekip Midird.

CMX'U

PALET TASIMA PH 150 - DOGRUDAN
KUMANDA UZERINDEN KULLANIM

ONE CIKANLAR

+ Dogrudan makine kumandasi lizerinden kullanim,
otomasyon icin ek yabanci kumanda yok
+ Maks. tasima yiikii 150 kg (250 kg opsiyonel)

+ ki palet boyu icin is parca Uinitesi:

10 palet 320 x320 mm, veya 6 palet” 400 x400 mm

+ <40san. palet degisim siiresi

+ SCHUNK sikma sistemi VERO-S ile 32kN sikma kuvveti;

Kaynak kablosu kavramalarinin gelistiril-
mesi, 1954 yilinda bugiine degin basarili
olan DINSE G.m.b.H.nin temelini atmis-
tir. DINSE firmasi MIG/MAG, WIG ve lazer
alanlarinda komple kaynak sistemlerinin
onde gelen gelistirici ve dreticileri ara-
sinda sayilmaktadir. Hamburg'taki kurulum
lokasyonunda digerleri yani sira otomobil
imalati, havacilik ve uzay teknolojisi ve gemi
imalatinda cok sayidaki kullanim alanlari
icin el, robot ve otomatik kaynak islerine
yonelik yenilikci sistemler yaratilmaktadir.
Modern DMG MORI takim makineleri ima-
latta yuksek kalite standartlarini giivenceye
alir. Makine parki daha kisa bir siire once
tedarikcinin alti modeliyle genisletilmis olup,
bunlarin arasinda iki CMX 600 V de var.

DINSE firmasinin Urdn gami; moduler ola-
rak yapilandirilmis akim kaynagindan, yik-
sek hassasiyete sahip tel beslemesi tzerin-
den, 6zglin olarak gelistirilmis kaynak setine
kadar uzanir. Endustriyel kaynak isleri icin
bitlnsel sistem coziimlerinin komple teda-
rikcisi olarak DINSE kendi tesisinde Urln olu-
sum prosesinin tamamini birlestirmektedir.
Uretim Midiresi Anja Mertens bu nedenle
guvenilir ve glcld bir makine parkina cnem
vermektedir. Makinelerin iyi mevcudiyeti,
DMG MORI tarafindan yiksek nitelikli bir
dizaynin ve iyi bir servisin sonucudur: “Bu fak-
torler, her iki CMX 600 V gibi yeni satin alim-
larda belirleyicidir.” Dikey freze makineleri ile
verimli 3 eksenli isleme icin ek kapasiteler
olusturulmustur.

Seri imalat icin tretim paketli CMX 600 V

iki CMX 600 V'den birini DINSE, prototip
yapiminda yenilik¢i Grtnlerin seri imalati ve
yeni gelistirme icin kullanmaktadir. “Temel

READY FOR
AUTOMATION -
60°Li takim
magazini ile

m

112kN’ye kadar turbo fonksiyonuyla
+ CMXVve CMX U, ayrica cok sayida diger
DMG MORI freze makinesi icin mevcut

Simdi EROWA
sikma sistemi
ile de

* opsiyonel
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Prototip ve seri parcalarin 3 eksenli islemesi icin
DINSE iki CMX 600 V satin aldi.

yetkinligimiz, bireysel 6zel c6zimlerin gelis-
tirilmesidir”, diyerek cok sayida farkli parcaya
atiftabulunuyor Anja Mertens. Ikinci CMX 600V
bir Uretim paketiile daha biylk serilere gére
dizenlenmistir. "Bir talas konveyord ve is mili
merkezinden gecen 40 bar’lik biri¢c sogutucu
madde beslemesi, ylksek talas olusumu
durumunda bile verimli bir talas bertarafini
sagliyor”, diyor Jorg Maller, imalattaki Ekip
Midurd.

C-Frame dizayni ve IT 1 bilyali tahrikler
sayesinde yliksek dogruluklar

Saglam C-Frame dizayni ve X ekseni olarak
sirilebilir tezgah ile CMX 600 V hassas bir
isleme icin uygundur. Ayrica dogrudan yol
6lcim sistemleri, bir sicaklik dengelemesi
ve en iyl IT 1 tolerans sinifinda bilyali tah-
rike sahiptir. Cok genis kapsamli standart
donanimla ve yazilim ile donanim alanindaki
cok sayida opsiyonlarla ylksek dogruluk,
CMX 600 V'yi son derece glcli bir dikey
isleme Unitesi haline getirmektedir.

CMXV & CMX U

CMX V VE CMX U iCiN iS PARCASI

TASIMA WH 15 CELL

ONE CIKANLAR

+ 15kg'a kadar is parcalariicin
modiiler otomasyon sistemi
+ s parcasi deposu:

110 veya 220 mm is parcasi ylksekligi icin 2x ile 6 x

cekmeceler; cekmeceler: 600 x800 mm,
maks. 250 kg ylikleme agirligi

+ Kuka robot ve SCHUNK tek veya cift kavrayici
dahil, musteriye 6zgl kavrayici ceneleri dahil
+ Gelistirme seviyeleri (Opsiyon): SPC cekmece, NiO

sut, Ufleme istasyonu ve cevirme diizenegi

SIEMENS’li DMG MORI coklu dokunmatik

kumanda sayesinde en basit programlama
Dikey freze makinesinin ergonomik dizayni
hem kullanim konforunu, hem de simiilasyon
fonksiyonlariyla 3D kumandasini destekliyor.
DMG MORI CMX V makinelerini SIEMENS,
HEIDENHAIN veya FANUC ile donatabilir.

“Sadece SIEMENS ile calismamizdan dolay,

makul bir sekilde SIEMENS'Li 19" DMG MORI
SLIMline coklu dokunmatik panele karar kil-
dik,” diye acikliyor Jorg Moller. Yizde 80'lik bir
imalat kapsamiyla DINSE, kaynak sistemle-
rinin yalnizca Almanya‘da Uretim yapan bir-
kac Ureticiden birisidir. Anja Mertens biliyor:

“Daha ekonomik calismamiz ve yurtici Gretimi

koruyabilmemizicin, makine parkinin moder-
nlestirilmesine yatirim yapilmasi sarttir.”

MUSTERI HIKAYELER] - DINSE 6.M.B.H.

CMX 600V tizerinde DINSE
digerleri yani sira bir kaynak
robotu icin tutucu yuvalarini ve
tandem kaynak cihazlariicin
katlamali tutuculari frezeliyor.

DINSE GMBH FACTS

+ 1954 yilinda kuruldu

+ Hamburg ve ABD'de lokasyonlar,
Almanya, Turkiye, Hindistan, Cin,
Polonya, Rusya ve iskandinav-
ya'da personeller, diinya capinda
satis ortaklari

+ MIG/MAG, WIG ve lazer
icin el, robot ve otomatik kaynak
islerine yonelik yenilikci sistem-
lerin Uretimi

DINSE

DINSE G.m.b.H.

Tarpen 36

22419 Hamburg, Almanya
www.dinse.eu

Mevcudiyet CMX 600V CMX 800V CMX 1100V CMX50U CMX70U
WH 6 CELL . . . . .
WH 8 CELL o o - . -
WH 15 CELL . . . . .

® Meveut - meveut degil

O WH 8 CELL: Sadece istek tizerine; FAMOT tarafindan calisma bolmesine robotun sinirli erisilebilirligi

nedeniyle teknik aciklamalar gereklidir
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OTOMATIK

IMALAT

YUKSEK HASSASIYETE SAHIP AEROSPACE
BILESENLERINDE 3 VARDIYALI CALISMA

Havacilikta 100 yili asan deneyimi ile PFW
Aerospace GmbH sektoriin en eski Avrupali
sirketidir. Baslangicta birinci diinya savasi
icin ucaklar imal edilmekteydi. Bugiin ise
Speyer'deki ana merkezde yaklasik 1.800
uzman eleman; yakit, su, oksijen, hidrolik
sivilar veya hava besleme havasinin tasin-
masi icin komple boru sistemleri ile birlikte
sektoriin Airbus ve Boeing gibi devleri icin
karmasik yapi bilesenlerini gelistirip imal
etmektedir. Diger 400 calisan Tirkiye'deki

bir lokasyonda isi desteklemektedir. Yakit
sistemlerinde konektor denilen baglanti
elemanlarinin imal edilmesi, Uretimdeki
biyik bir ana faaliyettir PFW bunlari,
DMG MORI’nin on iki DMU 60 eVo linear, lic
robot ve sikma diizenekleriyle paletler icin
yiiksek rafli bir deposundan olusan yiiksek
otomatik bir sistemde isler.

i ddd L
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On iki baglantili

DMU 60 eVo linear:
Parti boyu 1'den itibaren
maksimum Uretkenlik
ve % 100 guvenli proses.

Michael Saubert
PFW'de Talasli imalat Miidtirdi

% 95 talas hacmiyle konektorlerin

proses emniyetli imalati

Bir ucagin gelistirilmesi sirasinda cok sayi-
dakiboru sistemi on planda bulunmaz. Daha
ziyade kanatlardaki hazir yapi elemanlarinin
arasinda 6rnegin yakit hatlarinin désen-
mesi gerekmektedir. Bu gorev PFW'nin ana
uzmanlik alanidir. Sirket gerekli borulari ve
baglanti elemanlarini gelistirip Gretir. Stan-
dart parcalar burada bulunamaz. “Sadece
bir A350 XWB'nin kanatlarinda 530 farkli
konektor var”, diye acikliyor Michael Sau-
bert, 90 personel glcindeki talasli imalatin
mudird. Airbus yeni genis govdeli ucaklardan
su anda her ay yaklasik sekiz adet Uretiyor,
bunun egiliminde artis da s6z konusu. Kar-
masiklik, yiksek kalite talepleri ve hafif yapi
bu konektdrlerin Uretimini belirlemektedir.
Sadece programlama icin harcanan zaman
40 saat civarindadir: "Aliminyum parcalarin

ESNEK
iMAIV_AT ILE
12 BAGLANTILI
DMU 60 eVo linear

cidar kalinligr 0,5mm’ye kadar dislyor ve
her sey tam malzemeden frezeleniyor.” Boy-
lelikle ylizde 95 talaslama hacmine ulasiliyor.
wPFW firmasinda yalnizca ylksek glvenlikle
ilgili bilesenlerin s6z konusu olmasi nede-
niyle, her bir parca, dogruluk ve muhtemel

catlaklar bakimindan kontrol edilmektedir.
“Olasi zayifliklarin nedenlerini imalat prose-
sinde tespit ve yok etmek zorundayiz”, diyor
Michael Saubert. Bu nedenle tim parcalar
numaralandirilir ve isleme adimlari komple
izlenebilir. Konstriksiyondan talasli
lat Uzerinden kalite kontroline kadar seri

ima-

bir proses zincirinin varligi boylece gerek-
lidir ve bundan dolayr imalat sistemi de bu

il
Il
B

H

-

On iki DMU 60 eVo linear PFW'de 743 yerli
bir palet deposu lizerinden zincirleme baglantilidir.

Quelle: aapsky/Shutterstock.com

dogrultuda optimum hale getirilmistir. Airbus
A350 XWB icin konektorlerin Uretimini PFW
bu nedenle 2013 yilindan beri siirekli gelistirdi
ve otomatik duruma getirdi.

»
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Michael Saubert (solda), PFW’nin Talasli imalat Miidiird, ustalari Michael Kerner (ortada)

ve Max Rebholz ile beraber on iki baglantili DMU 60 eVo linear'den birinin oniinde.

Parti boyu 1"de maksimum esneklik icin
743 palet yeri

Buglin toplam olarak on iki DMU 60 eVo linear
sisteme dahil edilmistir. Freze makineleri-
nin her dordiine bir robot tzerinden paletler
yiklenir. Calisanlar, paletleri kendi Urettikleri
sikma dizenekleriyle alti yikleme istasyonu
Uzerinden vyuksek rafli depoya yerlestirir.
Orada 743 palet yer alir. Karmasik parcalarin
imalati bes tespitte gerceklesir. "Her makine
buislemde her parcayi imal edebilir ve isleme
adimlari arasinda ihtiyaca gore paletler ayna-
lara baglanir”, diyerek proses drglitlenmesini
tanimliyor Michael Saubert. Tile 6 arasi parti
boylarinda bu esneklik mutlaka gereklidir.
“Konektérlerin ortalama toplam gecis siresi
iki saat civarindadir.” “Konektérlerin islenme
slresi, yatirimdaki belirleyici kriter olmustur”,
diye hatirliyor Michael Kerner ve Max Rebholz,
PFW imalatindaki ustalar. Bu nedenden dolayi
potansiyel makine tedarikcilerine bir referans
parcasl verildi. "'DMG MORI is parcasini talep

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Yiiksek giventlikle ilgili konektorler dogruluk
ve catlaklar bakimindan yiizde 100 kontrol ediliyor.

edilen kalitede en hizli sekilde isledi.” Bunla-
rinyani sira, takim makine treticisinin isleme

uniteleriyle uzun yillardir deneyim zaten vardi.
PFW'deki mekanik imalatta DMG MORI'nin

5 EKSENLI
IMALATTA Ra 0,8 um’YE
KADAR YUZEYLER

20 modeli kullanilmaktadir. “Elbette yillardir
blylyen bir isbirligi de s6z konusudur.”

Kisa isleme siireleri ve Ra 0,8 pm’ye kadar

ylzeyler icin lineer tahrikler

Bu proje kapsaminda DMU 60 eVo linear'in
kabul edilmesi, yiiksek dinamizmi sayesinde-
dir. "Lineer tahrikler ve yiiksek hizli modlarin,
kisa isleme sirelerinde blylk payr vardir”,




DMG MORI is parcasini
talep edilen kalitede en

hizli sekilde islemistir.

Michael Kerner ve Max Rebholz
PFW imalatindaki ustalar

Bir Airbus A350 XWB'nin
kanatlarinda 530 farkli konektor
bulunur.

diyor Michael Saubert. Makinelerin dogru-
lugu da etkileyicidir. “Ozellikle yiizey kalitesi
konusunda Ra 0,8 ile 3,2um’ye kadar cok yiik-
sek taleplerimiz var.” Diger onemli bir nokta,
talaslarin nakledilmesi idi: “Yiuksek kesme
hacminde talas disisd, ylksek bir proses
glvenligi icin énemlidir.”

Sistemin isletimi icin personel maliyeti - is
parcalarinin sayisiyla 6lcildiginde - disik-
tur. Alti calisan malzemeyi rafa yikliyor, ufak
son islemleriyapiyor ve parcalari kontrol edi-
yor. Tum bunlar 3 vardiyali calismada ger-
ceklesiyor, su anda haftanin bes giind, daha
sonra da alti giin olacaktir. Her ay bu sekilde
yaklasik 5.000 konektor fabrikadan cikartilip
ingiltere’ye gidiyor ve orada Airbus parca-
lari monte etmeden once bir ylzey isleme
uygulaniyor.

Michael Saubert komple otomatik durumdaki
sistemde bir Uretim yilindan sonra olumlu bir

sonuc cikariyor. Donatim sireleri ve ek islem
ihtiyaci cok dustktir: “Bu durum, tim pro-
sesin yiksek bir mevcudiyetine bagli olarak,
konektorlerin rekabet glicimuzi koruyarak
verimli bir Uretimine olanak taniyor.”

MUSTERI HIKAYELER] - PFW AEROSPACE GMBH

PFW AEROSPACE FACTS

+ Aerospace endustrisi
icin anahtar teknolojilerin
tedarikgisi

+ Celik, aliminyum, titan ve
plastiklerin [PEEK]) islenmesi

+ Mihendislikten seri
hizmetlere varana dek

End-to-End-Service

PFW

PFW Aerospace GmbH
Am Neuen Rheinhafen 10
67346 Speyer, Almanya
www.pfw.aero
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1 ILE 10.000

PARTI BOYLARIICIN VERIMLI

COZUM OLARAK OTOMASYON

Mayer’'deki hassas mekanik
parcalarin otomatik imalati icin drnek.

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Model trenlere monte edilmis olan minya-
tir mobilyalar icin eski imalat glinlerinden
glinimuziin Mayer Feintechnik GmbH artik
cok uzaktir. 1951 yiindaki kurulumundan
beri Gottingen’li sirket siirekli olarak has-
sas mekanik parcalar ve yapi gruplari icin
st diizeyde uzmanlasmis bir sistem teda-
rikcisi olarak gelismeye devam etmistir.
Gecmisteki giicli biylime yillarindan sonra
Mayer Feintechnik simdi 110 personel calis-
tirmaktadir. 2018 yilinda yeni insa edilen bir
lokasyonda gelecege doniik bir imalatta bu
uzman elemanlar optik endistrisi, lazer
teknigi ve tibbi teknolojideki miisterilerin
bitlinsel coziimleri - hizli ve kaliteye odakli
sekilde almalarini garantiye baglamaktadir.
Toplam olarak 20 {izerinde DMG MORI takim
makinesiyle neredeyse tamamen otomatik
bir iiretim, rekabet giiclinii ve Uretkenligi
saglama almaktadir. Portfoy; WH 3 is par-
casl tasima ile bir MILLTAP 700, 34’Li birer
palet depolu iic NMV 3000°den 48 paletli
bir LPP’deki li¢ baglantili NH 4000’e kadar
uzanmaktadir.

Mayer Feintechnik kendini hem Uretici, hem
de servis hizmeti saglayicisi olarak goriyor.

“Musterilerimizin yiksek taleplerini sadece

bitlnsel duslinen sistem tedarikcisi olarak
karsilayabiliyoruz”, diye acikliyor yonetim
kurulu baskani Frank Neuschulz. "Komple
cozUmlerimiz sayesinde mdusteriler, ana
uzmanlik alanlari {zerinde yogunlasabil-
mektedir.” Bitlinsel musteri odagi, erken
gelisim evreleri esnasinda baslatilmaktadir:

"0 konumda tim katilimcilar icin drinlerin

imalatinin- mimkin oldugunca ekonomik
olmasi icin gelistirici ve tasarim muhen-
dislerini destekliyoruz.” Servis sunumu ise
lojistige dek uzaniyor. "Bliylik depo stoklarini
hem musteride, hem de bizde onlemek icin
teslimati tam zamaninda yapiyoruz.”

Mayer Feintechnik firmasinin  miusteriye
odakliis felsefesinin kendi calisma metoduna
dogrudan etkisi var. 2004 yilinda Frank Neus-
chulz genel midirligi - o zaman sadece 15
personeli ve 1,9 milyon Euro geliri bulunu-
yordu - devraldigindan bu yana strekli yatirim
yapildi: Yeni personel ve daha ileri dizeyde
egitilmesi ile modern imalat teknolojilerine



Otomatik DMG MORI
makineleri sayesinde
calisma yerlerini
guvenceye alip yeni
uzman eleman ise
alabiliyoruz.

Frank Neuschulz,
Yonetim Kurulu Baskani

yatirimlar. Firma kurucusu Willy Mayer’in
oglu Klaus Mayer, 1970°li yillarin sonunda
daha ilk CNC makinelerini - o zamanlarda
Japonya'dan satin aldi, diye hatirliyor Frank
Neuschulz: “Tek bir tespitte komple isleme
ve otomatik takim makinelerinin lansma-
niyla proseslerimizde benzer sekilde devrim
yarattik.”

Otomatik imalat coziimlerinin komple
tedarikcisi olarak DMG MORI

imalatin otomasyonu icin Frank Neuschulz
mutlaka her seyi - takim tezgahlari, otomas-
yonu ve takimlari tek elden tedarik edebilen
bir ortakla isbirliginde bulunmak istiyordu.
Boyle bir komple tedarikciyi DMG MORI fir-
masinda buldu. "1989 yilindan bu yana Mayer
Feintechnik, Mori Seiki ile calisti, daha sonra-
dan DMG'nin isleme Uniteleri eklendi”, diyen
bilgili takim imalatcisi uzun isbirligine atifta
bulunuyor. "Makinelerin yiiksek givenirligini
her zaman distk bakim masraflarindan anla-
yabiliyorduk.” Isleme kalitesi de daima ikna
edici olmustur: “Tornalama ve frezelemede
kesintisiz olarak ylzdelik aralikta calisiyoruz.”

Frank Neuschulz icin imalatin bir otomas-
yonunun nedenleri cok belirgindi: “Rekabet
glicimizld korumak icin bir yandan perso-
nel giderleri payini yikseltmeksizin Uretken-
ligimizi artirmak zorundaydik, diger yandan

1. imalat sistemi (ic NH 4000 ile yaklasik 30 metre uzunlugundadir.
2. Biitlinsel proses optimizasyonu icin atolyeye yakin etkilesim.

MUSTERI HIKAYELER] - MAYER FEINTECHNIK GMBH

da esneklik giderek daha onemli hale gel-
mekteydi. Parti boylari 1 ile 10.000°e uzani-
yor.” Ozellikle yeniden donatimsiz konseptler
onemli bir kriteri olusturuyor: “Yeniden donat-
mak Japonca Kaizen'de Muda sayilmaktadir,
cevirisi de su: Israf’, diyen Frank Neuschulz,
kendisi de biyuk bir Japonya hayranidir. Bu
nedenle bu Lean Management'i Mayer Fein-
technik'te de lanse etmistir. "Eskiden yeni-
den donatma prosesleri icin harcadigimiz
zamani, bugin acikca daha verimli olarak
programlama ve parcalarin kontrol edilmesi
icin kullaniyoruz.”

Uc NH 4000’in zincirleme baglantisi
sayesinde esneklik ve tiretkenlik

0 zamanki proses optimizasyonu icin iyi bir
ornegi Frank Neuschulz, ¢ otomatik NMV
3000'de goriyor: “181 takim ve 34 palet ile 5
eksenli freze makineleri 6zellikle kiictik adet
sayilari icin cok esnek sekilde kullanilabil-
mektedir” Ozellikle 2.000dev/dak’ya kadar
C ekseninden dizenli olarak freze parcala-
rindaki torna islemleri icin yararlaniliyor. Bu
imalat cézimlerinin daha buylk serilerde
sinirlarina gelmesinden dolayi, Mayer Fein-
technik en sonunda tic NH 4000°in zincirleme
bir baglantisina yatirim yapti. Neredeyse 30
metre uzunlugundaki palet deposu - parca
boyuna gdre - ayni anda birden fazla is
parcasi ile yuklenebilen sikma kuleleriyle

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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Mayer Feintechnik icin belgelenmis
Ust diizey kalite, hizmet isinde mutlak bir sarttir.

48 palete yer sunar. Her makine icin 240
takim kullanilabilmekte, sonucta yeniden
donatma sifira yaklasmaktadir. iki donatim

720 TAKIM VE 48
PALETE KADAR 4
EKSENLI FREZELEME

yerinde personeller paletleri hazirliyor. Uc
NMV 3000'de oldugu gibi burada da her maki-
nede her gorev tamamen gincel ihtiyaclara

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

gore islenebilmekte, diye sistemleri karsilas-
tiriyor Frank Neuschulz: “Fakat tretkenlik
bundan daha yuksektir, cok biyik serilerde
karsiligr aliniyor.”

Otomasyon sayesinde giivenceye alinan
calisma yerleri ve biiyime

Mayer Feintechnik ayni ileri dizeyde tor-
nalama alaninda da calismaktadir. Orada
2018 yilinda Uc revolver ve bir cubuk yik-
leyici ile karmasik parcalari bile yiksek
adet sayilariyla verimli bicimde isleyen bir
NZX 2000 kurulmustur. “Otomasyon ¢céziim-
leri sayesinde makinelerin kapasitesini giinin
24 saati kullanabiliyor ve boylece rekabet

Ornek kurulum, lineer bir palet
deposu LPP’'de dort NH makine.

glcimizi koruyan fiyatlari da sunabiliyoruz”,
diye seviniyor Frank Neuschulz. Otomasyon
ve Endustri 4.0 yontindeki tutarli oryantasyon
daha fazla biytimeye katki sagliyor: “Ciinkd
bu sayede yurtdisinda siparis kaybetmiyo-
ruz. Uzun vadeye bakildiginda sonuc olarak
calisma yerlerini de givenceye alip hatta yeni
uzman eleman ise alabiliyoruz.”

MAYER FEINTECHNIK
FACTS

+ Mayer Feintechnik 1951'de
kuruldu, hassas mekanik metal
isleme uzmanidir

+ Optik endUstrisi, lazer teknigi ve
tibbi teknoloji icin ylksek
hassasiyetli parcalarin saglayi-
cisl ve sistem tedarikgisi

+ Su anda yakl. 110 personel
ile iki lokasyon, cok vardiyali
calismada Uretim

MayeR

Feintechnik

Mayer Feintechnik GmbH
Marie-Curie-Strafie 1

37079 Gottingen, Almanya
www.mayer-feintechnik.de




NHX 4000 3¢ GENERATION

NHX 4000
3" GENERATION

YATAY ISLEME UNITELERIICIN
YENI STAI\}DART

STANDART OLARAK 7 MUKEMMEL TEKNOLOJIi

1. speedMASTER 20.000 dev/dak ile 221 Nm
- 740cm?®/dak CK45'de
- M42 delme CK45'de (15.000 dev/dak ile 250 Nm opsiyonel)

2. toolSTAR magazini ile 60 takim yeri
- 2,2 san. takim degistirme stiresi (NHX 4000)

- Entegre takim kirilma kontrolu

3. Talas konveyorii ile entegre tank ve siklon filtre,
ayrica 15Bar is milinden su verme

4.100dev/dak NC dairesel tezgah (DDM)

5. Genisletilmis sikma hidroligi baglanti noktasi,
“Auto-Coupler” olarak (alttan) ve sabit olarak Ustten,
otomasyonda daha fazla esneklik icin

6. Daha fazla dinamizm ve stabilite icin optimum dokim parcalari,
ayrica MAGNESCALE’in smartSCALE yol dlciim sistemi

7. FANUC ortaminda MAPPS'li CELOS ve SIEMENS'li CELOS

YATAY iSLEME iCiN
URETKEN OTOMASYON
C0ZUMLERI

RPS - ROTARY PALLET STORAGE CPP & LPP

+ Yuvarlak palet deposu 5, 14 veya 21 ek palet ile, + 500x500 mm maks. palet boyu, 700 kg maks. palet agirligi
toplam 23 palete kadar + ¢800x1.000 mm maks. is parcasi blytkligi
+ 500x500mm maks. palet boyu, 700kg maks. palet agirlig
+ ¢800x1.000 mm maks. is parcasi blyikligi CPP - Carrier Pallet Pool
+ 29 palete kadar
+ 2 donatim yerli maks. 4 makine

insansiz _
imalat icin LPP - Linear Pallet Pool

hazirlandi! + 2 dizeyde 99 palete kadar
+ 5 donatim yerli maks. 8 makine

Otomasyon hakkinda daha fazla bilgi icin:
automation.dmgmori.com
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MUSTERI HIKAYELERI - SCHWEIGER GMBH & C0. K6

Bir DMU 210 P izerinde yliksek hassasiyet
ile kalip isleme.

SONSUZ

OLANAKLAR
ICIN ESSIiz

4 un

PORTFOY

Pfronten’deki Die & Mold Excellence Center’de
DMG MORI onlarca yillik deneyimini takim
ve kalip imalatina odakliyor. Ve burada
miilkemmel uzmanlar her giin miisterilerle
beraber bire bir imalat coziimleri tasarliyor.

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Deneme calismasindan Turnkey

sistemine kadar End-to-End

Bu spektrum yeni takimlarla ya da isleme
stratejileriyle deneme islemesinden, gide-
rek dijitallesen is akislari ve yeni teknolojiler
tizerinden uzanmaktadir: Ornegin ULTRA-
SONIC ve ADDITIVE MANUFACTURING'den
yilda 7.000 saati asan Uretken calisma stre-
leri icin otomatik Turnkey projesine kadar.
Bunun vyaninda onemli adimlari tanim-
layarak birlikte gerceklestirmek icin her
durumda misteriler desteklenmektedir.

Anton Schweiger
Genel Midir
Schweiger GmbH & Co. KG.

Ekipte ve Pfronten lokasyonundaki yetkinligin
yani sira Die & Mold Excellence Center, tim
DMG MORI diinyasinin makineler, moddller
ve olanaklarindan essiz bir ceside basvurabil-
mektedir (sagdaki 6zetin etkileyici bir bicimde
gosterdigi gibi).

“Misteri ile yapilan teknik tartismalar ise

her zaman otomasyonu ve dijitallesme
sorunlarini daha sik iceriyor”, diye belirtiyor
Ralph Rdsing, Die & Mold Excellence Center
Midurd.



24./7 XXL ISLETIMINDE
DIJITAL VERIM

Arka planda imalattan, endustrilesen takim
ve kalip imalatina dontsim yer almaktadir.
Bu konuyu, Schweiger GmbH & Co. KG fir-
masinin genel mudurd ve Almanya Takim ve
Kalip imalatcilari Birliginin (VDWF) baskan
yardimcisi olarak Anton Schweiger de biliyor.
Bu yolun artik hangi yonde gelisebilecegini,
DMG MORI'nin - her ikisi de yuvarlak palet
depolariyla donanimli olan 5 eksenli portal
freze Uniteleri DMC 270 U ve DMC 210 U ile

Otomobil endistrisiicin cok karmasik dokim-
hane takimlarinin komple tedarikcisi olarak
bu konu, seri bir otomatik proses zincirinin itk
uygulamasi idi. Dijitallesme burada CAD'den,
CAM ve simiilasyon Gzerinden MPC (Machine
Protection Control) ile adaptif proses dene-
timine dek uzanmaktadir. Ayni zamanda is
milinin torku denetlenir, titresimsizlik garanti
edilir ve ayrica bir mil teshisi uygulanir.

Elde edilen proses glvenliginin sonucu
etkileyici gorinlyor. Her isleme Unitesi icin
Anton Schweiger yilda 7.000 Uretken makine
saatlik asgari bir calisma gicind belir-
tiyor. Her glinde ise sadece tek bir vardiya
gozetleniyor.

MUSTERI HIKAYELER] - SCHWEIGER GMBH & C0. KG

SCHWEIGER FACTS

+

75 personel
Cok karmasik dokimhane

+

takimlari

30 tona kadar takim agirtiklari
End-to-End-Solutions

2 portal freze Unitesi ile

600 m%lik XXL salon

(DMC 270 U | DMC 210 U}

+ o+ o+

SCHWEIGER

Schweiger GmbH & Co. KG

247 isletimine yaklasik iki yil 6nce baslayan
sirketinin 600 m? buyukligindeki XXL salo-
nuna bir bakisla gorilebilmektedir.

DIE & MOLD EXCELLENCE CENTER

ESSIZ - TAKIM VE

KALIP IMALATIiCIN
TUM DUNYADA EN BUYUK
PORTFOY VE BECERI

+ Diinya capinda 20.000 iizerinde basarili teknoloji
projelerinden 50 yili asan deneyim
- 30 yildan fazla Best in Class 5 eksenli frezeleme
+ Takim ve kalip imalati icin komple tedarikci -
cok kaviteli takimlardaki kiictk takim eklerinden
servo preslerin biylk dévme kaliplarina kadar
- 200 ile 6.000mm’ye kadar hareket yollart
- 150t'ye kadar is parcalari
+ En iyi ylizeyler Ra <0,15 pm ve geometrik
dogruluk TCP <10 pm icin uygulama odakli
opsiyonlar ve genisletme seviyeleri
- 60.000 dev/dak’ya kadar HSC is milleri
- 2g’ye kadar ile lineer tahrikler
- Essiz teknoloji donguleri, 6rn. VCS Complete
% 30 daha yliksek hacimsel dogruluk icin
+ Yeni teknoloji yontemlerinin entegrasyonu
- ADDITIVE MANUFACTURING, lazer uygulama kaynagi
(LMDJ, asinmaya direncli sekillendirme kaliplari icin
- LASERTEC Shape, serbest kalip ylizeylerinin tekrar-
lanabilir dogrulukta 3D lazer doku uygulamasi icin

« Rigistrafe 6-8

82449 Uffing am Staffelsee
Almanya
www.schweiger.tools

Ralph Résing
Die & Mold Excellence Center Miidiiri

+ Entegre otomasyon, parti boyu 1'den itibaren
proses emniyetli ve esnek imalat icin
- Kucik kaliplar ve kalip ekleri icin is parcasi tasima
- Biyuk kaliplar ve takimlar icin palet tasima
+ DMG MORI Software Solutions
- Dikey proses zincirlerinin, sablon temelinde
CAD/CAM ve similasyon ¢céziimleriyle otomasyonu
- DMG MORI PRODUCTION PLANNING (ISTOS])
mekanik imalatin yardimci bir planlamasi icin
+ Die & Mold Excellence Center’deki Consulting
~ ilgili makine icin en iyi isleme stratejisini ve
takim kombinasyonunu gelistirmek icin misteriye
6zgl uygulama danismanligi
- Uluslar arasi uzman ekipler, musteriye 6zel teknoloji
projesi cozUmlerini optimize eder, dnerir ve hazirlar

o
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MUSTERI HIKAYELERI = TOYODA GOSEI C0., LTD.

JAPON HAT
SANATININHAS-
SASIYETI

ILE 5 EKSENLI ISLEME

Miihendisler tarafindan gelistirilen dizayn
ozelliklerinin orijnale uygun olarak tekrar
Uretilmesi icin karmasik kaliplarin
mutlak hassasiyetle islenmesi gerekir.

Toyoda Gosei 1949 yilinda Toyota Motor
Corporation tarafindan kaucuk parcalarin
Uretimiicin kuruldu. 0 zamandan beri sirket,
ic aksam ve dis aksam icin conta profilleri,
islevsel parcalar ve bilesenler imal etmek-
tedir. Bircok tesisin arasinda Nishimizoguchi
kaliplarin gelistirilmesi ve imalati ile bera-
ber kaucuk ve recine uriinlerinin iretimine
ait donatimin imal edilmesinden sorumludur.
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2007 yilinda tesiste toplam Uc biyik 5 eksenli
DMG MORI isleme dUnitesi kuruldu - bir
DMU200P ve 2015 ile 2017'de birer
DMU 210 P: "Amac, mihendislerin tim dizayn
6zelliklerinin uygulanip Uretilebilecegi yik-
sek hassasiyette kaliplarin imal edilmesidir.
Ustelik giderler disiik olmali”, diyor Juni-
chi Sato, kalip ve makine imalati alanindaki
Deputy General Manager. Arabalarin “yizleri”
olan diz radyator 1zgaralari, 6rnegin Toyoda
Gosei'nin Lexus icin kaliplarini imal ettigi is
mili biciminde tasarlanmis radyator 1zga-
rasl gibi etkileyici dizaynlariyla bir siredir
sasirtiyor.

“DMG MORI'nin 5 eksenli makineleri

sayesinde kaliplarimizi simdi tek
parca olarak ve tek bir tespitte komple
hazir sekilde isleyebiliyoruz.”

“Tek parcali bir i1zgara icin buytk i1zgaralar

daha dnceleridegisik tespitlerde maksimum

beser ton agirlikli ayri segmentler halinde
imal ettik. Yuzeylerin bitime islemi kivilcimli
asindirma araciligiyla uygulandi”, diye hatir-
liyor Sato. Bu proses komple gézden geci-
rilmistir. “DMG MORI'nin biylk 5 eksenli
makineleri, kaliplari simdi tek parca olarak
ve tek bir tespitte komple hazir sekilde isle-
yebilmektedir.” Zaman alici degistirme islemi
gerekli degil - bu ise bir glivenlik avantajidir.

“Baska ureticilerin makineleriyle karsilas-

tirildiginda  DMG MORI modelleri belirgin
olarak en iyi kesim hizlarina ve dogruluklara
ulasmistir”, diyen Sato, DMU portal makine-
lerinde karar verilmesini acikliyor.

Komple isleme ile %20 daha

kisa isleme siiresi

Koji Hayashi, Kalip imalati Midird, takim
yollarinin ana disincesini acikliyor: “Mevcut
takimlaricin CAM araciligr ile takim yollarini
hazirladigimiz zaman, takimlarin hareketleri



Japon hat sanatinin ince
firca darbelerini kalip
imalatinda, takimlarin
hareketinde de
uygulamak istiyoruz.

Junichi Sato
Kalip ve Makine Imalati alaninda
Deputy General Manager

ve isleme hizlari kismen sinirlidir. Verimli
bir isleme icin tesisimizde uygun takimlari
bile gelistiriyoruz.” Daha once geleneksel
isleme dort takim gerektirirken, simdi yal-
nizca bir takim gerekmekte ve bu da isleme
sliresini belirgin olarak azaltmaktadir. Bu
ayni zamanda yuzeylerin bitirme islemi ile
de ilgilidir. "5 eksenli makinelerdeki imalat
kalitesi sayesinde kivilcimli asindirma icin
maliyet disiyor. Su anda esas toplam isleme
sliresinden yiizde 20 oraninda kazaniyoruz.”
ileride yiizeylerin bitirme isleminin tamami
DMG MORI makinelerinde gerceklesecektir.

Essiz 5 eksen yetenekleri
Toyoda Gosei, kalip imalatinda
nin yiksek odlclide yeniden Uretilebilirligi

dizay-

ile giderler ve teslimat slresi arasinda
dengeli bir orantiyr kapsayan Ustin yete-
nekleri temsil ediyor. Hem Toyota Motor
Corporation icin, hem de yurt icinde ve
disinda baska ureticiler icin sirket karma-
sik kaliplari imal ediyor. "5 eksenli islemeyi
geleneksel kalip imalatinin sinirlarinin cok
6tesinde kullanip yarar saglayacagiz”, diye
Sato gelecek vizyonunu belirtiyor. Japon hat
sanatinin ince firca darbelerini kalip imala-
tinda, takimlarin hareketinde de uygulamak
istiyoruz.”

2017 yiinda kurulmus olan DMU 210 P'nin
onlindeki kalip imalati personeli.

CAM programlayicilari, 5 eksenli islemenin
olanaklarindan tam ve eksiksiz yarar saglayan takim
yollarini gelistirme cabasindadir.

MUSTERI HIKAYELER] - TOYODA GOSEI CO., LTD.

DMU 210 P

1.500°'DEN FAZLA
KURULU PORTAL
MAKINE

ONE CIKANLAR

+ ¢2.500x1.460 mmx1.460 mm ve
10t'a (standart olarak 8t) kadar is
parcalari

+ 1.000Nm’li powerMASTER motor
is mili ve 1.800 Nm'li torqueMASTER
rediktor is mili

+ 0,6g'ye kadar ylksek dinamizm
ve 60 m/dak’ya kadar hizli modlar

+ Saglam makine yatagi ile 3 noktali
destek, temel gerekli degil

+ <10 um'ye kadar bir konumlama dogru-
lugu icin yiksek sicaklik kararliligi

+ Sogutmali lineer kilavuzlar ve aktif is
mili yer degisimi dengeleme ile en yiksek
siire dogrulugu

TOYODA GOSEI FACTS

+ 1949 yilinda Toyota Motor
Corporation tarafindan kaucuk
parcalarin Uretimiicin kuruldu

+ Toyoda Gosei kaliplarin
gelistirilmesi ve imalati ile
beraber kaucuk ve recine Urin-
lerinin Uretimine ait donatimin
imal edilmesinden sorumludur

{4 TOYODA GOSEI

Toyoda Gosei Co., Ltd.

1 Haruhinagahata Kiyosu,
Aichi 452 - 8564, Japan .
www.toyoda-gosei.com
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MUSTERI HIKAYELERI - WERKZEUGBAU LEISS GMBH

YUKSEK HASSASIYETE SAHIP
KALIPLARIN VE

TAKIMLARINVERIMLI IMALATIICIN

KALITE GARANTORU
OLARAK ON DMG MORI 1994 yilindan bu yana Werkzeugbau LEISS

. . GmbH, sikmali kaliplama takimlari ve iifle-
MAKI N ESI meli kaliplama takimlarinin tiim diinyada

& yetkin ve basarili ireticisi sayilmaktadir.
Otomobil imalati, kozmetik, gida ve ilac

endlstrisinin misterileri ile siki isbirligi
icerisinde bulunan, Franken Ludwigsstadt’li

N

sirket yeni ambalaj dizaynlari gelistirmekte-
dir. Digerlerinin yani sira, DMG MORI'nin on
CNC makinesini kapsayan gticlii bir makine
parki kaliteyi garanti ediyor. DMG MORI’nin
bir DMC 1850 V’si ile Werkzeugbau LEISS
GmbH firmasi 2018 Temmuz ayindan beri
dikey islemedeki kapasitelerini artiriyor.

“Takim imalatinda komple hizmet sagla-
yicisi  olarak kendimizi misterilerimizin
ortagi olarak goriyoruz”, diyerek Werkzeug-
bau LEISS GmbH'nin sirket stratejisini acik-
liyor Daniel Leiss. Kendisi sirketi, babasi
Fritz Leiss ile beraber yonetiyor. Bu yakin
ortakliklar daha yeni ambalaj dizaynlarinin
gelistirilmesi sirasinda basliyor: “Bu prosesi
deneyimlerimiz ile ne kadar erken destekler-
sek, takimlarin imalati o kadar ekonomik hale
geliyor.” Toplam olarak 1.000 civarinda bosluk
ile her yil yakl. 250 yeni takim olusmaktadir.

Yeni DMC 1850 V'nin ylk-
sek stabilite ve dogrulugu
sayesinde, ozellikle uzun
stroklu makineler icin
blyik kaliplarin alaninda
takimlarin son islerini
minimum bir dizeyde

azaltabildik.

Daniel Leiss,
Werkzeugbau LEISS GmbH Yonetim Kurulu Baskani
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Sikmali kaliplama takimlarinin imalati, sogutmalarin
delinmesi ve frezelenmesinden, kaba isleme lizerinden
tesviyeye kadar uzanir ve dolayisiyla tniversal

olarak kullanilabilir isleme tinitelerine gerek duyar.

Bunlara hava ufleme pimleri veya enjektor-
leri/macalar ve kabuklar/zimba uniteleri
gibi cevre bilesenleri de ekleniyor. Bir servis
departmani, yabanci veya kendi imalatindaki
mevcut Ufleme kaliplarinin onarim ve baki-
mini Ustleniyor.

Yiiksek stabilite ve

dogruluk sayesinde minimum son isler
Werkzeugbau LEISS GmbH firmasinin makine
parki DMG MORI'nin DMC 1150 V, DMC 1450 V
ve ayrica yeni DMC 1850 ile birlikte DMC V
serisinden yedi dikey isleme Unitesini kap-
samaktadir. Ozellikle yiiksek hassasiyetli
sikmali kaliplama ile makinelerin kapasitesi
zorlaniyor. “Makinelerin yiksek dogrulugu ile
son islemedeki maliyet minimum bir dizeye
getiriliyor”, diyerek Daniel Leiss kaliplarin
son olarak parlatma isine atifta bulunuyor.

“DMG MORI tutarli bir sekilde DMC 1850 V
ile cok blylk ve agir parcalarinislenmesinde,
iyi bilinen bir makine konseptini artan kalite
taleplerine uyarlamistir”, diyor Daniel Leiss.
Dikey isleme unitesi, X ekseninde 1.850 mm
hareket yoluna geliyor. Y ve Z eksenlerinde
ise bunlar 700 ve 550 mm kadardir. Yikleme
agirligr maksimum 3.000 kg civarinda.

Verimli kaba isleme ve yliksek hassasiyetli

tesviye icin makine dizayni

Tek parcali pik demir makine yatagi, standart
olarak genis kapsamli sogutma tedbirleri ve
dogrudan hareket ettirilen bilyali tahriklerile
beraber, standart olarak dogrudan mutlak yol
6lciim sistemleri, isleme esnasinda yiksek
hassasiyet ile dinamizmi garanti ediyor. Kila-
vuzlarin cok genis mesafeleriagir talasliima-
latta bile yeterince rijitlik sunuyor. Boylelikle
DMC 1850 V optimum olarak Werkzeugbau

MUSTERI HIKAYELERI - WERKZEUGBAU LEISS GMBH

2018 Temmuz ayindan beri Werkzeugbau LEISS,
DMC V serisinden kiiciik dikey isleme Unitelerinin yaninda
simdi buyik DMC 1850 V makinesini de kullaniyor.

LEISS GmbH'in talep profiline uyuyor. “Rijit-
lik hem 2,5D isleme ve delmede, hem de 3D
kaba islemede etkili oluyor. Fakat 3D tesviye
islerinde de makine dogrulugu ve dinamizmi

IYI SERVIS, CAZIP
FIYATLAR

ile ikna ediyor ve dolayisiyla takimlarin tim
imalat evrelerinde bize Universal kullanma
yetenegini sunuyor”, diye distnuyor Daniel
Leiss.

iyi servis, cazip fiyatlar ve 36 ay garanti

ile MASTER is milleri

DMG MORI isleme Unitelerinin performans
ve kalitesi her zaman Werkzeugbau LEISS
GmbH icin satin alma kararinin verilmesinde
onemlidir. “Fakat Servis de ikna edicidir”, diye
belirtiyor Daniel Leiss. 24 saat icerisinde
DMG MORI bir cikma is mili teslim edebil-
mektedir. MASTER serilerinin is millerinin
36 ay garantisi de Ustelik saat sinirlamasi
olmadan blyuk bir arti puandir.

Standart olarak bile DMC 1850 V bhir
15.000dev/dak inlineMASTER is mili ile
donanimlidir. Werkzeugbau LEISS GmbH
firmasi 20.000dev/dak ile opsiyonel speed-
MASTER is milini kullaniyor. 288 Nm ile bir
powerMASTER is mili ve 40.000 dev/dak ile
bir motor is mili Grin gami tamamlaniyor.
30 takim yeri olan magazin gunlik imalatta
ylksek bir esneklik sunuyor. Magazinin dikey
kapagi kirlenmeye karsi koruyarak kullanim
omrund uzatiyor.

Daniel Leiss icin esneklik onemli bir kon-
septtir: “Ozellikle artan servis isi esnek bir
imalati  gerektirmektedir.”  Werkzeugbau
LEISS GmbH kendi egitim atolyesinde yeni
gelen uzman nesli egitiyor. "Sadece profes-
yonel personel, DMC 1850 V gibi iyi takim
makinelerinin potansiyelinden tam olarak
yararlanabilmektedir.”

«

WERKZEUGBAU
LEISS GMBH FACTS

+ 1994 yiinda Ludwigsstadt'ta
kuruldu

+ 65 personel

+ Otomobil, gida ve ilac endist-
rileri ile birlikte digerleri icin
sikmali ve Uflemeli kaliplama
takimlarinin gelistirilmesi ve
imalati

LEISS

Werkzeugbau LEISS GmbH
Uferstrafle 1-2

96337 Ludwigsstadt, Deutschland -

www.leiss-gmbh.de
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MUSTERI HIKAYELER] - LINK ORTHOPAEDICS CHINA CO., LTD.

TIBBI IMPLANTLARIN
um ARALIGINDA

5 EKSENLI
ISLEMESI

Arastirma & gelistirme iizerine bir odak-
lanma ve yapay eklemlerin imalati ile
2009'da Pekin’de kurulmus olan LINK
Orthopaedics China Co., Ltd. su anda hizli
bir is gelisimini yasamaktadir. Uretim tek-
nigi yoniinden DMG MORI takim makineleri
uriin gaminin siirekli genislemesini ve artan
kapasiteleri destekliyor. Boylece yapay kalca
eklemleri icin sirketin bir DMU 50°de imal
ettigi bir saft, tibbi teknolojide onde gelen
bir Griindir.

DMU 50 tizerinde LINK Orthopaedics China yliksek
hassasiyetli tip teknolojisi tirtinlerini imal ediyor.
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Altr personelin 2008 yilinda Hamburg'taki
Waldemar LINK egitim kurslarindan mezun
olmalarindan sonra LINK Orthopaedics
China, DMG MORI'nin takim makinelerini
kullanma karari aldi. Alman ana merkez bir
cok yildan beri makine tedarikcisiyle zaten
calisiyor. Almanya ile Cin arasinda yiksek
nitelikli Gridnlerin bir strekliligini glvence
altina almak icin, LINK Orthopaedics China
2009'da kurulan tesiste Alman standartlarini
adapte etti: Teknolojik prosesler, ham mad-
deler ve takim makineleri.

DMU 50: Yilda 10.000 kalca eklemi isi

LINK Orthopaedics China yapay kalca eklem-
leri, diz eklemleri veya cerrahi aletler gibi
yiksek hassasiyetli tip teknolojisi Urinlerini
imal eder. Ozellikle de implantlar mutlak
hassasiyet gerektirmektedir. “Bu hassasiyet,
Cin'deki Uretim icin yliksek hassasiyete sahip
DMG MORI takim makinelerini secmemizin
ana nedenidir”, diye acikliyor Andreas Neppl,
Operation Manager LINK Orthopaedics China.
DMU 50 Uzerinde imal edilen yapay kalca
eklemleriicin bir saft érneginde sonucu gos-
teriyor: “Kalite ve hassasiyet bu triini cesit-
lerimizin on plana cikan bir 6zelligi haline

Titandan yapay kalca
eklemleri icin saft

getiriyor.” En cok satilan bu trinden her yil
10.000 adet dretilmektedir. LINK Orthopae-
dics China firmasinin karmasik tibbi tekno-
loji Urtnlerinin dogrulugu pm araligindadir.
2013'de satin alinan DMU 50, yiksek stabili-
tesi sayesinde bu talebi karsilamaktadir. Ayni

TIP TEKNOLOJIS]
URUNLERININ pm
ARALIGINDA
DOGRULUGU

zamanda tek bir tespitteki 5 eksenli komple
isleme de 6nem tasir. “Yeniden sikma islem-
lerinden kaynaklanan hatalarin 6nlenmesi
nedeniyle, konumlama dogrulugu yukselti-
lir", diyor Andreas Neppl. DMG MORI takim
LINK Orthopaedics
China baska urtnler de, 6rnegin NT serisi tor-
na-freze Unitelerinde kalca eklemi cukurlari
ve NL ya da NLX torna tezgahlarinda eklem
baslari veya cerrahi aletler imal etmektedir.

makineleri Uzerinde
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Bu hususta da Andreas Neppl makinelerin
hassasiyetini vurguluyor: "Makinelerin yliksek

glivenceye aliyor.”

Yiiksek makine mevcudiyeti
sayesinde 24 /7 uretim
DMG MORI makinelerindeki ylksek ima-

. lat kapasitelerini LINK Orthopaedics China
DMG MOR/ mak/ne gerekli hallerde haftada yedi gn, ginin yirmi
[er/'ml'z 24/7 /'S[e_ dort saatinde Uc vardiyali bir dretimle karsi-
. . ! liyor. “Makinelere strekli yik bindiginde bile
t/mde bl[e mevcu- drinler her zaman dogruluk ve ylzey kalite-
dlyet ve /S parcas, sinde aranan talepleri yerine getiriyor”, diye
o ! ’ degerlendiriyor Andreas Neppl. DMG MORI
dOgrUZUkla” bak/— tarafindan saglanan iyi Servis de 6nemlidir:
min dan tim l‘a[epler/' “24 saatte kisa reaksiyon sureleri yiksek bir
makine mevcudiyetinin glvencesidir.”
karsiliyor. )

Andreas Neppl, Operation Manager
Bay Wu, Fabrika Midiri

omemori Uzmanindan metal isleme
ey SIVISI Urunleri

PARTNER

Tum malzemeler igin.
Tdm isleme operasyonlari igin.
Kayda deger maliyet iyilestirmeleri igin.

S~
FUCHS

www.fuchs.com/tr/tr
LUBRICANTS.
TECHNOLOGY.
PEOPLE.

LINK FACTS

+ 2009 yilinda Peking'de
kuruldu, 70 personel

+ Hamburg'taki Waldemar
LINK GmbH'nin subesi

+ 17 tlkedeki 20
lokasyonda 1.000 personel

+ Yapay kalca eklemleri, diz
eklemleri ve cerrahi aletler gibi
yiksek hassasiyetli tip teknolojisi
dridnlerinin imalati

LINK [™

LINK Orthopaedics China Co., Ltd.
No. 12 Bo Xing Yi Lu

Beijing 100076, P.R. China
www.linkorthopaedics.com

A~
FUCHS

=
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Ralf Hecht (solda), Toni Behr'de isletme sefi,
ve Christian Retzlaff, 2016’da kurulan

DMC 125 FD duoBLOCK ile birlikte taslama
teknoloji entegrasyonu sorumlusu.

3[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ARANMAKTA

OLAN LI

70 yildan daha uzun bir siireden beri
Toni Behr Maschinen & Apparatebau GmbH
firmasi talasli imalatta en yiiksek kalite
standartlarini temsil etmektedir. Yakla-
stk 40 calisan ile Minih’teki Grafelfing’li
parca basi imalatcisi genel makine imalati,
Aerospace sektorii, dlclim teknigi ve elektrik
endistrisi icin hassas parcalar liretmekte-
dir. Miisterilerin 6zel siparislerini Toni Behr;
tornalama, frezeleme ve taslamadaki uzun
yillarin deneyimiyle ve modern CNC tek-
nolojisi ile yerine getirmektedir - bunlarin
arasinda DMG MORI’nin 17 torna tezgahi ve
isleme Unitesi de bulunuyor. Takim makine
treticisi ile siki isbirligi 2016 yilinda bir
gelistirme isbirligi cercevesinde bir kere
daha giiclendirildi. Toni Behr o zamandan
beri, mekanik uyarlamalarla pencere tabanli
taslama ve planya dongiilerinden olusan
taslama paketli itk DMC 125 FD duoBLOCK
makinelerinden birini kullaniyor.

“Amacimiz, her musteri talebini vyerine

getirmektir”, diye acikliyor Ralf Hecht, Toni
Behr'deki isletme sefi. “Bu nedenle imalatta
uzun yillardir y araliginda hareket ediyoruz.”
Bu deneyim tim hizmet yelpazesini kapsi-
yor. Gelistirme asamasinda da Toni Behr

HER SEY TEK
BIR TESPITTE:
FREZE, TORNA
VE TASLAMA

gerektiginde musterilerini destekliyor. "Ne
yapilabilecegini  degerlendirebiliyoruz  ve
konstriiksiyonda yeni olanaklari gosteriyo-
ruz.” Calisanlarin beceri ve deneyimi, mis-
teriye odakli bu felsefede onemliasamalardir,
diye tamamliyor Ralf Hecht: “Dolayisiyla bu



Taslama paketi dahil DMC 125 FD
duoBLOCK freze, torna ve taslamayi
tek bir tespitte birlestiriyor.

bilginin aktarilmasi onemlidir.” Yeni gelen
neslin egitilmesiyle uzman eleman ihtiyaci
da karsilanabilmektedir.

Toni Behr'de egitim, ileri dizeyde surekli
bir teknoloji egitimi ile ayni degere sahiptir.
“Rekabet glicimizi ancak, teknolojik gelis-
melere ayak uydurdugumuz zaman koruyabi-
liriz", diye dustnuyor Ralf Hecht. Bu sekilde
gecmiste de 5 eksenli teknoloji ve frezele-
me-tornalama islemesi imalat proseslerinde
devrim yaratmistir. 2016 yilinda Toni Behr bir
adim daha atti. DMG MORI ile yapilan bir pilot
projede hassasiyet uzmanlari, bir DMC 125 FD
duoBLOCK makinesini taslama teknoloji
entegrasyonu ile kurdu.

Tek bir tespitte freze, torna ve taslama

icin teknoloji entegrasyonu

“Tek bir tespitte freze, torna ve taslama kom-
binasyonundan muazzam rasyonellestirme
etkileri bekledik”, diyerek DMGMORI'nin
yeni gelismesinin  kurulumunu hatirliyor

MUSTERI HIKAYELERI - TONI BEHR MASCHINEN & APPARATEBAU GMBH

Ralf Hecht. Geleneksel prosesin tornalama,
taslama ve sistem cikisindaki bir taslama
islemesiile digerlerinin yani sira, DMG MORI
grubundaki Taiyo Koki makinelerinin Uze-
rinde olusturulmasina ragmen, Toni Behr
yeni DMC 125 FD duoBLOCK ile 6rnegin
parcay! degistirmesi gerekmeden pozisyon
deliklerini, taslama sonrasinda acma olana-
gina sahiptir.

p araliginda kalip ve konum toleranslari
icin komple isleme

“Gercekten 6nemli olan is adimlari, yani ince

isleme ve taslamayi yalnizca bir tespitte
uyguluyoruz.” Kapsamli sogutma tedbirleri
olan bir dogruluk paketi sayesinde makine-
nin termik kararliligr tekrar optimize edile-
rek, farkli cevre kosullarinda bile iki ylzdelik
tolerans araliginda islem yapmaktadir. "Hic
bir ek degistirme yapmadan taslama ile kalip
ve konum toleranslarina cok daha kolayca
uyulabilir”, diyor Ralf Hecht. Bu toleranslar
birka¢c um civarindadir.

TEKNOLOJi DONGUSU

ESSIizZ

TASLAMA -
FREZELEME

+ Taslama teknolojisinin entegrasyonu
sayesinde en iyi ylzey kalitesi

+ c taslama, dis taslama ve planya
taslamasi icin taslama donglleri ve
planya donguleri

+ Baslangic ve planya icin ultrasonik
sensorler

+ Entegre santrifdj filtreli 1.300 L
sogutucu madde sistemi

+ >10pm’lik bir parcacik inceligine
kadar filtreleme

+ Takim temasinin dogrudan yerinde
en iyi sogutma icin AKZ enjektor
Unitesi opsiyonel mevcut

MUSTERI YARARI

+ Yizey dogrulugu <0,4um
+ Dairesellik <5um
+ ¢<120mm icin kalite 5

+ ¢>120mm icin kalite 4

Teknoloji dongiileri Ile
ilgili daha fazla bilgi icin:
techcycles.dmgmori.com
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% 25’e kadar daha kisa gecis siireleri

Bir frezeleme-tornalama makinesinde tasla-
manin, kullaniciya yeni olanaklar vermesine
ragmen, ayni zamanda bir meydan okuma
haline de geldi, diyor Ralf Hecht: “iki personel
bir tornaci ve frezeleme alanindan bir digeri
DMC 125 FD duoBLOCK'den sorumludur. Yani
her ikisi icin de taslama yeniydi.” Deneyim
degerleri cok cabuk derlenebildi ve boylece
Toni Behr bugiin taslama teknoloji entegrasyo-
nunun avantajlarindan yararlanabiliyor. Ozel-
likle de taslamanin, giinlik islerin arasinda
olmasi nedeniyle Ralf Hecht isleme sonuc-
larini iyi degerlendirebiliyor: “DMC 125 FD
duoBLOCK'daki taslama prosesi, geleneksel
her taslama makinesinin seviyesinde olan
sonuclar elde etmektedir. Ve tim bunlarin
yaninda gecis sremizi boylelikle %25°e kadar
disurebildik.”

Palet degistiricisi yardimiyla DMC 125 FD
duoBLOCK lyi orgitlenen imalat akislarini
olanakli kiliyor. Parcalar bircok durumda
ozel duzeneklerle tespit edilmekte, bu da
nispeten yiiksek bir donatim ihtiyacina neden

32 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

olmaktadir. Fakat bu, ana sureye paralel ola-
rak gerceklesiyor. Parcalarin konstriiksiyon
ve programlanmasindan yine kullanicilar
sorumludur. “Bu gérevleri ana siireye paralel
olarak SIEMENS NX-CAM ile hallediyorlar”,
diye tamamliyor Ralf Hecht.

Rekabet glicliniin daha fazla

saglama alinmasi

Yiksek hassasiyete sahip bilesenlerle Toni
Behr rekabet glcini saglama aliyor. Ralf
Hecht, taslama paketi dahil DMC 125 FD
duoBLOCK ile teknolojik
zorunlu olarak devam edecegi bir sekilde,

ilerlemelerin

musterilerin taleplerinin daha da artacagin-
dan emindir. Genel prosesle ilgili olarak da
talepler artmaktadir. “Lokasyonumuz su anda
lojistik sinirlarina gelmektedir”, diyen Ralf
Hecht 2018 Kasim ayinda yaklasan tasinmayi
bekliyor: “Biylk imalat salonlu yeni bina, is
akislarini daha fazla optimize etmemizde
yardimci olacaktir.” Ve bir diger arti deger de
énemlidir: “Tam klimali Gretimde pm'yi daha
cabuk bulabilecegiz.”

Aerospace endistrisi icin tlrbin parcasi, komple
DMC 125 FD duoBLOCK iizerinde islenmistir.

TONI BEHR FACTS

+ 24.10.1945 giiniinde Anton
Jakob Behr tarafindan
Minih'te kurulan G¢lnci
nesilde aile isletmesi

+ 2018 yilinda komple yeni
ve tam klimali bir imalat
salonuna tasinma

+ 3um’ye kadar bir dogruluk
ve 60 ve 1.250 mm arasinda
boyutlar ile hassas parcalar
icin uzman

T

Toni Behr

Maschinen & Apparatebau GmbH
Seeholzenstrafe 2

82166 Grafelfing, Deutschland
www.tonibehr.de
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1. DMC 125 FD duoBLOCK, Toni Behr'in
imalatindaki toplam 17 DMG MORI
makinesinden biridir.

2+3. Taslama paketi dahil DMC 125 FD
duoBLOCK freze, torna ve taslamayi
tek bir tespitte birlestiriyor.

4. Birkac pm’lik kalip ve konum toleranslariyla
Toni Behr rakiplerin coguna fark atiyor.

5. i,sleme esnasinda kullanici, SIEMENS NX-CAM ile
parcalari programliyor.

6. Palet degistiricisi ile DMC 125 FD duoBLOCK
ana sireye paralel olarak donatmayi olanakli kiliyor.

SIEMENS [
Ihg,ev\ui\‘y-forb{g ==

“My machines?
Always well-equipped.”

siemens.com/sinumerik
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ADAMOS

PORTREDE

ADAMOS: MAKINE
IMALATI DiJITALLESMEYE
SEKIL VERIYOR

ADAMOS gelecegin Endistri 4.0 ve Industrial Internet of
Things (IloT) konulariicin makine ve tesis imalatindaki stra- i

tejik ittifaktir. Amac; makine imalati, Gretim ve bilgi tekno- . I
lojisindeki beceriyi birlestirmektir. Ortaklasa olarak boyle-

likle dijital meydan okumalarinin asilmasi ve hem isbirligi

ile ilgili, hem de miisteriyi merkez alan lloT coziimleri
ve Urtnlerinin gelistirilmesi gereklidir.

m I

j | i —

T I 0 ]

BEER Wy 0o : ! 11 | [HIH!T B
TR | T

P B s

ADAMOS Hackathon 4.1,
Pfronten, DMG MORI, Ocak 2018

ADAMOS Hackathon 4.2,
Bietigheim-Bissingen, Diirr AG, Agustos 2018
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ADAMOS:

ALTERNATIFSIZ
VE URETICIDEN

BAGIMSIZ

Aralik 2018 basinda Niirnberg’'te federal
Alman hiikiimetinin dijital zirvesi, endistri-
yel gelisme icin Internet of Things konusu-
nun ne kadar 6nemli oldugunu ve platform-
larin gelecekte ozellikle orta boy sirketler
icin de hangi anlama gelecegini bir kez daha
acikca gostermistir. Bu blyik olayin tam
orta yerinde ADAMOS GmbH da vardi.

ADAMOS -
MAKINE VE TESIS
IMALATINDAKI
STANDART

ADAMOS digerlerinin yani sira, “Platformlar
ve yapay zeka" ile ilgili bir panel cercevesinde
kendini sunmustur. ADAMOS Genel Midiri
Dr. Marco Link bu esnada ADAMOS'un
“makine imalati icin makine imalatcilar”
konulu dijitallesme girisiminin ortaklik yak-
lasimini vurguladi.

Sirketin bir yil 6nceki kurulusuyla “ishirlik
zihniyeti” cok derin olarak sirketin DNA'sina
yerlesmistir, diye belirtti. Bunun yaninda,
ADAMOS un salt bir teknolojik platformdan

cok daha fazlasi olduguna dair vurgu yapti.
Daha ziyade ADAMOS ortaklarina, butin-
sel olarak musterilerinin kapsaminda dijital
dontsimde destek veriliyor.

Tim ADAMOS- Stakeholder ve miisterileri
ile disiplinler arasinda

“Uretimdeki dijitallesme yalnizca disip-

linler arasinda ve tim stakeholder’ler ile
musteriyi merkez alarak gerceklestirilebi-
lir", diye Christian Thones de, ADAMOS'un
kurucu Uyelerinden biri olan DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT'in yonetim kurulu
baskani olarak ikna olmustur.

DMG MORI adina ornek olarak, Subat ayin-
dan itibaren ADAMOS lloT platformunda
tam entegre cozdm olarak kullanilabilecek
WERKBLIQ Service platformunu aniyor. Uste-
lik “tim ADAMOS-Stakeholder ve misterileri
icin ve ayrica dinya capinda Cin'e kadar Ure-
tici otesi”, diyerek vurguluyor (konuyla ilgili
olarak bu edisyonun sayfa 44 ve 45'de yer alan
WERKBLIQ réportajini da okuyunuz).

ADAMOS

DIGITZ L WORKPIECE

EN YARATICI
SEKLIYLE ORTAK
YENILIK

ONE CIKANLAR

“Dijital is parcasi” farkli makine-
lerden gelen verileri degisik Uretim
adimlari Gzerinden belirli bir par-
caya atamaktadir. Bu ortak yenilikle
ilgili distince bir ADAMOS-Hackat-
hon kaynaklidir.

+ Secilen makinelerde tiim islen-
mis parcalara genel bakis

+ Tum makineler ve proses
adimlari Gzerinden ilgili bilgi-
lerle secilen parcalar icin detay
gorunumu

+ ADAMOS ortaklariicin
yeniden kullanima yonelik genis
kapsamli API
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ADAMOS

PAZAR YERI PAZAR YERI PAZAR YERI PAZAR YERI PAZAR YERI PAZAR YERI

XM.ON

DIJITAL PAZAR YERLERI
SOFTWARE AS A SERVICE (APPS)]

PLATFORM AS A SERVICE

ADAMOS makine & tesis imalatina ag ve teknolojiden
olusan essiz bir kombinasyon sunuyor. ADAMOS un

su an icin 10 ortagi bulunuyor, bunlarin arasinda Weber
Maschinenbau GmbH ve Mahr GmbH de var, baska
ortaklara da aciktir.

ADAMOS
lloT PLATFORMU: :
OLCEKLENEBILIR,

Genel Midiir ADAMOS

ACIK, LEADING EDGE tim busse@adamos.com

Dr. Marco Link
Genel Miidir ADAMOS
marco.link@adamos.com

lal

ADVANCED

STREAMING
f* ANALYTICS a
* Dijital Urinler ve is modelleri icin teknik

INTEGRATION temeli IloT platformlari saglar. Bunlar mil-
CLOUD yonlarca farkli makine, sistem ve cihaz

MICROSERVICE
MANAGEMENT

baglamak icin esasi olusturur. Elde edilen
verilerin, platformlar Uzerinden seri olarak
derlenmesi, gorsellestirilmesi, denetlenmesi

#3 ve proses davranislarina etkide bulunmak

mimkindir. ADAMOS verilerin islenmesi

API

INTEGRATION ve dijital uygulamalarin olusturulmasi icin
MANAGEMENT i i

ON-PREMISE ureticilerden bagimsiz acik bir lloT platformu
sunuyor.

ADAMOS lloT Platformu
+ Genis kapsamli islevselliklerle bagimsiz
ADVANCED aTa L ake kullamlablll.r moduller -
REPORTING + Hizli ve basit bir uygulama gelistirme
CLOUD | EDGE | ON-PREMISE EN AZ Q2 2019 - . . L i
EnSzC2208 icin modullerin kesintisiz entegrasyonu

+ Moddllerin sirekli gelistirilmesi

36 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Cine kadar Uretici otesi ve diinya capinda
ADAMOS ta Genel Midur ve ayrica DMG MORI
subesi WERKBLIQ GmbH'da Sef konumun-
daki Dr. Tim Busse bu firsatla, sektorler 6te-
sindeki bilgi alisverisi ile yeniliklerin hizlan-
dirilmasi gibi ortaklara ve musteriye odakl
diger ADAMOS niteliklerine atifta bulunuyor.
ilk 6rnek olarak tim 6nemli is parcas! bil-
gilerinin tim Uretim prosesinde makineleri
kapsayacak sekilde denetlenip belgelendi-
rilmesini saglayan ADAMOS'taki "DIGITAL
WORKPIECE" ortak yenilik projesini aniyor.

Misteriye odakli uygulamalar icin ikna edici
diger ADAMOS ortak referanslari DURR'iin
"ECOSCREEN EQUIPMENT ANALYTICS",

HAIMER 4.0

= >
Takimlama
Teknolojisi

Shrinkleme
Teknolojisi

ASM'nin "FACTORY CHAT" veya KARL MAYER
grubunun KM.ON Ecosystem’inin cesitli
cozidmleridir.

islevsel kapsamin yani sira ADAMOS IloT
platformu elbette ki islevsel olmayan cesitli
konseptleri de sunuyor, ornegin coklu
istemci yetenegi, olceklenebilirlik ve yiiksek
mevcudiyet.

Balanslama
Teknolojisi

ADAMOS

ADAMOS’A
GENEL BAKIS

+ ADAMOS
Makine imalati icin makine
imalatcilarindan isbirlikei
dijitallesme girisimi

+ ADAMOS ortak agi
sektorler 6tesindeki bilgi
alisverisi sayesinde yeniliklerin
hizlandiritmasi

+ ADAMOS lloT platformu
Dijital uygulamalarin verimli
sekilde olusturulmasi icin kap-
samli islevsellikler

+ Uygulamalar
Makine imalati icin bire
bir hazirlanmis; ayni
tirden sorunlar icin 6zgln
ve ortak gelistirme

HAIMER.

Quality Wins.

Olgme ve On-Ayarlama
Teknolojisi

www.haimer.com.tr
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MULAKAT - CELOS CONNECTVITY

ENDUSTRIYEL
INTERNET ICIN
TEMEL ONKOSUL

OLARAK

BAGLANTI

Dr. Tommy Kuhn
Genel Midiir DMG MORI
Software Solutions GmbH

En sonunda gecen yil dijitallesmenin takim
makinesi imalati ve misterileri icin de
nasil alternatifsiz hale geldigi belirginlesti.
Oniimiizdeki 12 ay hakkinda DMG MORI
Software Solutions GmbH’'in Genel Miidiiri
Tommy Kuhn ile konustuk.

Bay Dr. Kuhn, 2018 yilini nasil
degerlendiriyorsunuz?

Dijitallesme muazzam bir hiz kazanmistir.
2018'de herhalde bir cok kisi tim zamanla-
rin en hizli yilini yasadigini hissetti. Bunla-
rin yani sira heyecanin disinda leh ve aley-
hteki tartismalar
baslamistir.

gitgide somutlasmaya

Dijitallesme artik genis bir cephede, kendi
sirket sinirlarinin 6tesinde genis capli etki-
lesimlerle strekli, fakat 6zelikle yliksek dere-
cede sirkete 0zgu donlsim prosesi olarak
anlasilmaktadir.

Somut olarak bunun anlami nedir?

Bu bir yandan su demektir: Her sirket diji-
tal dondsimu, kendi sirketi ve amaclari icin
iyi oldugu sekilde olusturup hizlandirmak
zorundadir. Yizlerce makine ve personeli
olan biytk sirketler icin dijital uygulamalar,
kiclk ve orta boy sirketlere ait olan uygu-
lamalardan farklidir. Fakat bu ayni zamanda
demektir ki: Her sirket sirasiyla, dijitallesme
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nedeniyle Urinler, hizmetler ve verilerden
olusan isbirlikci bir arti deger aginin endist-
riyel internete dahil olmak icin “oyun yetkisi”
olarak baglanabilirlik ile etkilesimli bir par-
casi durumuna geliyor.

DMG MORI, dijitallesme ortaminda
miisterilerini nasil destekliyor?

Takim makinesi dreticisi olarak bizim icin
gelenek ile modern arasindaki denge 6nem-
lidir. DMG MORI bundan sonra da talasli ima-
latin alanindaki mikemmel Uretim araclari
icin ve 3D baski gibi Advanced Technologies
icin bir simge olmaya devam edecektir.

Ne var ki musterilerimiz ayni kalite ve nite-
likte, dijitallesme proseslerinde
bitlnsel ve kapsamli bir sekilde eslik ede-
cegimizi bekleyebilir.

onlara

“Biitiinsel” ve “kapsamli” deneyimler

ne anlama geliyor?

Uretimin dijital cagina giden yolda ilk énce
bizim loTconnector, makinelerin cift yonlu
arabirimi olarak Shopfloor'un cok ilerisine
uzanan stratejik bir anlama geliyor. Makine
tarafinda onun Uzerinden durumlari ve sayi-
siz sensor verilerini aktariyor, bunlari analiz
ediyor ve edinilen bilgiden sirasiyla prosesi
kismen adaptif olarak da gercek zamanda
iyilestiriyoruz.

Makine ve takimin etkilesimi sirasinda, aga
baglantili birimalatta hangi takimlarin nerede
oldugunu, daha sonra hangi takimlara gerek
duyuldugunu ve takimlarin gercek durumu-
nun ne oldugunu biliyoruz. Bu sayede musteri,
mikemmel bir kapasite planlamasi ve takim
lojistigi icin ihtiyac duyacagi tim bilgileri alir.

Dijital katma deger ile birlikte makineler ve
takimlarin otesinde sistem cikisindaki pro-
sesler de giderek odagimiza giriyor insanlarin,
hizmetlerin ve verilerin dijital bir fabrikada ve
bunun da otesinde dijital arti deger aglarinda
mikemmel bir orkestrasyonuna kadar ...

Diger bir deyimle, ag baglantisi veya
baglanabilirlik yok mu?

Aynen dyle. Her uygulama diizeyinin kendi
baglanti gereklilikleri var. Dizey 1, 6rnegin
servis durumundaki uzaktan destek ile ilgi-
lidir. Burada gorintiler ve video yayinlari
paylasilir ve musteri, tesiste bulunmayan bir
uzman hizli destek alir. Durma streleri bu
sayede asgari seviyeye gelir.

Dizey 2'nin islevi, entegrasyondur. Burada
yazilim sistemleri ve makineler arasinda -
CAM sistemlerindeki NC kodlarinin makine-
lere atanmasi gibi dosyalar paylasilir. Mantel
ayarlama sureleri bu sirada azaltilir ve proses
donglsu hizlandirilir.



Dizey 3'lUn islevi, otomasyondur. Burada
kumandada, yani makinenin ic slreclerindeki
temel makine durumlarini saniye araliginda
algiliyoruz. Planlama sistemleri, bakim sis-

DIJITALLESMEYE
GIRIS OLARAK
MONITORING

temleri ve Monitoring cozimleri sadece bu
verilere dayanarak makinelerin kapasite
kullanimini 6nemli 6lctide artirabilir, plansiz

BAGLANTI

LEVEL II

Uzak erisim
Goriintu & video paylasimi

Uzaktan bakim

LEVEL n

Dosya paylasimi
Sistemler & makineler

Integration

arizalara derhal tepki verebilir ve tim imalat
islemleri tzerinden merkezi bir birimde bir
saydamlik yaratabilir. Diizey 4 ve 5 belirgin
olarak daha fazla karmasiktir. Burada maki-
neden daha fazla sensor ve siparis verisini
100 ile 3 msan’lik cevrimlerde cagirmaya
basliyoruz.

Boylelikle ilgili analiz yazilimi kullanilarak,
plansiz bir ariza daha gerceklesmeden tepki
verilip bunun onlenebilecegi bir sekilde veya
isleme sulreci esnasinda parcalarin daha
proseste Olcllip adaptif olarak uyarlanabi-
lecedi sekilde, makine durumlari hakkinda
cok sayida ongérude bulunulabilmektedir.

LEVEL H

Kumanda verileri
1san. basina 15 sinyal

Automation

B PLANNING

PREPARATION

PRODUCTION

MONITORING ASSEMBLY

LEVEL n

Sensor & siparis verileri
100 msan. basina 65 sinyal

Makine verileri

DELIVERY

MULAKAT - CELOS CONNECTIVITY

Dijitallesme yéniinde ilk adim ne olmalidir?

Giris icin, dijital bir olgunluk derecesi ve ger-
cekei hedef rakamlarla adimlar halinde bir
planlama seklinde ozelestirel bir lokasyon

saptamasi dnemlidir.

Makine performansina ait Monitoring genel-
likle ylksek yararliliga sahip iyi bir giristir,
clnkul derlenen bilgilerle planlama ve bakim
prosesleri cok cabuk iyilestirilebilir.

LEVEL H

Tiim veriler
3msan. basina 200 sinyal

Proses verileri

MAINTENANCE SERVICE
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FAMOT BUYUK ACILISTA
SERI DIJITAL
KATMA DEGER

60 milyon Uzerinde bir yatirim hacmiyle FAMOT Digital Factory ¢ DMG MORI sirket
DMG MORI, Pleszew'deki 1877'de kuru- subesi olan ISTOS, DMG MORI Software
lan Polonya’li geleneksel tesisi toplam Solutions ve WERKBLIQ'in yogun bir ishirli-
50.000m? alanda genisletip kalici olarak  ginin ikna edici sonucudur. Polonya’daki fab-
modernlestirmistir. 9 ile 12 Ekim 2018 giin-  rika boylece misteriye odakli ortagin ve dijital
leri arasinda torenle yapilan biiyiik acilista dontsimin bitinsel liderinin DMG MORI
ziyaretcilere hem CLX, CMX V ve CMX U iddiasini etkileyici bir bicimde sergilemistir.
serilerinin 2.000'den fazla makinesi icin
yeni montaj salonu, hem de etkileyici FAMOT  FAMOT taki dijital modernizasyon tim arti
Digital Factory sunulmustur. deger dizeylerini kapsadi. Bu hususta siparis
yonetimi, tedarik zinciri ve halkla iliskiler
bakimindan DMG MORI'nin IT alt yapisina

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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1. CAD/CAM programlama (burada bir CLX'in torna dayamasi icin)
2. PRODUCTION PLANNING: Bir DMC 340 U icin siparis durumu

3. PRODUCTION FEEDBACK:
DMC 340 U'de siparis ve program verilerinin cagrisi

4. Integration Layer olarak “Service Bus” ile Microservice mimarisi

baglanti onemli bir unsur olmustur. S6zge-
limi montajda gibi maniel proses adimlarinin
entegrasyonuna varana kadar tim isletme ici
dongdlerin ve sistemlerin seri dijitallesmesi
daha az bir meydan okuma ile de gercekles-
medi. Her iki "konu obegdi" cesaretle asildi.
ISTOS'un “Integration Layer”i basarili uygu-
lamanin 6nemli bir unsurudur. Acik etkilesim
platformu ERP, HR veya Tool-Management
gibi tesise 6zgi degisik uygulamalarin enteg-
rasyonuna olanak taniyor. Bunlarin arasinda
MDE/BDE vyaziimi, merkezi durum gor-
sellestirme ve ayrica ana veri yonetimi ve
degisken personel kullanim planlamasi da
sayilmaktadir. Ayniadli DMG MORI subesinin
web tabanli WERKBLIQ bakim platformu da
“Integration Layer” tzerinden calisir.

Fakat FAMOT'taki dijital donisimiin ana
bileseni olarak; PRODUCTION PLANNING,
PRODUCTION FEEDBACK ve PRODUCTION
COCKPIT modiilleri ile ISTOS PLANNING
SOLUTIONS yer aliyor. Uretken bir “armoni”
ile boylelikle Uretim planlamasindaki tim

prosesler seri bicimde otomatiklestirilip opti-
mize edilebilir. Grafik yonetim merkezindeki
imalatla ilgili bilgilerin gorsellestirilmesine
kadar, hassas siparis tarihleme ve personel
kullanim planlamasindan ise baslanir. Tim
makinelere ve calisma yerlerine dogrudan

END-TO-END
DIJITALLESME
MADE BY
DMG MORI

baglantiyla tam entegre Uretim planlama ve
kumanda sistemi olarak ISTOS PLANNING
SOLUTIONS  gelistirilmis  planlamayr ve
tarihlendirmeyi, makineden veya makinele-
rin calisma yerinden dogrudan geri bildirimi
ve makine ile prosesle ilgili verilerin gercek
zamanda denetimini olanakli kilar. FAMOT

®
FEEDBACK
&‘
) °
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INTEGRATION LAYER

boylelikle her an Uretimdeki ilerlemeleri
saydam bicimde gorsellestirip gerekmesi
halinde dolaysiz olarak degisikliklere tepki
verebilir.

FAMOT un seri dijitallesmesi ve mekanik isle-
menin gelistirilmesi - bunlarin arasinda yeni
bir XXL salonunda cift tezgahli iki DMU 600 P
de var - ongorilen blylime icin saglam bir
temeli yaratir. 2020 yilina kadar lokasyonda
kendi 2.000 FAMOT takim makinesi ile bir-
likte ek olarak 2.000 goévde makinesi ve cesitli
sirket grubu subelerinin toplam 3.000 takim
makinesi icin baska bilesenler ve parca
setleri Uretilecektir.

«
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DMG MORI'NIN 5 EKSEN TEKNOLOJISI VE
PRODUCTION PLANNING SAYESINDE

KISA TESLIMAT SURELERI

Liebetrau hassasiyeti ve imalat kalitesini temsil ediyor.

Fertigungstechnik Liebetrau bire bir ve
yiiksek nitelikli Gretim coziimleriyle miiste-
rileri heyecanlandirma vizyonunu izlemek-
tedir. Wutha-Farnroda’daki en iyi egitimli
28 uzman eleman, digerlerinin yani sira
tibbi teknolojiden ve otomobil imalatindan
misterilerin kusursuz hassas parcalari
almalarini saglar, prototipten, yapi gruplari
lizerinden seri parcalara kadar. imalatta
Liebetrau digerleri yani sira palet degistiri-
cisiile bir DMU 80 eVo, bir DMU 60 eVo linear
ve 2017°den beri bir DMU 50 3™ Generation
kullaniyor. Hizli siparis dongiileri ve kisa
teslimat siireleri DMG MORI’'nin PRODUC-
TION PLANNING'i ile tamamen dijital ola-
rak orgitlenen akilli bir planlamayi glivence
altina alir.

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

“Talasli imalattaki hizmet saglayici olarak

ancak musterilerimiz memnun olursa bizde
memnunuz”, diyor Tony Liebetrau. Sirketi
Katrin Lippold ile beraber yonetiyor. “Tim arti
deger zinciri boyunca bir tretim ortagi olarak
tesisimizde ana prosesleri yogunlastiriyo-
ruz.” Tim yapi gruplarinin gelistirilmesinden
imalata kadar bu servisi "ALL IN ONE" diye
adlandiriyor. Liebetrau’da aslinda en onemli
ana proses, talasli imalattir. Tony Liebetrau
icin hem calisanlarin becerisi, hem de CNC
teknolojisi 6nemlidir: “Yiksek bir teknik yet-
kinlik ve uzun yillarin deneyimi sayesinde
torna tezgahlarinin ve isleme Unitelerinin
potansiyelinden tam yarar saglayabiliyoruz.”

5 eksenli DMU 50
3 Generation'iin cok

yonluligi ve S5um’ye
kadar olan yliksek
hassasiyeti, kaliteye
odakli tum talepleri
yerine getiriyor.

Katrin Lippold ve Tony Liebetrau
Fertigungstechnik Liebetrau Midiirleri



seri bir dijitallesmeye olanak taniyor.

Yiizdelik aralikta 5 eksenli

simultane isleme

Liebetrau'un makine parki maksimum verime
ve en ylksek imalat kalitesine gore dizenlen-
mistir. Burada DMU 60 eVo linear freze-torna
komple islemesi, 5 eksenli eszamanli freze
ve mikemmel hassasiyetle ikna ediyor. 2017
yilinda DMG MORI ayrica alan test makinesi
olarak bir DMU 50 3" Generation kurdu:
“Baoylece pratik uygulamadan dogrudan geri
bildirimde bulunarak, makinenin iyilestiril-
mesine katkida bulunabildik”, diye hatirli-
yor Tony Liebetrau. Makinenin toplu paketi
kendisi icin ikna edicidir: "650x520x 475 mm
boyutlar ve 300 kg yikleme agirligrile calisma
bolmesi parcalarimizin yizde 70'den daha
fazlasina vyeterli yer sunmaktadir. Ayni
zamanda makine 6,7m?den daha az zemin
alaniyla cok kompakt olarak imal edildi. ima-
lat kapasitesinden Uretim alanina mikemmel
bir orantidir bu.”

"5 eksenli DMU 50 3 Generation'in ¢cok yon-
LUldgu ve 5um’ye kadar olan ylksek hassa-
siyeti, kaliteye odakli tum talepleri yerine
getiriyor”, diye degerlendiriyor Tony Liebetrau.
B ekseni, -35° ile +110°"ye kadar bir cevirme
araligrile en ylksek esnekligi sagliyor. Diger-
lerin yani sira sogutmali tezgah yataklart ile
bitlnleyici bir sogutma konsepti, tek parcali
makine yatagi, dogrudan hareket ettirilen

PRODUCTION PLANNING ve PRODUCTION FEEDBACK tiim imalatta

MUSTERI HIKAYELERI - FERTIGUNGSTECHNIK LIEBETRAU GMBH & C0. KG

ilac enddstrisi icin yliksek
hassasiyetli taneleyici.

bilyali tahrikler ve tim eksenlerde direkt yol
olcim sistemleri aranan hassasiyeti garanti
ediyor. 20.000 dev/dak’li bir speedMASTER is
mili, DMU 50 3" Generation'un donatim kap-
samini tamamliyor.

DMG MORI ile seri bicimde dijitallesmis
tiretim planlamasi

Liebetrau'da Uretkenlik prosesin tamamiyla
ilgilidir.  Sirket CAD/CAM  programlama-
sinda DMG MORI Software Solutions'un
DMQP portféylindeki bir yazilima gtiveniyor.
Bunlarin yani sira gecen yil DMGMORI'nin
PRODUCTION PLANNING'i de lanse edildi.
DMG MORI sirketler grubunun bir subesi
olan ISTOS bu akilli planlama aracini siparis
girisiyle Uretim arasinda baglayici 6ge olarak
gelistirmistir. "Bu sinirli kapasitelere karsi
duruma iliskin olarak bir Uretim planlama-
siniyapmamiza olanak taniyor”, diye acikliyor
Tony Liebetrau. Ve tamamlayict PRODUC-
TION FEEBACK modiline de atifta bulunu-
yor. Bu ISTOS Microservice giincel Uretim
ilerlemesini 6rnegin CELOS kullanici arabi-
rimi Uzerinden, dogrudan makine tarafindan
PRODUCTION PLANNING'e geri bildirir.

“Tamamen dijitallesmis bu proses zincirinin

sonucunda kaynaklari koruyucu ve gider-
leri optimize eden calisma sirecleri ortaya
cikiyor.”

Otomasyon ve dijitallesmeye odaklanma
Proseslerin dijitallesmesinde Tony Liebet-
rau otomatik bir Uretimde oldugu Uzere bir
gelecek konusunu gériyor: "DMU 80 eVo'yu
hali hazirda palet degistiricili bir versiyonda
kullaniyoruz. Bundan sonraki adim diger
bir DMU 50 3 Generation olacaktir.” Bunu
ise bir PH 150 palet tasima ile siparis
edecekler.

LIEBETRAU FACTS

+ 1992 yilinda kuruldu

+ Eniyi egitimli 28 uzman eleman

+ Digerleri yani sira otomobil
imalati, tibbi teknoloji ve
takim makinesi imalati icin
hassas parcalar

LIEBETRAUG

FERTIGUNGSTECHNIK

FERTIGUNGSTECHNIK
Liebetrau GmbH & Co. KG
Gewerbepark An der Allee
An der Allee 10

99848 Wutha-Farnroda
Almanya
www.f-liebetrau.de

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 43




\ ;
MOSTER] Hikiy ELER] - ROMACO KILIAN 6MH

-

= a3
=

(D)

DIJITAL SERVICE VE
SHOPFLOOR-MANAGEMENT
ICIN PLATFORM

44 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Tiim lokasyonun dijital doniisiimi bagla-
minda Koln'deki ROMACO KILIAN GmbH
2018 Eylil ayindan bu yana Shopfloor isle-
rini DMG MORI'nin dijital portfoyiindeki
treticiden bagimsiz WERKBLiQ platform
ile orglitlemektedir. Heinrich Krull bu sis-
temi, Head of Operations gorevindeyken 2018
basinda yapilan Pfronten sergisi esnasinda
kesfetmisti. Mart ayinda ise sorunsuz bir
test kurulumu gerceklesti. O glinden beri
Koln’'de olup bitenler, hedefi fazlasiile asan
bir basari hikayesidir ...

1. ROMACO KILIAN'da talasli imalat, 6zellikle

kaliteyi ve bilgiyi saglayan parcalar bakimindan biyiik
bir onem tasimaktadir.

2. WERKBLIQ 6n tanimli bakim gorevleri

yardimiyla makinenin tamaminda seri dokiimantasyon
dahil olmak lizere tim isleri yuritiyor.

Tum dinyada ROMACO KILIAN, ekstra sini-
finda tablet preslerinin simgesi sayilmaktadir.
Bu husus 6zellikle ilac endustrisi musteri-
leri icin gecerlidir. Ne var ki, kozmetik, gida
ve kimya endustrisinde de 1875 yilindan beri
Kéln'lu geleneksel sirketin kalite ve glvenir-
liginin degeri iyi biliniyor.

Talasli imalat bu baglamda, 6zellikle kaliteyi
ve beceriyi saglayan parcalar bakimindan
Urtin olusumu icin blytk bir onem tasimak-
tadir. Gincel olarak makine parki 10 makine
kapsiyor, “mantel emektardan” modern
5 eksenliisleme Unitesine kadar. Devam eden



modernlestirme ve genisletme tedbirleri cer-

cevesinde CNC makinelerinin sayisi sirasiyla
artirilacaktir. Fakat giincel olarak orgitsel
ve vyapisal iyilestirme girisimleri Uzerinde
odaklaniyorlar.

WERKBLIQ platformu bu esnada hizli modda,
esasen sistemden beklenenleri fazlasi ile
asan stratejik bir onem kazanmistir, diye
bize daha ilk tanisma sirasinda acikliyor
Heinrich Krull, ROMACO KILIAN'daki Head
of Operations.

Aslinda sistem, devam eden bakim ve ser-
vis proseslerini daha iyi orgitlendirebilmek
ve belgelendirip degerlendirebilmek icin
kuruldu. Sistemin kurulumu ve eylem akis-
larinin yapilandirilmasi dahil olmak uzere,
gereken onlemler kendi imkanlariyla hazir-
landi. Eksik olan bilgiler kisa sirede videolu
egitimlerle saglandi. Sadece test asamasi
tamamlanirken, canli Uretime gecmeden
6nce Koln'de ROMACO KILIAN ve Heinrich
Krullile tanismak icin bir WERKBLIQ uzmani
tesisi ziyaret etti.

Ozglinlesme gibi iPad ile etkilesimli calisma
da cok basit goriniyor ve personel tara-
findan yiksek bir kabul goriyor. Bu arada
tablet artik ginlik is araclari arasinda yer
aliyor. Hem de kelimenin tam anlamuyla:
Boylece  ROMACO KILIAN daha onceleri
merkezi atélye bilgisayarina kadar basvu-
rulmasini gerektiren sifir noktasi cizimleri
ve sitkma verilerinin hazirlanmasi icin simdi
WERKBLIiQ'in belge yonetimini kullaniyor.

Bunlarin yani sira bugiin WERKBLIiQ'teki
bir bakim takvimi beklemekte olan servis

gorevlerini tam zamaninda bildiriyor temas
bilgileriyle dogru muhatap kisileri de buna
dahildir. Buna paralel olarak, daha 6nceden
kuskulu durumlarda (yani genelde) zorlukla
bulunabilen ve bir klasérde tozlanan bakim
protokolleri ve servis raporlari da (elbette
ki) merkezi olarak sisteme kaydedilir. Ayrica
bircok iletisim gorevi de sistem Uzerinden
yapilabilir: Vardiya semasindan “Kara tah-
taya” kadar personel bugiin gunlik islerinde
gerek duydugu tim bunlar, dijital olarak
tablet Uzerinde kendisine sunulur. Sadece
siparis dokimanlari halen kagit lzerinde
verilir. Oysa Heinrich Krullicin vurgu “halen”
kelimesindedir.

Bu husus WERKBLIQ'in,
dongdlerinin ve servis proseslerinin dijital
orgiitlenmesine yonelik bir aractan daha faz-
lasi oldugunu acikca gosteriyor. WERKBLIQ,
Shopfloor'da bir "ALL IN ONE" ¢6zimiini
sunuyor. “Bunun yani sira” calisanlar maki-

sadece bakim

nenin ana ve ek sirelerini de belgelendiriyor,
eksik siirelericin nedenleri pencerede tanim-
liyor, siparisleri onayliyor ve is akislariyla
proseslerdeki kalite problemlerini derliyor-
lar. "Bu sayede daha pahali BDE sistemlerine
yatirimlari gereksiz hale getiren Shopfloor'da
karakteristik Uretkenlik rakamlariyla ilgili
saydam bir bilgi derinligine ulastik ki, bu da
orta boy sirket olarak isimize geliyor”, diye
gururlu memnuniyetle beyan ediyor Heinrich
Krull.

Ve Operations Bolum Midurd, WERKBLIQ'in
sinirlarina  henliz tam ulasilmadigini da
g6riyor. "Olanaklarla titiz bir sekilde ilgile-
nince bize, neredeyse her hafta yeni ufuklar
aciliyor”, diye onayliyor Heinrich Krull. Bu

MUSTERI HIKAYELER] - ROMACO KILIAN GMBH

WERKBL

Tek digmeye basarak WERKBLIQ
atolyedeki en énemli rakamlar
ve ayrica makine durumlarinin
degerlendirmeleri ile ilgili kolay
anlasilir paneller sagliyor.

firsatla da WERKBLIQ ekibinin yenilik
yetenegdi ve cevikligi icin hemen biyik bir
ovglyl dile getiriyor: “Bir dustinceyi acikca
belirttigimiz zaman iyilestirme zaten bir
sonraki slUrimde genellikle uygulanmak-
tadir.” Kendisi kisisel olarak, ozellikle
istatistik  degerlendirmelerin
naklarindan yararlanmayi o6grendi. “Genel
mudirlige ait durum sunumlari bugln

rahat ola-

birkac dakikada mikemmel sekilde hazirla-
niyor ve sertifika denetimleri icin de sadece
tek digmeye basmakla hazirlik yapilabili-
yor”, diyor son olarak Heinrich Krull. Bunun
tizerine amortisman icin soru sormamiza
da gerek kalmadi ...

ROMACO KILIAN GMBH
FACTS

+ 1875 Berlin'de kurulum,
1948 Koln'e tasinma,
2013 Romaco Group'a katilim

+ 180 personel

+ Makine serileri, yiksek hiz
tablet presleri, standart tablet
presleri, tek zimbali laboratuvar
tablet presleri

+ 3.000 lzerinde Uretilen makine

ROMACO )

beyond technology

ROMACO KILIAN GmbH
Scarletallee 11

50735 Koln, Almanya
WWww.romaco.com
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DMG MORI NETservice

ARTAN MAKINE MEVCUDIYETI
VE DAHA DUSUK SERVIS GIDERLERI ICIN

SERVICEcamera ile baglantili olarak
NETservice hizli bir makine mevcudiyetini servis
durumunda sagliyor.

1978 yilinda kurulan, Danimarka Kolding'li
A/S Rolf Schmidt Industri Plast termoplas-
tiklerden o6zel ve yiiksek hassasiyetli is par-
calarini imal ediyor. Gida endiistrisiyle siki
bir isbirligi icerisinde 55 calisan, sorunsuz
is akislari ve dolayisiyla yliksek bir miisteri
memnuniyetini sagliyor. Teknoloji bakimin-
dan A/S Rolf Schmidt Industri Plast digerle-
rinin yani sira DMG MORI’nin bes isleme uini-
tesine gliveniyor. 2018 yilinda bir CMX 50 U
ve bir DMU 50 3 Generation kuruldu -
sonuncusu, servis durumlarinda bile
makine mevcudiyetini hizli ve basit sekilde
yeniden olusturmak icin DMG MORI'nin
NETservice ve SERVICEcamera’si ile bir-
likte kurulmustur.

46 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A/S Rolf Schmidt Industri Plast firmasinin
pozitif is gelisimiicin basari formulini Genel
Midir Flemming Andreassen yiksek musteri
odaginda goériyor: “Konstriksiyondan tesli-
mata kadar sirenin bes giind asmasi ender
goriluyor.” Yizdelik araliktaki kalite talepleri
ozellikle termoplastik malzemelerin islenme-
sinde bir meydan okumayi olusturuyor. “Bu
malzeme metallerden cok daha glcli cali-
siyor.” Flemming Andreassen icin musteri
odagr ayni zamanda lyi servis anlamina da
geliyor: "Hata oranlarimiz minimumdur. Bir
parca uymuyorsa, derhal yenisini tretiyor ve
tartismadan bir gln icerisinde teslim edi-
yoruz.” Bir takim makinesi satin alinirken
de muikemmel bir servis satinalma karari
icin onemlidir. “Cift vardiyali bir kapasite

HER SEY TEK PAKETTE

MONITORING &
SERVICE PACKAGE

+ NETservice - Yeni uzaktan servisle
daha az makine durmalari
+ MESSENGER -
Makinelerinizin canli denetimi
+ PRODUCTION COCKPIT -
Her seye genel bakis
+ Opsiyonel: SERVICEcamera - Optimum
hata yerini saptama ile daha hizli yardim
+ Opsiyonel: Retrofit-Kit inkl. loTconnector

loTconnector ile yeni makineler icin
garanti kapsaminda licretsiz
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SERVICEcamera ile kullanici makineden canli

~ A/S ROLF SCHMIDT INDUSTRI PLAS

gorintileri DMG MORI servis uzmanlarina aktarir,
boylece hizli bir hata teshisi yapmalari mimkindur.

SERVICEcamera'nin
kullanilmasi bir
sorunun hizli ve
kesin olarak
tanimlanmasina

ve cozumune
olanak taniyor.

soldan saga: Flemming Andreassen,

A/S Rolf Schmidt Industri Plast Genel Midir
Jesper Lyngsg, Uretim Miidiirii ve

Henrik Juncker, Service Solutions

Manager DMG MORI

kullaniminda her durma hissedilebilir kayip-
lara yol acmaktadir.” Uretim Miidiri Jes-
per Lyngsg'nun belirttigi tizere DMG MORI,
A/S Rolf Schmidt Industri Plast'i servis husu-
sunda cok cabuk ikna etti: "Kisa reaksiyon
slreleri ve sorunsuz bir destek hizmeti, her
zaman imalata cok hizli sekilde devam ede-

bilmemizi sagliyor.”

SERVICEcamera lizerinden canli
goruntiilerle hizli hata arama

Servis proseslerini daha fazla optimize etmek
icin, A/S Rolf Schmidt Industri Plast, DMU 50
3 Generation dzerinde DMG MORI'nin
NETservice ini kullaniyor. SERVICEcameraile
baglantili olarak bircok sorun eskisine gére
belirgin olarak daha cabuk tanimlanabiliyor.

“Service teknisyenin bazen iki kere gelmesi

gerekiyordu once sorun arama icin ve daha
sonra yedek parcalarin montajiicin bir daha,”
diyor Jesper Lyngse. “SERVICEcamera
ile makineden gercek zamanli gorintileri
DMGMORI destek hattindaki servis uzman-
larina aktarmamiza olanak taniniyor.” Boy-
lece her iki taraf icin avantaj elde ediliyor:
Kullanicr cok cabuk sekilde bir sonraki bos
servis uzmanina baglaniyor. Bir servis teknis-
yenine gerek duyulmasi halinde, DMG MORI
onu gereken yedek parcalarla gonderebiliyor.
Boylece gereksiz seferlerden tasarruf edilir
ve servis teknisyenlerinin mevcudiyeti artar.
Misteri icinse servis kullanimi daha uygun
hale gelir ve makine cok hizli sekilde tekrar
calismaya baslar.

Coklu kullanici konferansinda profesyonel
sorun coziimi

SERVICEcamera ve NETservice birbirlerini
optimum olarak tamamlar. Bir coklukullanici
konferansinda kullanicilar, servis uzmanlari
ve servis teknisyenleri iletisim kurarak hare-
ket eder ve hep birlikte SERVICEcamera'nin
canli goriintilerini izler. "Gerekmesi halinde
ilgiliDMG MORI Uretim tesislerinden uzman-
lar da baglanabilir”, diye tamamliyor Jesper
Lyngsg. Bir araya gelen teknik beceri ile
sorun c6zUmi son derece hizlandirilabilir.
bir Whiteboard, fonksiyon
kapsamini bitiinliyor. Konferansa katilanlar,

NETservice'teki

dijital taslak kagidinda canli aktarimin ekran
ciktilarini veya devre semalarini paylasiyor
ve isaretliyorlar. Bu konuda Jesper Lyngsg:

“Bu usulle bircok hatanin giderilmesi saye-

sinde, ideal durumlarda tesiste bir servis

teknisyenine bile gerek gorilmez.” Ya bir kul-
lanicinin yonlendirilmesi yeterli geliyor, ya da
DMG MORI servis uzmani makineye uzaktan
erisimle yardimci olabiliyor.

“Ilk makineyi satis bsliimi, ikincisini

ise servis satar”

DMG MORI'nin servisi ile bu tlirden iyi dene-
yimler gelecekte de Flemming Andreas-
“Ilk makineyi
ikincisini ise servis satar”
DMG MORI'nin satis sonrasi
alaninda da, dringelistirmedeki gibi yenilikci
bicimde calismasinin bir kanitidir.

sen icin bir rol oynayacaktir:
satis bolimd,
NETservice,

ROLF SCHMIDT
INDUSTRI PLAST FACTS

+ 1978'de Kolding'te (Danimarka)
kuruldu

+ 55 personel

+ Termoplastik is parcalarinin
birkac gln icerisinde
konstriiksiyon ve imalati

Rolf Schmidt (P
industr plast

A/S Rolf Schmidt Industri Plast
Jernet 4H

6000 Kolding, Danimarka
Www.rsip.com
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BUTUNSEL

SERVIS KONSEPTI

ILE ARTAN URETKENLIK

TESLA Grohmann Automation’un
makine parki 40 DMG MORI
makinesini kapsamaktadir.

48 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

1983'de kurulan Grohmann Engineering
GmbH, TESLA tarafindan devralindiktan
once bile otomasyon coziimlerinin tasarim
ve gerceklestirilmesinde onder sirket sayil-
maktaydi. Priim’deki ana merkezde ve Neut-
raubling’deki lokasyonda bugiin yaklasik
1.000 personel calisiyor, karmasik montaj
hatlarini gelistiriyor, imal ediyorve kuru-
yor. Digerlerinin yani sira, DMG MORI'nin
imalattaki 40 takim makinesi bu cok hizli
ilerleyen iste gereken iiretkenligi saglama
aliyor. Plansiz makine durmalarini minimum
diizeye indiren Full-Service sozlesmeleri, bu
takim makinesi lireticisiile isbirliginin sabit
bir bilesenidir.




DMGMORI tam hizmet
sayesinde Bir kaza durumunda,
masraflarin %100°U
karsilanacaktir - ve hemen
tazminat talepleri.

Manfred Engeln
Production Manager TESLA Grohmann Automation

TESLA icin kisa gerceklestirme sureleri
onemlidir. Bu ise hem calisanlarin yiksek
bir becerisini, hem de mutlaka guvenilir
bir Uretimi gerektirmektedir. Dolayisiyla
TESLA Grohmann Automation personele ve
teknolojiye yatirim yapiyor. “Surekli olarak
profesyonel uzman elemanlar ariyoruz ve
calisanlarin egitim ve 6gretimine cok zaman
ve para yatiriyoruz.” Ayrica imalatta ylksek
performansli takim tezgahlarinin isletilmesi
s6z konusudur. “Bu husus hem yeni alinan,
hem de daha 6nceden bulunan modeller
icin gecerlidir.” Makine parki DMG MORI'nin
40 modelini kapsamaktadir. Bunlarin ara-
sinda en vyeni alinan dokuz DMC 1150 V,

MUSTERI HIKAYELERI = TESLA GROHMANN AUTOMATION GMBH

bes CTX beta 1250 TC ve iki DMF 360 linear
yer aliyor. Bununla birlikte RS3 yuvarlak
palet depolariyla birkac DMC 60 monoBLOCK
yogun otomatik bir imalati karsiliyor.

Bir servis stratejisini birlikte gelistirme

Makine mevcudiyetini sabit olarak yizde
95 Uzerinde tutmak icin TESLA Grohmann
Automation 2016 yilinda servis sorunlarinda
da DMG MORI ile yakin birisbirligine basladi.
TESLA Grohmann Automation’un imalatiyla
beraber DMG MORI'nin servis kullanimla-
rini daha fazla planlanabilir duruma getiren

bir strateji birlikte gelistirildi. Bu strateji
blylk dlclide mevcut durumun bir analizine

Arno Kwast deneyimli DMG MORI servis
teknisyeni olarak diizenli bicimde DMG MORI
makinelerinin bakimi icin tesistedir.

PERSONELE,

MAKINELERE
VE BAKIMLARA

YATIRIMLAR

dayanmaktadir. ilgili sonuclar tiim var olan
makinelerin sistematik bir incelemesine yol
acarak, teknik olarak kusursuz bir duruma
getirilmeleri saglanmaktadir.
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DMF 360 |

DMG MORI SERVICE

YENiI MAKINENIZ
iCIN KOMPLE
SORUNSUZ PAKET!

FULL-SERVICE

+ TuUm servis ve yedek parca
giderleri dahil

+ Beklenmeyen onarim masraflari yok

+ Yillik Gretici bakimi ve makine
bozulma sigortasi dahil

+ DMG MORI Uretici kalitesinde
tim hizmetler “tek elden”

+ DMG MORI Full-Service sorunsuz
olarak yeni makinenizin satin
alimiyla finanse edilebilir

INSURANCE PLUS

=

+ %100 masraf devri
+ Hasar durumunda ek
katki payr yok
+ 36 ayicin
sabit katki payi oranlari
+ DMG MORI tarafindan
aninda hasar tazmini ile makine
durma siiresinin diistirilmesi
+ Disaridan bir bilirkisi gerekli degil
+ Yipranma ve asinma icin
kesinti yok (>5 yillik 6mur
sireli is milleri ve parcalar)
+ Aninda hasar tazmini

Bu asamada iki DMG MORI servis teknisyeni
her hafta tesise gelmistir. "RS3 palet degis-
tiricili iki DMC 60 ve bir CTX beta 1250 TC,
DMG MORI Used Machines GmbH tarafindan
ilaveten genel revizyona tabi tutuldu.”

Komple stok mevcudunun alinmasin-
dan sonra DMG MORI ile birlikte TESLA
Grohmann Automation GmbH, bakimlari
somut bicimde planlayacak duruma geldi.

5[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Insurance Plus:
Uriin saglayici

Allianz @

1. Manfred Engeln (solda), TESLA Grohmann Automation imalat Midiiri
ve Rainer Dittmar, Area Sales Manager DMG MORI.

2. TESLA'daki NETservice test calismasi cercevesinde SERVICEcamera’nin kullanimi.
3. Marco Gillenkirch, DMC 1150 V'de TESLA'nin makine kullanicisi.
4. TESLA Grohmann Automation’da hedef yiizde 95 makine mevcudiyetidir.

TESLA Grohmann Automation her iki taraf
icin kazan-kazan durumunu vurguluyor: “Bir
yandan bu sayede plansiz servis gorevlerini
bir minimuma dusuUriyor, diger yandan ise
DMG MORI servisteki kapasitelerini daha
iyi planlayip bu sayede tepki sirelerini de
optimize edebiliyor.” Yedek parcalarin mev-
cudiyeti de surekliligi dikkate alindigindan,
gerekli hallerde hizla yardim saglama ali-

nir. Yeni servis stratejisi karsiligini vermistir.

Makine mevcudiyeti bu yolla tekrar artiritmis
olmakla birlikte, DMG MORI bu siire zarfinda
TESLA Grohmann Automation’daki personel
kullanimini belirgin olarak azaltabilmistir.
Bugln bakimlari yuritmek icin yaklasik her
iki haftada bir kez bir servis teknisyeni tesise
geliyor. Plansiz servis kullanimlari cok ender
duruma geldi.
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Servis hizmetlerinde her zaman yaninizda:
Yardima ihtiyac duydugunuzda giiniin 24 saati
yaninizdayiz. 7/24 Servis Destek Hattimiz
lizerinden tecriibeli ve profesyonel DMG MORI
servis calisanlarina giiniin 24 saati ve haftanin
7 glinl ulasabilirsiniz.

DMG MORI Full-Service:
Yeni makineler icin komple sorunsuz paket
Masraflarin da planlanabilir sekilde olmasi

icin, TESLA Grohmann Automation her
yeni makine ile bir DMG MORI Full-Service
sozlesmesi yapiyor itk kez 2016 yilinda bir
DMF 360 linear satin alinirken bu uyguland.
Aylik gotirid fiyat, érnegin siyiricilar, filtre-
ler ve fircalar gibi yedek ve asinma parca-
lari icin giderlerle beraber tim onarim ve

seyahat masraflariniicermektedir. Kapsamli
yillik bakimlar da buna dahildir. DMG MORI
Full-Service ayrica Allianz'ta, sistemin bir
cokist durumunda masraflari yizde 100
karsilayan ve aninda hasar onayi ile tazmini
sayesinde TESLA Grohmann Automation’a
cok zaman kazandiran bir makine bozulma
sigortasini da kapsar.

DMG MORI Full-Service, yeni makinenin satin
alimindan sonra Uc yillik bir zaman araligina
uzanmaktadir. TESLA Grohmann Automa-
tion bu zaman araligindan sonra da makine
mevcudiyetini saglama almak istedigi icin,
bu ve var olan daha eski makineler icin ozel
bir bakim sézlesmesi devreye giriyor. “Bu ise
hizliyardim icinyine bir 24 saat destek hattini
ve yedek parca mevcudiyetinin saglanmasini
glivence altina aliyor.”

Vitali Halle
Service uzmani
DMG MORI Almanya

Endiistri 4.0 icin NETservice

TESLA Grohmann Automation icin DMG MOR]
ile yakin isbirligini stirdirmek cok onemtli-
dir. “Bundan tim katiimcilar yararlaniyor -
ozellikle artan dijitallesme ile bizi bekle-
yen 0grenme sirecleri acisindan.” Gele-
cegin Endustri 4.0 konusu ile ilgili olarak
TESLA Grohmann Automation, servisi gele-
cekte de daha fazla optimize edecek olan
DMG MORI'nin NETservice ve diger dijital
urtin sunumlarina atifta bulunuyor. "Bu gelis-
meye aktif bir sekilde eslik etmek istiyoruz.”

«

TESLA FACTS

+ 2016 yiinda TESLA Grohmann
Automation GmbH Prim’de
Grohmann Engineering
GmbH'nin devralinmasindan
sonra kuruluyor.

+ Yaklasik 1.000 calisan TESLA
tesisleriicin karmasik montaj
hatlarini gelistirip imal ediyor

+ Model 3'Un Uretim hedefi haftada
5.000 aractir

-— -—
Fr=5Lnm
TESLA Grohmann Automation GmbH

Rudolf-Diesel-Strafle 14 -

54595 Priim, Almanya
www.tesla.com
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OMOP - DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

/\ KALITE
DM(OP  worrG

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS COZUMLERIMIZ

SERTIFIKALI MAKINE CEVRE 4 DMQP KATEGORISINDE CEVRE BiRiMI
AYGITLARI VE AKSESUARLARI VE AKSESUAR BILESENLERI

DMG MORI Qualified Products -

En ylksek performans ve kalite talebiyle n SHAPING HANDLING

sertifikali makine cevre aygitlari ve

- . + Sogutma lniteleri + Cubuk yikleyici

yenilikei teknoloji aksesuarlari. + Yag buhari separatori + Otomasyon [robot, parca
+ Cekme halkasi ve palet robotu)
+ Takim yuvasi/tutucusu + Talas tasiyicisi

AVANTAJLARINIZ + Takimlar + Kavrama sistemleri
+ Dairesel tezgahlar

+ Her sey tek elden + Torna diizenekleri/aynalari

Her DMG MORI makinesi icin milkemmel uyan cevre * Hava filtresi

Lo . Yazilim (CAD/CAM
aygitlari ve yenilikci teknoloji aksesuarlari + Yazlim [CAD/CAM)

+ Sertifikali baglanti noktalari

Sertifikali standart baglanti noktalari iizerinden MEASURING MONITORING

tim DMQP Urinleriicin basit baglanabilirlik
+ Seckin ortaklar + Olciim okuyucusu + Transformatorler
. + Takim/parca dlciim sistemleri + Sinyal lambalari
+ Takim 6n ayar cihazlari + Kameralar

DMQP ortaklarimiz en yliksek kalite talebiyle en biyik
yenilikeilik ve teknoloji Gstinldgini temsil ediyor

DMG MORI'nin mikemmel
takimlar ve essiz teknoloji
déngulerinden olusan
kombinasyon ile karmasik
En y(j/(sek makine performans/ teknoloj/[er herkes /g/n kolay
ve en iyi olanakli parca kalitesi uyqulanabilir hale gelir.
yalnizca uyan ve sertifikali
teknoloji ve cevre birimi bilesenleri

/ i N Dr. Miih. Edmond Bassett
ile gerce Kl es tiritebilir. Head of Technology Development,

GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com

Thomas Lochbihler

Director Engineering and Application,
DECKEL MAHO Pfronten GmbH
thomas.lochbihler@dmgmori.com
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DMQP CERTIFICATE

Discount up to 30% on list supplier price

v e 4

Dr. Ing. Masahiko Mori Christian Thénes
President

OMG MOR! COMPANY LIMITED DMEG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

DMQP PARTNER Werkzeuge: /haller__ DK maons 03 e W10 DMIG MORI

ﬂ@’@ﬂ’ﬁmm

S

— Secilen ortaklara
%30’a dek
INDIRIMLI

Urilinler

KOMPLE SORUNSUZ
PAKETINIZi TEKNOLOJI
UZMANLARIMIZLA HIZLA VE
KOLAYCA DERLEYIiNiz

1. Uzmanlarimizla beraber yeni makineniz

icin en uygun DMQP sertifikalarini seciniz -
% 30’a kadar fiyat avantajiyla.

2. DMQP sertifikali ortaklarimiz sizinle
makine ve teknoloji aksesuarlarindan olusan
ideal kombinasyonu bulur.

DMQP-Horn sertifikalari DMG MORI
musterilerine essiz avantajlar sunar:
Yiksek performansli Horn takim
sistemlerinde cesitli secenekler,

Horn uzmanlari tarafindan profesyonel
ve dzel danismanlik ve ayricalikli sartlar.

Andreas Vollmer
isletme Sefi ve Genel Miidiirliik Uyesi
Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH

OMOP - DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

=

-’

DMQP
SERTIFIKALARI

AVANTAJLARINIZ

+ DMAQP sertifikalarini dogrudan makine ile satin aliniz
+ Seckin ortaklarin trlin portfoyine %30'a
kadar indirim
+ Yeni makine ile finansman
+ Ortaklarimizin uzmanlariyla danismanlik ve yiritme

pmOP

Sertifikalar: Christoph Grosch

indirimli fiyatlarla komple Head of DMQP GILDEMEISTER
sorunsuz paketlerimizden Beteiligungen GmbH
yararlanin. christoph.grosch@dmgmori.com
DMQP sertifikalariyla

DMG MORI misterileri
en yeni WTO takim
braketi teknolojisinden,
yeni bir makine satin
alinirken daha ayricalikli
sartlarla yararlanir.

Yiik. Miih. Sascha Tschiggfrei
Genel Midir

WTO Werkzeug-
Einrichtungen GmbH
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ADDITIVE MANUFACTURING - OPTOMET

Kendi parametre
setlerini yaratin!

Yanma odasi
Prototip
A R OPTOMET
b um ~—— olmadan
OPTOMET : o Ra
et & Mpm
e iﬁ-‘;%‘ - ‘-."_H-__
|
—cz-‘:%
N -
"-lﬁ\ 3 ‘-\\ = % p _ ‘ N
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YENI: OPTOMET -

ADDITIVE MANUFACTURING - OPTOMET

FIRST TIME RIGHT

PARAMETRE OPTIMIZASYONU

ICIN YAZILIM

Toz yatagi yontemindeki proses parametre-
lerinin kumandasi icin INTECH ile isbirligi
icerisinde DMG MORI, OPTOMET yazilimini
gelistirdi. SLM prosesi icin gereken tim
parametreleri daha once dakikalar iceri-
sinde hesaplayan kendinden uyarlamali
ve tanitmali algoritmalara sahiptir. Boyle-
likle daha hizli ve dolayisiyla daha liretken
bir yapiyi olanakli kilan katman kalinliklari
ozgiirce hesaplanabilir. OPTOMET ayrica,
daha onceden test etmeksizin tim iretici-
lerin malzemelerinin uygulayicilar tarafin-
dan kullanilmasini saglayan bir malzeme
veri tabanina da sahiptir. Bu acik sistem ayni
zamanda kendi deneyleriyle bu veri tabani-
nin bagimsiz olarak genisletilmesine de
olanak taniyor. Bunlarin yani sira OPTOMET;
sertlik, gozeneklilik ve esneklik gibi mal-
zeme oOzelliklerinin degistirilip optimize
edilebilecegi bir sekilde parametreleri uyar-
layabilecek konumdadir.

On ve son islemedeki optimum

is akislariicin CELOS

CAM programlamasi ve makine kumandasi
icin bir genel yazilim ¢6zimu olarak CELOS
ile LASERTEC SLM serili proses zincirleri
tamamlanir. Uyarlanmis ve standardize edi-
len kullanicr ara birimi sayesinde - ne kadar
karmasik olurlarsa olsun parcalar en az
zaman sarf ederek disaridan programlanabilir
ve makineye aktarilabilir. Verimli bilgi akisi ve
sezgisel kullanim sayesinde CELOS boylece,

katkili imal edilen parcalarin on ve son isle-
mesinde optimum is akislarini garanti eder.
Dolayisiyla acik sistemi ile LASERTEC SLM
serisi de, malzeme Ureticisinin sinirsiz bir
secimine varana dek tim makine ayarlarinin
ve proses parametrelerinin 6zgin bir uyarla-
masini mimkin kilar.

LASERTEC 12 SLM - endiistri
standardindan dort kere daha dogru

Katkili imalattaki hassasiyet esas olarak uc
parametreye baglidir: Minimum bir odak
capl, minimum katman kalinliklarinin uygu-
lanmasi ve maksimum toz tane boyutlarinin
azaltilmasi. Yeni LASERTEC 12 SLM gelisti-
rilirken DMG MORI tam da bu parametreleri
g0z oninde bulundurdu ve en kiclk cidar
kalinliklarinin yapisi icin yliksek hassasiyetli
bir makineyi tasarladi. LASERTEC 30 SLM
2" Generation'den bilinen ve givenilen
6zellikler - rePLUG toz moduld, genel yazi-
lim ¢6zimi olarak CELOS, acik sistem ve
ergonomik  dizayn  istisnasiz  olarak
LASERTEC 12 SLM icin de gecerlidir ve
boylelikle yeni gelisme ile ADDITIVE
MANUFACTURING deki proses zincirleri-
nin DMG MORI portfoyld optimum bicimde
bitlnlenir.
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ADBITIVE MANUFACTURING - LASERTEC 12 SIM

DMG MORI, hassasiyete ozel bir ilgi ile
LASERTEC 12 SLM'yi gelistirmistir. Tim tasa-
rim alani Uzerinden bir minimum 35 pm odak

capiile en kiictk cidar kalinliklarinin yiksek
hassasiyetli yapisina olanak taninir giincel
endustri standardindan dort kere daha dogru

Tl olarak. Tym’den daha az bir cozinurlik ile

CELDS

L]
poEEBRRDEED

entegre dogrudan olcim sistemi tarafindan
hassas ve tekrarlanabilir olarak en kicik
katman kalinliklari  tasarlanabilmektedir.
Entegre bir elek istasyonu, tozun hemen

uygulanmasindan 6nce calisma bdlmesine
blylk parcaciklarin ve topaklarin girmesini
onler. Tozun yapim prosesine uygulanmasi,
guvenli bir bicimde koruyucu gaz atmosferi
altinda gerceklesir.

ince striiktiirlerin yiiksek hassasiyetli yapi-
sindaki uzmanlasma ve optimizasyona karsi,
DMG MORI - bu dogruluk sinifindaki en yiik-
sek 125x125x 200 mm’lik bir yapr hacmini ger-
ceklestirebildi. Stealth dizayninda makinenin
ergonomik tasarimiise, DMG MORI'nin uzun
yillardan beri izleyip optimize ettigi 6zelligi
yansitmaktadir. Onemli elemanlarin optimum
bir erisilebilirligi ile makinedeki calisma kolay
ve verimlidir. Bunlarin yani sira LASERTEC
12 SLM, yeni gelismenin ayni saglamlikta ola-
cagl sekilde ve hem geleneksel rePLUG, hem
de rePLUG reSEARCH ile uyumlu olacagi bir

OPTOMET

TOZ OZELLIKLERININ UYARLANMASI

Taze toz

Powder Properties (PSD)

D10 [12 | um
=
D50 28 | pm
D90 52 | pm
Peak 22.36 um
Lo g so L : ?‘\ Mean 30.3 um
Tedarikci B 2508, a2 Py e o
e e e e % ;
Apparent Density 4.53 glem?
Flowability 1.24 d/sos

Malzeme iireticisinde
sinirsiz secim -
Ek F&E maliyeti olmadan

Kalite kayiplari yok
Geri dontisim tozu kullanilarak
azalan malzeme giderleri
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sekilde, LASERTEC 30 SLM 2™ Generation
gibi ayni makine platformunda yer alir. Bu
nedenle iki saat altinda kalan hizli malzeme
degisimi, LASERTEC 12 SLM'in Uretkenligini
blylk oranda artirmaktadir.

rePLUG reSEARCH'i DMG MORI ozellikle
malzeme gelismesi icin tasarlamistir. Gele-
neksel rePLUG'dan farkli olarak burada
kapali toz devreli toz tankinin yerine, cok daha
kicik malzeme miktarlari icin tip bazinda

Wsmdm

35um

LASERTEC 12 SLM

SIEMENS
lngemuity for life

bir toz beslemesi bulunmaktadir. Bu sekilde
sistemin basit bir temizligi gtvence altina
alinirken, ozellikle cok sayida malzeme-
lerle yapilan deneylerde zaman avantajlari
kazandirmakta ve ayni zamanda capraz kon-

taminasyon riskini de bir minimum seviyeye
distrmektedir. Fazla olan toz yine bir tipte
toplanir ve akabinde yeniden kullanim icin
disaridan elekten gecirilebilir.

ADBITIVE MANUFACTURING - LASERTEC 12 SLM

LASERTEC 12 SLM

YUKSEK HASSA-
SIYETTE SECICI
LAZER ERITME

+ Glncel endustri standardindan
dort kez daha dogru:
35 um odak capi

+ Hassasiyet sinifindaki en
blylk calisma bolmesi:
125 x125x200 mm

+ ki saat altinda glivenli bir
malzeme degisimi icin rePLUG
toz modulu

Utilize the potential of
Additive Manufacturing
with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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7% 90

ZAMAN

TASARRUFU

VE YENI GEOMETRILERLE
SECICI LAZER ERITME

LASERTEC 30 SLM
2" Generation
Uretimimizdeki
mikemmel ilavedir.

Robin Riedel
STB-Service Technik Beratung GmbH
Genel Midiirii
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Brandenburg Strausberg’te 1994 yilinda
kurulan STB, digerleri yani sira pompalar,
sikistiricilar, fanlar, kompresorler ve tir-
binler icin 6zel contalarin usta bir ureticisi
sayllmaktadir. Alicilar 6rnegin petrol ve gaz
endiistrisinden gelmektedir. Uriin portfoyii
ayrica kayma halkali sizdirmazlik eleman-
lari icin kayma ylizeylerini de icermektedir.
STB hem Avrupa, hem de ABD ve Asya’daki
miisterilere iiriin temin eder. Hizmet yelpa-
zesi ayni zamanda teknik sistemlerin ona-
rimini ve revizyonunu da kapsamaktadir.
STB’nin 2012 yilindan bu yana DMG MORI
takim makinelerini kullanmasindan sonra,
2018 sonbaharinda LASERTEC 30 SLM 2
Generation ile katkili imalata atilan adim
gelmistir.

“Musterilerimize 6zgiin cézimlerle destek

olmak istiyoruz”, diye STB'nin ikinci nesildeki
Genel Midurd Robin Riedel, aile sirketinin
felsefesini acikliyor. Optimum cozime giden
yol hali hazirda Urin gelistirmede basliyor.

“Orada son musteri isindeki deneyimimiz

ve konstriksiyonla Uretimdeki teknik bece-
rimizden faydalaniyoruz.” STB icin sabit bir

imalat kalitesini glvenilir bicimde saglama

alan gucli takim tezgahlari vazgecilmez
bir unsurdur. "DMG MORI gelecege donik
bir CNC teknolojisini temsil ediyor ve genis
bir Uriin yelpazesiyle ikna ediyor.” Ozellikle
metal parcalarin katkili imalatindaki Urdn
gami, STB icin mikemmel bir ilavedir, diye
Robin Riedel sonbahar aylarinda kurulmus
olan LASERTEC 30 SLM 2™ Generation'a
atifta bulunuyor.

Katkili olarak imal edilen bir parca,
geleneksel olarak imal edilen birkac
parcanin yerini aliyor.

Secici lazer eritme sayesinde STB cok kar-
masik is parcalarinin katkili imalatini gercek-
lestirebiliyor. "Aslinda yeni gelismelerde bu
teknoloji, bir dokim parcasi icin daha dnce
bir kalibrimal ettirmemiz gerekmedigi icin bir
avantaj sagliyor.” Bunun karsiligi ancak biyiik
adet sayilarinda alinabiliyor. "Ayrica zaman
tasarrufu ytizde 90 civarindadir.” Bunlarin yani
sira SLM teknolojisi, klasik talasli imalatin
olanaklarini asan imalat potansiyellerine de
sahiptir. "Sadece geleneksel yontemlerle
bu yogunluktaki konstriksiyonlar kesinlikle
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MAI:ZEME
DEGISIMi
<2 saat

LASERTEC SLM

rePLUG - HIZLI MALZEME _
DEGIiSiMi iCiN T0Z MODULU

+ Koruyucu gaz atmosferi altinda
otomatik toz tasima ve toz saklama

+ Her rePLUG icin bir malzeme - Modiiler
degisim sistemiyle malzeme yelpazesinin istege
bagli olarak genisletilmesi

+ <2 saatte de@isik malzemeler arasinda
kontaminasyonsuz gecis

+ Entegre cevre aygitlari ve kapali malzeme devresi ile
glivenli toz tasima

+ Entegre yeniden toz hazirlama ile verim artisi

+ Gliclii duo-filtre sistemi (proses kesintisiz
filtre degisimi) ile beraber buyiik toz haznesi
(proseste mantel doldurma gerekmez) nedeniyle
yiiksek proses ozerkligi

mimkin degildir’, diyen Robin Riedel, toz
yatagindaki imalattan sonra yalnizca birkac
yerde son isleme tabi tutulacak bir paslanmaz
celik govdesine istinaden acikliyor. Boylece
katkili imal edilmis bir parca, geleneksel

SLM TEKNOLOJISI
ILE YENI PAZAR
POTANSIYELLERI

olarak Uretilmis birden fazla bilesenin yerine
gecebilir. "Bu durumlarda musteri icin gider
avantaji muazzamdir.”

rePLUG toz modiili, hizli ve glivenli
malzeme degisimi icin

LASERTEC 30 SLM 2" Generation'in satin
alinmast icin birkac sebep vardi. Bir yandan
tedarikci ile uzun ve iyi bir is iliskisi mev-
cuttu, diyor Robin Riedel: "Makine parki-
nin tamami icin bir muhatabimizin olmasi,
bizim icin bir avantajdir.” Toz yatagi makinesi,

teknolojikacidandakendisinikabulettirmistir.”
rePLUG degisim modulu yardimiyla hizli toz
degisimi Uretken, kullanici dostu ve 6zellikle
guvenli bir cozimdir.” Zira kapali toz dev-
resi nedeniyle disariya toz ¢ikmaz. Simdiye
kadar LASERTEC 30 SLM 2 Generation
Uzerinde STB paslanmaz celik parcalari
imal ediyor. Fakat Inconel parcalariicin de itk
basvurular gelmeye baslamistir.

SLM teknolojisiyle yeni pazar
potansiyellerine dogru

Bremen, Sangay ve ABD’'deki satis subele-
riyle STB son yillarda glicld bir biyime gos-
termistir. “Secici lazer eritme gibi yeni tek-
nolojiler bu biytmeyi destekliyor”, diye Robin
Riedel belirtiyor. Yeni gelismelerin daha hizli
Uretiminde ve tamamen yeni geometrilerin
konstriksiyonunda yine is gelisimiicin blytk
bir firsat gériyor: “Bu sekilde yeni pazar
potansiyellerine dogru acilmakta iyimseriz.”

“Simdi LASERTEC 30 SLM duzerinde, bu

yogunlukta daha dnce kesinlikle yapilama-
yan geometrileri Uretebiliyoruz. Hem de % 90
daha hizli olarak.”

STB FACTS

+ 1994 yilinda Strausberg'te
kuruldu

+ 72 personel

+ Petrol ve gaz endistrisiicin
6zel contalarin gelistirilmesi
ve Uretimi (kayma halkali
sizdirmazlik elemanlariv.b.)

- . Qi
Engineering at its Best

STB-Service Technik Beratung GmbH

Flugplatzstrafle 3

15344 Strausberg, Almanya
www.stb-dichtungen.de
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ADBITIVE MANUFACTURING - DMG MORI ACADEMY

Aliminyum sogutucu
madde enjektori

DMG MORI ACADEMY

HIZMETLERIMiz

+ Additive Manufacturing
potansiyellerinizin
tanimlanmasina yonelik
AM-Quickcheck

+ Additive Manufacturing icin
parcalarinizin yeniden dizayni

+ Yeni parcalarin ve yapi
gruplarinin mihendislik ve
konstriksiyonu

+ Simulasyon ve topoloji
optimizasyonu

+ Parcalarinizin prototipleri ve
kictk serilerinin Uretimi

+ Yonetim, konstriiksiyon ve imalat
icin 8gretim ve egitimler

+ AM stratejisinden AM
Uretiminizin optimizasyonuna
kadar danismanlik
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Katkiliimalat, geleneksel talasliimalat icin
mikemmel bir ilavedir ve tamamen yeni
tasarim olanaklarini miimkiin kilar. Cogu
sirkette teknolojinin potansiyeli anlasil-
mistir, fakat gereken bilgiler heniiz eksiktir.
Yeni danismanlik yaklasimiyla DMG MORI
Academy, gereken becerinin yapilanma-
sinda sirketleri desteklemek ve LASERTEC
3D hybrid ile LASERTEC SLM serilerinin
ilgili proses zincirlerini olusturmak amacini
izlemektedir. Danismanlik portfoyd, katkili
imalatin tim proses zinciri boyunca hiz-
metleri kapsar ve ayrica bu potansiyellere
dogru acilma icin miikemmel bir giris olarak
AM-Quickcheck’i de icerir.

TEKNOLOJIYE HIZLI GIRIS ICIN

AM CONSULTING

Elverisli uygulamalarin tanimlanmasindan
baslayarak DMG MORI Academy, uygulayi-
cilari bitinsel olarak Additive Manufactu-
ring'de desteklemektedir - hem parcalarin
mihendisligin de, hem de ilk kiicik serilerin
dretiminde. Bunlarin yaninda oradaki uzman-
lar, teknolojiye giris icin ileri dizeydeki danis-
manligl da destekliyor. Yonetime, konstrik-
siyona ve imalata, katkili imalati 6gretmek
icin egitimleri ve ogretimleri yurdtiyorlar.
DMG MORI Academy'de Head of Consulting
Additive Manufacturing olan Dr. Rinje Brandis,
merkezi misteri yararini zaman avantajinda
ve slrdirdlebilir bilgi yapilanmasinda gor-
mektedir: “Ekibimiz uzun yillarin ve sektérler
otesi deneyimlerini Additive Manufacturing
uygulamasina tasimaktadir. Misterilerimizle
beraber teknolojiye girisi ciddi bir oranda
hizlandiriyor ve dogrudan yenilikci trinlere
donusturidyoruz”.



AM-Quickcheck: Gelistirme ve
konstriiksiyon icin katkili imalata giris
Katkili imalat bugin yenilikci cozimler icin
neredeyse sinirsiz potansiyeller saglamakta-
dir. Basarili kullanimin anahtari beceride ve
dogru uygulamalarin seciminde bulunmak-
tadir. DMG MORI Academy'nin  AM-Quick-
check’i bu potansiyellerin acilmasina yonelik
miikemmel girisi olusturur. iki glin siiren bir
atolye calismasinda profesyonel DMG MORI
mihendisleri, teknolojinin sektdore 6zgu ve
ihtiyaclara uygun lansmaninda mihendislere
destek vermistir. Bu ise Additive Manufactu-
ring potansiyeliyle gereken becerinin yapilan-
masini ve parcalarin tanimlanmasini kapsa-
maktadir. “Musterilerimizle birlikte parca

KATKILI IMALAT ICIN DANISMANLIK

yelpazelerini analiz ediyor ve ADDITIVE
MANUFACTURING icin ilgili uygulama alan-
larini tanimliyoruz. Bunun sonucunda, tekno-
lojinin somut ticari vakalara dontdsdmd icin
bir yol haritasi ortaya cikiyor”, diye acikliyor
Dr. Rinje Brandis, DMG MORI Academy’deki
Head of Consulting Additive Manufacturing.
Boyle bir vaka daha once sirketler grubunun
icerisinde, SAUER GmbH ile isbirliginde
basariyla uygulandi. “Toz yataginda imal
edilen ve simdi ULTRASONIC teknolojisinin
sabit bir bileseni olan dairesel bir enjektoru
birlikte gelistirdik.”

ADDITIVE MANUFACTURING TASARLARKEN
YENIDEN DUSUNMEYi GEREKTIRIR

ADDITIVE MANUFACTURING - DMG MORI ACADEMY

Dr. Rinje Brandis

Head of Consulting

Additive Manufacturing

DMG MORI Academy
rinje.brandis@dmgmori.com

GOREV

LASERTEC 30 SLM icin mercek braketi

DMG MORI' ACADEMY

TOPOLOJ]
OPTIMiZASYONUYLA
OPTIMUM ADDITIVE
MANUFACTURING
KONSTRUKSIYONUNA

GELENEKSEL DIiZAYN

Teknoloji gidimlii:
Hangi malzeme giderilmeli?

LASERTEC 30 SLM 2" Generation mercek braketi

KATKILI DiZAYN

islev glidiimli:
Hangi malzeme ilave edilmeli?

+ Hafif yapi ile gider azaltma:
Striktir optimizasyonu sayesinde
dusirilen malzeme kullanimi

+ Dizayn avantajlari:
Konstriksiyon prosesinde
tasarim 6zgurligu

+ Rakipsiz:

Geleneksel yoldan Uretilemez
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Toyota’da motor sporu, otomobil Uretici-
sinin 2015 yilindan beri TOYOTA GAZOO
Racing ile basariyla siirdiirdiigii onlarca
yillik bir gelenege sahiptir. Gecen yilda Le
Mans 24 Saat Yarisi’'ndaki cifte zafer ve FIA
World Endurance Championship (WEC) 2014
genel klasmanindaki birincilik bu adanmis-
L1, FIA World Rallye Championship (WRC)
genel klasmanindaki birincilik kadar kanit-
lamaktadir. 300 personelin hem WEC icin
LMP1 arabasini, hem de yeni Yaris WRC
icin motoru gelistirip imal ettigi Koln'deki
Toyota Motorsport GmbH, sirketler grubu-
nun icerisindeki onemli bir lokasyondur. Bu
ozelimalati DMG MORI bir teknoloji isbirligi

MUSTERI HIKAYELERI - TOYOTA MOTORSPORT GMBH

TovorA | DMG MORI
GAZoo B .
- Official Partner of TOYOTA GAZOO Racing
Ra Clng World Rally Team in FIA World Rally Championship

cercevesinde sayi olarak 21 adet yenilikci
isleme Unitesi ve torna tezgahiyla destekle-
mektedir. Toyota Motorsport’un kaliteli kom-
pozit parcalari kuru olarak isledigi entegre
ULTRASONIC is milli DMU 200 Gantry en
yeni satin alinanlardan biridir.

Yaris arabalarinin gelistirilmesinde karbon,
dusik agirligr ve yuksek saglamligi nede-
niyle esasli bir malzemedir. isleme ise yiik-
sek maliyetlidir, diye acikliyor Marcel Voigt,
Toyota Motorsport'taki CNC Uretimi ve prog-
ramlama sorumlusu: “Her parca icin, bir
otoklav firininda pisirilmeden once karbo-
nun lamine oldugu takimlara gerek duyu-
yoruz.” Takimlarin imalati - bunlar 6zel bir
plastik, aliminyum veya yine karbondandir
ve ayrica karmasik karbon bilesenlerinin
yeniden islenmesi, CNC isleme Unitelerinde
gerceklesmektedir. “Kenarlarin, kémur lifle-
rinde kolaylikla gerceklesecegi Uzere sacak-
lasmamasi icin 6zel taslanmis ve kaplamali
takimlarla frezeliyoruz. ULTRASONIC tekno-
lojisini kullanarak parca kalitesinde diger bir
iyilestirme elde edebildik.”
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Toz emme sistemli

ve entegre
ULTRASONIC teknolo-
Jili DMU 200 GANTRY
kompozit islemede
essiz sonuclar
almamiza olanak
taniyor.

Marcel Voigt (sagda)
Kéln'deki Toyota Motorsport GmbH'de CNC
tretim ve programlama sorumlusu
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Hassas karbon parcalari bir forkliftle yiiklemek
ve bosaltmak icin, DMU 200 Gantry'nin bir cukurda
diize zeminde kurulumu.

Optimum calisma bdlmesi konseptiyle

DMU 200 Gantry

Kompozit parcalarin kuru islenmesindeki
kapasiteleri genisletmek icin 2018 yazinda
Toyota Motorsport itk kez o amacla tasar-
lanan, DMG MORI'nin bir DMU 200 Gantry
makinesini  kurmustur.  2.250x2.000 mm
blylkligindeki calisma bdlmesiyle olctl-
diginde (opsiyonel olarak DMG MORI
tarafindan X ekseninde 4.000mm hareket
yolu mimkindir], altta bulunan destek
iskeleti (gantry) sayesinde bu makine nere-
deyse 27m%lik bir kurulum alaniyla cok
kompakttir. “Boylece onu ongorilen tesis
kisminda mikemmel entegre edebildik”, diye
kurulumu hatirliyor Marcel Voigt. Bu amacla
makinenin tamami tek parca halinde salon
catisindan iceri alinmistir. “Ayrica onu bir
cukura gomduk. Boylece hassas parcalar
bir vinc yerine forkliftle diz zemin Gzerinden
calisma bolmesine tasiyabiliyoruz.” Bununla
beraber kullanim konforu cok fazlasiyla
artiyor: "Makine her an yan taraftan da iyi
gorilebiliyor.”

Karbondan konstriiksiyon parcasi:
ULTRASONIC sayesinde en
yliksek proses emniyeti ve son

is olmadan hassasiyet.

Tam otomatik degistirilebilir ULTRASONIC
is mili sayesinde DMU 200 Gantry lizerinde
proses emniyetli kompozit islemesi.

Kompozit isleme icin

ULTRASONIC teknoloji

Kompozit isleme icin tasarlanmis olan DMU
200 Gantry, 6zel ULTRASONIC takim yuva-
larinin tam otomatik olarak takim magazi-
ninden degistirilebildigi bir ULTRASONIC is
miline sahiptir. Bu teknoloji entegrasyonu
sayesinde takim rotasyonunun eksenel yon-
deki bir ultrason titresimi ile hedefli bicimde
st Uste gelmesi saglanabiliyor. Bu sirada
bir 20-50kHz frekansinda >10pum’ye kadar
genlikler elde edilir. Bu etki, baskin proses
kuvvetlerinin %40 oranina kadar bir azal-
masi ile sonuclanir ve proses talebine bagli
olarak daha yiksek ilerletmeler, daha uzun
takim kullanim siresiveya iyilestirilmis ylizey
kalitelerinde kullanilabilir. Kompozit elyaf
malzemeleri islerken ULTRASONIC, komir
liflerini daha ylksek bir kesim hiziyla temiz
bicimde ayirmak ve dolayisiyla tretkenlik ve
parca kalitesinde aranan yiksek talepleri
yerine getirmeyi olanakli kilmaktadir. Bu ise
temiz kesim kenarlari, minimum elyaf kop-
malari ve ayrica parcadaki yapraklanmanin
onlenmesi ile gorilebiliyor. Kompozitin kuru




islenmesinde ince toz dikkate alinmalidir,
diye tamamliyor Marcel Voigt: "Bu nedenle
DMU 200 Gantry bir toz emme sistemi ve bir
patlama korumasi ile donanimlidir. Buna ila-
veten A eksenli freze kafasi da entegre bir toz
emme sistemine sahiptir.” DMU 200 Gantry
uzerindeki kuru islemeyle iyi deneyimler son-
rasinda DMG MORI bu konuyla ilgili olarak
Toyota Motorsport'ta, Kasim 2018 sonunda
yaklasik 70 kisinin katilmis oldugu bir atélye
calismasini dizenledi.

Ra <0,3pm’ye kadar yiizeyler icin

0,59 ile 5 eksenli isleme

Motor sporu bilesenlerinin imalatindaki
yiksek talepleri DMU 200 Gantry, gelenek-
sel freze proseslerinde bile karsilamakta-
dir. Bir £120° cevirme araligi ile A ekseni
bu amacla HSC islemesi icin bir 40.000 dev/
dak’lik motor is miliyle donatilmistir. Ter-
mosimetrik portal dizayn en ylksek rijitligi
sagliyor ve tum eksenlerde 5m/s? ivmeye
kadar dinamik bir 5 eksenli islemeyi ola-
nakli kiliyor. Z ekseni stroku tzerindeki sabit
cikma bu freze ozelliklerinin, komple calisma
bolmesi lzerinden sabit kalmasini sagliyor.
Genis kapsamli sogutma tedbirleri yiksek
bir sire dogrulugunu glvence altina aliyor.
“Makinenin olanaklari o kadar genis ki, oblr
makinelerde kapasitelerimiz doldugu zaman

TEK BIR MAKINEDE
5 EKSENLI
FREZELEME VE
ULTRASONIC ISLEME

DMU 200 Gantry'yi aliminyum kalip takim-
larinin islenmesi icin de kullaniyoruz”, diyor
Marcel Voigt. “Yiksek eksen ivmesi sayesinde
burada Ra <0,3pm’lik ylzey kalitelerini elde
ediyoruz. Ve 20t'ye kadar ylksek yikleme
agirigindan faydalaniyoruz.”

MUSTERI HIKAYELERI - TOYOTA MOTORSPORT GMBH

27 m?

kurulum alani

DMU 200 GANTRY

EN DUSUK YER iHTIYACINDA EN
BUYUK CALISMA BOLMESI

ONE CIKANLAR

+ Maks. is parcasi hacmi 4m? (3 eksenli) ve 2,2m? (5 eksenli

+ Entegre talas cikisli tam kabin ve yandan goris olanagi

+

Portal-Gantry dizayni ile yliksek rijitlik ve dinamik freze

davranisi (tim lineer eksenlerde 5m/s? ivme)

+

Z stroku Uzerinden sabit cikma nedeniyle komple calisma

bolmesinde esit kalan freze ozellikleri

+

entegrasyonu mumkin

90° ve 45° kafasina ULTRASONIC teknolojinin

Teknik veriler

DMU 200 Gantry

X/Y/Z hareket yolu mm 2.000 (4.0007)/2.000/1.200

Hizli mod X/Y/Z m/dak 50

X/Y/Z ivmesi m/s? 5

Parca agirligi maks. kg 10.000 (20.000°)

“opsiyon
DMU 200 Gantry hakkinda daha fazla bilgi icin: /
gantry.dmgmori.com
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DMG MORI gearSKIVING — Bir DMU 60 eVo'da
taslama kalitesinde disli carklarin islenmesi.

DMG MORI gearSKIVING -

Saat yerine dakikada disli cark imalati
Toyota Motorsport ayni zamanda yeni Yaris
WRC icin disli carklarin Uretiminde de yol

katediyor. "Bir saglayicidan disli carklari
siparis etmek yerine, bu yetkinlige kendi
tesisimizde sahip olmak istiyoruz”, diyerek
adimi acikliyor Marcel Voigt. Bu disli carklarin
yiksek dogruluklarini gerceklestirmek icin,
DMG MORI'nin gearSKIVING'ine glveniliyor:
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“Teknoloji dénglsl su anda hem freze-torna
tezgahli bir DMU 60 eVo lizerinde, hem de bir
CTX beta 1250 TC Uzerinde test edilip gelis-
tiriliyor.” Geometri ve ylzey niteligine iliskin
olarak Toyota Motorsport bu yontemi kulla-
narak, taslamaislemesi ile karsilastirilabilen
sabit dogruluklari elde etmek istiyor. "Kiiclk
adet sayilari icin taslamayl, makineler ve
personelle birlikte tamamen yeni bir proses
olarak kurmak karli degil.” gearSKIVING'in
bir diger avantaji, hizidir: "Her disli cark icin
gecis slresi sadece birkac dakikadir. Taslama
ise bir kac saat surtyor.”

DMG MORI ile teknoloji isbirligi sayesinde
motor sporunda basari

DMG MORI ve Toyota Motorsport, motor
sporunun gerektirdigi Uzere teknoloji isbir-
liklerinde en ylksek seviyede hareket ediyor.
Bununla ilgili olarak Marcel Voigt: "Bir yan-
dan bilesenlerde bir performans maksimu-
munu cikarmak istememiz ve elbette en yik-
sek dlclide glvenligi de saglama almamizin
gerekmesi nedeniyle kalite standartlari asiri
yiksektir. Diger yandan ise, sektoriin cok hizli
ilerlemesinden dolayi verimlilik bytk bir rol
oynuyor.” Bu esit dlzeyli ortakliklari gerektir-
mektedir. DMG MORI bir cok yildan beri titiz
sektorler icin - fakat bir o kadar da motor
sporu icin, yol gosteren imalat cozimlerini
tasarlamaktadir. Burada Marcel Voigt biyik
bir firsat gériyor: “Ishirligindeki yetkinlik-
lerimizi birlestirdigimizde, yaris pistindeki
basariyl da yasamaya devam ederiz.”

Teknoloji dongiisii

DMG MORI gearSKIVING

+ Diz ve egri dis veya ic diiz
disliler ve kamali disler

+ Torna-freze makinelerinde
dis kaymali koseli disler”

+ TC makinelerde 6. sanal eksenin®
matematiksel donlstimi ile
bombeli disli disleri

“Karsi is miliile CTX TC'de

TOYOTA MOTORSPORT
FACTS

+ Koln'deki Toyota Motorsport
GmbH [TMG]), Japonya'daki
Toyota Motor Corporation’in
(TMC) %100 subesidir

+ TMG'de yaklasik 300 yiksek
nitelikli calisan, motor sporu
ve arastirma ile gelistirme
Uzerine uzmanlasmistir

+ 30.000 m? buylkligindeki
isletme arazisi bilesenlerin ve
arabalarin konstriksiyon,
imalat, test ve montajiicin en
modern dizenekleri kapsar

T™™G/Y/

Toyota Motorsport GmbH
Toyota Allee 7

50858 Kadln, Almanya
www.toyota-motorsport.com
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MUSTERI HIKAYELERI - HAIL-TEC GMBH

Alexander Renz
Genel Mudiir
HAIL-TEC GmbH

LASERTEC 50 Shape Femto

essiz/5 eksenli teknoloji
ile made in Germany

High-Tech lazer bilesenlerinin

mikemmel kombinasyonudur.

RA 0,1um

FEMTO SANIYEDE 100 MW
UZERINDEN ILE MUMKUN

2004’de kurulan, Suabiya Hohenstein'deki
HAIL-TEC GmbH tibbi teknoloji, otomobil
imalative diger ileri sektorlerdeki miisteriler
icin hassas parcalar imal etmektedir. 2005
yilindan beri DMGMORI'nin lazer isleme
makineleri ise bunda onemli bir rol oyna-
maktadir. HAIL-TEC ¢ adet LASERTEC 80
FineCutting satin aldiktan sonra ultra kisa
darbeli lazer kesme icin femto lazerli
LASERTEC 50 Shape’i satin aldi. Boylece
bu sirket Almanya’'nin ilk parca basi ima-
latcisi olarak seramiklerin, sert metalle-
rin, cam ve benzeri malzemelerin “soguk”
lazer kesme isleminde kapasitelere sahiptir.
24 saat icerisinde HAIL-TEC digerlerinin
yani sira yliksek hassasiyetli “Made in Ger-
many” baski istampalarini veya korozyonsuz
olarak isaretli parcalari (Black Marking de
denilir) Uretebilmektedir.
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“107"® saniye ile bir femto saniye, i1sigin bu
slire icerisinde yalnizca 0,3um kadar yol ala-
cagi kadar kisadir,” diyen HAIL — TEC Genel
Midira Alexander Renz, bu zaman araliginin
buyukligunt acikliyor. LASERTEC 50 Shape'e
entegre femto saniye lazeri, ultra kisa darbe-
lerde 100 Megawatt tzerinde bir tepe glciine
ulasiyor. Karsilastirmali olarak: 50 yil 6nce
bu bir nikleer reaktorin maksimum giict idi”,
diyor Alexander Renz.

pm araliginda yeniden uretilebilir
dogruluklar icin soguk lazer kesme
LASERTEC 50 Shape'deki femto saniye lazeri,
lazer kaynaklarinin piko veya nano saniye
aralifinda yapamadiklarini yapabiliyor. Is
parcasinin elektronlari ultra kisa isik darbe-
sinin muazzam enerjisini sogurur ve atom
cekirdeklerine aktarir. Bu arada isi, cevrele-
yen malzemenin isinmasindan daha da dnce
malzemenin minimum bir bolgede buharla-
sacagl sekilde asiri hassas olarak konum-
landinlir. “Bu 1si etki bélgeleri olmaksizin is
parcasi sicakliktan etkilenmez”, diye acikliyor
Alexander Renz. Boylelikle ctruf sicramalari,
kirlenmeler veya capaklar olmaz.

Femto lazerli LASERTEC 50 Shape
Uzerinde Ra 0,1ym

Ultra kisa darbelerle soguk lazer kesme
islemi, pm araliginda yeniden dretilebilir

dogruluklari ve Ra 0,1um’ye kadar ylzey
kalitelerini olanakli kilmaktadir. Sert metaller,
seramikler, cam veya krom kaplamali plas-
tikler bile islenebilmektedir. “LASERTEC 50
Shape ile daha onceleri sadece asindirma
metodunda mimkin olan bir cok uygula-
may! isliyoruz”, diyerek Alexander Renz yeni
gelismeyi degerlendiriyor. Bu sayede elektrod
imalatinda zaman ve paradan tasarruf sag-
lanmaktadir. “Ayrica kuwvetsiz ve takimsiz
bir isleme olmasi nedeniyle, her zaman ayni
proses dogruluklarini ve dolayisiyla parca-
daki tekrarlanabilirlik dogrulugunda azami
bir olclyl elde ediyoruz.”

DMG MORI tarafindan akilli yazilim
sayesinde basit kullanim

LASERTEC 50 Shape ylksek hassasiyetli
bir sifir noktasi sitkma sistemi ve optik bir
olcim sistemi ile beraber, kurulumu basit
ve sorunsuz olarak diizenleyen bir 3D dlcim
okuyucusuna sahiptir. "DMG MORI'nin tekno-
loji donglleri ile kalibrasyon destekleniyor”,
diye tamamulyor Alexander Renz. SAUER
tarafindan gelistirilmis olan, kullanici dostu
LASERSOFT yazilimi da kendisi icin bir arti
olmustur: “Auto-Video-Setup gibi yaziim
moddilleriisimizi blylk dlctde kolaylastiriyor.”
LASERTEC 50 Shape’'in 6n plana cikan
diger bir ozelligi, standart olarak monteli
yeni Highspeed Z-Shifter'dir. Blylk yama



LASERTEC 125 SHAPE

alanlarini kapatiyor ve ayni zamanda daha ylk- D U N YA
sek dogrulukta acikca daha dinamiktir, diyor
LANSMANI | woeree

Alexander Renz: "Béylece daha kisa sirede
dahaiyiis parcalarini elde ediyoruz.” LASER-

TEC 50'nin ozelliklerinden HAIL - TEC cok 201 9
farkli bicimlerde yararlanabiliyor. Sézgelimi
elektronikteki minyatirlesme daha devam
etmektedir. Orada devre kartlariicin giderek
daha fazla seramik malzeme kullaniliyor. <19 m?
“3D bicimleri uygulanirken 7° kadar dik cidar YERIHTIYACI
acilari mimkidndur.” Ultra kisa darbelerle
lazer yazisinda Alexander Renz bir diger alani
goriyor: “Ornedin implantlari veya cerrahi
aletleri hassas ve korozyona dayanikli olarak

koyu siyah renkle isaretleyebiliyoruz.” Black
Marking denilen bu yontemle tibbi tek-

LASERTEC 125 SHAPE

noloji icin hizmet vyelpazesini daha da

genisletebiliyor. 2.600 kg'A KADAR IS

‘ PARCALARINDA SERBEST KALIP
YUZEYLERININ 3D LAZER

A LeC eMEH EACTS DOKU UYGULAMASI, OPSiYONEL

R OLARAK TANDEM-DRIVE iLE

Hohenstein'de kuruldu
* 20 personel ONE CIKANLAR
+ "Soguk” lazer kesmede
kapasitelere sahip olan

+ ¢1.250x700mm ve 2.600 kg'a kadar biylk parcalar,
<19 m? kurulum alani (platformsuz)
+ Degistirilebilir darbe uzunlugu ve 10 -1.000 kHz frekans
ile en modern 100 W elyaf lazeri
+ YENI: 4m/s'ye kadar isleme icin Fast Scan Mode
+ YENI: 4 m/s'ye kadar (teorik olarak 30 m/s) ile 3D yiizeylerin
HAILTEC GmbH islenmesi icin Highspeed Z-Shifter (Opsiyon)
Gangstetten 2 + monoBLOCK dizayni ve lineer eksenlerde 0,005 um
72531 Hohenstein-Meidelstetten cozlndrlik ile MAGNESCALE'in smartSCALE olcim

Almanya sistemleriyle en yiiksek siire dogrulugu
www.ukp-laserabtragen.de

Almanya'nin ilk parca basi
imalatcisi

H

+ Degisken yama alani boyutlariyla gecissiz bir “Patch” islemi

ile 6zgiin striktirlerin dizayninda sinirsiz olanaklar
+ CELOS ve entegre LASERSOFT 3D uygulamasi ile kumanda
paneli tarafindan butinsel proses kumandasi

1. 3D konturunda bozunumsuz bir esleme icin degisken yama
alani boyutlari 2. Ozgiin 3D yiizey striiktiirlerinin 5 eksenli lazer
doku uygulamasi

s LASERTEC 125 Shape ile ilgili
E daha fazla bilgi icin: 2

lasertec-shape.dmgmori.com

LASERTEC 50 Shape daha dnce sadece asindirma
metodunda miimkiin olan uygulamalari islemektedir.
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DUN

YA

LANSMANI
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DMP 70

SERI URETIM ICIN
DIKEY HIGH-SPEED
ISLEME UNITES]

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

+

<4,3m? lizerinde 400kg'a kadar is parcalar,
X/Y/Z =700x420x380mm

100kg'a kadar” Direct Drive

tezgahi ile 5 eksenli simultane isleme
Standart olarak 78 Nm ile 10.000 dev/dak Inline
mili, opsiyonel olarak 12Nm veya 20 NM ile
24.000dev/dak (BT 30, SK 30)

Otomasyon icin ideal, sol, sag veya cnden
baglanma olanaklari

MAGNESCALE'in dogrudan olctim sistemleri ile
5pm konumlama dogrulugu

1, 5 san’lik en kisa takim degistirme siresi icin
2g'ye kadar ivme

15 veya 25 yer” ile toolSTAR

takim magazini

Uretim icin proses emniyetli dizayn:

calisma bélmesinde dik kapaklari, merkezde
diizenlenen talas konveyorid’, ic kisimda kapilar
ve arkadan merkezi bakim

“opsiyon



e

DMP 70
ile WH 3 CELL
<10,7m?
talas konveyoru
ve entegre

IKZ 40 bar dahil

DMP 70 iCiN
WH 3 CELL

+ 5,5kg’a kadar is parcalari
icin dolasimli depo (tek kavrayici),
3kg’a kadar cift kavrayici

+ 300x200 mm maks. is parcasi
biytkligu

+ 50 veya 100 mm maks. is parcasi
yliksekligi (tasiyiciya bagli)

+ 515 x315mm kullanim alani ve
20'ser kg ylkleme agirligi ile 8 veya
15 is parcasi tasiyici

Titandan mamul bir
diz alti protezi icin ayak govdesi.

OMP 70

WH 3 CELL

1.730mm
1150 mm

MEDICAL-PAKET

+ Calisma bolmesinde paslanmaz celik kapaklar
+ Inline is mili, 24.000 dev/dak ve 20Nm ile

+ 5 eksenli simiiltane isleme cevrilebilir dairesel
tezgah, DMG MORI teknoloji dongiist 3D quickSET
ve ATC - Application Tuning Cycle dahil

+ 25 yer ile toolSTAR takim magazini
+ Talas konveyori ve az yer kaplayan IKZ 40 bar
+ Takim 6lcimi ve okuyucusu

+ Yag isleme paketi, yangin sondiirme sistemi dahil

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7]




DMG MORI - IS MILI GARANTISI

ORIJINAL
IS MILI SERVISI

DMG MORI'EN UYGUN
FIYATTAN FONKSIYON

GARANTISI ILE ONARIYOR

ONE CIKANLAR

+ Is mili servisi icin en uygun fiyat garantisi
+ Tum diinyada en az 2.000 is mili hemen mevcut!
%96 Uzerinde stok mevcudiyeti
+ 24 saat icerisinde yeni ve revize is mili servisi;
alternatif: birkac is gunu icerisinde Uretici
tarafindan ucuz is mili onarimi
+ s mili uzmanlarimiz is milinizi Gretici
becerisiyle degistirip onarir ve yalnizca
orijinal yedek parcalar kullanir
+ DMG MORI is mili sorununuzu hizli ve profesyonelce cézer:
Uciincii tedarikciler iizerinden yapilan onarimlar cogu kez
baska miidahaleleri gerektirir!

SAVE THE DATE

+ Innovation Days, Chicago/USA: 13.-16.05.2019

+ Open House, Bergamo/IT: 15.-18.05.2019

+ METALLOOBRABOTKA Moskova/RU: 27. - 31.05.2019
+ 50 Aniversary DMG MORI isvicre/CH: 12. - 14.06.2019
+ Open House Bielefeld/DE: 04.-07.06.2019

+ Innovation Days, Iga/JP: 09.-13.07.2019

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Muisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Antoniusstrafe 14, DE-73249 Wernau, Tel.: +49 (0) 71 53 934 - 0, info@dmgmori.com

Tiraj: 400.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir.

Genel ticari kosullarimiz gecerlidir.

MAKINENIZIN

KALBINE
HERKESIN
ULASMASINA

ENGEL OLUN

Hic kimse makinenin kalbini
ureticisi kadar iyi bilemez.
En uygun fiyattan onariyoruz.

Dr. Christian Hoffart
Genel miidir, DMG MORI Spare Parts GmbH

Miikemmel bir fiyat icin:
Tel.: +49 8171 817 4440, spindle@dmgmori.com

SAAT SINIRLAMASI
OLMAKSIZIN TUM

ANA iS MILLERINDE 36 AY
GARANTI

+ Basarinin temeli olarak teknoloji ortakligi

+ s mili yataklari icin yeni malzeme olarak Vacrodur

+ Yeni bir makinede tim speedMASTER, powerMASTER,
5X torqueMASTER, compactMASTER ve
turnMASTER is milleri icin derhal gecerli

indirilebilir dergi:
E. . magazin.dmgmori.com
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