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ICINDEKILER

5 dijital yenilik -
baglanti, acik entegrasyon & maksimum mevcudiyet icin.

DMG MORI CONNECTIVITY
5 dijital yenilik

myDMG MORI
Servis optimizasyonuna yonelik yeni misteri portall

WERKBLiQ
Bakim ve onarim icin platform

DMG MORI iS DONGUSU PROGRAMI
Karisik zamanlarda kaygisiz yatirm

VCS COMPLETE
Makinenin tim calisma siresi boyunca % 30’a kadar
daha yiksek makine dogrulugu

MUSTERI HIKAYESI -
KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK
Dijital fabrika icin ortak

MULAKAT - i MiLi USTUNLUGU
En hizliis mili onarimi icin uygun fiyat garantisi

MUSTERI HIKAYESIi - SPN SCHWABEN
PRAZISION FRITZ HOPF

Komple disli cark isleme icin gearSKIVING
NHX - YATAY iSLEME UNITELERI

Yatay isleme Uniteleri icin yeni standart

GRINDING - DMG MORI TEKNOLOJi DONGULERI

360° Teknoloji entegrasyonu
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EDITORDEN

“MUSTERILERIMIZ
ADINA HIZLANMAYA
DEVAM EDIYORUZ!"

EMO Hannover 2019 gitgide daha sorunlu bir piyasa ortaminda
basliyor. is déngiilerindeki yavaslama, jeopolitik belirsizlikler
ve zayiflamakta olan otomobil endistrisi kendi bransimizda da
izlerini birakmaktadir. Bunun yani sira, oldukca genis kapsamli
endustriyel bir donlisimiin icerisinde bulunuyoruz: Otomas-
yon, dijitallesme, katmanli Uretim ile beraber, bitinsel teknoloji
cozimlerindeki artan talepler glinimuzde sirketleri zorluklarla

ylz ylze getiriyor.

Bu nedenle miisterilerimiz adina hizlanmaya devam ediyor
ve gelecege doniik lretim coziimlerine ve yenilikci servislere
yatirim yapiyoruz:

+ 45 EMO sergisinden 29'unda bugtin gerceklestirilebilen
otomasyon coziimlerini sunuyoruz - bunlarin arasinda
moduler WH Flex yapi setiyle Digital Twin ve yeni strticisiiz
tasima sistemi PH-AGV 50

+ “Integrated Digitization” isiniz icin simdi standart olarak
DMG MORI Connectivity ve ayrica 30 baska yeniligi de
sunuyoruz

+ Ve ADDITIVE MANUFACTURING alaninda seri ve acik proses
zincirlerimizin essiz cesitliligini sizlere gosteriyoruz

Yeni miisteri portalimiz myDMG MORI &zellikle misterilerimiz
icin servis proseslerinin optimizasyonu amaciyla saydam bir
iletisim icin olcutleri yaratiyor. Ayrica finansman, servis, ikinci
el makineler ve ileri egitimlere yonelik olarak her ihtiyaca gore
sunumlara sahip "DMG MORI is dongiisi paketi” ile siz, degerli
musterilerimizi destekliyoruz.

EMO fuarinda yenilikler mucizemize bizzat tanik olunuz. Sizi
ictenlikle salon 2'deki DMG MORI standina davet ediyor ve orada
gorismeyi imid ediyoruz!

o= [ Mo

Dr. Miih. Masahiko Mori Christian Thones
Baskan Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI COMPANY LIMITED DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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DMG MORI CONNECTIVITY

5 DIJITAL YENILIK

SERIVE PROSESLERIN OTESINDE

+ DMG MORI Connectivity: EMO fuarindan sonra standart olarak ve tim DMG MORI makinelerinde Ucretsiz
+ CELOS giincelleme: Miisteriye ait sistemlerin acik entegrasyonuyla birlikte tim mevcut

versiyonlarin eksiksiz olarak giuncellenmesi
+ MESSENGER: Bir bakista tim makineler ve cihazlar
+ NETservice: DMG MORI Service ile dogrudan uzaktan iletisim
+ myDMG MORI: Servis optimizasyonuna yonelik yeni

DMG MORI musteri portali

+ APPLICATION CONNECTOR Z | mrr—
+ JOB MANAGER wl !lllﬂiELEI G B

T

T
w1 R TE T T 1
n““mlzulr_lﬂl

CELOS

GUNCELLEME

TUM CELOS
MAKINELERI ICIN .
‘ NETservice

interface

bulut
~ Tesisteki

Um.ti

UA g
byl 2 MQTT

Zl DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Baglanti, dijitallesmenin
temel kosuludur.

DMG MORI Connectivity
ile tim DMG MORI
makineleri icin Ucretsiz
ve standart bir MDA
arabirimini sunuyoruz.

Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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my DMG MORI

YENi UCRETSIz

MUSTERI PORTALI myDMG MORI

@=°

SECURE
CONNECTIVITY

Her DMG MORI makinesinde

OMG MORI CONNECTIVITY

Makine (retiminde bugiin dinamik bir
kaynasma hakimdir. DMG MORI AKTIEN-
GESELLSCHAFT'In Yonetim Kurulu Baskani
Christian Thones ile yapilan godriismede
yapisal donlisiminDMG MORI portfdyline
nasil yansidigini ve miisterilerin EMO icin
diinya pazari liderinden gelecege doniik
olarak hangi yenilikleri bekleyebilecekle-
rine deginiyor.

Bay Thénes, salon 2’de DMG MORI’'nin EMO
fuar standindaki miisterileri hangi dijital
sergiler ve coziimlerle karsilayacaksiniz?
EMO fuarinda 30'dan fazla dijital yenilik
sunuyoruz. DMG MORI Connectivity ile
DMG MORI'nin giivenli ag baglantisina ek ola-
rak — seckin yabanci makinelerin baglantisini
da sunuyoruz. Ayrica CELOS miusterilerimiz,
PLC'den bagimsiz olarak bir CELOS glincel-
lemesini 2019 versiyonunda hemen yapabi-
lir. Bu ise son alti yilda var olan her CELOS
versiyonu icin gecerlidir. Bunun yaninda yeni
DMG MORI MESSENGER izlemeye yone-
lik olarak Uclnci tedarikciler icin simdi bir
arabirim sunuyor ve DMG MORI Connec-
tivity ile aga bagli tim makineler ve cihaz-
larla Uretimde kullanilabiliyor. Bizler burada
canli olarak makineler Uzerinde, DMG MORI
NETservice'in dogrudan uzaktan yardim
olarak  duraklamalarin  azaltilmasinda
nasil yardimcr oldugunu gdsteriyoruz. ilk
kez myDMGMORI tanitilacaktir. Bu, kap-
samli servis optimizasyonuna yonelik yeni
DMG MORI musteri portalimizdir.

Bir biitin olarak otomasyon ve dijitallesme
icin kendimizi End-to-End ortak olarak sunu-
yor ve seri olarak, DMG MORI'nin modiler
akilli fabrika Urtnleriyle tim dretim pro-
sesinin nasil dijital hale getirilebilecegini
gosteriyoruz. Planlama ve hazirliktan basla-
yarak uretim Uzerinden izlemeye ve servise
varana dek.

*myDMGMORI yalnizca Avrupa Birligine iye ilkelerde sunulur.
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OMG MORI CONNECTIVITY

Oryantasyon sundugunuz ve 6ne

ctkan ozellikler nelerdir?

Baglanti bizim icin kesin olarak odakta yer
aliyor ve dijitallesmeyle otomasyonun temel
kosuludur. Bu nedenle EMO’dan itibaren tim
DMG MORI makineleri licretsiz ve standart
olarak bu baglanti ile donatilmis olacaktir.
Yiksek teknolojili 45 makinemizden her biri
EMO fuarinda da aga baglidir.

DMG MORI Connectivity ile DMG MORI'nin
- ve seckin yabanci makinelerin baglantisini
sunuyoruz. Bu konuda MQTT, MTconnect
ve OPC UA gibi tim uluslararasi taninmis
protokollerle beraber yeni “umati” dilini
destekliyoruz.

DMG MORI  Connectivity; ADAMOS, Min-
dSphere, FANUC Field gibi tiim 6nemli loT
platformlarina baglantiyi olanakli kilsa da,
digerleri de miUmkiindur. Bu veriyi misteri
kendisi belirliyor ve biz buna gére cézimleri-
mizi 0zgiin olarak hazirliyoruz. Bu acikligi ve
esnekligi EMO fuarinda cesitli platformlarin
izleme uygulamalarinda tanitiyoruz.

Connectivity ile sunulan cok biyik firsatlarin
karsisinda riskler de var. Misterilerimiz, tre-
tim tesislerinde keyfi siber saldirilara maruz
kalmamasi icin, Uretim aglarinda yeterli bir
glvenlik beklemektedir. Bunu gerceklestir-
mek icin DMG MORI Connectivity cok asamali
bir "Defense-in-Depth” konseptini destekli-
yor. DMG MORI icin dijital Griinlerin glvenli
isletimi ve musteri verilerinin kullanilmasi
merkezl bir 6neme sahip oldugu icin, bir
“Industrial Control System”, diger bir deyimle
ICS-Security sistemini, dijitallesme strate-
jisinin temel bileseni olarak irln gelistirme
mihendisligimize entegre ettik.

Biraz énce yeni “umati” diline degindik. Bu
“umati”yi 6zel kilan nedir?

“Key” standarttir. Ve “umati” de, atolye iceri-
sinde Ust dizey IT sistemleriyle acik ve sinir-
siz iletisim icin takim tezgahlari endistrisin-
deki yeni standarttir.

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI “umati” standardini - OPC UA
bazinda - VDW ve seckin ortaklarla bera-
ber aktif sekilde talep etti, ilerletti ve biyik
6lcide birlikte gelistirdi. Simdi “umati”yi
uluslararasi alanda kabul ettirmek ve yeni
standartlarin yaratilmasi 6nem tasiyor.

DMG MORI, baglantinin uygulanmasi ve
dijital iriinlerin gerceklenmesinde miisteri-
lerini nasil destekliyor?

Tum DMG MORI  Connectivity ¢ozimleri-
nin servis ve destedi icin CPRO ile birlikte
DMG MORI Digital'i kurduk.

Bu ortak girisim, makinelerin aga baglan-
masi Uzerinde uzmanlasmistir. Danismanlik
ve kalifikasyon ile beraber dijital DMG MORI
ve ortaklarinin drinlerini hizla gercekleye-
rek mdusterilerimizi dogrudan tesislerinde
desteklemektedir.

Ozellikle CELOS alaninda degisen nedir?
DMG MORI, CELOS ile 2013 yilindan beri
bir uygulama tabanli kumanda ve kullanim
sistemine sahip tek takim tezgahlari uretici-
sidir. 2013 yilinda, esas olarak makine kul-
laniminin basitlestirilmesiicin islev goren 11
uygulamayla ise basladik. Bu yenilik o zaman
bile yol gésterici ve dogruydu. Daha sonra
uygulama islevlerinin her yil yaklasik 50 yeni
ozellikle gelistirilmesine geldik.

Simdi 2019'da toplam 25 uygulamayla islev-
selligi onemli oranda artirdik ve ilk kez miis-
teriye ait sistemlerin acik entegrasyonuna
olanak sagliyoruz.

Ve vyeni versiyonda PLC'den bagimsiz bir
CELOS giincellemesi ile piyasadaki 15.000
kurulumunun tamaminive gecen alti yilin tim
versiyonlarini ortak bir dizeye getirmek icin
s6zUimuzd tutuyoruz. Boylece veriler glvenli
bicimde tasindiktan sonra, PLC tarafindan
desteklenen tiim fonksiyonlar tam kapsamli
olarak kullanilabilecektir.

Acik entegrasyonun tam anlami nedir?

CELOS un 2019’lu versiyonu iki 6nemli yeni-
lik sunuyor. Yeni APPLICATION CONNECTOR
ile musterilerimiz dogrudan CELOS makine-
sinde ERP ve MES sistemleri gibi kendi uygu-
lamalarini veya kendi NC ve Uretim verileri
yonetimini kullanabilir. Ayni zamanda internet
ya da intranetteki verilere erisim de etkin-
lestirilebilir. intranete dogrudan baglanti
Uzerinden makine operatdri 6rnegin vardiya
ve izin cizelgelerini veya tehlikeli maddelerle
ilgili bilgileri ve 6nemli baglantilari hemen
gorebilir. Toplam olarak CELOS'ta 20 bag-
lanti kendi “uygulamasi” olarak ayarlanabilir.

Ve bu cok da basittir: Misteri, SETTINGS
APP (lzerinden internete mi, yoksa sistem-
deki bir uygulamaya mi erismek istedigini
secer. Secimi yaptiktan sonra baglanti hede-
fini belirler, uygun bir ad ve kendine ait bir
simgeyi secer. Daha sonra yeni baglanti, tek
diigmeye basarak kendi “uygulamasi” olarak
CELOS un kullanim arabiriminde g&rundr.

JOB MANAGER’in yeni is ice aktarma islevi
daha da derin bir entegrasyona olanak taniyor.
Bununla siparisler dogrudan CELOS a aktari-
labilir. MUsterinin artik zahmetle MES siste-
mindekiislerini CELOS a aktarmasi gerekmi-
yor, fakat kendi MES’inden CELOS a veri alis
verisini olanakli kilan otomatik bir aktarimi
ayarlayabiliyor. Misterinin MES sisteminin
siparisleri ise 6zgl .cba veri formatinda sag-
lamasi ve CELOS icerisinde belirlenmis olan
dizine kaydetmesi, dogrudan ice aktarmanin
on kosuludur.

Ozellikle DMG MORI Monitoring'de de aciklik
sunuyoruz. CELOS Update ile EMO fuarinda
pazara yeni bir DMG MORlI MESSENGER
getiriyoruz. Onunla ilk kez CELOS islevlerini
yalnizca DMG MORI makineleri icin degil,
fakat DMG MORI Connectivity araciligiyla
atdlyedekiaga bagli tim cihazlar, yaniyabanci
makineler icin de sunuyoruz.

DMG MORI' MESSENGER  yeniden gelis-
tirilirken musterilerimizin  biyik oranda
geri bildiriminden yararlanilmistir. Boylece



MindSphere

ADAMOS
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FANUC FIELD |

... ve diger

MESSENGER  simdi verilerinin

kolayca derlenmesine olanak taniyor ve

makine

dclncd tedarikeilerin yazilimricin acik bir veri
tabanini sunuyor. Raporlar otomatik sekilde
olusturulup anlasilir bicimde bir sayfada g6s-
terilebiliyor. MESSENGER'in paneli tamamen
ozgln olarak yapilandirilabilir. Misteriler
makinelerin durumu hakkinda tim onemli
bilgileri anlasilir sekilde tek bir bakista edinir.

Yeni DMG MORI MESSENGER'in bransimizda
en iyi izleme Grind olduguna inaniyoruz.

izleme, Uretimdeki tretkenligi artirmak icin
onemli bir faktorddir. Bu nedenle CELOS lu
makinelerin kullanicilari, 6zel EMO sunumu
olarak yeni MESSENGER dahil en vyeni

CELOS versiyonunu ve ayrica makine-
leri icin DMG MORI Connectivity'yi paket
halinde alacaktir. Ayni zamanda DMG MORI
NETservice’'e once 2 yilla sinirli bir erisim
ve yeni myDMGMORI miusteri portalimiza
sinirsiz bir erisim de dahildir.

DMG MORI CONNECTIVITY

SECURE
CONNECTIVITY

Her DMG MORI makinesinde

DMG MORI
CONNECTIVITY

+

Tiim makineler:

DMG MORI & yabanci marka
makineler

Tiim dnemli protokoller:
OPC UA, umati,

MTconnect & MQTT

Tiim dnemli platformlar:
ADAMOS, MindSphere,
FANUC Field ve fazlasi
Endiistriyel IT giivenligi:
DMG MORI'den yonetiliyor
DMG MORI Monitoring:
DMG MORI Messenger ile MDE
Entegrasyon:

DMG MORI Digital'den
musterinin atolye ortamina

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7




OMG MORI CONNECTIVITY

myDMG MORI?
myDMG MORI, DMG MORI
makineleriyle ilgili tUm servis proseslerini

kullanicilarin

organize ve optimize edebilecegi yeni mis-
teri portalimizdir.

Misterilerimiz daha dnceden her istek icin
telefonla DMG MORI'nin servis destek hattina
basvurmak zorunda kaliyordu - yalnizca bir
el kitabina ya da bir servise gerek duymalari
fark etmiyordu. Simdi my DMG MORI ile her
musteri servis isteklerini dogrudan online
gonderebilecek, istegin durumunu canli ola-
rak takip edebilecek ve zengin kapsamli bir
kitiphanede yirmi dort saat boyunca tim
doklmanlara erisebilecektir. Misterilerimiz
NETservice Uzerinden yapilan istekleri de
gorebilir.

myDMG MORI, NETservice ile kombine olarak
tim servis prosesleri ve akislari konusunda
kapsamli bir saydamlik sunuyor.

... aslinda my DMG MORI yalnizca DMG MORI

makineleri icin kullanilabiliyor, degil mi?

myDMG MORI'nin avantajlari elbette
DMG MORI makineleri  icin  gecerlidir.
Fakat bunun disinda bizim WERKBLIiQ

ile baska markalarin makinelerinin de
yararlanabilecegi bir platform sunuyoruz.
myDMGMORI'deki tim bilgiler elbette ki

devralinip gosterilmektedir.

Boylelikle WERKBLIQ dijital atdlye icin biittin-
sel bir ¢c6zim sunarak,dokiimantasyonlarin
merkezi olarak ydnetilmesini, servislerin
hassas sekilde kontrol edilmesini, bakimla-
rin strdurdlebilir bicimde uygulanmasini ve
degerlendirmelerden sirekli 6grenilmesini
sagliyor.

loT platformlarinin baglanmasi ile

ilgili olarak DMG MORI’nin acikligi hakkinda
konustugunuzda, DMG MORI’nin

dijital stratejisinde ADAMOS platformunun
rolii nedir?

ADAMOS’un ana distincesi alternatifsizdir,
makine Uretimi, tedarikcileri ve musterileri
icin makine Uretiminden cozimleri yaratan
makine uretimidir. Boylece ADAMOS ortak
agi sirekli buytyerek, simdi 16 Unlu sirket
aktif olarak isbirliginde bulunmaktadir. Diji-
tal uygulamalarin gerceklesmesi, sertifikali
etkinlestirme ortaklarindan olusan gicli ag
tarafindan desteklenmektedir.

Ortaklar agindaki ortaklasa alis veris cok
olumlu sekilde calisiyor, cinki dijitalles-
medeki zorluklarin ancak birlikte Ustesin-
den gelinebileceginin saglam inanci bizi
birlestiriyor. Boylece yazilim yarismalarinin
ortaklasa yenilik projelerinden yararlaniyoruz.

2013-11 UYGULAMA ILE BASLANGIC 2019 - ENTEGRE TEKNOLOJILER TAMAMLANDI

+ PLC’den bagimsiz: Mevcut olan her CELOS versiyonundan giincellenebilir

+ Glvenli gecis: Eksiksiz veri & fonksiyon koruma

+ Seri entegrasyon: Mevcut atolye ortamina

APPLICATION CONNECTOR
Dogrudan CELOS ta kendi uygulama
ve sistemlerine uzaktan erisim

JOB MANAGER
Dogrudan CELOS’a
her MES/ERP’den is
ice aktarma fonksiyonu

8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Bu etkinliklerin odaginda, dijital gelecegin
Ustliinden birlikte basariyla gelmek disiin-
cesi yatiyor. Burada pazarin taleplerini daha
iyi ve hizli anlamak icin tim ortaklar teknik
bilgi ve becerilerini bir araya toplamaktadir.
Ayni zamanda dijital fabrika icin bitiinsel
cozimlerin gelistirilmesi, yeni is modelle-
rinin tesvik edilmesi ve endistri icin stan-
dartlarin yaratilmasi da onemlidir. Buglne
kadar digerlerinin yani sira, yeni servisler ve
uygulamalar ile bitlnlesmis olan 40 Urin
distncesi olusmustur.

EMO fuarinda ADAMOS simdi dijital musteri
deneyimine yonelik olarak itk kez uygulama
yelpazesini ADAMOS APP Store Uzerinden
sunuyor. Basit kullanilabilirlik, atdlyedeki
son musteri icin her sunumun cekirdegini
olusturuyor. Makine isletmecileri seri, Ure-
ticiler Ustl ve basit coziimler arayisindadir.
ADAMOS burada dijital cozimlerdeki genis
ve onemli bir cesitlilik icin gereken alet-
leri, teknolojileri ve servisleri sunmaktadir.
ADAMOS-OEE APP gibi ilk yatay uygu-
lamalar, DMG MORI'nin  WERKBLIQ'i ile
entegrasyon ve diger 10 ¢c6zUm sunumda yer
almaktadir.

Uygulamalarin hizla gelistirilmesi icin loT
platformuyla ADAMOS uygun teknolojiyi
sunuyor. DMG MORI Connectivity cziiminin
cihaz yonetimini saglamak icin DMG MORI
ADAMOS’un “Device Management”ini kul-
laniyor. Bu konuda ADAMOS sinifinin en iyisi
sunumlarina guveniyoruz. “Device Manage-
ment” ile DMG MORI tim makineleri, sis-
temleri ve cihazlari loT platformuna bagliyor.

Piyasada olgunlasana kadar

dijital irinlerin gelistirilmesinde hangi
stratejiyi izliyorsunuz?

Dijital Urtnlerimizi once dahili olarak kul-
laniyor,  kullanicilardan ~ 6greniyor, geri
bildirimi gercege aktariyor ve denenmis
cozimler olarak sonucu ancak bundan

sonra piyasaya siriyoruz. Urinlerimizin

dijital olgunlugundan misterilerimiz drnegin
FAMOT ta dijital fabrikamizin bir ziyaretinde
ikna olabilir. FAMOT'ta 700 personel 180 is
yerinde ve 50'den fazla makine ayni anda
11.000 siparis tUzerinde calismaktadir. Toplam
olarak 10 uygulama senkronize edilir.

Yuksek verimlilikteki bu Uretim akisini ola-
nakli hale getirmek icin tim prosesler dijital-
lestirilmistir. Planlamadan baslayarak. Eski-
den manuel planlamaicin alti calisana gerek
duyarken, simdi iki kisi yetiyor. Tam entegre
kumanda sistemi sayesinde sinirli kapasi-
telere gore esnek ince planlama olanaklidir.
Excel Uzerinden hataya egilimli planlama,
otomatik ve entegre bir sistemle tamamen
degistirilebilmektedir. Bunun dayanagi, tim
sistemleri merkezi olarak yoneten bir enteg-
rasyon katmanidir.

Ayni zamanda WERKBLIQ onarim platfor-
munu, FAMOT'ta tim Uretim makineleri-
nin bakim prosesinin tamamini merkezi bir
uygulamadan kontrol etmek icin kullaniyoruz.
Her glin 60 Uzerinde olusturulan bakim gérevi
yonetiyoruz. FAMOT taki mekanik islemede
kurulmus olan 50'den fazla DMG MORI maki-
nesinin dayanagi buradaki baglantidir.

DMG MORI ylksek hassasiyete sahip takim
makinelerini temsil ediyor ve seri olarak diji-
tallestirilmis atolye prosesleriicin cozimleri
sagliyor. Bu sekilde tretim tekniginin gelece-
gini misterilerimizle birlikte tim yonlerden
aktif olarak tasarlayabilmek icin essiz bir
dayanak sunuyoruz.

Bu nedenle belli ki dijitallesmeye yatirim
yapmaya devam edecegiz, misteri menfa-
atine odaklanan urlnleri gelistirecegiz ve
makul oldugu derecede, ilerisi icin de yeni
acilislara katilacagiz.

«

DMG MORI CONNECTIVITY

ADAMOS iLE
YATAY
ENTEGRASYON

Ortaklasa isbirlik olarak isbirlikte-
ligi ve hedef gorlnti olarak uygula-
malarin yatay entegrasyonu: Bunlar
ADAMOS un direk taslaridir.

Ortak gelecek tasarimini, diger-
lerinin yani sira bugline degin
ortaklasa 4 yazilim yarismasi ile
250 katilimcisi ve toplam olarak 40
Uzerinde, en yalin ve sade Urin ola-
rak “hacklenen” Griin dislnceleri
belgelendirmektedir.

Bununla beraber yatay ag baglantisi
icin bir kilometre tasi, uygulama-
lara Uretici Ustd erisim ile makine
isletmecisi tarafindan tam veri
kontrolidir. Bununla

ADAMOS dijital ¢oziim tedarikei-
lerinin yenilik glicine ADAMOS
APP Store Uizerinden acik ve kolay
erisimi makine isletmecileri icin
olanakli kilmaktadir.

ADAMOS APP Store - hem makine ureticilerinin, hem
de iclinci tedarikgilerin entegre yazilim uygulamalari-
nin kolayca bulunup satin alinmasini sagliyor.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 9




my DMG MOR|

Yeni musteri portali-_~
my DMG MOR/ ite=_
mdisterilerimize tim.;
servis prosesleri

Uzerinden maksimum

saydamlik sunuyoruz,

Dr. Thomas Froitzheim
Global Service Genel Miidiiri

my DMG MOR]

Tum
DMG MORI
musterileri icin

ONLINE SERVIS YONETICINIZ

DMG MORI endiistriyel dijitallesmeyi biitiin-
sel olarak tesvik ediyor. Dijital hale getiri-
len proseslerle misteri icin somut arti
degerler yaratilmaktadir. Bunu DMG MORI
yeni miisteri portali myDMGMORI ile
kanitlamaktadir.

BEKLEME SURESI
OLMADAN ONLINE
SERVIS ISTEGI
YAPMAK

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

“Yeni miusteri portali myDMGMORI calisan
servis etkinliklerine durum gordnimi ve
tim dokimanlara erisim dahil olmak tzere,
DMG MORI'ye hemen dogrudan bir iletisim
sunuyor.” Dr. Thomas Froitzheim, DMG MORI
Global Service GmbH Genel Mudurd, pazar
liderinin en son dijitallesme girisiminin stra-

tejik anlamini biliyor.

Kolayca ve hizla daha fazla servise

ve daha fazla bilgiye

Servistekiverim ve givenilirlik myDMG MORI
Uzerinden desteklenir. Boylece musteriler
servis isteklerini dogrudan online yapabilir.
“Ilgili makineye bir tiklama, sorunun kisaca
acitklanmasi ve gerekirse fotograflarin veya
videolarin eklenmesi - timi de telefonda
bekleme sireleri ve yanlis anlasilmalar
olmadan”, diyerek vurguluyor Dr. Froitzheim.
istek hemen “dogru” DMG MORI Service

uzmanina ulasir ve aninda islenirken, mis-
teri islem durumunu canli olarak izleyebilir.
Bunun disinda “Track & Trace” yoluyla yedek
parca teslimatlari takip edilebilir. Destek hat-
tindaki soru ve bekleme sirelerinin ortadan
kalkmasiyla, musteri adina planlama yetenegi
ve aciklik kazanilir. Boylece her kayitl misteri
biitiinsel saydamliktan yararlanir. Ozellikle
de Dr. Froitzheim DMG MORI musterilerinin
modern bir portala olan taleplerini karsila-
mak istiyor: “Merkezi internet adresi myD-
MGMORI.com {zerinden miusterilerimize
bundan boyle kuruluDMG MORI makineleri,
devam eden servis ve yedek parca konulari ve
ayrica énemli dokiimanlarin saglanmasi hak-
kinda kapsamli bir genel bakis sunuyoruz!”



ONCEDEN
DOLDURULAN

SERVIS iSTEGIYLE
ZAMANDAN TASARRUF
Makinenin ana

verileri dogrudan

servis istegine alinir.

CANLI DURUM
SAYESINDE SORU YOK
Servis isteklerinin
islenme durumu her
zaman izlenebilir.

DOKUMANLAR

HER ZAMAN MEVCUT

Tim teknik ve isletme
doklimanlari yapilandirilarak
cagrilabilir.

Yasam dongiisii dokiimantasyonuyla
dijital makine dosyasi
‘myDMG MORI'de sistemlerimizin adeta glin-

cel bilgi durumu yansiyor gibidir”, diye acik-
liyor Dr. Froitzheim. Genel dokimanlar, érn.
kullanim kilavuzlarinin yani sira, misterinin
kitlphanesi tim yapilan servis hizmetlerini
ve siparis edilmis olan yedek parcalarin maki-
neye 6zgl yasam dongisu dokimantasyon-
larini da kapsar. ileride portala strekli yeni
olanak ve uygulamalar ilave edilecektir. Boy-
lece cok yakinda egitim kurslari cevrim icinde
rezerve edilebilecek ve uzmanlik bilgileri bir
SSS veri tabanindan cagrilabilecektir.

myDMG MORI atolyede

Dr. Froitzheim 6n plana cikan dzellik olarak
myDMG MORI uygulamasini aniyor. Bir servis
istegi Uzerine makine tek digmeye basarak
tanimlanir. Bu amacla gorinti ve videolart
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1. Ucretsiz olarak
myDMGMORI.com’e kaydolun!

2. DMG MORI tarafindan kisa
siirede etkinlestirme

3. Tim makine ana
verileri dahil portalin
otomatik olarak yiklenmesi

KOLAYCA KAYDOLUN:
my DMGMORI.com

hemen ekleme olanagdi vardir. Atdlye icin
diger alternatif olarak myDMGMORI simdi
CELOSta standarttir ve rahatlikla kumanda
Uzerinden cagrilabili. Bunun yaninda Dr.
Froitzheim 6zel bir bilgi vermek istiyor: “Tim
belirtilen avantajlar gelecekte WERKBLIiQ'te
bir glincellemeyle yabanci makineler ve dola-
yisiyla tim tretim icin de gerceklestirilebilir.”

«

*myDMGMORI yalnizca Avrupa Birligine tye ilkelerde sunulur.

my DMG MORI

Servis optimizasyonuna
yonelik yeni
musteri portali

DAHA FAZLA SERVIS

+ Bekleme listesi yok: Cevrim
icinde basit problem aciklamasi

+ Onceden doldurulan servis
talepleri: Makine detaylarini, fotog-
raflari veya videolari da gonderin

+ Aninda islem: Dogru servis uzmani
oncelikli olarak istegi isler

DAHA FAZLA BILGI

+ Komple makine ge¢cmisi:
Makineyle ilgili tim olaylar
yapilandirilarak cagrilabilir

+ Tum dokiimanlar dijital:

Teknik ve isletme dokiimanlari
icin kiitiphane mevcut

+ Islem durumunun gercek zamanda
goriilmesi: Servis ve yedek parca
istekleri icin daha fazla saydamlik

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

+ Ucretsiz 7/24 erisim:

Her yerden ve her zaman
+ Her cihazda: Bilgisayar,

akilli telefon veya CELOS Uzerinden
+ Portaliniz, kurallariniz:

Misteri ne gordigint belirler

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H




WERKBLIO

WERKBL

DIJITAL ATOLYE ICIN
BUTUNSEL C0ZUM

My DMG MORI

g2 &
1B &
Zlie =

1

DMG MORI MAKINELERI

BAKIM VE ONARIM
ICIN PLATFORM

Uretimdeki onarim prosesleri her zaman-
kinden daha dnemli olsa da degerli zaman
ve glic alir. WERKBLIQ bu giinliik rutini
neredeyse hizli modda basitlestirmek-
tedir. Misteriler bununla servise verimli
sekilde hakim olabilir - hem dabhili, hem de
harici olarak.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

"WERKBLIQ ile makine isletmecileri, onarim

organizasyonlarinin tidm yapi ve akislarini
Uretici Ustl olarak dijital sekilde yansitmak
konumuna gelir. Bu ise dahili ve harici etki-
lesim kanallariyla beraber tim sozlesme ve
doklimantasyon yonetimini de icerir”, diye
WERKBLIQ Genel Mudirt Dr. Tim Busse
acikliyor.

Biitiinsel olarak saydam

Sonu¢ olarak WERKBLIQ tim makineler
ve cihazlar icin servis prosesinin tamamini
olcllebilen avantajlarla optimize ediyor. Mobil
cihazlar tizerinden ag baglantisi olmadan da
makineler WERKBLIiQ'e entegre edilip yone-
tilebilir. Var olan IT sistemlerine timlestirme
atolyede hizli sekilde ve blyik bir maliyete
yol acmadan gerceklesir. Ortalama olarak
lansman yalnizca 48 saat sirer.

Dokiimentasyonu
merkezi olarak

Servisi hassas bicimde

Bakimlari siirdiiriilebilir
sekilde

Degerlendirmelerle
stirekli

BASKA MARKALARIN
MAKINELERI

"myDMGMORI yalnizca Avrupa Birligine Uye tlkelerde sunulur.

Pratik gunlik rutinde makinelerdeki per-
sonel tim faaliyetleri ve islemleri derleyip
belgelendirir. Bu sirada 6zglnlestirilebilen
interaktif giris maskeleriyle desteklenirler.
Bir ariza durumunda dahili onarimi dogru-
dan makineden bildirmek ve kayitli onarim
prosesini baslatmak icin tek digmeye basil-
masi yeterlidir.

myDMG MORI ile iicretsiz baslayin -
WERKBLiQ'e yiikseltin

myDMGMORI  kullanicilari hesaplarini
kolayca WERKBLIiQ'e yiikseltebilir. Bununla
tim DMG MORI makineleri otomatik olarak
WERKBLIiQ'e devralinir ve orada yabanci
makineler ve nesnelerle birlikte bitinsel
olarak tamamlanip yonetilir.



WERKBLIQ - Seri bakim ve onarim
platformu. Atolye icin bitinsel bir
cozUm - makineden yangin sondirme

tipline kadar.

Dr. Tim Busse
Genel Midir
WERKBLIQ GmbH

WERKBLIQ ve DMG MORI SERVICE'in seri
baglantisi oldukca biyik bir misteri yara-
rini - sunmaktadir.  Cinkd  myDMGMORI
hesabinda kullanilabilen tim islevler ayni
zamanda WERKBLIiQ'in de parcasidir.

Dijital yapi setinden yiiksek

dereceli 6zgiinlestirme

Kullanici buna paralel olarak WERKBLIQ
platformunun tim avantajlarindan yararla-
nir. Boylece kullanicilar, tim onarim prosesini

yonetmek ve optimum olarak kontrol etmek
icin butlinsel islevleri yasar. Bu sayede her
zaman tam kontrol garanti edilir.

Uretici sirketlerin esnek olmayan yazilimlara
artik adapte olmasi gerekmiyor. Ozgiin zor-
luklaricin 6zglin coziimler sarttir. Bu nedenle
WERKBLIQ gelistirilirken her kullanicinin
kendi cozimUnu olusturabilecegi, misteriye
6zgl cok sayidaki yapilandirma olanaklari
s6z konusudur.

“WERKBLIQ ile bugiin ancak kagitla veya

Excel Uzerinden uygulanan gorevler dijital
olarak belirgin sekilde daha verimli ¢6zim-
lenebiliyor”, diye yorumluyor Dr. Busse.
Kéln'deki Romaco Kilian personeli 6rn. artik
atolyeye gidip gelmeleri gerekmediginden
her gin calisma zamanindan 1,5 saat
kazaniyor.

Seri sekilde dijital miisteri arti

degerine dogru

Atdlyedeki sirekli dokimantasyon ve veri-
lerin derlenmesi daha sonraki proseste seri
bir saydamliga olanak taniyor. WERKBLIQ'in
degerlendirme moddluyle bu artik bir vizyon
olmaktan cikiyor. Béylece onarim ve Uretim
midurleri onemli rakamlari anlasilir sekilde
degerlendirip bunlari strekli iyilestirmelere
donustlrebilecektir.

«

48 saat icerisinde kolay
kurulum sayesinde WERKBLIQ
blylk bir maliyete yol acmadan
da karmasik IT yapilarina

dahil edilebilir.

Markus Kleiner
Genel Mudiir

H.-D. Schunk GmbH & Co. Spanntechnik KG, Mengen

WERKBLIQ

WERKBLIQ
personelimize daha
cok konfor sunuyor ve
her gin calisma
zamanindan 1,5 saat
kazandiriyor.

Heinrich Krull
Operasyon Miidiiri
ROMACO KILIAN GmbH

TUM my DMG MORI
MAKINELERI DAHA
ONCEDEN
WERKBLiQ'TE
MEVCUTTUR

YUKSELTME - AVANTAJLARINIZ

+ Yabanci makinelerin ve
nesnelerin dahil edilmesi

+ Tim dahili ve harici
servislerin yonetimi

+ Onarimla ilgili tim faaliyetlerin
dokiimentasyonu
her zaman el altinda

+ Optimizasyon potansiyellerinin
tanimlanmasi

+ Sirket diline kolay uyarlama
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DMG MORI 1$ DONGUSU PROGRAMI

DMG MORI’'NIN IS

DONGUSU PROGRAMI

KARISIK ZAMANLARDA
KAYGISIZ YATIRIM

Bircok pazarda uzun bir blylime donemin-
den sonra hissedilir bir glivensizlik hakimdir.
Makineler konusunda da bir portfdye sahip
kiresel capta bir sirketler grubu olarak
DMG MORI heris dongtst konumunda gucli

FINANSMAN - iS DONGUSUNDE
ONE CIKAN OZELLIKLERIMiz

+ Baslangicta alti aya kadar

geri 0demesiz siire

Kapasite kullanimina bagli olarak
kademeli taksitler

Finansman akabinde makinelerin
ylksek bakiye deger hesaplamasi

Revizyon & servislerin
finansmani

ise yeni baslayan miisterilerin
desteklenmesiicin acilis
finansmanlari

Sabit siire esnasinda bile esnek
sozlesme uyarlamalari

Kararlastirilan kiralama siresine
gore cazip ek finansmanlar

Ek nakit akisi icin sat-geri
kirala islemleri

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

bir ortak olarak belirir. Misterilerimiz icin
daha az risk ve kendi tarafimizdan daha fazla
glven ile birlikte glcleniyoruz, diyor Markus
Piber, Sales & Service Yonetim Kurulu Uyesi
ve Dr. Maurice Eschweiler, DMG MORI' AG'nin
Tam Yetkili Temsilcisi, programin aktorleri
olarak. DMG MORI is donglisi programi
6zenle islenmis bes yapi tasina sahiptir.
DMG MORI'nin merkezi avantaji: Her sey tek
elden gelir ve birbiriyle miikemmel bicimde
uyumlu hale getirilmistir.

1. Geri satin alma sayesinde likidite

Misterilerimiz daima modernlestirme ve
gelistirme ile ilgileniyorlar, oysa glvensiz
zamanlarda likidite de ayni derecede 6n
plana cikiyor. Tam bu noktada DMG MORI
eski makinelere yonelik geri satin alma
programiyla devreye giriyor. Piyasa aslinda
bayilerin egemenligindeyken ve bircok reti-
cinin de kendi kullanilmis makine departmani

i:

TOP-SELLER
KAMPANYASI

Cazip finansal
kiralama faktorleri

ve kademeli

bulunmazken, firmanin kendi DMG MORI
Used Machines, uzun yillardan beri en blyik
CNC makine saticilarindan birisi olarak ve bu
arada yabanci makinelere yonelik olarak da
faaliyet g6stermektedir. Boylece misterile-
rimiz adina, bir bayiyi devreye sokmadan ve
bir alici beklemeden aninda 6demeyle birlikte
eski makinenin geri satin alinmasi garanti
edilmektedir.

2. Risksiz finansman

Finansmanin ana konusu, ikinci yap! tasi-
dir. Yine firmanin kendi DMG MORI Finance
programi burada olagan kiralama, satin
alma ve finansal kiralamayi fazlasiyla asi-
yor. Makinenin devreye alinmasindan ewvel
musteri adina masraf olusmamasi garanti-
lidir. Finansmanin alti ay kadar daha sonra
baslatilmasi mimkindir. Boylece misteri
kendi likiditesini yeniden saglamlastirabilir.
Makinenin kapasite kullanimiyla finansal
kiralama odemesinin tutarini belirleme ola-
nagi 6zellikle enteresandir. Bunlarin yani sira
kademeli taksitler, yiksek bakiye degerleri,
ek finansman veya sat-geri kirala gibi gticld
opsiyonlar var. Bununla ilgili olarak Markus



Bizim icin en
onemli husus,
mdusterilerin
makineleriyle once
talas kesebilmesi ve
para kazanmalaridir.

Sibel Berk [yukaridaki)
Finans Miiduri

Fatih Girit (asagida)
Genel Midir

Piber, bu programin elbette ki otomasyonlar,
ikinci el makineler ve revizyonlara yatirim-
lari da kapsadigini ve yeni acilis yapanlara
da yardim ettiklerini bildiriyor. Bankalarin ve
6bir finans kuruluslarinin artik katilmadigi
yerde, DMG MORI Finance kendi teklifleriyle
daha yeni basliyor. Bu amac dogrultusunda
DMG MORI ozellikle biiyiik hacimli maki-
neler icin net hesaplanan finansal kira-
lama faktorleri ve kademeli taksitlerle bir
“TOP-Seller kampanyasini” baslatt.

3. Devreye alma oncesi egitim

Bu iki yapr tasindan sonra egitim konusu
geliyor. DMG MORI Academy bu program
cercevesinde makinenin devreye alinmasi
oncesinde operatorlerin garantili bir egiti-
mini taahhit eder ve bunu kisa streli tes-
limat tarihlerine bagli kalmaksizin ongorir.
“Musteri mikemmel egitilmis calisanlar-
dan yararlanir ve devreye alma sonrasinda
zaman kaybetmeden siparis alabilir”, diyor
Dr. Eschweiler. Elbette egitimler problemsiz
olarak birlikte de finanse edilebilir.

4. Revizyon:

“Never change a running system”

Program ayni zamanda yeni makine satin
almaya cazip fiyatli bir alternatif de sunuyor
- revizyon. Cogu misteri makineyle, satin ali-
nan aksesuarlarla ve rutinli personelle kendi
deneyim degerlerine istinaden yeni makine-
lere gecmekte cekimser davranir. Bu amacla
DMG MORI  bilesenlerden, orijinal yedek
parcalar dahil olmak Uzere tam revizyona
kadar bircok olanak sunuyor. Bunun icin de
DMG MORI mikemmel finansman ¢oziimle-
rini hazirlamistir.

«

DMG MORI 1$ DONGUSU PROGRAMI

LIKIDITE

Eski makineniz
geri alindiginda
aninda odeme

FINANSMAN

Kapasite
kullaniminiz
taksidi belirler

EGITIM

Devreye alma
oncesi egitim
garantili

REVIZYON

Never change a
running system - Cazip
alternatifiniz
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TEKNOL0JI DONGUSU - VCS COMPLETE

VCS COMPLETE:
MAKINENIN TUM CALISMA SURESI
BOYUNCA %30°A KADAR DAHA
YUKSEK MAKINE DOGR

TEK DUGMEYE BASARAK
HACIMSEL KALIBRASYON.

N 5
1. Kalibrasyon bilyash i
2. CFK cubugu

3. Miknatis

ONE CIKANLAR

+ Yasam dongusi boyunca % 30’a kadar
daha ylksek makine dogrulugu
+ Makine geometrisinde basit dengeleme
+ Basit ve hizli kullanim icin pencere kontrolli yazilim
+ Olciim sonuclarinin diger analizler
ve doklimantasyonu icin veri kaydi
+ Orn. asinma veya carpisma
kaynakli sapmalarin dengelenmesi

YENI: QUICK CHECK

+ VCS Complete - Quick Check hacimsel makine
geometrisinin hizla kontrol edilmesine olanak saglar

+ Olciilen degerlerin 10 dak. icerisinde
dogrulanmasi, % 80 zaman tasarrufu

+ Lamba sistemi araciligiyla gorsellestirme
ile hedef/gercek dengesi

Teknoloji dongiileri
ile ilgili daha fazla bilgi icin:
techcycles.dmgmori.com

Basit kullanim sayesinde
mdusterilerimiz her zaman
haeimsel dogrulugu kontrol
edip optimize edebilir.

Rolf Kettemer

Teknoloji Dénglileri Gelistirme
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

Dogruluk sapmasi (um)

Dogruluk sapmasi

VCS Complete olmadan J
%30 daha dogru

VCS-Complete ile Yasam dongiisii
VCS kalibrasyonu dogruluk sapmasi (yil)

Bir takim tezgahinin yasam siireci boyunca VCS-Complete ile ve olmadan
dogruluk sapmasinin karsilastirilmasi. itk dogruluk optimizasyonuna

ek olarak makinenin dogrulugu her VCS kalibrasyonuyla yasam siireci
boyunca optimize edilebilir.




KAYGISIZ
YATIRIM

icin DMG MORI
is dongustl
programi

DMC 75/95 monoBLOCK

YENI: UST SEVIYE
DONANIMLA
OTOMATIK ISLEME

ONE CIKANLAR

+ Eniyi fiyattan ilist seviye donanimi

+ Piyasadaki en iyi erisilebilirlik ve ergonomi:
Onden calisma alanina ve iistten vinc yiikiine
erisilebilirligin tam olarak alinmasi

+ SIEMENS veya HEIDENHAIN’LI CELOS

STANDART KAPSAMLI PAKET iCERIGi

+ 20.000dev/dak speedMASTER
is mili ile 36 ay garanti

+ 60 takim yeri ve 3 palet

+ MPC - Machine Protection Control

+ %100 baglanti icin loTconnector

DMC 75 DMC 95

monoBLOCK monoBLOCK

X/Y/Z hareket yollari
Palet boyu

Yikleme agirlig

Yikleme agirtigi (ving yiku)

is parcasi dlciileri

en iyi erisilebilirlikle 4 m* altinda lg¢ palet icin.

750/650/560 950/850/650
500x 500 630x630
500 800

1.000
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MUSTERI HIKAYESI - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & C0. KG

Yeni CTV 250 iizerinde operator CELOS tan dogrudan WERKBLiQ'e ve yeni
myDMG MORI misteri portalina erisebilir. Ayni zamanda siparis bilgileri dogrudan
kumanda sisteminde DMG MORI PLANNING'in PRODUCTION FEEDBACK

icerisine geri bildirilebilir.

DIJITAL FABRIKA ICIN

ORTAK

2015 yilindan beri KAMPF Schneid- und
Wickeltechnik GmbH & Co. KG biitiinsel
dijitallesmeyi kiyasiya hizlandiriyor. Burada
ilk olarak kendi iriinleri ve servisleri iize-
rine odaklanilirken, simdi kendi tesisleri de
Endiistri 4.0 cagiicin yeniden donatiliyor. Bu
amacla 2017 yilindan beri DMG MORI ile siki
bir yenilik ortakligi bulunmaktadir.

Dijital yenilik prosesinin durumu, birkac aydir
DMG MORI'nin DMG MORI PLANNING'inin
kullanildigi KAMPF Gretim tesisinde kendini
belirgin bicimde gostermektedir. "Boylelikle
daha verimli, daha esnek ve %30 daha kisa
gecis slreleriyle daha hizli tepki gosterir
hale geldik”, diyerek, KAMPF grubundaki
Teknik & Malzeme Ekonomisi Genel Midird,
Dr. Stephan Witt memnuniyetini gosteriyor.

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Yiksek esneklik ve hizli tepki

Burada ince planlama, 19 isleme maki-
nesi ve 10 is yerinden alinan dretimle ilgili
(gercek zamanl) bilgilere dayanarak ger-
ceklesiyor. Dohr'daki Tesis Sefi Marc Jobe-

ORTALAMA
%30 AZALAN
GECIS SURES

lius bu baglamda 6zellikle esneklik ve tepki
yetenegindeki yiksek dereceyi oviyor. Boy-
lece DMG MORI PLANNING sayesinde simdi
gercekten sinirli kaynaklar her zaman goz
onunde bulundurulabiliyor ve devam eden
Uretim esnasinda bile is adimlari yeniden

DMG MORI
PLANNING ve
WERKBLIQ ile birlikte
yeni CELOS ve

my DMG MOR|

Ile dijital fabrika
olma yolunda buyuik
bir adim attik.

Dr. Stephan Witt
Teknik & Malzeme Ekonomisi Genel Midiri

KAMPF Schneid- und Wickeltechnik GmbH & Co. KG

oncelikli hale getirilebiliyor. Bu sirecte dre-
tim planlamacilari gorsel olarak PRODU-
CTION COCKPIT uzerinden destek goriyor.

“Kolay anlasilir gorsellestirme sayesinde tarih

gecikmelerini ve olasi etkileri her zaman
erkenden tanimlayip bunlarla secici olarak
micadele etmemizi olanakli kiliyor”, diye
acikliyor Marc Jobelius.

CELOS ile dijital Giretimde yeni

bir caga dogru

DMG MORI'nin CTV 250 dikey torna Unitesinin
kurulmasiyla simdi KAMPF dijitallesmenin bir
sonraki evrim asamasini baslatmistir. “Bunun
arka planinda ofis ile atélye veya planlama
araclari, takim makineleri ve personelleri-
mizin daha glicli entegrasyonu ve etkilesimi
yer aliyor”, diye acikliyor Marc Jobelius. Boy-
lece operator IS AKTARMA islevi sayesinde
Uretim siparislerini dogrudan DMG MORI



PLANNING'den CELOS sistemine yikleye-
bilir ve islemlere hemen baslayabilir. Ayrica
yeni: CELOS Application Connector lzerinden
simdi BDE bilgileri dolaysiz olarak CELOS tan
dogrudan PRODUCTION FEEDBACK modi-
line geri bildirilebilir. "KAMPF taki dijitalles-
menin bir sonraki asamasi icin bunun kap-
samli opsiyonlari var”, diye imada bulunuyor
Dr. Witt.

Veri destekli iyilestirme icin OT/IT

denetim devresi

Kapali veri devresi somut olarak ileride plan-
lamalari gercegde daha dolaysiz sekilde bag-
lamak icin kullanilacaktir. Acikcasi: Uretim
planlamacisinin su an icin henliz deneyim
degerlerine veya tahminlere dayanarak calis-
t1g1 konumda, cok yakin bir gelecekte “gercek”
bilgi, Dohr tesisindeki planlamayi bitinsel
olarak dngorilebilir hale getirecektir.

Machine Learning ile maksimum

verime dogru

KAMPF ve DMG MORI'nin diger bir ortaklasa
pilot projesinde bu amacla atélyedeki “gercek
veriler” simdi PRODUCTION FEEDBACK ile
kaydedilip bir entegrasyon katmani Uzerin-
den merkezi bir veri tabanina yazilmakta-
dir. Nihayetinde algoritmik numune tespiti
araclariyla daha once bilinmeyen is adimla-
rina dénlk olarak gercege yakin plan sayi-
larinin belirlenip yeni planlama proseslerine
aktarilabilecegi kapsamli bir veri havuzu
dogacaktir.

«

MUSTERI HIKAYESI - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & CO0. KG

KAMPF SCHNEID- UND
WICKELTECHNIK FACTS

+ 1920°de Erwin Kampf
tarafindan kurulmustur

+ Plastik ve aliminyum folyolar
ile kompozit malzemeler
icin kesme ve sarma makinele-
rinde diinya pazari lideri

+ Calisan: >600

+ Ihracat orani: %90

+ ABD, Cin ve Hindistan'da
subeleriyle uluslararasi servis
ve satis temsilcilikleri

i KAMPF
\J

Kampf Schneid- und
Wickeltechnik GmbH & Co. KG
Mihlener Str. 36 - 42

51674 Wiehl, Almanya -

www.kampf.de

Bu miisteri hikayesi
ile ilgili video icin:
www.dmgmori.com/kampf

CTV 250
ILE CELOS V6

ONE CIKANLAR

+ <12,5m? kurulum alani,
entegre otomasyon ve
talas konveyori dahil
+ Sinifindaki en giicli revolver:
85Nm ve 12.000dev/dak’a
kadar tahrik edilen 12 takim
+ Maksimum esneklik:
2350x200 mm’ye kadar is
parcalari ve 180 mm ile Y ekseni
+ En ylksek Uretkenlik:
2 izli otomasyonla 8 saniye
yiikleme ve bosaltma siiresi
+ Maksimum hassasiyet:
Tum lineer eksenlerde
MAGNESCALE’in dogrudan
olciim sistemleri
+ CELOS’ta yeni: Otomatik is
ice aktarma ve Application
Connector uygulamasi

"' Visit us in

EMO .09, booth As0

Hannover
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MULAKAT - I$ MiLI USTONLUGU

ONE CIKANLAR

+ s mili servisi icin uygun
fiyat garantisi

+ Tum diinyada 6.000°den fazla is
mili hemen mevcut - % 98 Gzerinde
yatak mevcudiyeti!

+ 24 saat icerisinde yeni ve clkma
is mili servisi.
Alternatif: birkac is giinu
icerisinde DMG MORI tarafindan
ucuz is mili onarimi

+ s mili uzmanlarimiz is milinizi tretici
becerisiyle degistirip onarir ve yal-
nizca orijinal yedek parcalar kullanir

+ DMG MORI is mili sorununuzu
hizli ve saydam sekilde cozer:
Uciincii tedarikgiler iizerinden
yapilan onarimlar cogu kez baska
miidahaleleri gerektirir!

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

et <~
/;aat sinirlamasi
\ olmaksizin tim

MASTER miller icin
\ 364

. GARANTI

Her yil tesislerden cikan 11.000
MASTER is mili, DMG MORI is mili servisinin
miisteri memnuniyetini onaylamaktadir.

EN HIZLI IS MILI
ONARIMI

ICIN

7/

UYGUN FIYAT
GARANTISI

Uzun omiirlilik, tork ve performans ile
DMG MORI tarafindan uretilen ve gelistirilen
is milleri her DMG MORI takim tezgahinin
6z bileseni ve kalbidir. is millerinin maksi-
mum bir mevcudiyetini saglama almak icin,
DMG MORI Spare Parts Genel Miidiiri
Dr. Christian Hoffart’in tanitacagi essiz
bir is mili servisi, DMG MORI tarafindan
sunulmaktadir.

Bay Dr. Hoffart, DMG MORI’nin is mili

servisi hangi 6zellikleri sunuyor?

is mili servisimiz ile misterilerimizdeki
makine mevcudiyetini maksimum dizeye
getirmek istiyoruz. Uriin gami, tesisleri-
mizden birindeki ucuz onarimdan - elbette
ki orijinal yedek parcalar kullanilarak - ari-
zali is milinin yeni veya cikma is milleriyle 24
saat icerisinde degistirilmesine varana dek
uzanmaktadir. Tim diinyada 6.000 Uzerinde is
milini yedekte bulunduruyoruz. Bununla her

gin ylzde 98 oraninda bir mevcudiyet elde
ediyoruz. Anahtar makineler icin bir is mili
rezervasyonunu sunuyoruz. Uclincii tedarik-
cilere kiyasla bir uygun fiyat garantisini verdi-
gimiz onleyici is mili bakimi ile bitiinsel Grin
gamimiz tamamlanir.

Miisteride cokiis/ariza durumu

ortaya cikarsa ideal [servis] akisiniz nasildir?
Hasar, bolgesel servis temsilciligine bildirilir.
Bundan sonra ise hasar analizi ve yedek parca
tanimlamasi yapilir. Akabinde yedek parca ve
servis hizmeti icin musterinin onayladigi bir
teklif hazirliyoruz. Yedek parcanin teslimati 24
saat icerisinde gerceklestikten sonra, degi-
sim icin servis gorevi hemen baslar.




24 saat icerisinde yeni ve cikma is milleri icin
56z veriyorsunuz. Bir misteri bir onarim icin

ortalama olarak hangi siireyi hesaplamali ve

ortalama gider tasarrufu ne kadardir?

is milinin (tesisteki Grlin girisinden sonra)
asil onarimi, bir servis teknisyeni tarafindan
is milinin sokim ve montaji icin iki gin ila-
vesiyle yaklasik Uc glin sirmektedir. Yeni bir
is miline kiyasla gider tasarrufu ortalama
olarak ylzde 40 civarindadir.

is millerinin ve makinelerin teleservis/uzak-
tan denetim konusu, is mili servisinde hangi
rolii oynamaktadir?

is mili servisinde de bizim NETservice
ozellikle otomasyon c¢ozimleri acisindan
giderek buyuk bir rol oynar. MPC (Mac-
hine Protection Control) yardimiyla titre-
sim, sicaklik ve tork denetlenir. Sistem
cokids durumunda hizli makine kapatma-
sina sahiptir. Servisimiz MPC titresim veri-
lerini kontrol ederek aktif sekilde destek
verebilir. Ozel yaziim coziimleri Gizerinden
musteri ayrica is milinin verilerini gercek
zamanda gorintileyip degerlendirilmelerini
saglayabilir.

DMG MORI is millerinin iiclinci tedarikcilere
karsi belirleyici 6zelligi nedir?

is millerimiz uzun 6miirlilik, tork ve perfor-
mansl, optimum bir termik davranis ve disik
bir ariza oranini temsil etmektedir. Miste-
riye daima her ihtiyaca gore, uygulama odakli

cozimler sunmak icin biyik is mili gamimizi
siirekli gelistirmeye devam ediyoruz. Is mil-
lerinin dreticisi olarak is mili servisinde de
bu teknik beceriden yararlaniyoruz. Sadece
orijinal yedek parcalarla onarim yapiyoruz ve
ikincil hasarlarin tehlikesini minimum diizeye
getirebiliyoruz. Uclincii bir tedarikci yepyeni
yedek is milleri teslim edemez. Uciincii bir

6.000 UZERINDE
IS MILi YEDEKTE
BULUNUR

tedarikciyle deneyim yasayan bircok misteri
DMG MORI'ye geri doner. Ya kalite memnun
edici degildir ya da sézde daha iyi fiyat, tcretli
dizeltmelerden dolayi belirgin olarak bizim
fiyatin Uzerine cikar - ki bunu sik sik duyu-
yoruz. Sonucta hi¢c kimse makinenin kalbini
ureticisi kadar iyi bilemez.

MASTER is milleri icin saat sinirlamasi
olmaksizin 36 aylik bir garanti sunuyoruz.

Bu siire yalnizca yeni is milleri icin mi,

yoksa revize edilenler icin de gecerli mi?

36 ay garanti yalnizca giincel makinelerin
yeni is milleri icin gecerlidir. Revize edilen
is milleri bundan sonra da saat sinirlamasi
olmaksizin dokuz ay garantili olacaktir.

Hic kimse
makinenin kalbini
dreticisi kadar iyi
bilemez. En uygun
fiyattan onariyoruz.

Dr. Christian Hoffart
Genel Midiir
DMG MORI Spare Parts GmbH

MULAKAT - IS MILI USTUNLUGU

Servis hizmetlerinizi yalnizca yeni [veya
genc) makineler icin mi, yoksa tiimii icin mi
sunuyorsunuz?

Hem teknik destegi, hem de yedek parca
tedarigini tim makineler icin sunuyoruz.
Misterilerimiz mutlak givenirlilik, en Ustin
parca dogrulugunu ve uzun omurlilik bek-
lemektedir. Yizde yliz memnun musteriler
DMG MORI'de en blylk oncelige sahiptir.
Her bir musteri ve dolayisiyla var olan makine
parki da bizim icin 6nem tasir.

«

ESSizZ

TEKNOLOJi DONGUSU

“IS MILINiZ iCIN ABS”
MPC 2.0 —_MACHINE
PROTECTION CONTROL

+ Proseste titresim denetimi

+ Ogretme islevli kapatma fonksiyonu
+ YENI: Tork denetimi

+ YENI: CTX TC-makineleri icin
Protection Package ile tavsiye edilir

+ Freze is milinin yatak durumu teshisi

Teknoloji dongdileri
ile ilgili daha fazla bilgi igin:
techcycles.dmgmori.com
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MUSTERI HIKAYESI = SPN SCHWABEN PRAZISION FRITZ HOPF GMBH

DMG MORI gearSKIVING
DISLI CARKIN KOMPLE
ISLEMESIICIN

DMG MORI

teknoloji donguleri
yardimiyla disleri

kisa donemde, hizla
ve yliksek hassasiyetle
uretebiliyoruz.

Rainer Hertle
SPN Schwaben Prézision
Teknik Genel Miidir

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

SPN Schwaben Prazision
digerlerinin yani sira robot el
eksenleri, vidali miller ve planet
disliler Gretiyor.

Disli carklar ve fason disler icin mekanik
bir atdlyeyle Saksonya Glashiitte’de 1919
yilinda, bugiinkii SPN Schwaben Prazision
Fritz Hopf GmbH firmasinin hikayesi basladi.
Bugiin 300’den fazla personel enerji tekno-
lojisi, tekstil endlistrisi, makine iretimi ve
artan oranda havacilik endiistrisi icin de
misteriye 6zgiu tahrik coziimlerini gelisti-
rip uretmektedir. Genis alanda kurulu olan
Uretim 2015 yilindan beri birkac DMG MORI
takim makinesiyle genisletilirken, bunlarin
arasinda bir CTX beta 1250 TC 4A, bir CTX
beta 800, bir DMU 40 eVo, bir NHX 4000 ve
bir CLX 450 bulunmaktadir.

“Canla basla ismarlama is” SPN Schwaben

Prazision'un iliklerine kadar isleyen bir ilkedir.
SPN Schwaben Prazision firmasinin Teknik
Genel MUdurd Rainer Hertle icin buradan sir-
ket isinin 8z degerleri de turetiliyor: “Ozgiin
miisteri oryantasyonunu, hassasiyeti ve glve-
nilirligi temsil ediyoruz.”

Cok farkli branslara ragmen misterilerin
istekleri birbirine cok benziyor. Omir siiresi,
bakim kolayligr ve ylksek glvenlik standart-
lari Uzerine odaklanilmaktadir. “Biz 6rnegin
inis flaplari veya yurir aksam parcalari icin
disli takimlarini tretiyoruz - timu de glven-
likle ilgili bilesenlerdir”, diyor SPN Schwa-
ben Prazision'daki Uretim teknolojisinden
sorumlu Stefan Ohmiiller. ik DMG MORI

takim tezgahlarini SPN Schwaben Préazision
2015 yilinda satin aldi. Digerlerinin yani sira,
butlinsel bir kullanim arabirimi belirleyici
bir unsur olmustur. “Bdylelikle personelimiz
icin birden fazla makinenin kullanilmasi daha
basittir”, diye acikliyor Stefan Ohmiller. CTX
beta 1250 TC 4A Unitesinde frezeleme ala-
nindaki bir talasli Gretim teknisyeni, robot
el eksenleri veya ici bos carklar gibi kar-
masik is parcalarini islemektedir. Optimum
freze performansi icin CTX beta 1250 TC 4A
20.000dev/dak ve 120Nm ile bir compact-
MASTER torna-freze is miline sahiptir.

Disli carklarin komple islenmesi icin

DMG MORI gearMILL ve gearSKIVING

SPN Schwaben Prazision'un gerceklestirdigi
tahrik cozimlerinin temel bileseni, dislerdir.
Bunlar blylk bélumiyle 6zel dis makinele-
rinde Uretilir. Kapasitede sikintiyasandiginda
ekip 2017 yilindan beri ayrica CTX beta 1250
TC 4A Unitesini de kullaniyor. O zamanlarda
bu makine DMG MORI teknoloji dongleri
gearMILL ve gearSKIVING ile vyeniden
donatildi. “Bu ddngiiler yardimiyla disleri
kisa donemde, hizla ve ylksek hassasiyetle
Uretebiliyoruz”, diyor Stefan Ohmiuiller. Ayni
zamanda CTX beta 1250 TC 4A Unitesinde disli
carklarin tek bir is adiminda komple islen-
mesi olanagi da var.



Essiz teknoloji donglisi
DMG MORI gearSKiViNG 2.0

TORNALAMA -
FREZELEME

CELOS sayesinde SPN Schwaben Prazision calisanlari tim teknolojiler icin,
frezeleme veya tornalamadan bagimsiz olarak tretimle ilgili tim bilgilere seri ve hizli

sekilde erisime sahiptir.

NHX 4000 - 36 ay garantili

speedMASTER is mili

Freze alanini SPN Schwaben Prazision 2018
yiinda DMG MORI'nin bir NHX 4000'i ile
guclendirdi. Satin alma icin bir yandan uygu-
lama tabanli CELOS kullanim arabirimi yine
belirleyici olmustur. Diger yandan Stefan
Ohmdiller ve is arkadaslari hem tek parcala-
rin, hem de kiiclk serilerin Uretiminde yatay
isleme Unitesinin ylksek Uretkenliginden
ikna oldu.

Egitim icin en modern iretim teknolojisi
SPN Schwaben Prazision son olarak egitim
atélyesiicin bir CLX 450 satin aldi. “Bir yandan,
yeni elemanlarimizi en basindan takim maki-
nelerinin teknolojisine alistirabiliyoruz”, diye
distntyor Stefan Ohmdiller, “diger yandan da
iyi donanimli bir Gniversal torna makinesinin
optimum destegiyle egitimde Uretime donik
olarak calisiyoruz.” 426 Nm ve 4.000 dev/dak
ile is mili tahrikiyle birlikte Y ekseni, CLX 450
donaniminin yalnizca iki rnegidir.

Dijital gelecege giden yolda

Yildonimu yilinda Rainer Hertle ileriye baki-
yor: "SPNgoes 4.0 projesiyle dijitallesmenin
meydan okumalariyla ylzlesiyoruz. Misteri
edinmeden Uretime ve lojistige kadar is akis-
larimizi dijital bicimde ve olabildigince otoma-
tik olarak yaratacagiz.”

«

SPN SCHWABEN PRAZISION
FRITZ HOPF FACTS

+ 1919 yiinda Glashitte'de kuruldu

+ Nordlingen'deki firma
merkezinde 300 Uzerinde
personel

+ Enerji teknolojisi, tekstil
endustrisi ve makine dretimi
icin musteriye 0zgu tahrik
cozimlerinin gelistirilmesi
ve Uretimi

SCHWABEN
PRAEZISION

SPN Schwaben Prazision Fritz Hopf GmbH
Fritz-Hopf-Strafle 1

86720 Nordlingen, Almanya -

www.spn-drive.de

Diiz veya egri disli, ic veya
dis disli carklar

Torna-freze makinelerinde” dis
kaymali koseli disler

TC makinelerde 6. sanal
eksenin® matematiksel dontsimu
ile bombeli disler

“Karsi is mili ile CTX TC'de

Disliacma ile
karsilastirilirsa
8 KAT KADAR
DAHA HIZLI
ve DIN 7’ye varan
kaliteyle

MUSTERI YARARI

+ Acili kafa olmadan ic disler mimkin

+ Senkronizasyonu ve takim yolunu

dongi kontrol ediyor

Teknoloji dongdileri ile
ilgili daha fazla bilgi icin:
techcycles.dmgmori.com
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NHX ~ YATAY ISLEME UNITELERI

NHX SERISI

YATAY ISLEME UNITELERI ICIN

YENI STANDART

ONE CIKANLAR

+ speedMASTER is milleri 20.000 dev/dak veya 250 Nm'ye kadar

+ powerMASTER is milleri 16.000 dev/dak veya 1.413Nm'ye kadar

+ toolSTAR magazini ile 60 takim yeri veya
tekerlekli magazin ile 303 takim yerinde
ana ve ek siirelere paralel donatma (yalnizca SIEMENS)

+ FANUC ortaminda MAPPS’li CELOS

veya SIEMENS’li CELOS (yalnizca NHX 4000/5000]

Palet boyu

(Opsiyon)

Maks. is parcasi buyukligu

iS MILLERI
dev/dak
Nm
dev/dak
Nm

is mili

is mili opsiyonu

NHX 4000 NHX 5000
400x 400 500x500
400 500 (700)
2630x900 2800x 1.000
speedMASTER (#40/HSK-A63)
20.000
221
15.000
250

OTOMASYON COZUMLERI

RPS - YUVARLAK PALET DEPOSU

+ Yuvarlak palet deposu 5, 14 veya 21 ek palet ile,

toplam 23 palete kadar

+ 500x500mm maks. palet boyu, 700kg maks. palet agirlig
+ ¢800x1.000 mm maks. is parcasi blytkligi
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INSANSIZ

URETIM ICIN
HAZIRLANDI

NHX 8000
800x800

NHX 10000

1.000x 1.000
3.000 (5.000)
22.000x1.600

NHX 5500 NHX 6300
500500 630x 630
1.000 1.500 2.200 (3.000)

2800x1.100 21.050x1.300 21.450x 1.450
powerMASTER (#50/HSK-A100)
12.000
807
High speed: 16.000 | High power: 8.000
High speed: 528 | High power: 1.413

CPP & LPP

+ 500x500 mm maks. palet boyu,
700kg maks. palet agirligi
+ ¢800x1.000 mm maks. is parcasi biytkligl

CPP - Kompakt palet havuzu
+ 29 palete kadar
+ 2 donatim yerli maks. 4 makine

LPP - Lineer palet havuzu
+ 2 dizeyde 99 palete kadar
+ 5 donatim yerli maks. 8 makine



Daha hizli geri 0demeye hazirlanin

Yeni tezgah yatirminizin geri 8deme suresinden bir yila kadar tasarruf ettiginizi distntn. En basindan beri
dogru yaklasimla ve Uretiminiz igin optimum takim kurulumuyla bu, imalathanenizde gercege dénusebilir.

Sandvik Coromant olarak biz, isbirliginin basarili Gretimin temeli oldugunu biliyoruz. Yeni tezgahinizin
potansiyelinden tam anlamiyla faydalandiginiza emin olmak igin size baslangi¢c asamasindan parcaya

kadar destek sunuyoruz.

Tezgah yatinminizin karsihgini daha hizl almak icin birlikte ¢alisalim.

www.sandvik.coromant.com

SANDVIK




GRINDING - DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

o TEKNOLOJI ENTEGRASYONU -
360° TORNALAMA, FREZELEME
VE TASLAMA

+ Ultrasonik sensorler sayesinde hava kesimleri
olmadan duzleme ve taslama yapilabilir

+ lc, dis ve diiz taslama (merkezi) ve ayrica
yassl taslama (sadece freze makinelerinde] icin
pencere kontrollii diizleme ve taslama donglileri

+ Mumkiin olan en iyi kalip ve ylzey kalitesi:

TORNA FREZE
TEZGAHLARINDA TEZGAHLARINDA
TASLAMA TASLAMA
Yiizey kalitesi Ra 0,7um’ye kadar 0,4 um'ye kadar
Dairesellik Tum'ye kadar  5um'ye kadar
Kalite Q5ile Qé4ile
g >30mm 2 >300mm

+ Parcacik inceligi <5pm icin entegre santrif(j
filtreli sogutucu madde sistemi

+ Ek olarak taslama islemine gore tasarlanan
makine ve asinma emniyeti

+ DMQP - TYROLIT taslama diskleri

Taslama islemi
esnasinda

proses ici 6lcim:
Olciim tekrarlama
dogrulugu 5um.

+ CTX TC ve NTX 2000/2500/3000 icin SIEMENS ile mevcut
+ Diz, acili veya canak diskler icin diizleme ve isleme donglileri

+ Yuvarlak dis, yuvarlak ic ve diiz taslama

TORNA TEZGAHLARINDA TASLAMA

+ YENI taslama:
- Eksantrik E& 5 E
- Elips b I
- Poligon P36 El..;LEE;
- Poligon P4H

DMG MORI teknoloji

dongtisu konulu bir

video icin:
www.dmgmori.com/grinding
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/' GRINDING - DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

Hedef odakli sogutucu madde
beslemesi icin AKZ enjektor
Unitesi, otomatik olarak
takim magazini tzerinden
degistirilebilir.

YENI:
monoBLOCK’ta
taslama

FREZE TEZGAHLARINDA TASLAMA

+ monoBLOCK, duoBLOCK ve portal makineler icin mevcut
+ Yassi ve yuvarlak taslama icin diizleme ve isleme dongiileri

+ Ultrasonik sensor dahil taslama disklerini diizlemek icin
dik duran veya tahrikli diizleme initesi

+ Magazindeki isik 1zgarasi araciligiyla cap kontroli tarafindan
emniyetli devir denetimi

+ 400mm maks. capa kadar otomatik degistirilebilen taslama diskleri

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 27




OTOMASYON - WH FLEX

Damlama
teknesi

WH FLEX

“SINIRSIZ OLARAK
MODULER OTOMASYON
YAP| SETI"

MAKINELER

+ Yuksek teknolojili 9

DMG MORI makine

veya isleme Unitesi

HER SEY TEK ELDEN T
makinelerin

ONE CIKANLAR entegrasyonu

+ Karisik isletimde is parcalarinin ve paletlerin
tasinmasi icin dlceklenebilir performans

+ Seri sartlarla Degisken adet lretimi

+ Makineler, otomasyon sistemi, uygulama
mihendisligi ve I1oT entegrasyonu dahil tek
elden End-to-End ¢c6ziim

Verimli planlama, kontrol ve denetim icin
kullaniciya doniik is yonetimi
Olceklenebilir verim ve iiretkenlik icin 9’e
kadar makine veya isleme Unitesi
Maksimum planlama ve yatirim giivenligi
icin 6zgin Digital Twin gelisimi

Maksimum givenlik ve mikemmel

sistem entegrasyonu icin kendi DMG MORI
Cell Controller

7kg'a kadar is parcasi agirliklari icin
elektrikli ve pnomatik tutucu sistemleri

CELL CONTROLLER

ONE CIKANLAR

+ Akilliis yonetimi ile sezgisel
kullanici arabirimi
+ Yeni parcalari kolay 6gretme ve

ayarlamak icintarama programlamasi TUTUCU

+ Tutucu/palet degistirme sistemi
+ 7kg’'a kadar is parcasi agirligi icin
pnématik tek tutucu moduld

GELISTIRME SEVIYELERI

+ 3kg'a kadar is parcasi agirligi icin
elektr. cift tutucu modulu

+ 7kg'a kadar is parcasi agirligi icin
pnom. cift tutucu modulu

Y EXCELLENCE

+ Alternatif teknolojilerden

Pasif
referanslama
istasyonu

CEVRE AYGITLARI

+ Paletler ve is parcasi tasiyicilari
icin gecici birakma yeri

GELISTIRME SEVIYELERI

Pasif referanslama istasyonu
Aktif kavrama/cevirme istasyonu
Temizleme istasyonu

Damlama teknesi

Emniyet citi

+ 4+ 4+ o+ o+

icin

ROBOT

+ 60kg'a kadar transfer agirtiklart icin 6
eksenli robot KUKA KR 60 L30-3

+ 300kg'a kadar (opsiyonel] transfer
agirliklarricin KUKA KR 150, KUKA KR 210,
KUKA KR 300

+ FANUC robot (opsiyonel)



DEPOLAMA SiSTEMi

+ 3 dizeyli ana raf; her diizeyde tasima yiki: 500 kg

GELISTIRME SEVIYELERI

Doner raf; her diizeyde tasima yuku: 150 kg

Ana raf icin bolme tabani

Doner raf icin bélme tabani; istiflenmeye uygun

24 tablali dolasan paternoster asansor

Tarayiciyla Bin Picking

Ozel zeminden tasima paletleri icin yerlestirme alani
Cekmece kulesi

+ + + + + + 4+

Paternoster asansor

EK FONKSIYONLAR

+ 150 x150 mm’lik bir calisma
alaniyla lazer yazi istasyonu
+ Fircalama istasyonu
+ Parca yon algilamasi
icin tarayici

Tutucu duragi
ile 3yer

Fircalama istasyonu

Dondirilebilir donatim yeri

GECITLER

+ Basit donatim yeri
(500kg'a kadar transfer agirtigi)

GELISTIRME SEVIYELERI

NIO/SPC gecidi + Dondurdlebilir donatim yeri
(150kg’a kadar transfer agirligil;
ana slireye paralel donatma

+ NIO/SPC gecidi

OTOMASYON — WH FLEX

Otomasyon ve dijitallesme ayni madalyo-
nun iki yiiziidiir. is parcalari ve paletlerin
otomatik olarak tasinmasi icin maksimum
esneklik ve olceklenebilir performansla
yeni WH Flex konseptinden baska hicbir
DMG MORI vyeniligi bunu daha belirgin
sekilde gosteremez.

“Misterilerimizin ne yapmak istedikleri fark

etmez - biz de onu yapariz!” Bu teklifsiz acik-
lamayi yapan, hem DECKEL MAHO Seebach
GmbH firmasinin, hem de DMG MORI HEI-
TEC GmbH ortak girisiminin Genel Muddri
Markus Rehm yeni WH Flex konseptinin essiz
karakterini vurguluyor. Tek kisitlama: Sistem-
deki dokuz makine veya cihaz durumunda ve
500kg tzerindekitoplam is parcasi ya da palet

~ MODULER

OLCEKLENEBILIR
YENIDEN

DONATILABILIR

agirliklarinda dlceklenebilirlik kendi sinirina
ulasiyor. Ne var ki, metal isleyen sanayinin
kiicik ve orta boy sirketlerinin hedef grubu
g6z dnine alindiginda bu rahatlikla savsak-
lanabilen bir kusur olusturuyor.

Bunun haricinde WH Flex kendi eylem alani
icerisinde gercekten de “otomatik is par-
casl ve palet tasima icin sinirsiz bir moduler
esneklik sunuyor”, diye DMG MORI HEITEC
Genel Miudurlugu dyesi Kai Lenfert gururla
bildiriyor.

WH Flex konulu bir video icin:
www.dmgmori.com/wh-flex
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OTOMASYON - WH FLEX

DIGITAL TWIN

ONE CIKANLAR

+ Sanal hale getirilen
kumandalar ve arabirimlerle
otomasyon sisteminin sibernetik
imgesi olarak Digital Twin

+ Gelisime eslik eden uriin
optimizasyonu sayesinde zaman-
dan ve giderlerden tasarruf

+ Tum proseslerin ve is akislarinin
gercek zamanda simulasyonu
ile ylizde 80’e kadar daha hizli
devreye alma

+ Dikey ve yatay sistem
entegrasyonu icin seri baglanti

+ Digital Twin destekli teklif
hazirlama sayesinde yiiksek
yatirim giivenligi

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

WH Flex, is parcalarinin ve

yapi setidir.

paletlerin otomatik tasin-
masina yonelik maksimum
esneklik ve olceklenebilir
performansla moduler bir

Markus Rehm
Genel Midiir

DECKEL MAHO SEEBACH GmbH und

DMG MORI HEITEC GmbH

markus.rehm@dmgmori.com

Otomatik olarak eszamanli 6 tarafa kadar tor-
nalamak ve 5 eksene kadar frezelemek mi?
Capak almak, yikamak, kurutmak, kontrol
etmek mi? Karisik isletimdeki is parcalariyla
paletler mi? Hicbirisi problem degil. Sadece
islenmemis parcalari ya da paletleri tutucu
istasyonlarinda “agza gore” saglamak yeter-
lidir. Daha sonra hazir parca icin geri kalan
prosesi WH Flex sistemi hallediyor.

ikna edici performansla

otomasyon konsepti

EMO sergisi temsili bir gercekleme &rnegi
olarak, degisken karisik isletimdeki is par-
calari ve paletlerinin otomatik komple islen-
mesine yonelik yiksek esneklige sahip bir
Uretim sistemi durumunda bir DMP 70 yatay
isleme merkezini ve DMU 40 eVo modelinden

5 eksenli birisleme merkezini entegre ediyor.

WH Flex konseptinin temeli, cok sayidaki
standart opsiyonlariyla genis kapsamli bir
yap! setidir. Portfoyl burada raflar, paternos-
ter asansorler veya palet duraklari gibi degi-
sik depolama sistemlerini kapsamaktadir.

Bunlarin kendileri de farkli tutucu sistemleri
ve tutucu degistirme sistemleriyle beraber
SPC gecitleme gibi baska opsiyonlar ya da
hizalandirma, cevirme ve temizleme istas-
yonlariyla kombine edilebilir. Muhtelif uygu-
lamalarin s6z gelimi lazer yazisi veya 6lcim
ve kontrol gorevlerine yonelik olarak dahil
edilmeleri olanagi boylece misteri odakli
coziim yaklasiminin altini ciziyor.

“Essiz ¢6ziim sunumu”

Oysa DECKEL MAHO Seebach GmbH ve
DMG MORI HEITEC GmbH Genel Mudiri
olarak Markus Rehm'in vurguladigi Uzere, tek
basina yapi seti konsepti ile WH Flex “essiz
bir c6ziim sunumu” haline gelmiyor: “Ayrica
tek elden anahtar ortak olarak tim otomas-
yon teknigiyle beraber hem yiiksek teknoloji
makinelerini, hem de miusteriye 6zgl tim
6zel donanimlari ve bilesenleri de tedarik
ediyoruz. Bunlarin arasinda kumandalar,
tertibatlar, takimlama ve NC programlarinin
yaninda - entegre otomasyon ve dijital bag-
lanti da yer aliyor. Ve servis, bakim ve yedek

URETIMIN
GELECEGI ICIN ONE
CIKAN 3 OZELLIK

parcalar da elbette ki tek elden geliyor. End-
to-End yaklasiminin tesinde sunulan essiz
goruntlye Uc faktdr ayrica katkida bulunuyor,
Markus Rehm’e gére. "ilki dijital ikiz, ikin-
cisi yatay ve dikey diizeydeki ag baglantisi ve
Uclincisd, yalnizca sezgisel olarak kullani-
lamayan, fakat esnek retim dogrultusunda
Ustiin ozellikleri de sunan tesis-ici CELL

CONTROLLER'dir”



OTOMASYON - WH FLEX

WH FLEX BASISKONFIGURATION BONENIN

£ ; Giris kapili koruyucu yapi

HMI dokunmatik panelle hiicre kumandasi esasi
. Ana raf

. Ana donatim yeri

. Tek tutucu modiili

Kumanda ve sensorler esasiyla pnomatik esasli
salter panosu

Robot KUKA KR60

8. Paleticin birakma pozisyonu

cURNWN S

sl

+ Hicre yazilimi esasi

TEKNIK VERILER

1. Kurulum alani: 4.520 x4.115 mm (makineler olmadan)
2. Transfer agirligi 60 kg
3. Robot eylem yaricapi: 2.429 mm
4. Bes raf tabanli ana raf
5. 800x600mm’lik maksimum bir palet
boyu icin tasarlanan ana donatim yeri
WH FLEX EMO SHOWCASE DONANIM
1. DMP70 9. Déner raf
2. DMU 40 eVo 10. Paternoster asansor
3. NiOylk yeri 1. Kumanda ve sensérler
4. SPCylkyeri esaslyla pnomatik esasli
5. Fasif referanslama salter panosu
EEsEmY 12. Robot KUKA KR 150
6. Temizleme istasyonu 13. Dondiiriilebilir
7. Aktif tutucu/degistirme

donatim yeri

istasyonu 14. Giris kapili koruyucu yapi

8. Cift tutucu

+ Hicre yazilimi esasi
+ Tarama programlama

TEKNIiK VERILER

Kurulum alani: 5.288 x 4.562 mm (makineler olmadan)
Transfer agirligi 150 kg

Bes raf tabanli doner raf

iki palet yerlestirme alaniyla déndiiriilebilir donatim yeri

FUARINDA

CANLI

. 24 tablali paternoster asansor
\/ (dolasimda efektif olarak kullanilabilir)

aroN s

WH FLEX LiNiE DONANIM

1. DMU 60 eVo 12. Kumanda ve sensérler

2. DMU 80 eVo esaslyla pnomatik esasli

3. CMX 800V salter panosu

4. CTX beta 2000 13. Robot KUKA KR 300

5. NiO/SPC yiik yeri lineer yapili yedinci

6. Pasif referanslama eksende
istasyonu (3x) 14. Dondiiriilebilir

7. Temizleme istasyonu (3x) donatim yeri

8. Aktif tutucu/ 15. Lazer yazi sistemi
degistirme istasyonu 16. Palet deposu

9. Cift tutucu 17. Tarayici

10. Déner raf (2x) 18. Giris kapili koruyucu yapi

11. Paternoster asansor (2x)

+ Hiicre yazilimi esasi
+ Tarama programlama

TEKNIK VERILER

Kurulum alani 20.000 x6.000 (makineler olmadan)
Transfer agirligi 150 kg

Bes raf tabanli déner palet

iki palet yerlestirme alaniyla déndiiriilebilir
donatim yeri

RGNS
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DIGITAL TWIN - DMG MORI HEITEC

DMU 60 eVo linear
ILE WH 15 CELL

SYSTEMHIGHLIGHTS

+ Makine ve otomasyon
Unitesinin uygulama
dogrultusunda sistem tasarimi
icin moddler yapi seti

+ Yuksek Uretkenlik ve hassasiyet
icin dinamik makine konsepti

+ Karmasik gorevlericin
5 eksenli simiiltane frezeleme

+ Tek bir tespitte verimli
komple isleme

DIGITAL TWIN

+ Hizli devreye alma ve
yuksek glvenilirlik

+ [sleme proseslerinin ve sistem
akislarinin sanal simulasyonu
ve optimizasyonu

32 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Boylece WH Flex sisteminin tamami sezgi-
sel bir kullanici arabirimi ve akilli bir is yone-
timi Gzerinden planlanip, kontrol ediliyor ve
denetleniyor. “Dolayisiyla kullanim icin dzel
bilgilere ve egitimlere gerek duyulmuyor”,
diyor Rehm.

Ornek olarak yeni parcalari kolay 6gretme ve
ayarlamak icin tarama programlamasi ya da
kisa slreli gorevlerin olusturulmasi icin is
yonetimi gibi 6zelliklerden bahsediyor.

9 makine icin modiiler konsept

“Bu durumda yazilim 6zelliklerinin yani sira,

9 makineye kadar is parcasi ve palet tasimayi
moduiler WH Flex sisteminin tzerinden kul-
lanabilmemiz ile olanaklarin muazzam bant
genisligi bizi 6zellikle etkiliyor”, diye tamamli-
yor DMG MORI HEITEC teki Genel Mudur Kai
Lenfert.

Diger ozellik olarak entegre tutucu degisi-
mine de hemen atifta bulunuyor. Bu sayede
WH Flex sistemiyle hem is parcalari, hem de
paletler Uretken bicimde etkilesimli olarak
kullanilabiliyor.

Tasima cihazi olarak bu durumda bir KUKA
robotu calisiyor. Kai Lenfert ikna olmus: “"WH
Flex yapi setiyle 6zellikle de kiicik ve orta
olcekli musterilerimize yonelik olarak esnek
otomasyonu baslatmak icin gelecege donik
bir opsiyonu yaratiyoruz. Ustelik tim makine-
ler sistemin icerisinde calisma alanina erisi-
lebilirligi tamamen korumakta ve miisteri de
bu sistemle biuyuyebilmektedir.”

Tasarimdan uygulamaya kadar tutarli
gorsellestirme

Ayni zamanda Markus Rehm de iyimser
gorinlyor ve ayrica DMG MORI Digital
Twin'e biyik beklentilerini bagliyor: “Gercek
sistemin sibernetik bir imgesi olan - dijital
ikiz yardimiyla - sistem, tim proseslerin ve



DIGITAL TWIN - DMG MORI HEITEC

DMP 70
ILE WH 3 CELL

ONE CIKANLAR

+ 3kg'a kadar yiksek dinamizmli
is parcasi tasima icin otomatik
5 eksenli uretim makinesi

+ Saglam frezeleme islemleri ve
yiksek dogruluk icin bu siniftaki
en yliksek rijitlik

+ Sadece 10,65 m* minimum yer
ihtiyaci icin kompakt otomasyon

is akislarinin gercek zamanli similasyonu  Ayrica kullanici yeni is parcalarini veya palet
dahil olmak Uzere kurulumdan once sanal  siparislerini ileride calisan Uretime sanal
olarak devreye alinabilmektedir. Bu sayede olarak dahil ederek donatip deneyebilecek-
miihendislige ait giderler kalici bicimde azal- tir, diye tamamliyor Kai Lenfert. Ozellikle de
tilir, sistemin kalitesi kapsamliolarak artirilir ~ kiiclk ve orta boy sirketlerde bu ek yararla,
ve aslinda devreye alma icin gereken zaman-  yatirim kararinin saglama alinmasi icin biytk
dan % 80 tasarruf edilir.” bir katkida bulunulabilir.

«

HAIMER 4.0 — LI MER

Akilli Gretim i¢in son teknoloji

Hanover’da bizi ziyaret ediniz
16-21 Eyliil
Salon 4 | Stand E16

Takim Olgme ve
Ayarlama Teknolojisi

Takim Tutucu Teknolojisi Shrinkleme Teknolojisi

www.haimer.com.tr

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 33




DIGITAL TWIN - DMU 340 GANTRY

DMU 340 GANTRY

ONE CIKANLAR

+

Cift pinyon kremayer tahriki,
Xve Y ekseninde veya en iyi ylizey
kalitesi (Ra 0,3pm’ye kadar] icin
opsiyonel lineer tahrik

40 dev/dak'ya kadar yiksek
dinamizmli 5 eksenli similtane
isleme icin dogrudan tahrik ve
+300° torna alanli C ekseni
Maksimum rijitlik ve en ylksek
sonidmleme icin GGG 60°dan
mamul tek parcali, saglam
makine yatagi

650 mm’lik maksimum takim
uzunlugunda 453 takim ve
<15s'ye kadar yerlestirme siire-
leri icin modiler yapilandirilmis
tekerlekli magazin

-10°'ye kadar acilarin

islemleri icin dogrudan tahrik ve
50° cevirme diizeyli B ekseni
Verimli bir kaba isleme ve
tesviye isleri icin 430 Nm veya
30.000 dev/dak’a kadar giiclii
motor is milleri
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DMU 340

“Digital Twins” teknolojisinden ilk kez 2002
yiinda University of Michigan'da s6z edil-
mistir. 17 yil sonra dijital avatarlar endiist-
riyel gelecegin biiylik umudu konumundadir.
DECKEL MAHO Pfronten firmasinda bu konu
yine glindemin en basinda yer almaktadir -
ozellikle Uriin gelistirme alaninda ve bil-
hassa DMU 340 Gantry’'de.

“Digital Twin"e giden yolda ilk olarak, maki-
nenin dinamik bir modelinin hazirlanmasi ve
sanal makinenin tim gercek bilesenleriyle
tim dinamik hassas konstriiktif alanlarinin
sensorlerle donatilmasi onem tasimaktadir.
Ancak ayni diizeyde sanal hale getirilen PLC
ve CNC ile etkilesimli olarak bu yolla gercek
esin tim onemli dzelliklerini yansitan islevsel
bir model ortaya cikabilir.

Bu sayede “Digital Twin"in davranisi simdi
tim detaylariyla ve cok farkli yik durumlari
esnasinda simile edilebilir ve analiz edilip
degerlendirilebilir. Yapay bilgilerin gercege
dénustirilmesi daha sonra “donginin ice-
risinde” optimuma kadar uygulanir. "Yalnizca
boyle yinelemeli bir lyilestirme prosesinden
gelen yeni bilgilerden, en sonunda deger ice-
ren bilgiler meydana gelebilir”, diyerek altini
ciziyor Alfred GeiB3ler.

"‘DMG MORI DIGITAL TWIN"

E ADIM ADIM

DMU 340 ile celik ve demirde ve ayni zamanda
bitler ve baytlarla etkileyici bicimde kendini
gosteren bir bilgi - gercek ve sanal.

"DONGUNUN

ICERISINDE”

MUKEMMEL
PROSESE DOGRU

Pratik olgunluk sinavina dogru

dongiiniin icerisinde

Ne var ki dijital ikiz, Alfred Geif3ler’in altini
cizdigi Uzere, Urdn gelistirme slrecinde

“yalnizca” zaman ve kalite kazanimina kadar

devam ederek etkilidir. Boylece cok farkl
senaryolarin ve talep profillerinin her simu-
lasyonuyla ve uygulanan her bilgi kazanimiyla
dijital ikizin “bellegi” de gelistiriliyor.

Akabinde bu 0grenme prosesi sonucunda

“Digital Twin"in kendi edindigi deneyimler-

den anormal durumlari taniyarak siirekli iyi-
lestirme icin her zaman daha somut bilgileri
verebilmesine yol acilir.

“Digital Process Twin"e dogru evrim
“Evrimsel degisim sirecinde Digital Machine

Twin'den nihayet bir Digital Process Twin
dogar”, diye belirtiyor Alfred Geif3ler ve acikli-
yor: “Proses ikizi, Urtin gelistirmeden nitelikli
musteri arti dederine kopriyu kurar.”

Bu baglamda Alfred Geif3ler ilk nce, 6zellikle
Pfronten'deki karmasik 5 eksenli islemede
(tek basina olmamak Uzere) neredeyse stan-
dart prosedir haline gelen ortaklasa uygu-
lama gelistirme alanindaki etkilere atifta
bulunuyor.



Boylece Pfronten’de “Digital Process Twin”
sayesinde gelecekte yeni makinelerin musteri
uygulamasi icin, daha teslim edilmelerinden
once is parcasi dizeyine kadar sanal olarak
en ufak detayina kadar uyumlu duruma getiri-
lebilmeleri saglanacaktir. “Sanal olarak yan-
siyan DMU 340 ile edinilen tecriibelere gore,
bu yoldan musterideki devreye alma ve Ure-
timin baslatilmasi icin gecen sirenin biyik
6lclide azaltilacaginainancimiz tamdir”, diyor
Alfred Geif3ler.

ikizin ayna goriintiisiinde dijital

fabrika olma yolunda

Bunun haricinde diger islemlerin acik
bicimde DMG MORI Roadmap’ine atifta bulu-
nuyor. Belirgin olarak biyileyici arti deger-
lerle - yeni is modellerine kadar. "Boylelikle
cok yakinda musteri, sadece CAD veri kiime-
sinden baslayarak is parcalarini bitinsel
olarak degerlendirebilecek duruma gelecek”,
diyen Geifler gelecekten beklentilerini dile
getiriyor.

Bununla musteriler ikizin ayna gorintisinde
CNC programlarini sanal olarak vyaratip
simile edebilir, baglama durumlarini aras-
tirabilir, takimlari test edebilir, siire incele-
melerini hazirlayabilir ve (neredeyse dijital
beceriyle) giivenilir teklifleri verebilir. “Ustelik
ERP veya MES sistemiyle etkilesimli olarak
sabit teslimat sireli On Demand Uzerine”,
diyerek altini ciziyor Alfred Geifler.

Béylece misteri icin ayni zamanda yeni “On
Demand” diinyasi ve “As a Service” ekono-
misi acilir. Ancak DMG MORI isi icin de Alf-
red Geif3ler blyuk firsatlar géruyor - 6zellikle
serviste ve burada bilhassa ongériicl bakim
alaninda. "Ciinkl gelecedi simiile edebilen
kisi, buglin ne yapilacagini her zaman bilir”,
diyerek sozlerini tamamliyor.

«

DIGITAL TWIN - DMU 340 GANTRY

MULAKAT - DMG MORI DIGITAL TWIN

DiJITAL OLARAK DAHA FAZLA BILGI,
ARTI DEGER VE BUYUMEYE DOGRU

Uretim teknidi icin dijital ikizin giiclii yénlerini nerede gériiyorsunuz?

Itk 6nce “DMG MORI Digital Twin"in simiilasyon modelleri, 6zelliklerin ve
fonksiyonlarin gelisime eslik eden bir optimizasyonuna olanak sagliyor.

Derlenen veri degerlerinden dogru algoritmik derslerin alinmasi ve
bunlarin eszamanli olarak Urln iyilestirmeye aktarilmasi, gelisime eslik
eden optimizasyonun sirridir.

Ayrica, bunu izleyen sanal mihendislikte misteriye 6zgli makinelerin, pro-
seslerin ve sistemlerin yiksek bir olgunluk derecesini - kisa devreye alma
slireleri ve Uretiminin aninda baslatilmasi icin elde ediyoruz.

Miisteri daha sonraki uygulamada da DMG MORI Digital Twin'den

hangi é6lclide yararlanabilir?

Gercek verilerin devamli olarak derlenmesi ve “DMG MORI Digital Twin” ile
dogrudan baglantilariyla gercek makinedeki proseslerin her zaman daha
saydam, daha iyi yorumlanabilir ve daha dogru ongérulebilir duruma getiril-
mesi cok yakinda mimkin olacaktir.

Bu sirecte ortaklasa analizlerin temeli olarak verilerin birligi icin
musterilerin destegiyle dijital ikizlerin arti degeri artmaktadir.

Hedefimiz bu nedenle yakin bir gelecekte DMG MORI Digital Twin'i musteri-
lerimizle birlikte tUm yasam déngisu Uzerinden hayata aktarmaktir.

Zira ancak makinelerimizdeki derin veri kalitesi ve musteri proseslerindeki
saydam icgoriler, modern analitigin etkilesimiyle arti degerleri ve yeni bilgi
ve blylime potansiyellerini meydana getirebilir.

Alfred Geifiler
Genel Midir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH
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OMG MORI PALLET AGV 50

PH-AGV 50

powered by DUNGHEINRICH

PH-AGV 50

ONE CIKANLAR

+ Esnek otomasyon konsepti

+ Makine koruma citleri olmadan
makineye serbest erisim

+ Ek makinelerle basit genisletme

+ Alan tarayicilariyla
maksimum givenlik

+ Makine ve malzeme paletleri
icin kullanim

Uzun bir siire boyunca makine uretimi,
yenilikcilik giliclinii mekatronik, kumanda
teknigi ve entegre otomasyonun siirekli
iyilestirilmesi lizerine yogunlastirdi. Fakat
dijitallesmeyle bu bakis acisi gitgide
genislemekte ve simdi entegre lretimin
esas parcasl olarak malzeme akisini da
algilamaktadir.

DMG MORI AG'nin Uretim, Lojistik, Kalifiye ve
IT Yonetim Kurulu Uyesi Michael Horn mesle-
ginden dolayi bile disiplinler arasi distntyor
ve tecriibeyle biliyor: “Cogu sirkette en 6nemli
soru, artik bir parcanin bir makineden daha
iyi, daha hizli ve daha dogru bicimde nasil ali-
nacagi degil. Orada daha ziyade makinelerin,
takimlarin, malzeme ve proseslerin mikem-
mel uyumlu hale getirilen bir arti deger bir-
liginde nasil baglanabilecekleri sorusu ele
alinmaktadir.
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Malzeme akisinin otomasyonu

“Konuyu ne kadar genisletirsek, intra lojistik

de o kadar biitiinsel bakis acisinin merkezine
dogru kayar. Boylelikle suriicisiz tasima sis-
temleri (FTS) veya Automated Guided Vehic-
les [AGV) malzeme akisinin araci olarak daha
fazla onem kazaniyor”, diye ekliyor Michael
Horn.

Bu bilgi simdi kiresel DMG MORI dretim
merkezlerinin fabrika sahalarinda giderek
daha belirgin sekilde yansimaktadir. Ayrica
tim olumlu deneyimler ve etkiler acikca
drinlerin gelistirilmesine de ilham vermistir.

MAKINEYE
SERBEST ERISIMLE
PALET TASIMA

Kendi pratiginden misterinin atdlyesine
EMO fuarinda DMG MORI, Jungheinrich fir-
maslyla gelistirme ortakliginda olusan modi-
ler PH-AGV 50 sistemini sunuyor. Bu sistem
gelecek yildan itibaren tim dinyadaki Ure-
tim isletmeleriyle birlikte sirketler grubunun
kendi Uretim isletmelerini de lojistik acidan
zenginlestirecektir.

SlricUslz tasima sisteminin lansmaniyla
dretim prosesinin esnekligi ve dolayisiyla
Uretkenligi  de artirilabilmektedir.  Ayni
zamanda bu sistemlerle tasima sireleri-
nin kisaltilmasi ve giderlerin azaltilmasi da
mimkindlr. Amortisman siresi tahminf
olarak 1,5 yilin altindadir.

- SURUCUSUZ
ILERI GORUSLE
MALZEME AKISI

Kendi ana bilgisayar teknolojisi dahil

DMG MORI ile modiiler yapi seti

PH-AGV 50 sunumu 6zgiin yapilandirmaya
yonelik zengin kapsamli bir yapi setini -
DMG MORI'nin kendi MCC-LPS ana bilgisa-
yarl ile kapsar. Dizeni ve dogru erisimi bu
arada modiiler olarak genisletilebilen depo
modulleri sagliyor. Buna ilaveten kisa palet
degistirme sireleri icin 2 katli bir ara depo
davar. Her durumda AGV sistemiyle dzel sifir
noktali baglama paletleri ve elbette gelenek-
sel malzeme paletleri gibi standart makine
paletleri de kullanilabilmektedir. Cok 6nemli
olan diger bir konu: AGV'nin kilavuz raylar
olmadan manevra edip pozisyonlamasi nede-
niyle, makinelere erisim her zaman serbest
erisilebilir bir durumda kalir. Koruyucu citler
boylece tamamiyla gereksiz hale gelir.




OMG MORI PALLET AGV 50

Serbest diizen tasarimi
ve kolay genisletme
yetenegi sayesinde
AGV sistemi mevcut
tretim alanlarina da
sorun olmadan
entegre edilebilir.

Cornelius NoBB
Genel Midiir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

Atélyenin arti deger ortag EMO VlTRl N SlSTEM'

DECKEL MAHO Pfronten GmbH firmasinin . .
Genel Miduri Cornelius N6B icin PH-AGV 50 M 0 D U L E R YA PI S ETI
ozellikle degisen bir piyasa durumuna veri-
len ikna edici bir yanittir: “Musteriler, takim
tezgahi Ureticisi olarak bizlerden, yalnizca
dijitallesme dalgasindan beri olmamak tzere,
salt makine veya is parcasi odakli uygulama
mihendisliginden cok daha fazlasini bekliyor.”

Sinirsiz makine erisilebilirliginde serbest
dizen tasarimi ile moduler sistem.

1. DMU 65 monoBLOCK ile Zimmer sifir noktali baglama sistemi
ve standart otomasyon arabirimi
2. Makine, sifir noktali baglama veya malzeme
paletleri icin tasima tiniteli PH-AGV 50
Tasima kapasitesi:
- Paletler: 500x500 mm (150 kg)
~ Is parcasi dlciileri: Cap 840 x500 mm (600 kg)
3. Paletler icin depo rafi -
Sayi ve pozisyonlandirma iste§e gore secilebilir

“Daha ziyade bugln atélyenin ¢6ziime odakli
bir arti deger ortagiyiz. Moddler yapi seti kon-
septi olarak kendi stirlictistiz tasima sistemi-
nin gelistirilmesi, bu nedenle DMG MORI i¢in
mantiksal bir sonuctur”, diyerek tamamliyor
Cornelius NoB.

«
4. Kisa palet degistirme siireleri icin ara depo

. Dondirilebilir donatim yeri - istege gore pozisyonlandirilabilir
6. DMG MORI kendi MCC-LPS IV ana bilgisayari
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MULAKAT = LPP160.AN.DMC 210°U

FAMOT - CLX/CMX, Automation Excellence
ve dijital Uretim icin ana fabrika.

VERIMLI XXL
OTOMASYONU

6t'YE KADAR BUYUK

PARCALAR ICIN

DMG MORI’nin Polonya Pleszew’deki FAMOT
lokasyonundaki modernlesme siirecinde
yiiksek dogruluklu biiylik parcalar icin yeni
bir iiretim yeri insa edilmistir. Bunun ana
bileseni 1.600x1.600 mm’lik palet boyuyla
bir Linear Pallet Pool (LPP) 160 iizerin-
den iGc DMC 210 U Portal zincirleme bir
baglantisidir. FAMOT taki Uretim Midiirii
Waldemar Adam, bu iiretim coziimiiyle lire-
tim kapasitesi, parca kalitesi,esneklik ve
lojistikte aranan gerekliliklerin DMG MORI
tarafindan nasil karsilanabildigi konusunu
konusuyor.

Bay Adam, yeni iiretim yeri insa edilmesinde

yasanan ana zorluk neydi?

Yiksek dogruluklu bilesenlerin Uretimi icin
dengeli sicakliga sahip olan enerji verimli,
otomatik bir salona gerek duyuyoruz. Bu
amacla 40 tona kadar bir agirliga sahip
takim makinelerini planlamak zorunda kal-
dik. Makine tedarikcisi DMG MORI ile ishirligi
icerisinde iki DMU 1000 SE ve LPP sistemli l¢
DMC 210 U icin karar verdik. LPP 160 ile
DMG MORI kisa siire icerisinde tim talepleri
yerine getiren uygun bir cdzimd gelistirdi. Bu
slirec esnasinda hazir bir ray sistemi Uzerin-
den hizla monte edilebilen standartlastirilmis
bilesenler yardimci oldu. Bu dretim ¢ozim-
lerinin yerden tasarruflu, Uretken olmasi
ve yiksek kalite taleplerini saglamasindan
dolayr musterilerimizin taleplerine esnek ve
hizli sekilde tepki verebiliyoruz. Bunun hari-
cinde Uretimin ekonomikligi odakta yer aliyor.
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LPP ile iic DMC 210 U Portal zincirleme
baglaniyor. XXL otomasyonu giinliik
tiretimde hangi avantajlari sunuyor?

LPP sistemi sayesinde hissedilir bir donatim
sliresi optimizasyonunu elde ediyoruz. Simdi
operatorler, dondurilebilen ve dolayisiyla
cok ergonomik iki donatim istasyonunda 22

~ GENEL
SISTEMIN SEZGISEL
ANA KUMANDAS

paletin yiklenmesi Uzerinde yogunlasabili-
yor ve birkac makineyi paralel olarak kullan-
mak icin daha fazla zamanlari var. Kismen
insansiz dretimden ve genelde azalan per-
sonel kullanimindan geceleri, hafta sonunda
ve aralik vermeden birkac giin lzerinden
yararlaniyoruz.

LPP initesini kullanmak icin ozel egitimli
uzman elemanlara gerek var mi?

Hayir, sezgisel LPS ana kumandasi kisa
bilgilendirme sonrasinda konforlu sekilde
kullanilabilmekte ve Uretim planlamasiyla
yonetimi desteklemektedir. Bu baglamda
elbette Uretim planlamasina, is hazirligina
ve lojistige eksiksiz bir entegrasyona gerek
duyulmaktadir.

FAMOT firmasi, DMG MORI’nin dijitallesme
stratejisi acisindan érnek bir fabrikadir. Yeni
tiretim yeri icin bunun anlami nedir?

Bu Uretim yeri tim dijital cozimlerimizle
donatilmis olmasiyla planlamamiza, tretim
hazirligina ve izleme ile onarima tamamiyla
entegre edilmistir. Bu céziimlerin arasinda
ornegin PLANNING SOLUTIONS vyer alir.
DMG MORI PLANNING; PRODUCTION
PLANNING, PRODUCTION FEEDBACK ve
PRODUCTION COCKPIT uygulamalarindan
olusur. Planlama, Uretimden kaynaklanan
dogrudan geri bildirim ve fabrika sahasin-
daki saydamlik gindelik Uretimdeki verim
ve esnekligimizi optimize ediyor.



22 palet yerlestirme alaniyla bir Linear Pallet Pool
(LPP) tizerinden tic DMC 210 U Unitesinin zincirleme
baglantisi, py hassasiyet modelinde 2 makine

: Déndiiriilebilen, yliksek dogruluklu, cok ergonomik
’ \\ y iki donatim istasyonu.
e

Esnek Uretim sistemi yluksek
dogruluklu blyik parcalarin

ekonomik bicimde islenmesine e

olanak taniyor. Optimize edilen
kullanim sayesinde kapasitemizi
acikca artirabildik.

Waldemar Adam
FAMOT 'ta Uretim Mddiird,
DMG MOR] iiretim tesisi
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LINEAR PALLET
POOL 160

+ 82.100 mm ve 1.400 mm
yiikseklige kadar is parcalari

+ 8t'ye kadar
yiksek tasima kapasitesi

+ Cok esnek palet havuz sistemi
Makinelerin, donatim yerlerinin
ve paletlerin sayisi istenen sekilde
genisletilebilir

ANA BILGISAYAR
MCC-LPS 4

+ Verimli ve sezgisel palet
kumanda sistemi

+ Malzeme stoguna genel bakis ve
ham ve hazir parca dokimantasyonu
dahil planlama

+ Takim yonetimi ile takimlarin
sistemde gorintisi ve takim fark
listeleri

+ Tertibata genel bakis, planlama
ve dokiimantasyonu
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MUSTERI HIKAYESI = ZIMMER GROUP

Miinferit siparislerin programlanmasi biirodaki
bilgisayarda uygulanir, iretim asistanlari tiretim
sistemlerini donatim yerlerinden yiikliyor.

AU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PARTI BOYU TDEN ITIBAREN
ESNEK OTOMASYONLA

TAM ZAMANINDA

Bugiin Zimmer Group’un modern binalarina
ve fabrika sahalarina girildiginde, bu sirket
grubu tarihinin 1980 yilinda Rheinau’daki
tadil edilen bir inek ahirinda basladigina
inanmak cok zor. O zamanlarda Giinther
ve Martin Zimmer kardesleri otomasyon
ve ellecleme teknigi icin ilk iriinleri gelis-
tirmisti. Bu arada Zimmer Group 980°den
fazla patente sahip ve toplam 1.260 personeli
simdi Almanya’daki iki lGiretim merkezinde
ve tiim diinyadaki satis temsilciliklerinde
calistirmaktadir. DMG MORI'nin yaklasik
40 takim tezgahinin kullanildigi tretimde
tutarli bir proses optimizasyonu gercekles-
tirilmektedir: 2016 yilindan beri 60 palete
kadar lic esnek liretim sisteminde sekiz
DMC 60 H kuruldu.

Her zaman yeni Urinler ve sayisiz patent ile
Zimmer Group kendi bransindaki lider dev-
lerden biridir. Glnther Zimmer birkac yil-

60°’A KADAR PALET
YERIYLE
0ZERK OLARAK
URETMEK

dan beri tespit ediyor: “Gelistirme dongdleri
daima daha kisa duruma geliyor.” Bu nedenle
Zimmer Group'un hem urin portféyd, hem
de hizmet yelpazesi blyimektedir. Misteriler
onda tam sistem cozidmlerini anahtar proje

olarak gerceklestiren bir teknoloji ortagi
goruyor.

Tam zamaninda lretim - 60 palet yerine
kadar 3 liretim sistemi

Yuksek rekabet baskisi ve kalite talebi bura-
daki Uretimde gelece§e odakli disiinmeyi
gerektiriyor. Bu nedenle Zimmer Group
ellecleme teknigi alaninda 2016 yilindan beri
DMG MORI ile beraber ¢ buylk dretim



MUSTERI HIKAYESI - ZIMMER GROUP

Sekiz DMC 60 H

Uzerindeki otomatik
uretim bizleri

daha esnek, daha
uretken duruma
getiriyor ve blylk
depo stoklarini
olusturmaksizin
teslimat yetenegimizi
lyilestiriyor.

Giinther Zimmer
Zimmer Group
Kurucu ve Genel Miidiiri
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Bugiine degin kurulan en biiyiik otomasyon
sistemi 303 takim icin 5°li birer tekerlekli magazine
sahip lic DMC 60 H kapsamaktadir.

sistemini kurdu. Palet deposu olarak DMQP
ortagr (DMG MORI Qualified Products) Fas-
tems iki donatim istasyonu ile FMS-ONE
teslimatini yapt.

DMC 60 H - yiizde bir araliginda

5 eksenli simiiltane isleme

Tum Uc¢ sistemin temeli, bilyali tahrik mode-
lindeki 5 eksenliisleme icin cevirmeli dairesel
tezgdhli DMC 60 H yatay isleme Uniteleridir.
Bu makinelerin cok yonluligl ve hassasi-
yeti sayesinde otomatik Uretimin ideal adayi
haline geliyorlar, diye hatirliyor Klaus Seif-
ried. "DMC 60 H Unitesi yiizde bir araliginda
bile karmasik aliiminyum ve celik parcalari
guvenilir bicimde islemektedir.”

Ana siireye paralel donatma icin yenilikci
tekerlekli magazin

“Ilk sistemde (ic makine heris parcasini esnek

bir sekilde isleyebiliyor”, diyor Klaus Seifried.
Her DMC 60 H, 180 takim yerini kullaniyor
ve palet deposu 40 istasyona sahip. ikinci
sistemin palet rafi toplam 60 yeriyle bir kat
daha yiiksektir. Uc DMC 60 H cok kompakt
bir kurulum alaninda 303 takim icin 5'li birer
tekerlekli magazine sahip. Bu sistemde baska
bir ilke uygulaniyor: “iki makine alliminyum
parcalari islerken, Uclncisl celik isleme-
den sorumludur”, diye acikliyor Klaus Seif-
ried. Bunun yaninda tekerlekli magazinle ana
slireye paralel donatmaya olanak saglaniyor.
2018 yilinda kurulan sistem, tiim is parcalarini
esit bicimde isleyebilen ayni donanima sahip
iki DMC 60 H iceriyor.

Sekiz otomatik DMC 60 H iinitesinde esnek
7/24 iiretim sayesinde rekabetci

Birila birkac ylz is parcasinin parti biyuklik-
lerinde bu makineler ara vermeden yedi gin
boyunca - yani insansiz vardiyalarda geceleri
ve hafta sonunda da uretim yapabiliyor. Bu
tur yatirimlarla Ginther Zimmer uzun vadeli
distntyor: “Genel resmi gézden kacirmamak
ve ileride de rekabetci 6zelligimizi korumak
zorundayiz.” Bu husus en son alinan Unite
icin de gecerlidir: Yilin sonuna kadar 60 palet
yeriyle DMG MORI bir diger otomasyonu
gerceklestirecektir. Bu ise, daha karmasik
is parcalari icin bir DMC 60 FD duoBLOCK
ve iki DMC 60 H Unitesinden olusuyor. Palet
deposu yine DMQP ortagi Fastems firmasin-
dan gelecektir.

«

ZIMMER GROUP FACTS

+ 1980 yilinda kuruldu

+ Toplam 1.260 calisaniyla
Almanya’daki iki Uretim merkezi

+ Otomasyon ve ellecleme teknigi
icin 5.000°den fazla farkl Grin

ZIMMER

Qroup

ZIMMER Group

Im Salmenkopf 5

77866 Rheinau, Almanya
www.zimmer-group.de

303 takim icin 5°li tekerlekli magazin
icin ana siireye paralel donatma.
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DUNYA LANSMANI - CLX 750

DUNYA YENi

% CLX 750

600kg’A KADAR
S PARCALARININ AGIR TALASLI

URETIMIICIN 2.000Nm

ONE CIKANLAR

+ g700mm ve 1.290 mm torna boyuna
kadar is parcalari (maks. g 640 mm,
Y ekseniyle baglantili olarak’) | /
2.000Nm ana is mili (A2-11") ile 46 kW ' - d'-
Parca ici bos baglama capi 127 mm
12°li VDI 50 revolver
+80mm Y ekseni’, merkez disi isleme icin,
g430mm’ye kadar cekme halkasI®
+ 4.000dev/dak ve 360Nm” ile
karsi is mili* ISM76
+ Essiz DMG MORI teknoloji
dongllerinde biyiik cesitlilik
+ Standart olarak DMG MORI loTconnector
+ 19" dokunmatik panelde
3D kumanda teknolojisi, secmeli olarak
SIEMENS veya FANUC ile

* opsiyon

+ o+ o+ o+

CLX SERISI

Mikemmel ¢coziimler:

Hizli dngi sireleri icin 0 T 0 M ASYO N

GX Loader veya en yiiksek
esneklik icin Robo2Go .
+ Uretim proseslerinin otomasyonu

icin robot veya cubuk yiikleyici

+ Cubuk yiikleyici (cekme borusu ic capl)
CLX 350 - g65mm
CLX 450 - ¢80mm
CLX 550 - g80mm (2102 mm opsiyonel)
CLX 750 - @127 mm (opsiyonel)

+ Robo2GoSIEMENS veya FANUC ile
tim CLX makineleri icin
- 2170 mm’ye kadar is parcalari
-10/20/35kg tasima yiiki

+ Gantry GX 6 [CLX 350 ile SIEMENS)
- 3180x140 mm’ye kadar is parcalari

GX6 ile CLX

Robo2Go ile CLX
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3D KUMANDA
TEKNOLOJISI

Tdm CLX makineleri bunlarla mevcuttur:
+ 19" DMG MORI SLIMline

SIEMENS'li coklu dokunmatik kumanda
+ 19" DMG MORI SLIMline

FANUC'li dokunmatik kumanda

MODULERLIK - DMG MORI'NIN
PERFORMANSLI CLX SERISI

Torna capi (mm) Tork (Nm)
2.000
700 CLX 750
630
480 CLX 550
426

400 ————————  (LX4K0

168
320 ——  CLX 350

Torna boyu (mm)
530 800 1.225 1.290

RoboZGo VISION

Robo2Go VISION

VISION KONFORUYLA UNIVERSAL
URETIM ASISTANI

ONE CIKANLAR

+ Transpalet araciligiyla ham ve hazir parcalarin
beslenmesi ve bosaltilmasi

+ Standart paletlerin ve yiik arabalarinin kullanilmasi
sayesinde istif aktarilmaz

+ Ozel tablalar gerekli degil

+ Daha blyUlk is parcasi kapasitesi sayesinde daha
az donatim sireleri

+

825-175mm ayna parcalarinin kullanimi

+

is parcalarinin 3D kamera algilamasi

CELOS UZERINDEN
PENCERE KONTROLLU KUMANDA

ONE CIKANLAR
+ Robot programlama bilgileri gerekmiyor

+ Coklu is fonksiyonu: Bir is parcasi birakma yerinde
degisik siparisler Kiiclik ve orta parti biyiiklikleri icin ideal

+ On tanimli proses yapi taslarina istinaden
prosesin hazirlanmasi

+ Sistemi kolayca bosaltmak ve ayarlamak
icin giris fonksiyonu
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Bir CMX 70 U initesinde ayri erisilebilir takim magazini sayesinde ana siireye paralel donatma.

FIYATLARI CAZIP |
CLX VE CMX MAKINELERI

SAYESIND
BUNYESIN

1965 yilinda Maschinenfabrik Spaichin-
gen GmbH olarak kurulan MS Ultraschall
Technologie GmbH firmasi 80°li yillarin
sonundan bu yana ultrason teknolojisi lize-
rinde yogunlasiyor ve gliniimiizdeki lider
tedarikcilerinden biridir. Somut olarak
MS Ultraschall Technologie otomobil lre-
timinde, tekstil endistrisinde ve medikal
sistemlerde plastik ve tekstillerin ultra-
sonik kaynagi icin makineler gelistiriyor.
DMG MORI'nin genis yelpazeli bir makine
parkiyla yapilan lretimde MS Ultraschall
Technologie miisterilerin yliksek kalite tale-
bini giivence altina aliyor. Ekip basit is parca-
larini bile kendi tesis biinyesinde - liretken
ve cazip fiyatli CLX ve CMX U makinelerinde
tretmektedir.

44 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

= SIRKET
DE URETIM

“Bilesenleri kendimiz Uretirsek, kalite konu-
sunda daha iyi bir kontrole sahibiz ve tarih
acisindan cok daha esnek olarak calisabi-
liyoruz”, diyen MS Ultraschall Technologie
Uretim Miidiiri Sascha Medenica sirket biin-
yesinde daha fazla Uretme kararini nedene
bagliyor. Uretim kapsami ise bugiin yiizde 90
civarindadir. “Hizmet yelpazesi, cogunlukla
musteriye 9zgu Urinlerimizin gelistirilmesi ve
konstriiksiyondan, tim Uretimle servis isine
kadar uzaniyor.” Sadece Spaichingen lokas-
yonunda yaklasik 400 calisan tim proseslerin
aksaklik olmadan is akisini sagliyor.

Her is parcasiicin dogru

DMG MORI makinesi

Mekanik islemede MS Ultraschall Techno-
logie firmasi parca taleplerine uygun olarak
cok farkli DMG MORI modellerini kullani-
yor. “Daha sonra parlattigimiz is parcala-
rini, bir DMU 60 eVo linear Uzerinde isliyo-
ruz, clnki zaten cok kaliteli olan yiizeyler

Uretken ve cazip
fiyatli CLX ve CMX
makineler sayesinde
simdi % 90 tzerinde
sirket bunyemizde
uretiyoruz.

Sascha Medenica
Uretim Miidiirii
MS Ultraschall Technologie GmbH

gerceklestiriliyor. Bu sayede parlatma mas-
rafi azalmaktadir”, diye acikliyor Sascha
Medenica. Karmasik torna-freze parcalari t¢
CTX beta TC makinesinde cok verimli sekilde
uretilebilmektedir.

CLX 450 ile 6 tarafli komple isleme

MS Ultraschall firmasinin basit is parcala-
rini yine kendisi islemek istediginden, 2018
yilindan bu yana bir CMX 50 U, dort CMX 70
U ve bir CLX 450 kurulmustur. “Bu seriler,
teknik avantajlarinin yani sira, bu durumda
cazip alim fiyatlariyla da puan topluyor,
clinki daha once satin aldigimiz parcala-
rin Uretimi da hesaplaniyor”, diyor Sascha



2018 yiindan beri digerleriyle birlikte bir
CMX 50 U ve dort CMX 70 U kuruldu.

MUSTERI HIKAYESI = MS ULTRASCHALL TECHNOLOGIE GMBH

5 eksenli CMX U makineleri iretimde
her yénden basarili Gnitelerdir.

Medenica. +60mm Y ekseni hareket yolu ve
tahrikli takima sahip tniversal torna makinesi
olarak CLX 450 daha karmasik is parcala-
rinda bile freze islemlerini yapacak durum-
dadir. Ayrica 25,5kW glic, 426Nm tork ve
4.000dev/dak’ya kadar maksimum bir hizla
yiksek dinamizmli bir is mili tahrikine sahip-

KARMASIK IS
PARCALARI ICIN
CLX -'Y EKSENI VE

KARSI IS MiLI

tir. Optimum bir titresim davranisiicin saglam
dokUimli bir yatak,ylksek termik dayanikli-
ik ve dogrudan yol dlciim sistemleri 6 tarafli
komple islemede gerek duyulan hassasiyeti
givenceye almaktadir. ¢400mm’lik torna
capinda ve Z eksenindeki 800 mm torna boyu
ile olctldiginde MS Ultraschall Technologie
ayni zamanda 6,8 m”lik duslk yer ihtiyaciyla
begeni kazanmaktadir.

CMX U makinelerinde iiretken

5 eksenli frezeler

CLX 450'ler gibi 5 eksenli CMX U makineleri
de komple isleme icin tasarlandi. “Yalnizca bu
sekilde yeterince Uretken olabiliyoruz”, diyor
Sascha Medenica. Ozellikle CMX 70 U her
yonden basarili gibi gériinmektedir. B ekseni
-10° ile 95° arasi bir cevirme araligina sahip-
tir. Tezgah 800x620mm ile 350kg’a kadar
agirlikta parcalara gore tasarlanmistir. FEM
ile optimize edilen bir dizayn ve makarali
kilavuzlar burada en yuksek rijitlik ve den-
geli birisleme prosesini saglarken, dogrudan
yol 6lcim sistemi tim CLX ve CMX makine-
lerinde standart olarak hassasiyeti garanti
ediyor. Ayrica ileride tim CMX V ve CMX U
makineleri 36 ay garanti dahil olmak Uzere
opsiyonel olarak yeni inlineMASTER is mili
ile temin edilebilir (bkz. sayfa 46/47).

CMX U makinelerinin iyi erisilebilirligi opera-
térlerin isini kolaylastiriyor. Ozellikle en yeni
iki modelde takim magazini de opsiyonel ola-
rak 60 yerle kendine ait bir kapi Uzerinden
erisilebilir oldugundan, ana sireye paralel
donatmayr da olanakli kilmaktadir. Bu iki
CMX 70 U'da ergonomik bir yenilik de 3D
kumandasidir, Sascha Medenica'ya gore: “19”
boyutundaki coklu dokunmatik panel sezgi-
sel ve konforlu bir kullanim sagliyor.” Tim

MS Ultraschall Technologie
firmasinda karmasik is
parcalari, parca yelpazesinin
sabit bilesenidir.

CMXVve CMX U makineleri bu panelle dona-
tilmis olup - SIEMENS veya HEIDENHAIN
kumandalariyla mevcuttur. EMO fuarindan iti-
baren tim CLX, CMXV ve CMX U makineleri
standart olarak DMG MORI loTconnector ile
donanimli olacaktir.

MS ULTRASCHALL
TECHNOLOGIE FACTS

+ 1965 yilinda Spaichingen’de
kuruldu

+ 400 personel

+ Ultrasonik kaynak icin makinele-
rin gelistirilmesi ve Uretimi

+ Otomobil tretimi, tekstil
endistrisi ve medikal sistemler-
den misteriler

ULTRASONIC
TECHNOLOGY
GROUP

MS Ultraschall Technologie GmbH
Karlstrafe 8 -20

78549 Spaichingen, Almanya
www.ms-ultraschall.de
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CMXV/CMX U/OTOMASYON

YENI: cmx v VvE cMx U iCIN

36 AY GARANTIILE
inlineMASTER IS MILI

ONE CIKANLAR

+ MASTER is millerinde bilinen DMG MORI kalitesi
+ 83Nm ve 13kW (opsiyonel] ile
12.000 dev/dak inlineMASTER is mili
+ 121Nm ve 20kW (opsiyonel] ile
15.000 dev/dak inlineMASTER is mili
+ Saat sinirlamasi olmaksizin tim
MASTER millerinde 36 ay garanti
+ EMQO 2019 itibariyle dogrudan teslim edilebilir

=

Saat sinirlamasi
olmaksizin tim
MASTER is millerine

36 AY garanti

PH 150
PALET TASIMA PH 150 ) | I
DOGRUDAN MAKINE KUMANDASI UZERINDEN KULLANIM KOMPLE

cozum!
ONE CIKANLAR

+ Tim CMX YV ve CMX U makineleri icin mevcut

+ Dogrudan makine kumandasi iizerinden kullanim,
otomasyon icin ek yabanci kumanda yok

+ Maks. tasima yiikii 150 kg (250 kg')

+ Uc palet boyu icin baglama iinitesi:
10 palet 320x320 mm, 6 palet” 400x400mm,
4 palet 500x500 mm

+ EROWA baglama sistemi standart olarak
opsiyonel SCHUNK

+ SCHUNK VERO-S aynasinda turbo fonksiyonuyla
112kN'ye kadar maksimum baglama kuvveti

+ Azaltilan ek siire

+ Yiiksek tekrarlamali baglama dogruluguna sahip
paletler; <0,002mm saglayan EROWA UPC-P aynasi

CMXV & CMX U

“opsiyonel OTOMASYON

iCiN HAZIR
60°li takim

magazini* ile
4() DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




R

CMXV/CMX U/oT

inlineMASTER iS MiLl

- u + 15.000dev/dak inlineMASTER (20 kW, 121 Nm
%40ED'de) ile %53 daha yiiksek
is mili giicii ve % 45 daha yliksek tork
tarafindan daha iyi talasli Uretim performansi

+ lyilestirilen ylizey kalitesi icin %25 daha yiiksek is mili devri

+ Daha uzun takim kullanim siresi icin
BIG PLUS® arabirimi: Plan sisteminden yiiksek
hizlarda Z ekseni hareketinin yok edilmesi

+ Is mili yataginin yag-hava yaglamasi ve uzun bir
omur sdresiicin iyilestirilmis labirent yapisi

+ Optimum bir termik stabilite icin
~ sivi sogutmasi

WH CELL

CMX V VE CMX U ICIN
MODULER iS PARCASI 0TOMASYONU

ONE CIKANLAR

+ 15kg’a kadar is parcalariicin
modiiler otomasyon sistemi

+ Dolasim veya cekmece parca deposu:
300x300x220mm’ye kadar maks. is parcasi blyukligu
maks. 250kg yikleme agirligi

+ SCHUNK'tan degisik tutucu cesitleri ile
KUKA/FANUC endiistri robotu: Misteriye 6zgu
tutucu ceneleri dahil tek veya cift tutucu

+ Gelistirme seviyeleri (Opsiyon): SPC cekmece, NiO sut,

@

. . : . " Mevcudiyet CMX 600V ~ CMX800V  CMX1100V ~ CMX50U cMX 70U
ufleme istasyonu, cevirme diizenegi ve daha fazlasi
WH 6 Cell . . . . .
WH 8 Cell ° ° - 5 -
WH 15 Cell . . . . .

® Mevcut - mevcut degil

O WH 8 Cell: Sadece istek iizerine
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TURN & MILL KOMPLE ISLEME

NTX & CTX TC SERISI

6 TARAFLI TURN & MILL KOMPLE ISLEME

Ozel teknoloji dongiisii

Tornalama ve tornalama frezeleme NTX 1000 2" GENERATION
3 D q u | CkS ET - + Pirect Drive B ekseni [[-)D.M .t‘eknolf)jisi]ile I.<arma,5|k
. is parcalarinin 5 eksenli similtane islemesi
T U R N I N G + 10.000 dev/dak’a kadar BMT revolverde tahrik edilen 10 takima
kadar (opsiyonel)

+ Olcme ve diizeltme + 800 mm uzunluga ve 430 mm capa kadar is parcalari,

Déner pozisyon ve 200 mm capa kadar torna aynasi

Déner eksenler (C4 / C3/ B) + FANUC iizerinde MAPPS’li CELOS veya SIEMENS’li CELOS

+ Ara gecis kompenzasyonu imkani

+ Musteriden gelen standart problar NTX 2000/2500/ 3000 2" GENERATION
ve Ile birlikte kullanilabilir
(6nerilen Renishaw, Blum)

+ Multitasking - 5 eksenli simiiltane isleme icin Direct Drive B ekseni

+ compactMASTER - 350 mm ile calisma alanindaki maksimum esneklik
icin kendi sinifinin tim dinyada en kisa takim mili

+ Blyik calisma alani icin 675 mm (-125 - +550 mm) X ekseninde
ve 300mm (£150 mm) Y ekseninde

+ FANUC iizerinde MAPPS’li CELOS veya SIEMENS’li CELOS

MUSTERI FAYDALARI

+ Makinenin givenilir sekilde yeniden
kalibrasyonu ylksek hassasiyetli bir
islemeden once

+ Sirekli dokiimantasyon makine
dogrulugu

+ Bilinmeyen nedeniyle reddedilen parca
yok Geometrik-sapmalar

Hakkinda daha fazla

bilgi edinin Teknoloji
Déngileri:
techcycles.dmgmori.com

NTX 1000 ile IMTR
(In Machine Travelling Robot)

VIG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




CTX beta & gamma TC

+ %100 TORNALAMA:
¢700 mm’ye kadar torna capi ve ana
is mili 4.000 Nm’ye kadar tork
0 FREZELEME: compactMASTER
1 Nm ile 20.000 dev/dak’a kadar
veya 220 Nm ile 12.000 dev/dak’a kadar
(sadece gamma TC)
+ %100 TAKIMLAR: En yliksek
esneklik icin 180 takima kadar
+ SIEMENS’li CELOS

TURN & MILL KOMPLE ISLEME

CTX gamma 2000 TC
ile GX 60T

TURN & MILL SERISI

Y ekseni (mm)

Alt revolver olarak
2. takim tasiyicisiyla 4 eksenli isleme

CTX gamma TC
(1250/2000/3000) -+ TC 4A
NTX 2000 2*¢ NTX 2500 2" NTX 3000 2"
CTX beta 1250 TC
+TC4A

NTX 1000 2 CTX beta PR
Ay

b-g" " " " 15 18-25"

120Nm'ye kadar compactMASTER 220Nm'ye kadar compactMASTER
Al AL AN
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MUSTERI HIKAYES] - GE AVIO AERO

URETIM KAPASITESININ

IKi KATINA CIKARILMAS|

GE Aviation sirketinin bir subesi olan GE
Avio Aero sivil ve askeri havacilik icin bile-
senlerle sistemlerin gelistirilmesi, liretimi
ve bakiminda faaliyet gostermektedir. Sirket,
pazara bagli siirekli degisikliklere hizla tepki
vermek icin misterilerine yenilikci cozim-
leri sunuyor: Eklemeli iiretim, Rapid Proto-
typing ile beraber disli takimlarin, tiirbin-
lerin ve yanma odalarinin tretimine yonelik
teknolojiler. Sirketin ana merkezi italya’'da
Rivalta di Torino’dadir. 0 konumdaki tesiste
GE Avio Aero tiirbin disklerinin tretimi icin
dort DMU 80 FD duoBLOCK'tan olusan bir
tretim hattini kurdu ve lretim kapasitelerini
iki kattan fazla artirdi.

“GE Avio Aero’nun Rivalta di Torino’daki tesisi
sivil ve askeri ucak motorlariyla beraber
endustrive gemi uygulamalari dogrultusunda
disli takimlarinin ve disik basincli tirbin
moddllerinin konstriksiyon, tretim ve mon-

~ CELOS

ILE PLANLAMA,
KUMANDA
VE DENETIM

taji Uzerinde uzmanlasmistir”, diyor Piemont
lokasyonundaki Uretim Miihendisi Mauro
Canola. SAFRAN Aircraft Engines ve General

'u. TR E!Ei--

3K

Miisteriye 6zgii otomasyon:

bir palet deposunda dort otomatik DMU 80 FD duoBLOCK.

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Electric’in bir ortak girisimi olan CFM Inter-
national firmasinin LEAP motoru icin tirbin
diskleri tretimi, oncelik verilen konulardan
biridir. Dis caplar 400 ile 1.000 mm arasinda-
dir. Malzemeleri Inconel 718 ve Rene 88'dir.
Bu 6zel nikel alasimlari ylksek sicakliga ve
korozyona dayaniklidir. Mauro Canola ac¢ikli-
yor: “Yiksek dayanikliliklarindan oturt bunlar
ancak cok zor islenebiliyor ve bu nedenle de
ylksek kalite standartlarini karsilamak icin
teknoloji tasarimina yonelik yiksek derecede
bilgi ve beceriye gerek duyuluyor.”

Dort DMU 80 FD duoBLOCK ile

miisteriye 6zgii otomasyon

SAFRAN Aircraft Engines icin tirbin diskle-
rinin Uretim kapasitesi yilda 1.500 disk civa-
rinda idi. Bu musteri heryil 1.700 ek tirbin diski
icin basvuruda bulunduktan sonra, Uretim




Kalite kontroli: Inconel 718'den mamul bir tiirbin diskinin gérsel kontroli.

kapasitelerinin genisletilmesi gerekiyordu.
GE Avio Aero firmasinin uzun bir stiredir zaten
DMG MORI'nin freze-torna makineleri ile
basarili sekilde calismasindan dolayl, bu tek-
nolojiye yatirim yapilmasi makul bir adimd.
Yiksek adet sayilarindan 6tirld otomatik bir
dretim uygun goriliyordu. Bunun sonucu ola-
rak toplam alti makineye genisletilebilen bir
palet deposundaki dért DMU 80 FD duoBLOCK
Unitesinden olusan bir Uretim hatti ortaya ¢ikti.
Bunun musteriye 6zgl bir ¢6zim oldugunu
vurgulamak gerekiyor. Paletler dogrudan palet
deposundan calisma alanina degistirilir.

DMG MORI Aerospace Excellence Center
ile siki isbirligi

Uzun yillarin tecriibesi ve Ustin teknik yet-
kinliklerle DMG MORI Aerospace Excellence
Center, havacilik teknolojisindeki musteriler
icin 6zgln ve optimum Uretim cozimlerini
gerceklestirecek durumdadir. GE Avio Aero
durumunda oradaki uzmanlar, 6zel talepleri
gerceklemek icin cok erkenden projeye dahil
edilmistir. Bunlarin arasinda teknolojinin
baglama tertibatlariyla tasarlanmasi, isleme
stratejileri, sistemin otomasyonu ve takimla-
rin secimi bulunuyordu. “Kardes takimlarin
kullanimiicin bircok takim yerine gerek duyu-
yoruz”, diye tamamliyor Mauro Canola.

DMU 80 FD duoBLOCK unitesinin yenilikei
tekerlekli magazini 183 takim yeri sunuyor
ve ana siireye paralel donatma islemini ola-
nakl kiliyor.

MUSTERI HIKAYES] - GE AVIO AERO

Dort DMU 80 FD duoBLOCK ile Uiretim hatti icin donatim yeri.

Kaynak: Tecnologie Meccaniche, issue June 2019.

Uretimin dijitallestirilmis planlamasi,
kumandasi ve denetimi icin CELOS

DMG MORI ayni zamanda GE Avio Aero fir-
masini akilli ve aga bagli bir dretim yolunda
da desteklemistir. "CELOS sayesinde tretim
hattinin tamami Uzerindeki Uretimi komple
planlayabiliyor ve kontrol edip denetleyebili-
yoruz”, diyerek dijitallesme alanindaki yeni-
likleri acikliyor Mauro Canola. MT Connect
ile baglantili olarak, digerlerinin yani sira
DMG MORI'nin Messenger, Service Agent
ve NETservice yazilim cézidmleri kullaniliyor.
Bunlar GE Avio Aero firmasinin IT sistemiyle
iletisimde bulunuyor.

GE Avio Aero ile DMG MORI Aerospace Excel-
lence Center arasindaki siki isbirliginden tim
taraflar kazancli ¢cikti, diye distntyor Mauro
Canola: "DMG MORI firmasini her iki disk
tipinin standartlari ve sartnameleri hakkinda
bilgilendirdigimiz esnada, es zamanli olarak
yeni uretim hicresinin potansiyelini de tani-
yabildik.” GE Avio Aero bircok seyi DMG MORI
ile paylasti ve her iki taraf, yetkinligin buyu-
mesinden etkilendi. “Bu calisma bilgilere,
dislince alisverisine ve teknolojik yeniliklere
dayaniyor.”

“DMG MORI sayesinde tiirbin disklerini

sifira yakin bir hata oraniyla uretiyoruz.”
DMG MORI ile yogun gelistirme calismasi,
Mauro Canola'yi ikna etmistir. Nihayet Gretim
orani buylk 6lctide arttirilabildi: “Esas olarak
her hafta icin planlanan 20 tirbin diskinden
sonra, simdi 38 disk retiyoruz - Ustelik sifira
yakin bir hata oraniyla.”

GE AVIO AERO FACTS

1908 yilinda kuruldu

Rivalta di Torino'da ana merkez
4.600 personel

Sivil ve asker havacilik icin

+ + + 4+

bilesenlerle sistemlerin Uretimi

AVIiO Aero?

GE Avio Aero

Via | Maggio, 99

10040 Rivalta di Torino, ltalya
www.avioaero.com

il
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MUSTERI HIKAYES] - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

DMC 125 FD duoBLOCK

TEK BIR TESPITTE
KOMPLE URETIM

. s
ONE CIKANLAR

+ Direct Drive Table ve 500 dev/dak’ya
kadar devirler ile tek bir
tespitte frezeleme ve tornalama =
Taslama teknoloji »
entegrasyonuyla en iyi ylzeyler
Tamamen su sogutmali besleme
tahriki sayesinde maksimum parca
dogrulugu

SGS: Is mili biyd inid L k
» ity buyurnesini aengeieme GKN Aerospace firmasinin tiirbinleri,

yapi parcalari ve baska iiriinleri her giin
100.000’den fazla ucus yapan ucaklarda-
dir. Tiim biiyiik motor iireticileri, tarihi 18.
yilizyila kadar uzanan bu sirketin c6ziim-
lerine giiveniyor. Tiim diinyada toplam
17.000 personelin 2.300’ii isvec Trollhit-
tan’daki GKN Aerospace Engine Systems
firmasinda tiirbinlerin gelistirilmesi ve
liretiminden sorumludur. Bu 6zel iiretim,
digerlerinin yani sira DMG MORI’'nin nere-
deyse 30 isleme iinitesinde gerceklesiyor.
2018 yilindan beri GKN iiretimi, bir Pratt &
Whitney motoru icin bilesenlerin islendigi

icin Spindle Growth Sensor
Standart olarak ana sireye paralel
donatma icin hizli, son derece
kompakt doner palet degistiricisi
1.000Nm ve 77kW ile
powerMASTER 1000 motor mili
1.800Nm ve 52 kW ile

5X torqueMASTER

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

== KADAR AGIR TAKIMLARIN
ERGONOMIK

YUKU

dort DMC 125 FD duoBLOCK ile genisletti.
2019 sonunda besinci bir makine kurula-
caktir. GKN firmasindaki 16 kg'a kadar agir
frezeler ve matkaplar ile takim magazi-
nin yiiklenmesini kullanici dostu olarak
tasarlamak icin (30’arkg’lk maks. 8 is
parcasi miimkiindiir), DMG MORI, GKN ile
isbirligi yaparak, simdi tiim obiir kullani-
cilarin da opsiyon olarak yararlanabilecegi
DMC 125 FD duoBLOCK iinitesinin tekerlekli
magazini icin ergonomik bir yiikleme istas-
yonunu gelistirdi.




Yizde 39'luk bir hisseyle GKN Aerospace
Engine Systems, 14 llkede 51'den fazla Ure-
tim merkezinde sirketler grubunun tasiyici bir
kolonudur. Havacilik bransindaki hizli biyime

YUKSEK
KULLANIM KONFORU
ICIN COZUME
ODAKLI GELISIM

ve ayrica tim blylk motor Ureticilerinin GKN
firmasindan siparis etmeleri gercedgi, sirketi
ekonomik acidan iyi bir konuma getiriyor.
“Hem calisanlarimizin egitiminde, hem de
dretim teknolojisine tutarli yatirimlarla iyi
siparis durumuna ayak uydurabiliyoruz”,
diye acikliyor GKN Aerospace Engine Sys-
tems'deki Manager Machine Maintenance &
Procurement, Joakim Wilson.

DMG MORI’nin artan ergonomisi icin

0zglin cozdm.

Ergonomik kullanim gecenlerde, genis kap-
samli olarak donatilan bes DMC 125 FD
duoBLOCK Unitesinin bir siparisinde de
belirleyici konu olmustur. Bu modellerden
ikisi daha iki yil dnce devreye alindi, fakat
tekerlekli magazini biyik takim agirlik-
lariyla yiklemenin muazzam zorlamalara
neden oldugu gorildu. Kenneth Loof en son
sipariste harekete gecilmesini gerekli gordi:
“Dahiliincelemeler, uzun vadede hangi beden-
sel zorlamalarin istenebilecegini gostermistir.
16 kg'a kadar agir takimlarimizin durumunda
bu talepler artik yerine getirilemiyordu.”
Donatim ihtiyacina bagli olarak arka arkaya
50 takim degisimi olabiliyor. Bu is akisini
optimize etmek icin GKN Aerospace Engine
Systems firmasi DMG MORI'den dzgin bir
¢6zUm ricasinda bulundu.

Maksimum ergonomiyle sekiz takima
kadar set halinde donatma

Daha onceki tecribeler GKN Aerospace
Engine Systems’deki yetkili proje midurd

Sandra Broberg, Proje Miidiirii ve
Bjarn Nilsson, Makine Operatéri

MUSTERI HIKAYESI - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

Soldan saga: Kenneth Lo6f, GKN Aerospace Engine
Systems Satinalma Teknoloji Koordinatéri

Sandra Broberg ve is arkadaslarina alter-
natif bir cézimde neyin onemli oldugunu
g6stermistir: “Tum erkek ve kadin calisanlar
tarafindan basit olarak kullanilan ergonomik
bir cézime gerek duyduk.” DGM MORI bun-
dan sonra GKN Aerospace Engine Systems
ile birlikte, daha ergonomik ve daha kolay bir
ylkleme ve bosaltma islemine olanak taniyan
bir yiikleme istasyonunu gelistirdi. “istasyon
yatay bicimde diizenlenen sekiz takim yerine
sahiptir ve beden boyuna gore ayarlanabilir”,
diyor Kenneth Loof. Boylece takim arabasin-
dan magazine kadar en kisa olasi yol acild!.
Sekiz takim yeri yuklendigi zaman, makine
tim takimlari otomatik olarak tekerlekli
magazine degistiriyor.

Yiizde 75 daha kisa donatim siireleri
Simdi yeni yikleme istasyonunda calisan
Bjorn Nilsson bu gelismeden memnun.

“Ergonomik tasima odzellikle yogun zaman-

larda bedensel ylukin minimum kalmasini
sagliyor.” Joakim Wilson de bu ozel talebin
cozime odakli olarak gelistirilmesinden
memnun gérindyor: "GKN ve DMG MORI
firmalarinin bu ¢oziime gosterdigi cabalar-
dan memnunuz. DMG MORI operatérleri-
mizin ginlik calismalarini anladi ve bun-
larin daha ergonomik olarak tasarlanmasi
icin yardimci oldu.” Bu sayede daha ergo-
nomik ve verimli bir cozim gelistirilebildi.
Bjorn Nilsson olumlu bir yan etkiyi ekliyor:

“Yikleme slreleri ylzde 75 oranina kadar

azaltilabildi.”

Ozel coziimden yeni opsiyona

DMG MORI, GKN Aerospace Engine Systems
icin gelistirilen yikleme istasyonunun arti
degerini anladi ve bu coziimden baska miste-
rilerin de faydalanmasi icin ek opsiyon olarak
programa ald.

1. Mikemmel ergonomi: Takim tanimlama dahil 30"ar
kg'lik 8 takimin set halinde donatilmasi icin yiiksekligi
ayarlanabilir takim giris istasyonu.

2. Takimlarin giris istasyonundan tekerlekli magazine
otomatik olarak degistirilmesi.

GKN AEROSPACE FACTS

+ Trollhattan'daki GKN
Aerospace Engine Systems
ana merkezinde 2.300 personel

+ Turbinlerin gelistirilmesi
ve Uretilmesi

+ Tum buyik motor
Ureticilerinin tedarikcisi

GKN Aerospace Engine Systems
Flygmotorvagen 1

46138 Trollhattan, isvec
www.gknaerospace.com
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ALX 1500/2000/ 2500

Tahrik edilen takimlarla isleme icin
maks. 12.000 dev/dak ve maks. 15,9 Nm ile BMT revolver.

ALX 2500 ile Gantryloader GX 15
200x150 mm capa kadar is parcalari icin

ALX-KOMPAKT
TORNA TEZGAHI:

OTOMATIK SERI URETIM

ALX SERISINDE ONE CIKAN OZELLIKLER

+ Uretimdeki tiim taleplericin
36 gelistirme seviyesi
+ 4 torna boyu: 300, 500, 1.000 ve 2.000 mm

HIiDROLIK OTOMOTIV
(uc mesafesi) .
’ . . RAKOR GOVDE
+ turnMASTER is milleri (Direct Drive), 0,4 pm - —
. o o .. Boyutlar: 30 x35mm Boyutlar: 100 x80 x50 mm
dairesel calisma dogrulugu ve 36 ay garanti ile Malzeme: S45C Malzeme: ADC

saat sinirlamasi olmaksizin

+ Diiz kilavuzlar (X ekseni) ve lineer kilavuzlar
(Y/Z ekseni), iyilestirilmis sénimleme 6zellikleri
ve dinamik rijitlik icin

+ En yeni 3D kumanda teknolojisi:
12,1" COMPACT!ine ile MAPPS Pro (300 &500)
15" SLIMline ile MAPPS (1000 & 2000)

+ 11 teknoloji dongiisii ile genisletilmis MAKINE URETiMi ENERJI

isleme imkanlari, 6rn. merkez disi isleme, iS MiLi MATKAP MiLi

¢oklu dis donglisi, vs. Boyutlar: 9230 x400 mm Boyutlar: 9200 x1.000 mm
+ Enerji tasarruf islevi DMG MORI GREENmode Malzeme: SCM Malzeme: 13Cr
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ALX 1500/2000/ 2500

Her yer icin maksimum 75 kg yiikleme
agirligr ile 20 palet yeri ve maksimum
35kg agirliga kadar 26 palet yerine kadar
istif magazini.

kavrayicili yiikleme kolu

ALX - 10.000 KERE KURULAN CL
SERISININ HALEF|

KURULUM

CL 1500/CL 2000
(300 torna modeli)
ile karsilastirilabilir
kurulum alani

4 TORNA BOYU iLE 36 GELISTIRME SEVIYESI

BMT revolver (MC, Y, SY)
ile 12.000 dev/dak /5,5 kW/
15,9Nm (%25 ED)

200 mm, 150 mm uzunluk ve 15kg'a kadar
(yiikleme eli basina) is parcalari icin entegre cift

Ana siireye paralel proses-ici dlcme
icin 6lclim istasyonu

Sicaklik konsepti

+ lyilestirilmis termik kararlilik
icin makine yataginda entegre
sogutucu madde sirkilasyonu
(300, 500 ve 1.000 modeli)

+ Torna is milleri ve BMT revolver
icin entegre yag sogutmasi

Erisilebilirlik ve bakim
Otomasyon icin ideal, on taraftan
glinlik bakim isleriicin erisim, érn.
+ yag yaglamasi icin tank

ve eskiyag kabi
+ Opsiyonel olarak sag veya

sol tahliyeli talas konveydri

turnMASTER is milleri
(Direct Drive] ile 36 ay garanti,
saat sinirlamasi olmaksizin

is mili Ayna bilyiikligi Tornalama boyu

300 500 1000 2000
ALX 1500 6" . . . .
ALX 2000 8" . . . .
ALX 2500 10" . . . .
“"karsi puntasiz T T, MC, Y, SY T,MC,Y

® mevcut, - meveut dedil, T = Tornalama, MC = tahrik edilen takimlar, Y = Y ekseni, S = karsi is mili

turnMASTER is milleri (% 10 ED)*

Ayna biiyiikligi Hiz Glic/tork
ALX 1500 6" 6.000dev/dak 15kW/179 Nm
ALX 2000 8" 4.500dev/dak 22kW/253Nm
ALX 2500 10" 3.500dev/dak 30kW/796 Nm

“karsi ayna 6": 7.000dev/dak, 11kW, 78 Nm (%25 ED)
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MUSTERI HIKAYESI - VOLKSWAGEN AG

100xCTV

o 'WOLFSBURG VW DEKI
BUYUK SERI URETIMDE ESNEKLIK

Soldan sada: Ralph Masselhduser [(DMG MORI), Torsten Giessler (VW, Yirir Aksam Bileseni Planlamal,
Matthias Schrader (VW, Yiiriir Aksam Bileseni Planlama Miidiirii) ve Dr. Peter Bliimel (VW, Yirir Aksam

Bileseni Planlama) yeni CTV 250 DF’nin éniinde.

Otomobil uretimi biiylik seri uretimdeki
dogruluk ve lretkenlikte en yiiksek talep-
leri temsil ediyor. Ozel is parcalarini verimli
olarak iiretmek icin ureticiler, tretimlerini
siirekli olarak optimize etmek yodniinde
tesvik edilmektedir. Buna iyi bir ornek,
Wolfsburg VW tesisinde tahrik milleri icin
bilesenlerin iretimidir. Daha 2009 yilinda
DMG MORI orada ilk dikey CTV 160 torna
makinesini kurdu. Kisa dongii siireleri, opti-
mum talas diislisii ve yiiksek bir hassasiyet,
yillar gectikce CTV 250 ve CTV 250 DF {inite-
lerinin de aralarinda oldugu diger modelle-
rin de eklenecegi kadar ikna edici oldu. En
yeni satin alinan alti CTV 250 DF 3™ Gene-
ration arasinda, ayni zamanda CTV serisinin
DMG MORI tarafindan VW’ye teslim edilen
100. dikey torna makinesi de bulunuyor.
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CTV 250 DF 3 Generation hem yumusak,
hem de sert isleme icin tasarlanmistir. Opsi-
yonel bir mini revolver diger sekiz kadar takim
istasyonuyla ek isleme olanaklarini temin
ediyor. Ayrica az insanli bir isletim icin yer
tasarruflu entegre bir portal otomasyonu
(opsiyonel) s6z konusudur. Bu ise 6 tarafli

VW VE DMG MORI
ARASINDAKI
ISBIRLIGI

komple isleme icin iki konveyor bandi, bir
portal tutucu, bir mekik ve opsiyonel bir
cevirme istasyonundan olusuyor. Bu sistem
bir aci pozisyonlandirmasi ve hizalandirma-
sina olanak taniyip, toplama istasyonuna
optimum bir erisilebilirlik ve bir cevirme
aktaricisini sunmaktadir.

VW ve DMG MORI arasindaki isbirligi

CTV 3 Generation Unitesinin optimum dina-
optimizasyonu kullanici ve makine tedarikgisi
arasinda siki bir isbirligini gerektirmektedir.
En yeni CTV makineleri durumunda VW, opti-
mum bir dretim ¢cozUminu elde etmek icin
FAST ortakligi cercevesinde DMG MORI ile
siki bir isbirliginde bulunmustur. FAST prog-
ramiyla VW, tedarikciyle Volkswagen sirketler
grubu arasindaki etkilesimi optimize etmek ve
yogunlastirmak hedefini takip ediyor.

Buradan ortaya cikan CTV250 DF 3 Generation,
Wolfsburg'taki bilesen Gretiminin taleplerine
ozel olarak uyumlu hale getirilmistir. “Ozellikle
daha yiksek bir tretkenlik icin dinamik ve ter-
mik rijitligin daha fazla iyilestirilmesi 6nemli bir
gelistirme hedefi oldu”, diye belirtiyor Wolfs-
burg yurir aksam bileseninin planlamasindaki
Dr. Peter Blimel ve Torsten Giessler. "Ortak
gelistirme cabasindaki diger bir hedef, CTV 250
DF 3 Generation'un daha buytk esnekligi idi”,
diye ekliyor Planlama Mudurd Matthias Sch-
rader. DMG MORI bu talepleri hedefe odakla-
narak gercekleyebilmistir.

DMG MORI taslama teknoloji dongiileri

ve gearSKIVING 2.0

Maksimum  bir isleme cesitliligi icin
DMG MORI taslama gibi kendi teknoloji dén-
gllerinive gearSKIVING'i entegre etmistir. Bu
sayede 6zel makineler degistirilebilmekte ve
daha dnce birkac makinede Uretilen is parca-
lari tek bir tespitte Uretilebilmektedir. Bu ise
toplam gecis suresini ciddi bicimde azaltiyor
ve ayrica hazir parcalarin dogrulugunu arti-
riyor. Yiksek dogruluk taleplerini CTV 250 DF
3 Generation saglam ve termik dayanikliga
sahip dizayniyla yerine getiriyor. Opsiyonel
olciim kutusu ise sabit isleme kaliteleri icin
proses ici dlcimleri olanakli kiliyor.

% 30 eneriji tasarrufu

Makine dizayninin tasarlanmasi CTV 250
DF 3 Generation'un gelistirilmesine biytk
etkisi olmustur. Yeni bir yikleme konsepti,



e e,

CTV 250 DF izerinde bir bilya gobeginin
5 eksenli freze islemesi.

bilesen uretimindeki zincirleme bir baglanti
yonunden kullanicilara farkli kurulum cesit-
leriyle olanaklar sagliyor. Makinelerin yirmi
dort saat boyunca calistigi 6zellikle buyik
seri Uretiminde dnem tasiyan diger bir konu,
enerji verimliligidir. Hem elektrik, hem de
hava tiketiminde CTV 250 DF 3 Generation
cok iyi degerler veriyor. Enerji verim onlem-
leriyle DMG MORI ylzde 30’a varan enerji
tasarruflarini elde ediyor.

Uretim prosesine biitiinsel

timlestirme icin CELOS

Kumanda tarafinda CTV 250 DF 3 Genera-
tion, DMG MORI'nin yiksek teknolojili tim
makineleri gibi CELOS ile donatilmistir. Bu
sayede dikey torna makinesindeki Uretim
Endistri 4.0 bakimindan tim Uretim prose-
sine bitlinsel olarak dahil edilebilmektedir.

VOLKSWAGEN AG FACTS

+ 1937 yilinda kuruldu

+ Tidm dinyada 650.000
Uzerinde personel

+ 55.000 calisaniyla Wolfsburg
ana merkezi

+ Wolfsburg'taki Gretim
digerlerinin yani sira yirir
aksamlari ve plastik teknigini
kapsamaktadir

Volkswagen AG
Berliner Ring 2

38440 Wolfsburg, Almanya -

www.volkswagen.de

CTV 250 DF

CTV 250 DF

HOMOKINETIK
MAFSALLARIN URETIMi iCiN
DIKEY TORNA-FREZE UNITESI

ONE CIKANLAR

+ Torna-freze kanadi ile Direct Drive
ve +90°/-30° cevirme araligi

+ [ki freze miline kadar

HSK-C63-F80, 6.000dev/dak, 14,5kW, 46 Nm (%40 ED)
+ Capto C5 yuvasi, dort kesiciye kadar

coklu takimlar icin

+ 8 takim istasyonuyla ek revolver (opsiyon)
+ DMG MORI teknoloji dongiisii gearSKIVING 2.0
Diz ve egri dislerin skiving'i

EKSEN MUYLUSU VL (CF53)

1. Rulman yollarinin islenmesi
#18 mm bilya capi
30san. isleme siresi

2. Dislerin gearSKIVING'i

Diiz disler modiil 0,8
20san. isleme siresi

gearSKIVING 2.0 gibi teknoloji
dongllerinin entegrasyonu ile
DMG MORI CTV 250 DF
Gzerinde maksimum isleme
cesitliligi elde ediyor.

.@ E CTV 250 DF 3™ Generation
1 konusuyla ilgili daha fazla bilgi igin:
E ctv.dmgmori.com
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MUSTERI HIKAYESI - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

RUIGU Technology
fertigt Lagerkafige in
unterschiedlichsten GroBen.

7 N
9%

4‘: e '
I‘al:!_- 5

2006 yilinda kurulan RUIGU Technology
farkli biiylklikteki yatak kafesleri ve
direksiyon bilesenlerinin gelistirilmesiyle
tretimi lizerinde yogunlasiyor. Bu sunumla
Schaeffler, TIMKEN, AB SKF gibi brans dev-
lerinin ve yataklarin diger kiiresel marka
Uireticilerinin ortagidir. Bu sirketlerle ger-
ceklesen ortakliktan RUIGU Technology
firmasinin olaganiisti uretim performans-
lari sundugu kolayca anlasilabilmektedir.
Sonucu, digerlerinin yani sira Schaeffler ve
Biiylik Cin'deki TIMKEN tarafindan “Excel-
lent Supplier” veya “Best Supplier” gibi
odiillerdir. Kaliteye doniik tretimi, digerle-
rinin yani sira dort DMU 50 ve iki DMC 210 U
5 eksenli isleme iinitesi destekliyor.
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RUIGU Technology bu arada tretim alaninda
ve gayet dinamik sekilde gelisen yatak kafes-
leri satisinda tim diinyada en énemli oyun-
cularindan biri konumuna gelmistir. "RUIGU

KARMASIK IS
PARCALARINDA
OPTIMUM ISLEME
HASSASIVETI

Technology tim dinyada en iyi olmak isti-
yor.” RUIGU Technology Baskani Yongjun
Jiang acikliyor: “Ust diizey takim makine-
lerinin destegi olmaksizin bu hedefe asla
ulasilamaz. DMG MORI'nin yiksek nitelikli
sistemleriyle nihayet mikemmel takim maki-
nelerini buldugumuz icin cok mutluyum.”

DMC 210 U ILE

%100

ARTAN

URETKENLIK

gl

RUIGU’nun Uretim Mdiirii Bay Chen, asiri biiyiik yatak
kafeslerinin Gretildigi DMC 210 U'nun 6niinde.

DMG MORI’nin driinlerini en

yiiksek hassasiyet, verimlilik ve kararlilik
karakterize ediyor

RUIGI Technology'de bir sirketin biyimesi-
nin daha ylksek hassasiyet, daha iyi kalite,
daha basit yapilar ve daha ucuz fiyatlara
sahip daha yeni, daha iyi Urinlerin surekli
olarak gelistirilmesi gibi anahtar faktdrlere
siki sikiya bagli oldugu cok iyi bilinmektedir.
Misterilerin talepleri ancak bu sekilde sirekli
olarak yerine getirilebilmektedir. Bu nedenle
sirket, takim makinelerinden en yliksek has-
sasiyeti, en Ustln verimi ve en yiksek sta-
biliteyi beklemektedir. iste tam bu &zellikler
DMG MORI'nin Urunlerini karakterize ediyor.

DMG MORI makineleri ile kapasitenin
lice katlanmasi

“Suanda RUIGU Technology heryil 300.000'e

kadar yatak ve direksiyon bilesenlerini Uret-
mektedir. Uretim kapasitelerinin genisletil-
mesiyle bu say1 2020 yilina kadar bir milyona
yakin olarak artacaktir.” Yongjun Jiang bir sir



DMG MORIye
her acidan tam
guivenebiliriz.

Yongjun Jiang
Baskan
RUIGU Technology

veriyor: “DMG MORI makinelerinin RUIGI
Technology icin onemli avantajlar getir-
digi siiphe g6tlirmez bir gercektir. Ayrica,
DMG MORI firmasinin bize sundugu profes-
yonel ve oldukca angaje servisten cok etki-
lendik. Gerekmesi halinde, DMG MORI'den
24 saat icerisinde yardim aliyoruz. Cok iyi
isbirliginden dolayr DMG MORI'nin baska
geliskin takim makinelerine mutlaka yatirim
yapacagiz.”

DMG MORI'nin 5 eksenli makineleri

yiiksek hassasiyete sahip karmasik is
parcalarinin iiretimini garanti ediyor

“DMG MORI optimum hassasiyete ve olaga-
nistd stabiliteye sahip olan ve aslinda en zor
sartlarda tim gérevleri sorunsuzolarak yerine
getiren geliskin takim makinelerini sunuyor.”

Cin'deki Dalian RUIGU tesisinde 50 DMG MORI makinesi.

MUSTERI HIKAYES] - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

Bu vesile ile Bay Jiang DMG MORI'nin isleme
iinitelerini heyecanla methediyor: “Uretilmesi
zor olan yiiksek hassasiyete sahip karmasik
yapilarimiz sadece DMG MORI makineleri
lzerinde Uretiliyor.” DMG MORI isleme (ni-
teleri, essiz performanslariyla RUIGI Techno-
logy'nin glvenini kazanmistir. RUIGU Techno-
logy zaman gectikce 5 eksenliisleme icin dort
DMU 50 ve iki DMC 210 U satin aldi. Makine
parki toplam olarak 19 DMG MORI makinesi
kapsiyor. “Tesisimizde bulunan tim diger
makineleri ileride DMG MORI makineleriyle
degistirmeyi duslntyoruz.” Bay Jiang'in
DMG MORI'ye glveninin tam oldugu daha
acik olarak ifade edilemez.

DMG MORI 5 eksenli makineleriyle % 30
tretkenlik artisi

RUIGI Technology'deki Uretim mudiri Bay
Chen, DMG MORI makinelerinin yalnizca
ylksek kaliteyi garanti etmedigi, fakat Ure-
tim verimliligini de ortalama ylzde 30 arttir-
digini belirtiyor. Bay Jiang ve Bay Chen 2017
yilinda lansmani yapilan 5 eksenli DMG MORI
isleme Unitesi DMC 210 U'nun asiri biyik
yatak kafeslerinde Uretkenligi iki katina kadar
cikardigindan defalarca s6z ediyor!” Bay Chen
burada ekliyor: “"Kurulumundan beri isleme
Unitesi tam yiikte araliksiz calisiyor - gercek-
ten mdthis bir katk:.”

Hizli gelisimden dolayr RUIGI Technology fir-
masinda yalnizca irln kalitesinde degil, fakat
ayrica Uretkenlik tzerinde de yogunlasiliyor.
Bu sekilde DMG MORI makineleri, RUIGI
Technology firmasinin sirekli biytyebilme-
sini glivenceye aliyor. Bay Jiang gururla ilave
ediyor: "RUIGI Technology tesisinden teda-
rik edilen Grinler, DMG MORI makinelerinin
harika performanslari sayesinde gercek istis-
nalar olarak niteleniyor: Tim yeni gelisme-
ler (PPAP Grtnleri) dogrudan toplu tretime
aktarilabilmektedir. Buise normal durumdan
cok farkli bir seydir!”

DMG MORI ile ilgili distincelerinin 0ozeti
hakkinda Bay Jiang cok fazla dusinmiyor:
“DMG MORI'ye her agidan tam giivenebiliriz.”

DALIAN RUIGU
TECHNOLOGY FACTS

+ 2006 yilinda kuruldu

+ Yatak kafesleriyle direksiyon
bilesenlerinin gelistirilmesi
ve Uretimi

+ Schaeffler, TIMKEN ve AB SKF
gibi brans devlerinin tedarikcisi

Y
RG’TECH

Dalian RUIGU Technology Co. Ltd.

No.1, Xinggong Avenue, Wafangdian ___
Liaoning 116300, Cin *
www.dlruigu.cn
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MUSTERI HIKAYESI - HACK FORMENBAU GMBH

Bizim icin musteri
oryantasyonu
mukemmel tretim
kalitesiyle birlikte
hizli teslimat
anlamina geliyor.

Her iki DMC 80 U
duoBLOCK bunun icin
ideal makinelerdir.

Wolfgang Hack
Genel Midiir
HACK Formenbau GmbH

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Hack Formenbau 1956 yilinda Kirchheim unter Teck'de kuruldu.

60 yil tecriibe ve yenilikci prosesler HACK
Formenbau GmbH firmasini plastik enjek-
siyon dokimu alaninda karmasik ve ayni
zamanda mutlak hassas kaliplarin lider bir
tedarikcisi haline getiriyor. Portfoy hem tekli
bilesen ve coklu bilesen kaliplarini, hem de
coklu bosluklu kaliplari ve istifli kaliplari
kapsamaktadir. Kaliplarin  numuneleri-
nin alinmasina yonelik kendi enjeksiyon
dokiimli sistemleri ve komple donaniml
bir tretimle Kirchheim unter Teck'teki
kalip uretimi uzmanlari - medikal sistem-
ler, kozmetik ve hijyen endiistrisiyle bera-
ber otomobil Giretimini de kapsayan en farkli
branslardan miisterilere hizmet vermekte-
dir. Talasli iretimde HACK uzun yillardan
beri DMG MORI takim makineleri teknolo-
jisine giiveniyor. En yeni yatirimla birlikte iki
eski DMC 80 U duoBLOCK - on ikiser palet
icin dairesel depolariyla otomasyon coziim-
leri dahil olmak lizere, dordiincii neslin giin-
cel halef modelleriyle degistirilmistir.

HACK Formenbau karmasik ve hassas
enjeksiyon dokimi kaliplarini temsil ediyor
ve bunlarin gelistirilmesi “yiksek bir 6lctide
yenilikeilik glict gerektiriyor”, diyor Wolfgang
HACK. Genel Muduir bu sirketi 1978 yilinda
babasindan devraldi. Yine Genel Midur olan

YUKSEK
DINAMIZM VE
PERFORMANSLA
5 EKSENL]
FREZELEME

oglu Gunnar HACK simdiden basari hikaye-
sini surdirlyor: “Biz 6zellikle yilda en az bir
milyonluk bir itisle buyik coklu kaliplarla ilgi-
leniyoruz.” Genellikle de 32°li, 48'li veya hatta
64’0 kaliplardan gelen daha fazla plastik
urtn oldugu goriliyor. “Bu nedenden dolayi
cok genis bir brans yelpazesine mal teslim
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MUSTERI HIKAYESI - HACK FORMENBAU GMBH

Kumandadaki basit giris
maskeleriyle ve uzman

bilgisi olmaksizin prosesimi
mikemmel sekilde optimize
edebiliyorum.

ediyoruz.” Olumlu is gelisimiyle Wolfgang ve
Gunnar HACK gelecege iyimserlikle bakiyor.
Boylece kendi tesisinde hassas mekanik tek-
nisyenlerini egiterek devam eden personel
artisi desteklenmekte ve Uretim kapasitele-
rinin genisletilmesi de uzun vadede glindem
konusunu olusturmaktadir.

Hassas ve glivenilir 5 eksenli isleme icin
DMG MORI’nin isleme initeleri

Tum siparislerde miusteri oryantasyonu 6n
plandadir, Wolfgang HACK acikliyor: “Bu
mikemmel Uretim kalitesiyle birlikte hizli

teslimat anlamina geliyor.” Deneyimli ve yet-
kin uzman elemanlar bunun temeli, yenilikci
teknolojilerle akilli prosesler de yoludur. Bu
proses HACK firmasinda, CAD konstriiksi-
yonu ve CAD programlamasi dahil gelistir-
mede basliyor. Imalatta uzmanlar, frezele-
meden, yuvarlak ve profil taslama Gzerinden
asindirma ve telli asindirmaya kadar tim
yaygin isleme yontemlerini kapsamaktadir.
Siparisleri esnek sekilde tamamlayabilmek
icin, gereken parca kalitesinin yani sira tekno-
lojik acidan Uretkenlikle makine mevcudiyeti
de belirleyici bir rol oynamaktadir.

On iki palete kadar RPS 12 dairesel depolariyla donatilmis olan her iki
DMC 80 U duoBLOCK yirmi dort saat boyunca iretken calisabiliyor.

Essiz teknoloji dongiisii
TORNA-FREZELEME/FREZELEME/
FREZE-TORNALAMA

ATC 2.0 - APPLICATION
TUNING CYCLE

+ Freze makinelerinin tezgah yikiyle
iliskili olarak besleme hizinin proses odakli
olarak uyarlanmasi

+ llgili parca kalitesi maksimum diizeye
getirilirken isleme siresinin minimum
dizeye getirilmesi

+ DMG MORI'nin tahrik parametreleriyle makine
dinamizminin ayari icin kolay kullanim

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 6]




MUSTERI HIKAYESI - HACK FORMENBAU GMBH

HACK Formenbau frezeleme alaninda
DMG MORI isleme Unitelerindeki bu gtiveni-
lirligi begeniyor. “Bu her iki eski DMC 80 U
duoBLOCK unitesini glincel nesilden iki yeni
halef modelleriyle degistirmemizin neden-
lerinden biridir.” Stkma araclari, takimlar ve

ANA SUREYE
PARALEL DONATMA
VE INSANSIZ URETIM

ICIN DAIRESEL

DEPO RPS 12

NC programlari degistirilmeden kullanilabi-
liyor ve modern 5 eksenli freze tezgdhlarinin
belirgin bicimde daha yiksek performans
degerlerinden yararlaniliyor.

is parcalarinin her iki DMC 80 U duoBLOCK
Uzerinde yalnizca yeniisleme adimlarricin 6n
frezeleme islemlerinin yapilmasindan dolayi,
duoBLOCK konseptinin yiiksek hassasiyeti
belirleyici bir kriter bile degildi, Wolfgang
HACK'in hatirladigi gibi: “Onemli olan konu
Uretkenlikti.” Bu nedenle her iki makine on
iki palete kadar RPS 12 dairesel depolariyla
donatilmistir. “Bu sayede ana siireye paralel
olarak donatabiliyor ve neredeyse yirmi dort
saat boyunca - ve insansiz iki vardiyada da
Uretebiliyoruz.” HACK Formenbau firmasi
dogrudan makinelerin yaninda, sessiz bir
mekanda yerlestirilen CAM programlamasini
baslatarak, programlarin optimizasyonu icin
programlayicilarla makine operatorlerinin
birlikte yakin calismalariyla da her iki isleme
Unitesinin ylksek kapasite kullanimi mim-
kiin olmaktadir. Bu baglamda makinelerin
glvenilirliginden de s6z ediliyor: “Plansiz bir
duraklama durumunda DMG MORI'nin hizli
tepki veren servisi bize destek veriyor.”
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HACK Formenbau, digerlerinin yani sira yassi taslama
makinelerinde, kalip oyma ve telli asindirma
makinelerinde sertlestirilip tekrar islenen freze
parcalarini Uretiyor.

Talasli Gretimdeki yliksek tretim kapasiteleri,
HACK Formenbau firmasinin genel prosesiyle
optimum olarak birlesiyor. 400 ton kapanma
kuvvetine kadar kendi enjeksiyon dokumli
makinelerinde takimlarin  numunelerinin
alinmasi bunu tamamliyor. Bununla birlikte
sirketin bir ozelligi, yeni takimlarin numu-
nelerinin alinmasi icin musterilerin kendi
makinelerini kurabilecegi teknoloji merkezi-
dir. Daha sonra yapilmasi gereken calismalar
HACK Formenbau tesisinde uygulanabilir. Bu
slire esnasinda musterinin tim Uretim siste-
minin otomasyonla kurulumu da mimkin-
dir. Bu tir calismalar, gonderim dncesinde
HACK firmasinda halledilebildigi zaman
lojistik maliyeti distriliyor. "Boylece sirke-
timizden ciktiklari zaman takimlarin mutlak
seri olgunlugunu saglama aliyoruz”, diyerek
vurguluyor Gunnar HACK.

«

Dogrulugun yani

sira, DMG MORI'nin 5
eksenli isleme unitele-
rinin 6zellikle guveni-
lirligini takdir ediyoruz.
Ve dairesel depo saye-
sinde simdi neredeyse
yirmi dort saat boyunca
Uretebiliyoruz.

Gunnar Hack
Genel Miidir
HACK Formenbau GmbH



DMC 90 U duoBLOCK

DUNYA B 10A
LANSMANI e
2019

DMC 90 U duoBLOCK

5 EKSENLI |
PERFORMANS PAKETI

ONE CIKANLAR

CAM programlamasi makinelerin yakininda ayri bir mekanda + Teslimat siresi <5 ay
uygulanmakta ve bdylece programlayicilarla makine
operatdrleri arasinda siki bir isbirligi olanakli kilinmaktadir. + En iyi fiyattan Ust seviye kalite

+ 20.000dev/dak speedMASTER is mili
ve 36 ay garanti

+

Standart olarak DMG MORI Connectivity

4y

SIEMENS veya HEIDENHAIN'lI CELOS

+

404 Nm ile biyitk takim yuvasi HSK-A 100 mevcut

HACK FORMENBAU FACTS

+ 1956 yilinda Kirchheim unter
Teck'te kuruldu

+ Plastik enjeksiyon dokimu
icin karmasik ve ayni zamanda
mutlak hassas kaliplarin gelisti-
rilmesi ve Uretimi

+ Komple donanimli Gretim ve

+ Takimlarin numunelerinin
alinmasi icin kendi enjeksiyon
dokimlu sistemleri

HACK

MAALITAT |8 RETUE SOEE

HACK Formenbau GmbH
WielandstrafBe 11
73230 Kirchheim unter Teck

Almanya -

www.hack-formenbau.de

DMC 90 U duoBLOCK konusuyla
ilgili daha fazla bilgi icin: %
dmc-90-u-db.dmgmori.com
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MUSTERI HIKAYESI - SCHAEFFLER TECHNOLOGIES AG & CO. KG

Schaeffler DuraSense: Kendi
asinma seviyesini algilayabilen
dogrusal eksen

Schaeffler SpindleSense:
Motorlu is mili asiri yiik korumasi
icin veri tedarikgisi

E KILAVUZ SISTEMLERI:

DAHA YUKSEK MAKINE KULLANILABILIRLIGI

ICIN AKILLI ANAHTAR BILESENLER

Schaeffler’da yalnizca konseptler yoktur;
somut gelistirme projeleri vardir: Gelece-
gin tezgah takimi, talas kaldirma siirecinde
meydana gelen is mili yiklerini izleyecek
ve ana eksenlerin asinmasini 6ngorecektir.
Akilli rulmanli yatak izleme coziimleri, daha
yiiksek makine kullanilabilirligi ve iretken-
ligi icin olanak saglayacaktir.

Veri tedarikcileri olarak is mili yataklari
Gelecek nesil is mili yataklari sensorlere
sahip olacak ve - Schaeffler gelistiricileri-
nin koyduklari hedefe gore - yatak ve is mili
ylkleriyle ilgili parametreler saglayabile-
cektir. DMG MORI ve Schaeffler'de proto-
tipler halihazirda test asamasindadir. On is
mili yataginda entegre isleme birimine sahip
bir sensor halkasi, is milinin konumsal yer
degistirmesinive is mili egimini, 1 OUm’den az
bir céziinirlikle son derece dogru bir sekilde
belirler. Belirlenen sinirlarin asilmasi halinde
bir alarm verilir. Sistem, bir carpisma duru-
munda is millerini asiri yiklenmeye karsi
korumak icin kullanilir. Yenilikci sisteme
Schaeffler SpindleSense adi verilmis olup, bu
sistem test asamasinin basarili bir sekilde
tamamlanmasindan sonra DMG MORI maki-
nelerde secenek olarak sunulacaktir.

SpindleSense’in bir sonraki gelistirme asa-
masinda, is mili yataginin kullanimini dijital
formda temin etmek Uzere yer degistirme
6lciminden ve yatak modelinden yararlani-
lacaktir. Bu sayede, makine operatéri asiri
yiklenme durumlarini tespit ederek etki-
sini en aza indirebilecek ve ayni zamanda

makinenin  ylik kapasitesini tamamen
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kullanabilecektir. Bu, is milinin son kaynak-
larinin Uretkenlige ve gelire donlstirilmesini
saglayacaktir.

Vacrodur is mili yatagi: 36 ay garanti ile
MASTER is milleri

MASTER serisinin tim torna ve freze mille-
rinde Schaeffler’in is mili yataklarinin kullani-
miyla DMG MORI garantiyi - saat sinirlamasi
olmaksizin - 36 aya yikseltebildi.

VACRODUR
SAYESINDE
ASINMAYA DAYANIKLI
MASTER MILLERI

Kendi asinma seviyelerini algilayabilen
dogrusal eksenler

INA rulmanli tek rayli kilavuz sistemleriyle
Schaeffler, DMG MORI 5 eksenli frezeleme
makinelerindeki dogrusal eksenlerin baslica
tedarikcisidir. Bunlar yiksek yik kapasite-
sine sahip olup, son derece hassas ve daya-
niklidir. Ancak, yetersiz yaglama ve kirlenme,
dogrusal kilavuz sistemlerinin beklenmedik
bir sekilde arizalanmasina yol acabilir. Akilli
c6zlm, arabalardaki yaglama seviyelerinin
izlenmesi ve degerlendirilmesidir. Sistem,
Schaeffler DuraSense olarak adlandirilir ve
érnegin otomasyonlu ihtiyaca uygun yaglama
tekrari, manuel yaglama tekrarinin giivenilir
bir sekilde izlenmesini ve sizdiran hatlardan
kusurlu dogrusal kilavuz sistem kapaklarina

kadar yaglayici beslemesini etkileyebilecek
tim hatalarin tespit edilmesini saglar. Dura-
Sense, daha kisa yaglama tekrari araliklariyla
dogrusal kilavuz sisteminin hizmet 6mrinin
sona ermesinin yaklastigini énceden bildirir.
Genel anlamda akilli rulmanli yatak izleme
cozimleriyle rulmanli yataklar, daha ylksek
tezgah takimi Uretkenligi, kullanilabilirligi ve
hassasiyeti icin olanak saglayacaktir.

«

Kendi tretiminde Schaeffler ayni
zamanda DMG MORI’nin duoBLOCK
serisinin bilinen FD (freze-torna)
teknolojisine de giiveniyor.

SCHAEFFLER FACTS

+ 1946 yilinda kurulmustur

+ Diinya capinda 90.000'den fazla
calisanivardir

+ 50'den fazla Ulkede yaklasik
170 merkezi vardir

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG

Georg-Schafer-Strafie 30

97421 Schweinfurt, Almanya
www.schaeffler.com




VCM versiyonu

maksimum
performans yogunlugu

M yapi serisinin yiiksek
hizli mil yataklari

X-life yiiksek hizli mil yataklari, ¢ farkli varyantta mevcuttur: maksimum
devir, miimkiin olan en yiiksek makine giicii ve maksimum kesinlik icin.

VCM versiyonu: Maksimum performans ve yiiksek isletim giivenligi i¢in
VACRODUR malzemesinden yapilmistir.

www.schaeffler.com.tr

FAL

M versiyonu
ekonomik ve
saglam

V'S

HCM versiyonu
maksimum iiretkenlik

OO Xkatdaha uzun kullanim 8mrii
@ X kat daha yiiksek dayaniklilik

lb X kat daha etkin alan kullanimi

SCHAEFFLER



DMU 200 GANTRY

DMU 200 GANTRY
2.000x1.350 mm’YE KADAR
IS PARCALARI iCiN ESNEK
PARCA TASIMA

ONE CIKANLAR

+ 2.000x1.350 mm (otomasyon kapisinin
acma genisligi) ve maks. 210kg’a kadar

(tutucu dahil) biylk is parcalarinin tasinmasi,
<15m?*de ek yar ihtiyaci

+ Ek siirelerin biiyiik oranda azaltilmasi
Uretkenligin %95'e kadar artis|

+ 6zg'Lin is parcasi diizeni
is parcasinin calisma alaninda egri
diizenle en iyi talas yonetimi

+ Orn. havacilik ve uzay, otomotiv
veya Die & Mold gibi neredeyse
tim endistriyel alanlar icin
miisteriye 0zgii coziimler LI

R

(o

DL 350 Qeasntry

AEROSPACE MAKINE URETIMi

ENTEGRE PARCA

Boyutlar: 1.750x 200 x 300 mm
Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 18 dakika

SOGUTMA PLAKASI

Boyutlar: 1.300 x 700 x 40 mm
Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 31 dakika
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OTOMOTIV - E-MOBILITY

AKU KUTUSU

Boyutlar: 1.650 x 900 x 110 mm
Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 15 dakika

OTOMOTIV

YAPI PARCASI

Boyutlar: 1.400 x 600 x 90 mm
Malzeme: CFK
Dongii siiresi: 4 dakika




MUSTERI HIKAYES] - FRITZMEIER TECHNOLOGIE

DMU 200 GANTRY - BASLANGICINDAN
BERI BIR BASARI

EMO 2017°deki basarili diinya lansmanindan sonra DMG MORI simdiden
pazarda 21 DMU 200 Gantry kurabilmistir. Bir DMU 200 Gantry'nin devreye
alindigr itk misteri, otomobil endistrisiicin yliksek dogruluklu bilesenleri
gelistiren, tasarlayan ve lreten Fritzmeier Technologie GmbH firmasi oldu.

Fritzmeier'in zaten DMU 200 Gantry'nin gelistirme prosesine katilmis
olmasindan dolayl makine dogrudan Uretim taleplerine uygun duruma
getirilebildi. Ayrica Fritzmeier'in iyi isbirligi ve tecriibeleri sayesinde yeni,
yardimci opsiyonlar ve ek iyilestirmeler meydana getirilebilmistir.

0,5G ile yliiksek dinamizmli Low-Gantry makine
DMU 200 Gantry'nin 2018 Haziran ayinda
basariyla devreye alinmasindan beri otomobil
endustrisi icin genellikle Cubing parcalari
Uretiyoruz. Bu surecte dogruluk ve yuzey kalitesi
icin aranan tim talepleri kolaylikla karsiliyoruz.
% 93°U asan yliksek makine mevcudiyeti
nedeniyle de DMU 200 Gantry'nin satin alinmasi
cok iyi bir karardi. Ve DMG MORI'nin Gantry
konseptinden o kadar memnun olduk ki,

bu arada 2019 sonunda kurulacak olan

biyik DMU 340 Gantry'yi

siparis ettik.

Robert Huber
Genel Midiir FRITZMEIER
Fritzmeier Technologie GmbH Techneleglie

DMU 200 Gantry ile WH 210.

DMU 200 portal hakkinda
daha fazla bilgiburada bulunabilir:
dmu-200-gantry.dmgmori.com

Die & Mold: Aliminyumdan bir kalip insertinin
5 eksenli simiiltane islemesi
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MUSTERI HIKAYES] -

oMCco

180 DMG MORI makinesinde - bunlarin arasinda yiiksek hizli kesim icin on HSC 55 linear ve yiizey dokusu uygula-
masi icin bes LASERTEC 45 Shape var - OMCO yliksek hassasiyete sahip cam kaliplar Gretmektedir.

EN INCE DETAYLARLA SISE

KALIPLARI iCIN HSC VE

LAZER DOKU UYGULAMAS|

Belcik BMT grubunun bir subesi olan OMCO,
1964 yilindaki kurulusundan beri, cam sise-
lerin Uretimi icin kaliplarin lider bir teda-
rikcisi olarak gelisti. Sirket bugiin Belcika,
Hirvatistan, Romanya, ingiltere, Tiirkiye ve
Slovenya’daki lokasyonlarda 1.800°den fazla
personel calistiriyor. 2012 yilindan beri top-
lam on HSC 55 linear ve bes LASERTEC 45
Shape kullanilmaktadir.

Dizayn kalip ve hazir iiriine kadar

“Cam sise Uretimi icin kaliplarimizla biytyen
bir pazarda hareket etmekteyiz”, diye OMCO
Grubunun CEO’su Darko Ranogajec ekonomik
durumu degerlendiriyor. Tiketiciler ve icecek
ureticileri camda plastik siselere strduri-
lebilir bir alternatif gérmek istiyor. “Plastik
siseler asla piyasadan kalkmaz, ama camin
genel tiketimi artmaya devam edecektir.” Bu
sirecte bircok yeni marka icin sise dizayni da
blylk bir rol oynuyor.

OMCO firmasinin Urettigi cam kaliplarin
ylzde 70'den daha fazlasinin icecek ve gida
maddeleri endistrisindeki dolum icin tasar-
lanmis olmasina ragmen, musterilerin ara-
sinda kozmetik ve medikal sistemler de yer
almaktadir. Yelpaze, 5 mllik kiicik siselericin
kaliplardan 15 litre buyukligundeki kaplara
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kadar uzanmaktadir. Misterileri icin OMCO
bitlnsel bir ortaktir, diye Darko Ranogajec
acikliyor: "Sise dizaynlarinin teknik fizibilitesi
yoninden danismanlikta bulunuyor, talasli
Uretimden bitirme islemine kadar kaliplari
tasarlayip Uretiyor ve siseleri dokiyoruz.”
Kaliplar genelde pik demirden, fakat kismen
de daha dayanikli ve daha zor kesilebilen ali-
minyum-bronz alasimlardan olusmaktadir.

Yiiksek hassasiyete sahip sise kaliplarinin
tretimi icin 180 DMG MORI makinesi
Tesislerinde OMCO genis yelpazeli bir makine
parkiyla verimli Uretim proseslerini gercek-

26 ILE MAKSIMUM
DINAMIZM VE
80 m/dak’'a KADAR
HIZLI MODLAR

lestirmektedir. Sadece DMG MORI'den yakla-
stk 180 makine kullaniliyor. Bunlarin arasinda
NRX serisinden torna makineleri, freze-torna
Uniteleri ve ayrica lazer doku uygulamasi icin

LASERTEC Shape makineleri bulunmakta-
dir. Makine parki ayrica yuksek hizli kesim
icin on HSC 55 linear Unitesini de kapsiyor. *
HSC 55 linear is akislarimizi isleme hizi ve
hassasiyet konusunda optimize etmekte-
dir”, diye acikliyor Darko Ranogajec. Lineer
tahrikler, 2G Uzerinde dinamik bir ivme ve
maksimum 80 m/dak’lik hizli modlara olanak
taniyor. 40.000 dev/dak ile HSC is mili en iyi
ylizey kalitelerini saglama aliyor.

HSC 55 linear sayesinde minimum
ardil calismalar

"HSC islemesiyle daha sonraki parlatma isle-

minde maliyetin mimkin oldugunca azala-
cagl kadar iyi bir ylzey kalitesini elde etmeyi
amacliyoruz”, diye HSC teknolojisi kullanimini
nedene bagliyor Darko Ranogajec. HSC 55
linear'deki isleme siresinin orani, parlatma
islemiicin gerek duyulan streyle karsilastiril-
diginda optimumdur. 5 eksenli HSC 55 linear
karmasiklik konularinda bile OMCO firma-
sinda glictny sergiliyor. “Sise dizaynlari git-
gide daha ¢zel duruma geliyor”, diyor Darko
Ranogajec. Bunun sonucu olarak kaliplarda
en ince detaylari bile hassas bicimde isleyen
cok yonli bir makine gerekli olmaktadir.



HSC 55 linear karmasik kaliplari hassas
ve verimli olarak Uretiyor.

Sinirsiz dizayn ozgurliikleri icin

LASERTEC Shape

Artan karmasiklik derecesi ayni zamanda
OMCO’nun bes DMG MORI LASERTEC 45
Shape makinesini kaliplarin yiizey doku
uygulamasi icin kullanmasina yol acmistir.
Lazer asindirma araciligiyla yeniden Uretile-
bilen ve kesin tanimliyapilar - ekonomik, hizli
bir sekilde ve daglama araciligiyla mimkdn
olandan daha cevre dostu olarak olusmakta-
dir. "LASERTEC Shape teknolojisiyle sagla-
nan biyik dizayn 6zgirlikleri cam kalipla-
rin tasariminda cok esneklik sunuyor”, diye
duslntyor Darko Ranogajec.

-

More productivity for production

with machine tools

CNC Shopfloor Management Software

Production
efficiency and
flexibility

Job preparation
and execution

[ W T T IE W —
Machine I Machining

f availability

CEQO uzun donemde OMCO icin olumlu bir

gelisme bekliyor:  “Cam endustrisindeki
blylimeyi kendi hizmet yelpazemizle biyik
olclide sekillendirecegiz ve bu amacla gele-
cekte de yol gbsteren iretim teknolojilerine

gerek duyulacaktir.”

-2

= process
1 improvement
| WL L —

siemens.com/machinetools-digitalization
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MUSTERI HIKAYES] - OMCO

Hizi ve hassasiyeti
Ideal bicimde
birlestiren yluksek hizli
kesim sayesinde
optimum is akislari.

Darko Ranogajec
OMCO Grubunun CEO'su

OMCO FACTS

+ 1964 yilinda Belgika'da kuruldu

+ Belcika, Hirvatistan, Romanya,
ingiltere, Tiirkiye ve Slovenya'daki
lokasyonlarda 1.800 personel

+ icecek ve gida maddeleri
endustrisiyle kozmetik
ve medikal alanlariicin cam
kaliplarin Uretimi

{1
OMCO

OMCO International
Venecolaan 10

9880 Aalter, Belcika
www.omcomould.com
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OMQP - MIKRON TOOL SA

IC SOGUTMA ILE
YUKSEK PERFORMANSL|
MIKRO ISLEMELER iCIN

YENI DMQP

ORTAGI

DMP 70

MEDICAL PAKET

ONE CIKANLAR

+ <4,3m?de 400kg’a kadar is parcalari
. X/Y/Z =700x420x380 mm

+ Calisma alaninda paslanmaz
celik kaplamalar

+ 24.000dev/dak ve 20Nm ile
inlineMASTER is mili

+ 100 kg’a kadar 5 eksenli simiiltane
isleme icin cevrilebilir dairesel tez-
gah, DMG MORI teknoloji dongleri
3D quickSET ve ATC - Application
Tuning Cycle dahil

+ toolSTAR takim magazini ile 25 yer

+ Talas konveydri ve yer tasarruflu
IKZ 40 bar

+ Takim olcimU ve okuyucu

+ Yangin sondiirme sistemi dahil
yag isleme paketi
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Titandan mamul kemik plakasi

isvigreli takim ireticisi Mikron Tool firma-
siyla DMG MORI yeni bir ortagi DMG MORI
Qualified Products programina aldi. Boylece
Mikron Tool Urtnleri, ayricalikli aksesuar
driinleri icin DMG MORI kalite mihriini
tasimaktadir. DMQP portfoyili paslanmaz
ve islya dayanikli alasimlar, titan alasimlari
veya kobalt-krom gibi zor kesilebilen mal-
zemelerin mikro islemlerine yonelik hassas
takimlarla genislemektedir. Medikal sis-
temlerle saat endiistrisi ve ayrica otomobil
Uretimiyle havacilik ve uzay sektori, 0,2 ila
8 mm’lik bir capa sahip mikron takimlarinin
ana branslaridir.

Yaklasik olarak tc¢ yildan beri Mikron Tool,
Seebach'taki DMG MORI Medical Excel-
lence Center ile yakin bir isbirligini strdu-
riyor. Yogun teknoloji ve deneyim alis veri-
sinden dolayl musteri projelerinde inandirici
Uretkenlik artislari elde edilebildi. Boylece
Seebach'taki DMG MORI'de
Medical Days esnasinda 14. ve 15. Mayis 2019

dizenlenen

pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

icte bulunan sogutma
kanallari ve 0,2 ild 8mm’lik bir capla
“Crazy” takimlari.

glnlerinde bir DMP 70 tzerinde islenmis olan
titandan mamul bir kemik plakasinin islen-
mesi begeni kazandi. Mikron Tools firmasinin

“Crazy” takimlari; proses glvenligi, isleme

suresi ve kullanim omru icin varsayilan tim
lcltleri geride birakti.

¢ 0,32 mm - daha uzun kullanim omrii
icin ic sogutma kanallari dahil

“Crazy” takimlarinin 6zelligi, her zaman g6v-

deden ve kismen takim ucuna kadar bile ice-
riden sogutulmalaridir. "Harici bir sogutma
yayimindan farkli olarak, daha uzun bir kulla-
nim omriyle birlikte kesicileri sicaklik sokuna
ugratmadan sabit bir sogutma elde ediyoruz”,
diye acikliyor Mikron Tool'daki Arastirma ve
Gelistirme Mudurd Dr. Alberto Gotti. Ayrica
is parcasindaki talaslar icin ylkama belirgin
bicimde daha verimliyken, ozellikle titan

islemede yangin tehlikesi azaltiliyor. Bu ic
sogutma, 0,2mm’lik bir takim capindan iti-
baren mevcuttur.



BiR FIKSATOR VIDASINI
6 TARAFLI KOMPLE ISLEME

Boyutlar: g4x20mm
Malzeme: Titan
SPRINT 2018: 110san.

Miisterilerin erkenden DMG MORI Medical
Excellence Center’e dahil olmasi

DMG MORI Medical Excellence Center'de
misterilerle beraber teknoloji
cozimleri incelenip gerceklestirilmekte, en

bitinsel

Ustln kalite ve 6zerklik icin etkili otomasyon
prosesleri tanimlanmakta ve dijitallestiri-
len is akislariyla prosesler saglanmaktadir.
DMG MORI Qualified Product programinin
ilgili cevre ve teknoloji aksesuar bilesenleri
hedefli bicimde kullanilmaktadir. Medical
Days esnasinda sunulan titan kemik plakasi
uygulamasi icin 6rnegin SIEMENS NX CAM
programlama sistemi, Schunk firmasinin
baglama tertibatlari ve Biirener makine fab-
rikasinin yiksek basincli sogutucu madde
sisteminin yani sira, Mikron Tool'un hassas
takimlari da kullanildr.

—

——

DMG MORI uzmanlik bilgisiyle Mikron
Tool teknoloji merkezi

DMG MORI ile artan teknoloji alis verisi
siirecinde Mikron Tool Agno, isvicre'deki
ana merkezinde bulunan teknoloji merkezini
DMG MORI takim makineleriyle yeniden
donatmistir - bunlarin arasinda bir SPRINT
2018, bir DMU 60 eVo ve yeni DMP 70 bulu-
nuyor. “Mikron'un teknoloji merkezindeki
siki isbirligimizle dzellikle Isvicre ve ital-
ya'da bulunan kullanicilari toplu uzmanlik
bilgimizle yakindan destekleyebiliyoruz,”
diyor DMG MORI'deki Medicalicin Global Key
Account Marcus Kriiger. Ozellikle de Mikron
Tool'un simdi DMG MORI Qualified Product
kalite mihrini tasimasindan dolayi ve yik-
sek performansli mikro isleme uzmanligini
dinya capinda tim DMG MORI musterile-
rince erisilebilir duruma getirmesi nedeniyle
cok mutludur.

DHEHOR! Mg ¢

pMG MOR

EUENCE CENTER

Erl

CENTER.
| MEDICAL EKEELLE_P*!E:E :l...‘_E.HTE

§-SI0ED

Horst Lindner
DMG MORI Medical Excellence Center Midiiri, Seebach
horst.lindner@dmgmori.com

OMQP - MIKRON TOOL SA

MIKRON TOOL SA FACTS

+ 1998 yiinda Mikron SA Agno'nun
kesici takimlar
departmaninin ayrilmasiyla
kurulan sirket

+ 1999 yilinda diinyanin en hizli kiiclk
matkabi olan “CrazyDrill” taniti-
liyor. Icten sogutmali “CrazyDrill
Cool” olarak mevcuttur

+ 2013 yiinda Mikron Tool
“CrazyMill Cool” mikro frezeleri ile
frezelemede bir kilometre tasini
dikiyor: Titan veya Cr-Co gibi
zor kesilebilen malzemeler 20 kere
daha hizli sekilde kesilebiliyor

Mikron Tool SA Agno
Via Campagna 1

6982 Agno, isvicre
www.mikrontool.com

MUSTERiLERiN_ERKENDEN
DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE
CENTER’E DAHIL OLMASI

+ Miisterilerimiz icin ve misterilerimizle
gelistirme ve danismanlik: Greenfield danis-
manligi, proses gelistirme, mevzuat konula-
rinda danismanlik, érn. ISO13485 veya FDA

+ Komple tedarikci - tek elden makine,
otomasyon ve teknoloji:

- Tornalama, frezeleme ve yeni
teknolojiler, orn. ULTRASONIC veya
Additive Manufacturing gibi

- Green-Button prosesi icin Digital
Twin dahil otomasyon

+ Biitiinsel proses zinciri - DMG MORI
PLANNING ile Gretim planlamasindan,
NC-CAM ile CAD/CAM programlamasi
Uzerinden Uretime kadar

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7]
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KARMASIK CERRAHI
CIHAZLARIN URETIMI

14 DMU eVo MAKINESINDE

BINDE BiR ARALIGINDA

20 yili asan bir siireden beri karbon ve pas-
lanmaz celikten mamul ortopedik cihazlar,
Liibeck’li Moll Engineering GmbH firma-
sinin ana isidir. Stryker gibi brans devle-
rinin emriyle yapilan iretim, 1998 yilindan
beri Stettin yakinindaki Polonya Dobra’'da
sadece buis icin kurulan Wenglon GmbH'da
gerceklesmektedir. 2019 yilinin basinda
Nufringen’deki Ensinger GmbH - Moll fir-
masina uzun yillardir karbon elyaf kompo-
zit malzemelerini temin ediyor - toplam
80 personeliyle iki sirketi devraldi, dolayi-
siyla da yeni yatirimlari ve yeni bir biyiimeyi
olanakli kildi. Boylece Wenglon firmasinda
daha kisa bir siire once DMG MORI'nin
iki DMU 60 eVo linear Unitesi kurulduktan
sonra, bu konumda simdi DMU eVo serisin-
denyiiksek teknolojili 14 makine ile beraber
takim makineleri kurucusunun 16 modeli
calismaktadir.

BINDE BIR
ARALIGINDA URETIM

“Medikal sistem Ureticilerinin gucli buyu-
mesiyle bransin parca basi Ureticisi olarak
muazzam bir blyime yasiyoruz”, diye Moll
Engineering ve Wenglon Genel Midurd Ste-
fan Moll seviniyor. "Rekabetci dzelligimizi
korumak icin proseslerimizi strekli optimize

72 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

etmek zorunda oldugumuzdan, Uretim tek-
nolojisine ve calisanlarin egitimine yatirm
yapilmasi gerekiyor.” Bu arka planin 6niinde
plastik isleyicisi tarafindan devralinmayi
tim katilimcilar icin bir sans ve kazan-ka-
zan durumu olarak tanimliyor: “Talasli tre-
timdeki Uretim yetkinligimizle Ensinger arti
deger zincirini tamamliyor. Daha cok yatirim
yaparak daha biylk bir musteri cevresine
mal temin edebiliyoruz.”

Karbondan mamul radyotransparan
cihazlar

Moll Engineering firmasinin Urin yelpazesi
ozellikle karbon ve paslanmaz celikten kar-
masik cerrahi cihazlari kapsiyor. Karbon elyaf
takviyeli plastiklerin kullaniminin nedenleri
rijiditeleri ve disik agirliktan ziyade, radyot-
ransparan olmalaridir. “Bu 6zellikler, medi-
kal sistemlerde bu tirden cihazlari cok iyi
sUrimld mallar haline getirdi”, diye biliyor
Stefan Moll.

DMU eVo linear - binde bir araliginda

5 eksenli simiiltane isleme

Ozel malzemeler, makinelerle takimlarin
en ylUksek talepleri karsilamasini beklerken
parcalarin toleranslari da genellikle binde bir
araligindadir. Bunun yaninda parcalarin kar-
masikligi var. "Modern takim makinelerindeki
uretim proseslerini verimli ve kaliteye odakli
bicimde sekillendirmek icin egitimli uzman
elemanlar gerekiyor”, diyor Stefan Moll.
2000 yilindan beri 6zellikle 5 eksenli DMU

DMG MORI Medical

Excellence Center’in
destegi sayesinde
proses sureleri-
mizi % 30'a kadar
azaltabildik.

Stefan Moll
Genel Midiir
Moll Engineering ve Wenglon

Karbon sayesinde ortopedik cihazlarimiz
radyotransparandir.
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1. 2019 yilinda kurulan DMU 60 eVo linear Wenglon'da basarili DMU eVo serisinin 14 makinesinden biridir.

2. Wenglon 5 eksenli DMU eVo makinelerinde karbon ve paslanmaz celik gibi 6zel malzemeleri isliyor.

3. + 4. Medikal sistem uriinlerinin toleranslari genellikle binde bir araliginda bulunuyor.

5. Ozel ve yiiksek dogruluklu parcalarin proses optimizasyonunda Moll Engineering daha 6nce Seebach'taki
DMG MORI Medical Excellence Center ile yakin bir isbirliginde bulunmustur.

eVo serisinden makineler kullanim buluyor.
Bir -5° ilad +110°'lik B ekseniyle cevrilebilir
dairesel tezgéah verimli olarak 5 eksenli bir
similtane islemeye olanak sagliyor. Ayrica
DMU eVo makineleri stabildir ve yiksek bir
hassasiyeti glivence altina aliyor.

36 ay garantili lineer tahrikler ve
speedMASTER is milleri

“Makine parkimizdaki en yeni modellerin
timU de DMU eVo linear makineleridir”, diye
lineer tahriklerle bir kez daha artirilan dog-
rulugu goz ontinde tutan Stefan Moll ekliyor.
Standart olarak icerilen 20.000dev/dak’a
kadar bir speedMASTER is mili gereken freze
performansini sunuyor. Moll Engineering ve
Wenglon seriden o kadar memnun oldu ki,
surekli artan kapasiteleri karsilamak icin
daha 2019 yilinda Wenglon'da iki yeni DMU
60 eVo linear kuruldu.

DMG MORI Medical Excellence

Center’de proses optimizasyonu

Moll Engineering firmasi ayni zamanda See-
bach'taki DMG MORI Medical Excellence
Center ile yakin bir iliskiyi de strdtrlyor, bu
konuyu Stefan Moll acikliyor: “Bilhassa 6zel
ve yiiksek dogruluklu parcalarin proses opti-
mizasyonunda daha 6nce birkac¢ kere yakin
isbirliginde bulunduk ve NX- CAM ile prog-
ramlamada DMG MORI tarafindan destek
aldik. DMG MORI uzmanlari proses siirelerini

tekrar ylizde 30 kadar azaltabildi. Kisa gecis
slreleriyle daha hizli teslimat yapabilmemiz-
den dolayi, rekabet glicimuz de artiyor.”

En yiiksek makine mevcudiyeti

ve DMG MORI’'nin iyi servisi sayesinde
rekabetci

Rekabet glici dogrudan makine mevcudi-
yetine baglidir. "DMG MORI'nin son derece
glvenilir takim makinelerine gliveniyoruz”,
diyor Stefan Moll. Fakat bir duraklama
durumunda da makine tedarikcisi araniyor:

“DMG MORI Polonya gerek duydugumuzda

hemen yardim alacagimiz sekilde servisi
optimize etmistir.”

Yatirimlarla biiyiime

Uzmanlik bilgileriyle ve Ensinger tarafindan
devralinma sayesinde Moll Engineering ve
Wenglon, medikal sistemlerde gelecek biyi-
meye esilk etmek icin saglam bir temel yarat-
mis oldu. Stefan Mollileriye iyimserlikle baki-
yor: “Yil sonunda yeni bir DMU 60 eVo linear
kurulacak ve dretim alanimizi da uzun
dénemde daha fazla genisletecegiz.”

MOLL ENGINEERING FACTS

+ Karbon ve paslanmaz celikten
ortopedik cihazlarin Uretiminde
20 yildan fazla deneyim

+ Wenglon 1998 yilinda kendi
Uretim isletmesi olarak Polon-
ya'da kuruldu

+ LUbeck ve Dobra’'da toplam
80 personel

+ Stryker gibi brans
devlerine mal temini

MOLL.....

MOLL ENGINEERING GmbH
Seelandstr. 14-16

23569 Libeck, Almanya
www.moll-engineering.de
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FIRST
TIME RIGHT
Parametre
optimizasyonu icin
yeni OPTOMET
yazilimi

LASERTEC 30 SLM 2" GENERATION

TOZ YATAGINDA
300 X 300 x_1_300 mm
HACIMLE URET-
KEN URETIM

ONE CIKANLAR

+ Fonksiyon entegrasyonuyla
son derece karmasik parcalar

+ cte bulunan, kontura yakin
sogutma kanallari

+ Topoloji optimizasyonu, 1zgara ve
petek yapilarla agirligin azaltilmasi

+ 70um ile 200 ym arasi odak capinin
dinamik uyarlamasi ve 20pm ila
100 pm’lik katman kalinliklariyla
3D parcalarin yiksek hassasiyete
sahip yapisi

+ rePLUG - <2h hizli malzeme
degdisimi icin toz modilu
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LASERTEC 30 SLM 2 GENERATION

Ra <é6pum YUZEYLERLE KARMASIK
KALIPLARIN YUKSEK

rePLUG
toz modili

Azuma Kinzoku Sangyo Co. Ltd. firmasi 1942
yilinda Omori, Ota-ku, Tokyo’da dokiimhane
olarak kurulmustur. 1951 yilinda Numazu'ya
tasinan sirkete o konumda, dokiimhanenin
yani sira miisteriye 6zgi sac isleme icin
ikinci bir is alani eklendi. Bu arada tek-
nik bilgi-beceri, deformasyonlarin isleme
sirasinda bile dikkate alinip onlenebil-
digi lretim yontemlerini kapsamaktadir.
Japonya’daki az sirketlerden biri olarak
MMC malzemeleri [Metal Matrix Compo-
site / metal matrisli kompozit) - tistelik tim
gecerli kalite standartlarina gore islenmek-
tedir. Additive Manufacturing, Azuma’nin en
yeni is alanidir.

Sirketi 3. nesilde yoneten Kentaro Tanaka,
2014 yilindan beri metal icin katkili Uretim
yontemleriyle calismakta ve Additive Manu-
facturing’den (AM] ilham almaktadir, clink:

“Dokimhane teknigindeki uzun yillara daya-

nan tecribemizden dolayr malzemeleri,
kaliplari ve geometrileri cok iyi biliyoruz.
Guclerimizi en iyi kullanmamizi ve gercekle-
memizi saglamasindan dolayi katkili Gretim,
Uretimimizin gelecegi olacaktir.”

HASSASIYET ILE URETIMI

Additive Manufacturing icin en iyi ortak
olarak DMG MORI firmasi goriiliyor

ilk Additive Manufacturing makinelerini satin
almadan 6nce Kentaro Tanaka degisik Ureti-
ciler hakkinda yogun bilgi almis. Bu siirecte
AM uzmani olarak firmaya gelen AM Bolimi
Genel Mdurd Shinya Okuma tarafindan des-
tek gordd. 2017 yilina kadar bu alanda nihayet
siparis almak icin, katkili dretilen Grinlerin
kalitesinden kendi musterilerini ikna etmek
cok zor oldu. Daha sonra giderek daha fazla
makine Ureticisi bu alanla ilgilenmeye bas-
ladi ve durum belirgin olarak degisti. Kentaro
Tanaka uretken bicimde Uretilen Uriinlerden
sonra slrekli bir artis yasadi. Bu is alanini

rePLUG TOZ MODULU
ILE GUVENLI
PROSESLE T0Z
DEGISIMI <2h

daha fazla genisletmek icin gayret gosterdigi
esnada, DMG MORI'deki gelismeyi dikkatle
takip etti. Ozellikle de Additive Manufactu-
ring’de 20 yildan fazla Almanya'da tecriibesi
olan REALIZER GmbH firmasina katilim onda
biyuk ilgi uyandirdi. “Baska ureticilerin daha
hentiz ilgilenmedigi fonksiyonlari sunan yeni
bir Grintn, DMG MORI tarafindan piyasaya
sirilecegdini duyduk. Bu haberler bizde biytk
meraka neden oldu”, diyor Kentaro Tanaka.

rePLUG - iki saat altinda daha giivenli

ve daha hizli malzeme degisimi

2018 yilinda Azuma Kinzoku Sangyo kendi
Uretiminde ve ayni zamanda Japonya'da ilk
LASERTEC 30 SLM 2™ Generation Unitesini
kurdu. Metal parcalarin katkili Uretimi icin toz



LASERTEC 30 SLM
2" Generation ile karmasik,
agirligr azaltilan

geometriler tretilebiliyor.

yatagr teknolojisi, topoloji optimizasyonuyla
is parcalarinin agirliginda bir azaltmayi, kar-
maslik kaliplarin Uretilmesini ve dahili kanal
yapilarinin Gretimini olanakli kilmaktadir. Bu
ozellikler kesici yontemlerle gerceklestirile-
miyor. “Ozellikle toz modili “rePLUG" ile
malzeme degisimine yonelik sistem bize cok
cazip gorinlyordu. Bu modiller sayesinde
toz kapali bir kabin icinde kalabiliyor ve bdy-
lece tozun solunmasindan dolayi her tirden
saglik zararlari dnleniyor. Beklentilerimi tam
olarak karsilayan “Safety first” konseptini en
fazla begeniyorum. Elbette pahali malzeme-
lerin tasarruflu kullanimi ve yeni doldurma
sirasindaki disik streden dolayi daha yiiksek
olanis verimide LASERTEC 30 SLM 2 Gene-
ration'un biyik avantajlari arasinda bulunu-
yor”, diyerek degerlendirmesini tamamliyor
Bay Tanaka.

Additive Manu
Ra <éum’lik

elde edilebilir,

MUSTERI HIKAYES] - AZUMA KINZOKU SANGYO CO. LTD.

facturing 'deki

yuzey
kaliteleri yalnizca DMG MOR)|
makinelerinde

Kentaro Tanaka
Baskan
Azuma Kinzoku Sangyo Co. Ltd.

Ra <6 um’lik essiz yiizey kaliteleri icin
LASERTEC SLM

Shinya Okuma dizenli olarak makinede
calisiyor ve izlenimlerini anlatiyor: “Freze-
leme v.b. araciligiyla Uretilemeyen bir dalga
kilavuzunun Uretiminde baska dureticilerin
makineleri maksimum Ra=8pm’ye gelirken,
LASERTEC 30 SLM 2™ Generation'un talep
edilen Ra =6pum’lik ylzey kalitesini sorun-
suz olarak nasil asabildigi bizi sasirtti. Bil-
digim kadariyla bu hassasiyet yalnizca
DMG MORI'nin  LASERTEC makineleriyle
gerceklestirilebiliyor. Kumanda ve kullanim
sistemi CELOS sezgisel kullanimi sayesinde
optimum kullanilabilirlige katkida bulunuyor.”

Additive Manufacturing icin biitiinsel

ortak olarak DMG MORI

Bugiin ise Azuma Kinzoku Sangyo otomo-
bil ve havacilik ve uzay alanlarindan proto-
tiplerle bilesenler icin dizenli olarak izle-
yen siparisleri aliyor. Kentaro Tanaka bu is
gelisiminin arka plani onlinde beklentilerini
daha da buydtti: "AM bélimiunin gelir-
leri dnceki yilin %150 kadar Uzerindedir.
Bunun daha baslangic oldugunu distindyo-
ruz. Katkili Gretim, otomobil bransinda Ure-
time yonelik hakim egilim olarak gordluyor.
Bu ise gelecek bes ila on yil icerisinde Ureti-
min AM Uzerinden kuvvetli bir artis firsatini
yaratiyor. Bu nedenle AM tesislerini devreye
alirken danisman olarak yeni bir is alanini
kazanabilmemiz icin daha fazla teknik bil-
giyi strekli toplamak gayretindeyiz. Bu iste
DMG MORI ile glvenilir bir ortagimizin ola-
cagina inancimiz tamdir.”

«

Soldan: LASERTEC 30 SLM 2™ Generation’in 6niinde
Baskan Kentaro Tanaka, AM Division Shinya Okuma
Genel Midiiri ve operator Hidehiko Sasaki.

AZUMA KINZOKU
SANGYO CO.,LTD. FACTS

+ 1942 yilinda kuruldu

+ Cok yonlu Uretim teknikleri:
Dokim, talasli Uretim ve
sac isleme. YENI: Katkili
Uretime giris.

+ Her tirden malzemeye asina
olan firma, en degisik bran-
slardan cok sayida musteri
icin malzeme kalitesini goz
6nlinde bulundurarak is parcasi
tasarimina yonelik planlar icin
iyilestirme &nerilerini sagliyor

&

Azuma Kinzoku Sangyo Co., Ltd.
Merkez /Tesis Numazu

1281-3, Ooka, Numazu-City,
Shizuoka, 410 - 0022, Japonya
www.azuma-ks.co.jp
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DMQP T0Z DEVRESI

TOZ

S DEVRESI

No-Lock-In -

Serbest bir cevre
ve toz secimi icin
nitelikli ortaklar.

Christoph Grosch

Head of DMQP

Beteiligungen GmbH
christoph.grosch@dmgmori.com

READY-TO-USE =

Teslimat malzeme ve
proses parametresi

TESLIMAT ,
3 giin icerisinde
(AB capinda)

NITELIKLI ;
Gereken tim QS standartlarina uyum
Bir LASERTEC ‘de toz alma
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ACIK,
 SERI,
NITELIKL]

LASERTEC
ile rePLUG

Hizli malzeme degisimi
ve otomatik toz tasima
icin toz moddld

TOZ YELPAZESI

1.2709 (takim celigi)

1.4404 (paslanmaz celik)
AlSi10Mg0,5 (altiminyum)

CoCr ASTM F75 (Cobalt Chrome)

CoCr (Starbond CoS
toz 55, Dental)

Inconel® 625
+ Inconel® 718
+ Ti6Al4V veya 3.7165 (Titan)

KOLAYCA ONLINE

- SIPARIS EDIN

Tidm toz yelpazesi DMG MORI Online
Shop’ta alinabilir:

shop.dmgmori.com



ADDITIVE MANUFACTURING ~ LASERTEC 125 30 hybrid

DUNYA

LANSMANI
2019

L ASEFITEC *

DUNYA
LANSMANI
formnext
FRANKFURT
19.-22.11.2019

\_/

2.000kg

ADDITIVE MANUFACTURING

LASERTEC 125 3D hybrid E
+ YENI: Isler hale getirme, onarim, 1 F
kaplama ile 1.250 mm cap ve 2.000kg'a ——
kadar yeni parca Uretimi
+ YENI: AM Assistant - insansiz,
tvenli prosesli ve anlasilabilir Gretim icin ———
i
ONE CIKANLAR
+ Kombine lazer uygulama kaynagi ve frezeleme
+ Tek bir tespitte katkili ve freze
islemesi arasinda otomatik gecis
+ Komple, hibrid CAD/CAM proses zinciri —5-\5
+ AM-Assistant: adaptif proses ayari, toz tasima - 7 "
phst ol O ONARIM YENI URETIM
orani sensord, AM-Evaluator, en yiksek kalite T -
. T Dévme kalibi - % 80°e kadar Blade - hafif agirlikli yapilar ve
ve proses glvenligi icin AM-Guard azaltilan proses siiresiyle coklu malzemeyle % 90
takim setlerinin azaltilmasi agirlik azaltma
PRl )
1 gt 4
!
? = |
o LASERTEC 125 3D hybrid iSLER HALE ONARIM YEDEK PARCA URETIMi YENi URETIM
. ile ilgili daha fazla bilgi icin: % GETIRME - . ; .
O] lasertec-3d.dmgmori.com _— Basincli dokim Valf - %90 azaltilan ikmal Kapali Impeller - yeni
Kesici takim - macasi - Multi Material siiresiyle minimum tesis tasarim bicimiyle %10
HRC 63’e kadar isil kullanimiyla 3 misli duraklamasi daha yiiksek performans

islem olmaksizin kullanim mrii

SIEMENS
Iug,mui(y{orb‘{e

Utilize the potential of

Additive Manufacturing
with NX and SINUMERIK.

I

=
siemens.com/additive-manufacturing
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OMG MORI ACADEMY

DMG MORI ACADEMY

DUNYANIN EN BUYUK CNC AKADEMISI ILE

YILDA 20.000 EGITIM KATILIMCISI

% q
Bielefeld

Pleszew
Seebach @
Leonbv%;?'r;u. Geretsried
s L] Stockerau Moskova Ulyanovsk
Klaus
Chicago
III
. a
Kahire Sl ’
Bangalore ®
ACADEMY FACTS
ACADEMY FACTS Jan Méllenhoff

Tidm dinyada 16 lokasyon

>85 modern egitim makinesi

>150 sertifikalr egitimci

yilda >20.000 egitim katilimcisi

>200 kurs ile moduler egitim programi
WorldSkills International’'un Global Industry ortagi
ve WorldSkills Kazan 2019 sponsoru

+
+
+
+
+
+

Genel Midiir
DMG MORI Academy
Jan.moellenhoff@dmgmori.com

DMG MORI Academy GmbH
Gildemeisterstrafe 60

33689 Bielefeld, Almanya
www.academy.dmgmori.com

WORLDSKILLS -

DESTEKLENMESI

endustri ortagi

N
worldskills

DUNYA KLASMANI S_EViYESiNDE
GELECEK NESILLERIN

+ 2007 yiindan beri WorldSkills yarismalarinin sponsorlugu
+ 2016 yilindan beri WorldSkills International'un global

+ Yarismalar icin yiksek teknolojili 45 makine ile Kasan
2019'da diinya sampiyonasinin Platin ortagi
+ WorldSkills Sanghay 2021 ana sponsoru

DMG MORI son olarak Abu Dabi 2017'de Mesleklerin + DMG MORI makineleri ve egitimiyle katilimcilarin

Diinya Sampiyonasi inisyatifinin ana sponsoruydu
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OMG MORI ACADEMY

CNC EGITIM LABORATUVARLARI

H_.- =
DMG MoR;
CNC LAB PLATINUM

CNC LAB SILVER CNC LAB GOLD CNC LAB PLATINUM

+ DMG MORI programlama ve CNC Lab silver, plus: CNC Lab Gold, arti makine yikseltme:
egitim yazilimi + CLX 350 V3 + CTX alpha 500 (karmasik torna islemleri)

+ DMG MORI egitim panelleri + CMX 600V (3-axis) + DMU 50 (5 eksen)

+ Ogretsel egitim belgeleri + Haimer UNO 20140 Premium + Yuksek nitelikli parca Uretimine yénelik

+ Train-the-Trainer konsepti + CAD/CAM dersligi ileri diizey egitim

+ Ozel WorldSkills egitimleri + CAD/CAM egitimi + EnduUstri 4.0 icin egitim

+ sletme egitiminin en glincel teknik + EndUstri parca egitimiicin ileri

durumu icin egitim programi diizey egitim

d German University in Cairo

bua ity Lol lxalsd

GUC B . . " 0
GERMAN UNIVERSITY iN CAIRO

+ Ocak 2019'da Kahire'deki Alman Universitesinde
yeni teknoloji merkezinin acilisi
+ Uretim teknigi ve egitim icin ortak teknik bilgi ve beceri
+ 15 kurulu DMG MORI makinesi
+ Programlama, CAD/CAM, makine egitimi
(temel, ileri, uzman), vs. icin 3 dershane

Acilis téreni (soldan saga) Christian Thones (Yonetim Kurulu Baskani,

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT), Dr. Khaled Abdel Ghaffar (Bakan Yiiksek
Ogrenim ve Bilimsel Arastirma, Misir) ve Dr. Ashraf Mansour (GUC, Basbakan
Kurucu ve Miitevelli Heyeti Baskani.
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MUSTERI HIKAYES] - MWF TECHNIK GMBH & C0. KG

TEK ELDEN

MAKINE VE FINANSMAN

DMG MORI Finance'den Pierre Lindner (solda) ve Christian Miiller yeni projeler icin gériisme sirasinda:
Misteri odakli finansman modelleri ve giivene dayanan bir isbirligi DMG MORI Finance'i karakterize ediyor.

Siershahn im Westerwald'de bulunan
MWF Technik GmbH & Co. KG firmasi 2005
yilindaki kurulusundan sonra plastik ve
metal tekniginde glivenilir ve yetkin bir
ortak olarak kabul gérmiistiir. 30°dan fazla
uzman eleman; kimya endiistrisi, laboratu-
var ve medikal sistemler ve ayrica makine
Uretimi icin karmasik is parcalarini ve yapi
gruplarini gelistirip iretmektedir. Metal
alanindaki parca basi tiretimle birlikte kendi
iriin yelpazesi ile sunum tamamlaniyor.
DMG MORI en basindan beri gerek duyulan
en uygun freze makinelerini ve torna iini-
telerini temin etmektedir. Ayni zamanda
DMG MORI Finance de ihtiyaca gore hazirla-
nan basit finansman modelleriyle bu siirece
katiliyor. MWF Technik firmasinin tamamen
liretim Uzerine yogunlasabilmelerine olanak
taniyorlar.

8U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Hem gelistirme ve Uretimdeki hizmet sagla-
yicisi olarak, hem de kendi driinleriyle MWF
Technik hizla biylyen basarili bir is gelisimi
yasiyor. “Asil hedefimiz, her yil ise yeni bir
personelin alinmasiydi, fakat bunu coktan
astik”, diyor Christian Miiller. Bunun sebebini
acikliyan Klaus Peter Wagner ile sirketi bir-
likte yonetiyor: “Her zaman miusterilerimizle
birlikte blyldik.” Bundan dolayi da birkac yil
icerisinde daha biytk yeni bir bina insa edildi
ve 2017 yilinda tekrar toplam 2.000 metrekare
kadar genisletildi. DMG MORI'nin su anda 15
takim makinesine bu yer yetmektedir.

DMG MORI'den modern ve giiclii

tretim teknolojisi

Bu makine treticisini Christian Miiller 6nceki
isinden taniyordu: “Genis urln portfoyd,
makinelerin glvenilirligi ve ayrica hassasi-
yetleri, DMG MORI ile isbirliginde bulunma-
mizin icin belirleyici nedenleri olusturdu.”
is parcalarinin hassasiyeti kismen birkac
mikrometre boyutlarinda bulunuyor ve kar-
masik geometriler icin cok yonli 5 eksenli
isleme Unitelerine veya freze islevli torna
tezgahlarina gerek duyuluyor. MWF Technik
firmasinin makine parki, DMG MORI'nin bir
teshir salonunu andiriyor: Freze alaninda
cok yonlu bir DMU 50, bir DMU 60 eVo ve bir
DMU 75 monoBLOCK goz dolduruyor. Torna-
lamada 6zellikle NLX serisinden son derece
saglam modeller kullaniliyor. DMG MORI'nin

bu modern ve gicli dretim teknolojisi



DMG MOR/| Finance

ek teminatlar olmaksizin

bir finansmana olanak
taniyor.

Klaus Peter Wagner [solda] ve Christian Miiller
Firma Kurucusu
MWEF Technik GmbH & Co. KG

sayesinde MWF Technik firmasi musterile-
rin ylksek beklentisini karsilayip rekabetci
6zelligini koruyabiliyor.

DMG MORI finansman coziimleriyle
glivenilir ve esnek

Yeni takim makinelerinin satin alinmasi,
ozellikle MWF Technik gibi kiictk ve yeni sir-
ketlerin en ince detayina kadar tarttigr yati-
rimlara baglidir. Christian Miiller icin given
duyulan ve esnek bir finansman ortagr bu
6lclide 6nem tasiyor: "DMG MORI'de béyle bir
ortagi bulduk.” Teknoloji liderinin bu subesi,
ilgili makine ¢ozUminin satin alim prosesi
esnasinda miusteriye eslik ediyor ve 6zgln
finansman modelleriyle destekliyor. Klaus
Peter Wagner tamamliyor: “Yerel bankamiz-
dan bagimsiz olarak yatirim yapabilmemiz
nedeniyle, DMG MORIve DMG MORI Finance
tarafindan tek elden finansman sunulmasi
gercegi bizim icin fazlasiyla dneme sahiptir.”

Miisteriye 6zgu finansman ve finansal
kiralama teklifleri

Christian Miller yerel bir bankanin muhteme-
len daha uygun sartlar sunabilecegini belir-
tiyor, ancak: “Yerel banka her finansmanda
alim fiyatinin ylzde 40'ini teminat olarak
talep ediyor.” Oysa DMG MORI, makineleri
dederli varliklar olarak algiliyor ve gereken
teminati yalnizca onlarda gériyor. “Bu husus
ayni zamanda harici tedarikcilerin cevre
aygitlariicin de gecerlidir.” 2018 yilinda satin

ESNEK SURELER
VE TAKSITLER

alinan DMU 50 icin otomasyon cozimlerini
DMG MORI Finance ek teminatlar olmaksizin
finanse etmistir. Klaus Peter Wagner teklif
hazirlanirken esnekligi methediyor: “Sireler

ve aylik taksitlerin tutari 6zgiin olarak ayar-
lanabiliyor ve bize finansal planlamada buyiik
esneklik sunuyor.”

DMG MORI Finance’in teklifi, finansal kira-
lama ve kirayla satin almanin yani sira, sire
sonunda makine iadesi opsiyonuyla bir kira-
lamayi da kapsamaktadir. Finansal kiralama
Uzerinden finansmanlarda MWF Technik,
kiralama anlasmasi dolduktan sonra maki-
neyi satin alma firsatindan vyararlaniyor.
“Nihayet makinelerin yiksek degerlerini
korudugunu da biliyoruz”, diye acikliyor Klaus
Peter Wagner. Kirayla satin alma durumunda
- daha once MWF Technik bu modeli secmistir
- sozlesme baslangicindan itibaren makine
musterinin zilyetligindedir, demek ki kirayla
satin alma bir tur taksitle satin almadir. Secil-
mis olan anlasma seklinden bagimsiz ola-
rak DMG MORI Finance, yeni makinenin tam
tUretkenligini géstermesine zaman tanimak
icin ilk alti ila on iki ayda dusuk ilk taksitleri
sunuyor. Sozlesme siresi esnasinda 6zel geri
6demeler de her zaman yapilabilmektedir.

Gelecek icin finansman ortagi

DMG MORI Finance tarafindan alinan destek
gecenyillarda MWF Technik icin 13 yatirrmda
degerini kanittamistir. Christian Mdller ve
Klaus Peter Wagner bu isbirligin gelecekte de
yeni satin alinacak Urinlerde sabit bir unsur
olacagi konusunda ayni gériisii paylasiyor: “lyi
bir given iliskisi bunun bir parcasidir.”

«

MUSTERI HIKAYESI - MWF TECHNIK GMBH & CO0. K6

FINANSMAN

Kapasite kullaniminiz
taksidi belirler

DMG MORI is dongusi programiyla
ilgili daha fazla bilgi sayfa 14'te

Toplam 15 DMG MORI makinesinden
13'l daha 6nce DMG MORI Finance
destegiyle satin alindi.

MWF TECHNIK FACTS

+ 2005 yilinda Siershahn’da
kuruldu

+ 30 uzman eleman

+ Karmasik is parcalarinin
ve yapi gruplarinin gelistirilmesi
ve Uretimi

+ Kimya endustrisi, laboratuvar ve
medikal sistemler, makine tretimi

s MWF

TECHNIK

MWF Technik GmbH & Co. KG
Halsschlag 9

56427 Siershahn, Almanya
www.mwf-technik.de

E Bu musteri
3=l $
lﬁ hikayesi ile ilgili
video icin:
[=] www.dmgmori.com/mwf
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my DMG MORI

“ONLINE

“myDMGMORI yalnizca Avrupa Birligine iye tlkelerde sunulur.

my DMG MORI
Servis optimizasyonuna
yonelik yeni musteri
portali

DAHA FAZLA SERVIS

+ Bekleme listesi yok: Cevrim icinde
basit problem aciklamasi

+ Onceden doldurulan servis
talepleri: Makine detaylarini,
fotograflari veya videolari génderin

DAHA FAZLA BILGI

+ Komple makine gecmisi:
Makineyle ilgili tim olaylar
yapilandirilarak cagrilabilir

+ Tim dokiimanlar dijital:

Teknik ve isletme doklmanlariicin
kitiphane mevcut

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

+ Ucretsiz 7/24 erisim:
Her yerden ve her zaman
+ Her cihazda: Bilgisayar,
akilli telefon veya CELOS Uzerinden

El#4E
mE

EMO fuarindan itibaren
buradan Ucretsiz kaydolun:
myDMGMORI.com

SAVE THE DATE

+ formnext, Frankfurt/DE: 19.-22.11.2019

OH Pfronten/DE: 11.-15.02.2020

METAV, Diisseldorf/DE: 10.-13.03.2020
Industrie, Paris/FR: 31.03. - 04. 04.2020

+ Innovation Days, Chicago/USA: 20. - 24.04.2020

+

+

+

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafe 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0] 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Tiraj: 400.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir.

Genel ticari kosullarimiz gecerlidir.

Uzaktan ytklenebilen dergi:
magazin.dmgmori.com
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