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BIRLIKTE ILERLEYEREK

ONDE KALMAK

Makine imalatinin gelecegi yalnizca birlikte,
cesur ve atilimla sekillendirilebilir. Buradan
DMG MORI, miisterilerinin kararli ortak ola-
rak lretim ortamlarini gelecege glivenle
yon verecek bir duruma getirebilmeleri
sorumlulugunu tiiretmektedir. Bu ugrasida
DMG MORI yenilikei urinler ve hizmetler-
deki modiiler gamini, musterilerin tim
arti deger zinciri lizerinde yogunlastiriyor -
gercek ve dijital olarak!

Sayin Dr. Mori, makine imalatr icin

zamanlar su anda cok emek istiyor.

Simdi hangi konu 6nem kazaniyor?

Dr. Mori: Su anda odagimiz, otomasyon ve diji-
tallesmeyle beraber misterilerimizle yakin
ortaklik Uzerinde bulunuyor. Bu t¢ situn, Griin

ve hizmet portfoylimuzi devamli yeniledigimiz
cerceveyi olusturuyor - misterilerimizin her
zaman en giincel durumda olmalari ve yakin
omuz temasimizda daima daha iyi olabilme-
miz icin. Zira ancak musterilerimiz basarili
olursa, biz de basarili olarak kalabiliriz ...

Otomasyon burada hangi rolii oynuyor?

Dr. Mori: Bir bliyime esnasinda kapasitele-
rin olabildigince hizli bicimde gelistirilmesine
6zel ilgi gosterilir. Oysa zayif asamalar sira-
sinda da zayif noktalari tanimlamak ve hedef
odakli onlemlerle mevcut olandan hareket
ederek Uretkenligi ve verimi yikseltmek icin
dahili proseslerin kritik olarak sorgulanma-
sina zaman kalir. Ve otomasyonun disinda,
daha hizlive uygun bir sekilde, strdirilebilir

olarak olculebilen basarilarin elde edilebile-
cegi daha iyi bir “takim” yoktur!

Bu hususta DMG MORI

miisterilerine ne sunuyor?

Thénes: Gelecekte hemen her takim maki-
nemizin otomatik olacagina inaniyoruz. Bu
trend simdi yeniden hizland. is parcasi veya
palet tasima icin 52 otomasyon ¢6zimiinden
olusan moduler portfoyimuzle mikemmel
bir sekilde kurulmus bulunuyoruz. Cinki
bunlarla DMG MORI'ye ait 154 degisik makine
modelinin genis bir vyelpazesi
donusturilebiliyor.

donatilip

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US
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Yeniliklere yatirimlar krizden tek cikis
yoludur. Bu sebeple DMG MORI'de otomasyon
ve dijitallesme, gecis hakkina sahiptir.

Christian Thénes
Yénetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Burada entegre robotlar veya portal yikleyi-
cilerile makineye 6zgi cdziimlerde, Robo2Go
veya palet tasima sistemi PH Cell gibi Univer-
sal olarak kullanilabilen teklifler Gzerinden -
lineer palet sistemlerimizle yliksek derecede
olceklenebilir cozimler veya WH Flex ve
Matris moduluyle serbestce yapilandirilabilen
otomasyon modillerine kadar - her zaman
kendi ana bilgisayar teknolojisi ve yeni mer-
kezi takim yonetimi ile eslestirilmis olarak
fark yaratiyoruz.

Dr. Mori: Bununla karsilastirilabilir bir makine
portfoyl ve bu kadar kapsamli bir otomasyon
programi olan bir tedarikci yoktur. Cesitlilik
ve hizmet yogunlugu, her otomasyon pro-
jesini 0zgln olarak somut uygulama duru-
muna gore bire bir hazirlamak icin 6nem
tasimaktadir.

Ayni zamanda misterilerimiz icin otomas-
yon coziimlerimizden her birinin dogrudan
DMG MORI firmasindan gelmesi ve boylece
her seyin tek elden tedarik edilmesi de bir o
kadar onemli. Beyin firtinalarindan ve proje-
lendirmeden, donistirme ve isletmeye alma
Uzerinden, servise ve yedek parca mevcudi-
yetine kadar.
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Her iireten sirketin goze almak zorunda
oldugu ikinci gelecek alani, dijitallesmedir.
Son aylarda bu trend de hizlandi, dogru mu?
Thénes: Mutlaka oyle. Yeniliklere yatirim-
lar, krizden tek cikis yoludur. Bu sebeple
DMG MORI'de otomasyon ve dijitallesme,
gecis hakkina sahiptir. Bu hususta miste-
rilerimiz icin dijitallesmede, hic bir sirketi
fazla zorlamadan ve buna ragmen her sir-
keti kesinlikle ileriye gotliren muntazam bir
gecisin olanakli hale getirilmesinde ken-
dimizi ozellikle yikUmli goriyoruz. Digital
Manufacturing Package'imiz ile tam da bunu
basardik.

Bunun anlami nedir?

Thénes: Farz edelim ki, bir etkinligi mutlaka
ziyaret etmek istediniz, fakat sizi iceri almi-
yorlar veya sizin icin bir bilet kalmadi. Bu
duyguyu biliryor musunuz?

Biz DMG MORI'liler, dijitallesmeye giriste
musterilerimize tim kapilarin acik olmasini
sagliyoruz. Ayrica Digital Manufacturing Pac-
kage, bir kullanicinin dijital gelecege basarili
girisiicin gerek duydugu tim temel 6zellikleri
sunar.

1. loTconnector ile sirketin kendi merkez disi
Uretim aglarinda, acik iletisim icin yik-
sek derecede guvence altina alinmis bir
baglanti.

2. Messenger’imiz ile atolyedeki makinelerin
durumu konusunda maksimum saydamlik.

3. NETservice ve makineden myDMG MORI
misteri portalimiza serbest erisim ile -
servis proseslerinizin optimizasyonu icin
DMG MORI servis departmanina dogru-
dan baglanti.

4. 20.000'den fazla kurulu CELOS makine icin
CELOS glncellemesini sunuyoruz - boy-
lece Application Connector ile cok sayida
gelistirilmis uygulamalarimiza ve harici
yazilim sistemlerine erisimi sagliyoruz.

Fakat bu giris teklifinden

daha fazlasini sunuyorsunuz ...

Dogru, dijitallesme tekiflerimiz tim atdlyeyi
ve neredeyse musterilerimizin kendi oturma
odalarini da kapsamaktadir. Bunun bir érnegi,
planlama proseslerinin dogrudan atdlyeden
optimize edilip nihayet Excel'in gereksiz hale
getirilmesini saglayan yeni bulut tabanl
PLANNING BOARD'dir. Diger bir &rnegi,
atélye ve montajda proses akislarinin opti-
mizasyonuna yonelik TULIP sistemidir.

Duyduklarimiza gére, sistem dahili ola-

rak su anda bile kullaniliyormus?

Thones: Hali hazirda 100°den fazla musterinin
sistemi basariyla urin dokimantasyonlari,
kalite verileri kaydi, proses verileri analizi,
montaj talimatlari, dijital isci egitimleri veya
makine izleme icin kullaniyor olmasi daha
onemlidir.

Kisisel olarak en cok buydileyici buldugum sey,
TULIP platformunun basitligidir. Uygulama-
lar, IT bilgileri olmadan atolye icin atolyede
programlanabiliyor, insanlaricin insanlardan

“Build your own APP".

Bu nedenle DMG MORI firmasi TULIP'i daha
simdiden 300'den fazla calisma ve montaj
istasyonundakullaniyor; 6rnegin Pfronten’deki
is mili montajinda veya ayni zamanda 4.000 m?
blyikligindekiyeni monoBLOCK Excellence
Factory'mizde!

monoBLOCK Excellence Factory’yi

ozel kilan sey nedir?

Dr. Mori: Strlcistz bir AGV tasima sistemi,
en son teknolojili tur montajinin kalbidir. Bu
AGV'ler makineleri 45 mm/dak’lik stirekli bir



hizla 6zerk olarak montaj prosesinde hare-
ket ettirir. Boylece 34 turda DMG MORI'nin
monoBLOCK 5 eksenli isleme Unitelerinin
komple model karmasi olusuyor. Buna para-
lel olarak calisanlar, 6zel olarak gelistirilmis
bir TULIP uygulamasi Uzerinden bilgiler,
resimler ve videolarla her montaj adiminda
desteklenir.

Simdi  yenilikci  konsept genel olarak,
Pfronten’de monoBLOCK serisinin miste-
riye 6zgl 1.000 ¢cozimdinin imal edilebilecegi
sekilde Uretim kapasitelerini ylizde 30 ora-
ninda yikseltiyor. Dolayisiyla yeni Excellence
Factory bize ve musterilerimize o kadar cok
avantaj getiriyor ki, bu konsepti baska tesis-
lere de transfer etmek diisiincesindeyiz.

Fabrikadan makineye.

Geleneksel iiriin isindeki yenilikler nelerdir?
Dr. Mori: Burada ozellikle uzun is parcala-
rinin 5 eksenli islemesinde 3.000'den fazla

kurulu makinenin bir basari hikayesini sur-
durdigumuz DMF 20018 hareket ayakli isleme
Unitesinin dinya lansmanindan elbette soz
edilmelidir.

Buna paralelolarak trin tekliflerimizin optimi-
zasyonuna da kiyasiya yatirim yapiyoruz. Orne-
gin dogruluk paketi simdi tim monoBLOCK
makineleri icin standart olarak var.

Tiim bunlar bir kriz havasindan

oldukca uzak gibi?

Thones: Tekrarliyorum: Yenilikcilik, krizden
tek cikis yoludur. Bu nedenle tim gelistirme
bitcelerini - glncel olarak zorlu kosullara
ragmen dengeli tutuyoruz. Buna paralel
olarak dlcek kiiclltme yerine dogru olcege
gelme ve direnclilik tUzerinde calisiyoruz -
bu sekilde tabi ki DMG MORI'de toplu isten
cikarmalarolmayacaktir. Ayricaessizfulservis
s6zlesmeleri ve yenilikci finansman olanakla-
rindan olusan hizmet yelpazemizin kalitesine
de buyik bir atiimla yatirim yapiyoruz.

MULAKAT - GLOBAL ONE COMPANY

Daha gecenlerde DMG MORI iklim

zararsiz - C0; zararsiz - bir Company

Carbon Footprint’i duyurdu ...

Dr. Mori: ... ki bizi cok gururlandiriyor. Fakat
bizimicin bu sadece bir baslangictir. Daha 2021
Ocak ayi itibariyle bizim GREENMACHINES'in
tim arti deder zinciri, hammaddelerden
musterilerimize yapilan teslimata kadar CO;
zararsiz olacaktir. Bunun disinda DMG MORI
makinelerimiz bugln bile en ylksek enerji
verimi ve ylizde 30'a kadar daha disik enerji
tiketimiyle GREENMODE da calismaktadir.
Ve GREENTECH Excellence merkezlerimizde
bulunan teknologlarimiz gelecekte rizgar
guicl, elektromobilite ve yakit hiicreleri icin
bilesenler tizerinde calisacaktir.

DMG MORI sorumluluk Ustleniyor!

«

2021 iTIBARIYLE:
MAKINELERIMIZIN
IKLIM ZARARSIZ
URETIMI

Ancak musterilerimiz
basarili olursa, biz de basarili
olarak kalabiliriz.

Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan ve CEO

DMG MORI COMPANY LIMITED

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U5
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%100 IKLIME ZARARSIZ MAKINE URETIMI
L TEDARIKCILER *DMG MORI ————
DMG MORI 4T N

#——>_ | TUM DMG MORI MAKINELERININ ZARARSIZ C0, AYAK iZi -
GREEN HAMMADDEDEN TESLIMATA KADAR

MACHINE _
1. ZARARSIZ PRODUCT CARBON FOOTPRINT

o | 2. ZARARSIZ COMPANY /
Ocak 2021 itibariyle
teslim edilen tiim makineler CARBON FOOTPRINT O

iklime zararsiz uretiliyor. Daha 2020 Mayis ayindan beri DMG MORI

Aalf

S\ )

kendi katma degerinde iklime zararsizdir.
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1. SAYDAMLIK VE ENERJi TUKETIMININ
OPTiIMIZASYONU iCiN CELOS UYGULAMALARI

2. AKILLI, IHTIYACA DONUK AYAR iSLEMI
+Frekans kontrolld hidrolik Unite
+lhtiyaca gdre sizdirmazlik havasi
+Su katkili sogutma Unitesi

3. TUKETIM OPTIMIZASYONLU BILESENLER
+Yag kacaksiz germe silindiri
+Calisma alani aydinlatma LED'i
+Enerji verimli salter panosu sogutmasi

4. FREN ISLEMLERINDE ENERJI GERI KAZANIM

* Onceki makineyle karsilastirildiginda

ENERJI VE EMISYON
VERIMLI MAKINE
ISLETIMI
1. Onceki makineyle karsilastirildiinda
% 30’a kadar enerji tasarruflari

2. Bircok devlet tesvik programina erismeyi
saglar - bizimle gorisun!

SUSTAINABILITY

IKLIME ZARARSIZLIGI
YOLUMUZDA Bizi TAKiP EDIN

iklim koruma icin siirdiriilebilir ve biitiinsel sekilde gicl.
Simdiden bizim Company Carbon Footprint - yani DMG MORI
katma degeri - iklime zararsizdir. Artik bir adim ileri gidiyoruz:
ilk endiistri sirketlerinden biri olarak 2021 yilindan itibaren
tim makinelerimizi %100 iklim zararsiz bir Product Carbon
Footprint ile Uretecediz - hammaddeden teslimata kadar!
GREENMACHINE 6rnegimizi takip edin: Ortagimiz “"Fokus
Zukunft GmbH" ile birlikte iklime zararsizligina giden yolu-
muzu size memnuniyetle gosteririz!

iklim korumasini biitiinsel olarak diistiniiyoruz ve yesil makine
kullanimini da odaga aliyoruz. Makinelerimizin % 30'a kadar
enerji tasarrufuyla verimliisletimi (GREENMODE] maliyetleri
disdriyor ve cazip tesviklere erisim sagliyor. Size yardimci
olmaya haziriz! Ayrica DMG MORI ¢oztmleri, rizgar ve su
glicl veya yeni tahrikler gibi yesil teknolojilerin tretiminde
(GREENTECH)] bir anahtar roli oynamaktadir. Bu amacla
Excellence merkezlerimizde bircok yil boyunca 6zel bilgi-
becerileri olusturduk. Bu gelecek alaninda da musterileri-
mizin yenilikci ortagi olmak istiyoruz.

Peter Frief

Genel Mudr, ,

Fokus Zukunft GmbH
peter.friess@fokus-zukunft.com

TEKNOLOJILER iCiN
TECHNOLOGY EXCELLENCE

1. Riizgar giicl ve elektromobilite gibi yesil teknolojiler,

iklim degisikligine karsi en 6nemli kozdur.

2. DMG MORI yesil teknolojilerin Uretimine yonelik

yenilikcilik unsurudur

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []7




DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

PLUG & PLAY -

DIJITALLESMEYE KOLAY GIRIS

Farz edelim ki, bir etkinligi mutlaka ziyaret etmek istediniz,
fakat sizi iceri almiyorlar veya sizin icin bir bilet kalmadi.
Bu duyguyu biliryor musunuz?

Biz DMG MORI'liler, dijitallesmeye giriste size tim kapilarin acik
olmasini sagliyoruz. Simdi DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE
ile gelecedin dijital katma degerine giris biletinizi alin. Ustelik
999 Euro kampanya fiyatiyla 4'lU pakette.

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE atélyenizde var olan
makineleri dijital olarak giivenli ve sirdirilebilir duruma
getiriyor. Baglanti ile sefaflik yaratin, makinelerin ve
proseslerin tanimlanan zayif noktalarina erkenden tepki
verin - ve imalati dogrudan DMG MORI firmasinin servis
yetkinligine ve sirket planlamasiyla kontroliniin IT
sistemlerine baglayin.

WINNER

E

BEST OF

INDUSTRY BEEUCELEINEING

T Tl AWARD 2020 -
AW [
- 8 Endiistri 4.0 Kategorisi

AR

@ DMG MORI CONNECTIVITY

GELECEK TEKNOLOJILERININ
KULLANIMINA YONELiIK TEMEL

+ Connectivity: loTconnector ile birlikte makinelerinizin
ADAMOS veya MindSphere gibi tim onemli
loT platformlarina baglantisi icin temel olarak montaj

Makine verileri kaydi UPC-UA, MQTT, MTconnect

ve ayrica umati gibi tiim yaygin makine protokolleri
zerinden makine verilerinin [MDE) otomatik kayit
ve de§erlendirmesini mimkin kilar

Uygun maliyetli yapilandirma: Pahali sinyal yapilandirma
olmadan standart veri noktalarina erisilebilir

(+) VERI GUVENLIGI

Donanim ve yazilimin tek elden optimum
uyarlamasi ile verileriniz icin azami givenlik

[]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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(2) MESSENGER’

DETAYLI MAKINE iZLEME iLE DAHA YUKSEK
MAKINE KAPASITE KULLANIMI

+ Veri baglantisi: loTconnector Uzerinden
kolay veri baglantisi

Veri tabanli kararlar: Durum gostergesiyle beraber
makine verileri, durum gecmisi, vardiya takviminin
otomatik veri degerlendirmesi ve ayrica makineye
iliskin gunluk

Uretkenlik artislari: Azalan duraklama
streleri ile daha iyi makine kapasite kullanimi
ve daha ylksek adet sayilari

‘Windows 10°dan itibaren




Paket teklifi

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

loTconnector'li DIGITAL
MANUFACTURING PACKAGE
ileFservis teknisyenlerimizce
montaji, tum onemli dijital
gelecek teknolojilerinin
temelini atiyor -

sadece € 999,-ya.

.. DEVLET
Dr. Damir Hrnjadovic

DMG MORI Digital GmbH Genel Mid(irii T ESVI KI

damir.hrnjadovic@dmgmori.com M U M KU N |

SECURE
CONNECT\\I\T\(

@ NETservice

DAHA VERIMLi SERVISLE
DAHA HIZLI SORUN COZME

+ Ekip calismasi: Servis durumlarinin ekipte hedef
odakli ve daha verimli sekilde islenmesi

Daha hizli coziim: loTconnectors
araciligiyla saglanan verilere, ¢cozimin
bulunmasi icin basvurulabilir

Gider tasarrufu: Duraklamalar ve sorunlar sirasinda
daha hizli sorun ¢ézme ile makine isletim saatlerinin
maksimum hale getirilmesi

(+) my DMG MORI

ONLINE MUSTERI PORTALINIZ
Hali hazirda 20.000°den fazla misteri
ve 80.000°den fazla makine kayitlidir

A 2 g ©

T v
i _OMoMOR & /]
R .
:

(4) CELOS UPDATE

DIJITAL IS AKISI UYGULAMALARI
iLE DAHA YUKSEK URETKENLIK

+ Yeni uygulamalar: Planlamadan, tretim
Uzerinden, servise kadar tiim gelistirilmis yeni
27 CELOS uygulamasina erisim

+ APPLICATION CONNECTOR: Makine operatori
tarafindan dogrudan makinede cagrilabilen orn.
ERP, MES veya NC ve imalat verileri yonetimi gibi
6zel uygulamalar

TULIP PLAYER: Harici loT donanimin baglantisi
ile kalite, Uretim ve hata izleme icin dogrudan
CELOSta 6zel TULIP uygulamalarinin cagrilmasi

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []9




my DMG MORI & WERKBLiQ

DAHA HIZLI
SERVIS, BEKLEME
LISTELERI YOK, HER
SEY GOZ ONUNDE

Ulastlabilirlik, hizli yardim
ve sefaflik, mikemmel
birgservisinin-temelidir.

my DMG MORI ile-her sey
sikica elinizin altindadir -
hem de lcretsiz olarak.

Dr. Thomas Froitzheim
Genel Miidur
DMG MORI Global Service GmbH

<3 DAK. DA

KAYIT

YENIDEN TASARLANAN SERVIS!

20.000'DEN FAZLA MUSTERININ BUGUN BILE TAM
GUVENDIGI myDMGMORI VE WERKBLIQ

my DMG MORI yakinda ilk yas giinini
kutlayacak! Miisteri portali icin hangi ara
bilancoyu cikartiyorsunuz?

Oldukca pozitif biri. Sadece biryil sonrasinda
miusterilerimiz artik myDMG MORI musteri
portalimizdan vazgecemiyor. Arti degerler
itk kullanimdan itibaren hissediliyor. Online
servis isteginin kullanilmasiyla artik bekleme

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

listesi, makine numarasinin aranmasi ya da
bilet kaydindaki yanlis anlasilmalar ortadan
kalkiyor. Sezgisel kullanim ve dogru servis
uzmanina dolaysiz yonlendirme sayesinde
myDMG MORI yalnizca daha rahat bir coziim
degil,
tan daha hizli bir ¢cozim olarak da kendini

fakat telefon ahizesine uzanmak-

kanitliyor. Ayrica islemin durumu her zaman

+ Servis destek hattina kiyasla
% 30 zaman tasarrufu ve
maksimum saydamlik

+ myDMG MORI gecis hakkina sahiptir -
islemdeki en ylksek oncelik

+ Track & Trace - islem durumu her
zaman canli ve giincel

+ Ucretsiz - myDMG MORI (icretsizdir
ve oyle kalacak

canli olarak ve myDMGMORI uygulamasi
sayesinde bulunulan yerden bagimsiz olarak
birlikte takip edilebiliyor. Tim dokimanlarin
mevcudiyeti de misterilerimiz tarafindan cok
takdir ediliyor.

Simdiki baslangic pek basarili.

Sonraki adimlar nelerdir?

Apacik ki, biz dinlenmiyoruz! Diger bir kilo-
metre tasi olarak, islemi yapan servis uzma-
niyla olayin tim siiresi tUzerinden dogrudan
bir iletisime olanak taniyacagiz. “Self servis”
anahtar s6zcligl altinda ayrica istek bazinda
en uygun ¢6zUm yaklasimlari hemen bir-
likte verilecek. Burada dnemli olan husus:
myDMG MORI Ucretsizdir ve dyle kalacak.

myDMG MOR/I’den daha fazla

verim almanin yolu var mi?

Misterilerimiz myDMGMORI hesaplarinda
WERKBLIiQ'e bir ylkseltme butonunu hic
aramadan bulabiliyor. Her kullanici bunun



WERKBL

DiJITAL ATOLYE ICIN
BUTUNSEL CO0ZUM

Upgrade

DMG MORI MAKINELERI

my BMGMORI & WERKBLIQ

TARAF
URUNLERICIN
DE ACIK
c0zUM

”

Dokiimanlari
merkezi olarak

Servisi hassas bicimde

Bakimlari siirdiiriilebilir
sekilde

Degerlendirmelerle
stirekli

URETICIDEN BAGIMSIZ

Uzerindenhesabinikendisigenisletebilirveyeni
bir dizeye cikartabilir. Yikseltmeden dolayi
makinelerintim servis dongusuyle ilgili bircok
yeni fonksiyon kullanilabiliyor.

Ve “DMG MORI olmayan

makineler” icin durum nedir?

Cogu firmanin heterojen bir makine parkini
yonetmesi gerekmektedir. Bu nedenle yiik-
seltmeden sonra yeni ana verilerin istenildigi

my DMG MORI ile dijital servis
dinyasinin kapisini aciyoruz
ve WERKBLIQ ile bunu ure-
ticiden bagimsiz olarak tim
Uclincld taraf drinler icin ve
dolayisiyla tim musterileri-
mize yonelik genel bir c6zimdi
tamamliyoruz.

Dr. Tim Busse
WERKBLIQ GmbH Genel Midiir

gibi platforma eklenmesi olanagi vardir. ister
takim makinesiolsun, isterse de kepenkli kapi
ya da merdiven, fark etmiyor - serbest yapi-
landirilabilen giris maskeleriyle bir denetci-
nin hi¢c bir sorusunu yanitsiz birakmayacak

dijital makine klasérlerinin genis yelpazeli
diizenleme olanaklari saglaniyor.

0 halde WERKBLIQ, onarimi optimize

etmede ne kadar yardimci oluyor?
WERKBLIQ ile tepkisel servisten proaktif
servise gecisin hedefli olarak basarilmasi
olanagini sunuyoruz. Takvim fonksiyonu ile
kullanicilar bir sonraki servis tarihlerinin
ne zaman gerceklesecegini daha en bastan
kararlastiriyor. Bu ise bir zaman aralijindan
sonra olabilir veya orn. belirli bir esik dege-
rinin asilmasi ya da altina disilmesi gibi
muhtelif paramatrelerden sonra olur. Oto-
matik e-posta ve SMS tetiklemeleri, tarihlere
uymak icin gereken ekstra givenligi saglar.
Ve en iyisi sudur: islem tamamlandiktan
sonra servis olayl otomatik ve temiz sekilde
belgelendirilmis olur. Boylelikle bir is arkada-
sinin bir makinedeki bakimi veya onarimi tam
hangi tarihte uyguladigi gorilebiliyor.

Demek oluyor ki: Bir sonraki adimi atmaktan
cekinmeyin ve  WERKBLIQ glincellemesini
30 giin sartsiz olarak test edin!

+ Tamamiyla yeni olsa da
alisilageldik - myDMG MORI'den
WERKBLiQ'e ylkseltme

+ Maximale Usability - geleneksel
yazilima nazaran %50 daha az tiklama

+ Servis yiikselteciniz - ariza olaylarina
4x daha hizli olarak tepki vermek

+ Servis giderlerini izleme & analiz

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H
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IMALATTA
ON CEPHEDE

HER CIHAZDA DIJITAL

PLANLAMA PANOSU

PLANNING BOARD
Ile kapasite kullani-
mimizi gercege uygun
sekilde yansitabi-
liyor ve sikismalari
onleyebiliyoruz.

Stefan Hempel
Jorg Lintzen GmbH Genel Mid(irii
ve oglu Joshua Hempel

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Hassas parcalarinislenmesinde Jorg Lintzen
GmbH, 1966’dan beri otomobil endiistrisi ve
baska ozel branslardaki misteriler icin yet-
kin bir ortaktir. 14 tecriibeli uzman eleman bu
basarinin temelidir. DMG MORI’'nin modern
takim makinelerinde esas olarak prototipler
ve daha kiiciik serileri imal ediyorlar. Pro-
seslerde genel bir dijitallesme verimi yiik-
seltiyor. Bunun en son 6rnegi, DMG MORI'nin
subesi ISTOS tarafindan gelistirilen, bulut
tabanli DMG MORI PLANNING & CONTROL -
SME EDITION’in parcasi olarak PLANNING
BOARD'dir. Asistan fonksiyonlarina sahip
maniiel planlama yazilimi, kapasite kulla-
nimini ve kapasiteleri gorsellestiriyor, kolay
kullanilabiliyor ve geleneksel planlama
panolari veya Excel tablolarinin yerini aliyor.

48 saat icerisinde prototip imalati

Genis alanda kurulu olan bir makine parki ile
Jorg Lintzen GmbH yillardan beri, kisa vadeli
siparis gelismelerine esnek sekilde tepki
verebilecek durumdadir. DMG MORI portfé-
ylinden ayrica 5 eksenli DMU 40 eVo linear
ve DMU 65 monoBLOCK isleme Uniteleri ile
beraber NLX serisinin ylksek dogruluklu
torna tniteleri kuruludur. "Béylece biiytik bir
parca yelpazesini karsiliyoruz ve talep edilen

Otomobil endistrisi icin yiiksek hassasiyete
sahip rotorlar veya filtre elemanlari

Jorg Lintzen GmbH'da ayrica DMU 40 eVo
veya NLX makinelerinde imal ediliyor.

toleranslarda karmasik geometrileri glveni-
lir olarak gerceklestirebiliyoruz”, diyor Jorg
Lintzen GmbH Genel Middirid Stefan Hempel.
Oglu Joshua Hempelilave ediyor: “Prototipleri
48 saat icerisinde imal ediyoruz.”

Giinliik degisikliklerde giivenilir

Uretim planlamasi

Gecmis yillarda Jorg Lintzen GmbH, misteri
odakliis felsefesi sayesinde giicli bir biylime
yasadi ve otomobil yapimindaki tedarikciler-
den kismen buyiik siparisler aldi. “Bundan
dolayr onlarin teslimat planlarina uymanin
zorluguyla karsi karsiya geldik”, diye hatirliyor
Stefan Hempel. Talep her hafta veya her giin
bile degisebiliyordu ve ayni zamanda vaktinde
teslimat yapilmasi en oncelikli konuydu.
Joshua Hempel hatirliyor: “Parti kartlari ve
bir planlama panosu ile kapasitelerimizi ve
kapasite kullanimini iyi planlamak giderek
guclesti.”

Dijitallesmis imalat, gelecektir

Makine parkina yapilan dizenli yatirimlari
Joshua Hempel cok biitlinsel olarak goriyor,
fakat sunu da belirtiyor: "Dinya capindaki
rakiplerin fiyat baskisi ile bas edebilmek
icin modern CNC teknolojisinin, iyi uzman



1. Bulut tabanli sistemden dolayt PLANNING BOARD
baska araclarla da, s6z gelimi PRODUCTION FEEDBACK
ile kombine edilebiliyor.

2. PLANNING BOARD, bulut tabanli DMG MORI
PLANNING & CONTROL - SME EDITION'in parcasidir.

ONE CIKANLAR

+ Sezgisel kullanicr arabirimi

+ Kapasite kullaniminin ve
kapasitelerin gercek zamanda gercege
uygun sekilde yansitilmasi

+ Bulut tabanli ve platformdan bagimsiz
tim cihazlarda kullanilabilir

+ PRODUCTION FEEDBACK gibi
araclarla kombine edilebilir

ifiss

DMG MORI PLANNING BOARD

EXCEL
TABLOLARININ

YERINE PLANLAMA
YAZILIMI

Musteri hikayesi ile
ilgili video icin:
https://dmgmori.com/lintzen

Daha fazla bilgi icin:
https://dmgmori.com/planning

MUSTERI HIKAYELER] - JORG LINTZEN GMBH

Birkac saat sonra ilk planlamamiz hazirland..
Ve sadece on giin sonra PLANLAMA KURULU
planlama panolarimiz ve calisan kartlar
tamamen degistirildi.

elemanlarin ve CAD/CAM'in artik tek basina
yeterli olmadigi piyasada giderek daha fazla
anlasiliyor.” O, bu gelismeyi dijitallesmeyle
karsilamak istiyor. Rekabet gliciimizi uzun
vadede saglama alarak proseslerimizi siirdi-
rilebilir sekilde optimize etmek icin burada
blylk potansiyel goriyoruz. Ayni zamanda
asil talasli imalattan 6nce ve sonra is akisla-
rini tutarli olarak azaltmak da s6z konusudur.

Bulut tabanli, az bakim gerektirir

ve birkac saatte kullanima hazir

DMG MORI'nin imalattaki dijitallesmeyi aktif
olarak tesvik etmesi nedeniyle takim maki-
nesi Ureticisinde Jorg Lintzen GmbH, gelecek
odakli yaklasim icin deneyimlive glvenilir bir
ortak buldu. Ozellikle PLANNING BOARD,
PRODUCTION FEEDBACK ve PRODUCTION
COCKPIT araclarindan olusan DMG MORI
PLANNING & CONTROL - SME EDITION
ile Joshua Hempel'in inanci pekisti: “Benim
icin distk agirlikli, bulut tabanli ve 6denebilir
bir yazilim dnemliydi.” Asistan fonksiyonlari
ve kolay kullanilabilen bir kullanici arabi-
rimine sahip manuel bir planlama yazilimi
olan PLANNING BOARD, kendisi icin one
cikan 6zellik oldu. “Birkac saat icerisinde ilk
planlamamiz tamamlandi. Sadece on gin
sonra PLANNING BOARD tamamiyla plan-
lama panolarimizin yerini aldi.” Boylece ekip,
kapasite kullanimini ve kapasiteleri gercege
uygun sekilde yansitabiliyor ve verimli bir
sekilde yonetebiliyor. Bulut tabanli sistemden
dolayr PLANNING BOARD baska araclarla
da, s6z gelimi PRODUCTION FEEDBACK ile
kombine edilebiliyor. Bu ise Uretim siparis-
lerinin durumunu, harcanan zamanlarla ve
Uretilen parcalarin sayisiyla sonuclari ile
birlikte olasi arizalari imalat planlamasina

geri bildirebiliyor. “Boylece ihtiyaca uygun
olarak gercek zamanda planlayabiliyoruz ve
Uretkenligimizle mevcudiyetimizi tekrar yik-
seltebiliyoruz”, diyor Joshua Hempel.

imalatta 6n cephede

Joshua Hempel ve ekibininr DMG MORI
PLANNING & CONTROL - SME EDITION
ile buylk planlari var: “PLANNING BOARD
ve PRODUCTION FEEDBACK ile 6n cephede
bir gelecek icin calisiyoruz ve dijitallesmede
asamali olarak ilerleyebiliyoruz.”

«

JORG LINTZEN GMBH FACTS

+ 1966 yilinda Hessen'de
(Vellmar] kuruldu

+ 14 iyi egitilmis uzman eleman

+ Otomobil endistrisi ve
baska 6zel branslar icin hassas
parcalarin imalati

JORG LINTZEN
- GmtH
CNC Drehen & Frasen
Jorg Lintzen GmbH
Miihlenweg 28,

34246 Vellmar, Almanya
www.lintzen-feinmechanik.de

-
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DIJTAL PROSES

ESLIG

POWERED BY

TULIP ile prosesleri-
mize simdi seri olarak
ve olculebilir sekilde
eslik edebiliyoruz.

Frank Ebel (sagda)
Ebel Werkzeugbau Genel Mid(irii
Alex Huhn, konstriiksiyon sorumlusu

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

1. TULIP, bir siparis ile ilgili tim proseslere dijital olarak eslik eden 6zgiin uygulamalari siiriikle & birak ile

olusturma firsatini EBEL’e sunuyor.

2. EBEL makine parkindaki en yeni modelleri, TULIP uygulamalarinin

gelecekte dogrudan ekrana getirilebilecegi CELOS kontrol ve kumanda sistemine sahiptir.

Arnsberg’teki Ebel Werkzeugbau GmbH 2001
yilindan beri 6zellikle otomobil yapimi icin
adimli basma ve zimbalama takimlarinin
konstriiksiyon ve imalati izerinde uzman-
lasmistir. 30 kisilik ekip, talasli imalatta
DMG MORI'nin on takim makinesini ve
bunlarin arasinda bulunan farkli biyik-
liklerdeki 3 eksenli DMC V dikey isleme
Uniteleri ile beraber PH 150 palet depolu
5 eksenli bir DMU 50 3 Generation’u kulla-
niyor. Modern liretime - DMG MORI model-
leri maksimum olarak bes yasindadir - EBEL
kisa bir siireden beri, 6zgiin olarak is akis-
larina uyarlanabilen ve dijital proses esligini
olanakli kilan TULIP uygulamalari ile eslik
etmektedir.

“Calismamiz daha musterinin danisman-

liginda basliyor”, diyen Frank Ebel sirketi-
nin yaklasim tarzini acikliyor. Arnsberg'li-
ler sadece 2019'da 56 takim yapip teslim
etmistir. EBEL'in giict kiiclk sirket boyunda
yatiyor, Genel Midird bunu acikliyor: “Diz

hiyerarsilerimizden dolayi esnek tepki vere-
biliyoruz ve misterilerimizin yiksek beklen-
tilerini karsilayabiliyoruz.” Konstriiksiyon ve
imalattaki bilgi-beceri yeni projelerle cok
erkenden birlesiyor. “ihtiyac olmasi halinde
gelistiricileri fizibilite bakimindan destekle-
yip imalat proseslerini optimize edebiliyoruz.”
Boylelikle U¢ metre uzunlugunda ve alti ton
agirliginda adimli basma takimlari meydana
geliyor ve EBEL bunlari komple gdzden
geciriyor.

Tiim makineler lizerinden

biitiinsel kumanda

EBELin baslangic yillarindan beri DMG MORI
takim makineleriyle calismasini Frank Ebel,
blylk model cesitliligine ve HEIDENHAIN'In
butinsel kumandalarini kullanma opsiyonuna
bagliyor. “Bu sekilde personeli esnek olarak
kullanabiliyoruz.” Makine parkindaki strekli
modernlestirmeye benzer bir sekilde - en
yeni modellerde CELOS kontrol ve kumanda
sistemi var - Frank Ebel’in hedefi, sirketteki



TULIP sayesinde artik harici IT

hizmet saglayicilarina bagli degiliz,

fakat proseslerimizi adim adim
kendimiz dijitallestirebiliyoruz.

cevreleyen prosesleri de siirdurilebilir olarak
olusturmaktir. Burada DMG MORI tarafindan
TULIP devreye giriyor.

Dijital proses esligi icin TULIP.

Ana isinde DMG MORI komple imalat
cozUmlerini tasarlayip kurarken, takim
makineleri dreticisi TULIP ile baska bir
felsefeyi takip ediyor. EBELdeki kons-
triksiyon sorumlusu Alex Huhn acikliyor:
“Dijital bir proses esligine olan talepleri-
mizi DMG MORI ile gorustik ve akabinde
bir TULIP uygulamasinin temel cercevesini
aldik.” En 6nemli nokta, uygulamanin hizli
olarak gelistirilmesi - programlama bilgileri
olmadan. Adeta bir reji modilinde oldugu
gibi, TULIP platformunda mevcut olan sab-
lonlar veya kendinden hazirlanan uygulama-
larla bir prosesin her bir sahnesi tanimlanip
gérsellestirilebilmektedir. “Yazilim, bir siparis
ile ilgili tim proseslerimize dijital olarak eslik
eden 6zgln uygulamalari sirikle & birak ile
olusturma firsatini sunuyor.”

Esnek yaklasim ile “Build your own APP”
ilkesine gore boylece asagidakiler icin cok
sayida dijital uygulama hazirlanabiliyor:

1. Proses dokiimantasyonlari

2. Kalite verileri kaydi

3. Proses verileri analizleri

4. Montaj kilavuzlar

5. Dijital isci eg@itimleri

6. Makine izleme

Seri ve kagitsiz proses dokiimantasyonu

TULIP'in kullanimi konstriksiyonda basliyor.
“Her cizime taradigimiz bir barkod veriyoruz.
Boylece bu parca ilk kez TULIP uygulamasi
tarafindan kaydedilir”, diyor Alex Huhn. O
andan itibaren her adim uygulamada belge-
lendirilir. “Hali hazirda TULIP uygulamasini
kullandigimiz tc istasyonu kurduk: Konstriik-
siyonda, talasli imalatta ve montajda.” Cali-
sanlarherprosesadimini, 6rnegin frezelemeyi
uygulamada baslatip tamamladiktan sonra
orada bitiriyor ve parcayi bir sonraki istasyon
icin onayliyor. “Dogrudan makine tzerinde de -
CELOS'ta - uygulama kurulabiliyor”, diye ekli-
yor Alex Huhn. Amac, uygulamanin yardimiyla

EBEL ¢ istasyonda TULIP'i
konstriiksiyonda, talasli
imalatta ve montajda kullaniyor.

daha dnceki analog faaliyetlere gitgide eslik
etmektir. “Bu ise dokimantasyondan montaj
proseslerine yonelik detayli faaliyet aciklama-
larina dek uzaniyor - Ustelik timu de kagitta
gereksiz ciktilar almaksizin.”

Kullanilmasi zor Excel tablolari yerine
diigmeye basarak saydam prosesler

Frank Ebel, TULIP’in arti de@erini, bir takimin
islenme durumunun strekliizlenebilirliginde
goriyor: "Birkac haftalik proje siirelerinde
her zaman siparislerimizin hangi durumda
bulundugunu bilmek iyidir.” TULIP sayesinde
bu gercek zamanda digmeye basarak
gerceklesiyor. "Eskiden genel bakisi kaybet-
memek icin paralel Excel listelerini islemek
zorundaydik.” Bircok kez kararlar icgtduyle
aliniyordu. “Simdi TULIP ile proseslerimize
seri olarak ve dlcllebilir sekilde eslik
edebiliyoruz ve nesnel verilere istinaden
kararlar alabiliyoruz.”

«

EBEL WERKZEUGBAU GMBH
FACTS

+ 2001 yiinda Arnsberg'te
kuruldu

+ 30 kisilik ekip

+ Otomobil yapimin icin
adimli basma ve zimbalama
takimlarinin konstriksiyonu
ve imalat

WERKZEUGBAU

Ebel Werkzeugbau GmbH
Zum Mohnewehr 5
59755 Arnsberg, Almanya
www.ebel-wzb.de

-
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TULIP

BUILD YOUR OWN APP!

ATOLYE
PROSESLERINIZIN
DiJITALLESMESINE
GIDEN EN BASIT YOL

ONE CIKANLAR

+ No Code: Programlama bilgileri
olmadan kendi uygulamalarini hazirlama
+ Uygulama modelleri:
Uyarlanabilen uygulama drnekleri
ile daha hizli yenilikler
+ Acik arabirimler: Mevcut IT sistemle-
rinin (ERP, MES, CAQ) ve ayrica dijital
sensorlerle makinelerin kolay baglantisi

UYGULAMA ALANLARI

Proses dokiimantasyonlari
Kalite verileri kaydi
Proses verileri analizleri
Montaj kilavuzlar

Dijital isci egitimleri
Makine izleme

vb.

+ o+ o+ o+ o+ o+ +

Yazilim, bir siparis ile ilgili tim
proseslerimize dijital olarak
eslik eden 0zgin uygulamalari
slrtkle & birak ile olusturma
firsatini sunuyor.

Alex Huhn
Ebel Werkzeugbau'de TULIP proje sorumlusu
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monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY

URETIM
BASLANGICI

01.09.2020

monoBLOCK =
EXCELLENCE FACTORY

DIJITAL & OTOMATIK

HER MONTAJ AGV'DE

+ Tum montaj ve kontrol prosesleri dahil
tamamen dijitallesmis arti deger zinciri

Pfronten’deki DMG MORI lokasyonunda bulunan + Musteriye 6zgl cizim bilgileri,

yeni monoBLOCK Excellence Factory'de siirekli kalite gecitleri icin dokiimantasyon, montaj

akis halindeki montaj hatti, basarili monoBLOCK talimatlariyla resimler + videolar icin1x tablet

isleme Unitelerinin imalatinda devrim yapiyor ve + Uretim ilerlemesi ve lojistik siparisleri icin, dogrudan 9 .
% 30 oraninda bir Uretkenlik artisini olanakli kiliyor. her AGV'de 1x etkilesimli durum ekrani
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monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY

ONE CIKANLAR

+ 4.000m?lik Excellence Factory
+ AGV - Siiriiciisiiz tasima sistemi
- Sutrekli montaj akisi 45 mm/dak
+ Full Model Mix: FD dahil DMU/DMC
- yilda maks. 1.000 makineye kadar
- 2,5 saatlik 34 tur
- makine basina 7 glin gecis suresi
+ Gecis siiresinde %30 azalma
+ Tamamen dijitallesmis -

Tum montaj ve kontrol prosesleri

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]7




monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY

FIYAT AVANTAJI

ompoeED
el pppeE 0D

== N orpmmenm
| -

£ 30.000,-

€10.000,- iiretkenlik primi

€ 20.000,- dogruluk paketi
simdi makinenin standart kapsaminda

Yeni monoBLOCK Excellence Factory basarili
monoBLOCK serisinin imalatinda devrim yapiyor ve
% 30 oraninda bir tretkenlik artisini olanakli kiliyor.

Bay Horn, Bay Musch,

takim makineleri imalatinda Excellence
Factory en modern montaj hatti sayiliyor.
Daha onceki monoBLOCK iiretimine kiyasla
simdi belirleyici olan avantajlar nelerdir?
Michael Horn: Ekibimiz, mikemmel bir
sekilde Uretim merkezimizin katma degerine
entegre olan siirlcislz bir AGV tasima siste-
mine (Automated Guided Vehicle] dayanan bir
akis montajini tasarlamistir. Ray sistemleri ile
karsilastirildiginda AGV'ler cok daha esnek
bir cozimi olusturuyor ve boylece imalattaki
altyapiyr optimize ediyorlar.

18 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Reinhard Musch: Amacimiz, alan verimliligini
artirmak ve monoBLOCK serisinin tam model
karmasini yiksek esneklikte ve daha Uret-
ken sekilde imal edebilmekti. Sonuc olarak
makine basina gecis sirelerini, hangi model
icin olursa olsun ytizde 30 oraninda azalttik.

monoBLOCK imalatindaki

calisma nasil degisti?

Reinhard Musch: Uzman elemanlarimizi
Excellence Factory tasarimina daha en basin-
dan dahil ettigimiz icin, ergonomi yéninden
tim prosesleri iyilestirip optimum bir calisma

ortamini yaratabildik. AGV'nin 400 mm’lik
alcak seviyesi, buna uygun podyumlar, takim-
lar ve yardimci gerecler kolay bir erisimi ve
basit bir montaji mimkin kiliyor.

Michael Horn: Ayrica 0zel olarak gelistirilen
bir TULIP uygulamasi her bir montaj adimini
destekliyor. Bu uygulama ekibimizle birlikte
gelistirilmistir. Boylece tiim calisanlar bu bil-
gi-beceriden faydalaniyor. Bu ise her tir icin
makineye 0zgl calisma planlari ve gereken
ilgili malzeme ile gerceklesmektedir. Yeni
lanse edilen donanim veya ozel opsiyonlarda




monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY.

Yeni monoBLOCK Excellence
Factory bize ve musterilerimize
0 kadar cok avantaj getiriyor ki,
bu konsepti baska tesislere de
transfer etmek istiyoruz.

Michael Horn
Yonetim Kurulu Uyesi
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

detayli cizimler ve videolu talimatlar calisan-
lari gercek zamanda destekliyor - bunlarin
timu de kagit olmaksizin.

Excellence Factory’deki

modernimalatin miisteriler icin

arti degeri nedir?

Michael Horn: monoBLOCK makinelerinin
muazzam popllerligi, tim model karmasi
Uzerinden ylksek bir talebe neden oluyor.
Cinkld monoBLOCK isleme Uniteleri bugiin
her uygulama icin 6zglin donanim opsiyonla-
rina izin veren cok genis kapsaml modiiler bir

% 30°dan fazla artirilan uretkenligin etkileri ile
beraber daha ylksek alan verimliligini % 100
oraninda mdisterilerimize aktariyoruz. Bu nedenle
bu andan itibaren tim DMU & DMC monoBLOCK lar
icin fiyatlari € 10.000,- disuriyoruz.

Reinhard Musch
Genel Midiir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

yaplya sahiptir. Uretim metodumuzu bu ihti-
yaca adapte ettik. Excellence Factory'de tim
donanim varyasyonlarini daha esnek olarak
ve surekli bir akis imalatinda Uretebiliyoruz.
Kapasiteler ihtiyaca gore dlceklenebiliyor ve
yilda 600'den, 1.000"den fazla, misteriye dzgii
monoBLOCK modeline yikseldi.

Reinhard Musch: Misteriler de TULIP ile
dijitallesen proseslerden faydalaniyor. Etki-
lesimli kontrol listeleri ve kontrol planlariyla
tim montaj prosesi belgelendiriliyor ve kalite
gecitleriisaretleniyor. Bu bize genel ve montaj

esliginde bir kalite kontrolii sunuyor. Boy-
lece potansiyel hatalari mimkin oldugunca
en erken sekilde tespit edip giderebiliyoruz.
Tum bu onlemler daha verimli prosesler
sagliyor ve tim Urin karmasi Uzerinden
daha kisa ve ayrica genel teslimat streleri
ile sonuclaniyor - ve bu andan itibaren, artan
tretkenligi her monoBLOCK makinesi icin
10.000 Euro “luk bir fiyat indirimiyle muste-
rilerimize yansitiyoruz.

«
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monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY

Uretkenlik primi ve standart
olarak dogruluk paketiyle birlikte
€ 30.000,- fiyat avantajini dogrudan
mdusterilerimize aktariyoruz!

Cornelius Nof3
Genel Mudiir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

FIYAT AVANTAJI

£ 30.000,-

£10.000,- iiretkenlik primi
€20.000,- dogruluk paketi
simdi makinenin standart kapsaminda

o

BU ANDAN iTIBAREN
STANDART

STANDART OLARAK GENiS KAPSAMLI
SOGUTMA ONLEMLERIYLE DOGRULUKTA % 25 ARTIS

+ Tum DMU/DMC monoBLOCK boyutlarr icin gecerli
+ Tum eksenlerde (X/Y/Z/A/C) sogutulan motorlar
+ Tum eksenlerde (X/Y/Z) icten sogutmali bilyali tahrikler
+ X, Yve Z eksen motorlarinin sogutulan motor plakasi
+ Hava sirkilasyonu icin fanlar ve Y ekseninin
értilmesi ile makinede sabit sicaklik kontrold

Hareket yollari DMU 65 DMU 75 DMU 85 DMU 95 DMU 105 DMU 125
X (mm) 735 750 935 950 1.135 1.335
Y (mm) 650 650 850 850 1.050 1.250
Z (mm) 560 560 650 650 750 900

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMC 65

735
650
560

DMC 75

750
650
560

DMC 85

935
850
650

DMC 95

950
850
650



monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY

Esnek!

Ustten vince
sinirsiz yiikleme

Yeniden donatilabilir!
Onceden entegre otomasyon arabirimi ile
mevcut makineye baglanti mimkin
+ ikinci bir raf modiiliiyle

sonradan genisletme

Essiz!
Onden dolaysiz
yikleme mimkiin

Kompakt!
10,7m? kurulum alaninda
40 palete kadar

ONE CIKANLAR
+ Yandan yikleme ile calisma alaninda

en iyi ergonomi ve erisilebilirlik

40 PALETE KADAR " sonradan emsitlebtrt

v + Onceden hazirlanan makine
MODULER A e
PALET TAIS | MA T|P| |C|N + Taniml arabirim ve moduler yapi

ile kisa devreye alma siiresi
MEVCUT + 18 makine tipi icin

- CMX 600/800/1100 V

- DMC 650/850 V

- DMU 65 H monoBLOCK

- CMX50/70 U

- DMU 50 3 Generation

- DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
- DMU 40/60/80 eVo

- DMF 20018

- DMU 80/90 P duoBLOCK

PALET SAYISI (2 x raf)

Paletler is parcasi yiiksekligi

Boy 500 mm 300mm

500x 500 mm #9(18) #12(24)

PALET KUMANDA CiHAZI AYRI DONATIM YERi RAF MODULLERI 400x400 mm #12 (24) #16(32)
+ 300kg’a kadar transfer agirligi + Ergonomik donatma + Farkli palet boylari

(palet dahil is parcasi) + Opsiyonel olarak dondirilebilir icin kombine edilebilir 320x320mm #1530 #20 (40)
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DUNYA LANSMANI - DMF 20018

DUNYA
LANSMANI
2020

DMF 2008

T

SIVTREREEEE R

DMF 20018

YENI .
HAREKET AYAG| SERISI

X EKSENINDE 3
LINEER KILAVUZ

X eksenindeki 3 lineer kilavuz

ile maksimum rijitlik

Esit kalan citkmalar ile

sabit freze performansi

Butiinsel bir sogutma konsepti ve ayrica
Y ve Z eksenlerindeki dogrudan tahrikler
ile en iyi ylizeyler ve dogruluk

+120° cevirme araligi ile

B ekseni freze kafasiyla islemede

en yiiksek esneklik

X =2.000/Y =800/Z =850 mm’lik
hareket yollari ile biiyiik calisma alani
Essiz ve yenilikci takim degisimi,
calisma tezgahinin arkasinda hizli,
carpismasiz ve proses icin givenli

ZZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



DUNYA LANSMANI - DMF 200/8

Ikler en iyi ylizeylere ve
dogruluklara olanak taniyor.

Fabian Suckert
Genel Miidiirliik Uyesi
bei DECKEL MAHO Seebach

HAREKET AYAGI |
YETKINLIGININ DESTELENMES]

+ DMEF serisinin tamamlanmasi:
DMC V makinelerinin Ustte duran
hareket ayagi ve Y ekseninde
700mm ile entegrasyonu
- Genel opsiyonlar ve gelistirme DMFV
seviyeleri, orn. is milleri ve Y

ek tezgahlar X/Y/Z:
1.150/700/550 mm
+ Seebach’taki DMG MORI’'de hareket

ayagi yetkinliginin destelenmesi Qn';;:l'sv
Moduler bir yapi sistemiyle genel 1.450/700/550 mm
bir konsept - YR T
- DMF V: 3 eksenli dikey isleme X/Y/Z:

(X ekseni: 1.150 ila 1.850 mm) e 0y S s
- DMF: 5 eksenli similtane isleme” Parca aparatiyla

. . 4 eksenliisleme
(X ekseni: 2.000 ila 3.600 mm)
Y hareket yolu: 700mm
- YENi: DMF V

5. eksen opsiyonel

PH CELL'LI DMF 20018

YENi OLANAKLAR

1.100

800

560

iCIN YENi COzUM

+ DMF'nin maksimum kapasite kullanimiyla
heniz var olmayan uretkenlik artisi

+ 500x500 mm palet boyuna kadar parcalarin
5 eksenli simiiltane islemesi

+ Modiler otomasyon sistemi PH Cell ile
kolay entegrasyon

+ 40 palet yerine kadar mumkin

*2nci geyrek /2021 itibariyle meveut

Y ekseni

DMF 260(11 DMF 36011
YENI DMF 20018 | pMF 30018
(2021
itibariyle)
> > >
ol g
oL
= = =
o [m] (m]
X ekseni 2.000 3.600

YENi DMF SERISi

DMF 20018 DMF 260111
X/Y/Z: X/Y/Z:
2.000/800/850mm  2.600/1.100/550 mm
DMF 30018 DMF 360111
X/Y/Z: X/Y/Z:

3.000/800/850mm  3.600/1.100/550 mm

5 eksenli
simdltane isleme

Y hareket yolu: 800mm’'den 1.100 mm’ye kadar
- DMF
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0TOMASYON

TEK ELDEN OTOMASYON

PORTFOYU
ARABIRIM DAHIL 52 URUN

DEGISIM

TORNALAMA

IS PARCASI TASIMA

O} wHcell®
3,6,8,15ve

PH Cell

PALET TASIMA

3. Robo2Go

MAKINEYE 0ZGU UNIVERSAL

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




OTOMASYON

12 92

URUN GRUBU URUN

GX/GXT ORI ¢

MATRIS : WH FLEX

k
aki,

n teknoloji yetkinligi,
ve otomasyon. Simdi
DME& MORI ile dretiminizin

gelecegine glivenle yén verin.

Harry Junger
Genel Mudiir GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE) S S ey

2NHX, DMC H , monoBLOCK,
> KARMASIKLIK duoBLOCK, Portal
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NTX VE ALX ICIN YENI OTOMASYON GOZUMLERI

NTX 1000
IMTR, MUKEMMEL
OTOMASYON

IMTR - In Machine Travelling Robot

+ Robotla yikleme ve bosaltma

+ Robotla alt revolverde otomatik

Maks. is parcasi agirlig i
takim degisimi Tar§|nrf|f“e|r » pare : ginitg al\;lfakssl.éz |
glirtig Tek kavrayici Cift kavrayici PelrcEsl G
+ Degisik depo tipleri, drn. cekmece deposu veya 10kg 75kg 2,25kg #100mm
is parcas! deposu, kap degisimi (opsiyon) dahil 14kg 15kg 4,25Kkg 2100 mm

*is parcasi uzunlugu toplam agirliga baglidir

246 TAKIMA KADAR
MAGAZIN

+ 194 veya 246 takim yeri olan model

+ Cubuk yikleyiciyle baglantili olarak da kullanim

+ Tek digmeli kullanim

+ Ana sireye paralel donatma icin 2x takim zinciri
(Zincir Aisletimde, Zincir B donatilir)

Maks. takim uzunlugu 400 mm
Maks. cap (dolu yan yerlerle) 70mm
Maks. cap (bos yan yerlerle) 130 mm
Maks. takim agirligi 8kg
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NTX VE ALX ICIN YENI OTOMASYON COZUMLERI

ALX SERISI
YENI OTOMASYON
COZUMLER]

MATRIS - is parcasi tasima

+ ¢200mm, 150 mm uzunluk, 20kg’a + Kurulumdan sonra da sistem
kadar is parcalarini tasima degisikliklerine esnek uyarlama
+ 14, 20 ve 26 palet yerli istif magazini + Programlama olmadan MATRIS

S e e e e kumanda Uzerinden kolay ve basit kullanim

orn. yitkama, dlcme veya isaretleme

CUBUK YUKLEYICI ILE KOMBINAS-
YONDA GX 7 GANTRY YUKLEYICI

+ Cubuk yukleyici tzerinden hammadde besleme
ve Gantry yukleyici Uzerinden is parcasi bosaltma
+ 180/200m/dak (X/Z ekseni] ile minimum dongu sireleri
Gantry yikleyicinin hizli modu
+ 14, 20 ve 26 palet yerli istif magazini,
her yer icin maks. 35kg yiukleme agirligi
+ Degisik is parcasi buyuklikleri:
- Sadece makine: 366 mmx500 mm”
- Portal yikleyici: 2150 mm =120 mm, 7kg”
- Portal yukleyici + cubuk ylkleyici: 80 mm x120 mm, 7kg’

* ALX 25001500 (freze 6zelligi)
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MUSTERI HIKAYELERI - SO PRODUCTS AG

WH 3 Cell'li DMP 70 kompakt kurulum
alani ve yiiksek bir otomasyon derece-
siyle begeni topluyor.

a '?3 I.I'-.III S _— = : l
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MUSTERI HIKAYELER] - SO PRODUCTS AG

DMG MORI TARAFINDAN

UST DUZEY TEKNOLOJI
YASAM KALITESINI ARTTIRIYOR

isvicre’deki Luzern yakininda bulunan
Inwil'li SQ Products firmasi, endoprotetik
ve cerrahi cihazlar icin yiliksek kaliteli
implantlarla piyasada basariyla yer aliyor.
Bugiin sirket, tip teknolojisinde meydan
okuyan kalite taleplerini karsilayabilmek
icin 70 uzman elemani istihdam ediyor.
Titan veya paslanmaz celikten mamul
yiksek kaliteli implantlara ve cihazlara
olan ihtiyac artiyor - sadece Almanya’'da
her yil 400.000 implant miidahalesi uygu-
laniyor. Bu ise ortalamanin istiinde
bir biliyimeye yol aciyor. Bu sebepten
dolay!r SQ kendi imalatina yatirim yapti ve
2019°da yeni modern bir merkez kurdu.
Bu yeni binanin siirecinde DMG MORI’nin
diger yenilikci takim makineleri kurulmus-
tur. U¢ NLX 2000 ve toplam alti NTX 2000’ nin
yani sira makine parkini simdi WH 3 Cell'li
bir DMP 70 de tamamUuiyor.

“Tip teknolojisindeki

Tip teknolojisinde biitiinsel
bilgi-beceri

imalat proseslerinin
kapsamli bicimde dogrulanmasi gerektigi
icin, yeni bir merkezin kurulmasi uzun zaman
aliyor” diyen SQ Products’'un CEO’su Markus
Glaeske acikliyor. Bundan dolayr da yeni

merkezi eski Uretime paralel olarak kurdu.

“Boylece engellenmeden musterilerimize mal

gondermeye devam edebildik ve tamamlanan
dogrulama sonrasinda yeni merkezde kesin-
tisiz olarak - daha da yuksek kapasitelerle
uretime gecebildik.” Tip teknolojisi Grinleri-
nin tecribeli tedarikcisi olarak SQ Products
butlinsel bir hizmet yelpazesini sunuyor:

“Istek oldugunda, optimum imalat stratejile-

rini elde etmek icin danismanligimizla daha
gelistirme
destek veririz.”

asamasinda musterilerimize
Burada Uretimin fizibilitesi

ve dogal olarak ekonomikligi s6z konusudur.

Otomatik 5 eksenli simtltane isleme
ile 24/7 isletimde imal ediyoruz ve
boylece uzun donemde de rekabet

glicimuzu koruyabiliyoruz. Ve bununla
parcalarimizda gereken kaliteyi
elde ediyoruz.

Markus Glaeske
SQ Products CEQ'su

Endoprotetik satislarinin en biyik payini
omuz, kalca ve ekstremite icin implantlar
olusturuyor - bir kalca protezi 6rnegin 15 yil
dayaniyor. Yeni implantlarla sonradan uygu-
lanan revizyonlar bile bugiin rutin sayiliyor.
SQ Productsin giinlik imalatinda omuz
implantlari da blytk bir rol oynuyor. “Bunlar
ginimuzde artik beseri omuz eklemine
(Anatomik omuz) gére modellenmiyor fakat
siklikla ters omuz olarak takiliyor”, diyen
Markus Glaeske 6zel implanti acikliyor. Ana-
tomik olarak dogru omuzda eklem basi st
kol kemiginde oturur ve eklem yuvasi da omuz
eklemine dayanir. Ters omuz implantlarinda
eklem basi kemikli eklem yuvasinin yerine
eklenir ve yapay eklem yuvasi Ust kolda oturur.
Buyontem, kas fonksiyonu bozukluklari veya
dejeneratifeklemdegisiklikleriolanhastalarda
agrinin giderilmesini ve hareket fonksiyonu-
nun geri kazanilmasini saglar.

DMG MORI TECHNO
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Endoprotetik icin DMG MORI

tarafindan list diizey teknoloji

Tip teknolojisindeki ylksek kalite taleplerinin
ve siki dizenlemelerin, Markus Glaeske'ye
gdre iyi bir sebebi var: "Her hata potansiyel
kisisel zararlara yol acabilir.” Bu bakimdan
muikemmel Urinlerin tedarik edilmesi de o
kadar 6nem kazaniyor. “Bu da hassas oldugu
kadar verimli de calisan st dizey tekno-
lojiyi gerekli kiliyor.” SQ Products firmasi
DMG MORI'de bu talepleri yerine getiren bir
ortak buldu.

Birkac hafta yerine bir

giinliik gecis siireleri

Verim artisi icin  NTX 2000 torna-freze
Uniteleri lyi bir 6rnektir. Bunlari kullanan SQ
Products, bir omuz implantinin yuvalari icin
gecis surelerinin duruma gore birkac haftadan
bir gline disturulebilecegi sekilde imalat pro-
seslerini ciddi olarak optimize etmistir. Parca
son derece karmasiktir, bicim toleranslari
kismen bindelik dilimde bulunuyor. NTX 2000
icin bu yapilabilen bir meydan okumadir,
Markus Glaeske bunu onaylayabiliyor: “6 tarafli
komple isleme ile bir calisma alaninda bes
proses adimini birlestiriyoruz. Eskiden bunun
icin iki ila U¢ makineye gerek duyuyorduk ve
kapasite kullanimina bagli olarak tek Griin-
lerin daha uzun sire kalmasi zorunluydu.”
Mantuel yerlestirme islemlerinin her zaman
yanlistiklarla sonuclanabilmesinden 6tiri
kaliteden de dogal olarak kazancli cikiliyor.

NLX 2000'te karsi is mili sayesinde maniel
yerlestirme yapmadan iki tarafli bir isleme
gerceklesiyor. Takimlarin kullanim omrinin
daha eski yontemlerden kesinlikle daha uzun
olacagi sekilde DMG MORI tarafindan tasar-
lanmis eksantrik bir isleme de prosese dahil-
dir. "0 zamanlarda kesim plakalarini dért ila
bes parcadan sonra degistirmek zorunda kal-
digimiz birden fazla proses adimivardi”, diyen
Markus Glaeske cok eski giinleri hatirliyor.

WH 3 CELLLI
DMP 70
UZERINDE 7/24
5 EKSENLI ISLEME

WH 3 Cell’li DMP 70:

Otomatik 5 eksenli simiiltane isleme

SQ Products makine parkindaki satin alinan
en yeni makine, WH 3 Cell is parcasi tasi-
mali bir DMP 70°dir. Markus Glaeske'ye gore
Almanya‘'dan gelen ilk DMG MORI makine-
sidir. Kompakt dizayn ve donanim kapsami
onu ikna etmistir: “Otomatik 5 eksenli simul-
tane isleme bu durumda belirleyici oldu, zira
DMP 70 lzerinde ézel omuz koklerini Ureti-

yoruz.” Bu ise is parcasini tasima sayesinde
ideal bir durumda giinlin 24 saati, haftanin

SQ Products’ta paslanmaz celik
omuz kokleri ve omuz yuvalari orn.
WH 3'li DMP 70 {izerinde tam otomatik
olarak 7/24 isletimde imal ediliyor.



1. Toplam alti NTX 2000 ile SQ Products, bir omuz implantinin yuvalari icin gecis
siirelerinin duruma gére birkac haftadan bir giine diisurilebilecegi sekilde imalat
proseslerini ciddi olarak optimize etmistir. 2. Tip teknolojisi implantlarinin imalatinda
SQ Products en yiiksek dereceli hassasiyet taleplerini karsiliyor.

yedi gind - tamamen 6zerk olarak gercek-
lesiyor. “Yiksek otomasyon derecesi tim
Uretimimiz boyunca uzaniyor - ister NTX
modellerindeki cubuk yikleyicilerle olsun,
isterse de WH 3 Cell gibi robot ¢coziimleriyle.”
isvicre'deki yiiksek personel masraflarindan
dolayr SQ Products uzun vadeli olarak yal-
nizca bu sekilde rekabet gliciini koruyabiliyor.
“Ve bununla parcalarimizda gereken kaliteyi
elde ediyoruz.”

Otomatik imalata ek olarak DMP 70 hiziyla
begeni kazaniyor. 2g’ye kadar ivme,
60dak/m’lik hizli modlar ve 1,5 saniyelik
yerlestirme streleri maksimum Uretkenligi
garanti ediyor. 24.000 dev/dak ile ve 52Nm'ye
kadar bir inline is mili, yliksek dogruluklu
makine bilesenleri ile beraber bu kompakt
isleme Unitesinin rijit dizayni ile talasli ima-
lat performansi ve hassasiyet saglanmaktadir.
Kapsamli sogutma onlemlerive dogrudan yol
olctim sistemleri de standarda dahildir.

MUSTERI HIKAYELER] - SO PRODUCTS AG

6 tarafli komple isleme ile bir calisma alaninda
bes proses adimini birlestiriyoruz. Eskiden
bunun icin iki ila ic makineye gerek duyuyorduk
ve kapasite kullanimina bagli olarak tek urunle-
rin daha uzun stre kalmasi zorunluydu.

Makine parkina yatirimlar s6z konusu oldu-
gunda kapasite artirimlari ve yenilikeilik,
SQ Products firmasi icin bir daha ana tesvik
unsurlari oldu. “Burada DMG MORI'yi, her
zaman en iyi c6zimler arayan ve bu konuda
bize optimum danismanlikta bulunan yetkin
bir ortak olarak algiliyoruz”, diye disintyor
Markus Glaeske. "Gelecekte daha eski maki-
neleri degistirip yine ayni ortaklik destegiyle
blylyecegiz.”

«

SQ PRODUCTS AG FACTS

+ 1977 yilinda kuruldu

+ 2019 yilinda Inwil, isvicre'de
yeni kurulan merkezde
70 uzman eleman

+ Endoprotetik ve cerrahi
cihazlaricin implantlarin
imalati

SQ.

77

SQ Products AG
Industriestrasse 23
6034 Inwil, Isvicre
www.sqproducts.ch
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MUSTERI HIKAYELER] - ATTABOTICS

BASARI FAKTORU

OLARAK OTOMATIK
SIRKET iC IMALAT

Robot kontrollii 3D depolarinin gelistirilmesi
ve imal edilmesi amaciyla Kanada Calgary’li
Attabotics Inc. firmasi 2016 yilinda piyasaya
ciktl. Verimli ve yerden tasarruf saglayan
depo coziimleri icin ana miisteriler, siirekli
biyiyen e-ticaretteki sirketlerdir. Attabotics,
yenilikci ve yerden tasarruflu bir bir depo
sistemini gelistirmis olan 200’den fazla bir
calisan sayisina sahiptir. Tesisin imalati, iki
DMU 50 3 Generation'u dahilDMG MORI’nin
on isleme uniteli bir makine parkini kapsiyor.
Robot destekli depo ¢oéziimlerinde oldugu
gibi imalatta da Attabotics akilli ve ekono-
mik ¢coziimlere agirlik veriyor. Bu sebepten
dolayit WH 6 Cell is parcasi tasimali 5 eksenli
makineler otomatik hale getirildi.

Online ticaret icin 6lceklenebi-

lir otomasyon coziimleri

Son yillarda online ticaretin yukselisi sonu-
cunda, blytk siparis hacimlerini hizli ve
verimli olarak yoneten akilli depo ¢ozim-
lerine olan ihtiyac buytyor. Bu gereklilikler
bazinda Attabotics, yiiksek bir depo yogun-
lugunu sunan ve son derece hizli robotlarla

DMG MORI'de glvenilir
5 eksen teknolojisini
dolaysiz olarak bize tek
elden saglayan dogru
ortagi bulduk.

calisan patentli Urlnler ve cozimler gelistirdi.

“Uc boyutlu depo sistemlerimiz, yer ihtiyacini

ylizde 85 oranina kadar dusirmektedir”,
diye acikliyor Scott Gravelle, CEO Attabotics.

“Ayrica cozimlerimiz istenen sekilde dlcek-

lenebilir oldugu icin, depo kapasitesi ve Urin
akisi buylyen gerekliliklere her zaman adapte

DMU S0
31 GENERATION ILE
WH 6 CELL: 6 kg'A
KADAR 15 iS
PARCASI TASIYIC

edilebilir.” Bu yolla Attabotics depo lojisti-
ginde sabit bir ylksek Uretkenligi garantiye
bagliyor.

Uriin girisi ve siparislerin yonetimi, 3D
depolarinin ic kisminda tam otomatik olarak

Scott Gravelle
CEOQ Attabotics
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gerceklesmektedir. Hizli robotlar siparislerde
verimli bir siralama yapiyor, mallari ayiriyor
ve guvenilir bicimde ilgili isyerlerine tasiyor.
“Hizli bir kurulum ve devreye alma gibi, sis-
temin calisan isletimde genisletilmesi de
mimkindur”, diyor Scott Gravelle. Giyim
Urtnlerine yonelik posta siparisiyle calisan
Amerikali bir magaza olarak Nordstrom, depo
alanini azaltmak, tasinmazlarin maliyetlerin-
den tasarruf etmek ve lojistigi hizlandirmak
icin hali hazirda Attabotics firmasinin 3D
deposunu kullaniyor. “E-ticaret sirketlerinin
hemen timu, yalnizca kicik mallari tasimak
zorunda oldugu icin ideal kullanicilardir.”

Otomatik 5 eksenli isleme

icin ortak olarak DMG MORI

Attabotics'in  depo garantiye
bagladigr Uretkenlige, rekabet gliclni vyitir-
memek icin sirketin kendi imalatinda da

lojistiginde

ihtiyaci var. Artis gosteren kapasitelere
hakim olan otomasyon coézimleri ragbet

MUSTERI HIKAYELERI - ATTABOTICS

DMU 50

3" Generation ylksek
hassasiyet taleplerimizi
mikemmel karsiliyor.

John Hickman
Manufacturing Baskan Yardimcisi

goriyor. “Uretimimizi otomatik hale getirmek
icin yeterli kapasitelere sahip olmadigimiz
icin ve bunun da zaten ana yetkinligimiz
olmamasi sebebiyle bu alanda tecribeli
bir ortaga ihtiyacimiz vardi”, diye hatirliyor
Manufacturing Baskan Yardimcisi  John
Hickman. DMG MORI'de bu ortak bulunmus
ve WH 6 Cell is parcasi tasimali iki DMU 50
3 Generation kurulmustur.

WH 6 Cell - 6kg’a kadar is

parcasi tasima

Her iki DMU 50 3 Generation Uzerinde
Attabotics ayrica 3D depolarinin iskelesini
destekleyen aliminyum ana kolonlari imal
ediyor. “Bunlar, yiksek adet sayilarinda
ihtiyac duydugumuz tekrarlayan parcalar-
dir”, diyor John Hickman. “Uretimimiz tam
kapasitede kullanildiginda bile yiiksek ihtiyaci
karsilamak icin is parcasi tasima dahil bu
imalat prosesini otomatik hale getirmek
zorundaydik.” WH 6 Cell is parcasi tasima

bunun icin optimum bir tasarima sahiptir.
Robot 6kg is parcasi agirligina kadar ve
300%x280x50mm boyutlarindaki parcalari
hareket ettiriyor. 15 is parcasi tasiyici iceriliyor.

Aliiminyumdan celige kadar - anahtar
bilesenlerin 5 eksenli islemesi icin temel
tasi olarak DMU 50 3™ Generation

Ana kolonlarin musterideki tim depo siste-
minin yatay yonde hizalandirilmasindan da
sorumlu olmasindan oturd islemenin cok
hassas olmasi gerekiyor. “Bu ise DMU 50
3¢ Generation’da aranan gerekliliklerden
biriydi”, diyen John Hickman Urindn satin
alindi§i zamani hatirliyor. Ayrica 5 eksenli
makine ile Attabot™ icin daha kiiciik bilesen-
ler Gretiliyor. "Hem paslanmaz celik, hem de
aliminyum is parcalarinda - 5um’ye kadar
dogruluklara sahip karmasik geometrilerin
verimli bicimde islenmesi bir diger gerekli-
likti.” DMU 50 3™ Generation'in isleme cesit-

Liligi boylece hiinerini gésterebildi.

WH 6 Cell'li DMU 50 Ulzerindeki otomatik imalatla Attabotics tam kapasiteyle
kullanimda dahi ana kolonlar ve diger parcalardaki yliksek ihtiyaci karsiliyor.
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1. Otomatik imalatla Attabotics tam kapasiteyle kullanimda dahi ana kolonlar ve diger parcalardaki
yiiksek ihtiyaci karsiliyor. 2. DMU 50 3 Generation’in 6zerk olarak yiiklenmesi ve bosaltilmasinin bir
sonucu olarak imalatta yeterli seviyede yiiksek tiretim kapasiteleri ve daha fazla esneklik elde edildi.
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Otomatik sirket ici imalat sayesinde

daha yiiksek R&D kapasiteleri

DMU 50 3™ Generation'in ozerk olarak
ylklenmesi ve bosaltilmasinin bir sonucu
olarak imalatta vyeterli seviyede vyiksek
uretim kapasiteleri ve daha fazla esneklik elde
edildi. "Parcalarimizin mimkin mertebede
cogunu kendi tesisimizde imal etmek, fakat
ayni zamanda kapasiteleri arastirma ve gelis-
tirme alanina da yoneltmek istiyoruz”, diyerek
Scott Gravelle bu meydan okumayi acikliyor.
Otomatik bir imalat bu 0zgirligd sunuyor.

“Ozellikle yeni triinlerin gelistirilmesinde CNC

ekibimizin uzmanligina mikemmel olarak
basvurabiliyoruz.”

Boylelikle otomatik imalat, Attabotics icin
dikey hizada bitiinsel bir hizmet yelpazesini
mumkin kilan faktorlerden biridir, bunu Scott
Gravelle su sekilde vurguluyor: “Arastirma
ve gelistirme, konstriksiyon ve CNC isleme,
robot montajive trlinlerin test edilmesi dahil
olmak Uzere Uretimin kendisi.” 3D depolari-
nin musteride kurulmasi ve devreye alinmasi
bu yelpazeyi tamamliyor. Boylece Attabotics
timind tek elden teslim ediyor ve DMG MORI
icin de, otomatik imalat alaninda ayni husus
gecerlidir.

DMG MORI’nin otomatik

5 eksen teknolojisi ile biiylime

Kuzey Amerika'da simdiye kadar kurulan alti
depo ¢ozlimiine ek olarak en farkli sektorle-
rin baska sirketleri de Attabotics'in 3D depo
platformunu test etmektedir. Scott Gravelle
ileriye iyimserlikle bakiyor: “3D depolarimizi
sogutabildigimiz icin, bu sistem gida mad-
deleri sektoriine de cazip geliyor.” Genel
sogutma zincirli derin dondurucu ¢ozimleri
de gelistirme safhasindadir. “Diger bir ifade
ile kapasitelerimizi cok yakinda ciddi sekilde
artiracagimiz yéniinde iyi isaretler aliyoruz.”
Bunun icin daha dnceki Uretimin gelecekte
WH 6 is parcasi tasima dizenleriyle genis-
letilmesi mumkin gorintyor: “Orada da
DMU 50 3 Generation gibi otomatik 5 eksenli
isleme Unitesi veya kompakt DMP 70 verimli
bir imalati garanti edebilir.”



Attabotics Attabots yerden
tasarruflu depo sisteminde Uc¢
boyutlu olarak hareket ediyor.

Attabotics’in yenilikci ve yerden tasarruf saglayan depo sistemi ylizde 85 oranina kadar yer
ihtiyacini azaltiyor ve istenen sekilde dlceklenebiliyor. Diistik yer ihtiyaciyla dlctldigiinde
Attabotics piyasadaki en hizli robotlara sahiptir. Bunlar yaklasik 50 kg agirligindaki trinleri
Uc boyutlu olarak depo sisteminin icerisinde hareket ettiriyor — ayni zamanda sogutulmus
Uriinler ve gelecekte genel sogutma zincirli derin dondurucu alani da dahil ediliyor.

WH CELL

MODULER iS PARCASI OTOMASYONU

+ 25kg’a kadar (3, 6, 8,15, 25 kg) is parcalari icin modiiler otomasyon sistemi
+ Dolasim veya cekmece parca deposu: 300 x300x220 mm’ye kadar maks.
is parcasi blyikligli; maks. 250 kg ylikleme agirligi
+ SCHUNK'tan degisik kavrayici varyasyonlari ile
KUKA/FANUC endiistri robotu: Misteriye 6zgi kavrayici
ceneleri dahil tek veya cift kavrayici
+ Gelistirme seviyeleri (Opsiyon): SPC cekmece, NiO sut, iifleme istasyonu,
cevirme diizenegi ve daha fazlasi

MUSTERI HIKAYELERI - ATTABOTICS

ATTABOTICS FACTS

+ 2016 yilinda Kanada
Calgary'de kuruldu

+ 200'den fazla calisan

+ Robot kontrolli 3D depolarini
gelistirme ve imalat
Hedef misteriler ozellikle
e-ticaretteki sirketlerdir

B ATTABOTICS

Attabotics Inc.
7944 10" Street NE

Calgary, AB T2E 8W1, Kanada
www.attabotics.com

9
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Robo2Go MILLING

TUM Robo2Go VARYASYONLARININ
BUTUNSEL KUMANDASINA YONELIK ,
BIR UYGULAMA == =

)

Robo2Go MILLING

ESNEK OTOMASYON,
KOLAY PROGRAMLAMA

URETIM ASISTANINIZ SiMDI AYRICA
FREZE MAKINELERI iCiN

+ Yandan yikleme ile calisma alani, is parcasi birakma yeri ve
salter panosunda en iyi ergonomi ve erisilebilirlik

+ Esnek kavrayici sistemi, 20 kg'a kadar ve 220 x220 x 220 mm’lik
is parcalari icin

+ Makinede degisik baglama pozisyonlari gerceklestirilebilir

s + Tanimli arabirimler sayesinde hizli devreye alma

+ Agir is parcalari icin vincle ylikleme mimkin

+ 500kg’'a kadar is parcasi kapasitesi

+ 4,4m? kurulum alani

Diagneus Werstickbrene %
Pencere kontrollii programlama e edsicisthe
g Weatcdgemiht T Bl
Robot programlama bilgileri gerekmiyor
il
Coklu is fonksiyonu: Bir is parcasi birakma yerinde ::::.... :J"ifi' 1'4
degisik siparisler, kiiciik ve orta parti biiyiikliikleri icin ideal O n
Weckiticibihe ' -
On tanimli program yapi taslarina istinaden prosesin Wit 1 T [———
hazirlanmasi -
Sistemi kolayca bosaltmak ve ayarlamak —

<15dak’da is parcasi
ogretme icin programlama maskesi

icin giris fonksiyonu
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KUCUK VE ORTA PARTI donatlabiln
BUYUKLUKLERI iCiIN ESNEK g )
IS PARCASI TASIMA

mevcut makinelere

baglanti miimkiin

CTX beta
TC/TC 4A

Robo2Go

2" Generation
Yiik kapasitesi 10kg 20kg 35kg
CLX 350/450/550" . o 2
CTX alpha 500 . .
CTX 2500, CTX beta 500/800 . . .
NLX 25001500 .
NLX 2500700, NLX 250011250 . B
CTX beta 800 TC/1250 TC/1250 TC 4A® . . .
NTX, CTX beta 4A, NZX 2000 . .
DMC V4 B
DMU 50 3 Generation* .
DMU eVo* .

TFANUC icin, 2CLX 450/550 icin, *Zincir Kartuslu CTX TC 4A, SIEMENS icin

'

Robo2Go MILLING

DMU 50

Robo2Go
2" Generation VISION

35kg

o2
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MUSTERI HIKAYELERI - ITH GMBH & C0. KG

1’7 ;

URETKEN COKLU
MAKINE KULLANIMI ICIN

1979 yilindaki kurulusundan beri Meschede’li
ITH GmbH & Co. KG, en az M16’dan itibaren
dis boyutlar icin vidalama teknolojisine
yonelik tim diinyada lider sistem tedarik-
cisi olarak gelisip biiylime gésterdi. Uriin ve
hizmet yelpazesi, vidalama takimlari ve bag-
lanti elemanlariyla birlikte 6zellikle miisteri
odakli miihendisligi ve servisi - digerlerinin
yani sira, eneriji Uretimi ile makine ve tesis
imalatindan gelen miusteriler icin kapsiyor.
Toplam 40 kiiresel merkeziyle ITH misteri-
lerine yakinligi ve hizli servisi garanti ediyor.
Baslangicindan beri sirket, DMG MORI’'nin
takim makineleri teknolojisine tam gliveni-
yor. Su anda birkac diizine torna makinesi
ve isleme Uniteleri kullaniliyor. 2017, 2019 ve
2020°de orta adet sayilarinin 6zerk bir imala-
tin1 olanakli kilan iic Robo2Go kuruldu.

is felsefesi olarak yenilikler,

hizmetler ve yiiksek bir egitim orani
Yenilikler ITH Schraubtechnik firmasini eski-
den beri one cikariyor. Firmanin kurucusu

bir sekilde devam ettirmektedir. “Kendimizi,
musterilerine optimum cézimleri hazirlayan
mihendislik hizmeti saglayicisi olarak gori-

yoruz”, diyor Frank Hohmann.

2016 yilinda Meschede’de edinilen yeni firma
halinde kapasiteleri
genisletmek icin yeterli yer sunarken, sirket,

merkezi, gerekmesi
teknik bilgi-beceriicin ylksek bir egitim ora-
nini ve sirekli kalifikasyona doniik dahili bir
ileri egitim konseptini sagliyor. Jorg Hohmann

dretimi  Ustlenmis ve sunun farkindadir:

“Potansiyelini sadece becerikli uzman eleman-

larin tam kullanabilecedi en modern imalat
teknolojileriyle calisiyoruz.”

Her evrim asamasinda en uygun

DMG MORI teknolojisi

Uretimde ITH diizenli olarak yeni evrim
asamalarina adim atiyor: itk NC torna maki-
neleri, cift tarafli torna islemesi, 5 eksenli fre-
zeleme, torna - freze teknolojisi ve otomasyon
¢ozimleri. "DMG MORI'nin genis makine
portfoyinde hemen her zaman optimum
bir coziim mevcuttur - Ustelik hem makine

Her zaman yeni imalat yontemleri arayisindayiz -
cok tarafli isleme, Turn & Mill komple islemeden
baslayarak otomasyona kadar. DMG MOR| burada
her yerde optimum ¢é6zimler sunuyor.

Hans Hohmann bile hidrolik, sirtinmesiz ve
torsiyonsuz 6n germenin sikma yontemini
lanse etmis ve bdylece cigir acan bir isi
basarmistir. Bugln bile ITH'In civata germe
silindirleri ITH Stretch metoduna dayaniyor.
Sirketin dinya piyasa lideri oldugu bir seg-

menttir bu. ITH'In teknolojiyle hareket eden
dogrultusunu, her ikisi de makine mihendisi
olan ogullari Frank ve Jorg Hohmann tutarli

Jérg [sagda) ve Frank Hohmann
Ikinci nesilde ITH Schraubtechnik yénetimi
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tarafinda, hem de otomasyon tarafinda”,
diye dislntyor Jorg Hohmann. Bir CTX beta
800'deki ilk Robo2Go ile ITH torna alaninda
otomasyonu baslatti.

Robo2Go: On tanimli program yapi
taslariile <15 dak’da kolay 6gretme.

Bu arada l¢ Robo2Go, hassas sekilde imal
edilen ITH parcalarinin tasinmasini Ustleniyor.
Ozellikle 6n tanimli program yapi taslari lize-
rinden en yeni robot neslinin kolay 6gretme
islemi Jorg Hohmann'in inancini pekistirdi:
“Kullanici dostu kumanda ayarlama stre-
lerini 15 dakikanin altindaki asgari dizeye
getirerek, otomasyonun genis yollar tzerin-

MUSTERI HIKAYELER] - ITH GMBH & C0. KG

Uretken imalat ¢éziimleri

ile saglikli biiylime

ITH ylzde 90°dan fazla bir Gretim kapsamina
sahiptir. “Yiksek 0zglinlesme derecesini
ancak bu sekilde musterilerimize sunabiliyo-
ruz”, diye acikliyor Frank Hohmann. Kardesler
iyimserlikle ileriye bakiyor. Bunu farkli hedef
branslara borcluyuz, diye Jorg Hohmann
sunun farkinda: "Birlikte biyimeye devam
etmek istedigimiz nispeten krize dayanikli
endustri kollarina mal gonderiyoruz.” Dolayi-
siyla, rekabet giictini korumak icin tretimde
de her zaman daha Uretken imalat cézimleri
aranacaktir.

«

1. CTX torna unitelerinde ic Robo2Go
orta parti blylkliklerinde silindirler,
pistonlar, destek kovanlari ve degis-

tirme burclarinin ITH'de tasinmasini
listleniyor.

2. Robo2Go'nun kullanici dostu kuman-
dasi ayarlama sirelerini 15 dakikanin
altindaki asgari diizeye getiriyor.

ITH GMBH & CO. KG FACTS

+ 1979 yilinda Meschede’de kuruldu
+ Enaz M16'dan itibaren dis boyut-
larticin vidalama teknolojisine

yonelik tim dlnyada lider sistem
tedarikgisi

+ Digerlerinin yani sira, enerji
dretimi ile makine ve tesis
imalatindan gelen musteriler

Schraubtechnik
ITH GmbH & Co. KG
Steinwiese 8
59872 Meschede, Almanya

-

.ith,

den 6zerk bicimde calisabilmesini sagliyor.” e
Robo2Go, 170mm cap ve 250 mm uzunluga
kadar ayna parcalari ile beraber maksimum
2150 x950 mm’lik is mili parcalari icin tasar- — S
lanmistir. Calisma yaricapini lazerle tarayan = e — e
citsiz bir sistem bir yandan gereken guvenligi, R 7=
diger yandan da makineye ergonomik bir Rebo2Es = ;:_* =
erisimi sunuyor. . . = e

KUCUK VE ORTA PARTI = e
Yiksek hassasiyete sahip torna ve ,BUYUKLUKLERI ICIN ESNEK (== 0
ozel 6 tarafli komple isleme IS PARCASI TASIMA ——
En yeni kurulan CTX 2500 SY[1250 (V6) tze- ==
rinde - yine Robo2Go ile - ITH disli parcalari + Hizliyeniden donatma
uretiyor. Torna Unitesinin bir karsi is miline ile aynadan is mili parcasi ——
sahip olmasi, son derece stabil olmasi ve birakma yeri <15dak'da is

+ Is milleri g25-150 mm,
ayna parcalari 25-170mm

ciddi dizeylerdedir. “Bununla daha derin + !Stif magazini
s + Ince cidarli is parcalariicin

olctim delikleri bile giivenilir ve hassas olarak
baski azaltma
+ On tanimli proses yapi
taslari sayesinde hizli program
olusturma

80bar’lik bir sogutucu madde beslemesinin
bulunmasi sebebiyle Uretim kazanci burada

parcasi 6gretme
icin programlama
maskesi

islenebiliyor”, diye acikliyor Jorg Hohmann.
Frank Hohmann komple islemeyi vurguluyor:
“Bu usulle farkli makineler tzerinde birden

Robo2Go
2 Generation
ve ayna parcasi

fazla isleme adimlariyla parca turizmini birakma yeri

onliyoruz.”
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PALET TASIMA SISTEMIPH 150

SiMDI
DAHA FAZLA
MAKINE iCiN

TEDARIK

EDILEBILIR! DMG MORI

TARAFINDAN
HER SEY
TEK ELDEN!

-

i'37'|

CMX 50U

/

I

PH 150

URETKENLIGINIZI ARTTIRIN |
DMG MORI'NIN PALET TASIMA SISTEM
PH 150 ILE

+ PH 150 dogrudan makine kumandasi iizerinden kontrol + EROWA baglama sistemi
edilir - otomasyon icin ayri bir panel bulunmuyor! + Baglamada yiiksek tekrarlama dogrulugu

+ Kullanici dostu ve kolay anlasilir arabirim (EROWA UPC-P aynasi icin <0,002mm)

+ Kullanilabilir yapilandirmalarda yiiksek degiskenlik, + Esneklik - cok sayidaki DMG MORI makineye
g 148'lik 24 yuvarlak paletten 500 x500 mm’lik dort entegre edilebilir
palete kadar + Makineye optimum erisebilirlik

+ Standart olarak 150kg is parcasi agirligina kadar ve otomasyon co6zimu

(opsiyonel olarak 250 kg'a genisletilebilir)
+ Siparisleri oncelikli hale getirme olanagi
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PALET TASIMA SISTEMI PH 150

DMU 50

CMX U serisi 3 Generation

DMC V serisi DMU 65/75
monoBLOCK
CMXV serisi DMU eVo serisi
Hidrolik Torna Aynasi imalat Torna Aynasi UPC-P MTS MTS
24 palet, 3148 mm 12 palet, 2210 mm 10 palet, 320%x320mm 6 palet, 400x400mm 4 palet, 500x500mm

CMXV, DMCV . . . . o
CMX50U . . . .
CMX70U . . . . o
DMU 50 3 Generation' . . . .
DMU 65/75 monoBLOCK? . . . .
DMU 40 eVo . . . N
DMU 60/80 eVo® . . . . o
HSC 55 linear o2 o2 o2

1 Ayrica ULTRASONIC cesitleri icin, 2 Talep tizerine
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MUSTERI HIKAYESI - MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

REKABET-
UYGUN FIYATLAR

'S PARCASI TASIMA ILE

WTE Prazisonstechnik, 1999 yilinda
Ehrenfriedersdorf'da sadece 12 calisanla
hassas mandrenlerin {retimine basladi.
Artik 170’ten fazla calisana is imkani sagli-
yor. Diinya capinda faaliyet gosteren MAPAL
Grubunda 2008’den itibaren siirekli gelismesi
ve dahil olmasiyla sirket sikistirma teknolo-
jisi icin Unli bir ortak olarak gelisme gos-
terdi. Bugiinkii MAPAL Kompetenzzentrum
Spanntechnik firmasi DMG MORI’nin takim
makinelerine tam gliveniyor - ki bunlar tam
olarak 17 makinedir. 2019 yilinda kapasitenin

Otomatiklestirilmis NLX
ve NZX sayesinde kisa
sireli istekleri de hemen
karsilayabiliyoruz. Ve
bunu kaliteyi artirarak

gerceklestiriyoruz.

artirilmasi icin lic yeni torna iinitesi kuruldu:
Gantry yiikleyiciler Uzerinden otomatik
olarak calisan NZX 2000 ve NLX 2500 ayrica
cubuk yiikleyicili NLX 2000.

WTE Prazisionstechnik'in yenilikci baglama
teknigi MAPAL grubuna katilim icin belir-
leyici neden olmustur, diye hatirliyor Ralf
Wackenhut, mulakat tarihindeki WTE
Prazisionstechnik GmbH'nin genel midurd,
bugiinise Mapal grubunun Aaalen’deki sirket
merkezinde Digital Operations béliminin

Yiik. Miihendis (FH), MBA
Ralf Wackenhut

42 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

yoneticisi: "“Boylece rlin yelpazemizi tamam-
ladik ve pazarda komple tedarikci olarak
yerimizi alabildik.” WTE Préazisionstechnik
farkli aynalar, matkap aynalari ve bizme
aynalari Uretiyor. MAPALIn hem buyik
musterileri hem de magazalari icin.

“Boylece bir yandan ticaret icin Uretim

hacimlerimizi iyi planlayabiliyoruz, diger
yandan dogrudan musteri ticaretinde kisa
vadeli siparislere esnek bir sekilde tepki

verebiliyoruz.”




Uretimde gerekli esneklik icin

akilli prosesler.

Bu esnek talepler altinda kalite odakli Ure-
timi koruyabilmeye yonelik Ralf Wackenhut
icin temel zorluklar: "Akilli prosesler en

ESNEK OTOMAS-
YON COZUMLERIYLE
OPTIMUM KAPASITE

KULLANIMI

onemlisidir” seklinde belirtti. DMG MORI
isleme Uniteleri ve torna makineleri ile
WTE Prazisionstechnik yumusak talasli ima-
latta DIN nihai kontur 6lcilerini bes pm’den
daha kucuk gerceklestirdi. “Sertlestirerek
blylme sert islemede ek islem ihtiyaci en
aza indirilecek sekilde hesaba katild!.”

MUSTERI HIKAYESI - MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

GX10 T - DMG MORI'nin modern
otomasyon coziimleriyle coklu makine
kullanimi ve insansiz vardiyalar

Ralf Wackenhut otomasyonda ek proses
optimizasyonlari 6ngoérir: “Genellikle 100
parcall parti boyutlarinda Uretim yapiyoruz,
bu nedenle otomatik prosesler rasyonali-
zasyon etkisine sahip. Ozellikle geceleri ve
hafta sonlari insansiz vardiyalarda.” Coklu
makine kullanimi da &nemli bir faktorddr.
2019'da alinan makineler NZX 2000 ve
NLX 2500, yikleyen ayrica
tamamlanan parcalari alan ve birakan Gantry
ylkleyici GX 10 T ile donatildi. Her bir 10kg
olan @200 x150 mm'nin 2 kati olasi is pargasi
olclleri taleplerimiz icin idealdir. NZX 2000
lc revolver ve lc Y eksen ile ana gdvdenin
karmasik on tarafini islerken NLX 2500 arka
taraftaki koninin nispeten hizli islenmesi icin
calisir. “Bos kapasitelerden en iyi sekilde
yararlanmak icin her iki otomatik makineyi de
diger makinelerin is parcalarinin yliksek dog-
ruluga sahip nihai islemesinde kullaniyoruz.

makineleri

Bunun icin kullanici sadece bir raf bélmesini
dnceden islenen is parcalari ile otomasyona
itmek zorundadir.

WTE Prézisionstechnik otomasyonda stan-
dart makinelere ve standart bilesenlere
gliveniyor. DMG MORI ile isbirligi sayesinde
makinelerimizi ve otomasyonumuzu tek
elden temin ediyoruz. Ki bunlar mikemmel
sekilde birbiriyle uyumlu: “Bir yandan Gantry
ylkleyici tamamen sinanmustir, diger yandan
sistemin tasarlanmasini ve satin alinmasini
kolaylastiryor.”

1. MT Marchetti firmasinin tahrikli takimlarinin
NLX 2000°de kullanilmasi. 2. WTE Prazisionstechnik

cubuk ylkleyicili NLX 2000°de parcalari cubuktan
biyiik dlclide otomatik olarak uretir.

3. 2019'da alinan NZX 2000 ve NLX 2500 Gantry
ylikleyici GX 10 T ile donatildi.
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MUSTERI HIKAYESI - MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

Bu cubuk yikleyicili NLX 2000 icin de gecerli-
dir: "Her iki Gantry yikleyici sadece onceden
kesilen parcalariisliyor. Kiictik NLX 2000'lerde
parcalari biylk 6lctde cubuktan otomatik ola-
rak calisma secenegimiz var.”

Tek bir tespitte tornalama ve frezeleme

ile % 40 daha kisa gecis siireleri

WTE Prazisionstechnik tarafindan Uretilen
karmasik aynalar karsisinda Ralf Wackenhut
icin tek bir tespitte tornalama ve zahmetli
frezeleme islemleri gibi torna Unitelerinin
cok yonlu isleme olanaklari belirleyici oldu.
Burada 10.000 dev/dak’ya varan dogrudan
tahriklenen ve giicli BMT revolverler kulla-
nilir: “Onceden hem &n tarafli hem de arka
tarafli isteme icin farkli makinelerde bircok
proses adimi gerekliydi. Bunlarin iki maki-
neye indirilmesi tepki verme kabiliyetimiz
acisindan gecis sirelerini %40'tan daha
fazla azaltti. Daha az tespitle eksik parcalar
neredeyse sadece takim asindiginda ortaya
cikiyor. Nihayetinde makinelerdeki takimlari
her 6 tarafta tamamen isleyebiliyoruz, daha
iyi makine kullanimracisindan sirali proseste
karar kildik.”

Gantry yikleyiciler ilgili makinenin
calisma bolmesini yiikler, tamamlanan
parcalari alir ve bunlari koyar.
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Ralf Wackenhut, WTE Préazisionstechnik'in
gelecekte blylyecedi konusunda iyimser:

“Yeterli alana sahibiz ve gerektiginde iyi uzman

elemanlar da bulabiliriz. Ya da kendimiz
egitiriz. Genel midur "Her yil ¢ ila dort stajyer
ise aliniyor. "“Bunlar genellikle kadinlar oluyor”
seklinde adaylarin teknik mesleklere ilgisine
yonelik memnuniyetini dile getirdi.

Gelecege hazir - katmanli imalat takim
tutturma icin yeni triinlere olanak sagliyor
Teknolojik acidan Ralf Wackenhut da gelecek
odakli. DMG MORI LASERTEC SLM makinele-
rine atifta bulunarak“Katmanliimalatta biyiik
potansiyel gorlyoruz” dedi. WTE Prazisions-
technik’in yenilik¢i hidro sikistirma teknolojisi
buna bir 6rnektir. Hidro sikistirma aynalarinin
icinde takimi sikistiran yag basincinin olus-
tugu kanallar bulunur. Teknoloji titresimleri
sonumler, ylksek dairesel calisma dogru-
lugu saglar ve fazla bakim gerektirmez. Kiicik
hidro sikistirma aynalarinin son derece ince
kanallar nedeniyle geleneksel yontemlerle
uretilmesi mimkun degildi: "Bunun icin toz
yataginda imalat alternatifsizdir. Bu nedenle
burada da DMG MORI ile iletisim halindeyiz.

NZX 2000 ve NLX 2500°in her iki GX 10 T Gantry
ylkleyicisi ayrica NLX 2000 cubuklu ylkleyici
verimli coklu makine kullanimina olanak saglar.

WTE Prazisionstechnik 100 parcali parti boyutlarinda
ozel aynalar Uretir.

MAPAL KOMPETENZ-
ZENTRUM SPANNTECHNIK
WTE PRAZISIONSTECHNIK FACTS

+ 1999 yilinda Ehrenfriedersdorf'da
kuruldu

+ 2008 yilinda uluslararasi
faaliyet gosteren MAPAL
Grubuna entegre oldu

+ 170 personel

+ Kaliteli hassas sikistirma
aracinin dretimi

+ Sikistirma teknolojisi icin
yetkinlik merkezi

WTE Prazisionstechnik GmbH
B95'teki Sanayi Bélgesi, 2a
09427 Ehrenfriedersdorf
Almanya

www.wte-tools.de




GXVE GXT

MODULER GANTRY
YUKLEYICi SISTEMi

+ Makinenin otomasyonu
+ Bircok makinenin zincirleme baglantisi

TUTUCU

@**@D a

Ana is mili Ana is mili ve karsi is mili icin is mMilleri icin cift tutucu
icin cift tutucu cift tutucu

iS PARCASI DEPOSU

Dairesel, ici bos veya Diizensiz is parcalari Sepet istif magazini
cok kenarli icin magazin

CEVRE AYGITLARI

3 I

eara]

§ Loader

S— LT Stocker
— beam (raw parts]

GXVEGXT

Stocker
(finished parts)

1+ | Turnover
unit
! Measuring

] NG churte
v

‘J Deburring

Washing

S et

Mekanik dlcim

e —

Zincirlemeler ve moddller
icin 6rnekler

NG sut

Capak alma Hava piskirtme Kalite kontrold 3D élclim
40'DAN FAZLA MAKINE TIPI'ILE 12 SERI ICIN MEVCUTTUR
6X 3 GX5 GX5T GX 6 GX7 GX10T GX 15 GX15T GX35T GX60T
Maks. parca 23 2x5 2x5 2x6 2x7 2x15 2x15 235 2x60
agiruig (kg)
Maks. parca
biiyikligi 5150100 9150x120  2150x120  ©180x140  ©150x120  ©200x150  @200x150  @200x150  2315x300  g450x500
(mm)
Maks. palet 14/20/26  14/20/26 14120726 10 14/20/26 10/20 10 15/24/40  12/24/40
yeri sayisi
Uriine NLX CcTX CcTX CTX beta
genel bakis NRX2000 1500, 2000 NZXS CLX350 ALX NLX 2500 ALX 2500/700 beta 4A 2000 TC
NLX NZX CcTX cTX
2500/500  1500/800 1000 - 3000 beta TC 4A  gamma TC
NLX NZX
2500/700  2000/800 1500, 2000

NZX 2500
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MUSTERI HIKAYELERI - TOP GRADE MOLDS LTD.

OTOMATIK
TEK PARCA VE

KUCUK SERI IMALATI

Takim imalatinda ful servis tedarikgisi olarak
1964 yiinda kurulan Top Grade Molds, Ltd.
takimlarin gelistirme safhasindan nihai
numune almaya kadar yetkin bir sekilde
miisterilerinin yanindadir. Ana isi, 6rnegin
gida maddeleri endiistrisindeki saglam
plastik ambalajlar icin enjeksiyon dokiim
kaliplaridir.  Mississauga, Ontario’daki
(Toronto yakininda) Kanadali sirket, sek-
torin yiiksek kalite standardinin hakkini
vermek icin iyi egitimli 150 uzman elemani
istihdam ediyor. Top Grade Molds firmasi
hassasiyet gerekliliklerini DMG MORI'nin
modern takim makineleriyle karsiliyor.
Sirket 2011 yiindan beri takim makineleri
Ureticisinin hali hazirda 13 modelini kur-
mus olup, bunlarin arasinda birden fazla
duoBLOCK makine ve bir NHX 10000
bulunuyor. iki lineer palet havuzu (LPP)
yardimiyla yiiksek otomatize olarak calisan
dort NHX 5000 bunlara katildi - boylece de
Top Grade Molds’un iiretkenligi deyim yerin-
deyse bir gecede artis gostermistir.

“Takim ve kalip yapimindaki imalat hizmeti
saglayicisi olarak istisnasiz tek parcalari ve
kiicik parti blUyukliklerini isliyoruz”, diyen
Top Grade Molds Baskani ve CEO’su Vince
Ciccone gundelik dretimi acikliyor. Misteri-
lerle isbirlik cogu kez daha Urln gelistirmede
basliyor. Rekabet gliciini korumak icin esnek
tepki verilebilmeli ve imalat verimli olarak
dizenlenmelidir. “Tornalama ve frezeleme
ylzde 80 ile hemen hemen en biylk orana
sahiptir. Burada DMG MORI firmasiyla gercek
bir ortagi bulduk.”

DMG MORVI’den hiitiinsel

kumanda ve imalat teknolojisi

Top Grade Molds'in 2011 yilinda DMG MORI
takim makinelerine yatirm yapmaya basla-
masinin iki 6nemli nedeni vardi. Bir yandan
genis Uriin yelpazesi neredeyse her uygulama
icin en uygun imalat ¢ozimlerini sunuyor,
diyor Vince Ciccone: “Diger yandan genel bir
kumanda sistemini yerlestirmek istiyoruz.”
Temelinde bulunan kumandadan bagimsiz

OTOMATIK
VE ESNEK

olarak CELOS bitilinsel ve anlasilir bir arayiiz
sunuyor. “Bu da yeni makinelerde ilk calis-
malari muthis kolaylastiriyor.” DMG MORI
modellerinin isleme cesitliligi de 6nemli bir
faktort olusturuyor: "Her zaman yeni sipa-
rislerimiz oluyor ve makineleri siklikla yeni-
den ayarliyoruz. Blyuk takim magazinleri ve
iyi bir erisilebilirlik de bize gerekli esnekligi
sunuyor.”

Sirekli olarak,

proseslerimizi optimize
etmek ve yeni pazarlara
acilmanin, yenilikci
coztUmlerin arayisindayiz.
DMG MORI ile bunun icin
ideal ortagi bulduk.

Vince Ciccone
Baskan ve CEO
Top Grade Molds
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MUSTERI HIKAYELERI - TOP GRADE MOLDS LTD.

Top Grade Molds ayrica iki lineer palet havuzuyla otomatik olarak calisan dért NHX 5000 kullaniyor.

NHX ve duoBLOCK - takim ve kalip
imalatindaki giivenli proses

Optimum bir imalatin anahtarini, Vince
Ciccone, enjeksiyon dékim kaliplarina ait
zorlu bilesenleri talep edilen hassasiyette
ve bilhassa Uretken bicimde imal etmede
gériyor: "“DMG MORI rijit-
ligi ve yiksek tekrarlama dogrulugu bunun

makinelerinin

icin mukemmel bir bazdir.” Bu sebeple gec-
miste dengeli duoBLOCK isleme Uniteleri
ve NHX modelleri icin karar verilmistir.
2019 yiinda bir NHX 10000 ve iki NHX 5000
- daha onceden mevcut iki NHX 5000°e ek
olarak - satin alindi. Saglam makine yatagi,
X eksenindeki kademeli hareket ayagi ve
70mm biyukligindeki is mili yatak cap,
hassas bir talasli Uretim icin yatay isleme
cbzinlrlik ile dogrudan bir yol &lclim sis-
temi de iceriliyor.

Gece boyunca otomatik

700kg'lik bir tezgah vyiki ve 730x730x
880mm’lik hareket yollariyla NHX 5000°ler
genis bir parca vyelpazesini karsilayarak
Top Grade Molds firmasinin sirekli degisen
siparislere iyi tepki verebilmesini sagliyor.
Uretim bu durumda otomatik olarak ger-
ceklesmeliydi, diye animsiyor Vince Ciccone:

“Elbette ki bir otomasyonla kapasitenin yuk-

seltilmesi s6z konusuydu.” NHX 5000'lerden
her ikisi lineer bir palet havuzuyla kombine
edilmistir. "Ne var ki, burada hem kuicik
parcalari, hem de kiclk serileri otomatik
olarak imal etme esnekligi de onemliydi.”
DMG MORI tarafindan kurulan LPP her bir
500x500mm buyukliginde ilgili 20 palete
ve bir donatim yerine sahiptir. Takim ydne-
timi de her iki otomasyon coziimine entegre
edilmis olup, boylece LPP basina toplam 120
takim kullanima hazir oluyor. “Bu sebeple
makineleri tim gece boyunca sorun olmadan
calistirabiliyoruz.”

NHX 10000: 5.000 kg is parcasi

agirligina kadar yatay isleme

Top Grade Molds, buyik parca isleme-
deki kapasiteleri NHX 10000 ile gelistirdi.
1.700x1.400x1.510mm’lik hareket yollari ve
5.000kg’a kadar bir tezgah yiki. XXL yatay
isleme Unitesi yiksek performansli isleme
icin tasarlanmistir. Is mili 40kW'lk mak-
simum bir glic ve 1.413Nm torka sahiptir.
Agirlik merkezindeki tahrik tnitesi ve Box-in-
Box dizayni titresimsiz ve hassas bir islemeye
olanak taniyor. Palet degistiricisi ayrica ana
slreye paralel bir donatmayr mimkdn kiliyor.

Vince Ciccone, takim makinesi Ureticisinin
Top Grade Molds'in gerekliliklerini bu arada
6grendigi icin DMG MORI ile yillardir devam
eden isbirligin degerini biliyor: “Onlar, hangi
imalat ¢ozUminln bizi ileriye gotlrecegini
cok kesin bir sekilde dnceden gorebiliyor. Bir
blylime doneminden geciyoruz ve surekli
olarak, proseslerimizi optimize etmek ve
yeni pazarlara acilmanin, yenilikci cozimlerin
arayisindayiz.”

«

SUREKLI BUYUYEN
YILLIK URETKENLIK ARTIS|

% 7,00
% 6,00
%15,00
% 4,00
%3,00
%2,00
% 1,00

% 0,00

2015 2016 2017 2018

1. Yeni 5 eksenli makineler
2. LPPile 2x NHX 5000
3. LPPile 2x NHX 5000

TOP GRADE MOLDS LTD. FACTS

+ 1964 yilinda kuruldu

+ 150 calisan ve 11.200 m* isletme alani

+ Endustriyel ve ince cidarli ambalajlarin tim
diinyada lider Ureticileriicin kaliteli plastik enjeksiyon
dokim kaliplarini tasarlayip Uretiyor.

+ Dengeli soguk & sicak kanallar icin dizayn ve
ayrica bakim kolayligi ve uzun omiurlilik

173771

TOP GRADE MOLDS

2019 2020

Top Grade Molds Ltd.
929 Pantera Drive
Mississauga, ON, Kanada

www.topgrademolds.com
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MAINTENANCE PLUS

PROFESYONEL BAK

+ Planlanabilir mailyetler, daha az plansiz ariza suresi

+ Sabit fiyat dahil varis ve kalkis fiyat avantaji ile

+ Hizmetlerde +% 10 6zel indirim ve bakimdan
kaynaklanan yedek parcalar

* 36 ay [yeni makineler), 24 ay (mevcut makineler)

36°

AY GARANTI

Mevcut tim makineler ve fiyatlar:
dmgmori.com/maintenance-plus
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MAINTENANCE PLUS

BAKIM
CAZIP BIR FIYATLA

v 4

MAINTENANCE PLUS

167 ¢

‘dan itibaren her ay

n SABIT FiYAT YEDEK PARCADA %10
SERVIS ZIYARETi DAHIL

iNDIRIM
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DMG MORI SERVICES

32 ONLINE EGITIM
CANLI, DIJITAL VE INTERAKTIF

+ Yiksek etkilesimli

kiiciik gruplarda CNC programlama egitimi
+ Isyerinden rahatca,

seyahat siiresi ve giderleri yok
+ Egitim belgeleri ve yazilimi

icin DMG MORI Learning Cloud

Ayni zamanda yiz ylze
egitimle kombinasyon.

Jorg Harings
Tel.: +49 5205 74 2504
joerg.harings@dmgmori.com

[ - \
bk
Kurs dili: Al ingili =5y . Simdi kaydolun:
S O dmgmori.com/onlinetraining

€) CNC-SCOUT - HEMEN TESLIM
EDILEBILEN 750'DEN FAZLA
DMG MORI MAKINESININ PORTALI

+ Yeni makineler icin 18 ay garanti
+ Teshir salonu makineleriicin 12 aya kadar garanti

+ ikinci el makineler icin 6 aya kadar garanti

CNC-Scout hakkinda daha fazla bilgi icin:
dmgmori.com/cnc-scout
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DMG MORI SERVICES

PARAYI ONCE KAZANIN,

SONRA ODEYIN.

41 MAKINE ICIN TOP-SELLER

KAMPANYALARIMIZ®

+ Yilda €300 milyondan fazla
finansmanla makineler

+ Basitlestirilmis hizli kredi
degerlendirmesi

+ Pesinatsiz olarak 6 ay taksitsiz + Pesinat yok

NLX 2500
TOP-SELLER
KAMPANYASI

Enaz

£€21.500,-

gider tasarrufu
ilk 6 ayda

() + ilk 6 ay taksitsiz

TOPLAM MALIYET: €160.000,-

PESINAT

6 AYLIK TAKSIT AYLIK TAKSIT

€8.000,-

PIYASADA GECERLI

€13.506,- €2.251,-

€2.190,- }

TAKSITSIZ

*is dongiisii programimizda

Piyasada gecerli

T »

0-6AY 7-60 AY

|| Top-Seller kampanyasi Almanya icin 6rnek

daha fazla bilgi
economic.dmgmori.com

@ SEKiZ FINANSMAN ARGUMANI

1. Alti ay taksit yok: Likiditenin giclendirilmesi

2. Kademeli taksitler: Uretimin baslatilmasi esnasinda diisiik taksitler
3. Yiiksek bakiye degerler: Distik aylik yik

4. Finansman: Revizyon, egitim ve ful servis

5. Yeni acilis finansmani: Finansal glvenceyle ise baslamak

6. Taksitlerde esneklik: Sabit siire esnasinda uyarlamalar

7. Ek finansman: Sabit siirenin sonunda cazip teklifler

8. Sale & Lease back: Nakit akisi Uretmek

i
:E E Musteri hikayesi
ile ilgili video icin:
E. https://dmgmori.com/mwf

DMG MORI! Finance ek
teminatlar olmaksizin
bir finansmana olanak taniyor.

Klaus Peter Wagner (solda) ve Christian Miiller,
MWEF Technik GmbH & Co. KG firma kuruculari
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ROPORTAJ - HR. THONES & HR. GEIBLER

% 80

DAHA FAZLA
HACIMSEL
JOGRULUK

Uretkenlik ve hassasiyet DMG MORI'nin
DNA’sinin onemli bir parcasidir. Bunun
neden boyle oldugu ve pPrecision ayrica
VCS Complete’'in ne anlama geldigini
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT Yone-
tim Kurulu Baskani Christian Thones ve
DECKEL MAHO Pfronten Genel Mudiri
Alfred Geif3ler aciklayacaktir.

URETKENLIK
VE DOGRULUK
DNA'MIZDA VAR

Sayin Thénes, DMG MORI icin

hassasiyet ne anlama gelir?
Thénes:UretkenlikvehassasiyetDMG MORI'nin
DNA'sinin onemli bir parcasidir. Kaynaklari
maksimum boyutta koruyarak daima yiiksek
kalite ve hassasiyet icin caba harciyoruz. Ve
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bu istekleri de karsiliyoruz, boylece takim
makineleri endistrisinde bizi lider
tici kilan slrekli basarimiz da bu sekilde
kanitlaniyor.

Ure-

Hassasiyet sizin icin nerede basliyor

ve DMG MORI sizi acinizdan hassasiyet
konusunda hangi konumda yer aliyor?
Thénes: Dogrulugun sadece Urln ve Uretime
degil butlne iliskin oldugunu distndyorum.
Hassasiyet tUm sirket alanlarimizda esastir.
Slrekli basarimizin dnemli bir nedeni de
makinenin, glinlik isler ve musteri projeleri
dahilinde Uretim zincirinin genel prosesindeki
hassasiyettir. Fabrikamizdan cikan yiksek
derecede dogruluklu  makine serileri
duoBLOCK ve portal pPrecision-paketi icin
temel olarak kullanilir. Bu makineler saglam
tasarimlidir, termosimetrik yapilidir ayrica
ylksek hassasiyetle Uretilir ve monte edilir.
Ayrica makinenin mevcut durumunda bulunan
kapsamli sogutma 6nlemleri sayisiz 6nlem-
lerle gelistirildi. Boylece donanim tarafli diger

sogutma &nlemleri, isi kalkani ayrica sogu-
tucu madde i1sitmasi kullanilir. Buna hassas
ayarli lineer kilavuzlarla ayrica VCS dlcimle-
riyle deger kazandirilir.

Opsiyonel program paketi

UPrecision neden olusur?

Thones: Freze makineleri icin pPrecision-
Feature donanimin diger optimizasyonlarini
icerir. Kisa siire dncesine kadar kilavuz ray
destekleri 500 saatten uzu siiren bir prosesle
manuel vidalanirken bu calisma adimi yakin
zaman Once ayar plakalari kullanilarak ger-
ceklestirildi. Simulasyonun yardimiyla ayar
plakalarinin konumlandirilmasi bunu isabetli
sekilde monte edebilmek icin simiile edildi.
3pmolan lineer kilavuzlarin dizginligu ve
dogrulugu sonucuna ulasildr.

Hangi 6zellikler pPrecision opsiyonuna ait?

Geifiler: pPrecision opsiyonuna sogutma ve
yaglama maddesi beslemesinin temper-
lemesi dahildir. Boylece makinenin ve is



parcasinin sicakligini stabilize edebiliyoruz
ve bu sekilde sicakliga bagli genlesmeleri
azaltiyoruz. Ayrica dairesel 6lcim sistemle-
rinin ¢6zinlrlugini Gc katina kadar artirdik.
Donanim optimizasyonunun tcincl bileseni
“Spindle Growth Sensor”dir. Bununla sicak-
liga bagli her is mili kaymasi dlcilir ve gercek
zamanli olarak dengelenebilir.

pPrecision-SERISI

Maksimum geometrik hassasiyet (diizlik
ve dogruluk <3pm] icin hassas ayarli lineer
kilavuzlar X/Y/Z

+ Dogruluk paketinin tim onlemleri

+ Makinenin calisma alaninin dengelenmesi

ile hacimsel 6lcim

ROPORTAJ - HR. THONES & HR. GEIBLER

Optimizasyonlarla uPrecision
makineleri bu opsiyon paketinin
bulunmadigi ayni makineler’e
kadar yuzde 80 daha hassas
calisir,

Yazilim tarafi icin ongoriler nedir?

Geifiler: Yazilim tarafinda her pPrecision-
makinesi 0zel sicaklik dengelemesi icerir.
Misterilere teslim etmeden dnce makinenin
degisen ana kosullarda nasil davranacagini
belirliyoruz. Elde edilen veriler veri kiimesine
kaydedilir. isleme prosesinde burada siirekli
acilabilir. Bu PLC kumandasinin calisirken
gerceklesir, yani her 50 milisaniyede bir.

% 80’E

KADAR |
DAHA KESIN

13pm hacimsel
dogruluk

Alfred Geifiler
Genel Midiir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

Miisteriler pyPrecision makineleri ile hangi
avantajlari kazanacaklar?

Geifiler:
neleri bu opsiyon paketinin bulunmadigi
ayni makineler yaklasik yiizde 80 daha hassas
calisir.

Optimizasyonlarla pPrecision  maki-

1.000mm

Calisma araligi

7 p— e
‘%‘ 1.000mm

+ Referansla yonlendirilen temperleme ile
sogutucu madde sistemi -
+ Machine Protection Control (MPC] Y
+ BLUM takim élciimii Efir
. ’ o A .
+ Ozel sicaklik dengeleme, is mili bliylime
senséri (SGS) dahil i feleme bilaesing 00
a0 . B um isleme bolgesinae > um
+ VYiksek hassasiyetli okuyucu OMP 600 en az 3 kat daha yiiksek — Baska Ureticilerin 5
dogruluk. eksenli makineleri
DMU/DMC 80 DMU/DMC 125 DMU/DMC 160 DMU/DMC 210 DMU/DMC 270 DMU/DMC 340
HPrecision HPrecision MPrecision HPrecision HPrecision HPrecision
Hacimsel dogruluk pum 13 15 20 20 25 30
Maks. hareket yolu (X) mm 800 1.250 1.600 2.100 2.700 3.400
Pozisyon belirsizligi
(X/Y/2) 150 230-2 uyarinca pm 3/3/3 4/3/4 LI4[4 L]4]4 6/6/6 8/9/8
Pozisyon belirsizligi ws 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4

(B/C)1S0 230-2 uyarinca
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ROPORTAJ - HR. THONES & HR. GEIBLER

Hangi hassasiyet degerlerine pPrecision
program paketinde ulasilabilir?

Geifiler: uPrecision ile tim calisma alaninda
3pm kadar konumlandirma dogruluguna ve
13 ym daha az hacimsel dogruluga ulasiyoruz.
Ulasilabilen dogruluklar is parcasinda Tool
Control Center (TCC) ile ek olarak daha da
iyilestirilebilir ve stabilize edilebilir. TCC'nin
on plana cikan ozellikleri diz ve konik des-
tekler ayrica cekme kuvvetinin denetlenme-
sidir. TCC'de proseste her keski icin bikme
momentinin sistem denetimiyle kesici kenari
kirilma tespiti ve grafiklerle zaman akisi tze-
rinden biikme momentinin gorinitlenmesi
vurgulanmalidir.

pPrecision bulunmayan

DMG MORI makineleri hangi dogruluk
degerlerine ulasir?
Thones:pPrecisionolmadanDMU80PduoBLOCK,
pPrecisionli makinelere kiyasla lineer eksen-
lerde 5 yerine en fazla 3pm konumlandirma
dogruluguna ulasir. DMU 340 P'de pPrecision
olmadan konumlandirma dogrulugu lineer
eksende 15 um’dir, bu pPrecision ile ylizde 80
daha fazladir.

Hangi branslar icin azami

hassasiyet 6nemli?

DMG MORI'de sundugumuz gibi
bu hassasiyet ozellikle havacilik ve uzay
endUstrisinde drnegin sasi veya tirbin parca-
larinda gerekir. Makine imalatinda hassasiyet
ornegin yiksek dogruluklu Wafer braketlerde

Thones:

gerekir. Bunun yani sira takim ve kalip imalati
ayrica cip endustrisi de hedef grupta yer alir.
uPrecision duoBLOCK ve portal serilerinde,
yani 800mm ila 3,4 metre boyutlu tim 5
eksenli makinelerde mevcuttur.

Rekabette karsilastirilabilecegi bir sey

neden yok?

Thénes: Rakipler donanim bilesenlerini gere-
kirse satin alabilirler. Fakat Ustiin ozellikler
ve bilgi birikimi uyarlanan kinematik ve den-
geleme tablolarinda gizlidir. Rakiplerimizin
sahip olmadigr olcekte uzmanlik bilgisine
sahibiz.

Opsiyon icin fiyat farki ne kadar?
Thénes: Fiyat farki
konfiglirasyonuna ve musterinin taleplerine
baglidir. Donanim paketine gore fiyat yaklasik
180.000 Euro’dan basliyor.

makinenin boyutuna,
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Hacimsel VCS Complete icin teknoloji dén-
glsii de daha fazla hassasiyet sunar...
Thénes: ... ve VCS Complete ayrica pPrecision
onlem paketinden ciddi derecede daha uygun
maliyetlidir. Bu teknoloji dongisi yaklasik
10.000 Euro tutarindadir. Bu 6zellige yatirim
bir yil icinde kendini amorte ediyor. Trafik
kazasl durumunda makinenin geometrisini
kolayca ve kendi basiniza kontrol edebilir ve
gerekirse yeniden dengeleyebilirsiniz. Servis
teknisyenlerinin makineyi tc gln gibi uzun
slreligine devre disi almasi ve yeniden dlcim
yapmasi gerekmez. VCS Complete ile kalib-
rasyon bir saatten kisa sirer. Proses kisa
surede gerceklestirilebilir, ozellikle parca-
larin yiksek kalite talepleri dogrultusunda
Uretilmesi gerekiyorsa. Makine operatorinin
ozel egitim almasi gerekli degildir.

isletime alma sirasinda kisaca bilgilendirme
ve akabinde digmeye basilmasi yeterlidir.
Satin alanlar Uretkenligi artirir ve tasarruf

yapar.

VCS Complete’yi 6zel kilan ne?

Geifiller: VCS Complete calisma alanindaki
hacimsel sapmalari tespit eder ve bunlari
calisma omri boyunca yiksek dogruluk icin
dengeler. Bu sirada degistirilen okuyucu
180 cesitli pozisyonlari belirler ve bunlari
teorik nominal pozisyonlarla karsilastirir.
Bundan lineer dlcek dengelemeden, capraz
acl dengelemeden ayrica kinematik opti-
mizasyonundan elde edilen Best-Fit yani is
mili ile makine tezgahi arasindaki mesafenin
dizeltilmesi gerceklestirilir. Basitce ifade
edilirse: Makine otomatik olarak tim eksen-
lerinde Kkalibre edilir.

SEMICONDUCTOR/YARI ILETKEN ENDUSTRISI

LITOGRAFI SISTEMLERI iCIN CERCEVE

Malzeme: yliksek mukavemetli aliminyum
Kalip ve konum toleranslari: <10 um

KALIP iIMALATI/OTOMOTIV

RADYATOR IZGARASI
ICIN PLASTIK ENJEKSIYON KALIP

Malzeme: Takim celigi
Konum toleranslari: 10-15um

Uretkenlik ve hassasiyet DMG MOR/'nin
DNA'sinin 6nemli bir parcasidir. Kaynaklari
maksimum boyutta koruyarak daima ylksek
kalite ve hassasiyet icin caba harciyoruz.

Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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UTAM TANIMLI HASSASIYET -
A3 GELISTIRME SEVIYESI

3um

Pozisyon belirsizligi UPrecision
(Praxe) + Lineer kilavuzlarin
patentli hassas ayari
+ Ozel sicaklik
dengelemesi, SGS dahil -
Spindle Growth Sensor
+ Hacimsel 6lcim
ve dengeleme
+ Yiksek dogruluga sahip okuyucu
+ Referansla yonlendirilen sogutma
. o + Maks. cozunurluklu
YUKSEK DOGRULUK olciim sistemleri
+ Makine yapisindaki +MPC kS la”zer”
gelistirilmis sogutma onlemleri takim olcimu
+ Makine yatagindaki isi kalkani
+ Sogutucu madde isitmasi
+ Makine bilesenlerinin Best-Fit secimi A
=9
o
< A
STANDART DOGRULUK
+ Termosimetrik temel yapi Y
+ 3 noktali destekli
o . o £
saglam makine yatag =
i 3
+ Isi dengelemesi
+ Tahrik elemanlarinin i
aktif sogutulmasi \
£
=5
8 -
Hacimsel
; dogruluk”
|
\
80um 60pm 13pum

“Tim degerler DMU 80 P duoBLOCK // Precision duoBLOCK- ve Portal serisi icin mevcut
(dogruluk bilgilerine ulasmak icin belirtilen kurulum ve cevre kosullarina uyulmalidir)

Sistem hangi makinelerde kullanilabilir

ve hangi kumandalarla uyumludur?

Geifiler: Sistem monoBLOCK ve duoBLOCK
serilerinde kullanilabilir. Yil icinde Portal
serisinde de kullanilabilecek. VCS Complete’in
piyasada bulunan tim DMG MORI makineleri
icin kullanilabilir olmasi orta vadeli amaci-
mizdir. VCS Complete CELOS makinelerinde
ve SIEMENS ve HEIDENHAIN kumandalariyla
calisir.

Makinenin isletiminde hangi sapmalar
ortaya cikar?

Geifiler: Bir yandan hareketli bilesenlerin kolay
asinmasi bu bilesenlerin karsilikli isbirligine
baglidir. Diger yandan hatali kullanimlardan

kaynaklanan takim carpistiginda da sapma-
lar olusur. Ucilincii bir neden ise bunlarin
dengelenmemesi halinde cevre sicakliginin
degistirilmesi de olabilir.

Gecis ne kadar stirer?
Thones: Denetlemek icin

yaklasik on dakika sirer, dengeleme tablo-

hizli -~ olcim

larinin glncellemeleri dahil komple olcim
islemi yaklasik 40 dakika sirer. Kontrol her
islemeden dnce 6zel dogruluk talepleri veya
vardiya degisimi ile en gec her alti ayda bir
gerceklestirilmelidir.

Bu “teknoloji déngiisiiniin” maliyeti nedir?
Thénes: Yukarida da belirtildigi lzere fiyat

yaklasik 10.000 Euro’dur. Olciim kiti dahil
teknoloji donglist Almanya’da 9.900 Euro,
6lcim kiti olmadan 5.900 Euro’dur.

3D quickSET ile arasindaki

en énemli fark nedir?

GeiBler: 3D quickSET yuvarlak eksenlerin
hizi kalibrasyonu gibi giris seviyesi cdziimler
sunar ve bu teknoloji dénglleriyle parcanin
tezgahta sikistirilmasina olanak saglar.

Bu roportaj VDI mesajlari ile Sayin Thones
ve Sayin Geifller ile yapilan gorismeler baz
alinarak olusturulmustur.

«
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GUVENILIR
VE HASSAS
VCS COMPLETE

SAYESINDE
M ALANINDA

VCS Complete sayesinde misteri
siparisinde konik dislinin matrisinde 1.
sinif dis kalitesini lretim yapabildik.
Ve bunu 5 eksenli simdiltane isleme ile
itk calistirmada gerceklestirebildik.

Torsten Heil
CNC-Technik Heil GmbH
Genel Miidirt

Kompleks hassasiyet bilesenleri
Remscheid’da 2018 yilinda kurulan CNC-
Technik Heil GmbH’in uzmanlik
alanidir. Genel makine imalati, motor
sporlari ve havacilik alanindan miisteri-
ler Torsten Heil Genel Miidiiriin ekibinin
uzmanlik bilgilerine giivenir. iki DMU
monoBLOCK makinelerinde sirket tamamen
klimali salonlarda prototipler ve aliminyum,
paslanmaz celik, dokiim ve Inconel’'den 6zel
parcall kiiclik seriler Uretir. Yiiksek hassa-
siyet ayrica CNC-Technik Heil DMG MORI
teknoloji dongiisii VCS Complete’in yardi-
miyla hacimsel dogrulugun kalibre edilme-
sini gerceklestirir.

56 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

monoBLOCK makineleri sayesinde

yliksek hassasiyete sahip prototip imalati
Torsten Heil tretim binasini “Karmasik geo-
metrilerin programlanmasi ve elbette disik
toleranslar bizim acimizdan zorluk olusturu-
yordu” seklinde acikladi. Tecriibe ve talasli
imalat yetkinligi ile kendisi ve ekibi kaliteli
parcalar Uretiyor ve Uretimi optimize etme
potansiyeli gormeleri halinde misterilerin
yaninda oluyorlar. Yiksek isleme kalitesiicin
bir diger esas modern CNC teknolojisidir -
burada ikili DMU monoBLOCK isleme Unitesi
seklindedir.

DMU monoBLOCK:

Hassas 5 eksenli simultane isleme

Serbest calismaya ilk basladigr yildan, 2007
yilindan itibaren Torsten Heil, Pfrontener
fabrikasindan 14 isleme Unitesi satin aldi.
Ozellikle DMU monoBLOCK modeli kendisini
sasirtti: “Makine tasarimi calisma alanin en
iyi sekilde kullanilmasina izin verir ve cevir-
meli dairesel tezgah bazinda basit kinematigi
5 eksenli simultane islemede programlamayi
kolaylastirir.”  monoBLOCK  makinelerin
dayanikli yapi bicimi, kapsamli sogutma
dnlemlerive C eksenindeki Direct Drive yiiksek
slrekli dogruluk icin garantidir. 2018'den
itibaren kurulan DMU 75 monoBLOCK
ve DMU 95 monoBLOCK bunu kanitlar.




VCS COMPLETE

+ Yasam donglsi boyunca %30’a kadar daha yiksek makine dogrulugu

Makine geometrisinde basit dengeleme

+
+
+ 0
+

Her iki yapi blyUkligu ile sirket genis parca
yelpazesini karsiliyor: 600mm capa kadar
Impeller, makine aksamlari ve giin gectikce
daha siklikla butin parcalardan frezelenen
diger bilesenler. "Boylece 6zellikle kiiciik adet
sayilarini hizli ve ekonomik tedarik edebiliyo-
ruz.” Buylk takim magazinleri tim standart
takimlar icin yeterli alani saglar, boylece
donatim ihtiyaci de§isen parcalarda da mini-
muma indirilir.

Essiz DMG MORI teknoloji dongiileri

Ozel DMG MORI teknoloji dongiileri VCS
Completeve 3D quickSETile CNC-Technik Heil
hassasiyette ek artiya ulasilir. 3D quickSET
donme ve dondirme eksenlerinin pozisyo-
nunu olcerken ve dengelerken, VCS Complete
makinenin hacimsel dogrulugunu kalibre
eder. Bu makinenin calisma omri boyunca
ylzde 30 daha yiiksek dogruluga olanak
saglar. Torsten Heil "VCS Complete, yepyeni
bir makinenin cok distk fabrika toleransla-
rint birkac p'ya kadar fark edilir sekilde telafi
ediyor” seklinde acikladi.

Birkac dakikada hacimsel

dogruluk dogrulugu optimize eder

Torsten Heil her dort ila alti haftada bir her
iki DMU monoBLOCK makinelerinin hacimsel

dogrulugunu teknoloji dénglleriyle kontrol

CNC-Technik Heil 2018 yilinda bir DMU 75 monoBLOCK
ve bir DMU 95 monoBLOCK kurdu, her ikisi de DMG MORI
teknoloji dongisi - VCS Complete ile kuruldu.

Basit ve hizli kullanim icin pencere kontrolld yazilim
Olclim sonuclarinin diger analizler ve dokiimantasyonu icin veri kaydi
Orn. asinma veya carpisma kaynakli sapmalarin dengelenmesi

MUSTERI HIKAYES] - CNC-TECHNIK HEIL GMBH

Dogruluk sapmasi (um)

Dogruluk sapmasi

VCS Complete
% 30 daha

VCS kalibrasyonu

VCS-Complete ile

¥ Yasam dénglisi
dogruluk sapmasi

(yi)

eder: "Takim kirildiktan veya carpismadan
sonra da teknoloji donglsini kullaniyoruz.”
QuickCheck icin sadece birkac dakika yeter-
lidir. Hacimsel dengelemenin gercek fiyat
farkini olcim degerleri kanitlar: “Karsilikli
deliklerin konum toleranslari veya dairesel
calisma esasen daha hassas.” Boylece hassas
parcalarin dogrulugu garanti edilebilecek
durumda  olunur.  CNC-Technik  Heil,
VCS Complete 2018 yilinda ilk miisteri olarak
kullandi. Torsten Heil DMG MORI ile siki
isbirligini “Saha testi tecribeleri teknoloji
donglsiinin gelistirilmesine etki eder” sek-
linde tanimlad.

Zorlayici projeler icin tutku

Torsten Heil Airbus A320 modeli veya
Darth Vader’in kaski gibi 06zel zorlayic
demo parcalarla iddiali uygulamalarin
icin  tutkusunu zaman zaman
sergiliyor. Freze uzmanlari bunun olusumunu
kendi YouTube kanallarinda belgelediler.
Torsten Heil glinlerce sliren programlamayi
hatirladi “NC programi 40 milyondan fazla
veri kaydi iceriyor.” Torsten Heil is felsefesini

imalati

su sekilde vurguladi “Karmasik hassasiyet
parcalarina ve bunlari ekonomik olarak Uret-
meye yogunlasmaya devam ediyoruz.” Uretim
teknolojisine iliskin olarak aklinda yeni
makineler var. "DMU H monoBLOCK serisi

Kendi YouTube kanalinda
CNC-Technik Heil

son derece zahmetli
demo parcalarin
olusumunu gosterdi.

|’IO

ile isleme sirasinda
tekrar optimize edecegiz.”
cekteki VCS Complete

ylksek hacimsel dogruluk icin de caba

harcayacagiz.

talas dususlnu
Elbette gele-
kurulumlarinda

«

CNC-TECHNIK HEIL FACTS

+ 2018 yilinda Remscheid’'da
kuruldu

+ Iddiali hassas parcalarin
dretilmesi

+ Makine imalati, motor sporlari ve
havacilik icin kiiclk seri imalat
ve prototip yapimi

CNC-Technik Heil GmbH

CNC-Technik Heil GmbH
Raiffeisenstrafie 10

42897 Remscheid, Almanya
cnc-technik-heil.jimdofree.com
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DMG MORI ile bizi

her alanda destekleyen
bir ortagimiz var -
Ister u dogrulugunda
frezeleme, tornalama
olsun, isterse de
taslama. Otomasyon
ve servis alaninda da.
Her sey tek elden.

Lars Friedrich
Genel Mudiir
HAVLAT Prézisionstechnik GmbH
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40isyiinda HAVLAT Prazisionstechnik GmbH
bir zamanlarin garaj isletmesinden hassas
talasli imalatta yetkin bir ortak olarak
gelisme gosterdi. 250 tecriibeli uzman
eleman, Zittau'daki aile isletmesini bol-
genin en biyiik isverenine donustiriyor.
14.000 m*lik bir uretim alaninda yaklasik
80 takim makinesiyle HAVLAT, takim maki-
neleri imalati ve enerji teknolojsine doniik
yiiksek dogruluga sahip bilesenler ve yapi
gruplarinin imalatinda sorunsuz is akisla-
rini giivenceye aliyor. Uretimde bircok yildan
beri, satin alinan en yeni lic makinenin tekrar
vurguladigi izere DMG MORI'nin liretken ve
giiclii CNC teknolojisine gliveniliyor: taslama
donglisii ve 12°li yuvarlak palet deposuyla
bir DMC 125 FD duoBLOCK, palet durakl
bir DMC 210 U pPrecision ve bir TAIYO KOKI
- Palet degistirici ve donatim istasyonu
olan dikey taslama makinesi. Maksimum
bir makine mevcudiyetini saglama almak
icin HAVLAT tiim lic model icin DMG MORI
ful servis anlasmasi yapti. my DMG MORI
online portaliyla servis prosesleri ilaveten
optimize edilir.

SDOBRULUGUNDA VE OTOMATIK
PLE ISLEME BIR BASARI

TORU OLARAK

DMC 125 FD duoBLOCK'un taslama déngdisii ic, dis
ve diiz taslamayr mimkdin kiliyor ve taslama diskinin
otomatik olarak diizlenmesine olanak taniyor.

p dogrulugunda hassas parcalar

Aerospace ve Medical gibi kilit endUstriler
son derece dogru takim makineleriyle calis-
maktadir. Bu dogrulugun temelini makine
yatagl, kizak ve tezgahlar gibi ana bilesenler
atiyor. “Bu turden ve benzeri 6zel p dogru-
lugunda hassas parcalarin imalati Uzerinde

13 um
_ HACIMSEL.
DOGRULUK BEGEN|
KAZANIYOR

uzmanlastik”, diyen HAVLAT Genel Midiri
Lars Friedrich acikliyor. Proses daha danis-
manlik ve planlamada basliyor: “Ozellikle de
kendi imalati olmayan misterileri, fizibilite
ve proses optimizasyonu bakimindan bilgi-
becerimizle destekliyoruz.” HAVLAT kendini
bitlinsele odakli ortak olarak gérdigiinden,
montaj ve zamaninda yapilan teslimat da
hizmet kapsaminin arasinda yer aliyor.



3 vardiyali isletimde DMG MORI’nin

CNC teknolojisiyle komple isleme
HAVLAT In Uc vardiya ile kapasitelerini kul-
landigi son derece modern bir makine parki
Uretimin omurgasini  olusturuyor. Orada
digerlerinin arasinda DMG MORI'nin 25
modeli kullaniliyor. Makine parki DMU 50 gibi
Universal makinelerden biuyik DMC portal
isleme Unitelerine ve CTX gamma TC torna-
freze Unitelerine dek uzaniyor. “Zaten uzun
bir zamandan beri parcalarimizi olabildigince
az tespitte imal etmeyi hedefliyoruz”, diyen
Uretim mudurid Norbert Heinz imalat strate-
jisini acikliyor. 5 eksenli frezeleme ve 6 tarafli
komple isleme bu sebeple ginlik imalatta
sabit bir bilesendir. “Daha az yerlestirme
islemi ayni zamanda daha kisa ek slreler
ve dolayisiyla da daha ylksek bir Uretken-
lik demektir”, diye o6zetliyor Lars Friedrich.
Ayni husus robotlar veya palet degistiriciler

TAIYO KOKI1

MUSTERI HIKAYELERI - HAVLAT PRAZISIONSTECHNIK GMBH

yardimiyla otomasyon cozimleri icin gecerli-
dir. "'DMG MORIile bizi heralanda destekleyen
bir ortagimiz var - ister p dogrulugunda fre-
zeleme, tornalama olsun, isterse de taslama.
Otomasyon ve servis alaninda da.”

TAIYO KOKI CVG 6:

6 taslama takimina kadar

donatim istasyonlu ve takim

magazinli palet degistirici

DMG MORI'nin genis yelpazeli makine par-
kiyla HAVLAT talasliimalatin tim gamini kar-
siliyor. Taslama da — 20 yildir sirketin hizmet
yelpazesine dahildir - kismen takim makine-
leri Ureticisinin modelleri Uzerinde gercek-
lesiyor. TAIYO KOKI'nin VERTICAL MATE 85’
2016 yilindan beri kullaniliyor.

YUKSEK HASSASIYETE SAHIP DIKEY TASLAMA

VERTICAL MATE

otomatik takim degistirici

(6 takima kadar) ve 22,5° cevirme
kafasi 150 ila 1.250 mm

0,7pum
Dairesellik

Qb

T

Diiz disli Ayna govdesi
2430x235mm 2600x 140 mm
SNCM420 SCM
Ra0,17um Ra0,23pum

1,2 um dairesellik 1,3 pum dairesellik

CVG

ic, dis ve VAM islemeleri icin
2 taslama is mili
2300 ila 1.300 mm

2um
Dairesellik

Gemi motoru kami
75%290%x390 mm
SCM415

Ra0,4pm

2 um dairesellik

Cvg

TA1Y0 Koy,

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

e

Bir Vertical Mate 85'den sonra HAVLAT
taslama islemi icin TAIYO KOKI'den
bir diger makineyi satin aldi: CVG 6.

=

TUM
DUNYADA
550'DEN FAZLA
KURULU

MAKINE

is mili muhafazasi
@441 x LA5mm
FC300

Ra0,4pm

0,7 um dairesellik
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DMC 125 FD duoBLOCK

FREZELEME,
TORNALAMA VE
TASLAMA

ONE CIKANLAR

+ 91.250x1.600mm ve 2.000kg'a kadar
is parcalari

+ Delme, alttan kesme, talasli isleme

+ Ic, dis ve diiz taslama icin taslama
donglleri ve diizleme déngileri

+ Korindon ve CBN taslama diskleri
icin tahrik edilen dizleme unitesi

+ Ylzey kalitesi Ra 0,4 um’ye kadar
+ S5um dairesellik

+ Cap>300mm ile kalite 4

“Kalite ve tekrarlama dogrulugu, en yeni
kapasite artirrminda da TAIYO KOKI'de aradi-
gimizi bulacak kadar bizi ikna etmistir”, diye
hatirliyor Lars Friedrich. 2019 yilinin basinda
DMG MORI bir CGV-6 kurdu. TAIYO KOKI'nin
dikey taslama makinesi ¢50 ile g600mm
arasl i¢c caplari ve ayrica 600 mm’'ye kadar
dis caplar tasliyor. Bircok baska taslama
makinelerine kiyasla, lc palete kadar palet
degistiricisi ve takim magazini de avantaj-
laridir: "Bu sayede tek bir is miliyle birden
fazla taslama takimini kullanabiliyoruz.”

DMC 125 FD duoBLOCK - 0,4pm Ra’ya

kadar frezeleme, tornalama ve taslama

“Taslama islemi, HAVLAT 2019 yilinda bir
DMC 125 FD duoBLOCK'u devreye aldiginda
frezeleme alanina da giris yapti. Isleme
Unitesi taslama dongustyle donatilmistir.
Boylece ornegin dairesel tezgdhlarin veya
yerlestirme flanslarinin tornalama, frezeleme
ve nihai taslama islemlerini yapma olanagina

sahibiz”, diyerek acikliyor Norbert Heinz.
Taslama dongiisu i¢, dis ve diz taslamayi
mumkin kiliyor ve taslama diskinin otomatik
olarak dizlenmesine olanak taniyor. “Biz
burada 0,4pm Ra'ya kadar ylzey kaliteleri
ve 5um’lik bir dairesellik elde ediyoruz. Bu
komple isleme sayesinde karmasik hassas
parcalar da rekabete hazir olacak sekilde
Uretilebilmektedir. On iki istasyonlu yuvarlak
palet deposu da buna katkida bulunuyor”, diye
ekliyor Lars Friedrich: "Bu sayede ana siireye
paralel olarak donatabiliyoruz ve bu makineyi
de minimum ek surelerle Uc¢ vardiyada tam
kapasiteyle kullanabiliyoruz.”

DMC 210 U pPrecision -

13 um hacimsel dogruluk

DMU 210 U pPrecision ile HAVLAT vyakin
zamanlarda, tamamen ve butinlyle has-
sasiyet icin tasarlanmis olan Uclncd bir
isleme Unitesini kurdu. Hacimsel dogruluk
13pm’de, konumlama dogrulugu ise tim
eksenlerde 4 pm’de bulunuyor. “Satin alinan
makine, imalat siparislerine ylksek tale-
bimizden ortaya cikti”, diyen Lars Friedrich
yatirimi gerekcelendiriyor. “Takim makine-
lerinin hassasiyeti icin parcalarin onemli bir
esas teskil etmesinden dolayi, imalatimizdan
bir maksimum almak istiyoruz.” Elbette bu
durumdadasatinalmakararindabesistasyonlu
palet degistiricisinin blylk etkisi olmustur.

Taslama dongiisi ile donatilmis olan DMC 125 FD duoBLOCK
0,4 um Ra'ya kadar ylzey kaliteleri ve 5 um’lik bir dairesellige ulasiyor.
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imalati garanti ediyor.

TAIYO KOKI CGV-6, DMU 125 FD duoBLOCK ve DMU 210 pPrecision’in timiini
HAVLAT, DMG MORI ful servisle satin alarak, minimum durmalarla glvenilir bir
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1+2. DMU 210 U pPrecision’in hacimsel dogrulugu 13 um’de, konumlama

dogrulugu ise tim eksenlerde 4 um’de bulunuyor.

3. Bes istasyonlu bir

palet degistirici DMU 210 U pPrecision’in Uretkenligini artiriyor.

DMG MORI ful servis:

Yeni makineler icin komple sorunsuz paket
Her iki 5 eksenli isleme Unitesinin satin alin-
maslyla HAVLAT ayni zamanda DMG MORI
ful servisi de talep etti. Bu ise yeni bir maki-
nenin satin alinmasindan sonra ilk Uc¢ yil
icin gecerlidir. Aylik sabit fiyat tim servis ve
yedek parca masraflarini karsiliyor, boylece
de onarim masraflari olusmuyor. Elbette
DMG MORI servis teknisyenleri yalnizca ori-

YUKSEK
HASSASIYETE SAHIP -
FREZELEME,
TORNALAMA,
TASLAMA TEK BIR
TESPITTE

jinal yedek parcalar kullanmaktadir. Seyahat
ve ek masraflar da gotiru fiyatinda icerili-
yor. Teknoloji imalat midird Sandor Pinter
icin glndelik isteki bu givenlik altin dege-
rindedir: “Rekabet glicimuzi korumak icin
Uretim kapasitesini yirmi dort saat boyunca
gerekiyor.  DMG MORI'nin

ful servisi planlanmayan ve uzun sireli

kullanmamiz

makine durmalarini dnlemektedir.” Kapsam
ayni zamanda tim asinma parcalarinin
degistirilmesi dahil yillik Uretici bakimi ile
birlikte makinenin bozulmasina karsi bir
sigortayi da iceriyor.

myDMG MORI:

Serviste mutlak saydamlik

Yeniliklerin servis proseslerini de optimize
ettigini, myDMGMORI'nin lansmani goste-
riyor. Online portali, misterilerin digmeye
basarak basit bir hasar mesajini mimkin
kiliyor. “Orada ekran goriintileri veya videolar
da eklenebildigiicin, servis teknisyenleri ilgili
durum hakkinda daha iyi bir géris edinebilir”,
diyen Norbert Heinz is akisini acikliyor. Bu
sekilde mesaj hizli olarak ilgili servis teknis-
yenine ulasiyor. "Bir online bilet aliyoruz ve
servis olayinin islenme durumunu her zaman
saydam olarak takip edebiliyoruz.” Ayrica
detayli bir aciklama da DMG MORI servisinin
gereken yedek parcalari daha ilk basta siparis
edebilmesi nedeniyle gereksiz seyahatlarin
yapilmasini 6nllyor.

Makine parkina oldugu gibi personele de
HAVLAT In  gelecegini
saglama aliyor. “30 stajyerle yeni uzman

yapilan yatirimlar

elemanlara olan ihtiyacimizi karsiliyoruz”,
diyerek Lars Friedrich yeniyetisenlerin tesvik
edilmesine atif yapiyor. Hali hazirda Almanya
testinde egitim veren kurulus olarak en iyi

puanlar alindi. Bu angajman tim sirket icin
de vyararli olmaktadir. Daha gecen yil
HAVLAT yilin sirketi odulune laytk goraldd.
Lars Friedrich kendinden emin: “Sirket
tarihimizi gelecek nesillerde basariyla yaz-
maya devam etmek icin mikemmel bir
temel olusturduk.”

«

HAVLAT
PRAZISIONTECHNIK FACTS

+ 1980 yilinda Grof3schdnau'da
kuruldu

+ Yaklasik 250 uzman
elemanla aile isletmesi

+ Takim makineleri imalati
ve enerji teknolojisi icin bilesen-
ler ve yapi gruplarinin hassas
islenmesi

haj

PRAZISIONSTECHNIK SEIT 1980

HAVLAT Prazisionstechnik GmbH
Gerhart-Hauptmann-Strafie 17
02763 Zittau, Almanya
www.havlat.de

-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 6]




MUSTERI HIKAYESI - RIEMANN GMBH

20 YILDAN UZUN SUREDIR

DMG MORI

Georgsmarienhiitte’deki aile sirketi Riemann
GmbH 1988 yilindan beri giivenilir bir ortak
olarak takim yapiminda ve talasli imalat
teknolojisinde yerini almistir. Ozellikle oto-
mobil endiistrisi, tarim teknolojisi ve genel
makine imalati gibi biyiik OEM dreticileri

ekipteki tecriibeli 50 uzman elemanin
yetkinligine gliveniyor. Siirekli biiyime
nedeniyle sirket 2017 yilinda liretim alanini
iki katina cikardi ve kapasitesini daha
fazla artirdi. Talasli imalat DMU 340 P ve
DMU 600 P gibi XXL makineler ayrica kiiciik
parcalar icin DMU 90 P duoBLOCK kapsar.

2020'nin dordiincii ceyreginde DMU 340

Gantry linear ile toplam sekizinci DMG MORI
modeli isletime alindi.

62 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ILE BUYUDUK

Basarinin temeli olarak

genel misteri hizmetleri

Riemann sac isleme icin takimlarin Ureticisi
olarak kompleks takimlarin kalitesinin hangi
parametrelere bagli oldugunu tam olarak
biliyor. Michael Riemann “"Musterilerimizle
birlikte uygun takim konseptlerini buluyoruz
ve bunlarin dayanikliligini ve hassasiyetini
nasil maksimum diizeye getirebilecegimizi
biliyoruz. Burada hassasiyet ve ylizey kalite-
sinin A ve O olmasi 20 yildan uzun siredir
DMG MORI'ye glivenmemizin nedenidir” dedi.
Babalari tarafindan kurulan sirketi kardesi
Peter Riemann ile birlikte yonetiyorlar. Ozel-
likle otomobil endistrisi biyik satis oranina
sahip: “Bu bir yandan kalite ve dogruluga ilis-
kin azami talepleri beraberinde getirir, diger
yandan rekabet baskisi son derece fazladir.”

Yiksek talepleri karsilayabilmek icin Riemann
hepsini iceren bir strateji uyguluyor. Michael
Riemann aciklamasinda "Planlama asama-
sinda bile tim prosesi verimli ve misteri odakli
tasarlamak icin tim olasiliklarin tzerinden
geciyoruz.” Konstriksiyon ve dretimde tim
surecleri sirekli optimize etmek soz konu-
sudur. “Bir takim fabrikamizdan cikma-
dan once bunu 2.500 tonluk preslerimizde
kontrol ediyoruz.” Montaj ve servis ile teklif
tamamlaniyor. Riemann, “Bu biitinsel yakla-
sim kesinlikle cok dnemli bir basari faktord”
diye ekledi.

Michael Riemann sirketin1999 yilindan itiba-
ren makine glvenilirligi, yliksek hassasiyet
ve uzun vadeli dogruluk saglamak icin
DMG MORI takim makineleri ile calistigini
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GUCLU ORTAKLIK,
BUNA DEGER

dogruladi: “Takim bilesenlerimizi ylzde bir
araligina kadar isleriz.” Gecis siresi genel-
likle her parca icin 70 ila 80 saat arasindadir.
“Bu arada serbest sekilli ylzeylerin 3 eksenli
islemesinden 5 eksenli similtane frezelemeye
kadar talasli imalat teknolojisinin tim yelpa-
zesini kullaniyoruz. Nihayetinde DMG MORI
makineleri ile sirekli basariyla biylyoruz.”

Kiiclikten biyiige kadar - hepsi tek elden

iddiali takim bilesenlerin imalati takim maki-
neleri Ureticisinin isleme merkezlerinde
gerceklestirilir. “Kiclk veya blyik bilesen-
lerin s6z konusu olmasi fark etmeksizin
DMG MORI sayesinde tim makineler tek bir
treticiden temin edilir ve farkli kumandalar
veya diger ozellikler nedeniyle uygunluk
sorunlari da ortadan kalkar.” Bicak ve sicak
kalip pisirme érnegin DMU 90 P duoBLOCK'ta
ve biylk bilesenler6.000 mmile DMU 600 P'de
hareket yolunda uretilir. "DMG MORI'nin 2012
yilinda yapilan tanitimdan sonra kurdugu
ikinci DMU 600 P idi.” ilki Braunschweig'da

Volkswagen'dedir.
»
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DMU 340 P'nin calisma
alani 16 tona kadar

tezgah yikiinde boyutlari
3.400x3.400x1.600 mm’dir.

20 yili askin bir
stredir DMG MORI'yi
tercih etmemizin
nedeni hassasiyet

ve yluzey kalitesinin
Ave O olmasidir.

Peter Riemann [solda) ve
Michael Riemann (sagda)
Riemann GmbH genel miidiri
Klaus Riemann (ortada)
sirketin kurucusu ve baba
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DMU 340 GANTRY linear

XXL FORMATINDA
HSC ISLEME

ONE CIKANLAR

+ Xve Y eksenindeki lineer tahrikler
90 m/dak’a kadar hizli mod ile

+ X ekseni 3.400mm ile,
6.000 mm opsiyonel

+ Dogrudan tahrikli B ekseni
ve -10°ye kadar negatif acilar icin 50°
cevirme dizeyi

+ 30 tona kadar bilesenler icin
tek parcali makine yatagi

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ONCEDEN
SIPARIS

1+2. 2012 yiinda Riemann’da
DMG MORI tarafindan kurulan ikinci DMU 600 P kuruldu.
3. Takim yapiminda tecribeli ortak olarak Riemann
musterilerini takimlarin planlamasinda ve tasariminda
destekler.

DMU 340 P: 16 tona kadar kiibik

biyiik parcalar

2020 baharinda kurulan DMU 340 P de
tim bant genisligi ile olanaklari kullaniliyor.
Peter Riemann “400Nm torkun Uzerinde agir
talasli Uretimden yiksek dogruluklu Finish
islemeye kadar” seklinde 6zetledi. DMG MORI
gereken uzun vadeli dogrulugu sogutulmus
lineer kilavuzlarla ve olasi is mili kaymasinin
aktif dengelenmesiyle saglanir. Yer tasar-
ruflu tekerlekli magazin 123 takima yer sag-
lar. "Boylece donatim surelerimizi hissedilir
sekilde azaltiyoruz.” DMU 340 P'nin 16 tonluk
tezgah yikinde calisma alaninin boyutlari
3.400x3.400 x1.600 mm'dir. Michael Riemann

“Boylece makine DMU 600 P ile kiclk

DMU 200 P arasinda optimum yapi boyutuna
sahiptir ve bircok kibik takim bilesenine
uygundur” dedi.

DMU 340 Gantry linear:

XXL formatinda HSC isleme

DMU 340 P'nin hemen yaninda 2020'nin
dordinci ceyreginde DMG MORI'nin diger
blylk makinelerinin isletime alinacagr bir
temeltamamlanmistir: DMU 340 Gantry linear
3.400x2.800x1.250mm hareket yollarina
sahiptir. XXL model tek parcali termosimetrik
makine yatagiyla ve Ustte duran Gantry yapi
sekliyle degismeyen hareketli kitlelerle
azami saglamlik sunar. Michael Riemann

“Xve Y eksenindeki lineer tahriklerle birlikte

HSC islemede en iyi ylzey kalitelerine ula-
siyoruz” seklinde acikladi. Onun acisindan
bir diger tedarik nedeni de 30 tona varan
masa yukudur.




my DMG MORI:
SEFFAF
TRACK & TRACE ILE
SERVIS PROSESI

DMG MORI ile uzun yillara dayanan is birligi
servis dizeyinde de gelismistir. Michael
Riemann icin belirleyici bir faktor: “Makinenin
durmasi durumunda rekabet gicini kay-
betmemek icin hizli yardim ve yedek parca
teslimatlarina giveniyoruz.” Bu nedenle bu
alandaki en yeni gelistirmeleri bile onayliyor.
myDMG MORI takim makinesi Ureticisi kul-
lanicinin hata mesajlari, ekran goérintileri
veya videolar dahil bir hasari dogrudan bildi-
rebilecedi online servis platformu olusturdu.
Bu sekilde servis durumlari hemen hizla bir

cozUm bulan dogru uzmanlara ulasir. Michael
Riemann sozlerini su sekilde tamamladi:

“Track & Trace fonksiyonu isleme durumunu

bize daima seffaf bir sekilde gdsteriyor.”

Yeni yetisen elemanlara egitim bizzat egitim
veren Riemann tecriibeli uzman elemanlar
ayrica guvenilir ve yenilikci makine parkur-
lari Michael Riemann icin gelecede ydne-
lik onemli situndur: "Saglikli bir sekilde
blylimeyi sirdirmek ve bu sirada hem
slrekli musteri baglamak hem de mdsterileri
yeni Uretim alanlarina ve branslarina dahil
etmek istiyoruz.”

«
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RIEMANN FACTS

+ 1988 yilinda
Georgsmarienhitte "de kuruldu
+ Neredeyse 50 uzman eleman
+ Sacisleme icin takim tedarikgisi
+ Otomotiv, tarim teknolojisi
ve genel makine imalatindan
musteriler

riemann gmbh
werkzeugbau

Riemann GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 37
49124 Georgsmarienhiitte
Almanya
www.riemann-werkzeugbau.de

-

Bu miisteri hikayesi ile
ilgili video icin:
https://dmgmori.com/riemann

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER 14.0 —

Akilli tretim icin son teknoloji

Takim Olgme ve
Ayarlama Teknolojisi

Takim Tutucu Teknolojisi Shrinkleme Teknolojisi Balanslama Teknolojisi

www.haimer.com.tr
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OTIPIN
JRETIME

KAIAR
AS
LE

Celik ekstriider govdesini
5 eksenli isleme.

NHX SERISI

YATAY iSLEME UNITELERI iCiN
YENi STANDART

<6 HAFTA
SECILEN
MODELLER
TESLIMAT

SURESI

NHX 4000 NHX 5000 NHX 5500 NHX 6300 NHX 8000 NHX 10000

Palet boyu mm 400x 400 500x 500 500500 630%630 800x800 1.000x 1.000
(Opsiyon) kg 400 500 (700) 1.000 1.500 2.200 (3.000) 3.000 (5.000)
Maks. is parcasi blyiikligi mm 3630x900 #800x 1.000 #800x1.100 $1.050x1.300 ¢1.450x 1.450 $2.000%1.600
iS MIiLLERI speedMASTER (#40/HSK-A63) powerMASTER (#50/HSK-A100)
A dev/ 20.000 12.000
is mili dak

Nm 221 807
_ dev/ 15.000 Yilksek hiz: 16.000 | Yiiksek giic: 8.000
is mili opsiyonu dak

Nm 250 Yiiksek hiz: 528 | Yiiksek giic: 1.413
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Aerospace, Medical ve genel makine imalati
kilit endiistriden {ciidir, bunlardan 1975
yilinda kurulan Werner Hiibner GmbH iddiali
imalat siparislerini alir. Liineburg’daki hiz-
met saglayicisi bolgede sabit bir saglayici
olarak yer edinmistir ve yaklasik 100 nitelikli
uzman eleman istihdam etmektedir. Karma-
sik prototipler bu tiir is parcalarinin iretken
seri imalati gibi hizmet yelpazesine aittir.
Teknolojik temelde su anda DMG MORI'nin
25 takim makinesinin bulundugu 4.300 m*
biyiikligiindeki liretim tesisidir. Bunlardan
on iki tanesi 2017°den beri faaliyettedir, ara-
larinda dort DMU 60 eVo evrensel isleme
tinitesi, DMF hareketli ayakli makineler,
WH3CELLesahipDMP 70ve birCMX600Vyer
alir. NHX serisinden ii¢ model, bir NHX 6300
ve iki NHX 4000 ile sirket yatay isleme kapa-
sitesini artirmistir.

Sayisi 52'yi bulan
DMG MORI makineleri
sayesinde sikayet
oranimiz binde birdir.

Hans-Georg Hiibner
Werner Hiibner GmbH
sirketinin sahibi ve genel midir

e

NHX 6300

3 vardiyali isletimde 32 makine:

Sikayetler binde birdir

Artan mdsteri iliskileri ve iyi musteri tica-
retiyle Hibner'in uzun zamandir gecerli is
felsefesini onayliyor. Firma kurucusunun
oglu ve 2006 yilindan beri sirketin sahibi olan
Hans-Georg Hibner calisanlarinin uzun yil-
lara dayanan tecribelerine iliskin “Prototip
imalatinda gelisim evrelerinin ilk asamasin-
dan beri zahmetli parcalarin islemesini opti-
mize etmek icin bircok miusteriyle birlikte
siki isbirligi halinde calisiyoruz” seklinde
konustu. 3 vardiyali isletimde kisa teslimat
slrelerinde de sadece fabrikadan kusursuz
bilesenlerincikmasinisagliyorlar.Hans-Georg
Hibner kaliteyi su sekilde numaralandiriyor:

“Sikayet orani binde bir araligindadir.” Kalite

oryantasyonunu sabit tutmak icin torna tez-
gahinda 5 eksenli uygulamalarin program-
lanmasina kadar geleneksel talasli imalatin
iyi bir sekilde olusturulmasina deger veriyor.

“Daima en az ylzde on egitim oranina ulasi-

yoruz ve en yiiksek notlarla mezun olmaktan
mutluluk duyuyoruz.” Hibner alti tlke birin-
cisini, 13 sehir birincisini ve bircok meslek
birligi birincisini egitti.

DMG MORI modeline yatirimlar: Ortalama
bes yillik yeni makinelerle iiretim
teknolojisi  Hibner'de
mikemmel isleme sonucu icin ikinci esastir.
Sirket 1986'dan beri DMG MORI'nin CNC
teknolojilerine  glveniyor. Wahler,

sirket yonetim Uyesi “2017'den beri en yeni

Modern imalat

Anna

MUSTERI HIKAYESI - WERNER HUBNER GMBH

yatirimlarla makine parkurunun ortalama
yasl seklinde acikladi. Endustri
mihendisi olarak Universite egitimi alirken
kiicik yasta Hubner'de imalatta calisti ve

bestir”

takim makinelerine iliskin talepleri tam ola-
rak biliyor: "DMG MORI'deki model cesitliligi
bize tUm uygulamalar icin optimum imalat
c6zimu sunuyor.”

SIEMENS ile NHX: Tek elden tek tip
kumanda felsefesi ile esnek personel
planlamasi

Makine seciminde kumanda teknolojisi de
rol oynuyor. Anna Wohler “Calisanlarimizi
esnek bir sekilde istihdam edebilmek icin
bir makineyi daima SIEMENS kumandasi ile
kurmaya calisiyoruz” dedi. "DMG MORI'de
neredeyse her uygulamaya uygun makineyi
SIEMENS ile  buluyoruz.” DMG MORI
NHX 40007 SIEMENS  kumandasiyla
satisa sundugunda 2018 yilinda Hubner
ilk musterilerden biri oldu. Yatay isleme
tasarimi bircok nedenle Uretime uygun,
Hans-Georg Hiibner sunlari ekledi: “Talaslar
engele takilmadan dusebilir, Y ekseninde
yeteri kadar cok alana sahibiz ve is mili ile
tezgah arasindaki kisa mesafeli tasari-
miyla titresimsiz islemeye olanak sagliyor.”
Saglamligi ve dogrudan mesafe olcim sis-
temiile NHX modeli ayrica yuksek tekrarlama
dogruluguna sahip.

ONE CIKANLAR

+ speedMASTER is milleri
20.000 dev/dak veya 250 Nm'ye kadar

+ powerMASTER is milleri
16.000 dev/dak veya 1.413Nm'ye kadar

+ toolSTAR magazini ile 60 takim yerleri
veya tekerlekli magazin
ile 303 takim yerinde
ana ve ek siirelere paralel donatma
(yalnizca SIEMENS)

+ FANUC ortaminda MAPPS’li CELOS
veya SIEMENS’li CELOS
(NHX 4000/5000/5500/6300 icin)
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1-3. Hiibner’in hizmet yelpazesi
gelistirme destegi ve tasarimdan
hassas islemeden nihai kalite
kontroliine kadar uzanir.

4. Hiibner genel olarak

DMG MORI'nin farkli serilere ait
52 takim makinesini kullaniyor.

Her yil
1.000

kurulmus

CMX 600 V

WERNER
HUBNER'DE
50. DMG MORI-
MAKINESI

ONE CIKANLAR

+ Yeni: inlineMASTER is mili 12.000
veya 15.000 dev/dak” ile ve saat siniri
olmaksizin 36 ay garanti!

+ Yeni: loTconnector standart olarak

+ Standart olarak dogrudan

yol 6lctim sistemi

+ 1S0 10791 - 4 uyarinca 6um’den kiicik
ylksek konumlandirma hassasiyeti

+ 19" coklu dokunmatik panelde
3D kumanda teknolojisi, istege bagli
SIEMENS veya HEIDENHAIN

“Opsiyon
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NHX: Coklu sikma diizenekleri

ve paralel donatim

ilk NHX 4000'ler satin alindiktan sonra
diger NHX 4000 ve NHX 6300 de alindi,
Hibner'de ornegin blyik dékim gov-
deleri islendi. Bu modelde hareket yol-
lari 1.050x900x1.030 mm’dir. Tezgah yiki
1.500kg'dir. Kiiciik NHX 4000°ler 400 kg tezgah
yuki ve 560x560x660mm hareket yollar
sunar. Anna Wéhler NHX yatay isleme Unite-
lerinin alinmasi icin Uretkenlikteki diger bir
neden olarak sunu gériyor: “Dért tarafinda
parcalarla donatilabilen bir kuleyi sikistira-
biliyoruz. Bu donatim siirelerini ciddi sekilde
azaltir. "NHX makinelerinin ithal edilmesiyle
bircok is parcasinin yeri dikey islemeden yatay
isleme Unitelerine degistirildi. "Palet degis-
tiriciler de belirleyici bir faktordir. Paralel
donatma ile makinenin kapasitesinden
maksimum sekilde faydalaniyoruz.” Ozel-
likle buytk seri Uretimlerde bu avantaj hizli
bir sekilde fark ediliyor.

Tiim alanlarda kapasite artirimi: 5 eksenli
isleme ve otomatik torna

Makine parkuruna yapilan yuksek yatirim-
lar Hibner'in tim diger Uretim alanlarinda
da kendini gosterdi: Ekip aralarinda DMF
hareket ayakli makinelerin, dort DMU 60
eVo'nun ayrica MILLTAP 700 kompakt isleme

COKLU SIKISTIRMA
DUZENEKLERIYLE
AZALTILAN DONATIM
SURELER]

merkezinin ve WH 3 CELL ile DMP 70’in
de bulundugu on DMG MORI modelinde
5 eksenli similtane bilesenleri Uretiyor.
Hans-Georg Hibner “Uzun siredir bircok



Otomobil enddstrisi icin
aliiminyum rotor mili.

MILLTAP 700°leri kullaniyoruz, bunlardan ikisi
de otomatiklestirilmistir” dedi. DMP 70'in iyi-
lestirilen ergonomisi ve yiizde 15 daha yiiksek
hizi bu kompakt isleme Unitesini kurmasi icin
kendisini cok cabuk ikna etti. En yeni satin
alinan makine torna alaninda oldu. U¢ CTX
ve bir SPRINT 50 yani sira cubuklu yikleyici
dahil SPRINT 65 ile bir diger torna tezgahi
kullaniliyor. 2019 yilinda kurulan CMX 600 V
biraz 6zeldi. Bu, BBQ ile ekipce kutlanan 50.
DMG MORI makinesiydi.

-

kizi Janina Hubner (solda), sirket yonetimi asistani
ve Anna Wohler (sagda), sirket ynetiminin tyesi.

Anna Wa&hler ve sirket yonetimini destekleyen
sirket sahibinin kizi Janina Hibnerile sonraki
nesil start noktasina duruyor. Hans-Georg
Hibner onlarla gelecege umutla bakiyor.
Gecenyillardaki biylmeyi cok uzun siire daha
strdirmek istiyoruz: “DMG MORI'nin imalat
teknolojisine yapilan yatirimlarla yeterli kapa-
siteyi olusturduk.”

«

Werner Hiibner GmbH'in sahibi ve Genel Midiirii Hans-Georg Hibner,

MUSTERI HIKAYES] - WERNER HUBNER GMBH

I
)ffmm.*f."

il

WERNER HUBNER FACTS

+ 1975 yiinda Lineburg'de
kuruldu

+ lyi egitilmis yaklasik 100
uzman eleman

+ Aerospace, Medical ve makine
imalatri icin hassas isleme

AN

Werner Hiibner GmbH

Torna atdlyesi & makine imalati
Zeppelinstrafle 6

21337 Luneburg, Almanya
www.w-huebner-gmbh.de

SIEMENS
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More productivity for production
with machine tools
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HASSAS PARCALAR'
YAR| ILETKEN*ENDUS TRIS]
ICIN-EN FAZLA +35 MM

NTX 2000

6 TARAFLI
TURN & MILL
KOMPLE ISLEME

ONE CIKANLAR

+ Multitasking - 5 eksenli similtane
isleme icin Direct Drive B ekseni

+ compactMASTER - 350mm ile
calisma alanindaki maksimum
esneklik icin kendi sinifinin tim
diinyada en kisa takim mili

+ Buyuk calisma alaniicin 675 mm
(-125 ila + 550 mm) X ekseninde ve
300mm (£150mm) Y ekseninde

+ FANUC Uzerinde MAPPSli
CELOS veya SIEMENS'li CELOS

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

aponya Saitama’da mukim KT Tech robot,
tip teknolojisi ve gida maddeleri endiistrisi
icin parcalar uretiyor. Yari iletken endiistri-
sine gecilmesiyle sirket liretim kapasitesini
artirdi. imalat kiiciik parti boyutlari ve cok
farkliis parcalariicin tasarlanmistir. Yilksek
hassasiyet talebi her seyden iistiindiir. Ozel-
likle yari iletken endiistrisinin siparisleri
buradayeniolciitler belirliyor. Bu tiir talepleri
karsilayabilmek icin KT Tech talasliimalatta
uzun yillardir DMG MORI’'in CNC teknoloji-
lerine glveniyor. 27 modelin arasinda NL
ve NLX serisinden torna unitelerinin yani
sira NT ve NTX serisinden on torna freze
Unitesi vardir. En yeni kurulanlardan biri de
NTX 2000'dir.

DMG MORI’nin Turn & Mill teknolojisi
sayesinde yeni is alanlari acti
Semiconductor ve Medical alanlari gibi kilit
endustrilerinde tedarikei olarak KT Tech her
zaman ylksek dogruluklu parcalari ekono-
mik olarak Uretme zorlugu ile karsi karsiya.
KT Tech baskani Toshinobu Kamiyama “Bu

nedenle ileri ve esnek CNC teknolojilerine
ihtiyac duyuyoruz. 6 tarafli Turn & Mill komple
isleme, teslimat sirelerini ciddi derecede
distirmek, donatim zahmetini azaltmak ve
kapasiteyi artirmak icin cozim olacaktir.

“Daha az de§isiklik yapilirsa parca dogrulugu

daha iyi olur. Boylece yari iletken endustrisi
gibi yeni pazarlara acilabildik.”

compactMASTER:

ISLEME UNITESI
GIBI FREZE

PERFORMANSI

NTX 2000: Capak alma dahil 6 tarafli

Turn & Mill komple isleme

Enyeni kurulan NTX 2000 ile KT Tech retken
takim makinelerinden toplam on tanesine



sahiptir. Toshinobu Kamiyama “Entegre torna
freze isleme sayesinde normalde farkli torna
Uniteleri ve freze makineleriicin gerekli olan
NTX 2000'de tim isleme adimlarini gercek-
lestirebiliyoruz” dedi. 5 eksenli isleme saye-
sinde manuel capak almaya da gerek kalmiyor.
120Nm’'nin Ustiinde normal isleme Uniteleri
ile ayni freze performansina olanak saglayan
compactMASTER torna freze is milleri bu isin
kalbidir. Saat siniri olmaksizin 36 ay garanti
verilir. Torna / freze tnitelerinin kullanilmaya
baslanmasindan itibaren KT Tech kapasitesini
ylzde 40 artirarak ayna yaklasik 1.400 is par-
casina cikardi. NTX 2000 deki parca yelpazesi
g660mm capa ve 1.540mm torna boyuna
kadar yeterlidir.

Sikistirmada torna ve

5 eksenli freze sayesinde +5pym

NTX 2000°'in kullanilmasi sirasinda KT Tech
icin en onemli noktalardan biri de torna freze
merkezinin ylksek hassasiyetidir. Toshinobu
Kamiyama etkileyici sonuclar hakkinda mut-
lulugunu “Tek sikistirmada torna ve 5 eksenli

MUSTERI GECMISI - KT TECH CO., LTD.

Torna freze isleme ile
arun yelpazemizi ylizde
40 arttirabildik.

Toshinobu Kamiyama
KT Tech Co., Ltd.
baskani

simultane islemesinin kombinasyonu karma-
stk geometrileri +5um tolerans araliginda
Uretmemize olanak sagladi” seklinde dile
getirdi. Ogrenme etkileri programlama ala-
ninda kendini gosterdi: “Torna freze isleme-
sindeki karmasiklik genc calisanlarimizin
kisa egitimden sonra hizli ve basarili olarak
hayata gecirdikleri disince degisikligini
gerekli kilar.”

NTX makineleriile gelecege

KT Tech, prosesleri daha da optimize etme
stratejisine  bagli kalacaktir:  Toshinobu
Kamiyama ileriye donlk distncelerini

“Gelecekte de NTX modellerinde 6 tarafli

komple isleme gibi ileri teknolojilere yatirim
yapacagiz” seklinde dile getirdi. “NTX maki-
neleriile her zaman zengin Uretimi esnek ve
tUretken sekilde tasarlayabiliriz.”

«

KT TECH CO., LTD. FACTS

+ Saitama, Japonya'da mukim

+ Robot, tip teknigi ve gida
maddesi endUstrisi icin
bilesenlerin Uretilmesi

+ Yari iletken endistrisine
gecilmesiyle kapasitelerin
artirilmasi

> #ReH T —T—T VY

KT Tech Co., Ltd.

Shinwa 1-433 -1, Misato-City,
Saitama 341- 0034, Japonya
www.kt-tec.co.jp
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ULTRASONIC | LASERTEC

ULTRASONIC
microDRILL

YARI ILETKEN ENDUSTRISI
ULTRASONIC'E GUVENIYOR -
KUVARS CAMDA ACILAN 30.000
ADEDE KADAR MIKRO DELIK

+ ULTRASONIC: Cam ve seramikten mamul karmasik
bilesenlerin Gretimi icin taninmis teknoloji

+ Yariiletken endiistrisi: Proses yetenegine artan
taleplerle biylyen pazar

+ Avantajiniz: Cok daha yiiksek Uretkenlik, daha disik
parca hasarlanma (SSD] ve en yiiksek proses givenligi

+ HSK-A63 arabirimi yoluyla ULTRASONIC makinelere

esnek entegrasyon

ULTRASONIC microDRILL
CO, LAZERDEN %50'YE KADAR DAHA HIZLI

+ ¢0,'mm’den itibaren delikler
icin 32.000 dev/dak’ya kadar motor is mili
+ Elmas uclu oyuk elmas matkaplardan
cekirdekler icin otomatik cikarma mekanizmasi
+ Tam entegre matkap glcl regtlasyonu
<IN ile en ylksek proses glvenligi
+ Ultra ince filtrasyonlu IKZ ve
Tml/dak. Cozinurlulik ile akis
denetimi

01.10.2020 itibariyle:
SAUER GmbH
bundan sonra ...

ULTRASONIC | LASERTEC

ULTRASONIC merkezi:
DMG MORI

Ultrasonic Lasertec GmbH
Gildemeisterstrafie 1
55758 Stipshausen

Tel.: +49 6544 99199 0

LASERTEC merkezi:

DMG MORI

Ultrasonic Lasertec GmbH
DECKEL MAHO-Strafe 1
87459 Pfronten

Tel.: +49 8363 89 0
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"ULTRASONIC -
osilasyon

0—1541.(". T

Silisyum karbiir
wafer chuck

Silisyum
wafer

ULTRASONIC 50

S

3D (hybrid] ARTIK
DED [hybrid] OLACAK

ULTRASONIC ve LASERTEC serisi makineleri icin 2001 yilindan beri bilinen
SAUER GmbH bundan béyle DMG MORI Ultrasonic Lasertec GmbH firma
adi altinda yonetilecek. Bu baglamda LASERTEC 3D ve

3D hybrid serisinin makine tanimlamasi LASERTEC DED ve DED hybrid
olarak donusecektir.

Boylelikle DMG MORI katkili imalatin degisik teknolojileri arasinda
kesin bir sinir cizerek, toz memesi teknolojisini (DED - Direct Energy Depo-
sition] triin adina da entegre etmis oluyor.



ADDITIVE
MANUFACTURING

SERI URETIMDEKI
PARTI BUYUKLUGU 1

+ Eniyi onkosullar: LASERTEC SLM serisiyle
toz yatagi yonteminde katmanli imalat

+ Tip teknolojisinin biiyliyen pazari: Bire bire hazirlanan diz
ve kalca implantlari, kemik plakalari veya discilik uygulamalari

+ Sertifikasyonun meydan okumasi:
TULIP imalat prosesleriyle dijitallestirme ve érn. malzeme
sarjlarini kagitsiz olarak belgelendirme

+ Gliclii ortaklar: DMQP programinda sertifikali
tedarikcilerden nitelikli toz malzemeler

+ Biitlinsel proses anlayisi: Katmanli imalattan CNC
islemeye kadar her sey tek elden

+ Tam destek: ADDITIVE INTELLIGENCE uzmanlariyla
danismanlik, dizayn ve arttirmali Uretim

01.10.2020 itibariyle:
REALIZER GmbH
bundan sonra ...

ADDITIVE

DMG MORI Additive GmbH
Gildemeisterstrafe 60
33689 Bielefeld

Tel.: +49 5205 74 2357

ADDITIVE MANUFACTURING

Titan diz
implanti

Titan omurga
implanti

o
DEGISIMI

LASERTEC 30 DUAL SLM:
%80 DAHA FAZLA URETKENLIK (2x 600W DUAL-LASER)

+ 300x300x300mm hacme
kadar toz yatagi icinde Uretken imalat
+ Essiz dogruluk: 50 um odak ve
tamamen sogutulmus optik modul
+ >3.000h filtre dayanma siresi ve yenilikei
geri donusim konseptiyle malzemeden bagimsiz
surekli filtre sistemi
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MUSTERI HIKAYE

Katkili imalat ve yiiksek dogruluklu freze isleme:

Alti LASERTEC 12 SLM, iki DMP 70 ve bir MILLTAP 700 ile LABVISION
firmasi discilik teknolojisinde hibrid bir proses zincirini kurdu.

YUKSEK DOGRULUKLU
DIS PROTEZLERI ICIN

HIBRID
PROSES

LABVISION firmasi dis hekimleri ve
discilik laboratuvarlari icin diger Griin-
lerinin yani sira implantlar, protezler ve
cerceveler tretmektedir.

Romanya Biikres'te bulunan LABVISION
2014 yilinda, nitelikli dis protezleri ve imp-
lantlarin iiretimiyle agiz ici, stasyoner tarayi-
cilarin ve ayrica modelleme yazilimi satisini
demetlemek icin girisimde bulundu. 15 ele-
manli ekip, discilik teknolojisindeki kapsamli

74 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ZINCIR]

bilgi-beceri ve uzun yillarin deneyimini
yaygin CAD/CAM imalat yontemindeki pro-
fesyonel yetkinlikle birlestiriyor. LABVISION
burada DMG MORI'nin yenilik¢i coziimle-
rine giiveniyor. Proses zinciri ayni zamanda
alti LASERTEC 12 SLM ve lic kompakt
isleme unitesi - bir MILLTAP 700 ve iki yeni
DMP 70 iizerinde toz yatagindaki katmanli
imalati icermektedir.

“CAD/CAM imalat cdztmleri discilik teknolo-

jisinde son yillarda giderek daha fazla 6nem
kazanmaya basladi”, diye acikliyor LABVISION
Genel Miudurd Dr. Radu Ignatescu. Bu hem
kiicik hem biyik olcekte sistemler icin
gecerli. "Dis protezlerinin ve implantlara
yonelik 6zgiin bilesenlerin endistriyel imalati
her zaman biylime gosteriyor.” LABVISION
kendini ful servis tedarikci olarak konum-
landiriyor. Farkli tarayicilardan, ilgili yazilim
Uzerinden, kaliteli discilik drinlerinin imala-
tina kadar LABVISION tiim hizmet yelpazesini
karsiliyor.

Finis islemesi icin
DMP 70

Ful servis olarak LABVISION
Uretimde de tim yaygin teknoloj
ayrica DMG MORI'nin kompakt isleme ini-

tedarikci
ilere ve

telerine sahiptir. Yakin bir zamandir alti
LASERTEC 12 SLM, toz yatagindaki metal
is parcalarinin katkili imalati ile makine
parkini genisletmis bulunuyor. "Bu sayede
kobalt-krom veya titandan mamul karmasik
geometrilerde yiiksek hassasiyete sahip bir
islemeyi mUmkin kilan bitinsel bir prosesi
sunabiliyoruz”, diyen Dr. Radu Ignatescu yati-
rimi gerekcelendiriyor.

LASERTEC 12 SLM:

Kapali toz devresi ve 35 um odak capi
LABVISION firmasinin LASERTEC 12 SLM
unitesini
yandan DMG MORI ile kazanilan deneyime
dayaniyor. “2018 yilindan beri MILLTAP 700
unitesini kullaniyoruz ve hem kalite, hem
de DMG MORI servisinden cok memnunuz”,

kurmus olmasinin sebebi, bir

diyor Dr. Radu Ignatescu. Diger yandan
LASERTEC 12 SLM'nin performans verileri




35um’lik bir

odak capi ve
125x125x200mm’lik
bir hacimle

LASERTEC 12 5LM
kendi sinifinda essizdir.

Dr. Radu Ignatescu
LABVISION Genel Midiri

ve donanimi begeni kazanmistir: “Kapali toz
devresi cok buyik bir avantajdir, zira bu
sekilde ilgili granil malzemede olaganisti
ve sabit bir kontrole sahip oluyoruz.” Ayrica
blyik hacimle kombine olarak toz yatagi
makinesinin hassasiyeti onemli derecede
belirleyici olmus: “35um’lik bir odak capi ve
125x125x200mm’lik bir hacim bu makine
sinifinda essizdir.” Ozet olarak kobalt-kromda
ylzde 99,8 oraninda bir parca yogunlugu
gerceklestiriliyor. “Bu ise, geleneksel yon-
temlerdeki referans degerleriyle neredeyse
aynidir.” Malzeme tasarrufu da talasliimalata
nazaran bir avantajdir.

LABVISION FACTS

+ 2014 yiinda Bikres'te kuruldu
+ 15 elemanli ekip
discilik teknolojisinde
yillarin tecribesine sahip
+ Dis hekimleri ve discilik labora-
tuvarlariicin kaliteli
dis protezlerinin imalati

(Y LABvISION

LABVISION

Aleea Alexandru nr.21, sector 1
Bucuresti, Romania
www.labvision-dental.com
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DMP 70: Advanced Materials’in

dinamik hassasiyet islemesi

Kisa sire once kurulan iki DMP 70 ile
LABVISION katkiliimalatin prosesini tamam-
liyor. Bu konuda Dr. Radu Ignatescu diyor
ki: “So6z konusu olan, hibrid bir prosestir.
ilk adimda karmasik discilik Grinlerini toz
yataginda olusturuyoruz, sonra da DMP 70
Uzerindeki hassas ek isleme geliyor.” Genis
kapsamli sogutma dnlemleri ve yiiksek dog-
ruluklu makine bilesenleri bu hassasiyeti
garanti ediyor. 60m/dak’lik hizli modlarr,
2g ivme ve 1,5 saniye yerlestirme sireleri
ile ylksek dizamizmi sayesinde DMP 70
artik discilik UrUnlerindeki islemede de
LABVISION icin rakipsizdir, diye distnlyor
Dr. Radu Ignatescu: "Burada kobalt-krom,
titan veya zikon malzemeler genelde yaygin
olan disklerden islenip cikariliyor.”

p araliginda tek parca imalati

DMG MORI teknolojilerinin yardimiyla discilik
teknolojisi implantlarin, protezlerin ve cer-
cevelerin tim yelpazesini imal ediyor. "Her
parca yeni ve essizdir, cinkl hastaya 6zgu
drinler soz konusudur”, diyerek vurguluyor
Dr. Radu Ignatescu. Bu drinlerin karmasik-
Ugrburada dogruluk gereklilikleri kadar mey-
dan okuyucudur. “Toleranslar 4 pm'ye kadar,
ylzey kaliteleri Ra 0,1'de bulunuyor.”

Discilik teknolojisinde giderek dijitallesen
prosesler, Dr. Radu Ignatescu gdre ezber
bozan yeniliklericin biylk potansiyel sunuyor.
Dis hekimlerinin ylzde 65'i onimuzdeki iki
yilicerisinde agiz ici tarayicilari satin almayi
planlayacaktir. "Bdylece prosesler daha
da hizlanarak, su anda LASERTEC 12 SLM
ile oldugu gibi yontemlerimizi strekli ola-
rak optimize etmek icin imalatta da is bize
disecektir.”

«

Pudra
degisimi
<2saat

MUSTERI HIKAYELERI LABVISION

ﬁ"” il

70 pm
Industrial
Standard

35um

LASERTEC 12 SLM

Minimum cidar kalinliklari ve ultra
ince orlintl yapilari icin essiz hassasiyet.

LASERTEC 12

35 um ODAK CAPI

125x125%x200 mm hacme kadar toz
yatagi icinde katmanl imalat

En yliksek hassasiyet icin

35 pm odak capi

rePLUG: Maksimum is guvenligi ve
hizli malzeme degisimi <2 saat icin
toz moddlu

CELOS: CAM programlamasindan
makine kumandasina kadar genel
yazilim ¢6zdmu

%100 acik sistem: Tim makine ayar-
larinin ve proses

parametrelerinin 6zglin uyarlamasi
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MUSTERI HIKAYESI - SULZER MANAGEMENT LTD.

DED

HIBRIT

TEKNOLOJISI

SAYESINDE

25 KAT DAHA KISA
GECIS SURELER]

Burada Sulzer yag ve gaz, enerji ve su aritma
alanlarinda o6zel pompa coziimleri dikey
olarak birkac bin metre sevk yiiksekligine
ulasir. 1834 yilinda isvicre Winterthur'ta
kurulan firma 1860 yilindan beri endiistri-
yel uygulamalar icin pompalar gelistiriyor.
Diger yandan Sulzer donen karmasik par-
calarin imalatina ayrica ayirma, karistirma
ve uygulama teknolojilerine yogunlasmis-
lardir. Sirket diinya capinda 1860 iiretim
ve servis merkezi ayica 16.500 calisanla
miisterilerle siki isbirligi icindedir ve ima-
latta DMG MORI’'nin LASERTEC 65 3D hibrit
(YENI: DED hibrit) satin alinma gibi yenilikgi
yollar kullandigini gosterdi. Sulzer 2018
yiindan beri lazer uygulama kaynagi ile
yiiriiyen aksamlarin imalatinda yeni élciitler
belirler.

A
Sulzer SIEMENS NX'de CAD tasarimive CAM
programlamasi kullaniyor. Burada da katmanli
imalatta optimum sonuclara ulasabilmek icin
bakis acisi degistirilmelidir.
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Yirlyen aksamlar, Sulzer’'in tasarladigi gibi
pompalardaki en fazla zorlanan bilesenler
arasindadir. Sivi ve asitlerdeki kati madde-
ler ciddi asinmaya neden olur. Buna ragmen
parcalarin isletim siresi 20 yil kullanilabile-
cek sekilde tasarlanmistir. Sulzer'de imalat

teknolojilerinde gorev yapan Robin Rettberg

“Sistemler ciddi derecede uzun calisiyor” sek-

linde acikladi. "Bir ylriyen aksamin degisti-
rilmesi gerekiyorsa misterilerimize hizli bir
sekilde yedek parcaya ihtiyac duyar.” Burada
genellikle 6zel imalatlar s6z konusu oldugu
icin sirket stoklarla calisamaz.

Geleneksel prosesler -

25 hafta gecis siiresi

Yiriyen aksamlardaki zorluk bunlarin karma-
sik geometrisinden kaynaklanir. Geleneksel
imalat prosesi dokim kalibinin tasarimini
ve Uretimini, ham parcanin dokimind ve
ylrlyen aksamin nihai islenmesini kapsar,

Karmasik kanatli tekerleklerin dnceki imalati
dokim kaliplarin tretilmesi nedeniyle 25 hafta
kadar suriyordu. LASERTEC 65 3D hibritte katmanl
imalat bu prosesi bir haftadan daha aza indiriyor.

is parcalarini sirayla katmanli olusturma ve frezeleme
olanagiyla 360 dereceye kadar tekerlegin etrafinda
dolanan kanalli yliriiyen aksamlar Uretilebilir.

burada uzun siredir ham parcanin her yerine
geleneksel araclarla ulasilamiyor. “Yuriyen
aksamlarin kanallari, tekerlegin etrafinda
kismen 360 dereceye kadar dolanir”, diyor
Robin Rettberg. Zahmetli proses toplamda
en az 25 hafta sirebilir.

25 HAFTA YERINE 1
HAFTA GECIS SURESI

Hibrit imalatla proses optimizasyonun

yeni yolu ve artan etki verimlilik

Katmanli imalat dnemli bir konu haline gel-
diginde Sulzer alternatif prosesler aradi. ilk
toz yatagi cozimleri son islemede zorluklar
da beraberinde getirdigi ve malzeme yapi-
minda sadece vardiyalarla sinirlandirildigi
icin DMG MORI 2018 yilinda hibrit komple
isleme konseptiyle LASERTEC 65 3D hibrit
coziimine gecti. 5 eksenli isleme Unitelerini
baz alarak LASERTEC 65 3D hibrit katmanli
imalati toz memesiyle iddiali ve yiiksek dog-
ruluklu frezelerle ym araliginda tek bir tes-
pitte birlestirdi. Robin Rettberg prosesi “Bu
bize alternatif olarak neredeyse istedigimiz
her geometriyi 5 eksenle degistirme ve belir-
leyici santiyelerde nihai frezelemeye olanak
saglar, 6ncesinde buna ulasilamiyordu” sek-
linde acikladi. “Dokim modellerinde &nce-
sinde islenemeyen alanlar da islenir.” Sulzer
daha iyi ylizeylerle yiksek verimlilik elde etti.
Ayrica onceki toz yatagi cozimlerine kiyasla
baska avantajlari da vardir: “Cap olarak
dar boyutlu montaj alani ile sinirli degildir.”
LASERTEC 65 3D hibrit 735x650x560 mm
hareket yolu sunar.




DMG MORI'nin DED
hibrit teknolojileri ile
Imalat proseslerini
25 haftadan bir haf-
tadan daha kisa bir
sureye indirebildik.

Robin Rettberg
Sulzer'de imalat teknolojileri
sorumlusu

soldan saga: Kim Strasser, CAM programlayicis;
Voislav Bozic, makine operatori; Robin Rettberg,
Manufacturing Technology Engineer

SIEMENS
lngemuity for life

SIEMENS NX - iriin gelistirme, tasarim

ve imalat icin hibrit CAD/CAM

Robin Rettberg olarak yeni prosesler hayata
gecirdiginde katmanli imalatta tipik zor-
luklarla karsilasti: "Hibrit imalatin potan-
siyelinden tam olarak faydalanabilmek icin
tasarimda bakis acisi degistirilmelidir.” Bu
nedenle Sulzer SIEMENS NX'deki CAD
tasarimina ve CAM programlamasina gecti.
Yazilim DMG MORI ve SIEMENS'in gelistirme
mihendislerinin isbirligi ile gelistirildi ve toz
yatagdi teknolojisi alaninda programlamadan
imalata kadar glcld cozimlerdir.

ileriye doniik katmanli proses -

1 hafta gecis siiresi

Onceden oldugu gibi yiirliyen aksamlarin
imalati zahmetli bir prosestir. Tek basina
tasarim ve programlama yaklasik yarim hafta
siirlyor. Nihayetinde yeni hibrit prosesi cok
daha hizli. Robin Rettberg kilometre tasla-
rindan duydugu memnuniyeti su sekilde dile
getirdi “Tim gecisi 25'ten bir haftaya indire-
bildik.” Malzemeye bagli olarak saatte Tkg
civarindadir.

Robin Rettberg ekibiyle yirlyen aksamlarin
imalatinda LASERTEC 65 3D hibrit ile stabil
bir prosese gectikten sonra Sulzer ¢6zimun
gelecede yonelik olduguna giveniyor. “Bu
teknoloji ile daha esnek bir sekilde musteri
taleplerini karsilayabilecegimiz icin bu alanda
kapasitelerimizi artirmak istiyoruz.”

MUSTERI HIKAYESI - SULZER MANAGEMENT LTD.

Gincel makinemiz burada artik yeterli olma-
digi icin DMG MORI'de LASERTEC 125 3D
hibriti inceledik. Asina oldugumuz ve calisti-
gimiz ayni teknoloji ve donanim bilesenlerini
sunuyor. Ek olarak boyutuyla Z'de 1.250 mm
ila 745mm parcalar icin maksimum 2.000 kg
parca agirligina olanak sagliyor.

«

SULZER FACTS

+ Her trld sivi icin pompa,
karistirma, ayirma ve uygulama
teknolojileri uzmani

+ Diinya capinda 16.500 calisan

+ 180 Uretim ve servis merkezi

+ 3,7 milyar CHF cirosu

SULZER

Sulzer Management Ltd.
Neuwiesenstrasse 15

8401 Winterthur, isvicre u
www.sulzer.com

Utilize the potential of

Additive Manufacturing
with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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my DMG MOR|

>80.000

Kayitli my DMG MORI

makine, . .

9 ayda Serw; opt|m|zasyonuna
yonelik yeni musteri portali

DAHA FAZLA SERVIS
Servis isteklerinizde hizli yardim

ve canli durum

DAHA FAZLA BiLGi

Tdm ilgili dokimanlar
dijital olarak cagrilabilir

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

Garanti edilen oncelikli isleme ile
servis uzmanina dogrudan baglanti,
<3 dakikada kayit

Her musteri faydalaniyor - hem de
Ucretsiz olarak: 9 ayda simdiden

20.000 kayitli musteri ile
80.000'den fazla makine!

"myDMG MORI giincel olarak Avrupa Birligi'ne tiye Ulkelerde,
Birlesik Krallik, Isvicre, Norveg ve Hindistan'da mevcuttur.

[m¥LE]  Siz de faydalanin!
, Simdi buradan tcretsiz kaydolun:
[= ¢  myDMGMORI.com

HORIZONTAL MILLING

DMG MORI
DIGITAL EVENT

02.-06.02.2021
PFRONTEN'DEN
CANLI OLARAK

+ SANAL SHOWROOM
+ YUZ YUZE OTURUMLAR
+ DIJITAL MAKINELER

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ____ Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafe 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0] 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Tiraj: 300.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir. D M G M o R I
Genel ticari kosullarimiz gecerlidir.
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