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2027°DEN BERi.: .
%100 IKLIME ZARARSIZ
MAKINE URETIMi

CLX 450 TC



ICINDEKILER

HYDAC INTERNATIONAL GmbH: 4.000 takim ve 48 palet yeriyle
otomasyon ¢ozimi. Makineler, paletler ve takim otomasyonunun
bittinsel kontroli icin ana bilgisayar dahildir.

Digital Manufacturing Package: Dijital imalata dogru ilk adim. Stoffel Medizintechnik GmbH: Tip teknolojisindeki enstriimanlar, érn. endoskopik
ameliyatlarda doku almak icin kullanilan kasiklarin imalati.

08 SURDURULEBILIRLIK 26 DIJITIZASYON - Unterschiitz
- DMG MORI musterileriicin %30'a - Dijital Uretim Paketi Sondermaschinenbau GmbH
kadar devlet tesvikleri - DMG MORI Dijitallesme - a-m-z Andreas Meier
. - TULIP - KAGITSIZ IMALAT Zerspanungstechnik
10 DUNYA LANSMANLARI - TULIP - miisteri hikayeleri - Burghardt
- CLX 450 TC - DMG MORI PLUGIN TOOL Zerspanungs GmbH & Co. KG
- M1 - HYDAC INTERNATIONAL GmbH
- DMF 30018 38 OTOMASYON - AGV - isbirlikci otomasyon
. - Otomasyon .
20 SERVIS - YENI - PH wheel 64 MEDIKAL
- DMG MORI uygun fiyat garantisi - Conorm - DMG MORI Medical Excellence Center
- Maschinenfabrik Reinhausen GmbH - Otto Hofstetter AG - Permedica S.PA.
- myDMGMORI and WERKBLIQ - LOLL Feinmechanik GmbH - Gunter Stoffel Medizintechnik GmbH
- DMG MORI standart otomasyon - Hamilton Bonaduz AG

3 DUNYA
LANSMANI

10 CLX 450 TC W M1 15 DMF 30018

6 tarafli komple isleme ve Her atélye icin 3.000 mm hareket yolunda
donatim slresinde %100 azalma. yeni ustalik sinifi. sabit freze performansi.
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Yeni monoBLOCK Excellence Factory’"de DMG MORI gelecek odakli bir montaj konseptiyle bundan boyle yilda 1.000 takim tezgahi tiretebilecek.
Bunun ana bileseni, 34 siricisiiz tasima sistemine (Automated Guided Vehicles) sahip son derece modern déngiisel montajla birlikte TULIP bazinda kendi calisanlari
tarafindan gelistirilen ve tamamen dijital hale getirilen arti deger zinciridir. Bu bilesim % 30 oraninda bir tiretkenlik artisini olanakli kiliyor.

STRATEJIK UCLU UYUM
SAGLAYAN OTOMASYON, DIJITALLESME
VE SURDURULEBILIRLIK

Korona tiim diinyada toplum, politika ve
ekonomideki olaylari onemli olclide etkile-
meyi siirdiiriirken, ilk asilarla diinya capinda
biyik umutlar yeseriyor. DMG MORI'de
bile pandeminin sonunun basladigina dair
iyimserlik var. Gilincel durum hakkinda,
DMG MORI COMPANY LIMITED'in Bas-
kani Dr. Miih. Masahiko Mori veDMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT'in Yonetim Kurulu
Baskani Christian Thones ile konustuk.

Bay Dr. Mori, pandemi basladigindan bu yana
son 12 ayi nasil degerlendiriyorsunuz?

Dr. Mori: Hepimiz ve her sirket gibi,
DMG MORI'de biz de pandemiyle yasamayi
6grenmek zorunda kaldik. 10 yillik bir biyu-
menin getirdigi coskunluktan az hafif bir
dusus egilimiyle ciktik. Ve aniden birkac hafta
icerisinde tim dinyada her sey durdu.

Global One Company olarak birlikte son
aylarin biyitk meydan okumalarinin Uste-
sinden gelmis olmamizdan ayni derecede
gurur duyuyorum. Bunda atik Global One

Company Orgltimdizin dijital saydamligi
sayesinde kisa vadede tepki verebilmemiz
ayrica belirleyici olmustur. Maliyet distirme,
esneklestirme ve likidite glvencesi icin ive-
dilikle baslatilan ve tutarli bicimde gercek-
lestirilen onlemlerle krizin olumsuz etki-
lerini sinirlandirmada basarili olduk. Bu
itibarla DMG MORI genel olarak saglam bir
finansal temel, saglikli bir bilanco yapisi ve
dayanikli bir likidite yedegine sahip olmayi
surdirdyor.
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MULAKAT - VIZYON & MISYON

Cari yil icin DMG MORI’nin

beklentisi nedir?

Dr. Mori: Oniimizdeki aylar yine meydan
okuyacaktir. Ne var ki, kararliigimiz ve glici-
muzden, 2021 yilinin iyi bir sekilde Ustesinden
gelmek icin gereken kuwveti ve iyimserligi
aliyoruz. Ayni zamanda DMG MORI'nin bu
yilda gelistirme butcelerini yine ylksek bir
seviyede tutmasi buna katki saglayacaktir.

Christian Théones: Yeniliklere yatirimlar kriz-
den tek cikis yoludur. Boylece ozellikle dina-
mizmi ve mikemmelligi kullanarak gelecegin
otomasyon, dijitallesme ve sirdirilebilirlik
alanlarinin gelistirilmesinin temelini atiyoruz.
Stratejik Ucld uyumumuz budur.

Burada siirdiiriilebilirligin somut
olarak rolii nedir?

Dr. Mori:
drtnlerimiz icin sorumlulugu — musterileri-
miz, ortaklarimiz ve tedarikcilerimizle isbirligi

Bitinsel olarak sirketlerimiz,

cercevesinde Ustleniyoruz. Bu sebeple siir-
dirdlebilirlik, DMG MORI'nin stratejik dog-
rultusunda bilincli olarak en 6nde yer aliyor.

Su an icin somut sonuclar var mi?

Dr. Mori: Strdurilebilirlik zaten dinya capinda
tim dikkatleri Gzerinde toplamadan once bile,
bizim icin daima onemli bir konu idi.
olarak Mayis 2020'den beri kendi katma dege-
rinde iklime zararsiz konumda bulunuyoruz.
2021 yilinin basindan beri DMG MORI ayrica
dinya capinda ilk sanayi sirketlerinden biri
olarak tim makineleri %100 iklime zararsiz
Product Carbon Footprint ile Uretiyor.

Sonucg

"

DMG MORI
DIGITAL EVENT ,

{

memir EAE j

NE o

DIJITAL ETKINLIGIMIZ icin tam zamaninda, Pfronten’deki yeni DMG MORI yayin stiidyomuzu
acmis bulunuyoruz. Gelecekte sizi diizenli olarak haberlerle yeniliklerimiz hakkinda bilgilendirecegiz.
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2021'iTIBARIYLE
MAKINELERIMiZ

%100 IKLIME
ZARARSIZ
URETILIYOR

Ayni zamanda makinelerimizin enerji verim-
Liligini iyilestiriyoruz ve makine isletiminde
%30’a kadar enerji tasarruflari elde ediyo-
ruz. Buna paralel olarak mikemmel teknoloji
merkezlerindeki musterilerimiz icin strdiri-
lebilir Grlnler, prosesler ve yontemler gelis-
tiriyoruz. ihtiyac durumunda misterilerimizi
onemli capta Ulkeye 6zgl tesvik projelerinde -
érnegin Almanya’'daki easysub plus GmbH ile
ortaklasa destekliyoruz.

Otomasyon ve dijitallesmenin oncelikli olan
diger iki konusuna gére siirdirtiilebilirlik
hangi baglamda yer aliyor?

RWTH Aachen’in takim
takim tezgahi laboratuvarinin bir analizine
gore takim tezgahlarinin kapasitesi siklikla
%50°den daha az kullanilmaktadir. Boylece
var olan kaynaklarin yarisindan daha fazlasi
gercekte tam faydalanilmadan kaliyor. Bu ise,

Christian Thones:

dogrudan takim tezgahinin ortaminda sadece
dijitallesme ve otomasyon ile elde edilebile-
cek olan muazzam bir potansiyeldir.

Suna inaniyorum: Gelecekte endistri bu
kaynak israfini ne iklim krizi ve surdirtle-
bilirlik arka planinin 6ntinde, ne de ekonomi
perspektifinden artik kaldiramayacaktir ...

Takim tezgahlari talebi icin iyiye

dogru bir isaret degildir bu ...

Christian Thénes: Alinan bilgiler, kéti takim
tezgahlari ve verimsiz proseslericin iyiye isa-
ret etmiyor. Veya diger bir deyisle: DMG MORI
kendi Uretken, yiksek dogruluklu ve enerji
verimli makineleriyle tam gerekeni yapiyor.

Gelecegi glvenli bir konumda yer aldigimiz
genis otomasyon portfoyl, kapsamli hizmet
ve dijitallesme cozimleri bununla tam uyum
sagliyor. Ayni zamanda Technology Excellence
dergisinin bu sayisinda yayimlanan basarili
sirdurdlebilir dijitallesme ile otomasyon
onlemleri ve projelerinin cok sayidaki ornek-
leri de bunun kanitidir.



Fakat bu drnekler takim tezgahinin, kiiresel
rekabet giicii ve arti degerin genel
baglaminda, anlamini kaybettigini de
gostermiyor mu?

Dr. Mori: Anlam degismiyor, perspektifle
beraber degerlendirme o&lcitleri degisti
ve yeni is firsatlarinin 6ntnd acti! Eskiden
“sadece” Urinleri ve Urln cevresindeki ser-
visleri Uzerinde odaklanan bir takim tezgahi

MUSTERILERIMiZ
ICIN ARTI DEGER
ORTAGI

ureticisi idik. Bugtn misterilerimizin dogru-
dan arti deger ortagiyiz Urln-servis sistem-
lerindeki komple bir program ve bununla
kesintisiz olarak birlesen hizmet, otomasyon
ve dijitallesme coziimleriyle.

Fakat bu doniisiimii yalnizca
sirdiiriilebilirlik tetiklemedi, degil mi?
Christian Thones: Elbette hayir. Burada
birbirlerini glclendirebilecek biyik sayida
degisik etki faktorleri rol oynuyor.

Fiyat rekabeti ve kalifiye isci eksikligi esnek
otomasyon egilimini ortaya koyuyor. Bu arada
geleneksel tedarik zincirleri dinamik olarak
merkez disinda ve ylksek dereceden atik
tedarik aglarina dondsuyor.

Sonuc olarak parti buytklukleri de eszamanli
olarak daha kisa sireli cagirma araliklari ve
bunlarin kisa teslimat streleri ile azalmakta-
dir. Bununla beraber parcalar daha karmasik
ve malzemeler daha 6zel duruma geliyor.

Ustelik bunlara ilaveten Economy platfor-
munun talepleriyle cift hale getirilen ve veri
tabanli is modellerinin cazibesi ile gliclenen

bircok sayidaki yeni dijital teknolojiler var.

MULAKAT - VIZYON & MISYON

Eskiden bir takim tezgahi lreticisi
idik. Bugin mdsterilerimiz icin
artr deger ortagiyiz!

Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan ve CEO
DMG MORI COMPANY LIMITED
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MULAKAT - VIZYON & MISYON

Bir yandan karmasik cerceve kosullari, diger
yandan ise yeni dijital olanaklarin cesitliligi ile
gerceklesen similtane bulusma, gelecegin
1 numarali ortagi olarak DMG MORI'yi tayin
ediyor: capindaki bir ayak izi,
genis makine portfoyl, genis servis teklifleri,

Dinya

kapsamli otomasyon cozimleri ve bitin-
sel dijitallesme ile her sey seri olarak tek
elden entegre edilmistir. Bunu diinya capinda
baska hic bir sirket sunmuyor!

Makine imalatindaki yenilik gici

cesitlilikten zarar goriyor mu?

Dr. Mori: Aksine. Yeni torna-freze Unitesi
CLX 450 TC'nin dinya lansmani mikem-
mel bicimde takim tezgahlari imalatinin
modern cagdan dijital yeni caga donisu-
munu yansitiyor.

Nasil?

Dr. Mori: CLX450 TC'nin birtorna-frezeisleme
Unitesi olarak bir “gelecek makinesinin” tim
ozelliklerini birlestirmesi suretiyle: Ozellikle

Otomasyon, dijitallesme ve

surddrilebilirlikten olusan dclu

uyumla DMG MORI' T numarali

gelecek ortagidir!

Christian Thénes
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

U6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

de yenilikci makine konseptinden dolayi basit
ve en karmasik is parcalari tim 6 taraftan
komple olarak en yiksek hassasiyet, tretken-
lik ve verim ile islenebilmektedir. Cazip fiyat,
entegre isleme olanaklarindaki cesitlilik ile
iliskiliolarakveylksek esneklestirme derecesi
ylzinden en kisa amortisman slreleri mim-
kiin hale geliyor.

Bunlara ek olarak: Neredeyse tim makine-
lerimiz gibi CLX 450 TC de DMG MORI modu-
ler yapi setinden %100 musteri odakli olarak
otomatik hale getirilebilir ve bu da kapasite
kullanimi ile birlikte ekonomikligi tekrar artti-
rir. Bir makinenin DMG MORI Connectivity ve
birlikte islem gorebilir standart protokolleri
sayesinde hazir mevcut IT mimarilerine ve Ust
diizey dretim aglarina entegre edilebilecegi
musterileriicin bu husus fazlasiyla gecerlidir.




Var olan makinelerin baglantisiyla
karsilastirmali olarak durum nedir?
Christian Thénes: Tesekkir ederim, cok iyi!
Cidden Yeni makinelere yonelik olarak, fakat

HER SEY
TEK ELDEN:
+ MAKINE

+ OTOMASYON
+ YAZILIM
+ SERVIS

bilhassa var olan makineleriyikseltmekicin
DMG MORI Dijital imalat Paket'i yapilandir-
mis bulunuyoruz. Bu paket atolyede gecmis
ve gelecege donlk en 6nemli dort temel 6zel-
Ligi kiicuk bir fiyata birlestiriyor:

1. Gelecek teknolojilerinin kullanimi
icin loTconnector ile birlikte SECURE
CONNECTIVITY

2. Detayli izleme yoluyla daha ylksek
makine kapasite kullanimiicin
MESSENGER

3. Daha verimli servis posesleri yoluyla
daha hizli sorun ¢6zimd icin
NETservice ve myDMG MORI

4. Dijital is akisi uygulamalari yoluyla daha
yuksek uretkenlik icin CELOS UPDATE

Dénisiimde DMG MORI miisterilerini dogru-
dan makine ortaminin 6tesinde

ne kadar destekliyor?

Christian Thénes: Bu konuda bilincli olmaliyiz:
Endistriyel dijitallesme ile Urinlerin tretim
sekli ve usuld, nasil kullanilip, bakimlarinin
yapildigi ve satildidl, sinai imalat sirketlerinin
is akislarini nasil yurdttigd ve siparis
verenler, tedarikciler ve ortaklariyla etkile-
simde bulunma sekilleri ile birlikte her sey
degismektedir.

Besbellidir ki: DonlUsimde yalnizca birlikte
basari saglanabilir. Ve bu ylizden musteriler
bizden makine, otomasyon, malzeme akis,
yazilim ve ayrica hizmetlerle dijital servisle-
rin birlestirilip, kesintisiz olarak birlikte calis-
tig1 ve sorunsuz bicimde arti deger aglarti ile
etkilesime girdigi tek elden komple cozimler
bekliyor.

Bitunsel olarak yenilikler ancak bu sekilde
hizlandirilabilir, is akislari rasyonel duruma
getirilebilir, musteri beklentileri asilabilir,
yeni pazar firsatlari gerceklestirilebilir ve

dijital is modelleri uygulanabilir.

MULAKAT - VIZYON & MISYON

Burada hangi is modellerini

kast ediyorsunuz?

Christian Thénes: Burada takim tezgahlar
imalati ortaminda son olarak gecici abonman
veya "As-a-service” modelleri 6nem kazan-
maya baslamistir. Bir yandan, daha fazla
musterinin en yeni teknolojilere erismesini
saglamak icindir; ciinkl kullanima bagli bir
6deme yapisl, tek seferlik pahali bir yatirim-
dan cok daha kolay bir sekilde yeniden finanse
edilebilmektedir. Diger yandan burada Urin-
lerin ve dolayisiyla Uretimlerin kisa omiirlu-
Lugu bir rol oynarken, bundan otird de uzun
yillarin planlama ve finansman modelleri
artan guvensizliklere maruz kalmaktadir.

Bunu aciklayabilir misiniz?

Christian Thones: Teknik dille ifade edersek
miusteri bir CAPEX modelinden (yatirim] bir
OPEX modeline (isletme giderleri] gecer.
Misteri artik makinenin kendisini satin alip
6demiyor, fakat yalnizca bir hizmetin kullanimi
icin 6deme yapiyor — yani somut ornekteki
musterininatolyesinde abonman saglayicisinin
bir makinesinin rettigi hizmeti dder.

Dolayisiyla bir mulkiyet hakkinin devri ger-
ceklesmez. Bunun yerine saglayici, yatirim
riskinin buyuk bir bolimunu tdstlenmektedir.
Bununla ilgili olarak DMG MORI Finans
isbirliginde ve deneyimlerinden ciddi oranda
Uc haneli yliksek milyon Euro araliginda kar
saglayacagiz. Burada musterilerimiz icin
gelecege giden yolu hazirlamamizi saglayan
tim dinyadaki varligimiz, biyukligimuz ve
genel olarak bizim Gobal One Company’'nin
ciddi glicinln avantajlari bir kere daha ortaya
cikmaktadir.

Bu zaten cok somut, degil mi?

Christian Thénes: Bu cok somuttur bir son-
raki dergi icin olsa bile. Misterilerimiz
onidmiuzdeki haftalari ve aylari heyecanla
bekleyebilir ...

Sezgisel olarak kullanilabilen Robo2Go
sayesinde CLX 450 TC, %100 misteri
odakli ve otomatik 6 tarafli komple
islemeyi olanakli kiliyor.
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SURDURULEBILIRLIK

SIMDI %100 IKLIME ZARARSIZ -
DMG MORI BUTUNSEL SORUMLULUK USTLENIYOR

‘[DMQ MORI }

CO; neutral

CLX 450 TC

%100 IKLIME ZARARSIZ MAKINE URETIMI

TEDARIKCILER + DMG MORI

‘et TUM DMG MORI MAKINELERININ CO, SALINIMSIZ ZARARSIZ
UHIAN  AYAK iZi - HAMMADDEDEN TESLIMATA KADAR

MACHINE

1. CO, SALINIMSIZ ZARARSIZ URUN

2. DOGAL FIRMA @/
Ocak 2021 itibariyle teslim edilen P
tim makineler diinya capinda iklime KARBON AYAKIZI
zararsiz uretiliyor. DMG MORI, Mayis 2020'den bu yana kendi
olcutleriicinde zaten iklime zararsizdir

[]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




SURDURULEBILIRLIK

DMG MORI
A IKLIM ZARARSIZLIGI
TASARRUELARI* YOLUMUZDA BIZI IZLEYIN
1. ENERJi TUKETiIMiNiN OPTiMiZASYONU iCiN Cevrenin korunmasi icin bitinsel strddrilebilirlik. Sirketimizin kar-
CELOS UYGULAMALARI : bon ayak izi yani DMG MORI katma degeri simdiden iklime zararsizdir.
Artik bir adim ileri gidiyoruz: ilk endistri sirketlerinden biri olarak
2. AKILLI VE iHTIYACA YONELIK KONTROL 2021 yilindan itibaren tim makinelerimizi %100 iklim zararsiz bir Griin
+Frekans kontrolli hidrolik tnite karbon ayak izi ile Uretecegiz ham malzemelerden teslimata kadar!
+ihtiyaca gore ayarlanabilir hava tiiketimi GREENMACHINE 6rnegimizi takip edin: Ortagimiz “Fokus Zukunft

GmbH" ile birlikte size iklim notrligine giden yolu gdstermekten

3. TUKETIM OPTiMiZASYONLU BILESENLER .
. memnuniyet duyariz!

+Calisma alani aydinlatma LED'i

LEneriivermulgiyikeskesickithinan e ditingsl iklim korumasini biitinsel olarak diisiintiyoruz ve yesil makine kulla-

4. FRENLEME KOMUTLARI SIRASINDA nimini da odaga aliyoruz. Makinelerimizin % 30'a kadar enerji tasar-
ENERJi TASARRUFU rufuyla verimliisletimi (GREENMODE) maliyetleri distriyor ve cazip
tesviklere erisim sagliyor. Size yardimci olmaya haziriz!

Ayrica DMG MORI ¢ozlimleri, rizgar ve su glcl veya yeni tahrikler
(GREENTECH] gibi yesil teknolojilerin tretiminde bir anahtar roli
oynamaktadir. Bu amacla Excellence merkezlerimiz bu alanda yillar
boyunca 6zel uzmanligr gelistirdi. Gelecek odakli bu alanda musteri-

*Onceki modeller icin kiyaslanmaktadir

lerimizin yenilikci ortagr olmak istiyoruz.

Dr. Maurice Eschweiler

Tam Yetkili Temsilci

DMG MORI AG
maurice.eschweiler@dmgmori.com

MUSTERI
DMG MORI

ENERJIVE . , .
EMISYON VERIMLI| TEKNOLOJILERICIN
MAKINE ISLETiMi MUKEMMEL TEKNOLOJi

1. Onceki modeller ile karsilastirildiginda 1. Rizgar glici ve elektromobilite gibi yesil teknolojiler,
% 30’a kadar enerji tasarruflari iklim degisikligine karsi en onemli kozdur.

2. Bircok devlet tesvik programina erismeyi 2. DMG MORI yesil teknolojilerin Gretimi icin yenilikcilik
saglar - daha fazla bilgi icin bizimle oncisidir
irtibata gecin.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Dg



DUNYA
LANSMANI

DUNYA LANSMANI - CLX 450 TC

DMG MORI iiniversal tornalamayir CLX
450 TC diinya lansmaniyla bir kere daha
yeniden tamimliyor. Universal torna tez-
gahlari on yillar boyunca talasli imalat
isletmelerinde torna tezgahlarinin esnek
kullanimini belirlemistir.

Universal tornalamanin yeniden
tanimlanmasina nicin gerek gorildii?
Junger: Misterilerimizin pazar talepleri son
zamanlarda biyiik dlciide degisti. Varyansin
eszamanli artmasiyla birlikte parti buyuklik-
lerinin kiclldigu surekli bir egilim gozet-
lenebiliyor. Bunun yani sira is parcalari
stirekli daha karmasik ve hassas bir hale
ve islenecek malzemeler daima daha ozel
duruma geliyor. Bu konumda cok iyi bilinen
ve buna ragmen giderek onem kazanan bir
ozelligi onceden vurgulamama izin verin:

CLX 450 TC

YENIDEN TANIMLANAN 50
UNIVERSAL TORNALAMA

Esit glice sahip ana is mili ve karsi is mili ile
tUniversal torna makinemizin temeli, 6 tarafli
komple bir islemenin esasini olusturur ve
dolayisiyla her freze makinesinden Ustiin iken,
hazir islenen bir parca bu makineden gelir.

Yani tanimin 6zelligi nedir?

Junger: Daha 6nce belirtilen egilimi ekonomik
bicimde karsilamak icin, makinedeki takim
sayisini belirgin olarak arttirmak mutlaka
gereklidir. Ayrica donen takimlarda per-
formansin bir freze makinesinden alisildigi
tzere sunulmasi zorunludur. Bunu gercek-
lestirmek icin CLX TC'de radikal bir yakla-
simi sectik ve zengin gelenege sahip takim
revolverinin gorevine son verip bunu otomatik
takim degisimli ve 60 takima kadar otomatik
takim magazinli bir torna-freze is miliyle
degistirdik.

B EKSENIYLE DAHA HIZLI -
B EKSENI FAKTORU SAYESINDE DONATIM SURESINDE % 100 AZALTMA

REVOLVERLI
URETIM

Donatim siiresi: 150,7 dak.
Takim sayisi: 26

7 10

TAKIM
DAHA AZ

KULLANILIR

B EKSENI
iLE URETIM

Donatim siiresi: 0dak.
Takim sayisi: 16

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PALETE
KADAR

Daha yiiksek bir yatirima bagli

yeni bir tanim mi?

Junger: Bu yeni tanimi daha onceki ayricalikli
revolver torna makinelerinin fiyatina gercek-
lestirmekte basarili oldugumuzu size mem-
nuniyetle bildirebilirim. Burada Universal
torna ve freze makinelerinin konstriiksiyon
ve imalatindaki yillarin deneyimi ile beraber
diinya capindaki Uretim agimizdan ve yiiksek
verimli montajimizdan faydalaniyoruz. Ayni
zamanda makinedeki biiylik takim stoguyla
Universal torna makinesinin ekonomik bir
otomasyonu icin tim yollar aciktir. Bunun
icin Robo2Go 'muz ideal cozimddr.

Diger bir deyimle CLX 450 TC sonraki onyil
icerisinde ekonomik bir Gniversal torna
makinesinden beklenen her seyi yaninda
getiriyor.

583,7 dak. toplam siire

=433 dak. isleme siresi

+150,7 dak. donatim/degistirme siresi

459 dak. toplam siure

=459 dak. isleme siresi

+ 0 dak. donatim/degistirme siiresi

% 100

DAHA KISA

DONATIM SURESI

% 21

DAHA HIZLI
IMALAT




[ omG mor §

ANA iS MiL| VE
KARSI IS MiLI ILE
6 TARAFLI KOMPLE
ISLEME

ZINCIR DiSLISi FLANS

Boyutlar: 118 x 15 mm Boyutlar: 120x 190 mm
Malzeme: 16MnCr5 Malzeme: 16MnCr5
15 Takim 13 Takim

14,1dak. 21,4dak.

11 Takim 9 Takim

14,8 dak. 22,4dak.

EKSANTRIK MILI

Boyutlar: 60 x136 mm
Malzeme: 16MnCr5

11 Takim

7 Takim

B ekseni faktori ve

otomatik takim degisimi
ile'donatim siirelerini

% 100 oraninda azaltabilirsiniz:

Harry Junger
Genel Midiir
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

> 26 degisik Takim

% 38

DAHA DUSUK
TAKIM

GIDERLERI

> 16 degisik Takim
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DUNYA LANSMANI - CLX 450 TC

DUNYA CLX 450 TC

LANSMANI B EKSENI ILE
UNIVERSAL TORNALAMA

2021

CLX 450 TC

30
TAKIM YERI
[ STANDART
o OLARAK

Daha fazla bilgi icin
DMGMORI-FINANCE.COM
veya

DMG MORI contact person

% 100 TORNALAMA
+ 5.000dev/dak ve 345 Nm'ye kadar is
mili tahrikiyle birlikte C ekseni (0,001°)
+ Ana is mili ve opsiyonel karsi is
mili ile 6 tarafli komple isleme
+ 71m?%de 9400x1.100 mm'ye kadar
is parcalari

% 100 FREZELEME
+ 12.000dev/dak ve 90Nm ile
compactMASTER torna-freze is mili

% 100 DAHA FAZLA TAKIM
+ 60 kapasiteli takim magazini,
standart olarak 30 yer

Ana is mili ve karsi is mili icin bir takim // 6 tarafli komple isleme.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DUNYA LANSMANI - CLX 450 TC

MUKEMMEL OTOMASYON YETERLIGI
YARININ TEMEL KOSULU OLARAK

iS PARCASI BOSALTMA CUBUK PAKETI
+ Ergonomik: Kolay is parcasi cikartma, Cubuk malzemelerinin otomatik islenmesi icin
calisma alani kapisinin acilmasi gerekmez cubuk ylkleyici ve is parcasi bosaltici kombinasyonu.

+ Coklu makine kullanimi icin ara bellek

Robo2Go - ESNEK OTOMASYON /

+ Pencere kontrolli & sezgisel kullanilabilirlik
icin makine kumandasina entegre kullanim

+ Robot programlama bilgileri ile
NC programinin uyarlanmasi gerekmez

+ Insansiz vardiyalarin isletilmesi veya coklu
makine kullanimi

Carpismasiz calisma: Calisma alaninda sadece tek takim.

o

30 veya opsiyonel 60 takimla otomatik takim degisimi. is parcasinin cok yonlii dlciimii.
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DUNYA LANSMANI - M1

DUNYA HER ATOLYE ICIN
sl YENI USTALIK SINIFI

2021

ONE CIKAN M1 OZELLIKLERI

+ 3 eksene yeni baslayanlar
segmentinde DMG MORI kalitesi
+ Statik ve dinamik rijitlik ile mikemmel 550x550%x510 mm
sonimleme dzellikleri icin monolitik KURULUM
dizayndaki makine yatagi ALANI
+ Yiiksek rijitlik sayesinde yiiksek <6 m?
isleme performansi ve ylizey kalitesi
+ 600kg ylkleme agirligi ve
850 x 650 mm ile sabit tezgah
+ DMG MORI Inline is mili - diinya
capinda 3.000'den fazla kurulu Unite!
+ SIEMENS 828D yliksek
performans kumandasi
+ Standart olarak loTconnector ile

dijitallesme!
+ Standart olarak NETservice ve
3D veri modeli!

[=];:Z =] \
M1 konusunda daha

o fazla bilgi icin:

E < m1l.dmgmori.com

Baslangic sinifinda kaliteye gtuvenimiz
tamdir! M1 icin guvenilir bilesenler,
orn. 3.000 kez basariyla denenen Inline
Is milini ya da 3.700kg agirliginda,
dokimden yapilmis makine
bilesenlerini kullaniyoruz.

Zbigniew Nadstawski
Genel Miidiir,
FAMOT Pleszew

]A DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




MAKS.

4 HAFTA 4
TESLIMAT SURESI ;=
FABRIKADAN /]

DESIGNED FOR
YOUR PROFIT

MT'I her atolye ve her
musteri icin tasarladik!
Bunun icin M1 en temelden
yeni gelistirilerek musteri
segmentlerine timduyle
kusursuz bir DMG MORI
makinesi essiz bir fiyata
sunulabiliyor.

Markus Piber

Satis, Servis & Teknoloji Ustiinliigii
Yonetim Kurulu Uyesi

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT ﬂ
7 |

= 4

FAMOT taki dijital fabrika, M1 serisi tiretiminin saglam ve atik belkemigidir ve kisa teslimat
stireleriyle 49.900,- Euro’dan baslayan ikna edici fiyatlar icin yenilikci temeli yaratir.

DMG MORI firmasi 2020/2021 yil degisi-
minde baslangic alanindaki 3 eksenli freze-
lemeyi yeniden tanimladi. Pfronten’deki diji-
tal etkinlik ile diizenledigi kendi sergisi icin
yeni “ustalik sinifi” resmi diinya lansmanini
kutluyor. Ad: “M1”. Slogan: “Designed for your
Profit”! Bunun ardinda tam olarak nelerin
oldugunu, MT'i gelistiren Famot Pleszew Sp
zoo’'daki Genel Midiir Zbigniew Nadstawski
ve DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT'in
Satis, Servis & Teknoloji Ustiinliigii Yonetim
Kurulu Uyesi Markus Piber acikliyor.

MT’in gelistirilmesine hangi

nedenler yol acti?

Markus Piber: Dinyanin her atdlyesinde
bulunmasi gereken imalat ekipmanlari var.

Bunlarin arasinda ozellikle daha kictk 3
eksenli CNC Universal freze makineleri sayi-
lirken, gunlik rutinde cok amacli bir silah
olarak mimkin oldugunca cok yonlu kulla-
nilmalari, fakat maliyetlerinin disik olmasi
gerekmektedir. Simdiise M1ile disik butceli
musterilere de fark yaratacak bir arti degeri
sunmak icin bu uzmanlik alanina bir adim
attik.

Polonya, Pleszew'deki FAMOT fabrikasinin
bunda rolii nedir?

Zbigniew Nadstawski: Fabrikamiz son yillarda
komple modernlestirildi ve verimli, yiksek
kaliteli bir imalatin garantorudur. Boylece

“M1" tarafindan standart yetkinligimiz ve

ayrica itk DMG MORI Digital Factory icin

3 MUKEMMEL UYARLANMIS PAKET - 6ZGUN OLARAK GENISLETILEBILIR

SPESIFIKASYON COMPLETE

SIEMENS 828D kumanda
Inline is mili 10.000 dev/dak
Takim yuvasi SK 40
Otomatik takim

+ o+ o+ o+

degistirici (24 yer)
+ Talas haznesi
+ loTconnector & NETservice
+ 3D veri modeli

SPESIFIKASYON PLUS

COMPLETE icin ek olarak:

+ Talas konveyoru

+ Renishaw okuyucu

+ Sogutma sivisi pisklrtme
tabancasi

JobShop paketi

+

SPESIFIKASYON PRO

PLUS icin ek olarak:

+ Inline is mili 12.000 dev/dak

+ IKZ 20bar

+ M fonksiyonu Uzerinden
yatak ylkama

+ Kabin tavani

+ Yag buhari separatori
icin mekanik icin hazirlik

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WB
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DUNYA LANSMANI - M1

M1

DESIGNED FOR
YOUR PROFIT

genisletilen FAMOT onaylanmaktadir. Yakla-
sik 100 milyon Euro degerindeki bu gelecek
yatirimi sayesinde M1'i ulasilan yiksek kalite
ve nitelikte, bu yiiksek teknolojili bilesenlerle
ve 49.900,- Euro’'dan baslayan bir fiyat ile

Uretebilmemiz mimkin oldu.

DMG MORI reklamlarinda “yiiksek
performanslar” ve “en iyi degerler”
kullanilir. Somut érnekler verebilir misiniz?
Markus Piber: Ben &zellikle <6m? kurulum
alaninda ne kadar cok ylksek teknoloji ve
calisma alani barindirildigina hayret ediyo-
rum. Calisma bolgesinin kendisi etkileyici
550x550x510mm’lik dlcllere sahiptir ve
850x650mm’lik blyuk tezgahta — MT'in
dengeleyici toplam agirligr 3 tonu gecerken,
600kg agirtiga kadar asiri boyutlandiritmis is
parcalari bile alinabiliyor.

Sonuc olarak arti deger nedir?

Zbigniew Nadstawski: Daha dnceki aylarda
100°den fazla alan test makinesi tizerinde en
farkli cerceve kosullarinda, ylksek beklen-
tilerimizi bile kismen asan sayisiz deneme
calismalarini uyguladik.

Oncelikli olarak yiiksek statik ve dinamik
rijitlik, mikemmel soniimleme davranisi ve
termik stabilite yer aliyor. Mikemmel yiizey
kalitelerinde esit olmayan daha yiiksek bir
hassasiyet icin ve bu sinifta alisitmis olan-
dan daha uzun, strdirilebilir takim kullanim
slreleriicin zorlu frezeleme kosullari altinda
dahi ikna edecek freze performanslarinin
ancak bu sekilde temeli atilir.

Hali hazirda 3.000'den fazla Unitesinin mis-
terilerde kullanim buldugu, DMG MORI'nin
kendisi tarafindan gelistirilen Inline is mili
burada M1'in ana argiimani olarak ortaya
cikti. Ayrica kisa yerlestirme sirelerine yone-
lik hizli ¢ift kavrayicisiile 24°LU takim magazini
de bu sinifta olaganin cok 6tesinde kendisini
gosterdi.

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Otomasyon ve dijitallesme, FAMOT taki dijital fabrikanin cekirdek elemanlaridir. Biyiik makine bilesenleri iki
DMU 1000 Special Edition’da islenmektedir. Tasima son derece modern siirliclisliz sistemlerde gerceklesir.

Otomatik biiyiik parca isleme, 4 haftalik kisa teslimat siiresinin anahtaridir. Uc DMX 210 U, 22 paletli bir LPP
ile otomatik hale getirilmistir. DMG MORI ana bilgisayari LPS iizerinden kumanda yiritlir.



MT icin karar verdik, clinki gelen
tim tekliflerin arasinda bu kalite ve
performans ile bu denli cazip bir
fiyat sunan tek bir makine yoktu!
Dimitris Orfanidis

Genel Mudiir
TECHNOMETAL-Orfanidis EE (lp] ',I’ECHNO

ORFAMIDNG EE ol

DUNYA LANSMANI - M1

Islenen is parcalarimizin ylzey kalitesi
ve hassasiyeti tim beklentilerimizi asti.
Hizli is parcasi ve takim dlcimd ile
takimlarin ve takim hizasinin guvenli
proseslerle kullanimi olanakli kiliniyor.

Soren Nymark
Genel Mudiir
Nymark & Fogh Teknik ApS

MT'imizi online yapilandirdik. Sezgisel kumanda
arabirimi sayesinde bu birkac dakika icinde sorunsuz
bicimde mimkiin oldu. [ki giin sonra anlasmayi
imzaladik ve dort haftanin sonunda kurulmustu bile -

bundan daha iyisi olamazd..

Matthias Pfeifer

Ticari Vekil @E RTEC
INERTEC Léttechnik GmbH

M1 KONFIGURATOR
UC TIKLAMA ILE MT'INIZE

Makinenizi kendiniz mi yapilandirmak istiyorsunuz? Yepyeni DMG MORI
makine konfigiratorld size mikemmel temeli sunuyor! Basit, sezgisel ve
kolay anlasilir sekilde M1'i 6zel ihtiyaclariniza uyarlayabilirsiniz. Her zaman
ve her yerde! Simdi baslayin!

I und Konfiguration des M1 Modells

) 4D

M1 complete M1 plus
500,00 € ab

M1 modelinin secimi

Masalisti veya tablet aygit
yoluyla konfigliratére
erismek icin:
configure.dmgmori.com

N\

3

TIKLAMA ILE
TANIMLI
MAKINEYE

Makine opsiyonunun tanimlanmasi

Komple 3D goriinim mevcut.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE W7




DUNYA
LANSMANI
2021

3.000mm HAREKET YOLUNDA
SABIT FREZE PERFORMANSI

DMF hareketli ayakli makineler eskiden
beri hem uzun hem kisa is parcalarinin
esnek olarak islenmesi icin ilk secim
oldu. Kalip & Kalipcilik bilesenleriyle
birlikte yari iletken endiistrisi ve baska
sektorlere yonelik yapi parcalari bunlarin
tipik uygulamalaridir. DMG MORI kendi hare-
ketliayak serisiniDMF 200 | 8 ile yeni bir caga
tasidiktan sonra simdi ayni yenilikci makine
konsepti bazinda bunu daha biiyiik olan DMF
300 8 izliyor. DECKEL MAHO Seebach Genel
Miidiirii Fabian Suckert, yapilan miilakatta
diinya lansmaninin 6zelligini acikliyor.

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DECKEL MAHO firmasinda uzun bir gele-
nege sahiptir. Bu basarili seriyi nasil daha
basarili yapabilirsiniz ki?

Gelistirmede sirekli olarak yeni teknolojik
olanaklarinin  potansiyellerini arastiriyo-
ruz ve bunlari hem satis ve servisimizle,
hem de misteriyle tartisiyoruz - clnki
onlar en 6nemli deneyim kaynagimizdir. Bu
yaklasim tarzindan da DMF 300]8’in yeni-
likci makine konsepti sonuclaniyor. Oncii
modelle karsilastirmali olarak calisma ala-
nini bir kez daha yizde 60 oraninda buyi-
tebildik. Yeni makine konseptinin inovatif
takim degisiminin de buna katkisi var. Bu ise

is tezgahinin arkasinda - hizla, carpismasiz
ve guvenli prosesle uygulanir. Bu sayede
bir yandan komple yerlestirme ylizeyinden
yararlanilabilir, diger yandan ise, 400 mm

FD TEKNOLOJISI:
ESNEKLIGIN
ARTMASI, GIDER-
LERDEN TASARRUF




uzunlukta takimlarla bir yikleme mimkdin-
dir - bu makine sinifinda essiz durumdaki
bir 6zelliktir.

En 6nemli deneyim kaynagi olarak miis-
terilerin DMF 300 | 8 gibi bir makine icin
talepleri nedir?

Gunlimizde bir makinenin esnekligi blytk
bir unsuru olusturuyor. 3.000mm’ye kadar
olan muazzam hareket yollariyla DMF 3008
bunu garanti ediyor. Tezgah secmeli olarak
entegre edilen bir veya iki dairesel tezgahla
donatilabilmektedir. Opsiyonel bir ayirma
duvari, kullanicilarin birbirinden bagimsiz
olarak, ana siireye paralel bicimde donata-
bilecegi iki ayri calisma alani meydana geti-
riyor. DMF serisinin modiler yapi setinde
teknolojik acidan 6zel ve verimli freze-torna
islemleri icin tamamladigimiz dairesel FD
tezgahi daha cok esneklik yaratiyor. Boylece
musterilerimiz normalde baska bir makinede
islenmesi gereken, ornedin yiksek dogru-
luklu yatak yuvalarini veya gecme parcalari
Uretebilir. Burada ayrica buiyik millerin
islenmesi icin miikemmel uyumlu olan opsi-
yonel A ekseni de bulunmaktadir.

AYIRMA DUVARIYLA
ANA SUREYE
PARALEL
DONATMA ILE YAN
SURELER YOK

Freze-torna teknolojisinin entegrasyonu
DMF nin esnekligini maksimuma cikariyor.
Boylece taslama veya gearSKIVING gibi
teknoloji déngtleri sorunlariniz icin yeni

cozim konseptlerini sunuyor.

Fabian Suckert
Genel Mudiir
DECKEL MAHO Seebach

DUNYA LANSMANI - DMF 300/8

X EKSENINDE | /* odf g=a
3 LINEER
KILAVUZ

Tiim esneklige ragmen bugiin

kaliteye ve iiretkenlige her zamankinden
daha fazla 6nem veriliyor ...

Mutlaka bu konuda DMF 300 | 8 yine makine

konseptiyle puan kazaniyor. Sirekli ¢cikinti O '/_ .
olusturan Y ekseni tim hareket yolu boyunca ‘ =

makinenin ayni kalan rijitligini gtivenceye ali- 8 N -

yor. Boylece calisma alanindaki her is mili 2

pozisyonundan bagimsiz olarak makine yiik-
selmeden maksimum mil glici cagrilabilir.
Standart olarak kapsamli sogutma dnlemleri
ve Y ile Z eksenlerinde direkt tahrik edilen
bilyali tahriklerle birlikte DMF 300|8 bir
hareket ayakli makinenin simdiye degin ulas-
mis oldugu en yiiksek uzun vadeli dogrulugu
sunmaktadir. X ekseninde opsiyonel lineer
tahrikle 80 m/dak’ya kadar hizli modlar her
zaman dinamik ve yiiksek verimli bir talasli
imalati sagliyor.

Kapsamli sogutma konseptiyle cok yiiksek
uzun sureli termik kararlilik.

DMF 30018

DAHA FAZLA
ESNEKLIK

DMG MORI tutarls bir dijitallesme ONE CIKANLAR

stratejisini takip ediyor. DMF 300 8'nin
durumunda bunun anlami nedir?

Tim DMG MORI makineleri gibi DMF
30018 de CELOS ve loTconnector sayesinde
sorunsuz olarak dijital altyapilara dahil
edilebilmektedir. Ayrica musterilerimiz
Uretkenliklerini 6zel olarak DMF icin yon-
lendirilmis, ayricalikli DMG MORI teknoloji
donglleriyle arttirabilecek  durumdadir.
Boylece 6rnegin yeni angularTOOL teknoloji
dongusiniin yardimiyla serbestce cevrilebilir
acili kafalar sorunsuz bicimde programlana-
biliyor. Ayrica otomatik imalata ait arabirimi
ile DMF 300(8 uzun vadede rekabetci ve
gelecek odakli bir Gretimi glivenceye aliyor.

+ Ayni kalan cikintilarla sabit freze
performansi

Bitlinsel sogutma konseptiyle beraber
Y ve Z eksenlerindki direkt tahrikler ile
en iyi ylizeyler ve dogruluk

+120° cevirme araligi olan B ekseni freze
kafasl ile islemede en yiiksek esneklik

X'=3.000/Y =800/Z =850 mm'lik hareket
yollarr ile biiylik calisma alani

Pandul isletiminde opsiyonel ayirma
duvariyla ana sireye paralel donatma ile
tretkenligin maksimuma cikarilmasi

Ek makinelerde isleme adimlarin-
dan tasarruf etmek icin freze-torna
teknolojisi

DMF 260[11  DMF 360111

YENi:
DMF 30018

DMF 200(8

DMF 115V
DMF 145 V
DMF 185V

X ekseni

3 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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DMG MORI UYGUN FIYAT GARANTIS]

UYGUN FIYAT GARANTISI ILE
ORIJINAL YEDEK PARCALAR

HER MUSTERININ FAYDALANDIG!

BASIT BIR BASARI KONSEPT]

DMG MORI Spare Parts, uygun fiyat garantisiyle orijinal yedek parcalar,

hizli bir teslimat ve garantili uygun fiyatlardan olusan mikemmel

kombinasyonu sunuyor. Bu da sektorde kesin tanimlanmis bir hedefle
essiz bir tekliftir: DMG MORI makineniz icin yedek parcalar s6z konusu
ise, musterilerimiz icin 1 numarayiz. Bu hic bir yerde DMG MORI'de

oldugundan daha hizli ya da daha uygun fiyatla bulunmaz, varsa da
Dr. Hoffart'in anlattigi gibi uygun fiyat garantisi devreye girer.

DMG MORI icin yedek
parcalar soz konusu
oldugunda, Ust seviyede
bir hizmet misterilerimiz
icin bizi T numara haline
getiriyor.

Dr. Christian Hoffart
Genel Midiir
DMG MORI Spare Parts GmbH

iSIN ASLI

Musterimiz, bir rakipte yedek
parcalarimizdan birinin en azindan

% 20 daha ucuz oldugunu kanitlaya-
bildiginde, bizim fiyata gore fark

ona iade edilecek ve gelecek islemler
icin rakip fiyat garanti edilecektir.
Ayrica asagidaki cerceve kosullari
yerine getirilmelidir:

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Alternatif parca
%100 aynidir

Teslimat kapsami
ve miktari aynidir

Ek kargo
tcretleri yok

Ayni garanti

Ayni mevcudiyet




CAPINDA
DEPO STOGU

Given
Simdiye kadar tim yedek
parcalar her zaman aninda
mevcuttu - gluven yaratan en
iyl fiyat garantisi ile kombinas-
OPTIMUM yonda mdthis bir sey bu.
MEVCUDIYET

Mr. Orfanidis
Technometal-Orfanidis E.E

Hiz

Bizim icin, tim yedek
parcalarin tek elden,
olabildigince hizli ve
uygun bir fiyatla
alinmasi 6nemlidir.

DMG MORI UYGUN FIYAT GARANTIS]

DMG MORI YEDEK PARCA

DMG MORI
ILE GUVENLI YERDE

+ Optimum mevcudiyet > 95 %

+ >310.000 farkl Griin

+ lleri yaslarda da bakilir - 1970 imalat
yiliitibariyle yedek parcalar

+ Zaman avantaji 24/7 Express

+ Istek Uizerine kurye servisi

+ Yeni ve degistirme parca teklifi

+ Kullanilmis yedek parcanizi hesaba
geciriyoruz

+ Tavsiyemiz = Riskimiz Tavsiyemiz
Uzerine siparisler geri alinir

=

TESLIMAT iCiN

24 saat

Markus Miinch

Tum kosullar
yerine getirildi mi?

PARA
IADE

EDILIR!
O halde bir postayla

bestpreis@dmgmori.com \_/

adresine veya telefonla destek hattimiza basvurun:

+49 (0) 8171 817 - 44 40

Miinch Prézisionsdrehteile GmbH & Co. KG

En iyi fiyat hatti

Kisa bir siire énce kriterleri
karsilayan bir durumumuz oldu
ve onu destek hatti lzerinden
sikayet ettik. Sorun olmadan
yapilan islem ve rahat bir geri
ddeme bizi ikna etti ve gliven
yaratti.

Gil Comas
BITRON INDUSTRIE ESPANA S. A.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




MUSTERI HIKAYELERI -

MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

GELECEG

DONUS

YARLHYATWU\YENI
MAKINE PERFORMANSI

150 yildan daha uzun siiredir Maschinen-
fabrik Reinhausen GmbH (MR]) gii¢ trans-
formatorlerin regiilasyonu alaninda sabit
saglayici olarak enerji teknolojisinde - tiim
diinyadaki 45 sube ve dort bagli sirkette 3.600
calisaniyla ve ayrica Almanya, italya, ABD,
Hindistan ve Cin’deki imalat merkezleri ile
kendine yer edinmistir. Regensburg’taki ana
merkez dnceden oldugu gibi liretimin agir-
lik verildigi merkezdir. Orada 26 DMG MORI
takim tezgahi kuruludur ve bunlarin arasinda
kismen otomatik on bir GMX modeli mevcut-
tur. 15 yil kadar gecmisi olan bu iiretim torna
tezgahlari, Maschinenfabrik Reinhausen
simdi DMG MORI Used Machines’deki fabrika
revizyonunda ikinci bir hayat veriyor.

+ DAHA FAZLA HIZMET
+EGITIM YOK

+ AKSESUAR ALIM YOK
+AYNI KALAN
PROSESLER

Glc transformatorlerinin regilasyonu icin bir
uzman olarak Maschinenfabrik Reinhausen
5.000'in Uzerinde farkli parcayr, biyik bir
bolimiyle denetim, kontrol ve regtilasyon
teknolojisine yonelik kademeli salterler
olarak imal ediyor. Bu parca spektrumunda
imalata yeni bir makineyi entegre etme mali-
yetinin cok ylksek oldugunu imalat midiri
Thomas Kienberger biliyor: "Bircok durumda
yeni bir model, glincel teknolojiden dolayi
karsiligini verir, fakat bunun icin rasyonel-
lestirme potansiyeli yeterince ylksek olma-
lidir.” Béylece Thomas Kienberger daha eski
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makinelerin fabrika revizyonuicin ilk argiimani
zaten aciklamis oluyor: "GMX taleplerimizi
tamamen karsilamaya devam ediyor.”

Fabrika revizyonu - geri kazanim

en kiicuk detayina kadar

DMG MORI Used Maschines’in uzmanlari
otomasyon dahil olmak tzere her DMG MORI
modelini detayina kadar biliyor. Boylece tim
makineler en son vidaya kadar sokilur ve
yeniden kurulur. Deneyimli teknisyenler tim
kablolari ve hidrolik hortumlari vyeniler,
asinma parcalarini degistirir - makinenin asil
orijinal durumuna kadar komple bir geri kaza-
nimi saglanir. “Bir referans parcasinin rodaji
ve geometrinin Olcilmesi buna dahildir”,
diye imalattan sorumlu usta olarak acikliyor
Hans-Jirgen Heizmann. Somut durumda bu
10 parcali bir cenova dislisidir. "Makine yeni
satin alindigindaki gibi ayni parca.” Ayrica
revizyonun tim hizmet kapsamina alti ay
garanti de veriliyor.

Revizyondan sonra %100

lzerinde lretkenlik

Mayis 2020'de itk GMX 400 makinesinin reviz-
yonu ile Hans-Jirgen Heizmann'in gorusleri
onaylandi:
makinedir. Kesintisiz olarak ve hatta artan

“Makine gercekten tekrar yeni bir

ekonomiklik ile Uretmeye devam edebildik
- yani Plug&Play gibi. Cok sayidaki etkin
program korunur.” Ayni zamanda sikma
araclari, kavrayici sistemleri ve post islemci
de degismedi. "Bu sayede calisanlarimizi yeni
sistemlerde egitmemiz gerekmiyor ve onarim
da makine tipiniiyi biliyor”, diye ekliyor Hans-
Jiirgen Heizmann: “Uc vardiyali isletimde
en azindan on yil daha bir calisma siresini
DMG MORI bu sire boyunca
yedek parca, yazilim ve servis mevcudiyetini

garanti ediyor.

planliyoruz.”
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MUSTERI HIKAYELERT - MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

15 yilik GMX'imiz aslinda yari
fiyatina yeni bir makinedir.

Thomas Kienberger
Iimalat Miidiiri, Maschinenfabrik Reinhausen GmbH

DMG MORI Used Machines -

gercek bir basari hikayesinin ortagi olarak
Olumlu deneyimden sonra Maschinenfabrik
Reinhausen hali hazirda ikinci bir GMX'i
revizyondan gecirdi ve 2021 icin Uc¢ tanesi
daha planlaniyor. Hans-Jirgen Heizmann,
DMG MORI ile yapilan iyi isbirlige atifta
bulunuyor: "Siirec daima son derece pro-
fesyoneldir ve takvime givenilir sekilde uyu-
luyor.” Samimi bir iletisim glven yaratiyor.
Nihayet ekonomik faktorler de soz konusudur:

“Fabrika revizyonunun maliyeti, karsilas-

tirilabilir bir yeni yatirmin yaklasik ylzde
50'si kadardir.”

«

MASCHINENFABRIK
REINHAUSEN FACTS

+ 1868 yilinda Regensburg’da
kuruldu

+ Dunya capinda 3.600 calisan

+ Gulc transformatorleri
icin kademeli salterlerin
gelistirilmesi ve Uretimi

()

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstr. 8

93059 Regensburg, Almanya 5
www.reinhausen.com

REVIZYON

ONE CIKANLAR

+ TUm hizmet kapsamina
6 ay garanti

+ Ayricalikli Gretici
bilgibecerisi ile cazip
fiyatlandirma

+ Revizyon icin
kisa gecis stireleri

+ Enaz 10 yil yedek parca
ve servis mevcudiyeti

BiR GMX 400°UN
MASCHINENFABRIK
RHEINHAUSEN’DE
REVIZYONU - VERILER

+ 1.150 calisma saati
+ 3 ay gecis siiresi
+ Yakl. 9.100 yedek parca

Sokim dncesindeki son
talastan, revizyon ve yeniden
devreye alma sonrasindaki
ilk talasa kadar makinenizle
ilgileniyoruz.

Lothar Sommer

Genel Midiir

DMG MORI Used Machines GmbH
lothar.sommer@dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23




2021 iTIBARIYLE J

my DMG MORI'DE

+ End-to End iletisim
DMG MORI servis uzmanlariyla istekten
c6zUme kadar dogrudan my DMG MORI
yoluyla iletisimde bulunun

+ Teklifleri talep edin ve tek tiklamayla
kabul edin

Boylece e-postalar artik gerekmez

+ Daha fazla seffaflik
Servis siparisinizle ilgili daha fazla
durum detay:

+ Yeni makinenizin tretim adimlarini
takip edin
Makinenizin yapisi her zaman g6z 6ntinde

+ Self Servis Cihaz Yonetimi
Makinenizin gincellemelerini ve
baglantisini kolayca kendiniz yonetin

» WERKBLI©) Upgrade

DIJITAL ATOLYE ICIN
. BUTUNSEL COZUM

my DMG MORI

e

my DMG MORI ile her zaman siparis durumunu

~ sorgulayabiliyor ve tim dokiimanlara erisebiliyoruz.
Bu da DMG MORI ile isbirligi hizli ve kolay hale
getiriyor.

M/s Aerostructure Manufacturing India Pvt

Daha dnce doldurulan online servis istekleri ve
dosyalari ekleme olanagi, bizi telefondaki bekleme
sirasindan kurtariyor ve problemin aciklanmasini
belirgin bicimde hizlandiriyor.

Alex Kammerer, Voss Manufacturing, Inc.

5 Mtithis uygulama sayesinde
my DMG MORI'yi hep cebimde tasiyorum,
bu da makinedeki hatalarda hayatimi
gercekten kolaylastiriyor.

Sascha Tietz, K& H Zerspanung GmbH



myDMG MORI & WERKBLiQ

BASKA MARKALARIN MAKINELERI

my DMG MORI ile dijital servis dinyasinin kapisini
aciyor ve WERKBLIQ ile bunu ureticiden bagimsiz
olarak tum dcuncd taraf drtnleri icin tamamlayarak
tim mdusterilerimize seri bir cozim sagliyoruz.

Dr. Tim Busse, Genel Miidiir WERKBLIQ GmbH

Dokiimantasyonu AVANTAJLARINIZ

merkezi olarak

my DMG MORI + DMG MORI makinelerinizin
MUSTERI PORTALI

otomatik olarak devralinmasi

Servisi hassas bicimde

+ 16 dilde mevcut + Uciinci taraf driinlerin ve nesnelerin

+ 37 lilkede ve 4 kitada bitiinsel olarak timlestirilmesi

+ Simdi licretsiz kaydolun Bakimlari siirdiiriilebilir + Tlm myDMGMORI fonksiyonlari mevcut
mydmgmori.com sekilde + Tum dahili ve harici servislerin yonetimi

+ Onarimla ilgili tdm faaliyetlerin

Degerlendirmelerle doklmantasyonu - her zaman el altinda
siirekli

Simdi WERKBLIiQ'e
ylkseltme yapin: /
www.werkbliq.de/upgrade

N> Simdi WERKBLIQ sayesinde tim DMG MORI

=lnS ye diger makinelerimiz ile cihazlarimizin
bakim durumu ve dokimantasyonu hakkinda
dizenli bir genel bakis kazandik. Ustelik
komple kagitsiz olarak.

iLERi URETIM BILGILERI

Klimayi ve kepenkli kapiyi bile #2008 yilinda Sheffieldde

kuruldu
entegre edeb/l/yoruz, + Yiksek imalat yetkinligine sahip
Kisacasi: Tim isletmeyi. 50 kisilik ekip

+ Aerospace ve enerji

Mark Hands, AML'de Operation Manager teknolojileri icin ileriye dénik

imalat coziimleri

(%

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd.
Poplar Way, Catcliffe

Rotherham S60 5TR, UK = Z
www.amlsheffield.co.uk = N
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DIJITAL URETIM PAKETI

DIJITAL URETIM PAKETI 5
DIJITAL IMALATA DOGRU

ILK ADIM

Bugtn internetsiz bir dinya diisiinilemez.
Her yerden ulasilabiliyor, ailelerimiz ve
arkadaslarimizla kolayca iletisimde bulu-
nabiliyor ve birkac tiklama ile en yeni haber
iletilerini veya filmleri alabiliyoruz. Fakat
internet baglantisi olmadan dijital web tek-
nolojilerinin bu kadar cesitli olanaklarindan
yararlanamayiz.

Ayni husus,

makine parkiniz icin de

gecerlidir. Otomatik makine veri kaydinin
(MDE]) olanaklarini kullanmak ve plansiz

(2) MESSENGER

duraklamalarda mesajalmak ister misiniz?
Veya NETservice yoluyla hemen bir servis
teknisyenine baglanarak, makine problem-
leri ¢ozilslin mii? O zaman makinelerinizin
bir baglantisi olmasi gerekir: DMG MORI
Connectivity.

DMG MORI'nin  Dijital imalat Paket’i
burada dijital imalata dogru ilk adim-
dir. Kazancli teklif paketinde makine-
lerinizi surdirdlebilir duruma getiren
Secure Connectivity ile makinelerinizi

BEST OF
INDUSTRY

BEST OF INDUSTRY
AWARD 2020 -
Kategori Endistri-4.0
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= |

donatmisolacaksiniz. DMG MORIMessenger
ile makine bazinda otomatik olarak makine
kapasite kullaniminizi kaydedip degerlendi-
recek ve plansiz makine duraklamalarinda
daha hizli tepki verebilmek icin otomatik
olarak bilgilendirileceksiniz. Ve bir sorun
hizla cozlilemezse, ekip icinde sorunu hizla
cozmek ve makinenizi tekrar calistirmak
icin birkac tiklama ile NETservice lizerinden
servis uzmanina baglanin.

(4) CELOS UPDATE

NETservice +
my DMG MORI




DIJITAL URETIM PAKETI

Makinelerimizin baglantisi tim onemli gelecek
teknoalojilerinin temelidir. SECURE CONNECTIVITY
ile MESSENGER kombinasyonu sayesinde makine

kapasite kullanimimizi birkac ayda % 10 oraninda
arttirmamiz midmkun oldu.

Matthias Platte
Arastirma & Gelistirme Midird
Berghoff GmbH & CO KG

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

(1) GUVENLi BAGLANTI

GELECEK TEKNOLOJILERININ GUVENLI KULLANIMINA YONELIK TEMEL

Baglanti, gelecegin dijital imalatinin temel tasidir. loTconnector makinenizin sensor verilerine erisir ve bunlari giivenli bir OPC-UA arabirimi
tzerinden kullanima sunar. loTconnector tizerinden 6rn. Messenger, TULIP oder 3" taraf yazilimlari ile kombine olarak otomatik makine
veri kayd! icin kullanabileceginiz 17 makine sinyali mevcuttur. Ustelik donanim ve yazilim arasinda iiretici tarafindan saglanan tam uyumla
bu en ylksek veri glvenligi ile gerceklesir.

(2) MESSENGER

DETAYLI MAKINE iZLEME iLE DAHA YUKSEK MAKINE KAPASITE KULLANIMI

DMG MORI Messenger, loTconnector tizerinden sunulan verileri kullanir ve makine kapasite kullanimi ve duraklamalari hakkinda otomatik
olarak detayli degerlendirmelerin derlemesini yapar. Boylece imalatinizdaki saydamligi yiikseltirken makinenin durum gecmisi, vardiya
takvimi ve giinlik defterine her zaman eriseceksiniz ve ayrica plansiz duraklamalar sirasinda daha hizli tepki vermek ve makine kapasite
kullaniminizi arttirmak icin otomatik olarak haber alacaksiniz.

(3) NETservice + my DMG MORI

DAHA VERIMLI SERVIS iLE DAHA HIZLI SORUN ¢0zUMU

NETservice ile plansiz duraklamalari ve sorunlari daha hizli bir sekilde cozerek makine isletim sirelerini maksimum dizeye getirebi-
lirsiniz. loTconnector Uzerinden sunulan verilere istinaden sorunlari daha hizli tanimlayabilen ve sizinle birlikte ekip olarak cézebilen bir
servis teknisyeniyle aninda ve kolayca baglanti kurun. Boylece NETservice, makinenizin durma sirelerini verimli bicimde azaltmada sizi
destekleyecektir. Buna ilaveten tim diinyada daha simdiden 100.000'den fazla kayitli makine ile 20.000°in tzerinde misterinin kullandigi
my DMG MORI musteri portalina da erisiminiz vardir.

@ CELOS UPDATE - 2013 YILINDAN BERIi 500'DEN FAZLA iYiLESTIRME

DiJITAL iS AKISI UYGULAMALARIYLA DAHA YUKSEK URETKENLIK

En glincel CELOS versiyonu, imalatinizi kagittan arindirmak icin daha fazla olanak sunuyor. Yeni JOB MANAGER Uzerinden simdi siparis
verilerini dogrudan ERP sistemlerinden aktarabilir ve calisanlariniza tim 6nemli siparis verilerinizi dogrudan makinede saglayabilirsiniz.
APPLICATION CONNECTOR ile 6rn. ERP, NC veya imalat verileri yonetimi gibi kendi uygulamalari, makine operatori tarafindan direkt
makinede ekrana getirilebilir. Entegre edilmis olan TULIP PLAYER ile kalite, Uretim ve hata izleme icin kendi TULIP uygulamalari dogrudan
CELOS tzerinde kolayca acilabilir.
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DMG MORI DIJITALLESME

Bulut tabanli
Hemen mevcut, bakim
gerektirmez & giivenli

URETIM
PLANLAMA &
KONTROL

PLANLAMA

KURULU
Asistan
fonksiyonlariyla
manuel planlama

=

30GUN
UCRETSIZz
DENEYIN

URETIM & PLANLAMA
& KONTROL

AVANTAJLARINIZ

+ Plan sirelerini optimize etme

+ Gecis sirelerini distirme

+ Sikismalari etkili olarak azaltma

+ Kesin teslimat tarihlerini belirleyin

+ Mevcudiyetleri tanimlama
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Ozel giinliik rutinde dijitallesmenin hayatimizi
kolaylastirmak icin sundugu imkanlardan
mutlaka yararlaniyoruz. Orn. Google Harita-
larin bizi Adan B’ye hemen yonlendirmesine
izin veriyoruz. imalatta ise sirketler halen
dijital olanaklari sikca gormezden gelip orne-
gin uretim planlamasi icin EXCEL'i veya kagit
kullaniyor. Oysa isletmelerin yaklasik % 90’1
ilk vardiyada plan degisikliklerine gidiyor.

Dolayisiyla liretim boyunca siparislerin etkili
bir bicimde yonetilmesi icin neden bir tir
navigasyona basvurmayalim?

EXCEL & kagidin kolayca kaldirilmasi

Bulut tabanli URETIM PLANLAMASI &
KONTROL drinleri tam burada devreye giri-
yor. DMG MORI firmasinin bir subesi olan
ISTOS GmbH tarafindan gelistirilen, birbiriyle
uyumlu Uc modil sayesinde teslimat tarihleri
ve verimlilik arasindaki denge yaratilir.

Bunlar dijitallesmeye kolay bir baslangic
sunar, hemen kullanilabilirler, bakim ve egi-
tim gerektirmezler ve dzellikle kiiclk ve orta
boy imalat isletmeleri icin gelistirilmislerdir.

EXCEL yerine dijital planlama panosu
PLANNING BOARD asistan fonksiyonlari ile
manuel Uretim planlamasina yonelik sezgisel
bir aractir. Bu yazilim EXCEL veya kagidin
yerine kullanilabilen uygun bir secenektir ve
is yerleri, makineler ve calisanlar gibi sinirli
kaynaklari icerir.

Merhaba planlama, burasi iiretim
PRODUCTION FEEDBACK imalattaki ger-
cek zamanli geri bildirimi olanakli kilar: ayni
zamanda isletim verileri kaydi veya kisaca
BDE denir. PRODUCTION FEEDBACK makine
operatoriine tim giincel imalat gorevleri hak-
kinda bir genel bakis saglar ve dogrudan
PLANNING BOARD’e baglidir.

Bir bakista her sey

PRODUCTION COCKPIT imalatin tim bil-
gilerini gorsellestiren basit yapilandirilimis
bir paneldir - burada teslimat givenilirligi,
siparis rakamlari veya pozisyon, gecikme ve
ilerlemeye gore siparislerin durumu bir 6nem
sirasina gore belirtilir. Panel 6zgin olarak
yapilandirilabilir.

URETIM PLANLAMASI &
KONTROL ile imalat planiniz
daima gtncel durumdadir.

Christian Methe
Genel Miidir ISTOS GmbH

PRODUCTION PLANNING & CONTROL
hakkinda daha fazla bilgi icin:
christian.methe@istos.com

Tel.: +49 160 6357376




ALTI AYDAN
DAHA KISA
SUREDE
AMORTISMAN

PLANLAMA, GERIi BiLDIRME,

URETIM PLANLAMASI

Mantel Uretim planlama
ve asistan fonksiyonlariicin
planlama araci.

+ EXCEL & kagidin kolayca
kaldirilmasi

+ Sinirli kapasitelere gore
planlama

Fertigung der Jorg Lintzen GmbH imalatinda Joshua

Hempel: imalat durumunun PRODUCTION FEEDBACK den

PLANLAMA KURULU ’a dogrudan geri bildirimi.

4 adimda planlamaya
Bulut tabanli URETIM PLANLAMASI &
KONTROL Gn kurulum ve kullanimi basittir:

1. Erisim verileri ile Oturum ac

2. Ana verileri, is yerlerini, calisanlar &
uriinleri Olustur/ aktar

3. Uriin calisma planlarinda Konfigiirasyon

4. imalat siparislerini Olustur

Mahallinde optimize etme
Jorg Lintzen GmbH imalatinda ISTOS tan Nadine
Martin ve Joshua Hempel “PLANLAMA KURULU"
konusunu gérusiyor.

URETIM PLANLAMASI &
KONTROL kendini 6 ay
icerisinde amorti eder ve
planlama maliyetlerini
% 80 oraninda disdurdr.

Nadine Martin
Director Business & Communication, ISTOS GmbH

Jorg Lintzen GmbH'nin misteri hikayesinin
tlm videosunu izlemek icin:

@ https://youtu.be/EZIwP-mF2Ao

GORSELLESTIRME - 3 UYUMLU URUN

URETIM GERI BILDIRIMI

Is yerlerinin ve makinelerin
PLANLAMA KURULU na
dogrudan durum geri bildirimi.

+ Isletim verileri kaydi & geri
bildirimi (BDE])

+ Degisikliklere kisa
streli tepkiler

On kosullar: Tarayici - en az Google Chrome 61.0 // Donanim: Full-HD ekran // siirekli internet erisimi

URETIM KOKPIT

Tek bakista PLANLAMA

KURULU ve URETIM GERI

BILDIRIMI bilgileri.

+ Paneller 6zgln olarak
yapilandirilabilir

+ Uretkenlik & teslimat gliveni-
lirliginin gorsellestirilmesi
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DMG MORI DIJITALLESME

YENIDEN TANIMLANAN

PLANLAMA

ORTA SINIFIN
ETKINLEYICISI

VOICES OF THE

=

6 AYDA

CUSTOMERS 60 MUSTERI

Scott Pardoe
RICOH

Kapasite kullanimini iyilestirme
PLANLAMA KURULU & URETIM
GERI BILDIRIMI sayesinde kapasite
kullanimimi % 20 iyilestirebildim.
Planlama strem % 50 azald..

Hans Schacherbauer
HS-ferinnotec GmbH

@ https://youtu.be/efvN14pUOiw

ferinnotec GmbH
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RICOH

imagine. change.

\
e .. . . PLANLAMA KURULU:
Hazirlik sirelerinin belirlenmesi asistan fonksiyontaryta basit
PLANLAMA KURULU ve URETIM mandel planlama. I
g , P . o . + EXCEL & kagidin kolayca degistirilmesi
GERI BILDIRIM! ile §/md/ uretim + Sinirli kaynaklara gére planlama e——

hazirlik stirelerimizi tam belirleyip
saydam olarak gosterebiliyoruz.

Aga bagli planlama & liretim
Planlama ve lretimin gercek zamanda
birbiriyle iletisimde oldugu bir c6zim
ariyorduk. PLANLAMA KURULU &
URETIM GERI BILDIRIMI bizim parca
basi imalatci olarak taleplerimize

tam uyuyor.

Chris Santelmann
Santelmann-
Zerspanungstechnik GmbH & Co. KG

Santelmann
Zarspanungstechnik



DMG MORI DIJITALLESME

ONE CIKANLAR

+ Kapasite kullanimi & teslimat
glvenilirliginin birkac haftada
fark edilir optimizasyonu

+ Asir yikli makinelerin kapasite

kullaniminda %20 iyilestirme URETIM KOKPIT:

Tek bakista imalatla

+ Hemen kullanilabilir & bakim ilgili tim bilgiler.
. + Paneller 6zglin olarak
gerektlrmez yapilandirilabilir

+ Uretkenlik & teslimat
glvenilirliginin

+ Tum makine parki icin
+ 30 giin licretsiz deneyin gorsellestirilmesi

30GUN
UCRETSIZz
DENEYIN

\/

URETIM GERI BILDIRiMi:

Tim makinelerin imalatindaki gercek zamanli geri bildirim
+ Isletim verileri kaydi & geri bildirimi (BDE)

+ Degisikliklere kisa siireli tepkiler

Siparis yiiklerini karsilama & dagitma
URETIM PLANLAMA & KONTROL imalatla

ilgili tim bilgilerimizin “tek gercek noktasidir”.
Dolayisiyla planlama bosluklarini kapatabiliyor
ve siparis yuklerini etkili bicimde karsilayip
dagitabiliyoruz.

Carmelo Bonanno
frabona - Metallwaren GmbH enddstriyel imalati fl‘ﬂ l' na . .
Basit & kendinden aciklamali

PLANLAMA KURULU ve URETIM

GERI BILDIRIMI kendinden aciklamalidir.
Yazilim devamli gelistigi icin planlama
ve Uretimimizi sirekli optimize
edebiliyoruz.

Dominik Enners ;
UKB - Uwe Krumm GmbH \\\'\B
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TULIP - KABITSIZ IMALAT

MAKINE UZERINDE DIJITAL

ISCI REHBERLIGI

POWERED BY TULIP &

W TULIP

BUILD YOUR OWN APP!

YENi: MAKINE
UZERINDEKI TULIP

UYGULAMALARINIZ

ONE CIKANLAR

+ Kod yok: Montajdan donatma
talimatina kadar 6zglin uygulamalar

+ Kolay erisim: TULIP
uygulamalarina erisim dogrudan
makine tzerindeki CELOS Vé'da

+ Sablonlar: Kalite kontrolleri,
donatim degistirme islemleri ile
hatali ve eksik parca mesajlari
icin uyarlanabilir sablonlar

UYGULAMA ALANLARI

+ Proses dokimantasyonu

+ Kalite veri kaydi

+ Makine veri kaydi

+ Donatma talimatlari

+ Dijital isci egitimleri

+ Takim yonetimi

+ Sorunlu ve eksik parca mesajl
+ vs.
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MAKINEDE
TULIP

®
\/

Uretimde siparisleri izlemek icin TULIP
uygulamalarinin EBEL Werkzeugbau GmbH
makinesinde kullanimi.

Kagit halen dretimde en cok kullanilan
ortamdir. Montaj talimatlari, kalite kontrol
listeleri, proses doklmantasyonlari veya
ardil calismalarin kaydi icin genellikle kagit
doklimanlar kullanilmaktadir. Fakat kagit
dokimanlar sirketinizde sadece daha yuksek
bir koordinasyon giderine neden olmuyor,
cogu zaman hatalarin ve ardil calismalarin
olusmasinin kaynagi haline de geliyor. Bunun
yaninda, Uretkenlik kayiplarricin sebeplerive
optimizasyon potansiyellerini ortaya cikarmak
icin kagit Uzerinde derlenen degerli verilerin
6nce manlel olarak degerlendirilmesi
gerekmektedir.

Oysa TULIP, proseslerinizdeki tim kagit
doklmanlarinin yerini alan etkilesimli uygu-
lamalarin hizla ve programlama bilgileri
olmadan olusturulmasina olanak tanir.
Boylece calisanlarinizin Uretkenligini,
Urtnlerinizin kalitesini ve proseslerinizin
verimliligini artiracaksiniz. TULIP'in gorsel
uygulama editorl ile imalata yonelik kendi
etkilesimli uygulamalar basit ve hizli sekilde

“'\’/\”

MAKINE

T LI L
-1 Tl :
DECKEL MAHO Pfronten’deki mil

montajinda etkilesimli TULIP kontrol
listeleri ile dijital isci rehberligi.

olusturulabilir. Bunlar masa Ustl, tablet
bilgisayarlarda ve en yeni CELOS versiyonun-
dan sonra makine panelinizde bile ekrana
getirilebilir. Boylelikle 6rn. montaj ve calisma
talimatlari, kontrol protokolleri, denetim
formlariyla birlikte makine verilerinin kaydi
icin uygulamalar el cabukluguyla kendiniz
tarafindan olusturulabilir.

Programlama bilgileri

olmaksizin, makine
icin basit 6zgdn

uygulamalari kendinden

olusturma.

Dr. Damir Hrnjadovic
Genel Miidiir
DMG MORI Digital GmbH



TULIP - KAGITSIZ IMALAT

DMG MORI MAKINENIZDE KENDI MAﬁ,ﬂ‘E'DE

TULIP UYGULAMALARI iLE DIiJITAL | TULIP
iSCi REHBERLIG

@ MAKINE UYGULAMASI:
DONATMA TALIMATLARI

+ Proses glivenligi: Fotograflar, videolar ve cizimlerle adim adim
etkilesimli talimat ile daha yiiksek proses givenligi

+ Sorun mesaiji: Sikca ortaya cikan sorunlarin daha az tiklamayla
basit geri bildirimi

+ Siire kaydi: Donatim sirelerinin otomatik kaydi ve degerlendirmesi

. @ MAKINE UYGULAMASI: KALITE VERI KAYDI

+ Degerlendirmeler: Proseslerde gercek zamanli inceleme ile dijital kalite verilerinin
otomatik degerlendirmesi

+ loT baglantisi: TULIP uygulamalariyla dijital 6lciim araclarinin entegrasyonu

+ IT arabirimleri: Orn. CAQ sistemi gibi mevcut yazilim sistemlerine Pull/Push veri transferi

il gegm’

@ MAKINE UYGULAMASI: EGITIMLER

+ Pratige yakin: Dogrudan makine ile ve lzerinde gercege yakin egitimler mimkin
+ Makine verileri: OPC-UA arabirimi Uzerinden egitimde makinenin

sensor verilerinin entegrasyonu
+ Makine geri bildirimi: Ogrenimde ilerlemelerin kaydi icin, proses adimlari

dogru ylritilmedigi zaman uygulamada etkilesimli geri bildirim

(4) MAKINE UYGULAMASI: TAKIM YONETIMI

+ Seffaflik: Makinede takim statiist ve durumunun basit kaydi ve degerlendirmesi
+ Bilgi saglama: Takim kalibrasyonu icin bilgilere hizli erisim
+ Glvenlik: Takimlarin ariza ve yasam dongulerinin belgelendirilmesi ve izlenmesi

v o U

\‘a\‘/.

% “ ‘V
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MUSTERI HIKAYELERI - TULIP

KAGITSIZ
URETIM ICIN

Analog, kagit tabanli proseslerin kagitsiz
imalata dogru doniisiimi, atdlyedeki dijital
gelecegin zorunlu bir programi sayilmakta-
dir. Bunun icin DMG MORI, misterilerinin
etkinleyici ortagi olarak 2019’den beri TULIP
platformuna giiveniyor. CELOS diinyasina
baglanan kullanicilar bdylece 6zel program-
lama bilgileri olmaksizin kendi dijital senar-
yolarini etkin bicimde pratige uygulayabilir.

Dijital uygulamalar ile daha verimli
prosesler

TULIP, imalat calisanlarinin tretime yonelik
kendi basit uygulamalarini hizla olusturma-
larina olanak taniyan dijital bir alettir - tama-
men programlama bilgileri olmadan. Bunlar
orn. Dijital kontrol protokolleri, etkilesimli
montaj talimatlari ve ayrica ardil calismalarla
eksik sistematik  kaydr ve
degerlendirmesidir.

parcalarin

TULIP sayesinde uygulamalarimizi
hizla kendimiz olusturabiliyoruz
ve artik harici IT hizmet saglayici-

larina bagli degiliz.

\ TULIP

“Build your own APP” DMG MORI’de

DMG MORI'de imalat calisanlari kend TULIP
uygulamalari ile Uretim proseslerini adim
adim kendileri dijital hale getirir. 2019 yilinda
TULIP DMG MORI'de
TULIP buylk bir basari halinde gelisme gos-
terdi. Bugin ise TULIP hem takim makine-

lansmanindan beri

sinin Uzerinde hem de yaninda tim atdlye

ISCIDEN ISC]
ICIN KENDI
UYGULAMALARI

proseslerinin  dijitallesmesinde  kullanil-
maktadir. “Calisanlarimiz 2019 Ekim ayindan
bu yana, Uretimimizde tim dinyada hergiin
600'den fazla is yerinde kullanilan 80'in
Uzerinde kendi TULIP uygulamalarini olus-
turmustur”, diyerek DMG MORI'deki Yonetim
Kurulu Uyesi Michael Horn dzetliyor. Fakat

Markus Joos
Isletme Miidiirii
Andreas Lupold Hydrotechnik GmbH
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TULIP'in yenilik¢ci ve dinamik yaklasimina
sadece DMG MORI inanmiyor. Hali hazirda
diinya capindaki 200°den fazla sirket imalat
proseslerini dijital uygulamalarla dijitalles-
tirerek proseslerdeki tretkenlikle verimliligi
arttirmak icin TULIP'i kullanmaktadir.

ROCKINGER Agriculture GmbH -

TULIP ile dijital proses dokiimantasyonu
ROCKINGER  Agriculture GmbH sirketi,
JOST un bir subesi olup bir DMC 1450 V ve
TULIP ile modern imalat teknolojisi ve diji-
tallesme kombinasyonuna tam giveniyor.
Kavramalarin montajinda ROCKINGER tim
proses esnasinda calisanlarini kagitsiz olarak
prosesin yurutilmesinde desteklemek ve
onemli kalite rakamlarini sistematik bicimde
belgelendirmek icin burada kendi olusturmus
oldugu TULIP uygulamalarini kullanir. “TULIP
uygulamalarimizla calisanlar tim montaj

Werkzwug! Milfemittel

Anzan)

Kagitsiz isci rehberligi icin Lupold Hydrotechnik

tarafindan kendi olusturdugu uygulama.



prosesinde adim adim yonlendirebiliyoruz, bu
da proses glvenligini yukseltir”, diyor imalat
muduru Eike Jachmann. Genel Miudir Dirk
Tadewaldt bunu &zetliyor: “Montajin TULIP
araciligiile dijitallesmesi, siparislerimizi nasil
daha verimlive ozellikle kaliteye odakli olarak
yerine getirebilecegimize dair iyi bir 6rnektir.”

Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH -
TULIP ile seffaf kalite veri kaydi

“TULIP kagitsizimalata dogru yolumuzu biyik
oranda basitlestiriyor”, diye distiniyor Peter
Josef Klein Feinmechanik GmbH firmasindan

TULIP,
POWERPOINT
KADAR KOLAY

Peter Klein. Kendi sirketi, kagit tabanli kontrol
protokollerini dijital bir uygulamayla degis-
tirmek icin 2020 Aralik ayindan beri TULIP'i
kullaniyor. "Kalite veri kaydina yonelik TULIP
uygulamasiyla, olusan iskarta hakkinda her
zaman genel bir bakisa sahibiz.” Ozellikle tip
teknolojisiicin drtnlerin imalatinda ytuksek bir
kalite derecesine uyum dnemlidir. Kalite veri
kaydina yonelik uygulama, CELOS un enyeni
versiyonundaki makine panelinde dogrudan
isci tarafindan ekrana getirilebilir ve boylece
bu is icin artik kagit listelerine gerek duyul-
muyor. Dolayisiyla zamandan ve personel
giderlerinden hemen tasarruf saglaniyor.

MUSTERI HIKAYELERI - TULIP

TULIP kagitsiz
Imalata dogru
yolumuzu cok
basitlestiriyor.

Hydraulik Nord Gruppe - TULIP ile
etkilesimli montaj talimatlar

Hydraulik Nord Gruppe de basitligi ve esnek-
ligi nedeniyle TULIP icin karar verdi ve gele-
cekte TULIP'I tim sirket lokasyonlarinda
kullanacak. “TULIP'i hidrolik valflerimizin
montajinda etkilesimli isci rehberligi icin
kullaniyoruz”, diye acikliyor Andreas Lupold
Hydrotechnik GmbH'deki isletme midird
Markus Joos. Fakat calisanlarinin TULIP
uygulamalart icin dijital KVP-Board'den
otomatik makine veri kaydina kadar cok
sayida baska fikirleri var. Andreas Lupold
Hydrotechnik GmbH firmasi Hydraulik Nord
Gruppe'ye ait olup su an icin daha yiksek
bir verimlilige ulasmak icin TULIP yardi-
miyla montaj proseslerini ayarliyor. “TULIP
ile iscilerimizi tim imalat prosesinde adim
adim givenle yonlendiriyoruz”, diyor Markus
Joos. Etkilesimli montaj talimatlarinin yani
sira her is yerinde TULIP ile dijital torklu tor-
navidalar ve Pick-by-Light sistemleri entegre
ediliyor. “TULIP'in acik arabirimler Gzerin-
den hem mevcut IT altyapisina entegre ola-
bilme, hem de loT cihazlarina baglanabilme
esnekligi ve acikligi bizi TULIP konusunda
ikna etmistir.”

«

Peter Klein
Genel Midiir
Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH

Montaj islemi esnasinda bir kontrol istasyonu,
daha sonradan TULIP uygulamasindaki veri
degerlendirmesinde kaydedilen torklari belirliyor.

Kendi olusturdugumuz
TULIP uygulamalarimizla
montaj strelerimiz ve
Iskarta parcalar belirgin
bicimde azaltilabildi.

Dirk Tadewaldt (ortada), Genel Miidiir
Eike Jachmann [sagda), Imalat Miidiirii ve
Denis Sarnow (solda), is Hazirligi
ROCKINGER Agriculture GmbH




DMG MORI PLUGIN TOOL

YENI TAKIM ARACI

TAKIM STOGUNUZU
DUZENE SOKUN

HER GUNKU SORUNLARI ONLEYIN!

+ Makinede eksik takimlar yliziinden durma siireleri

+ Eksik veya yanlis takim setleri yliziinden sik donatma islemleri
+ [stenmeyen cesitlilik (5 tedarikciden ayni takim)

+ Gerekli takimlarin aranmasi

SEFFAFLIGINIZI ARTTIRIN VE GIDERLERDEN TASARRUF EDIN!
+ Eksik takimlar yuzinden duraklamalarin azaltilmasi

+ Optimize takim setleriyle donatma islemlerinin azaltilmasi

+ Takim tirleri cesitliliginin azaltilmasi

+ Yer ve stok goriinimdi ile arama siirelerinin azaltilmasi

HEMEN BASLAYIN - KURULUM YAPMADAN!
+ Bulut ¢6zimd, (IT) kurulum calismalari olmadan kullanim
+ Kolayca kaydolun, oturum acin ve baslayin

BASITBIR
TAKIM YONETIMI ICIN 4 ADIM

(1) KAYDETME

Barkod, QR kod veya Data-Matrix kodu yoluyla
takim bilesenlerinin hizla tanimlanmasi.

+ Kolayca tarama ve tiklama hatalarini onleme
+ Takim bilesenini manUel olarak olusturma
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PLUGIN aRACIMIZLA takim
yonetimi basit bir dijital el
aleti-haline gelir. Boylece

zaman ve giderlerden tasarruf

saglarsiniz. Ve atolyedeki
verimi artiracaksiniz.

Torsten Baock

Bélge Midiirii CAD/CAM Systeme
DMG MORI Software Solutions GmbH
torsten.boeck@dmgmori.com

(2) TAMAMLAMA

Komple takimlari grafik kontrolle olusturma -
2D gosterim dahil

+ Komple takimlarin web katalogu Uzerinden veya mantel olarak olusturulmasi

+ Komple takimlarin otomatik olarak olcilendirilmesi
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UCRETSIZ i
DENEYIN!

Deneme versiyonunuzu “PLUGIN TOOL"
ilgisi ile buradan siparis edin:
orders.softwaresolutions@dmgmori.com

@ STANDARTLASTIRMA

Makineye 6zgu takim setleriyle donatma
strelerini minimuma getirme.

+ Takimlari standartlastirma
+ Takim bilesenleri kullaniminin kaydi

g

ﬁ? OMG MORIPLUGIN TOOE

DMG MORI PLUGIN TOOL'A GENEL BAKIS

PROFESYONEL
ARAC YONETIMIi
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|
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:
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Klclk ve orta boy sirketler
icin ideal cozum.

DMG MORI PLUGIN TOOL SCAN

2D gorinimlu komple takimlar ve bilesenler bazinda
takimlarin yonetimi.

isbirliginde bulunan

tdmsvystems

(4) ANALIiZ ETME

Komple takim, makine, kullanim gibi degisik kriterlerle
takim bilesenlerinin saydam tarihi.

+ Kendi kriterleri kolayca yapilandirilabilir
+ Takim tipi/tedarikciye gore degerlendirme protokolleri
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0TOMASYON

13 URUN GRUBU
VE 53 URUNLE e
OTOMASYON PORTFOYU

TORNALAMA

IS PARCASI TASIMA

PH Cell

PALET TASIMA

Robo2Go




Pt OTOMASYON

sURUCUSUZ DMGWMORI daima bir adim ileriyi
AR SIETEM! disinir - AGV coziimlerimizle
AGV - AUTOMATED isbirlikci ve 6zerk is parcasi,
GUIDED VEHICLES palet ve takim tasima

Cornelius N6
Genel Midiir DECKEL MAHO Pfronten

MATRIS

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE)

> KARMASIKLIK

'DMP, CMXV, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H /7241, monol BLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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YENI - PH WHEEL

DUNYA

PH WHEEL

LANSMAN!I :
125 IS PARCASI| <9m? DE

2021

Modiiler yapilandirilabilir:
+ 25'er is parcali 5x tekerlege kadar
+ 7 san. is parcasi degisim siiresi

PH Wheel bunlarda mevcuttur:
DMC 65 monoBLOCK
DMU 65 H monoBLOCK

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Patentli tekerlekli magazin ile DMG MORI
2013'de yerden tasarruflu dizayni ve son
derece hizli takim degisimiyle ilham verip
uzun siredir bilinen bir takim deposunu
piyasaya cikardi. “Bu teknigi is parcalarinin
tasinmasina da aktarilmasi mantikli bir
adimdi”, diyen DECKEL MAHO Pfronten Genel
Mudird Cornelius N&B yeni PH Wheel'in
gelistirilmesini acikliyor. Konsept ayni kaliyor:

“Magazini ve cift kavrayiclyl devraldik. Tezgah,

tasiyicilari alabilecek bir sekilde tasarlanmis-
tir — HSK100 veya Capto C8 gibi standart ara-
birimler kullanildi.”

50kg’a kadar is parcalarina gore tasarlanan
PH Wheel her tekerlek icin 150 mm’lik
capla 25 tasliyiciya yer sagliyor. Toplam olarak
bes tekerlek, yani 125 tasiyici mimkindur.
g300mm’lik bir tasiyici capinda tekerlek
basina on ikiyerkullanilabilir. Parca yiksekligi
azami 400 mm'ye kadardir. “Is parcalarinin
9m?altindaki kurulum alaninda yliksek sayisi
sayesinde PH Wheel kendi sinifinda rakipsiz
bir otomasyon ¢c6zimu haline geliyor”, diyor
Cornelius N6B. Ayni konu hizli cift kavrayiciicin
gecerlidir: “Tasiyici degisimi yedi saniyenin
altinda gerceklesiyor.”




Basarili ve patentli tekerlekli
magazin teknolojisini bir
otomasyon cozimdu olarak
</saniye is parcasi degisimiyle
gelistirmeyi strddrdik

Cornelius N6
Genel Miidiir DECKEL MAHO Pfronten

BRANSLAR
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ALET TAKIM & KALIP IMALATI
KESICi KAFASI ELEKTROD

Boyutlar: 120 x290 mm Boyutlar: 120 x120x 110 mm

Malzeme: Takim celigi Malzeme: karbon

OTOMOTIV HIDROLIK/PNOMATIK
VALF GOVDESI KONTROL GOVDESI
Boyutlar: 200 x 200 x 200 mm Boyutlar: 150 x 150 x 150 mm
Malzeme: Celik Malzeme: Aliiminyum

YENI - PH WHEEL

KOMPAKT VE
URETKEN!

+

+

+

En disik yer ihtiyacl, tekerlek

basina 25 is parcasi - 9m? altinda

2150 mm’ye kadar toplam 125 is parcasi
2300400 mm ve 50kg'a kadar is
parcalari (tekerlek basina 12 is parcasi)
Yiksek Uretkenlik, 7 saniye altinda
palet degisimi

Tezgahtaki standart arabirim

tzerinden palet yuvasi: HSK100,

Capto C8, Erowa ITS 148

Magazin tekniginde cift kavrayici araciligiyla
7 saniye altinda tam palet degisimi.

GENEL MAKINE iMALATI

PELTON KANATLI TEKERLEK

Boyutlar: 240 x50 mm
Malzeme: Celik

TIP TEKNOLOJISI

BACAK PROTEZI

Boyutlar: 290x130x 120 mm
Malzeme: PE 500

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 4]




MUSTERI HIKAYELERI- CONORM

WH 210 is parcasi tasimali
DMU200 Gantry'nin essiz
otomasyon c6zUmdu sayesinde
uretkenligimiz yaklasik yluzde
100 oraninda ylkseld..

Anthony Chevallier

Genel Midiir
Conorm

DMU 200 Gantry ILE WH 210

2.000 x 1.350 mm’'YE
KADARIS
PARCALARI iCiN
ESNEK PARCA
TASIMA

ONE CIKANLAR

+ <15m? ek yer ihtiyacinda 210 kg
transfer agirligi (kavrayici dahil)
ve 2.000x1.350 mm’ye kadar
blyuk is parcalarinin tasinmasi

+ Ek siirelerin biyiik
oranda azaltilmasi: Uretkenligin
% 95'e kadar artisi

+ Ozgiin is parcasi diizeni:
is parcasinin calisma
alaninda egri diizenle en iyi
talas yonetimi

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

100 %

Pierres, Fransa’'da sirket merkezi bulunan,
Jogam grubuna ait Conorm 20 yili asan bir
siiredir havacilik, silah ve savunma sanayi-
lerindeki yapi gruplari montaji ve islenme-
lerine yonelik ortak olarak calismaktadir.
100°’den fazla uzman, hassas mekanik ima-
latin kiiclik ve orta biiyiikliikteki serilerde
karmasik parcalarin giivenilir bir Gretimini
saglamaktadir. Sirekli artan talepleri
karsilamak icin Conorm digerleriyle bir-
likte NLX ve NTX serisinden stabil torna
Uniteleri, 5 eksenli monoBLOCK isleme
tiniteleri, DMU eVo linear lniversal freze
makineleri ve ayrica DMF serisi hareketli
portal makinelerine giiveniyor. imalattaki
ekonomikligin her zaman elestirilere konu
olmasindan 6tiiri Jogam grubu son olarak,
bir WH 210 is parcasi tasimayla donaniml
bir DM 200 Gantry unitesine yeni bir yatirbm
yapti. Akilli otomasyon c¢oziimii sayesinde
plaka islemlerindeki lretkenlik ylizde 100
artmistir.

Vakum bazli bir kavrama ve baglama sistemi, WH 210'u plaka islemeye
yonelik yiiksek esneklige sahip bir is parcasi tasima sistemi haline getiriyor.

DAHA FAZLA
URETKENLIK

ICIN VAKUM TEKNOLOJILI
S PARCASI TASIMA

Tek elden yiiksek hassasiyete sahip

takim tezgahlari ve otomasyon

“Havacilik endustrisi gibi 0zel sektorlere
yonelik imalat hizmetleri saglayicisi olarak
bir projenin her asamasinda optimum pro-
seslerle azami olcide kaliteyi garantiye
baglamaliyiz”, diyen Conorm Genel Midird
Anthony Chevallier acikliyor. Bu da bir yandan
tecribeli ekiplerde mutlak hassasiyet icin
derinbiranlayisinbulunmasinivedigeryandan,
en kiclk tolerans araliklarina hakim olan
imalat teknolojilerini zorunlu kilmaktadir.
“Bircok yildan sonra DMG MORIde bize yliksek
hassasiyetesahiptakimtezgahlaritedarikeden
bir ortagr bulduk.” Anthony Chevallier tim
kalite oryantasyonunda Conorm’un Uretken-
ligi gozden kacirmamasi gerektigini biliyor
veekliyor: “Bizikisateslimatsiirelerineuymaya
zorlayan yogun rekabetli branslarda hareket
ediyoruz.” Bu nedenle son yillarda Pierres'de
dort otomasyon c¢cozimi kuruldu: PH 150
palet tasimali bir DMU 65 monoBLOCK ve
paletlenmis hiicrede bir DMU 85 monoBLOCK.




Torna makineleri alaninda ise bir NLX
25001700 ve bir NZX 2000 STY3, Robo2Go
modeli ile donatildi.

DMU 200 Gantry ile WH 210:

120 kg agirligina kadar plakalarin esnek
tasinmasi

Etkileyici 2.250x2.000 mm olciilerindeki tez-
gah ve azami 10.000kg yikleme agirligiyla
DMU 200 Gantry biyik is parcalariicin ideal
bir 5 eksenli similtane isleme Unitesidir -
érnegin kenar uzunlugu 1.000mm 'yi asan,
30mm’den fazla kalinliktaki aliminyum pla-
kalar Conorm’da dizenli olarak islenmekte-
dir. "Daha 6nce bu plakalari eski bir maki-

OTOMATIK
DONATMA
PROSESIYLE
% 100 DAHA FAZLA
RANDIMAN

nede tekrar manuel olarak baglamamiz cok
zaman aliyordu ki, is parcalarinin otomatik
olarak tasinmasi da gerekiyordu”, diye hatir-
liyor Anthony Chevallier. Diger bir deyisle
DMG MORI'den ihtiyaca uygun ve cok esnek
bir cozimi tasarlamasi talep edildi. “Cunku
farkli uygulamalarda 120 kg'a plakalari imal
etmemizden dolayr otomasyonun standart-

lastirilmasi zorlasiyor.”

HAVACILIK
ENTEGRE PARCA

MAKINE iMALATI
SOGUTMA PLAKASI

Vakum teknolojisi ile cok yonlu

kavrama ve baglama sistemi

Vakum bazli bir kavrama ve baglama siste-
miyle DMG MORI, WH 210 is parcasi tasimayi
Conorm’un yiksek taleplerine optimum
bicimde uyarladi. "Pense, plakayla temasta
mi yoksa bir boslugun tzerinde mi oldukla-
rint akilli olarak algilayan 132 vantuza sahiptir.
“Bu durumda otomatik bicimde kapatilirlar”,
diyen Anthony Chevallier sistemi anlatiyor.
Robot islenmemis parcalari bir istiften aliyor
ve hazir parcalari ikinci bir istifte birakiyor.
“Her iki istif de WH 210°un konforlu sekilde
ylklenmesiniveya bosaltilmasina imkan tani-
yan paletlerin Ustlne dayanmaktadir.”

Otomatik donatma prosesiyle

%100 daha fazla randiman

DMU 200 Gantry'nin isleme alani icin
DMG MORI tarafindan gelistirilen tezgah
yapisi da benzer sekilde esnektir. Yerlestirme
yiizeyi dlctlerinin 1.200 x1.400 mm oldugu egri
bir tertibatin tzerinde plakanin ilgili bicimine
gore 75x75mm’lik bir érintlye sahip olan
ve parcayl tekrar bir vakumla tespit eden
kaidelerin  monte edilmesi mumkidnddir.
“Donatma maliyetindeki iyilestirme belirleyici
olmustur”, diye vurguluyor Anthony Chevallier.
Daha onceleritek bir plakanin mantel olarak
baglanip hizalandirilmasi iki saati buluyordu.
“Bugiin kaideyi birkac dakikada pozisyonlan-
diriyoruz ve isin geri kalanini sistem hallediyor
- tdm siparis dénemi boyunca da devam eder.”
Bu sayede adet sayilari daha once vardiya
basina dort parcadan yedi ila sekiz parcaya
kadar ylkselmistir.

OTOMOTIV - E-MOBILITY
AKU KUTUSU

Boyutlar: 1.750 x 200 x 300 mm
Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 18 dakika

Boyutlar: 1.300 x 700 x 40 mm
Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 31 dakika

Malzeme: Aliminyum
Dongii siiresi: 15 dakika

MUSTERI HIKAYELER] - CONORM

Agir plakalarin kavranip baglanmasindaki
vakum teknolojisi bu makine ve otomas-
yon sinifinda essizdir. “Sonuc bizi tamamen
ikna etti”, diye heyecanla belirtiyor Anthony
Chevallier. “Parcalarin otomatik olarak tasin-
maslyla rekabet glicimizi muazzam artiri-
yoruz ve bdylece calisanlarimizin serbest
kapasitelerini is hazirligr ve kalite giivencesi
gibi alanlarda makul sekilde kullanabiliyoruz.”

«

CONORM FACTS

+ 20 yildan 6nce kuruldu

+ 100'den fazla uzman eleman

+ Havacilik ve savunma sanayisi
icin yapi gruplarinin imalat

&
o/ Conorm

Conorm

Rue de UEurope
28130 Pierres, Fransa
www.conorm.fr

il

Boyutlar: 1.650 x 900 x 110 mm

O0TOMOTIV

YAPI| PARCASI

Boyutlar: 1.400 x 600 x 90 mm
Malzeme: CFK
Dongii siiresi: 4 dakika
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MUSTERI HIKAYELERI - OTTO HOFSTETTER AG

_—r

WH Top 10m?den daha az alanda ¢10 x350 mm ve 30kg'a kadar is parcalari icin yer sunuyor.

MUSTERIYE 0ZGU
OTOMASYON COZUMU
TAKIM VE KALIP

IMALATINDA

isvicre’de Uznach’ta 1955 yilinda kurulan
Otto Hofstetter AG (OHAG) firmasi, PET
preformlari, ince cidarli ambalajlar, tiipler
ve cicek saksilariicin takimlarin konstriiksi-
yon ve liretimi lizerinde uzmanlasma ve yeni
teknolojilerin sirekli gelistirilmesiyle bu
alanlarda diinya capinda bir dncii konumuna
gelmistir. PET parisonlarinin {retimine
yonelik takimlar siirekli bir gelistirmenin
ve 40 yili asan deneyimlerin bir sonucudur.
imalatinda OHAG, yuvarlak depo dahil olmak
tzere bir WH Top is parca tasimanin yardi-
miyla DMG MORI HEITEC tarafindan otoma-
tik hale getirilen iki CTX beta 1250 TC 4A’'nin
bulundugu modern DMG MORI takim tez-
gahlarini kullaniyor.
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“Uriinlerimizle son misteriler, enerji, ham
madde ve zaman maliyetini disurerek tretim
ve bakim giderlerini azaltmaktadir”, diyor
OHAG'In Satis ve Pazarlama Bolge Muidurd
Stefan Zatti. Surekli olarak rekabet glclnu
korumak icin, bu Urlnlerin kalitesine ve
ekonomik olarak tretilmelerine olan talep son
derece yuksektir. Verimli ve Uretken imalat
proseslerini OHAG ayrica DMG MORI'nin
takim tezgahlari teknolojisi ve HEITEC'in
otomasyon yetkinligi ile gerceklestiriyor.

Birlikte faal olan DMG MORI HEITEC ortaklig
6zel musteri ihtiyaclarinin karsilanmasini
kendine gorev edinmistir. Her Uretimin ayni
on kosullari varsaymamasi nedeniyle, bir

DMG MORI HEITEC

otomasyon
cozimleri sayesinde
dretim giderlerimizi
% 45'in Uzerinde
sdrdurdlebilir olarak
dusurebildik.

Stefan Zatti (solda)

Satis & Pazarlama Bélge Mid(iri
Otto Hofstetter [rechts]

Werner Hiibner GmbH



Otomasyon ve makinenin tamamen
ayrilmasi sayesinde makineye komple
erisilebilirlik glivence altindadir.

isleme dnitesinin ozglnlestirilmesi blylk
bir avantajdir. Otto Hofstetter AG firmasi icin
yuvarlak depolu birer WH Top is parca tasima
ile CTX beta 1250 TC 4A tipi iki isleme Unitesi
donatildi. Hedef, isleme Unitesinin ozerk
calisma siresini uzatmaktir. Bu amacla is
parcasi tasimanin icine iki dizeyli bir yuvarlak
depo entegre edildi. Boylece WH Top, iki
diizeye dagitilan toplam 80 is parcasiicin yer
sagliyor.

WH TOP:
@ 100 x 350 mm
VE 30kg'A KADAR
80 IS PARCASI

Ergonomik yiikleme ve

<10 m? yer ihtiyaci

Yerden tasarruflu bu otomasyon cozimu
(10 m3 birkacavantajikomnbine ediyor. Isparcasi
deposuna ylkleme alt dizey Uzerinden ger-
ceklesir. Ust diizeye yiikleme otomatik olarak
robot tarafindan uygulanir. Ayrica Turn & Mill
makinesinin robottan tamamen ayrilmasi
sayesinde takim tezgahina erisim her zaman
mumkundir. Ek surelerin azaltilmasi nede-
niyle isletim esnasindaki 6zerk yikleme ve
bosaltma maksimum olarak uygun maliyet-
lidir. Bu akilli sistem sorunsuz bir Gretim
seyrini saglar. Ne var ki, direkt talep yoluyla
dretimden her zaman munferit bir parca
cikarilabilir.

20 saat lizerinden ozerk isletim

Boylelikle otomasyon coziminin donanimi
tur siresine bagli olarak ozerk isletimde
onemli bir artisa olanak taniyor. Bu itibarla
érnegin is parcasl basina 15 dakikalik bir
isleme siresinde yaklasik 20 saatlik bir
donem boyunca 6zerk bir isletim mimkinddr.

“DMG MORI HEITEC otomasyon c¢ézimleri

sayesinde Uretim giderlerimizi sirdurulebilir
bicimde %45'den fazla disurebildik”, diyor
OHAG'In sahibi ve genel midirid Otto
Hofstetter. Bir sistemin daha ylksek Uret-
kenligi Uretimin ekonomisine surdiurilebilir
olarak etkide bulundu. DMG MORI HEITEC
otomatik is akisindan dolayi Uretkenligimizi
belirgin bir sekilde yukseltti. Bu da islet-
memizi daha hizli, daha iyi ve genelde daha
ekonomik duruma getiriyor. Bu sebeple kisa
stire once freze islemesiicin PH 15 Cell'li bir
DMU 60 eVo siparis edildi.

«

MUSTERI HIKAYELERT - OTTO HOFSTETTER AG

CTX beta 1250 TC 4A iLE WH TOP

<10m? UZERINDE
350 mm UZUNLUGA
KADAR

80 1S PARCASI

ONE CIKANLAR

+ Tek elden makine
ve otomasyon

+ Operator icin serbest
erisebilirlik

+ 350 mm uzunluga kadar
80 is parcasi icin dairesel tezgah
deposu

OTTO HOFSTETTER FACTS

+ 1955 yilinda Isvicre Uznach'ta
kurulan aile sirketi

+ Enjeksiyon dokim takimlarinin
gelistirilmesi ve dretimi

+ PET ve ambalaj endustrisi
icin Takim ve kalip imalatinda
uluslararasi lider

@ otto Hofstetter

Otto Hofstetter AG
Zircherstrasse 73

8730 Uznach, Isvicre H
www.otto-hofstetter.swiss
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MUSTERI HIKAYELER] - LOLL FEINMECHANIK GMBH

PH Cell palet tasima dahil
olmak tzere yeni DMU 60 eVo
ile musterilerimizin 6zel is
parcalarini daha iyi ve daha
hizli imal edebiliyoruz.

Jens Loll
Genel Midir
Loll Feinmechanik GmbH

KALITE

VE TUTKU

2021 yilinda Loll Feinmechanik GmbH fir-
masi 75 yilin is jlibilesiyle basarili gelisimini
kutlayacak. Hamburg bdlgesi Tornesch’te
yerlesik imalat hizmetleri saglayicisi 210
calisaniyla birlikte en ist diizey uzmanlik
yetkinligini ve kalite glivenirligini temsil
ediyor. Toplam sayisi 62'yi bulan 34
DMG MORI takim tezgahi lizerinde talasli
imalat uzmanlari tip, yari iletken, petrol &
dogalgaz ile havacilik alanlarindaki o6zel
musteriler icin parcalar ve tam yapi grup-
larini iiretmektedir. Ornegin AWC 34 palet
tasimali tic NMV 3000 DCG gibi otomasyon-
lar yliksek derecede ekonomik bir imalata
imkan sagliyor. Son olarak PH Cell palet
tasimali DMU 60 eVo daha yeni kuruldu.
Loll Feinmechanik egitimlerde bile kaliteye
doniik derin bir anlayisi aktariyor ve orada
ayni zamanda uzman elemanlarin yetisme-
sini sagliyor.

En (ist ve sabit kalite ve esneklikle
rekabete hazir

Tek parcalarin ve kiiclik serilerin esnek imalati Kaliteye doniik branslarda imalat hizmeti
icin Loll Feinmechanik firmasinda birer 34°l4 palet o . .

tasima AWC 34 ile ic 5 eksenli NMV 3000 isleme saglayicisi olarak Loll Feinmechanik her
linitesi donatildr. zaman esnek tepkide bulunabilmeli ve ayni
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zamanda musterilerin yiksek kalite talep-
lerini karsilamalidir. "Boylece genis alana
yayilan brans spektrumumuzla uzun vadede
rekabet glicimuzu koruyabiliriz”, diyor Genel
Midur Jens Loll. Bu ylzden hizmet portfo-
yunu surekli olarak gelismelere adapte edi-
yor. Parcalari blylk maliyetle temizlenmesi
gereken, devamli biytyen yari iletken sektoru
icin siparisler yakin zamanlarda gorilen bir
ornektir. Jens Loll ekliyor: "Musteri istegine
bagli olarak arti deger prosesinin timund,
gelistirmeden ve imalattan elektronik dahil
komple yapl grubu montajina kadar sapta-
yacak durumdayiz.”

Egitimde baslayan yenilikci

imalat teknolojisi

Yizde 14 civarinda bir egitim payinin da
vurguladigi gibi, Loll Feinmechanik'teki has-
sasiyet ve kaliteye olan tutku daha egitimde
basliyor. Burada yetisen elemanlar talasli
imalatin tim portfoyline asinalik kazaniyor.
Geleneksel frezelemedeki temel egitime
yonelik FP 4 M Special Edition’den degisik
departmanlardaki Ust dizey DMG MORI
makinelerine varana dek bilgiler aktarilir.

“Baoylece ciraklar ileri imalat teknolojileriyle

cok cabuk temas kuruyor”, diye acikliyor Loll
Feinmechanik'teki egitim mudurd Klaus-
Peter Andersen. Bununla birlikte Jens Loll
icin stajyerlerin motivasyonu da énemli: "Bir
is basvurusunda insanin kendisi iyi notlardan
veya 6zgecmislerden daha degerlidir.”

Otomatik kiiciik seri imalati sayesinde
yiiksek esneklik

Uretim bakimindan Jens Lollyenilikcive ileriye
doniik teknolojiye deger veriyor. Ozellikle
burada 34 DMG MORI isleme Unitesi g6z
dolduruyor. Ustelik su anda on iki 5 eksenli
DMU eVo modeli kuruludur ve bunlardan birisi
bir robotla donatilmistir. “Bu ¢6ziim 20 adetin



Uzerindekipartibuyuklikleriicinoptimumdur”,
diyen Jens Loll otomasyonun kullanimini
acikliyor. Loll Feinmechanik tek parcalarla
kictk serilerin esnek imalatina yonelik bir
diger otomasyon ¢ozimini AWC 34 palet
tasimasiyla kullaniyor. Boylece tic NMV 3000
DCG 5 eksenli dikey isleme Unitesi donatildi.

34°ld AWC palet deposu
sayesinde otomatik tek parca
ve kliclk seri imalatlari icin
ideal diizenlenmis olan (¢
NMV 3000 DCG, kiiclk seri
imalatimizin can damaridir.

PH Cell ile otomatik tek

parca imalati

Daha kicik adet sayilari icin kisa sire dnce
PH Cell'li bir DMU 60 eVo kuruldu. Genel
mudur icin moduler palet tasimanin avantaj
apaciktir: "Otomasyon c¢c6zimi genellikle
karmasik parcalarin kicik serilerde ve tek
parcalar olarak ozerk ve esnek bir imalatini
olanakli kiliyor.” Bu parcalarin arasinda petrol
& dogalgazicin akis yonlendirici diizeneklerle
hidrolik bloklar veya yari iletken sektori icin
is parcalari gibi giderek daha 6zel hale gelen
hassas parcalar bulunmaktadir. “Bu meydan
okumalari memnuniyetle kabul ediyoruz.”

Loll Feinmechanik 34 DMG MORI isleme Unitesini kullaniyor,
Ustelik bunlarin arasinda on iki 5 eksenli DMU eVo modeli var.

Cok basarili gecen is yillarindan sonra Loll
Feinmechanik giincel olarak nispeten iyi bir
konuma ulastli, fakat su andaki durumu da
dikkatle izliyor. "2020Deki ekonomik gerile-
meleri cok yakinda tekrar telafi edecegimiz
konusunda iyimserim”, diye inaniyor Jens Loll.
Boylece en kisa stirede yatirima devam etmek
istiyor - hem imalat teknolojisine, hem de yeni
“Bu sayede
tekrar blylmenin temelini olusturacagiz.”

yetisen elemanlarin egitimine:

«

LOLL FEINMECHANIK FACTS

+ 1946 yilinda Hamburg'taki
Tornesch'de kuruldu

+ 210 calisan

+ Tip, yart iletken, petrol & dogal-
gaz ile havacilik alanlariicin
karmasik is parcalarinin ve
yap! gruplarinin parca basi
imalati

FEINMECHANIK

Loll Feinmechanik GmbH
Borstelweg 14 -16

25436 Tornesch, Almanya
www.loll-feinmechanik.de

o

STERI HIKAYELERI -

PH Cell

LOLL FEINMECHANINCGNBH
i -

40 PALETE
KADAR MODULER
PALET TASIMA

ONE CIKANLAR

+ Yandan yikleme ile calisma alaninda
en iyi ergonomi ve erisilebilirlik

+ [kinci bir raf modiili ile
sonradan genisletilebilirlik

+ Hazir makine arabiriminde sonradan
donatilabilirlik

+ Tanimli arabirim ve

moddler yapi seti ile
kisa devreye alma siiresi
+ 18 makine tipi icin
- CMX 600/800/1100 V
- DMC 650/850 V
- DMU 65 H monoBLOCK
- CMX50/70 U
- DMU 50 3 Generation
- DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
- DMU 40/60/80 eVo
- DMF 20018
- DMU 80/90 P duoBLOCK

PALETLERIN SAYISI (2 x RAF)

Paletler

Boy
500x500mm
400x 400 mm
320x320mm

is parcasi yiiksekligi

500 mm 300mm
#9(18) #12 (24)
#12(24) #16(32)
#15(30) #20 (40)
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OMG MORI STANDART OTOMASYON

UNIVERSAL _
OTOMASYON COZUMLERI

PH 150 - DMG MORI'NIN UNIVERSAL
PALET TASIMA SISTEMI

CMX U serisi

j m DMU 50

3™ Generation

DMU 65/75
monoBLOCK

DMC V serisi

CMXV serisi DMU eVo serisi

+ Makine kumandasi iizerinden dogrudan kontrol

+ 9148'lik 24 yuvarlak paletten 500 x500 mm’lik dort palete kadar
mevcut konfiglirasyonlarda yiiksek degiskenlik

+ Standart olarak 150kg is parcasi agirligina kadar
(opsiyonel olarak 250kg'a genisletilebilir)

+ Siparisleri dnceliklendirme imkani
+ EROWA baglama sistemi standart olarak, opsiyonel SCHUNK

+ Baglamada yiiksek tekrarlama dogrulugu
(EROWA UPC-P aynasiicin <0,002mm])

+ Parcalara ve otomasyona optimum erisebilirlik
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Robo2Go - ESNEK OTOMASYON,

KOLAY PROGRAMLANIR

CTX beta
TC/TC 4A

M

TEK UYGULAMA iLE TUM Robo2Go
CESITLERININ BIRORNEK KONTROLU

+ Robot bilgileri olmadan pencere kontrolld programlama
+ <15dak’da is parcasi 6gretme icin programlama maskesi

DMG MORI STANDART OTOMASYON

DMU 50

Yeniden
donatilabilir!
Hazir entegre
otomasyon arabirimli
mevcut makinelere

b

CTX

Robo2Go

+ Aynadan is mili parcasi birakma yerine hizli yeniden donatma
+ Is milleri 325-1.150mm, ayna parcalari 25 -170mm

+ 10, 20 ve 35kg tasima kapasitesi

+ lstif magazini

Robo2Go Vision

+ Dayanikli 3D kamera algilamasi, coklu is fonksiyonu icin ideal

+ Palet araciligiyla ham ve hazir parcalarin beslenmesi ve
bosaltilmasi

+ ¢25-175mm ve 20 -250 mm uzunluk ile ayna parcalari

Robo2Go MILLING

+ Esnek kavrayici sistemi, 20kg ve 220 x220 x220 mm'ye
kadar is parcalariicin
+ 500kg’a kadar is parcasi kapasitesi
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MUSTERI HIKAYELER] - UNTERSCHUTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

YENI BiR CAGDA
OTOMATIK
KOMPLE ISLEME

Sachsen-Anhalt’ta Hettstedt’li Unterschiitz
Sondermaschinenbau GmbH firmasi 1995
yilinda lic elemana sahip bir miihendislik
birosundan kuruldu ve o tarihten bu yana
yiiksek otomatize ekstriizyon hatlarinin
tretim ve gelistirilmesinde yetkin bir ortak
olarak ilerleyip biiylidi. Sistemler cogun-
lukla - genel makine imalati ve otomotiv
ile havaciliktan ic mimariye kadar - sayisiz
sektorde kullanilan aliminyum profiller
tiretmektedir. 2019°dan beri Unterschiitz,
Hettstedt'teki talasli imalati bu arada
DMG MORI’'nin yedi modern isleme initesi
ve torna-freze uiniteleriyle modernlestiriyor
ve baslangictan bu yana Robo2Go ve PH 150
palet tasima gibi verimli otomasyon ¢oziim-
lerine gliveniyor.

... ve 0zgln olarak miusterilerin taleplerine
gore uyarlanmistir”, diye acikliyor Philipp
Unterschiitz. Ticari vekil ve proje mihendisi,
babasi Uwe Philipp Unterschitz ve biyik
dedesi Wolfgang Jopp tarafindan kurulan
sirketi bir sonraki nesle kadar yonetecektir -

"HER BIR
- MAKINEMIZIN
DIZAYNI ESSIZDIR .

hirsli hedeflerle. “Uretken ve rekabete hazir
sekilde kalmak icin, Uretim alanimizi buydtip

imalati azar azar modernlestirmemiz lazim.”
Unterschitz tim dinyadan gelen misteriler
icin genis kapsamli projeleri gvenilir olarak
ancak bu sekilde yerine getirebilir. Bir proje-
nin blylkligl ve karmasikligina bagli olarak

Tek elden otomatik komple /,Sleme ve bir ekstriizyon hattinin gelistirilmesinden
dijitallesme sayesinde daha ylksek bir teslimata kadar bir yil gecebilir. Birden fazla
kalite sagliyor ve tedarik zincirlerinde siparis paralel olarak calistiginda, Philipp
daha bag”/mS/z hale geliyoruz Unterschiitz'in vurguladigi gibi etkili proses-

lerden artik vazgecilemez: "Bu sebeple yeni

takim tezgahlarinin aliminda hem komple
isleme konusu hem de otomatik bir imalat

Philipp Unterschiitz . . o L .
Ticari Vekil ve Proje Miihendisi uzerinde yogunlastik - bu da bizim icin yeni

Unterschiitz Sondermaschinenbau GmbH bir donemi baslatmistir.”
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MUSTERI HIKAYELER] - UNTERSCHUTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

CMX 70 U'deki PH 150, ihtiyaca uygun 6nceliklendirme ile kiiclk serilerin
ve tek parcalarin otomatik olarak islenmesine olanak taniyor.

Robo2Go - 30 dak. icinde degisik
makinelerde esnek kullanim

Boylece DMG MORI 2019'da iki CTX beta
1250 TC'den ilkini kurdu - Robo2Go ve cubuk
yiikleyici buna dahildi. “Ozellikle kiiciik ve
orta parti buyukliklerinde robotun esnekligi
bizi ikna etti. Ihtiyac durumunda onu yarim
saat icerisinde ikinci CTX beta 1250 TC'ye
yerlestirebiliyoruz.” Boylece su anda her iki
torna-freze Unitesi tamamen ozerktir: Biri
alternatif olarak cubuk malzemesini kesilmis
ayna parcalari olarak, digeri ise dzel ayna
parcalarini isliyor.

PH 150 - Tek parcalar ve kiiciik

seriler icin esnek otomasyon

Tek parcalarin ve kiiclk serilerin esnek, fakat
otomatize bir freze islemesiicin Unterschiitz
5 eksenli bir CMX 70 U kurmustur. B ekseni
-5%ile 110° arasi bir cevirme araligina sahiptir.
Tezgah ¢630mm ile 200kg’a kadar agirlikta
parcalara gore tasarlanmisti. Bunun hari-
cinde CMX U makineleri opsiyonel olarak
yeni inlineMASTER is mili 36 ay garanti ile
birlikte temin edilebilir. PH 150 palet tasima
burada siparislerin ihtiyaca gore onceliklen-
dirilmesini ve on paletin ana slreye paralel
olarak donatilmasini olanakli kiliyor. Otomas-
yon 24 palete kadar tasarlandi. “Sifir noktali
bir baglama sistemi ylksek bir baglama
tekrarlama dogrulugu sagliyor”, diye ekliyor
Philipp Unterschiitz. “Otomasyonun dogrudan
makine kumandasi Uzerinden gerceklesmesi,
ek olarak otomasyonda uygulanmamasi da
idealdir.” 60 istasyonlu bir takim magazini
ayrica
sagliyor.

minimum makine duraklamalari

Maksimum iiretkenlik icin

calisan egitimleri

imalati hemen devreye alabilmek icin - en
bastan beri makine secimine dahil olan - tim
sorumlu calisanlar dogrudan DMG MORI
Academy’de egitilmistir. Philipp Unterschiitz
icin bu zorunlu bir adimdir: "Yiksek perfor-
mansli makinelerin potansiyelinden tam ve
eksiksiz olarak yararlanabilmek giincel teknik
beceri gerektirmekte, bu yiizden DMG MORI
egitimcileriyle isin baslatilmasi mantikli bir
adim idi.” Bugln ekip her yeni makine alin-
diginda bu bilginin yararini goriyor.

Daha yiksek uretkenlik ve

glivenli tedarik zincirleri icin sirket
blinyesinde imalat

Daha yiksek uretkenlik ve daha iyi bir parca
kalitesi, Unterschitz icin modern bir imalata
ve otomasyon sistemlerine yapilan yatirimlara
yonelik esasli argimanlardir. “Bu sayede
tedarikcilerden daha fazla bagimsiz oluyoruz”,
diyor Philipp Unterschiitz. Koronanin etkileri
onave musterilerine, satinalma parcalarinin
mevcudiyetinin ne kadar hizli bicimde cokebi-
lecegini gosterdi. “Bukismendisince tarzinin
degismesine ve kendi yurdunda Uretime
donus ile sonuclandl.” Philipp Unterschiitz
tim ekonomik avantajlarda calisanlar icin
yararlari da goriyor: “Programlama, kalite
glivencesi ve proses optimizasyonu gibi farkli
ve ilging gorev alanlarina cok daha fazla
zaman kaliyor.” Boylece kadronun yenilikci
makine alimlarina ikna edilmesi kolaylasiyor.

URETIM PLANLAMASI ile dijitallesme

Unterschitz'in makine parkinin modernles-
tirilmesi ile basladigi yeni cag, Philipp Unters-
chitzicin ileriye daha fazla bakmak anlamina

CTX beta 1250 TC'deki otomatize 6 tarafli komple isleme sayesinde
is parcalarinin islenme siiresi % 80’e kadar 1,5 saate diistyor.

da geliyor: "Zaman durmaz, otomasyon
sayesinde simdi makinelerimiz de artik dur-
muyor. Sonraki adimda, siparislerde artan
saylyl daha iyi planlayabilmek icin imalatimizi
tutarli bicimde dijital duruma getirecegiz.”
Kendisi bununicin zaten DMG MORI'de cazip
bir coziim buldu. “DMG MORI'nin URETIM
PLANLAMASI' 1 tim is akislarimizi gelecekte
tekrar optimize edebilir.”

«

UNTERSCHUTZ SONDER-
MASCHINENBAU FACTS

+ 1995'de Hettstedt'te (DE/Sachsen-
Anhalt) mihendislik birosu
olarak kuruldu

+ Hettstedt'teki ana merkezde
80 calisan, Sangerhausen'de
30 calisan

+ Ozellikle aliiminyum profilleri,
cubuklar ve borularicin cikis
sistemleri, firin teknigi ve
ambalaj sistemleri dahil olmak
Uzere, yiksek otomatize
ekstrizyon hatlarinin tretimi
ve gelistirilmesi

UNTERSCHUTZ

Unterschiitz
Sondermaschinenbau GmbH
Parkstrafle 18

06333 Hettstedt, Almanya
www.unterschuetz.com

o
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MUSTERI HIKAYELERL= A-M-Z ANDREAS MEIER ZERSPANUNGSTECHNIK

2020 Mart ayinda a-m-z, DMG MORI'nin Robo2Go Vision ile bir CTX beta 1250 TC unitesini
kurmustur. Uygulama sayesinde Robo2Go Vision'un kurulmasi icin 6zel programlama bilgileri

gerekmemektedir.

24 SAAT UZERINDEN
0ZERK iSLETIM

Bad Oeynhausen’li a-m-z Andreas Meier
Zerspanungstechnik cok farkli sektorlericin
paslanmaz celik ve dokiimden mamul hassas
parcalarin islenmesi lizerinde uzmanlasti.
Uriin yelpazesi baslangictaki danisma
hizmeti ve ozel talasli imalattan montaja
kadar uzaniyor. 25 yil 6nce kurulmus olan
imalat hizmetleri saglayicisi sekiz eleman
ve iki stajyer calistirmaktadir. Uretimde
yaklasik 20 yildir DMG MORI makineleri agir
basiyor, bunlarin arasinda bir DMU 70, bir
DMC 1150 V ile birkac CTX modeli sayilabi-
lir. 6 tarafli komple islemede kullanilan bir
CTX beta 1250 TC ise satin alinan en yeni
modeldir. Burada on plana cikan ozellik,
a-m-z'nin kiiciik ve orta serileri tamamen
otomatik olarak imal etmesini saglayan
Robo2Go Vision'dur.
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“Hedefimiz, 6zel bilesenleri sabit bir kali-
tede ve rekabetci fiyatlarla islemektir”, diye
a-m-z'nin sahibi Andreas Meier giinlik mey-
dan okumayi acikliyor. “Paslanmaz celik ve
dokim, makinelerde ve takimlarda fazla-
siyla etkisini gosteren malzemelerdir.” Bir
Isi esanjori icin borulu bir plakanin imalati
tekrarlayan bir siparisi olusturuyor. “Sayisiz
delik burada hem on taraftan hem arka taraf-
tan enyiksek dogrulukla acilmak zorundadir.”

CTX beta 1250 TC: 6 tarafli komple
islemeyle kapasite fazlalig

Bu plaka aslinda bir CTX torna makinesinde
imal ediliyor ve sonra bir isleme Unitesinde
deliniyordu. 2020 Mart'indan beri a-m-z
artik komple islemeyle devam ediyor. “CTX
beta 1250 TC ile once on tarafi delebiliyoruz,

Robo2Go Vision,

Iyl kapasite kullanimi
sayesinde 12 aydan az
bir siirede kendini
amortize etti.

Andreas Meier (sagda)
Kurucu ve Genel Mudir
Max Garwisch (solda)
Kalite Midri

a-m-z Zerspanungstechnik

akabinde is parcasi karsi is milinde arka
tarafindan isleniyor.” Sadece bu yolla a-m-z
imalat kapasitelerini biyik oranda artiriyor.

“Bir yandan parcanin gecis stresi bir mini-

muma dusuyor, diger yandan da daha once
prosese dahil etmemiz gereken baska maki-
nelerin mevcudiyetini ylkseltiyoruz.” Kalite
bakimindan Andreas ikna oldugunu gosteri-
yor: “Bu is milinin frezeleme ve delme per-
formansi, isleme Uniteleriyle ayni dizeydedir.”
CTX beta 1250 TC'de DMG MORI 12.000 dev/
dak, 22 kW ve 120 Nm ile bir compactMASTER
torna-freze is milini donatti. Opsiyonel olarak
20.000 dev/dak temin edilebilir.



Robo2Go Vision:

Kamerayla parca algilama

Komple isleme, a-m-z'nin CTX beta 1250 TC
Unitesini bir Robo2Go Vision ile birlikte

kurmasindan dolay! iki 6nemli proses opti-
mizasyonundan biri olmustur. Torna Unite-

DOGRUDAN
PALETTEN IS
PARCASI YUKLEME

lerine yonelik Unld robot otomasyonunun
gelistirilmesi, robot tarafindan givenle kav-
ranip makinenin icine baglanacak sekilde
parisonlari siradan bir palette algilayan bir
kameraya sahiptir. "Magazinli Robo2Go'nin
tersine Robo2Go Vision ile 25kg agirliga
kadar is parcalarini daha blylk adet sayi-
larinda 6zerk olarak isleyip tamamlamamiz
mumkin”, diyor Andreas Meier. Borulu plaka
durumunda bu azami 72 parison anlamina
geliyor. "Bu parcalari 24'er parcalik lc kat
halinde istifleyebiliyoruz.”

MUSTERI HIKAYELER] - A-M-Z ANDREAS MEIER ZERSPANUNGSTECHNIK

1.+ 2. Robo2Go Vision, is parcasini
algilamak icin bir kameraya sahiptir.
Bu yolla is parcalari siradan paletlerin
Ustlinde ilerletilip bosaltilabilir.

a-m-z agirlikli olarak paslanmaz
celik ve dokiimden mamul is
parcalari imal ediyor, bunlarin
arasinda IsI esanjorleriicin
bilesenler de vardir.

Robo2Go APP -
robot bilgileri olmadan kullanim A-M-Z ANDREAS MEIER
Robo2Go'nun bir &zelligi, kolay tasimadir. ZERSPANUNGSTECHNIK FACTS

Robot 06zel robot bilgileri olmadan kurula-

. ) ) + a-m-z And Mei
biliyor. Kalite mudurt Max Garwisch, kisa a-mezAndreas Heier

Zerspanungstechnik 1996
yilinda Bad Oeynhausen’de (DE)
kuruldu.

+ Paslanmaz celik ve dokimden
mamul is parcalarinin hassas
olarak islenmesi icin imalat
hizmeti saglayicisidir.

+ Torna, freze ve matkap islemleri
icin ylksek teknolojili makine
parki

@

a-m-z Andreas Meier
Zerspanungstechnik
Mindener Str. 29

32547 Bad Oeynhausen,

Almanya 5
www.a-m-z.net

bir egitimden sonra otomasyon cézimuni
kuracak duruma geldi: "Makinenin donatil-
masi dahil komple bir siparisin hazirlanmasi
yaklasik dort saat slriyor. Sonra makine ve
Robo2Go Vision, 24 saat boyunca tamamen
6zerk calisiyor. Uygulama sayesinde robotun
normalde cok zaman alici olagan 6gretme
islemi uygulanmiyor.” Andreas Meier, robot
otomasyonunun iyi bir kapasite kullanimricin
elzem oldugunu ilave ediyor: “Boylece yatirim
neredeyse kendiliginden amortize oluyor.”

«

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 53




ESNEKLIGI -
PARCA BASI IMALATTA

ARTIK LINEER
PALET HAVUZU

VE 240°LI TAKIM d
MAGAZINLER| SAGLIYOR B =28
T T

ey
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DMG MORI'nin otomatize
imalat cozimleri
gelecegi guvenli bir
uretime olanak taniyor.

Tanja Siebert, Genel Midiir
Nico Siebert, imalat Miidiri
Burghardt Zerspanungs GmbH & Co. KG

1974 yilindan beri Hesya'daki Meinhard-
Jestadt’li Burghardt Zerspanung firmasi
metal islemede giivenilir bir parca basiima-
latcisinin en 6nemli 6zelligini temsil ediyor:
Genis bir hizmet yelpazesindeki imalat yet-
kinligi, mutlak kalite bilinci ve vaktinde tes-
limat. Neredeyse 30 kisilik bir ekip; makine
imalati, ambalaj enddistrisi ve toplu tasima-
cilik alanlarindaki misterileri destekliyor.
imalat prosesinin optimizasyonu ve cesitli
talasliimalattan taslama, honlama ve kaynak
islerine kadar. 2004'den beri Burghardt,
DMG MORI’nin takim tezgahlarina tam giive-
niyor. Bugiin ise liretim on CNC makinesini
kapsarken, bunlarin arasinda iki NHX 5000,
bir NHX 5500 ve 40 paletli bir lineer palet
havuzundan olusan otomatize bir sistem yer
almaktadir.

"Hedefimiz, yiksek kalite talepleri bulunan
ozel is parcalarini tam zamaninda teslim
etmektir’, diye Burghardt Zerspanung'un
musteri odakli felsefesini tarif ediyor Tanja
Siebert. Sirketi yoneten ortak gercekten
ebeveynlerinin sirketinde blyldd, makine
mihendisligi okudu ve basari 6ykisini simdi
ikinci nesilde stirdiriyor. Ucinci nesil, ayni
sekilde yetisen ve onu imalat midiri olarak

MUSTERI HIKAYELER] - BURGHARDT ZERSPANUNGS GMBH & CO0. KG

destekleyen oglu Nico Siebert ile devam edi-
yor. Bu devamliligin &zellikle uzun yillarin
bircok musterisi tarafindan iyi karsilandigini
biliyor. “Béylece kisa karar verme yollariyla
glvenilir isbirlige sahibiz.  Ayni husus
DMG MORI ile yapilan ishirlik icin gecerlidir.”

15 yili askin siiredir giivenilir ve hassas

Burghardt, makine parkinin modernlesti-
rilmesinde de surekliligi yasiyor. "Rekabet
glicimuizi korumak icin, proseslerimizi her

IKi NHX 5000,
BIR NHX 5500
VE 40 PALET
ICIN BIR LPP

zaman tekrar kontrol edip optimize ediyoruz”,
diyerek acikliyor Tanja Siebert. Bu nedenle
bir yandan, kaynak ve honlama isleri dahil
olmak Uzere yogun bir imalat derinligi ger-
ceklestirilmistir. Diger yandan, glincel imalat

teknolojilerinin kullanilmasi da 6nem tasiyor:

“DMG MORI'nin bir NL 2500
makinesi kalite acisindan bizleri kesinlikle

ile daha ilk

ikna etti.” 2004 modeli 6nceden oldugu gibi
glivenilir ve hassas calisiyor. “Kisa bir siire
once bir robot otomasyonunu ayrica donattik.”

Adim1-

24’Lu bir LPP ile iki NHX 5000

2016 yiinda Burghardt yatay frezeleme ala-
ninda - yine DMG MORI ile cok biyik bir
yatirim hamlesi yapti. Yapilmasi gereken sey,
lineer bir palet havuzu (LPPJ ile iki NHX 5000
Unitesini otomatize etmek idi. Bu konuda
Nico Siebert: "Palet tasima o zamanda 24
paletle iki ayar yerine sahipti, bu da kicik
parti buytklikleri icin cok esnek ve otoma-
tik bir imalati olanakli kilmistir.” 240 istas-
yonlu takim magazinleri sayesinde her iki
isleme Unitesindeki donatma sureleri bir
minimuma disurilebildi. “Cok standart calis-
tigimiz icin makinelerde stirekli 200 takimimiz
var.” Buna gore makine kapasite kullanimi da
ylksektir.
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MCC-LPS
VERIMLI
VE SEZGISEL

ANA BILGISAYAR
YAZILIMI

ONE CIKANLAR

+ Malzeme stogu: Genel bakis ve
planlama, ham madde ve hazir
parca dokimantasyonu dahil

+ Takim yonetimi: Tum takimlar ve
karsilastirma listeleri dahil

+ Tertibatlar: Genel bakis, planlama

ve doklmantasyon

+ Kuleler tzerinde coklu is parcalari

icin palet basina 32 yerlestirme
ylzeyi

+ Siparislerin sistemde veya
bilgisayarda onceliklendirilmesi
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Adim 2 -

LPP’nin bir hafta icinde genisletilmesi
LPP'nin kurulumunun cok cabuk en dogru
karar oldugu goruldi. “Bir anda onunla
otomatik hale getirip yiksek ekonomiklikle
imal edebildigimiz cok sayidaki farkli is
parcasi ikna edici olmustir®, diye hatirliyor
Nico Siebert. O kadar ikna etti ki, 2019'da bunu
sistemin genisletilmesi takip etti. Diger 16
palet yerininyaninda DMG MORI tim sistemi
bir NHX 5500 ve Uclincl bir donatim yeriyle
genisletti. LPP simdi 40 paleti kapsiyor. “En
cok da hizli kurulumdan etkilendik. Sadece
bir hafta icerisinde yeniden komple calismaya
hazirdik — Ustelik ylkseltilen kapasiteyle.”

Agir talasli imalat icin powerMASTER

is milli NHX 5500

Burghardt'in bir NHX 5500 Unitesini tclinct
model olarak secmesinin nedeni, makine-
nin performansiydi ki, Nico Siebert buna
aciklik getiriyor: "NHX 5000 bir HSK-A63
speedMASTER is miline sahip iken - HSK-
A100 powerMASTER is miliyle yeni model
agir talasli imalattaki uygulamalar icin

tayin edilmis oluyor. Ayni paletler sayesinde
simdi is parcalarini otomatik olarak her iki
makine tipinde isleyebiliyoruz.” Aslinda
250mm’yi asan capa sahip disk kanal fre-
zeleri parca basi imalatta nadiren gori-

NHX 5500:
powerMASTER-
ISMILI
800 Nm uzerinde

liyor. "NHX 5500'teki standart is milinin
800Nm'nin tzerindeki torku bize daha fazla
esneklik sagliyor.” Bu esneklik cok sayidaki
is parcasina da yansiyor. LPP'nin kurulu-

mundan beri Burghardt, NHX isleme Uni-
telerinde 3.000°Un Uzerinde farkli parca
imal etti.

800Nm’nin tizerindeki powerMASTER is mili sayesinde Burghardt Zerspanung
250mm’yi asan capa sahip disk kanal frezelerini sorun olmadan kullanabiliyor.
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Genisletme sonrasinda Burghardt Zerspanung'daki
LPP iki NHX 5000, bir NHX 5500 ve 40 palet yerine
sahiptir. MCC-LPS ana bilgisayari izerinden
otomasyon kontrol ediliyor. Hem sistemden, hem
de dogrudan biirodan.

MCC-LPS: LPP’nin akilli ve ihtiyaca

uygun kontrolii

LPP'nin kullanimi DMG MORI'nin MCC-LPS
ana bilgisayari tzerinden uygulanmaktadir.
Bir ekranda tim sistemin durumu okuna-
bilmektedir. Kullanici dostu araylz; palet
bilgilerini, makine durumunu ve sistemle
palet transferlerinin gecmisini gosterir.
“"Hem sistemde, hem burodaki bilgisayarda
LPP’deki siparislerin sirasini ihtiyaca uygun
olarak degistirebiliyoruz”, diye acikliyor Tanja
Siebert. Ayrica ana bilgisayar, palet basina
azami 32 yerlestirme ylzeyini olusturabilecek
bir durumdadir. “Béylece 6rnegdin kulelerde
coklu is parcalarini calisabiliyoruz.”

Giiclenerek gelecege

Toplu tasimacilik alaninda tekrarlayan
siparisler sayesinde Burghardt gincel
durumda bile dayaniklilik gosteriyor. Tanja
Siebert ileriye iyimserlikle bakiyor: “Gecmis
yillardaki yatirimlardan sonra gelecege
gliclenerek adimatiyorve tornaalanindaki tre-
timimizi modernlestirmeye devam ediyoruz.”
DMG MORI'nin otomatize imalat cozimleri
burada da aday durumundadir.

«

BURGHARDT
ZERSPANUNGS FACTS

+ 1974'de Meinhard-Jestadt'de
kuruldu

+ 28 uzman eleman

+ Makine imalati, ambalaj endist-
risi ve toplu tasimacilik icin
imalat hizmetleri saglayicisi

JBURGHARDT

Burghardt

Zerspanungs GmbH & Co. KG
Am Milchberg 18

37276 Meinhard-Jestadt

Almanya 5
www.burghardt-zerspanung.de

NHX 5500

807 Nm
powerMASTER
ISMILI ILE 36 AY
GARANTI

ONE CIKANLAR
+ 500x500mm palet blyuklagu

+ ¢800x1.100mm ve 1.000kg is parcasi
agirligina kadar is parcalari

+ 100 dev/dak Direct Drive tezgahi

+ Masif makine yatagi ve 3 noktali
destek ile en yiksek rijitlik

+ MAPPS veya SIEMENS'li CELOS
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OTOMASYON COZUMU

BIR MERKEZ MAGAZINDE 4.000 TAKIM

VE 48 PALET YERI

Diinya capinda 9.000°den fazla calisani ve
ayrica 50 subesiyle HYDAC INTERNATIONAL
GmbH firmasi 1963 yilindan bu yana akiskan
teknolojisi, enerji teknolojisi, takim maki-
neleri imalati, ziraat alanlarinda yetkin bir
ortaktir - HYDAC bilesenleri ve sistemleri
tiim endiistri ve mobil hidrolik alanlarinda
mevcuttur. Sirket, misterilerine akiskan
mihendisligi ile ilgili olarak tim hizmet-
lerle genis yelpazeli bir uriin portfoyi
sunuyor. Kendi iiriin kalitesini ve ekonomik-
ligi HYDAC, 2020’'de DMG MORI’nin yiiksek
otomatize bir imalat sistemiyle genisletilmis
olan modern bir imalat ile sagliyor: Bu ise
alti NHX 4000 yatay isleme lnitesi, 48 paletli
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bir palet havuz sistemi ve 4.000 takima kadar
merkezi bir takim deposu kapsiyor.

“Yaglayici ozellikleri mekanik bilesenlerin

islevselliklerini yiksek dlclde etkiler”, diye
acikliyor HYDAC Produktionstechnik depart-
man mudird Christof Romp. Konstriiksiyon
elemani olarak akiskan bu sebeple 6zel bir
dikkat gerektirir. "Hidrolik ve yaglama sis-
temleri ile ilgili uygulamaya 6zgl cozimler
uzun zamandir uzmanlik alanimizdir.”

Bu alandaki uzun yillarin yetkinligini HYDAC,
Fluid Care
Center'de yogunlastiriyor. Dinya capinda

Sulzbach ana merkezindeki

essiz olan arastirma ve gelistirme merkezi

neredeyse her uygulama durumunun simule
edilebilecegisekilde aklagelebilecek timfiltre
performans testleri ve akiskan analizleriicin
en modern laboratuvar ve kontrol diizenek-
leri ile donatilmistir. "Arastirma kuruluslari
ve Universitelerle yakin bir ishirligi yiksek
yenilikeilik glctimuzi sekillendiriyor”, diyor
Christof Romp. Bundan simdiye kadar buyik
saylda HYDAC patenti ortaya cikmistir.

Tek elden yliksek otomatize imalat sistemi

Yenilikci ve genelde cok 6zgln c¢ozimleri -
siklikla da anahtar teslimi hidrolik kontrol
ve tahrik sistemlerini - ekonomik olarak
imal etmek icin HYDAC, DMG MORI takim
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33m genislikte 6x NHX 4000 bir 48'li palet deposuyla otomatize edilmistir.
Ek olarak sisteme 4.000’e kadar kapasiteli bir takim deposu entegredir.

tezgahlari gibi modern imalat teknolojile-
rine gliveniyor. “Ozellikle otomatize sistem
cozimlerinde yogunlasma, DMG MORI'yi,
her seyi tek elden teslim eden optimum
bir ortak haline getiriyor”, diye tespit ediyor
Christof Romp. Bu ylzden en yeni projede,

PP - 3.000 FARKLI
IS PARCASININ
OZERK ISLENMES]

hidrolik bloklarin Gretimine yonelik yeni bir
otomasyon cozimuinin tasarimi bu takim
tezgahlari Ureticisine emanet edildi. Somut
olarak mobil ve stasyoner uygulamalar icin
hidrolik bilesenlerin 6zerk islenmesi s6z
konusudur. “Parca spektrumu en farkli parti
blyukliklerinde 3.000'den fazla farkli is par-
casini kapsar.”

48 paletli LPP ve 4.000 kapasiteli

merkezi takim deposu

Yiksek otomatize hicre altit NHX 4000 yatay
isleme Unitesini 48 paletli bir palet havuz
sistemi Ulzerinden kumanda etmektedir.
Genel sistemi kontrol eden ve ayni zamanda
siparisler, durum ve takimlarla ilgili bilgileri
yoneten LPS 4 ana bilgisayar, HYDAC'in ERP
sistemine cift yonld bir arabirim sunuyor.
Sistemin kesin olarak dn plana cikan ozelligi,
4.000'e kadar takim icin merkezi bir takim
deposudur. Christof Romp bu boyutun nede-
nini soyliyor: “Bir yandan parca cesitliligi icin
cok sayida takim gereklidir, diger yandan da
kullanilan malzemelerdeki takim asinmasi
cok ylksek olabilmektedir.”

MUSTERI HIKAYESI - HYDAC INTERNATIONAL GMBH
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Yeni imalat sistemi ayni
zamanda 3.000'den fazla
farkli is parcasinin 6zerk
olarak islenmesini sagliyor.
ERP ve Ust dizey takim
yénetim sistemlerimize
aglandirma sayesinde her
zaman Uretim istasyonunun
komple bir imgesine sahibiz.
Béylece her zaman midahale
edebiliyoruz. Hem uretimde
hem de takimlarin
saglanmasinda.

Christof Romp
Departman Mid(iri
HYDAC Produktionstechnik
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ANAHTAR TESLIMI OTOMASYON

KOMBINE PALET
VE TAKIM TASIMA

ONE CIKANLAR

+ 6x NHX 4000, 48 palet kapasiteli
lineer bir palet deposu LPP lze-
rinden zincirleme baglantilidir.

+ 5 donatim yerine, tam otomatik
ylkleme icin iki robot donatim
yeri dahildir

+ 4.000°e kadar ek takim icin
merkezi bir takim deposunun
(CTS) entegrasyonu

+ ERP ve takim yonetim
sistemine arabirimler dahil,
makineler, paletler ve takim
otomasyonunun biitinsel
kontrolu icin ana bilgisayar
LPS 4

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Mevcut takim

yonetimine entegrasyon

DMG MORI'nin gorevi - ek olarak 400'er
takim icin on elemandan olusan - bu takim
deposunu musteri tarafindaki merkezi takim
yonetim sistemine baglamaktir. "Bu ise
DMG MORI tarafindan ozellikle gelistirilen
bir takim ana yazilimiyla gerceklestirildi”,
diye hatirliyor Christof Romp. Takim deposu-
nun hazir uygulamasinda takimlarin merkezi
depoya ergonomik bicimde beslenip cikartil-
masini saglayan 60 takima kadar bir yikleme
istasyonu bulunmaktadir. Oradan bir robot
takimlari merkezi depoya ve makinelere
dagitir. Bunlar ayrica ilgili 120 takim yerine
sahiptir. Bununyani sira robot merkezi takim
magazinine geri donen tum takimlari bir
hava puUskirtme Unitesi Uzerinden temizler.
Takimlarin kendileri konteynerlerde depolanip
satilmakta, bu da bir yandan kirlenmeye karsi
korur ve diger yandan gerekmesi halinde ayni
takim sisteminde cok farkli takim yuvalarini
depolama olanagini sunar.

Vision Camera:
Givenilir takim tasima ve tam
otomatik referanslama

“Takim robotu ayrica bir takim alinmadan

veya geri getirilmeden once yerin gercekten
mevcut olup olmadigini kontrol eden bir Vizyon
Kamera ile donatilmistir. Buna ilaveten

VISION CAMERA.:
4.000 TAKIM YERINI
REFERANSLAMA
14 GUNDEN 1 GUNE
DUSUYOR

kamera takim depo sisteminin otomatik,
hizli referanslanmasina olanak tanir”, diyen
Christof Romp akilli teknolojiye atifta bulunu-
yor. Tum takim deposu icin robotun 6gretme
islemi bu sebeple bir glinden daha az sirlyor.
Patentli kamera teknolojisi olmadan takim
basina yaklasik bes dakika alirdi ki, bu da



Merkezi takim deposu 4.000'e kadar ek takima yer sunuyor. Takimlarin yiklenmesi maksimum
60 takim alan bir yiikleme istasyonu (TSS) Gzerinden gerceklesirken, takimlar orada DMC okuyucu
ile algilanir ve sisteme verilerle birlikte otomatik olarak beslenir veya cikartilir.

3vardiyali isletimde toplam 14 giin ile sonuc-
lanabilir. Genel olarak kamera sistemin her
yerinde takimlarin hassas bicimde birakilma-
sini saglar.

Dogrudan paletten otomatize donatma

Hidrolik bilesenlerinin islenmesi baglama
kulelerinde uygulanirken bunlar bes donatim
yerinde - Ucl manUel olarak, ikisi robot ara-
ciligiyla yiklenir. Sonuncular ham maddeyi
ayri bir depo alanindan alir ve yiklemeyi tam
otomatik olarak gerceklestirir. “Bu bir yandan
kapasitelerimizi yukseltiyor, diger yandan

TECHNOLOGY

PARTNER For all materials.

ise operatorlere etraftaki gérevler icin daha
fazla zaman taniyor”, diyen Christof Romp
arti degeri belirtiyor. Akilli takim ydnetimiyle
kombine edilen otomatize imalat HYDAC icin
optimum bir ¢c6zimdur. “Eskiden ek streleri
uzatan gorevler buglin ana slreye paralel
olarak gerceklesiyor - bdylece uzun donemde
rekabet glicimuzu koruyoruz. Ayniyapida bir
sistem buyilicerisinde Cin'deki fabrikamizda
isletime baslayacaktir.”

«

MUSTERI HIKAYESI - HYDAC INTERNATIONAL GMBH

Bu projede DMG MORI
ile saglanan iyi isbirligi
nedeniyle bu yil ayni
yapida olan diger bir
sistemi Cin’'de isletime
alacagiz.

Christof Romp
Departman Miidiiri
HYDAC Produktionstechnik

HYDAC INTERNATIONAL
FACTS

+ 1963 yilindan beri endistri
ve mobil hidrolik alaninda
yetkin ortak

+ Sulzbach’ta ana merkez,
tim dinyadaki 50 subede
9.000 Uzerinde personel

+ HYDAC Fluid Care Center, filtre
performans testleri ve akiskan
analizleriicin tim dinyada essiz
arastirma ve gelistirme merkezi

GY(-Y® INTERNATIONAL

HYDAC INTERNATIONAL GmbH

IndustriestraBe
66280 Sulzbach/Saar, Almanya
www.hydac.com

Metalworking fluids from the specialist

For all processing methods.
For significant cost savings.

S~
FUCHS
=

LUBRICANTS. R
ety FUCHS
=

www.fuchs.com/de/en
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AGV - ISBIRLIKCI OTOMASYON

ISBIRLIKCI AGV
HER UYGULAMA o
ICIN COK ESNEK |

g P PH-AGV:
: l_.,,, i Otomatize
i l' LD 5 palet tasima

- P2
TS~ TH-AGV: MCC-LPS:

Otomatize Multi Cell Controller

takim tasima B (Q3/2021 itibariyle mevcut)

SERBEST DUZEN TASARIMLI
MODULER KONSEPT

+ Kilavuz raylari ve hatlari olmayan surliclstz tasima sistemleri OTOMATIZE
+ Ishirlikci: Insan ve makine tek sistemde OZERK

+ Coklu lazer ve kameralar araciligiyla navigasyon VE ADAPTIF
+ Her tirden endistri zeminine uygun

iS PARCASI TASIMA - ; PALET TASIMA -
WH-AGV PH-AGV
+ s parcasi algilama icin + Palet boylari 500 x500 mm

ild 1.600x1.250 mm
+ Is parcalari 5.000 kg
ve ¢1.600 mm’ye kadar

3D Vision sensor
+ Maksimum is parcalari
2150x120mm ve 5kg'a kadar
+ Lazer araciligiyla
navigasyon

+ Kompak dizayn
(700900 mm)
+ Lazer sensorl

1.600mm

150mm

1.675mm

5.000kg

120mm

5kg




AGV - ISBIRLIKCI OTOMASYON

MERKEZi
PALET DEPOSU:
Makine ve palet
deposunun ayrilmasi

ile serbest diizen

tasarimi ve tam makine
erisilebilirligi

FABRIKA SIMULASYONU

+ Tum fabrikanin sanal imgesi
+ Kapasite kullanim derecesinin tespiti icin

sanal bir similasyonda tiim akislarin gosterilmesi
+ Simiulasyonun etki parametreleri:

- Donatma stireleri, isleme sireleri

- AGV, makine, donatim yeri sayis|

— Is parcasi ve takim deposu biiyiikliikleri

- Multi Cell Controller’in stratejisi

- Mesafeler, AGV hizi

= VS.

DOBOEEEN

DMG MORI ANA BILGISAYARI -
MULTI CELL CONTROLLER

+ Herhangi bir DMG MORI hiicresinin yonetimi
orn. is parcasl, takimlar ve cevre birimleri

+ s ve siparis yonetimi

+ Proses ve durum denetleme

+ Her is parcasinin izlenmesi
WH-AGV: + ERP, MES veya baska bir
Otomatize

musteri sistemiyle iletisim
+ Standartlastirilan Ul & UX
+ 3ncii ceyrek/2021°den sonra mevcut olacak

is parcasl tasima

IS PARCASI TASIMA - TAKIM YUKLEME
TH-AGV [STASYON

+ CTS [merkezi takim + 8 takimin set halinde
magazini) ve makine
arasinda 16 takimin
(2x8 set] 6zerk tasinmasi

donatilmasiicin CTS
ve makinedeki
transfer istasyonu
+ 50kg ve 650 mm uzunluga
kadar takimlar

+ Tasima Unitesinin
480kg toplam yiki




OMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

COZUM
SAGLAYICISI

OLARAK TIP
TEKNOLOJISINDE

+ Disiplinler arasi uzman ekipleri
dogrudan muhtemel bir ihtiyaci
durumu baslamadan, érn. tornalama,
frezeleme, ULTRASONIC, katmanli
tretim, otomasyon ve yazilim
durumunda musterilerimize
danismanlikta bulunur.

+ Orn. tomografi cihazlari icin
biyuk is parcalarinin freze-torna
uygulamalarindaki 6zel talepler
icin havacilik uzmanlari veya katkili
imalat alanindaki uzmanlarla baska
Technology Excellence merkezleri
ile kapsayici yetkinlik transferi

+ Ilk tasaridan isletime almaya kadar
anahtar projelerde yogun danismanlik

Katkili imalattan nihai

hassas islemeye kadar

biitiinsel teknoloji coziimleri

ve biitiinsel proses zinciri.

DMU 40 eVo'da Katmanli tiretim
imal edilen bir dizin nihai islemesi.

TUM ALANLARDA
TIBBi UZMANLIK

iIMPLANTLAR ( PROTEZLER
ri A ™

Filigran parcalar ve vidalar, El, diz, alt bacak
eklemler ve kemik plakalari ve ayak protezleri

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ENSTRUMANLAR

o
Makaslar, penseler, tampon
klempleri, hedef cihazlarr,
navigasyon

Katkili imal edilen diz eklemi
ve ana tibia platodan olusan
komple diz implanti

CIHAZLAR

\ )

Buyuk cihazlara
odaklanma



OMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

Mdisterilerimizi butinsel
olarak baslangictan itibaren
destekliyoruz: Ilk planlama,
destek ve sertifikasyon
sorunlarindan,
programlama ve imalat
ile kalite yonetimine
kadar. Ustelik her
musteriye ozel.

Horst Lindner
DMG MORI Medical Excellence Center Miidiirii, Seebach
horst.lindner@dmgmori.com

DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

Sizi TUM ASAMALARDA DESTEKLIYORUZ /

DiJITALLESME

& SERVIS PAZAR & PARCALAR -
+ Standart olarak + implantlar .
DMG MORI Connectivity + Protezler
+ DMG MORI NETservice + Tibbi enstriimanlar
+ Servis optimizasyonuna yénelik + Tibbi cihazlar
myDMG MORI misteri portali

+% 17 e (8

DMQP & ORTAK
/\ + Makine, takimlar, tertibatlar
ve isleme stratejisi arasinda

+ Mevzuat kosullari ve yasal esaslar
PAZAR hakkinda kapsamli bi)[giler
DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS milkemmel uyum A RT | SI + Pazara giris engelleriicin
! danismanlik, 1ISO13485, FDA
\/ + Greenfield projeleri =
ISLEME & KOMPLE &‘;..
TURNKEY PROSES ZINCIRI
+ Tornalama & frezeleme + Isleme stratejisi i —
+ LASERTEC SLM + Similasyon
+ ULTRASONIC MUSTERILERIMiziN + CAM (NX/ESPRIT)
* Otomasyon ERKENDEN DAHIL OLMASI
DMG MORI MEDICAL STANDART = —_
EXCELLENCE CENTER PROSES
Danismanlik, proses ve Makine, slire incelemesi, teklif,
teknoloji gelistirme, ... siparis, teslimat, ...
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MUSTERI HIKAYELER] - PERMEDICA S.PA.

DAHA FAZLA

YASAM KALITESI
ICIN OTOMATIZE
HSC FREZELEME

Permedica firmasi 6zel kalca,
diz ve omuz implantlari imal
etmektedir.

éé DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

italya Merate’de 1986 yilinda kurulan
Permedica S.p.A., kalca, diz ve omuzlara
yonelik ortopedik implantlarin dnde gelen
Ureticisidir. Sirket glinimiizde 150 uzman
elemaniyla 25'in lzerinde llkede tim
diinyada temsil edilmektedir. Yiiksek kali-
teli Griinler Permedica’nin tutarli sekilde
kullandigi modern imalat teknolojileri
ve uzun yillarin deneyiminin bir sonucu
olup DMG MORI'nin 19 takim tezgahi kul-
lanilmaktadir. Uretim ayni zamanda bir
NHX 4000 yatay isleme merkezi, birden

fazla NLX torna unitesi ve 6zel torna-freze
uygulamalari icin bir NTX 1000 kapsar.
Ayrica enyeniyatirim olarak da tam otomatik
bir HSC 20 linear bulunmaktadir. DMG MORI
ozerk iretimi,is parcasitasimaolarakcalisan
PH 10 palet degistiricisinin bir cift uygula-
masiyla gerceklestirdi.

Tip teknolojisi drinlerinin Ureticisi olarak

Permedica yillardir sirekli bir biyiime gos-
terdi. Fakat genel mudird Marco Perego
icin iyi ekonomik gidisat olagan bir durum




degildir: "Sektordeki rekabet baskisi asiri
derecede yiksektir, dolayisiyla proseslerimizi
sirekli degerlendirmek ve optimize etmek
durumundayiz.” Uzun vadede ekonomik ola-
rak calisabilmek ve pazarda varlik géstermek
ancak bu sekilde mimkindir. "Uzmanlik
yetkinligi ve yenilikei Uretimin mikemmel bir
etkilesimi s6z konusudur.” Diger bir deyisle:
Sadece lyi egitimli uzmanlar optimum ima-
lat proseslerini tasarlayabilir ve kullanilan
teknolojilerden maksimum randimani alacak
bir konumdadir.

HSC 20 linear: Yiiksek hizli frezeleme
sayesinde miikemmel ylizeyler

DMG MORI ile Permedica imalattaki yiksek
talebi ayni derecede ozel bir portfoy ile kulla-
nabilen bir ortaga kavustu. Bu durum gecmis

MUSTERI HIKAYELER] - PERMEDICA S.PA.

yillarda Permedica’'nin dusik titresimle,
optimum talas disisu ve yiiksek dogruluk ile
frezelemeyi uyguladigi NHX 4000 icin oldugu
gibi, NTX 1000 icin de gecerli idi. Cok yonlu-
LUgu ve hassasiyeti nedeniyle bu torna-freze
Unitesitip teknolojisinde cok begeniliyor, zira
karmasik eklem bilesenleri 6 tarafli olarak
komple islenebilmektedir. 2020 yilindan beri
Permedica otomatize bir imalat ile plastikten
tibia bilesenlerini daha ekonomik olarak
uretiyor.

"HSC 20 linear bu PE dolgu icin ylksek hizli

frezeleme islemiyle mikemmel yizeylerin
elde edilebilmesinden dolayr mikemmel
bir makinedir”, diye acikliyor Marco Perego.
Bilesen, diz eklemi icin kaydirma ylzeyi ola-
rak islev goriyor. 60.000 devdak'ya kadar mil
devirleri ve 2g ivme ile HSC 20 linear Unitesi
Ra <0,1uym yuzeyleri sagliyor. "Hem de 20
dakikanin altinda.” Makine kapasitesini mak-
simum kullanmak icin, itk kez bir otomasyon
coziimine karar verildi.

DMG MORI'nin anahtar
cozumuyle tibia bilesenlerini
tam otomatik ve tim alti
taraftan komple hazir olarak
Isleyebiliyoruz.

Marco Perego
Genel Miidiir

Permedica S.PA.
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CIFT UYGULAMADA
PH 10

is parcasi tasima olarak PH 10:

126 is parcasina kadar

ozerk imalat

PH 10 ile DMG MORI, HSC 20 linear kadar
kompakt bir yapida bir otomasyona sahiptir.
Buyuklige gore sistemde maksimum azami
99 palete yer var ve maksimum is parcasi
agirligi 10kg'dir. "Makineyi ozerk olarak
daha uzun sire calistirmak istedigimiz icin
DMG MORI, HSC 20 linear't PH 10'un bir
cift uygulamasiyla tasarladi”, diye hatirliyor
Marco Perego. “DMG MORI bununla beraber
bir baska 6zelligi de gerceklestirdi: “isin pif
noktasi, DMG MORI tarafindan palet tasi-
manin is parcasi tasima olarak degistirilip
donatilmasi ve is parcasi boyutlarimiza gére
adapte etmis olmasidir. Boylece is parcalari
paletsiz olarak da dogrudan makineye tasi-

6 tarafli komple isleme

Otomatize imalat prosesini daha ekonomik
tasarlamak icin, DMG MORI tarafindan oto-
masyonda bir cevirme istasyonu montajlandi.

“Bu sayede tim alti taraftan 5 eksenli bir

komple islemeyi yapabiliyoruz”, diyor Marco
Perego. Ayrica talas yonetimi alaninda proses
glvenligi konusu da sirdurdlebilir olarak
optimize edildi: "Calisma alani havasindaki
bir iyonsuzlastirma ve ¢zel bir donanim ile
talaslarin yapismasi dnleniyor.” Talas yone-
timiniyiksek performansli bir havalandirma
diizeni tamamliyor.

Ozet olarak otomatik HSC 20 linear ile
Permedica, giinlerce o6zerk calisan, disik
donatma maliyetli, yiksek mevcudiyetli
bir sisteme sahiptir. Marco Perego’ya gore
teslimat glvenirligine de katkisi var. Genel
Mudir durumdan fazlasiyla memnun. "Bu bizi
musterilerimiz icin daha guvenilir bir ortak
haline getiriyor. Tekrar elde edilen hareket
serbestisi ve yasam kalitesi onlari mutlu
ediyor.”

PERMEDICA S.P.A. FACTS

+ Permedica S.P.A. 1986 yilinda
+ Tium dinyada 25'den

+ 150 personel
+ Ozellikle kalca, diz ve omuzlar

permedica

ORTHOPAEDICS

Permedica S.P.A.

italya Merate'de kuruldu

fazla tlkede temsil ediliyor

icin ortopedik implantlarin onde
gelen dreticisi

Q

Via Como, 38
23807 Merate LC, italya
www.permedica.it

niyor ve imalattan sonra yerlerine birakiliyor. «

Bu sayede cok farkli buytklik ve varyasyon-
larda 126 PE dolguya kadar yerimiz var.

PH 10

0ZGUN GELISTIRME
SEVIYELERI

+ Birden fazla makinenin yan yana
bir veya birden fazla palet magaziniyle
kombinasyonu

DIRG ORI ALTOMATION

+ Standart paletler tzerinden 6zgiin parca
tasima veya direkt is parcasi tasima

+ Orn. elektrostatik malzemelerde optimum
talas cikisiicin iyonsuzlastirma sistemi
gibi 6zel opsiyonlar

+ Konforlu siparis yonetimi icin is yoneticisi

'f—' X

is parcasi tasima olarak PH 10°un bir cift uygulamasiyla HSC 20 linear
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1.+2. is parcasi tasima olarak PH 10 uygulamas, tibia Konforlu siparis yonetimi icin is yoneticisi.
bilesenlerinin azami 126 islenmemis ve hazir parcasi icin.

Tailored to Perfection

The best precision machining
on CNC lathes

pm(OP

www.mtmarchetti.com ik e A
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<Tmm

DMG MORI MEDICAL
EXCELLENCE CENTER

ILE PROSES OPTIMIZASYONU

Minyatiir formatta hassasiyet:

Ginter Stoffel Medizintechnik 6rn. endoskopik amliyatlarda
doku cikarmak icin sadece 0,8 mm boyutta ve 0,2mm delik

capina sahip olan kasiklar gibi enstriimanlari imal
etmektedir - bu da elbette 5 eksenli simiiltane
isleme araciligiyla gerceklesiyor.

“Talaslar genelde
parcalarimizdan
daha buyiktar.”

DMP 70 ILE WH 3 Cell

ESNEK VE
KOMPAKT
OTOMASYON
¢6zUMU

ONE CIKANLAR

+ 100kg'a kadar parca agirlig
ile (opsiyon) Direct Drive tezgahi
tarafindan 5 eksenli simiiltane
isleme

+ Standart olarak 10.000 dev/dak ve
78 Nm, opsiyonel olarak 24.000 dev/
dak ile 12Nm veya 20 Nm'ye kadar
(BT 30, SK 30) inlineMASTER is mili

+ MAGNESCALE'in dogrudan olciim
sistemleriyle azami konumlama
dogrulugu

+ 1,5 saniyelik en kisa yerlestirme
sliresi icin?g ivmeye kadar

+ Soldan, sagdan veya 6nden
WH 3 Cell olarak otomasyon:
300x200x100mm ve 5,5kg’a kadar is
parcalari icin (standart olarak 3kg)

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Ginter Stoffel Medizintechnik GmbH
firmasinin basarili gelisimi, 1971 yilinda
firma sahibinin bir ek isiyle basladi: Takim
imalatcisi olarak glinliik isinden sonra
Ginter Stoffel aksamlari gec saatlere kadar
imal ettigi yuvarlak tutamakli enstriimanlar
ile kisa siirede tip teknolojisinde cok ragbet
gormistir. Bugiin bu sirket ikinci nesidedir
ve insto - Stoffel enstrimanlari - markasi
altinda mikrocerrahive endoskopiicin kaliteli
enstrimanlar ureten 20 personel calis-
tirmaktadir. Yiiksek kalite standartlariyla
misterilerin - aralarinda cok sayida brans
devlerivar - kapasite taleplerini karsilamak
icin Glinter Stoffel Medizintechnik 2020
yilinda DMG MORI'nin iki 5 eksenli simiil-
tane isleme unitesine yatirim yapti. Bunu bir
DMU 50 3 Generation ve WH 3 Cell is par-
casl tasima sayesinde yiiksek verimli 6zerk
imalati mimkdn kilan bir DMP 70 izledi.

<1mm cap ve 0,2mm deliklerle tibbi
enstriimanlarin 5 eksenli islemesi

Gunter Stoffel Medizintechnik'teki is parcala-
rini daha iyi gormek icin cok glcld bir buyutec
veya en iyisi bir mikroskop kullanilmalidir.

“Enstrimanlar 0,8 mm’ye kadar kiiciik 6lci-

lerdedir. Delik caplari kismen 0,2mm civa-
rindadir”, diye acikliyor firma kurucusunun
oglu ve Genel Midir Dieter Stoffel. Isleme
5 eksenli uygulaniyor. "Boylece endoskopik
ameliyatlarda dokunun alinmasticin érnegin
cok minik kasiklar ortaya cikiyor.” Ozgiin
taleplerden dolayi talasliimalat uzmanlarinin
goruslerine daha gelistirme safhasinda
basvuruluyor. “Hedefimiz, gelistirme ve
itk numuneden hazir Uriin ve seri Uretime
kadar musteriye yakin bir isbirligidir”, diyor
Dieter Stoffel.

DMU 50 3™ Generation ve DMP 70:

p araliginda hassas enstriimanlarin

5 eksenli simiiltane islemesi

inso'nun cerrahi enstrimanlarinin Gretimi
icin hem kalite bilinci hem de yiksek verimlilik
gerekiyor. "Rekabet glicimizi koruyabilmek
icin, proseslerimizi strekli kontrol etmek ve
Uretkenligi devamli arttirmak zorundayiz”,
diyor Dieter Stoffel. DMG MORI'nin iki 5
eksenli similtane isleme Unitesi basli basina
bir proses optimizasyonu olmustur: “Béylece
karmasik is parcalarimizi, daha onceden 5
eksenli alternatiflerimizle oldugundan cok
daha ekonomik olarak isleyebiliyoruz.” Bircok
is parcasi toleransi milimetrenin binde biri
civarinda oldugundan, isleme Unitelerinin

DMP 70: 2g IVME
VE 1,55AN.
YERLESTIRME
SURES]

ylksek hassasiyeti onu cok cabuk ikna etti.

“DMU 50 3™ Generation ve DMP 70'in kom-

pakt olcileri, DMG MORI'nin hizli ve yetkin
danismanlik hizmeti kadar énemli satin alma
argimanlarr idi.”

DMG MORI Medical Excellence Center ile
proses optimizasyonu

Ozellikle DMP 70 - bu 2g ivme ve sadece
1,5 saniyelik yerlestirme sirelerine sahip bir
High-Speed isleme Unitesidir - Dieter Stoffel'i
etkiliyor: “DMG MORI DMG MORI Medical
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Enstrimanlarimiz
gelecekte de dunyanin en
lyileri arasinda olacaktir.
Bu 6zellikle DMG MORI'nin
sdrdurdlebilir imalat
teknolojileri ve otomasyon
coztumleri sayesinde
olacaktir.

Excellence Center’in ekibi ve DMQP'un ortagi
Mikron Tool ile birlikte, gecis siirelerimizi bir
minimuma distren yenilikci imalat proses-
lerini tasarladik. Ayrica onlarla birlikte, oto-
masyonla ilgili yeniyaklasimlar da gelistirildi.”
Tum enstrimanlar bltin parcalardan freze-
lenmektedir. Bunun icin farkli paslanmaz
celikler ve titan alasimlari kullanilmaktadir.
“Buradaki meydan okuma, kicik parcalarin
asiri dogruluklarini strekli kontrol altinda
tutmaktir.”

WH 3 Cell: 750 is parcasi icin esnek

is parcasi tasima alani en fazla 1,7 m?
Gunter Stoffel Medizintechnik daha buyuk bir
Uretkenlik kazancini DMP 70°deki WH 3 Cell
is parcasli tasima ile elde etti. "Bir kez kurul-
duktan sonra WH 3 CELLin magazinine
750'ye kadar parcay! toplam 15 is parcasi
tasiyicisinda yuklememiz mimkuindir - yani
tam serileriveya esnek olarak farkli siparisleri
de.” Otomasyon cozimu 6zerk olarak 24 saate
kadar calistirilmaktadir. Tim isleme Unitele-
rinde oldugu gibi kurulum alani burada da
biiyik bir arti olmustur. “Is parcasi tasima
icin sadece 1,66 m? alan gerekiyor.”

myDMG MORI:

Servis durumunda kisa tepki siireleri

WH 3 Cell'li DMP 70'nin ve ayrica DMU 50
3 Generation'un mevcudiyetini garantiye
baglamak icin, Glnter Stoffel Medizintechnik
bir duraklama durumunda DMG MORI tara-
findan hizlibir servise bagimuidir. Dieter Stoffel
simdiye kadarki isbirliinden memnun ve
takim tezgahi Ureticisinin dijital yaklasiminin
degerini biliyor: "Online my DMG MORI misteri
portaliyla servis isteklerini rahatca cevrimi-
cinde tarif ediyor ve oradan hemen dogru

Dieter Stoffel
Genel Midiir

muhataba aktariliyoruz.” Bu da memnuniyet
verici kisa tepki surelerine yol aciyor.

Dieter Stoffel sirketiyle pozitif gelismeyi siir-
dirmek istedigiicin, daha simdiden Uretimin
modernlestirilmesine yeni yatirimlari disu-
niyor: “Surdirilebilir imalat teknolojileri ve
otomasyon coziimleri gelecekte rekabet giicl
icin 6nemli bir temel olusturacaktir. Burada
DMG MORI'den her seyi tek elden alacagiz.”
Ayni husus kalite icin de gecerlidir. "Enstrii-
manlarimiz gelecekte de dinyanin en lyileri

arasinda olacaktir.”
«

Gunter Stoffel Medizintechnik otomasyon
cozimiinl 24 saat 6zerk olarak calistiriyor.

Glinter Stoffel Medizintechnik GmbH

GUNTER STOFFEL
MEDIZINTECHNIK FACTS

+ 1971"de Wurmlingen'de kuruldu

+ 20 uzman eleman

+ Mikrocerrahiicin kaliteli
enstrimanlarin tretimi

s insto
G. Stoffel Medizintechnik GmbH

Giinter Stoffel Medizintechnik GmbH

KantstraB3e 37 5

78573 Wurmlingen, Almanya
www.insto.de
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LPP’Li NHX 5000

ANAHTAR C0zUM
OLARAK PALET
HAVUZU

ONE CIKANLAR

+ NHX 5000°de is parcalari
maks. 800 mm x1.000 mm
yikseklik, 500kg'a kadar

+ 8 makine, 99 palet ve 5 donatma
istasyonu ile cok esnek palet havuz
sistemi (istek Uzerine 10 makine
ve 199 palet mimkinddr)

+ Tek sistemde Uc degisik palet
boyutunun tasinmasi mimkundir
(makine paletleriicin 2 boyut ve
malzeme paletleri icin bir boyut)
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Dort NHX 5000,
78 kapasiteli lineer bir palet
havuzu izerinden baglidir.

ESNEK

OTOMASYONLA
COVID-19'A KARS|

isvicre Bonaduz'da 1966 yilinda kurulan
Hamilton Bonaduz AG yasam bilimleri ala-
ninda uluslararasi bir piyasa lideridir. Bu
grup, sadece ana merkezde 1.400 elemaninin
bulundugu diinya capindaki 3.000 calisa-
niyla endistri ve arastirma icin robotlar,
sensorlerveyazilimlaberaber akillisolunum
cihazlarini gelistirip iiretmektedir. isvicre
gibiyiiksek ticretli bir Gilkede rekabet gliclinu
koruyabilmek icin, Hamilton modern ve
verimliimalat teknolojilerine tam gliveniyor -
bunlarin arasinda DMG MORI de var.
Sirket 90°L yillardan beri bu ireticinin
makineleriyle calisiyor. Talasli imalattaki
en son yatirimla lretkenlik talebi acikca
anlasiliyor: Orada 2020 yilinin basinda
21 palet icin yuvarlak palet depolu bir
NHX 5000 kurulmustur. Cok kisa bir siire

once bunun dort NHX 5000 ve 78 palet icin
lineer bir palet havuzundan olusan ikinci bir
otomasyon izledi.

Pandemiye karsi cihazlar ve

sarf malzemeleri

Bircok tip teknolojisi sirketi gibi Hamilton da
2020°'de COVID-19 pandemisi esnasinda asiri
talep goriyor. "Hem solunum cihazlarimiz
- bu arada isimizin ylzde 50°den fazlasini
olusturuyorlar - hem de laboratuvar dona-
nimlarimiz cok talep ediliyor”, diye acikliyor
Hamilton'daki Manufacturing ve Logistics
Baskan Yardimcisi. Robot ¢coziimleri 6rnegin
cok farkli analiz yontemlerinde kullaniliyor
- kan grubu tayininden, SARS-CoV-2 anali-
zindeki PCR testlerine varana kadar. “ilgili
sarf malzemelerini de blytk olclide temin
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Yasadigimiz ayni yenilik¢cilik
ruhunu ve musteri odagini
DMG MORI'den de aliyoruz.
78°li palet deposu ile dort
NHX 5000°den olusan imalat
sistemi bunun iyi bir 6rnegidir.

Patrik Caluori

Baskan Yardimcisi, Manufacturing ve Logistics

Hamilton Bonaduz AG

ediyoruz”,
linde sivilart mikrolitre araliginda pipetleyip
tasiyan tek kullanimlik siringa drnegine atifta

diyerek, robot coézimleri dahi-

bulunuyor. Solunum cihazlari ve pipetleme
robotlari gibi yenilikci cozimleri Hamilton
sirekli gelistirmeye devam ediyor. Ayrica her
yil medikal alanda robot platformuicin iki yeni
cihaz ve cok sayida moddl cikiyor. Hamilton'un
blyiktalebikarsilayabilmesi, Patrik Caluori'ye
gore biyik bolimu ile personeline sayesin-

NHX 5000 VE LPP:
78 PALET ILE
ANAHTAR COZUM

dedir. "Kadromuzu korumak icin cok sayida
glvenlik 6nlemialmak zorunda kaldik - kisisel
mesafe, ates dlcme, ev ofisi, ve iki Uretim
vardiyasindaki sabit ekipler.” Motivasyonlu
calisanlar, gelistirme asamasindan imalata
kadar sorunsuz proseslerin temelidir.

NHX 5000: Yuvarlak depodan

78 paletli LPP’ye kadar

Hamilton, imalat kapasitelerini gelistirmek
icin makine parkina yatirimlari daha gecen
yilyapti. Bu husus DMG MORI'nin toplam bes
NHX 5000 Unitesi cin de gecerlidir. Bilhassa
ylksek Uretim ihtiyacindan dolayr RPS 21°li
tek makinelerin kapasitesi cok cabuk kul-
lanilabilmistir, diye acikliyor Hamilton'un
imalatindaki proje midurd Flavio Bass. Dort
NHX 5000 ve 78 paletli bir LPP ile ikinci oto-
matize imalat, DMG MORI tarafindan karma-
sik, dijitallesmis cozim olarak tasarlandi ve
kuruldu. Sistem iki donatim yerine sahiptir
ve her makine 360 takim yeriile donatilmistir.
“Hedefimiz mimkin oldugunca - insansiz
gece ve hafta sonu vardiyalarinda da dzerk
bir imalattir”, diyor Flavio Bass. Paletlerdeki
ylksek sayi, hem tek parcalari hem kiclk
serileri esnek, ozerk sekilde ve gereken
kalitede imal ettirmek icin yeterli hareket

alanini sunuyor.

Yasam bilimleri alaninda uluslararasi
piyasa liderlerinden biri olarak Hamilton,
analiz yontemleri alaninda solunum
cihazlari ve robot ¢cozlimleri icin 6zel
parcalar sunuyor.

Coklu baglama kuleleri icin 78 palet yeri

“Yatay islemenin dort veya alti tarafli kuleleri

baglayip birden fazla parcaile yiikleyebilmemiz
avantajivardir, bu da donatma maliyetini, 360
takimlik magazin gibi disurlyor”, diyerek
acikliyor Hamilton'daki mekanik muddrd
Christoph Senti. "Cogu parca gérece kisa
slirelere sahip oldugundan, donatmanin
devamli  degistirilmesi kesinlikle kazanc
saglamiyor. Genelde kuleleri her zaman
yariya kadar on tarafli bir isleme ve yariya
kadar arka tarafli bir isleme ile yukliyoruz.”
Hamilton yaklasik 3.600 farkli parcayr imal
ediyor ve imalattaki yeniliklerin gicuyle bu
parcalarin karmasikligi ve fonksiyonelligi
artiyor. Bunun yani sira bicim toleranslarina
ve ylizey kalitesine de biyik talep var.

»
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1. Yatay isleme Uniteleri dort veya alti tarafli
baglama kulelerinin kullanilmasina olanak taniyor.
Bu sayede Hamilton donatma maliyetini biyiik
olclide distrebiliyor.

2. Diger imalat akisini optimize etmek icin, her
baglama kulesi yariya kadar on tarafli isleme ile
ve yariya kadar arka tarafli isleme ile yiiklenir.

DMG MORI Messenger ile ger-

cek zamanli denetleme

Yazilim tarafinda Hamilton bes NHX 5000
Unitesini gercek zamanda denetlemek icin
DMG MORI Messenger’i kullaniyor. “Ozellikle
otomatik bir imalatta brodaki bilgisayardan
tim makinelerin calisip calisamadigini ya da
birinin plansiz olarak durup durmadigini gor-
memiz cok yararli oluyor”, diyor Flavio Bass.
Ayni zamanda 6zerk Uretimi daha iyi organize
edebilmek icin suanda URETIM PLANLAMA
da inceleniyor.

Haimer: Tek elden takim tutu-

cusu ve biizme cihazi

Ayrica DMG MORI'nin anahtar ¢coziminin bir
bileseni, bizme teknolojisi icin onde gelen bir
tretici ve DMG MORI'nin DMQP ortagi olan
Haimer'in Grinleriidi. "Hem Haimer'in biizme
teknolojisini, hem de takim tutucularini
kullaniyoruz”, diye anlatiyor Flavio Bass bu
Urlnlerle calismayi. Balans prosesi de kap-
sama dahildir. "Blizme prosesinin otomatik

74 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

bir parametrelendirmesi iceriliyor.” Haimer
Urtnlerinin birdrnek kullanimi is milini koru-
yor, daha uzun kullanim émdrleri ve sonucta
daha iyi ytizeyler sagliyor. “Bu durumda tim
takim verilerini temin edilen bir arabirim
yardimiyla genel sistemin ana bilgisayarina
(MCC-LPS] ytikliyoruz.”

NHX 5000: MAKINE
BASINA 360 TAKIM
YERI

iki firma, tek inanc -

yenilikcilik ve misteri odagi

iki sistemin kurulmasindan sonra Patrik
Caluori, DMG MORI isbirliginden memnun
g6runtyordu: “Erkenci olarak yenilikci tekno-
lojilere yatirim yapiyoruz. Ayni zamanda dort

NHX 5000 iLE RPS 21

YERDEN TASAR-
RUFLU PALET
YUVARLAK DEPO
SISTEMI

ONE CIKANLAR

+ ¢800mm, 1.100 mm uzunluk, 700 kg'a
kadar is parcalarinin tasinmasi

+ 400mm veya 500 mm paletli
bir makine icin yerden tasarruflu
otomasyon cozimu

+ Degisik opsiyonlar ile insansiz
imalat icin hazirlandi

+ Uc diizeyde 21 palet yeri
ve bir donatim istasyonu

+ Sezgisel, entegre palet yonetimi
yazilimiyla makine kumandasi
uzerinden kolay kullanim



NHX 5000 ile de soz konusu oldugu uzere,  Uretici olarak, hem de uyarlanmis cozimler
sistemlerin bir tasarimina ihtiyacimiz var.” alaninda. Hamilton'un devam eden biyi-
DMG MORI hem yenilikei teknolojileri, hem mesinden dolayr Patrik Caluori iyimserlikle

de ihtiyaca uygun coztimleri bulmada gereken ileriye bakiyor: “ihtiyacimiza uygun olarak
yetkinligi sunuyor. Ayni yenilikcilik ruhunu  gelecekte de kapasitelerimizi boyle rekabetci
ve musteri odagini Hamilton da yasamakta-  imalat cozimleriyle arttiracagiz.”

dir — hem kendi Uriinlerini OEM tedarikgisi ve «

DMG MORI Messenger ile tim
makinelerin plana gore calisip
calismadigini blrodan da gériyoruz.
Bu ise otomatik bir imalatta

onem tasimaktadir.

Flavio Bass
Project Leader Manufacturing
Hamilton Bonaduz AG
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HAMILTON BONADUZ AG
FACTS

+ 1966 yilinda Isvicre
Bonaduz'da kuruldu

+ Diinya capinda 3.000 calisan

+ Endistri ve arastirmaicin
robotlar, sensorler ve yazilimla
beraber akilli solunum cihazlari-
nin gelistirilmesi ve Uretimi

HAMILTON

Hamilton Bonaduz AG
Via Crusch 8

7402 Bonaduz, isvicre H
www.hamiltoncompany.com

Yeni Uygulama Merkezimizi 360°

ziyaret edin!

» Muhtesem 360° videolar

= ilgi cekici egitimler ve web seminerleri

= Sektore 6zgli 6rnek calismalar

= Video konferans ile uzman rehberliginde turlar

Takim Tutucu Shrinkleme Balanslama
Teknolojisi Teknolojisi Teknolojisi

HAIMER.

Quality Wins.

Takim Olgme ve
Ayarlama Teknolojisi

www.haimer.com
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my DMG MORI

GUNCEL DURUM

: >20.000
ONLINE S . 105,000 [RSEUUR
YO N E TI MENME yonelik yeni musteri portali

DAHA FAZLA SERVIS
‘ Servis isteklerinizde hizli
yardim ve canli durum

DAHA FAZLA BILGi

ilgili tim dokimanlar
dijital olarak cagrilabilir

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

Garanti 6ncelikli isleme ile
servis uzmanina dogrudan baglanti,
<3 dakikada kayit

Her musteri faydalanabilir -

hem de Ucretsiz: Simdiden
20.000'den fazla kayitli misteri ile
100.000'den fazla makine!

Isvicre, Norvec ve Hindistan'da mevcuttur.

[=] . E Siz de faydalanin!
Simdi buradan Ucretsiz kaydolun:
E=A%:  myDMGMORI.com

Uzaktan ylklenebilen dergi:
magazin.dmgmori.com

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Muisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafle 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Tiraj: 300.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir. D M G M o R I
Genel ticari kosullarimiz gecerlidir.
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