i HE
MUSTERILERE VE ILGILILERE YONELIK 01-2022 DMG MORI DERGISI. DMG MORI

TECANOLOGY

- XLE

Ustiin seviyede komple
isleme ve teknoloji
entegrasyonu

gearMILL



ICINDEKILER

Robo2Go MAX

PH Cell MAX

™

60

PH 50

Disleme yazilimi gearMILL sayesinde NAMCO Machine & Gear Works firmasinda
standart takimlarla son derece hassas disli carklar standart makineler tizerinde
imal ediliyor. Bir DMC 125 FD duoBLOCK iizerinde de bu islem gerceklesiyor.

Lindner-Recyclingtech GmbH tiim diinyada, plastiklerin yani sira mekanik geri
donlisiim icin uzmandir. Bizzat kendi gelistirdigi bicak sistemine ait bilesenler ise,
bir WH Flex ile otomatize edilen iki DMU 80 P duoBLOCK iizerinde tam otomatik
imal ediliyor.

08 DMQP/DISLER 34 OTOMASYON 66 DIJITALLESME

- DMG MORI teknoloji déngdileri
- Essiz DMG MORI

Dis cozlimleri
- Maschinenfabrik

Ménninghoff GmbH & Co. KG

- Otomasyon portfoyl

DMG MORI yeniden donatma driinleri
- CNC Grief3haber

YENI: Robo2Go MAX -

Standart otomasyon

- VETEC Ventiltechnik GmbH

- Nashero Srl

- Karl Georg Stahlherstellungs-
und Verarbeitungs GmbH

- NAMCO Machine & Gear Works Ltd. - Heppler GmbH 76 |S M|L| SERV'S'
- YENI: MATRIS Light - DMG MORI Spindle Excellence
24 DMQP/TAKIMLAR - PH Cell

- Mikron Tool

26 DUNYA LANSMANLARI
- NTX 500
- SPRINT 3218 icin yeni opsiyonlar
- DMU|DMC 85 H monoBLOCK
- MS Powertrain Technologie GmbH

- YENI: PH Cell MAX

- Mayer Prazision GmbH

- DMG MORI Ultrasonic Lasertec GmbH/
YENI: Otomasyon PH 50

- Tritzschler Textile Machinery Co., Ltd.

- Lindner-Recyclingtech GmbH

- YENI: Otomasyon -
DMG MORI Cell Controller

DUNYA

LANSMANLARI
2022

30 DMU | DMC 85 H
monoBLOCK

Simdi 1.000kg'a kadar yatay
Universal isleme

26 NTX 500

890x558 mm'ye kadar is parcalari
icin tornalama komple isleme
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EDITORDEN

IN YENILIKLER
DMG VORI

VISION 8

AETHE MOSTATTRACTIVE GLOBAL
- MACHINE TOOL COMPANY WITH DIGITIZED
"M SUSTAINABLE PRODUCTS!
&

NSAN VE CEVRE
¢

PH Cell

BIN TOI

ISTOMERS IN
AND DIGITIZATION!

§

OPENNESS

Dr. Miih. Masahiko Mori {

Baskan
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Bay Dr. Mori, Corona bu arada 3. yilina giriyor.
Firma olarak bu durumla nasil basa cikilir?

Dr. Masahiko Mori: Bu durumla sahsen bas
etmek ne kadar zor olsa da firma ve girisimci
olarak yine de kendi hedeflerine odaklanmak

gerekiyor. Is sonuclarina baktigimizda, bunu
DMG MORI'de bir Global One Company olarak
basardigimizi gériyoruz.

Tum calisanlar aylardir ciddi oranda zorlasan
sartlar altinda calismaktadir ve buna ragmen
becerilerinin her gin yeniden bir kanitini
sunuyorlar.

Onlara ayrica da misterilerimize, ortaklari-
miza ve tedarikcilerimize tesekkir borcluyuz.
Adil ve saglam is iliskilerinin ne denli degerli

oldugunu hep birlikte ispat ettik. Onlarca yil-
dan beri biyiyen kisisel iliskilerden dolayi
pandemi slresince telefon ve video konfe-
ranslari Uzerinden yakin bilgi alisverisinin
telafisi mimkiin olmustur.

Burada dijitallesme bir yandan muazzam
faydali oldu ve diger yandan da sunu acikca
gosterdi: En onemlisi, beraber yasadigimiz
insanlar ve icinde yasadigimiz cevre, bu da
hep boyle kalacaktir.

... stirdiiriilebilirlik ataginin sebebi budur ...

Christian Thénes: "Strdurilebilirlik” konusu,
DMG MORI'nin DNA'sinin bir parcasidir ve kir-
mizi bir iplik olarak firmanin tim eylemlerine

isliyor. DMG MORI'yi ayni zamanda da mis-
terilerimizi, ortaklarimizi ve tedarikcilerimizi
daha sirdirilebilir hale getiriyoruz!

Dr. Masahiko Mori: Boylece kaynaklarimiz icin
bitinsel sorumluluk Ustleniyoruz. Bugln bile
DMG MORI'de iklimin “Onlemek - Azaltmak
- Dengelemek” armonisiyle hem bir CO; nétr
“sirket karbon ayak izi”, hem de iklime zararsiz
bir “lrtin karbon ayak izi" var.
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EDITORDEN

Bu kendi katma degerinin dogrudan ve
dolayli emisyonlariyla beraber tedarik zinciri
boyunca ilk asamadaki proseslerden dogan
dolayli emisyonlari kapsiyor. Bunun yani sira
kendi tedarikcilerimizden de aktif olmalarini
ve érnegin CO, emisyonlarini azaltmalarini
talep ediyoruz.

Christian Thones: Ocak 2021'den beri teslimati
yapilan tim makineler tamamen iklime zarar-
siz olarak Uretilmistir. Dolayisiyla DMG MORI
dinya capinda endistride bir oncl rolini
aliyor. Boylece iklimi koruma alaninda Avru-
pa'nin en biyuk surdirdlebilirlik 6dulu icin
1.000'den fazla aday gosterilen firmadan 17
favori arasindayiz. Ayrica 2021 Eylil ayindan
beri DMG MORI, kiiresel Isinmayl maksimum
1,5°Cile sinirlandirmayi amac edinen “Bilime
Dayali Hedefler” inisiyatifinin sertifikali bir
tiyesidir. Bunun yani sira 2021 yilinda “iklimle
Baglantili Finansal Beyanlar Gorev Guci”
(TCFD) uygulamasina destek vermeyi kabul
ettik ve boylece iklimle ilgili bilgilerin gondllid
ve tutarli olarak aciklanmasina yénelik tavsi-
yelere uyuyoruz.

SCIENCE
BASED
TARGETS

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION

Simdi tedarik zincirinden bahsedelim.

Yapilan en yeni arastirmalar, diinya eko-
nomisindeki bozukluklarin yilin ortalarina
dek devam edebilecegini 6ngériiyor. Su

anda bir gevseme gériilmedigi bildiriliyor.
DMG MORI'deki durum ne kadar gergin?

Dr. Masahiko Mori: Malzeme eksikligi ile bera-
ber yliksek ham madde ve nakliyat giderleri
tim ekonomide etkisini gdsteriyor. Corona
sebebiyle genel kisitlamalar ve ylkselen
enflasyon da buna ekleniyor. Takim tezgéh-
lari Ureticisi olarak biz de bunlari hissediyoruz.
Fakat ortaklarla tedarikcilere olan saglam ve
mikemmel agimiz sayesinde ciddi Uretim
kesintilerini onleyebildik ve satistaki fiyat
uyarlamalarini bile minimuma duslrebildik.
Musterilerimize bunu borcluyuz.

Christian Thénes: Bugin bir bitin olarak
daha yenilikci, daha dijital ve daha direncli-
yiz. Surdurdlebilirlik ile ham maddeden geri
dontsiime kadar ve makine, otomasyon ve
dijitallesmeden olusan ag baglantili cdzimler
icin essiz bir gelecek mimarisiyle. Kisacasi:
DMG MORI iyi bir konumdadir!

TASK FORCE on
CLIMATE-RELATED
FINANCIAL
DISCLOSURES

TCFD

DMG MORI
=
GREEN

MACHINE

Dijitallesmede ozellikle bircok kiiciik ve orta
boy isletme muazzam meydan okumalarla
karsilasiyor. imalat endiistrisindeki dijital
durumu siz nasil degerlendiriyorsunuz?

Dr. Masahiko Mori: Simdiki durumu haddin-
den fazla vizyonlarla 6lcmemek gerek. 10 yil

“Endustri 4.0"dan sonra endistrinin tamami

simdi halen, o zamanlarda bilimsel olarak
ilan edilen endUstriyel bir devrimin erken
asamasindadir. Stiphesiz biylleyici olanaklar
ve perspektifler su anda somut ve bitinsel
olarak ardi ardina uygulanabiliyor.

Christian Thénes: DMG MORI bu konuda bir

“etkinleyici”, yani takim tezgahlari Gretiminde

ve imalat teknolojisinde dijital dnci sayiliyor.
Sorumluluk Ustleniyoruz ve dijitallesmeyi
dahili olarak kendi dretim tesislerimizde
ve harici olarak musterilerimizde gercege
dondstiriyoruz. Bunun icin tim proses zin-
cirine yonelik dijital Urtnlerin ve servislerin
kapsamli bir portfoylini sunuyoruz: Planla-
madan is hazirligina, Uretim ve izlemeden
servise varana dek.

NOMINEE

German
Sustainability Award
2022

DMG MORI “iklimle Baglantili Finansal Beyanlar Gorev Giicii” (TCFD) tavsiyelerine uymayi kabul etti. Bu ise, 1,5 derece hedefine uymak
icin CO,'yi azaltma amaclarimizi dogrulayan “Bilime Dayali Hedefler inisyatifi” (SBTi)'ye katiimimiza eslik ediyor.
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imalat endiistrisindeki baska hicbir saglayici
bu genisligi ve cesitliligi sunmuyor. Bunlar
ozellikle is parcasi ve palet tasimaya yone-
lik su andaki 57 otomasyon coziimuyle tim
boyutlar ve karmasikliklar icin yiksek tekno-
lojili takim tezgahlarimizin biitinleyici isbirligi
icin gecerlidir. Acik arabirimli ana bilgisayar
teknolojisi ve merkezi takim ydnetimi buna
dahildir. Bu essizdir.

DMG MORI hangi 6ne cikan 6zelliklerle 2022
yilina basliyor?

Dr. Masahiko Mori: DMG MORI sadece gecen
senede toplam 27 yeni gelistirilmis tasa-
rimi sundu, en basta da 7 diinya lansmani, 3
yeni otomasyon ¢ozUmi ve 16 dijital yenilik,
DMG MORI Components alaninda yeni gelis-
tirilen bir tasarimla tamamlandi. Simdiden,
musterilerimize bu yil 40 civarinda yenilik
tanitacagimiz biliniyor.

DMU | DMC 85 H monoBLOCK
Yatay 5 eksenli tniversal isleme simdi
1.000kg is parcasi agirligina kadar.

NTX 500

Tip teknolojisi icin ¢oziim:

<6m?de p90mm'ye kadar kiigiik

is parcalarinin Turn & Mill komple islemesi.

Ornegin 90x558 mm'ye kadar ayna ve cubuk
parcalarinin 6 tarafli Turn & Mill komple isle-
mesi icin yeni NTX 500 vurgulanmalidir. One
cikan ozellikler olarak compactMASTER is
mili ve 0zellikle cubuk yukleyici veya robotlu
entegre otomasyon c¢ézimleri var. Bu Ustin
yetenek icin imalatci bir hedef grubuna ayrica
tip teknolojisinde (kalca mafsallari, omuz
implantlari, kemik plakalari), motor teknolo-
jisinde (enjeksiyon nozullari) ve 6zel hassas
mihendislikte gerceklesen hassas isleme
alaninda rastlanabilir.

Christian Thénes: Ikinci éne cikan dzel-
lik, entegre palet degistiriciyle model ola-
rak DMU 85 H monoBLOCK ve DMC 85 H
monoBLOCK yatay isleme Uniteleridir. 1.000 kg
parca agirliklarina kadar tasarlanan, basarili
monoBLOCK serisinden en son yenilik, yatay
Gantry konsepti ve saglam makine yatagi
sayesinde azami odlclide proses glvenligi,
hassasiyet ve uzun vadede dogruluk sunuyor.

NTX 500

EDITORDEN

X ve Z ekseninde lineer tahriklerle birlikte C
ekseninde Direct Drive bu arada en yuksek
dinamizm saglarken, powerMASTER is mili
yeterli devri ve torku ongoruyor.

Ayrica PH Cell MAX, LPP, PH-AGV ve WH Flex
ile musteriler tarafindan tim taleplere yonelik
esnek otomasyon ¢cézlimleri mevcuttur.

Otomasyon konusundaki durum nedir?
Christian Thénes: Technology Excellence der-
gimizin bu yayminda yilin énceki 4 yeniligini
tanitiyoruz:

»

DUNYA

LANSMANLARI

— NTX 500 i¢in daha fazla bilgi sayfa 26'da
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EDITORDEN

PH Cell MAX

2.000kg transfer agirligina kadar entegre palet degistiricisi
sayesinde PH Cell MAX, H-monoBLOCK veya duoBLOCK serisinin
DMU universal makineleri icin ideal otomasyon ¢coziimiddr.
Yeniden donatilabilir ve 16,5m?'de 21 palete kadar.

+ Agir is parcalarinin otomatik islemesi icin

Robo2Go MAX: En gliclid modelinde robot,

115kg'a kadar bir is parcasi agirligi ve
240 ile 400 mm arasi bir cap araligina
kadar parcalarin tasinmasi icin tasarlan-
mistir. Béylece Robo2Go MAX, Robo2Go
serisinde ideal bir ilave olup, buytk torna
tezgahlari ve torna-freze Uniteleri icin

en uygun otomasyon ¢ozimudir - CLX
750 ve CTX beta 2000'den baslayarak
CTX beta 125012000 TC, CTX gamma ile
beraber bazi NLX ve NTX boyutlarina
varana dek.

+ 2.000kg transfer agirligina kadar esnek
palet tasima icin PH Cell MAX:
Yeni PH Cell MAX, palet tasima
alaninda essiz bir esneklikle ikna ediyor.
DMU|DMC H monoBLOCK ve
DMU |DMC duoBLOCK serilerinin isleme
Uniteleri icin ayrica entegre otomasyon
arabirimine sahip bu tasarimda,
kompakt ve yeniden donatilabilen bir
otomasyon ¢ozimu s6z konusudur.
25 palet (800 x800 mm)'ye kadar
sagladigi yer ile PH Cell MAX her
imalatin dretkenligini yikseltir.

+ Uygun maliyetli ve kompakt PH 50 palet
tasima sistemi 6zel olarak daha kiicik
is parcalarinin imalati icin tasarlandi.
Sadece 2,7m?lik bir kurulum alaniyla bu
sistem 70kg'a kadar toplam agirliklari
tasiyor. Dolayisiyla bu yenilik, DMP serisi
ve DMU 50 ile birlikte CMX 50 U ve CMX
600V freze tezgahlariile isbirligi icin

[]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

adeta ihtiyaca gore hazirlanmistir. Ayni
durum, ULTRASONIC 50, LASERTEC 45
ve LASERTEC 50 PrecisionTool icin de
gecerlidir.

+ MATRIS Light, daha kiclk parti biyuk-

liklerinin otomatik imalati icin kendini
kompakt Ustiin yetenek olarak konum-
landiriyor. Yiksek dereceden esnek olan
robot sistemi birkac dakika icerisinde
farkli takim tezgahlarina baglanabili-
yor. NTX ve NZX serilerinin torna-freze
tUniteleri, NLX torna tezgahlari, CMX 'V
serisinin dikey Uniteleri ile birlikte i 30 V
ve NHX 4000 yatay isleme Unitesi uyumlu
modellerin arasinda yer almaktadir.

Dr. Masahiko Mori: Ayrica yeni LPS 4 Cell
Controller icin ozellikle gurur duyuyorum.
Bununla bir yandan Urlnlerin ve proseslerin
dijital otomasyonunu, diger yandan da tim
proses zincirlerinin ve tretim aglarinin dijital
baglantisini imalat teknigi pratigine entegre
ettik. Boylece yeni ana bilgisayar, atdlyedeki
merkezi birim olarak simdi degisik palet ve
is parcasl tasima sistemlerini yonetebiliyor
ic lojistige ait slriiclslz tasima sistemle-
rinin (AGV] kumandasina varana dek. Bun-
dan baska LPS 4 Cell Controller, acik bir
DMG MORI API (Application Programming
Interface) sayesinde musterinin bir sistem
veya IT altyapisina hizla, kolayca ve bilhassa

6zgln olarak baglanabiliyor.

MATRIS Light

1,4m%den daha az bir kurulum alani ve

5 dakikalik kurulum siiresiyle MATRIS Light,
5kg'a kadar kiicik is parcalari icin son derece
esnek ve isbirlikci bir is parcasi tasima
donanimidir. Hem de otomasyon arabirimli
20'den fazla makine icin yeniden donatilabilir.

— Bununla ilgili daha fazla
bilgi sayfa 46'da

Bu ise, dijital ikizler yéniinde belirgin bir
isarettir. DMG MORI kendisi icin bu konuyu
nasil tanimladi?

Christian Thénes: Misteri arti degerinde
tutarli dogrultu ve pratige aktarim bizim icin
bir 6lcittir. DMG MORI'de "Dijital ikiz" deyi-
minden makinelerin, proseslerin ve is akis-
larinin dijital imgesini anliyoruz. Daha gelis-
tirme asamasinda bile 6rnegin “Dijital kiz" ile
calisma alani, otomasyon ve tim bilesenler
dahil olmak Uzere imalat akislarinin tamamini
simile ediyoruz. Bu da prosesi muazzam hiz-
landiriyor ve akabinde devreye alma sirasinda
%80 oraninda bir zaman avantajini getiriyor.
Ayrica kurulumdan &nce daha en basta cali-
sanlar makinenin veya sistemin “Dijital kizi"
Uzerinde egitilebiliyor ve NC programlari
muikemmel bicimde hazirlanabiliyor.

Dr. Masahiko Mori: Su anda bir sonraki adimi
da hazirliyoruz. Somut olarak “Dijital Mithen-
dislik"te akilli sanalligin bu elde edilen dere-
cesini musterideki pratik uygulamaya iletmek
s0z konusudur. Boylece perspektifte makine
ve prosesin yasam dongistnin seffaf bir diji-
tal imgesi olusmaktadir.

insan tecriibesi ve sanal zekanin takimla-
riyla buradan takim tezgahlari Gretiminde ve
imalat teknolojisinde gerceklesen arti deger
prosesleri icin sayisiz optimizasyon potansi-
yelleri tUretilebilir. Diger konularin yani sira
boylelikle sistem cikisindaki slrdirilebi-
lirlik hedeflerimize dogru, yani misterideki
tim yasam dénglsi tzerinden "%100 yesil
makine” icin cember kapaniyor.



Otomasyon ve dijitallesme cogu kez insan
roliine gore zit duygularla tartisilmaktadir.

Bu DMG MORI‘de de boyle midir?

Dr. Masahiko Mori: Otomasyon ve dijitallesme,
slrdirulebilirligin korunmasi yolunda aletler-
dir. Ama hicbir imalat insan olmadan dizgin
calisamaz! Atdlye programlamasina yonelik
55 teknoloji donglimuiz, dijitallesme tarafin-
dan insanin merkeze nasil alindigini ve takim
tezgahinin mekatronik kabiliyetleriyle etkile-
simini nasil optimize ettigini gdstermekte-
dir. Bunlar, dijital destekle karmasikliklarin
kullanici ve calisan icin nasil kontrol edile-
bilir olarak kaldigini ve bu yolla bir firma icin
yeni degerlerin nasil gerceklestirilebilecegini

kanitliyor.

Christian Thénes: Ornegin disleme islemi on
yillar boyunca 0©zel makineleriyle mutlak
uzmanlar icin bir konuydu. 5 eksenli simdul-
tane frezeleme ve torna, freze ve (daha sonra)
taslamaya iliskin teknolojilerin entegrasyonu
sonucunda bu durum esasli bicimde degisti.
Fakat bu devrimde DMG MORI'nin standart
makinelerindeki disleme islemi ancak akilli
teknoloji dongdleriyle tamamlandi.

gearSKIVING, gearMILL ve gearBROAC-
HING teknoloji ddngilerimizle buglin en
ylksek karmasiklik ve hassasiyette cok
farkli disler mahallinde dogrudan makine
Uzerinde programlanabiliyor. Bu ise, genis
bir yelpazede yer alan gorevler icin dzel dis

tezgahlarini tamamen gereksiz bir duruma
getirdi. Hatta sonradan bile: Ciinki cok sayida
DMG MORI teknoloji dongiisi, bircok mevcut
makine icin yeniden donatma opsiyonu olarak

kullanilabilir.

Otomasyon ve dijitallesmeden “Hedefe giden
yol” olarak bahsediyorsunuz. Bu perspektif-
ten bakildiginda makine artik sadece "Amaca
ulastiran bir adim” midir?

Dr. Masahiko Mori: Kendinde var olan tim
imalat yontemleri ve teknolojilerle birlikte
bir takim tezgahi, maddi olmayan fikirleri
ve vizyonlari maddi yeniliklere dondstirmek
icin amaca ulastiran bir adimdir. Uriin olu-
sumunun dogrudan bu kaynaginda calismak-
tan daha buyuleyici olan bir gorevi tasavvur
edemiyorum. Gercekten de tim diinyada bizi
ve misterilerimizi birlikte daima yeni yiiksek
performanslari getirmeye motive eden bu
biyllenmedir.

Son olarak miisaadenizle DMG MOR] ile
saglanan dijital seyahatin daha nerelere
gidecegine bakalim ...

Dr. Masahiko Mori: Bir proses zincirine ait olan
bircok bilgi halen firma icindeki veri silolarina
dagitilmistir. Diger bir deyimle atélyede eksik
olan sey, acik yapilar ve birlikte islem gérebi-
len veri arabirimleridir. Bunun icin musteri-

lerimize, uygulama tabanli CELOS kontrol ve
kumanda sistemimiz bazinda genis bir teklif
sunabilecegiz. Daha fazla kalite, seffaflik,
verim, Uretkenlik ve strdirdlebilirlik icin.

EDITORDEN

Dijitallesme verimi, otomasyon ise kullanim
kotalarini yiikseltir. Goriiniirde imalat tek-
nolojisinin diinyasi gelecekte daha az takim
tezgéhina gerek duyacak?

Christian Thines: Fakat hep daha c¢ok
DMG MORI! Dijital ve surdurdlebilir Grin-
lerle dlinya capinda en cazip takim tezgahlari
ureticisi olmak istiyoruz. Ve bunun icin ima-
lat ve dijitallesmede musterilerimizi glclen-
diriyoruz! Ustelik bunlari her zaman giiven,
samimiyet ve tutku degerlerine dayanarak ve
ylksek yenilik gliclyle yapiyoruz.

«

Yeni DMG MORI Cell Controller LPS 4 her

seyi tek bir yerde birlestiriyor. Palet tasima ve is
parcasi tasimadan, AGV'lerin kumandasina
varana dek - CELOS, ISTOS PRODUCTION
PLANNING ile birlikte ERP ve takim yénetimi
sistemlerine dogrudan arabirimlerle.

— Bununla ilgili daha fazla bilgi sayfa 64°da
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DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

MAKINENIZIN TUM
POTANSIYELINDEN FAYDALANIN

Belki de bu sorunu biliyorsunuz. ilk bakista,
ideal sekilde makine parkiniza uyarlan-
mis olan bir parca serisi icin istek aldiniz.
Ne var ki, seytan ayrintida gizlidir. Ozel
islemler, orn. eslestiremediginiz ic disler
gerekiyor. Simdi siparisi reddetmek ya da
hizmeti disaridan satin almak gibi bir secim
yapmak zorundasiniz. Fakat DMG MORI tek-
noloji dongiileriyle bu durumun onlenmesi
miimkiindiir. Asagidaki sayfalarda basit bir
donanim yiikseltme ile bu meydan okuma-
lari nasil atlatacaginizi ve kendi katma dege-
rinizi nasil yiikselteceginizi 6grenin.

Herkes icin disli frezeleme

Kalitesi yliksek ve hassas dislerin Uretilmesi
on yillar boyunca mutlak uzmanlarin alanina
girmekteydi. Fakat 5 eksenli similtane freze-
leme gibi gelecege donik yeniliklerle beraber
torna, freze ve (daha sonra) taslamaya iliskin
teknolojilerin entegrasyonu sonucunda bu
durum esasli bicimde degisti.

55 DMG MORI teknoloji dongiisii kolay
gerceklestirilen karmasik islemler

Takim tezgahlari imalatinin her iki Ustin-
lUk alanindaki pazar lideri ve onclsuy olarak
DMG MORI eskiden beri standardin sinirla-
rini her zaman Otelemeye devam etmistir.
Burada mekanik ustalik hizmetlerinin yani
sira, daima ileriye donik ve daha glcli hale
gelen kumandalar bu evrimin durumuna
damgasini basti. Pratik uygulamadaki yeni-
likei devrimi tamamlamak icin mekanik ve
elektronik nihayet 55 DMG MORI teknoloji
dongisi tarafindan birlestirildi.

Essiz DMG MORI dis donglileri

En ylksek karmasiklik ve hassaslikta bile
birbirlerinden cok farkli disleri atélyede
mahallinde dogrudan makine Uzerinde prog-
ramlamak icin dijital hinerlerini sergilemeye
devam ediyorlar. Boylece genis bir yelpazede
yeralan gorevlericin 6zel dis acma makinalari
tamamen gereksiz bir duruma geldi. Hatta
sonradan bile: Cinki cok sayida DMG MORI
teknoloji dongusd, bircok mevcut DMG MORI
makinesi icin yeniden donatma opsiyonu ve
6zellikle de disli déngileri mevcuttur.

55 DMG MORI TEKNOLOJ] a5
DONGUSU - KOLAY GERCEKLESTIRILEN

KARMASIK iSLEMLER

23 TALASLI iMALAT DONGUSU

orn.: Disler gibi yeni isleme prosesleri ve genisletilen

makine kabiliyeti

15 KULLANIM DONGUSU

Pencerede %60 daha hizli programlanir
Karmasik NC programlarinin hesaplanmasi,
disli parametrelerinin pencere kontrolll basit
girisinden sonra otomatik olarak gercekle-
sir. Boylece geleneksel bir programlamaya
kiyasla zamandan ytzde 60 civarinda tasarruf
edilebiliyor. gearBROACHING, gearSKIVING
ve gearMILL ile DMG MORI ylksek dogru-
luklu dislerin verimli bicimde islenmesini
mimkin kilan Uc yenilikci teknolojiyi ayni
anda sunuyor.

PENCEREDE % 60 DAHA
HIZLI PROGRAMLANIR

DMG MORI'nin 6zel teknoloji dongiileri
Uretkenlik ve giivenligin ylkseltilmesi ve ayrica

makine kabiliyetinin genisletilmesi icin atolye

orn.: Makine kullanimini basitlestirme ve otomatik is akislari

9 6LCUM DONGUSU

orn.: Isteme dogrulugunu ve QS proseslerinde

seffaflig ylikseltme

8 DENETIM DONGUSU

orn.: Makine & proses giivenliginin yiikseltilmesi

UB DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

odakli programlamanin gercek asistanlaridir.

Anlasilir program yapisi
% 60 civarinda daha hizli programlama

Pencere kontrolld programlama sayesinde
hatalarin minimuma getirilmesi

Yeni teknolojiler (disleme, taslama)

Programda kayitli teknoloji bilgi-becerisi




DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

— Daha fazla bilgi
sonraki sayfalarda




DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

ES_SIZ_DI\/!_G MORI :
DISLI COZUMLERI e

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

gearSKIVING
Katmanli kesme

gearMILL
Disli frezeleme

gearBROACHING
Disli broslama

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

FiziBILITE TESLIMAT SURESI

Fizibilite kontrold gearBROACHING veya gearSKIVING icin HORN tarafindan
<3is giini icinde musteriye 0zgl takimlarin teslimati <10 haftada

Odak makineler . Kalite® Cap”

NLX/CTX (Y ekseni dahil) , >9 maks. 150mm

NTX 1000/CTX beta TC maks. 340mm

ks. 500
NTX 3000/CTX gamma TC maks. 500mm /
maks. 530 mm

DMU eVo/DMF maks. 800mm

DMU/C FD (monoBLOCK &

duoBLOCK & Portal] 23/<11 maks. 3.200 mm

— gearSKIVING ile ilgili daha fazla bilgi sayfa 16'da

Odak makineler Cap™

NTX 1000/CTX beta TC maks. 500 mm

maks. 670mm /

NTX 3000/CTX TC
/ gamma maks. 700 mm

DMU eVo/DMF maks. 800mm
DMU/C (monoBLOCK) maks. 1.000mm
DMU/C (duoBLOCK & Portal) maks. 3.200mm
— dis acma ile ilgili daha fazla bilgi sayfa 20'de
Odak makineler Kalite® Cap™

NTX 1000/CTX beta TC maks. 500 mm

NTX 3000/CTX gamma TC maks. 670mm /
maks. 700 mm

— gearBROACHING ile ilgili daha fazla bilgi sayfa 15'de

* Makine & teknolojiye bagli
¢ disli veya disli dis olup olmamasi ve ayrica
takim 6lcileri ve makine boyuna bagli olarak




DMG MORI TEKNOLOJI DONGULERI

DMG MORI makinenizin
tim potansiyelinden
faydalanin standart
makinelerde tornalama,
frezeleme ve disleme!

Dr. Miih. Edmond Bassett

Teknoloji Gelistirme Midiri
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com

DMG MORI TEKNOLOJi DONGULERI

DISLER C0zZUM BizZDE

+ HIZLI:
Disli parametrelerinin pencere
kontrollu girisi ile % 60 daha hizli

+ BASIT:
Disli parametreleri tabaninda NC programinin
otomatik hesaplamasi

+ YENIDEN DONATILABILIR:
Salt yazilim ¢6zimi - yeni ve mevcut
makinelere entegrasyon’

‘Kumanda versiyonuna bagli olarak gearBROACHING
ve gearSKIVING'in yeniden donatilmasi

DIS & iC DISLER
% 3.200 mm MAKS. CAP

KALITESI

>5'E KADAR DUZ DiSLILER KONIiK DiSLILER SONSUZ DISLILER
+ Dz, egri ve koseli disler + Dz, egri, spiral ve hipoid disler + Profil ZA
+ Segmentler + Eksen acisi esit degil 90° + Profil ZN
+ Klingelnberg Zyklo-Palloid® + Profil ZI
+ Gleason

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H
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040/21

Orn. disli kavramalarda veya disli tutma
frenlerinde kullanilan degisik kavrama bilezikleri icin 6rnek.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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gearSKIVING ile CTX beta 800 TC unitesinde 6zel bir
bronz alasimindan mamul bir kavrama bilezigi.

1916 yiindan beri  Maschinenfabrik
Monninghoff GmbH & Co. KG firmasinin
yenilikci tahrik sistemleri, kaliteyi ve giive-
nilirligi temsil ediyor. Firmanin 125 calisani
neredeyse tiim sektorlerden miisteriler
icin tarim teknolojisi ve robotikten gida
maddeleri endiistrisine varana dek, muh-
telif kavramalar, frenler, lineer aktiiatorler
ve tam sistem coziimlerini gelistirip imal
ediyor. Bochum'daki kurulus lokasyonunda
gecen 105 yildan sonra Monninghoff, gele-
cekte de tiim proses zinciri lizerinden opti-
mum is akislarini garanti etmek icin yeni
modern bir fabrika insa etti. Firma bunun
icin 2010'dan beri liretiminde DMG MORI'nin
takim tezgahlari teknolojisine giiveniyor. Bir
NT 4300'ten sonra diger isleme {initeleri ve
torna tezgahlarina ardi ardina yatirimlar
yapildi. En son satin alinan Robo2Go'lu bir
CTX beta 800 TC oldu. Bundan baska Mon-
ninghoff disler icin, cok sayida DMG MORI
teknoloji dongiilerini kullaniyor.

Karmasik tahrik bilesenlerinin
konstriiksiyon ve imalati

“Ruhr bélgesinde son onyillarda gelisen yapi-

sal dénlUsimden dolayl yeni bir sey ortaya
konulmasi kacinilmaz oldu”, diye acikliyor
Mdénninghoff'un yonetim kurulu baskani
Charlotte Finger. 80'li yillara gelene dek firma,
gelirlerinin yizde 90'ini madencilikten elde
etti. O zamandan beri firma tahrik sistem-
lerinin dzellesmis bir pazari halinde giderek
daha cok gelisti.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]3
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1992 yiinda Monninghoff, 6zel disli takimi
imalatini ikinci bir firmada, Chemnitzer Zah-
nradfabrik tesisinde konumladiktan sonra
temel yetkinligi Uzerinde yogunlasmasi
miimkiin oldu: Ozel ve karmasik kavrama ve
fren sistemlerinin konstriksiyonu ve imalati.
“Bunlar neredeyse tamamiyla ve cogu kez
musterilerimizle birlikte gelistirdigimiz 6zel
cozimlerdir”, diyor Charlotte Finger. Mon-
ninghoff bu teknik bilgi becerisinden dolayi
tim sektorlerde taniniyor ve genellikle cok
erkenden gelistirme projelerine dahil ediliyor.
Bu itibarla firma kendini uzun sireden beri
tedarikci olarak degil de, daha ziyade mis-
terilerinin bir teknoloji ortagi olarak gorlyor.

Robo2Go: 3 vardiyali isletimde coklu
makine kullanimi ve sabit kalite
Monninghoff kendi verdigi egitim ile bu uzman
yetkinligini, gelecek nesiller icin yetistirdigi

alti yeni elemanla korurken, imalatin sirekli
modernlestirilmesi Uzerinde de yogunlasiyor.
DMG MORI'nin CNC teknolojisine yapilan
diizenli yatirimlar son olarak da Robo2Go'lu
bir CTX beta 800 TC bunu kanitliyor. Uretim
Mudird Timon Lubek satin alinmasini acik-
liyor: “Hedefimiz, tim Uc vardiya tzerinden
mimkiin oldugunca yiksek bir makine kapa-
site kullanimidir. Destek olarak Robo2Go ile
ekibimiz birden fazla makineyi bile eszamantli
kullanabilecek durumdadir.” Kolay bir kulla-
nim ile beraber orta parti biytklikleri icin
optimum bir otomasyon saglaniyor. Otomatik
imalat lehine diger bir argimani Timon Lubek
kalitede goriyor: “Maniel yeni yerlestirme
islemleri gerekmedigi icin, ylizdesel araliktaki
dogruluklar daha kolay elde ediliyor.” Bile-
senler ise farkli malzemelerden olusuyor.
Bunlar, celik ve aliminyumdan bronza kadar
gunlik islerde yer aliyorlar.

Robo2Go'un istif magazini yeterince yer sunuyor ve bu sayede
CTX beta 800 TC lzerinde yirmi dért saat tiretim gerceklestirilebiliyor.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI‘den otomasyon ve

teknoloji dongiileri

Maschinenfabrik Monninghoff imalatta yeni
adimlari sonunda modern teknoloji ile cali-
sanlarla atiyor. Bu konuda Timon Lubek:

“Sorumlu elemanlari isin basindan beri yeni

makinelere dahil etmek cok dnemlidir, ¢linki
hem kendi tecriibelerini degerlendiriyor, hem
de bu yolla arti degerleri cabuk anliyorlar.”
Robo2Go'de durum buydu ve teknoloji enteg-
rasyonu konusunda da bu gecerlidir.

KAPASITELERI
SURDURULEBILIR
OLARAK
YUKSELTMEK ICIN,
OTOMASYON
cOZUMLERI VE
TEKNOLOJI
ENTEGRASYONU
BiZiM ICIN IDEAL BIR
YOLDUR.

Bunun icin Monninghoff, geleneksel CNC
takim tezgahlarinda disleme gibi cok &zel
proses adimlarina olanak taniyan bir dizi
DMG MORI teknoloji dongdilerini kullaniyor.

DMG MORI'nin dis dongiileriyle optimum
makine kapasite kullanimi

“Kavrama bilesenlerimiz cok farkli dislere

sahiptir, bunlar daha dnceden dzel disli tez-
gahlariyla tretiliyordu”, diye acikliyor Timon
Lubek. "DMG MORI'nin teknoloji dongtleriyle
ayni Urdnleri, ornegin baglanti bileziklerini,
CTX beta 800 TC gibi geleneksel torna-freze
Unitelerinde tek ve ayni makine Uzerinde, ayni
kalitede Ustelik kismen daha hizli isleyebili-
yoruz. Monninghoff'un uzman elemanlarinin
tecriibesi her zaman teknoloji dongdlerinin
gelistirilmesine ve ilerlemesine aktarilmis-
tir. Disli bilesenlerinin tretimi icin maksimum
olarak artik sadece iki tespit gerekiyor.



CcTX betd 80
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o TC

DMG MORI'nin disli déngu-
leriyle simdi is parcalarimizi
tek ve ayni makinede komple
hazir isleyeyebiliyoruz.
Ustelik 6zel makinelerdeki
gibi daha hizli olarak

ve ayni kalitede.

ESSiz
TEKNOLOJi DONGUSU

gearBROACHING

ANA VE KARSI iS
MILDE DiSLERIN
KONUMA ODAKLI
URETIMI

+ lcve dis disler

+ Dis cikisinda bozulma konturu veya
yanagi olan is parcalari icin ideal

+ Takim tutucusu kaymasi icin
kompanzasyon parametresi

+ SIEMENS'li makineler/SIEMENS'li
CELOSicin mevcut

Charlotte Finger, yonetim kurulu baskani ve
Timon Lubek, iiretim midiirii
Maschinenfabrik Ménninghoff GmbH & Co. KG

(ph HORN pill)
DM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

+ Kesin takim tanimlamali tek dis ila
dort dis sekillendirme takimlari

+ Oluk agma cihazlariyla
kombinasyonda yiiksek iiretkenlik

+ Moddl 4'e kadar takimlar

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE
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Bu ise daha kisa gecis slreleri, isletme
icinde daha dusik nakliyat hacmi ve daha
az bekleme sireleriyle sonuclaniyor. Bunun
diger bir avantaji yiksek esnekliktir: “Disler

Uretilmedigi zamanlarda makineyi baska
sekilde kullanabiliyor ve optimum kapasitede
calistirabiliyoruz.”

gearSKIVING 2.0 ve Horn'un

DMQP takimlari

CTX beta 800 TC RoboZGo gearSKIVING 2.0, Ménninghoff'un yogun
olarak kullandigi bir teknoloji dongisuddr.
Bununla diiz ve egri dis veya ic diiz disliler ve

+ %100 TORNALAMA: + Aynadan is mili parcasi birakma
¢500x800 mm'ye kadar is parcalari yerinin hizla yeniden donatilmasi kamali disler ve torna freze tnitelerinde disli
+ %100 FREZELEME: + 12‘ 25 ve 35 kg ta5|ma yUkU kaymall kt')g,eli digler de Uretilebiliyor. DéﬂgU,
20.000 dev/dak ve 120 Nm'ye + Miller g25-150mm, senkronizasyonu ve takim yolunu kontrol edi-
kadar compactMASTER ayna parcalari g25-170mm yor. “Boylece sekillendirme siiresinden on
+ %100 TAKIMLAR: + <15dak'da i$ parcasi b'@retme kat daha hIZlIyIZ", diye ekliyor Timon Lubek.

Kullandiklari Horn takimlarina atifta bulunu-

- Bununla ,'[g,'[,' daha fazla yor. Bu takim Ureticisi, DMG MORI'nin uzun
bilgi sayfa 40'da yillardan beri DMQP sertifikali DMQP ortagi-
dir. Testere frezelemeyle diiz ylizeyli dislerin

80 takima kadar

ESSIZ TEKNOLOJIi DONGUSU gearSKIVING

DISLi ACMADAN 8 KAT KADAR
DAHA HIZLI

+ Diz ve egri dis veya ic diz disliler ve kamali disler

+ Acili kafa olmadan ic disler mimkin
+ Dongl, senkronizasyonu ve takim yolunu kontrol eder

+ SIEMENS'li makineler/SIEMENS'li CELOS ve
MAPPS/MAPPS'li CELOS icin mevcut

+ TORNALAMA ve DMF
- Dis kaymali koseli disler”
- TC & DMF makinelerde 6. sanal eksenin® matematiksel
donldsimi ile bombeli disler

“Karsi is mili ve SIEMENS ile NTX & CTX TC

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Uretimi de CTX beta 800 TC gibi torna- freze
tezgahlarinda gerceklestiriliyor. DMG MORI
tarafindan ikinci bir adimda gerceklestiril-
mis olan crownHOBBING teknoloji donglsi
burada takim yollarinin otomatik hesapla-
masini Ustlenmektedir. Bunu tc¢tincl adimda
disli acmaya ait bir teknoloji dongisu olan
gearSHAPING izler. Timon Lubek ekliyor:
“Bu gibi parcalarda yapilan 6 tarafli komple
isleme ile otomasyon cozimlerinin kulla-
nimi kolaylasir ve daha ilk parcadan itibaren
bitinsel bir kalite kontrold miumkin kilinir.”
Teknoloji entegrasyonu Maonninghof'ta yuk-
sek bir degere sahiptir. Bundan dolayidir
ki Timon Lubek, DMG MORI ile uzun streli
ortakligi takdir ediyor: “Daha basarili olmak
icin pratikte programlama ve talasli imalatta
bize bir arti deger kazandiran her teknoloji
dongisinden faydalaniyoruz disleme ve
dis acmadan sekillendirme ve taslamaya
kadar. Ve bunun yeterli olmadigi yerde 6zel

TORNALAMA

Modil 4'e kadar disler
(6rnB. NTX 3000 veya CTX gamma TC)

Dis disler
1. Dis parametrelerinin pencere
kontrolld girisi

MUSTERI HIKAYELER] - MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO0. KG

parcalarimizin islenmesini olanakli kilan veya
kolaylastiran yeni 6zel dongdleri hep birlikte
gelistiriyoruz.” Gelecekte bu yolda devam
ederek yalnizca daha verimli bir imalat ger-
ceklestirilmeyecek, fakat teknolojideki oncl
haline de gelinecektir. Charlotte Finger ayni
sekilde bu yeni imalat olanaklarinda biytk
potansiyel gormektedir: “Kapasiteleri str-
durulebilir olarak yikseltmek ve bdylece
Almanya'nin  Uretim konumunun rekabet
glclnid korumak icin, otomasyon cézimleri

ve teknoloji entegrasyonu bizim icin ideal bir

yoldur.”

FREZE & TORNA
Modil 11'e kadar disler
(6rn. DMC 80 FD duoBLOCK)

BT He By
RORCUT He LLd

I# *i P8l

ic disler
2. Teknoloji déngusl otomatik
olarak NC programini hazirlar

MASCHINENFABRIK
MONNINGHOFF FACTS

+ 1916 yilinda Bochum'da kuruldu
+ 125 calisan
+ Debriyaj, frenler, lineer

+ Digerlerinin yani sira,

Monninghoff

44867 Bochum, Almanya
www.moenninghoff.de

aktlatorler ve tam sistem
cozimlerini gelistirlmesi
ve imalati

tarim teknolojisi, robotik ve
gida maddeleri endistrisinden
miusteriler

Maschinenfabrik
Monninghoff GmbH & Co. KG
Burgstrafle 35

—

(ph HORN pih)
DM(QP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

+ Tam sert metaller ve
degisken plaka sistemleri

+ Dahili sogutucu madde
beslemeli model

+ Modil 0,2'den modiil 8'e
kadar takimlar

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]7
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HASSAS DISLER
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gearMILL dis yazilimi sayesinde simdi ozel
cozimlerimizi hizla ve 6zellikle basit olarak
imal edebiliyoruz.

Ve DMC 125 FD duoBLOCK'taki freze-torna
teknolojisi sayesinde son derece hassas
olarak tek bir tespitte. TAIYO KOKI'nin
taslama tezgahlariyla baglantili olarak
essiz bir toplu paket.

Bernard Vukovic
Genel Miidiir
NAMCO Machine & Gear Works Ltd.

DMC 125 FD duoBLOCK

5 EKSENLI
FREZE-TORNA
|||u|m m- "'I KOM PLE ISLEM E

+ Tek tespitte 5 eksenli frezeleme
ve tornalama icin 500 dev/dak
Direct Drive tezgahi

NAMCO firmasi, hassas makine bilesen-
leri, 6zgiin disler ve tahrik teknolojisinde
artan talebe hizmet etmek icin 1976 yilinda
kurulmustur. Kanada Edmonton ve Chardon,
Ohio'daki merkezlerde, diger sektorlerin
yani sira kagit endliistrisi ve petrol & dogal-
gaz ile madencilik miisterileri icin glivenilir
ve ekonomik liriinler imal eden 75'ten fazla

mm e

uzman eleman calismaktadir. 2019'dan beri

NAMCO bu arada DMG MORI'nin 15 CNC

makinesine yatlrlm.yap.ml.:;: olduve bu.n.larl.n NAMCO'nun Kanada + 91.250%1.600 mm ve 2.000kg'a

arasinda gearMILL ile disli frezeleme icinbir ¢, . i merkezi. ikinci bir I Sy ——

DMC 125 FD duoBLOCK ve taslama icin iki  merkez Chardon, Ohio/ABDdedir. ’ ’

TAIYO KOKI makinesi var. + 430Nm ve 52kW'a kadar
powerMASTER motor is milleri

B faktori icin h tek eld
asari faktori icin her sey tek elden + 1800 Nm ve 52 kW ile

Urlnlerin - mihendisligi  ve dizaynindan, 5X torqueMASTER is mili

komple imalattan montaj ve genis kapsamli
test yontemlerine varana dek, NAMCO tim + SIEMENS'li CELOS ve

proses zincirini tek cati altinda birlestiriyor. HEIDENHAIN'lI CELOS
“Bu sekilde kalite tamamen elimizdedir ve her
bir talebe esnek olarak tepkide bulunabiliyo-
ruz”, diye acikliyor NAMCO'nun genel miudird
Bernard Vukovic. Hizmet yelpazesi hem
blylk seride Uretilen disleri hem de dzgin
6zel céziimleri kapsiyor. “Meydan okumanin
kendisi, zamaninda teslim etmek ve rekabetci
fiyatlar sunmakta yatiyor.”

»

Soldaki resim: Bernard Vukovic biytk
bir paralel milli rediktor oninde.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19




MUSTERI HIKAYELER] - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

DMG MORI ile gliclii ortaklik

Uretim yoniinden rekabet giiciini korumak
icin NAMCO, DMG MORI'nin en modern CNC
teknolojisine glveniyor. Bernard Yukovic son
Uc yildaki ylksek yatirim hacmini, Gretim ola-
naklarini genisletme zorunlulugu ile acikliyor:
“Bir yandan verimli sekilde ve gereken kali-
tede imal etmek icin yenilikci talasli imalat
teknolojilerine ihtiyacimiz var, diger yandan
ise kapasiteleri artirmak s6z konusudur.” Bu
hedeflere ulasmak icin DMG MORI'de glclu
ve guvenilir bir ortak bulundu. “"Cok yonli

CNC makineleri daha fazla Grlni ekonomik

bicimde imal etmemizi sagliyor.”

DMC 125 FD duoBLOCK: Tek bir tespitte
son derece hassas komple isleme

DMG MORI makinelerinin cok yonliligu diger
alanlarla birlikte, NAMCO'nun bir cekirdek
alaninda agirlik kazaniyor dislerde. Ekip
orada essiz disli yazilimi DMG MORI gear-
MILL ile bir DMC 125 FD duoBLOCK initesine
gliveniyor. “Ozellikle biyuk disli carklar, pro-
totipler ve 6zel coziimler icin boylece makine

DMC 125 FD duoBLOCK iizerinde NAMCO,
DMG MORI'nin gearMILL yazilimi yardimiyla
programlanan disli carklari ve ayrica diger
karmasik is parcalarini imal ediyor.

parkimizda cok verimli bir ¢czimimdiz var”,

ESSiZ TEKNOLOJi DONGUSU gearMILL

STANDART TAKIMLARLA STANDART
MAKINELERDE DIS FREZELEME

+ Islenmemis parca cizimleri veya disli verileri tabaninda
program hazirlama

+ Temas orlintisl 6zgln bicimde degistirilebilir

+ SIEMENS, HEIDENHAIN ve MAPPS icin post islemci

+ Koordinat dlciim cihazi (Klingelnberg, Leitz, Zeiss) icin arabirim
+ DUZ DISLILER: Diiz, edri ve koseli disler, segmentler

+ KONIK DISLILER: diiz, egri, spiral ve hipoid disler, eksen acis|
esit degil 90°, Klingelnberg Zyklo-Palloid® ve Gleason

+ SONSUZ DISLILER: Profil ZA, ZN ve ZI

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




MUSTERI HIKAYELER] - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

diyor Bernard Vukovic. Palet degistirici-
siyle freze-torna Unitesi, ana siireye paralel
donatim islerini mimkun kiliyor ve 5 eksenli
frezeleme ve tornalama dahil olmak Utzere,
31.250mm capa kadar rotasyon simetrili par-

gearMILL - BUYUK
DISLI CARKLAR,

PROTOTIPLER VE

0ZEL COZUMLER

calarin son derece hassas komple islemesi
icin tasarlanmistir. Her seyin tek bir tespitte
uygulanmasindan dolayr, maniel yeni yerles-

tirme islemleri gerekmiyor. _,.:/

» \

NAMCO'da kiiclik 6zel disli carklar icin ayrica, bir
PH 150 ile otomatize edilen bir DMU 65 monoBLOCK kullaniliyor.

DMG MORI gearMILL® m

. L. Made by DECKEL MAHO Plreates
Dl,s parametrelerlnln Pogject | Plairtobenle REZ12MG | Mo, of Toth of Pinicn B Meen Nomal Module: s anqage Pinian { Gasr o
g|r|5| ile NC progra- o ] Mo of Toeth of Gaar B Haed of Pivicr: [T e W b S bold

‘ K K Singla / GewSel band of Prrian Trse of Gawn Outatacacen
minin en basit sekilde Osegs ©on | O OF  Ouwiwnd Omwms Qaksaicy W7o [don 1
7 GenDebrviont de. HamrgBiare DAT
haerlanmaSl. | Progect Gealists | marebinta | Profis | FlaskSnape | Fitet Dunign | Gap visuskration | Sematetion|
Spral Dwwcton | Hand of Prwcs | Deubi Hekz
(] ® conmi
2UE S
CAM programlama, Prin . e
post islemciler s I o)
Ho. of Tets = =|
ve NC programinin s e Pt Msstcuin
H e Srardued i o
similasyonu. Hs o EL Ot gy comenya aocnn ] ol
Face Widh 01000 foer Ll Bl of Crowning oo 8.0000)
Tip Dis 720000 | fruen) 020000 je— 00000 20000 frem]
ot D B0 0000 | jemen 2 0000

Backlash 0000 e 0000

Asis-Cortse Diatance |y S,

i == == (ph HORN i)
pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Proses ici dlcim,
okuyucu araciligiyla
dokunsal ve YENI:
Lazer tarayiciyla
gorsel - Bir koordinat
makinesine benzer
dogruluk.

+ Tam sert metaller ve
degisken plaka sistemleri

+ Opsiyonel sogutucu madde
beslemeli model

+ Tum modul boyutlariicin
takimlar
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MUSTERI HIKAYELER] - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

Finisli isleme icin NAMCO ayrica bir CVG 13 kullaniyor.
Burada ¢1.300 mm capa kadar biiyiik parcalar taslanir.

gearMILL ile DMC 125 FD duoBLOCK ze-
rindeki teknoloji entegrasyonu bir adim daha
ileri gidiyor. gearMILL bir makinede yumusak

ve sertislemeyi olanakli kiliyor ve devam eden DMG MOR/'nl.n yUksek haSSHS/yet/
bir kalite ki LUnd . Boy- :
proseste bir kalite kontrolinud sunuyor. Boy Saye5/nde al”dll ,Calllsmalal” al”flk

lece farkli disler dretilebiliyor ve konik dis-

lilerde DIN 5'e kadar ve diiz dislilerde DIN bir minimuma dusuruldu.

6'ya kadar kaliteler elde edilebiliyor. gearMILL c 2

burada makineden bagimsizdir, clnkd NC En'SOn Ince ta?szamaulse 7:’2um
programini hemen hemen tiim torna ve freze dairesel calisma dngUlugU ile

tezgahlari icin olusturabilen 6zerk bir prog-

ramdir. Programin hazirlanmasi, islenmemis \'/e_ Ra 0’ 77,UfT7 ye kadar her
parca cizimleri veya dis verileri tabaninda /k/ TA/YO KOK/ taraf/ndan

erceklesir. “Bu ¢coziim bizim icin son derece e _ =&
zko‘nomil;tir, ,cUnlkU standart téklmlarla cali- gerlcekle‘lsnrlllr'
sabiliyoruz ve ayni zamanda prototipler veya
ozel cozimler icin 6zel makinelere ihtiyaci-
miz olmadigindan maksimum esnegiz”, diye Bernard Vukovic
Genel Midir

degerlendiriyor Bernard Vukovic.
NAMCO Machine & Gear Works Ltd.
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NAMCO'nun disli takimlari icin yliksek hassasiyete
sahip parcalar vazgecilmezdir. Taglama islemi
sayesinde Ra0,17 pm’ye kadar yiizey kaliteleri elde edilir.

TAIYO KOKI

YUKSEK HASSASIYETE SAHIP

DIKEY TASLAMA

CVG

ic, dis ve CAM islemleri

icin 2 taslama is mili
g300°'den 1.300 mm'ye kadar

“Sadece dis parametrelerini giriyoruz ve
yazilim en uygun NC programini cikartiyor.”
Temas oruntisinin uyarlamalari bile sorun-
suz mimkdin oluyor.

TAIYO KOKI:

Yiiksek hassasiyete sahip dikey taslama
DMG MORI isleme tnitelerinin yiiksek has-
sasiyeti, son isleme maliyetini dnemli oranda
duslriyor. Buna ragmen NAMCO, firmanin
yine DMG MORI grubunda buldugu ytksek
performansli taslama tezgahlarina bagimlidir.
TAIYO KOKI 'nin CVG-13 Unitesi, palet degis-
tiricisiyle dikey coklu prosesli bir taslama
tezgahidir. Taslama is mili, 9.000 dev/dak'ya
kadar bir devire sahiptir. “Bununla hem ic
ve dis caplari, hem de yizeyleri taslayabili-
yoruz komple olarak tek bir tespitte”, diyen
Bernard Vukovic arti degeri anlatiyor. Maksi-
mum taslama capi g1.300 mm civarinda iken
is parcasi yiksekligi 700 mm ve maksimum
is parcasi agirtigi 3.000 kg'dir. Daha kiiclk is

MUSTERI HIKAYELERI - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

V o
DUNYADA
550'DEN FAZLA

KURULU
MAKINE

te0ssnc0]

1,2um
\ Dairesellik

Planet disli carki
¢430x235mm
SNCM420
Ra0,17um
1,2um dairesellik

parcalari icin NAMCO 250 mm taslama capi
ve 300 mm is parcasi yiksekligi ile bir IGV-3N
kurdu. Burada taslama is milinin maksimum
devri 18.000 dev/dak'dir. Bu, Bernard Vukovic
icin yine bir esneklik kazanimidir: “Boylece
taslama islerinde de biyik bir parca cesitli-
liginden faydalaniyoruz.”

DMG MORI ile yasadigi isbirlik, ortakliga
devam etmek icin Bernard Vukovic'i iyimser
kiliyor. NAMCO'nun ilerideki meydan oku-
malara en iyi sekilde hazirlanmis oldugunu
distntyor: “Ohio'daki merkezimizin acilmasi,
Urin portfoyimuziin genisletilmesi ve imala-
timizin modernlestirilmesinden sonra sirdi-
rilebilir sekilde buytimeye devam etmek icin
iyi bir temel olusturduk.”

«

CVG 13

TArYE ORI

Alin kavrama

¢700x42mm

SCM420 L

Ra0,3um - e

o il

4um dairesellik

NAMCO MACHINE & GEAR
WORKS FACTS

+ 1976 yiinda kuruldu

+ Edmonton, Kanada'daki ana
merkezi ve Chardon, Ohio'daki
merkezinde toplam 75 calisan

+ Hassas parcalar, disler ve tahrik
teknolojisi imalati

+ Petrol & dogalgaz, madencilik,
seliloz/kagit, cevre ve diger
sektorlerden musteriler

@NAMCO

Machine & Gear Works Ltd.

NAMCO Machine & Gear Works Ltd.
9168 - 35 Avenue

Edmonton, Alberta, Canada
www.namco.ca
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MUSTERI HIKAYELER] - MIKRON T0OL

TIP TEKNOLOJISI

ICIN YUKSEK HIZ -
MIKRON TOOLDA HIZ
SINIRI' YOKTUR

Tip teknolojisi alaninda DMG MORI ve Mikron
Tool tarafindan ortaklasa uygulanan projeler
makine seciminin yani sira dogru takimlarin
da belirleyici bir faktor oldugunu kesinlikle
vurgulamaktadir. Ozellikle DMG MORI'nin
Medical Excellence merkezlerinde (Seebach,
Wernau, Chicago ve Sanghay'da) bu teknik
bilgi beceri biyiik bir rol oynuyor. Orada
misterilerle beraber biitiinsel teknoloji
cozumleri tasarlanmakta en ustiin kalite ve
ozerklik icin verimli otomasyon prosesleri
tanimlanmakta ve dijitallestirilen is akisla-
riyla prosesler saglanmaktadir. DMG MORI
Qualified Product programlarinin (DMQP)
ilgili cevre ve teknoloji aksesuar bilesenleri
hedefli bicimde kullanilmaktadir. Mikro isle-
meye yonelik hassas takimlar alanindaki
DMQP ortagi olarak Mikron Tool cigir acici
yeniliklere her zaman katkida bulunuyor.

Mikemmel uyum: Mikron Tool
Technology Center ve DMG MORI
Medical Center'in uzmanlari.
Ortaklasa mdisterilerimiz icin
bitinsel imalat stratejilerini

mumkin kiliyoruz.

DMG MORI Medical Excellence Center ve
Mikron Tool Technology Center

DMG MORI Medical Excellence merkezinin
uygulamaya 06zgl teknoloji cozimlerinde
ilk etapta, musterilere donik olabildigince
verimli imalat proseslerinin gerceklestiril-
mesi soz konusudur. Bu sebeple Medical
Excellence merkezi ozellikle de takim konu-
larinda alti yili asan bir slireden beri Mikron
Tool Technology merkezinin arastirma &
gelistirme departmanlarinin uzmanlariyla
birlikte calisiyor. Bir biyopsi pensinin tutucu
parcasinin islenmesi, dogru bir takim seci-
minin nasil bir etkisi oldugunu gdsteriyor.
Bir DMP 70 {nitesinde bu paslanmaz celik
(burada 1.4021/X20Cr13) parcanin Mikron
Tool takimlariyla imalat siresi tim tole-
ranslar ile mikemmel bir ylzey kalitesine
(Ra=0,2pm/Rz<0,7um] uyularak yizde
40'tan daha fazla azaltilabildi.

Bu parcadaki zaman tasarrufundan, CrazyMill
Cool serisinin muhtelif frezeleri sorumludur.
Delme ve frezeleme islemlerini birlestiren ve
bes kat daha ylksek kullanim émurlerinde

Dr. Alberto Gotti
Mikron Tool'da
arastirma ve gelistirme midiiri

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

bes kat daha yiksek kesim verileriyle 6ne
cikan yiiksek performansli 6zel CrazyMill Cool
Plunge & Slot vurgulanmalidir. Crazy sonucu:
Daha dnce kullanilan frezeye kiyasla 14 katina
kadar daha yiiksek bir yontma hacmi.

14 KAT DAHA
YUKSEK YONTMA
HACMI

Essiz sogutma sistemi sayesinde 50 kat
daha fazla sogutma yaglama maddesi
Tutucu parcanin alt bolgesindeki delik icin
entegre sogutmali CrazyDrill SST-Inox IK
kullaniliyor. Geometrisi bugiinkl standart-
lara kiyasla oldukca farklidir. Yeniligi iyi talas

cikisindan sorumlu olan azalan orandaki
spiral oluk (patentli) sagliyor. Essiz sogutma
sistemi, entegre sogutma kanallari olmayan
piyasadaki matkaplara kiyasla takim uclarina
50 kat daha fazla sogutucu yaglama maddesi




DMP 70: Martenzitik bir celik-kromdan (1.4021/X20Cr13)
mamul bir biyopsi pensinin yontulan tutucu parcasi.
On bélgedeki delik icin CrazyDrill SST-Inox IK kullaniliyor.

iletiyor. "Harici bir sogutma yayimindan farkli
olarak, daha uzun bir kullanim émrdyle bir-
likte kesicileri sicaklik sokuna ugratmadan
sabit bir sogutma elde ediyoruz”, diye acikli-
yor Mikron Tool'daki Arastirma ve Gelistirme
Mudurd Dr. Alberto Gotti.

Verim - artan proses giivenliginde ayni
takimla 10 x daha hizli ve 15 x daha uzun
isleme

Bu 6zellikler sayesinde bu takim icin bir hiz
siniri gecerli degil: 10 kat daha hizli delme
standarttir - Ustelik 15 kat daha ytksek kul-
lanim omrleri, daha yiksek proses givenligi
ve hassasiyet ile. Sonuc, imalat maliyetle-
rinde 6nemli bir azalmadir. Blylime hamlesi
devam eden tip teknolojisindeki kesiciler icin
bunun muazzam bir avantaji var. Ozellikle de
DMP 70 gibi son derece hassas ve dinamik
makinelerde bu avantajlar is parcasinda
uygulanabiliyor.

Mikron Tool ve DMG MORI tarafindan
biitiinsel misteri destegi

Mikron Tool'un takimlarini tamamen hiz-
landirmak ve en iyi verimi elde etmek icin,
DMG MORI'nin dinamik isleme Uniteleri tim

DM(L)P

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

CrazyMill Cool, 0,3mm ila 8mm
cap araliginda sert metalden mamul
entegre sogutmali freze.

kosullara sahiptir. Mikron Tool Technology
Center ve DMG MORI Medical Excellence
Center sadece ylksek performansli takimlar
sunmuyor, fakat makineler, takimlar, takim
tutucular, is parcasi baglama ve CAD/CAM
programlama icin tavsiyeleriiceren btinsel
imalat stratejilerini de sagliyor. Boylece mis-
teriler "hiz sinirina uymadigi” durumlarda bile
tamamen givenle ilerleyebiliyor.

«

E E 04.09.20°de Mikron Tool'daki
= 1ip GUnd hatiras:

https://www.youtube.com/

watch?v=1i9D7Hufygk

MUSTERI HIKAYELER] - MIKRON T0OL

CrazyDrill SST-Inox ile

Mikron Tool, 12 x d

(80,2mm - 2,0mm]'ye kadar
paslanmaz celik & Co icin 6zel
matkaplar gelistiriyor.

S

R RS
e

MIKRON TOOL FACTS

+ 1998 yilinda Mikron SA
Agno’nun kesici takimlar
departmaninin ayrilmasiyla
kurulan sirket

+ 1999 yilinda dinyanin en hizli
kiiclik matkabi olan “CrazyDrill”
tanitiliyor

+ 2013 yiinda Mikron Tool
“CrazyMill Cool” mikro frezeleri
ile frezelemede bir kilometre
tasini dikiyor: Entegre sogutma
sayesinde titanyum veya Cr-Co
gibi zor kesilebilen malzemeler
20 kere daha hizli kesilebiliyor

ll MIKRON TOOL

Mikron Switzerland AG

Agno, Division Tool

Via Campagna 1, 6982 Agno, Isvicre
www.mikrontool.com
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DUNYA LANSMANI = NTX 500

vl NTX 500

2022 42.000rpm compactMASTER -
YUKSEK HIZ ICIN DONUS VE FREZE 1S MILI
VE MIKRO ISLEME

YUKSEK
VERIMLILIK
KENDI SINIFINDA
EN KUCUK
AYAK iZi ILE

2.200mm

1.940mm 600mm

(2.220mm IMTR ve talas konveyori
IMTR dahil)

3.480mm

+ 6 tarafli komple isleme + Altta 16'li revolver BMT 42/ 64 ile 4 eksenli
icin 8.000 dev/dak ile ana ve karsi is mili isleme ve 12.000 dev/dak
+ 120 mm ve 558 mm torna boyuna kadar + Alttaki revolver icin 60mm Y ekseni

i lari, g 40 ‘ve kad buk isl . - -
I3 parcatari, Al mm ye kadar cubuk isieme + Otomasyon, orn. entegre cubuk yiikleyici

90 'ye kadar i L 558
(0 min e [l g pargelen v mm ve robot (IMTR - In Machine Travelling Robot)

tornalama uzunluk: alt taret ile isleme yaparken)
+ FANUC Uzerinde MAPPS'li CELOS veya

+ High-speed Tornalama & Frezeleme Spindel SIEMENS'li CELOS

Tasarimlar ve ézellikler compactMASTER, 42.000 dev/dak (standart

degisikliklere tabidir olarak 30.000dev/dak) 150 mm Y ekseni dahil
haber vermeden.

+ 38'li takim magazini
(Capto C4/HSK-T40/KM40), opsiyonel 76 veya 114
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DUNYA LANSMANI = NTX 500

ARACLARIN TAM KULLANIMI DENGELI KESIM
UST IS MiLI VE ALT KULE

Tornalama & Frezeleme is mili ve alt revolverle paralel
Ana ve karsi is milinde 5 eksenli similtane isleme isleme tarafindan asgari diizeye getirilen dongi siresi,
icin +/-120° cevirme araligi ile Direct Drive B ekseni. 150 mm standart torna freze strokuna ek olarak

is mili, alt taret 60 mm’lik bir Y ekseni stroku sunar.

ENTEGRE ROBOT (IMTR)* ENTEGRE CUBUK YUKLEYICI*
Ana veya karsi is milinden otomatik is parcasi bosaltma. @40mm ve Tm uzunluga kadar cubuk malzemesi.
*Opsiyon *Opsiyon

KALIP & KALIPCILIK OTOMOTIV YASAM TARZI MEDIKAL

ZIMBA KALIBI ENJEKSIYON NOZULU SAAT GOVDESI KEMIK PLAKALARI
Boyutlar: 30x150mm Boyutlar: g30x80 mm Boyutlar: 50x10mm Boyutlar: 20 x 60 mm
Malzemej: SKD11 Malzeme: Takim celigi Malzeme: Paslanmaz celik Malzeme: Titanyum
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SPRINT 3218

SPRINT 3218

4 YENI OPSIYON, DAHA HIZLI IMAL
EDILEN DAHA KARMASIK PARCALAR

o

H B EKSENI )
KARSI iS MiLl L)

5 eksenli isleme
- 2x B eksenine kadar
1+ Onyiizisleme icin tahrik
edilen maks. 5 takim
2+ Arkayuzisleme icin tahrik
edilen maks. 4 takim

3 Daha fazla takim - 28 +10
- 25 mm cubuk gecisi opsiyonu

4+ Big-Bore is mili
- 38 mm cubuk gecisi

SPRINT 328
Opsiyon 1 Standard Opsiyon 2
Maks. cubuk capi # 25 32 38"

Maks. takim sayisi # 28

Maks. tahrik edilen takim
B ekseni opsiyonu

Ana is miliicin

Karsi is miliicin

"SWISTYPEkit ile baglantili olarak 35 mm

28 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




SPRINT 3218

EH B EKSENI
ANA IS MiLI

SWISSTYPEKkit

SWISSTYPEKit -
AYNI MAKINEDE KISA & UZUN
TORNALAMA

+ Kisa ve uzun tornalama arasinda <30dak. donatim

slresi, montaj ve kumandanin ayarlanmasi dahil
+ SPRINT 32|15 ve SPRINT 328:
100'den 240 mm'ye uzatilan is mili stroku

MAKS. 38
TAKIMLAR (+10)

UZUN TORNALAMA
KISA TORNALAMA iCiN SWiSSTYPEkit

RAKOR/ REDUKTOR
HIDROLIK MILi/0TOMOTIV

Boyutlar: 30 x80 mm Boyutlar: 25x110mm
Malzeme: Paslanmaz celik Malzeme: Celik

y

ni SPRINT 328 opsiyonlarimiz
‘Uretiminizin esnekligini ve
uretkenligini azami dizeye getiriyor.
Ana ve karsi is milindeki karmasik
islemler icin 2x B eksenine kadar,
daha buylk is parcalari icin 38 mm
Big-Bore is mili ve daha karmasik
parcalar veya kardes takimlar icin
10 ek takima kadar.

Mirko Passerini
Genel Mudiir
GILDEMEISTER Italiana
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DUNYA LANSMANI - DMU | DMC 85 H monoBLOCK

DUNYA DMU|DMC 85 H monoBLOCK

IZ_SZNZSMANI YATAY UNIVERSAL ISLEME

SIMDI 1.000 kg'A KADAR

E35E

=

ONLINE MAKINE
KONFiGURATORU

Birkac tiklamayla 6zgiin

makine coziimine gidin:
https://configure.dmgmori.com

Yatay islemenin serbest DMU 65 H DMC 65 H DMU 85 H DMC 85 H

talas disist, otomatik
T ) Hareket yollari 650/950/700mm 850/1.150/900mm
ve glivenli proseslerle bir

Gretimin ideal temelidir. Maks. parca 6lciileri 2840x770mm 2630x700mm 21.040x870 mm 2830x800mm
Maks. parca agirligi 600kg 600kg 1.000kg 800kg

H monoBLOCK serisiyle misterilerimizin
esneklik, proses givenligi ve otomasyon
yeterligi konusundaki ihtiyaclarini tam
olarakkarsiladik 85'li yapi boyutuyla simdi bu
avantajlari yukariya dogru genisletiyoruz.

Cornelius N6
Genel Midiir
DECKEL MAHO Pfronten
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DUNYA LANSMANI - DMU | DMC 85 H monoBLOCK

HER UYGULAMA DURUMU iCiN ESNEK OTOMASYON C0OZUMLERI

PH Cell MAX LPP - PH- & TH-AGV WH Flex
PALET TASIMA LINEAR PALLET POOL PALET & TAKIM IS PARCASI & PALET
PALET TASIMA TASIMA TASIMA
+ 21 palete kadar ’ ’ ’
. + iki dizeyde 99 + Birden fazla makinenin + Birden fazla makine ve
+ Entegre cift palet . . L
A . palete kadar zincirleme baglantisi teknolojinin (torna, freze vs.)
degistiricisiyle DMU icin zincirleme baglantisi
ideal + Sekiz makineye kadar + Maksimum olceklenebilirlik g
- Bununla ilgili daha fazla zincirleme baglanti ve serbest dlizen tasarimi + T/lskaniwbai,iiianpcz?lk zartjr;w:SLerin
bilgi sayfa 49'da 9 P
entegrasyonu
KALIP & KALIPCILIK YARI ILETKEN -
1.000kg'a kadar is parcalari her Son derece saglam ve disik - 1 ' A .
iki tarafta yataklanan vibrasyonlu monoBLOCK dizayn & ' ‘:&‘ T
cevirmeli dairesel tezgah + Termosimetrik yapi, 6 um'ye 5,-’ N R 3
+ 80dev/dak ile Direct Drive C ekseni kadar en uzun vadede dogruluk \m\_ o L .

360°

Teknoloji yetkinligi

(D e

- —_— i
MAKINE IMALATI/
E-MOBILITY/OTOMOTIV HAVACILIK PARCA BASI IMALATCI
2280 mm’ye kadar is mili takimlari Yatay 5 eksenli isleme ile ideal Parti blyikligl 1'den itibaren basit
icin HSK-A 100 arabirimi talas dustst ve esnek otomasyon cozimleri
+ 100m/dak'a kadar X & Z ekseninde + 30.000dev/dak'a kadar + 453 takima kadar tekerlekli magazin,
lineer tahrikler speedMASTER is milleri 650 mm maks. takim boyu
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MUSTERI HIKAYELER] - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIE GMBH

5 eksenli yatay isleme (niteleri
yalnizca uretken degil, ayni
zamanda son derece disUk
titresimli ve hassastir. Serbest
talas dususu ile birlikte otomatik
ve guvenli proseslerle bir tretimin
ideal temeli. Yirmi dort saat

boyunca.

Bernhard Lehr [solda] ve Andreas Miiller
Genel Mudiir
MS Powertrain Technologie GmbH

DMG MORI, DMU 65 H monoBLOCK'u 6zel
sikistirma diizenekleriyle tek elden teslim etmistir.

KITLESEL URETIMDE

MAKSIMUM ESNEK

1965 yilindan beri MS Powertrain Techno-
logie GmbH firmasi, araclari, motorlari, disli
kutularini ve sistemleri tahrik eden hassas
parcalarin givenilir treticisi sayilmaktadir.
Almanya, Avrupa, Brezilya ve ABD'de, arazi
araclari ve ticari arac endiistrisindeki diger
miisteriler bu kalite bilesenlerine gliveniyor.
2016 yilinda Trossingen-Schura‘da acilan bir
fabrikada bugiin yaklasik 350 uzman eleman,
kiiclik ve biiylik serilerin verimli bir imalatin
sagliyor. Ayrica yeni binasi, DMG MORI'nin
toplam 24 DMU 65 H monoBLOCK initesi-
nin satin alinmasiyla gosterildigi gibi makine
parkinin modernlestirilmesi icin biiylik bir
alan sunuyor. Bunlar tam otomatik olarak
motor uygulamalari icin kiilbiitorleri son
derece hassas ve ekonomik sekilde, yirmi
dort saat boyunca isliyor.

Biitlinsel miisteri odagi

MS Powertrain kendini siparisci firmalarinin
bltunsel ortadi olarak goriyor. “Teknik bilgi
becerilerimizle musterilerimizi ihtiyac oldu-
gunda daha gelistirme asamasinda destek-
leriz", diyen Bernhard Lehr, firmayi Andreas
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Miiller ile beraber ydnetiyor. O da imalat
derinligine atifta bulunuyor: “Neredeyse tim
dretim adimlarini tek bir cati altinda birlestir-
digimiz icin her zaman son derece esnek tepki
verebiliyoruz.” Imalat yetkinlikleri frezeleme-
ninyani sira derin delik acmayi, termik capak
almayi, taslama ve sertlestirmeyi de kapsiyor.

QTOMATIIK_SERI
IMALAT ICIN 24
DMU 65 H
monoBLOCK

Prototip yapimi ve kiiciik seri imalati

icin 5 eksenli simiiltane isleme

DMG MORI takim tezgahlarina yatirim 2014'te
gerceklesti. O glinlerde MS Powertrain, Spa-
ichingen'de kardes firma MS Ultraschall
Technologie GmbH ile ayni lokasyonu pay-
lasiyordu. “Orada DMG MORI'nin cok sayida

isleme Unitesi ve torna tezgahi zaten kuru-
luydu, bu yizden guvenilirlik ve performans
guclerini biliyorduk”, diye hatirliyor Bernhard
Lehr. Kendilerine ait itk makineler 6zel olarak
prototip yapimi ve kiiciik seri imalatiicin satin
alindi. Bunlarin arasinda 5 eksenli similtane
isleme icin bir DMU 95 monoBLOCK ve bir
DMU 80 eVo var.

DMG MORI: Genis iiriin yelpazesi

ve gelecek konulari

ilk makinelerden alinan iyi tecriibeler ve ticari
arac endustrisindeki yeni bir biylk siparis
dikkate alinarak, MS Powertrain teknoloji
liderinin takim tezgahlarina 2020'de yeniden
yatirim yapti. “Genis Urin yelpazesi ve diji-
tallesme gibi gelecek konularina odaklanma
ile DMG MORI cok 6zgiin ve bilhassa yenilikci
imalat cozimlerini derleyebilecek durumda-

dir”, diyor Andreas Miiller.



24 DMU 65 H monoBLOCK:

Kiilbitorlerin verimli hassas islemesi

Yeni siparisin buylk hacmi ve cok sayidaki
parca cesidi icin cok yonlu isleme Uniteleri
gerekiyordu. MS Powertrain bunu DMU 65
H monoBLOCK Unitesinde buldu. 2022'ye
kadar toplamda 24 model kurulacaktir. Tek-
noloji gelistirme mudirtd Thomas Greber ve
firmanin Uretim midirt Pascal Benz fazla-
siyla memnun kaldi: "5 eksenli yatay isleme
Uniteleri son derece dustk vibrasyonlu ve
hassas calisiyor.” DMU 65 H monoBLOCK'un

MUSTERI HIKAYELER] - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIF GMBH

hassasiyeti, son derece saglam monoBLOCK
dizayni cevirmeli dairesel tezgahin sikistir-
mali baglantisi ve termosimetrik tasarimdan
kaynaklaniyor. “Ayrica 650x950x700 mm'lik
hareket yollari byik bir parca yelpazesi icin
idealdir”, diyor Pascal Benz.

H-monoBLOCK konsepti ile glivenli
proseslerle iiretim

Yatay islemedeki serbest talas dislsi cok
guvenli proseslerle bir Uretime katki sag-
liyor bu da tim 24 DMU 65 H monoBLOCK

Toplamda 24 DMU 65 H monoBLOCK uzerinde MS Powertrain farkli
cesitlerde kiilbitdrleri biyiik serilerde imal ediyor.

otomatize edildiginden, MS Powertrain icin
o6nemli bir noktadir. Bir robot islenmemis
parcalari aliyor, dogrultuyor ve makineyi
donatiyor. “Kilbutérler icin, DMG MORI'nin
itk makinelerde kendi tertibat imalatcisiyla
tek elden birlikte teslim ettigi 6zgin sikis-
tirma dizenekleri var”, diye ekliyor Thomas
Greber. Ayrica parcalar makine bosaltildiktan
sonra otomatik son isleme tabi tutuluyor ve
boylece kargoya hazir olarak lojistige geliyor.

Esnek otomasyonla biyiime

Son siparisle birlikte bu biyik olanlarislerde
cok olumlu bir gelismeyi desteklemekle bir-
likte, Bernhard Lehr yine de pazarin artan
bir cesitliligini ve bundan dolayi daha siklikla
daha kicik parti buydkliklerinin gelme-
sini de bekliyor: "Bdylece musterilerimizin
taleplerini karsilamak ve rekabet giicimuzi
korumak icin her zaman daha esnek olmaya
zorlaniyoruz.” DMU 65 H monoBLOCK teki
otomatik imalatla bunun mikemmel bir
temelini olusturdular. MS Powertrain'de
bu strateji, Andreas Miller'in ekledigi gibi
gelecekte de bir rol oynayacaktir: “Su anda
Detroit'te yeni bir fabrika tesis ediliyor ve
bununla ABD'deki pozisyonumuzu sirdiri-
lebilir bicimde genisletmek istiyoruz.”

«

MS POWERTRAIN
TECHNOLOGIE FACTS

+ 1965 yilinda kuruldu

+ Trossingen-Schura'daki
firma merkezinde yaklasik
350 uzman eleman

+ Diger alanlarla arazi araci ve
ticari arac alanlariicin tahrik
bilesenlerinin Uretimi

POWERTRAIN
TECHNOLOGY
GROUP

MS Powertrain Technologie GmbH
Neuenbiihlstrafle 6

D-78647 Trossingen-Schura
Almanya

www.ms-industrie.de

-
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OTOMASYON

13 URUN GRUBU
VE 57 URUNLE .
OTOMASYON PORTFOYU

DEGIiSiM SURESI

TORNA

Robo2Go

IMTR (NTX 1000)

FREZELEME
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Milling [ g8

WH Cell’

PH Cell MAX / | 5§
PH Cell

PALET TASIMA

PH 50

MAKINEYE 0ZGU UNIVERSAL (1 MAKINE)
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OTOMASYON

SOROCURRZ B DMG MORI daima bir adim
—— i, ileriyi diusindr AGV cézimlerimizle

AGV - AUTOMATED e . i . y :
GUIDED VEHICLES isbirlikci ve 6zerk is parcasi, palet
ve takim tasima.

Harry Junger
Genel Midir
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

MATRIS

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE)

> KARMASIKLIK
'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC

2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal

3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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OTOMASYON
DONATMA

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell

PH Cell

OTOMASYON
OLMADAN

DMU 75 monoBLOCK
Bagimsiz, 1vardiyali isletim
%75 is mili saati =1.560 h/a"




OTOMASYON iLE /////’_

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell
Otomatize 24/7 vardiya isletimi

%75 is mili saati =6.552h/a"" ( AMORT'SMAN

<b6AY
(OTOMASYON]
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OTOMASYON ILE
BUYUME

INSA ETMEK YERINE MODERNLESTIRME

Her hafta 4.000

parcayi yirmi dort saat
boyunca guvenli
proseslerle Uretmek
zorunda olmak bir
yana, kullanabilece-
gimiz hic yerimiz de
yoktu. DMP 70, bizim
icin uyarlanmis

WH 3 Cell ile tam
dogru ¢6zim oldu.
Ustelik 9m? alanin
altinda.

Florian Griefihaber
Genel Midir
CNC Grief3haber
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Neredeyse 30 yili asan bir siredir CNC
GrieBhaber firmasi, otomobil yapimi, makine
imalati ve tip teknolojisindeki miisteriler
icin glivenilir bir imalat hizmeti saglayicisi
olarak 6n plana cikiyor. Uc kisilik ekibin
bir onceligi, kum ve aliiminyum basincli
dokiimden mamul parcalarin yiiksek dog-
ruluk ile islenmesinde yer aliyor. Eski garaj
isletmesinin sinirli Gretim alanina ragmen
uzun vadede rekabet gliclini koruyabilmesi
icin, CNC GrieBhaber diizenli olarak makine
parkinin modernlestirilmesine 2018'den beri
de DMG MORI'nin takim tezgahlarina yati-
rim yapiyor. 5 eksenli isleme icin bir CMX
70 U iinitesinden sonra, 2021 yilindaki WH 3
Cell'li 4 eksenli bir DMP 70 ile yirmi dort saat
boyunca otomatik imalata giris yapmalariile
bu devam etti.

Parti biiyiikliigii 50'den itibaren kum ve
aliiminyum basincli dokim is parcalari
CNC GrieBhaber'in her gin karsilastig
meydan okuma, bir yandan imalat kapasi-
telerini karsilayan siparisleri almak ve diger
yandan da ¢zel pazarda kendisine uygun bir
yer edinmektir. “Bu ylizden zamanla kum ve
aliminyum basincli dékim Uzerinde biraz
uzmanlastik”, diye acikliyor firma kurucusu-
nun torunu ve 2014'ten beri Genel Midir olan
Florian Griefhaber. Aliminyum dékimden
mamul is parcalari genelde oldukca karar-
sizdir ve bu nedenle de zor islenebiliyor. Parti
blylkligu yelpazesi, CNC Grie3haber'in bir
diger glclu yonudur. “50 parcali ufak seri-
lerden yilda 250.000 parcali blylk seriye
kadar her seyi karsiliyoruz”, diyor Florian
GrieBhaber.

WH 3 Cell’li DMP 70:

Ekonomik bir seri iiretim icin kompakt
otomasyon

Bu tirden biylk bir siparis aliminyum
basincli dokimden mamul bir far bileseni-
nin Uretimini kapsiyor. Bu, Avrupa capinda
dizenlenen, CNC Grie3haber'in kazanabildigi

bir ihaleydi. “Bundan dolayi her hafta 4.000
parcayl ekonomik sekilde teslim edebilecegi-
miz bir imalat cozimdu aradik”, diye hatirliyor
Florian GrieBhaber. "Pratik uygulamada bir
otomasyon ¢6zimu artik goz ardi edilemezdi.”
Uretim alaninin  genisletilmesi mimkiin
olmadig! icin, otomasyon olabildigince kom-
pakt olmak zorundaydi. Béylece bu durumun
optimum bir c6zimu olarak yalnizca 8,8 m?'lik
bir kurulum alanina sahip WH 3 Cell'li DMP
70 devreye girdi.

3 VARDIYAL
ISLETIM ICIN
ANAHTAR COZUM

Bu imalat  ¢coziminin  tasariminda
DMG MORI  firmasi, CNC Grie3haber'in
gerekliliklerine odaklandi ve her seyi tek
elden teslim etti. Sonuc olarak, Florian Grief3-
haber'in belirttigi gibi 6zel bir c6zim ortaya
cikti: "Dort parcayr ayni anda baglayabilme-
miz icin robotta 3'lU bir tutucu var. Bir hiza-
landirma istasyonu tarafindan parcalar tam
olarak konumlandiriliyor, islem icin de bir
sikistirma dizenegi kuruldu.” WH 3 Cell'in
parca deposunun kapasitesi de maksimum
kullanildi. "Boylece makineleri 15 saate kadar
ozerk olarak calistirabiliyoruz.” Bu nedenle
pratikte ek personel olmadan 3 vardiyali bir
isletim mimkun oluyor.

2givme ve 1,5 saniye takim degisim

zamani ile kisa gecis siireleri

DMP 70 ile DMG MORI driin gaminda son
derece glcli bir kompakt isleme Unitesine
sahiptir. is milinin  10.000 dev/dak
devir ve 78 Nm torku var, opsiyonel ola-
rak 24.000dev/dak ve 52Nm mevcuttur. 5
eksenli similtane tezgdhli bir versiyon da
DMG MORI'nin drin gaminda yer aliyor.

Inline



DMP 70 unitesindeki WH 3 is parcasi deposu 600 is parcasina kadar yer sunuyor
ve boylece 15 saate kadar insansiz imalati mimkiin kiliyor.

9m?'den daha az alanda GrieBhaber her Sikistirma diizenegi 6zel olarak bu proses icin
hafta 4.000'in Uzerinde far bilesenlerini 3 vardiyali tasarlandi ve 4 is parcasina yer sagliyor.
isletimde imal ediyor.
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CNC Grief3haber tarafindan DMP 70'de dre-
tilen yiksek adet sayilarinda 1,5 saniyelik kisa
yerlestirme sireleri bir 2g ivme ile hissedilir
derecede etkili oluyor. Bunun yaninda X, Y ve
Z'deki 60m/dak’lik hizli modlar da var.

DMG MORI: ikna eden giivenilirlik

CNC Griefihaber, 2018'den beri kullanilan 5
eksenli CMX 70 U ile edinilen iyi tecribeler-
den sonra DMP 70 Unitesini kurdu. “Her iki
makine daima guvenilir sekilde calisiyor”,
diyor Florian Grief3haber. Serviste hizli bir
yardim icin Ucretsiz myDMG MORI misteri
portalindan faydalaniyor. Arizalar burada
online aktariliyor ve direkt dogru servis
uzmanina iletiliyor. Bu ise, verimli ve seffaf
bir servis prosesini garanti ediyor.

Gelecek otomatik imalattadir

WH 3 Cell ile geride kalan ilk aylardan sonra
Florian Grie3haber, firmasinin geleceginin
otomatik imalatta oldugunu biliyor: "Bu yati-
rim yeni modernlestirme tedbirleriyle mevcut
makine parkimizi daha Uretken hale getire-
rek rekabet glclmizi koruyabilecegimizi
gostermektedir.” Simdiden bir adim ilerisini
de distintyor: “Bundan sonra satin alacagi-
miz modelle 5 eksenli islemeyi de otomatize
etmek istiyoruz.”

CNC GRIESSHABER FACTS

+ 1993 yilinda Konigsfeld'de
kuruldu

+ Uc kisilik ekip

+ Kum ve aliminyum basincli
dokimden mamul parcalarin
hassas islemesi

+ Otomobil yapimi, makine imalati
ve tip teknolojisinden musteriler

CNC GrieRhaber

CNC GrieBhaber
Fallenweg 12

78126 Konigsfeld, Almanya 5
www.cnc-griesshaber.de
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Robo2Go - STANDART OTOMASYON

Robo2Go -

STANDART OTOMASYON
1S PARCALARINIZ KADAR ESNEK

Robo2Go UYGULAMASI: BiRi HEPSI iCiN! N
TORNALAMA, ViZYON, FREZELEME 2
VE MAKS = e ————— 5428/

1. Biitiinsel kumandaya ydnelik entegre Vot o g s Bzt et
bir uygulama - mevcut NC programlari r— 1Pk op ke Gepper GipperB b
icin uyarlama yapilmyor IO ||t Lk e i -

Diagnosit s 3. Unload Safe distance 07
2. Robot programlama bilgileri gerekmiyor S e PRar—— s Nl B conor !
Stack size 1

3. On tanimli proses yapi taslarina :: :::m - (] - v
istinaden prosesin hazirlanmasi e ,_M:m sl '™ X

4. Yeni bir is parcasinin ayarlanmasi i 0 ,f‘
<5 dakika e s )

Workpiece stcrage

5. Coklu is fonksiyonu: Tek is parcasl D O
birakma yerinde degisik siparisler kiiclik Pk p e o
ve orta parti biylklikleriicin ideal Mecalacns

6. Giris fonksiyonu ile sistemin kolayca — =

Data
bosaltilmasi ve ayarlanmasi
I ——
S —

34 DMG MORI MAKINESI iCiN MEVCUT
ORN.: CLX, CLX TC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMC V

02/2022
iTIBARIYLE 10 | .
DMU 65/75 mB B ' .
iCiN DE \ Iy 1% L : .
Robo2Go MILLING Robo2Go TURNING
+ Standart olarak 200 x200x200 mm'ye kadar + ¢20-170mm’lik miller ve
parcalarin tasinmasi. Istek Uzerine diger boyutlar 220 -175mm’lik ayna parcalarini tasima
+ Simdi hizalandirma ve cevirme istasyonu ile. + Otomatik yeniden calistirmali lazer tarayici
Otomatik 6 tarafli komple isleme icin + Simdi hizalandirma ve cevirme istasyonu ile
+ Yandan yukleme sayesinde makineye tam erisilebilirlik + Uzun mil parcalarinin kavranmasina olanak tanir
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Robo2Go - STANDART OTOMASYON

DAHA FAZLA IS =
PARCASI AGIRLIGI iCIN
YENi MODULLER

+ Yeni robot modillerinin notr
maliyetle ayarlanmasi

+ 25kg modulu ayrica
Robo2Go MILLING icin mevcut

1. Ana modiil
Robot, salter panosu, kapak

2. Depo modiilii

Kepenkli kapt ile iki EU paletiicin

ana model:

- Yikleme yoniini degistirmek
icin modull £90 derece cevirme

- AGV uyumlu

Teleskopik kapi 3. Esnek kapi ve giivenlik sistemi

- Makineye iyi erisim icin

teleskopik kapi ve otomasyon
- Sol ve sag taraftan

kurulum modeli mimkin

4. Genisletmeler

f Gelecek opsiyonlaricin yer, érn.:
Standart paletlerle ylikleme SISTEM

C€ SERTIFI-

Hizalandirma istasyonu, cevirme istasyonu

t
g

—

Robo2Go VISION

Robo2Go MAX

+ Saglam 3D kamera algilamasi + 210kg tasima yukl ve 115kg is parcasi
coklu is fonksiyonu icin ideal agirligiyla en gicld model

+ Kamera araciligi ile yeni is parcalarinin + Standart olarak g40 ila 400 mm'lik is
kolay ve hizli ayarlanmasi parcalarinin tasinmasi

+ Simdi hizalandirma ve cevirme istasyonu ile. + Kumandaya ve takim magazinine
Sikma aracina konum odakli yerlestirme icin serbest erisilebilirlik
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-
o

URETKENLIKTE ARTI
SAGLAYAN B EKSENI
FAKTORU VE Robo2Go

Y VS ' g
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Soldaki resim: Insansiz gece ve

hafta sonu vardiyalari Robo2Go'lu yeni
CLX 450 TC Uzerinde Heppler, bu
paslanmaz celik govdesi gibi karmasik
hidrolik parcalari imal ediyor.

1984 yilinda kurulan Spaichingen’li Heppler
GmbH firmasi yetkin bir parca basiimalatcisi
olarak bircok sektdorde in kazandi. Yine bu
sirket grubuna dahil olan Herrenberg'teki
Montage-Technik GmbH ve Kuder GmbH
CNC Technik ile birlikte toplam 340 calisan
diger alanlarin yani sira elektronik endiist-
risi, makine imalati, hidrolik sektori ve tip
teknolojisi icin gelecege doniik {riinlerin
tretimi lzerinde yogunlasiyor. 2018'den
beri Heppler DMG MORI'nin takim tezgahlari
imalatinda calisiyor dnce egitimde ve yakin
bir zamanda giindelik isinde de. Makine
parki bu arada on isleme lnitesi ve torna
tezgahlarini kapsiyor. Kisa bir siire dnce,
DMG MORI tarafindan yeni torna-freze
Unitesinin ilk teslim edilen drnegi olan
Robo2Go'lu bir CLX 450 TC kuruldu. RPS
14 yuvarlak palet deposu dahil ic NHX 5000
ile Heppler diger otomasyon coziimlerinden
faydalaniyor.

MODERNLESTIRME
VE OTOMASYONLA
BUYUME

“Pozitif buylimemiz kismen, gelecege odakli
sektorlere yogunlasmamizin bir sonucudur”,
diyor Heppler GmbH'in Genel Mudiirt Dieter
Heppler. “Bu sektérlerde hizmet saglayicisi
olarak rekabet gicimizl, ancak yetkinlik-
lerimizi stirekli gelistirip prosesleri stirdiri-
lebilir sekilde optimize ederek koruyabiliriz.”
Dolayisiyla Heppler bir yandan egitime ve ek
becerilere, diger yandan da makine parkinin
modernlestirilmesine yatirim yapiyor. Bu
modernlesme, eski makinelerin degistiril-
mesini, kapasite genisletmeyi ve Uretimin
otomasyonunu kapsiyor.

CLX 450 TC: Plastikten paslanmaz celige
kadar, ylizdelik aralikta hassasiyet ve her
tirden parti biyiiklikleri

Parca basi imalatta cogu kez farkli gerekli-
likler gunlik isin bir parcasidir. Bunu Die-
ter Heppler de dogruluyor: "Kismen yiksek
karmasikliktaki degisken parcalar ve ylz-
delik araliktaki hassasiyet talepleri her tir-
den parti blyiklikleriyle birlikte plastikten
bakir, aliminyum ve paslanmaz celige kadar
farkli malzemeler.” Bu sebeple ekip ileri
dizeydeki imalat cozimlerine bagimudir.

“Parca yelpazemizi ancak bu sekilde eko-

nomik olarak Uretebiliriz.” Boyle bir imalat
cozUminiin en yeni ornegi, kisa slire once
Heppler makine parkini genisletmis olan bir
CLX 450 TC'dir. Bu, yeni torna-freze Unite-
sinin DMG MORI tarafindan bir misteride
kurulan itk érnegidir.

MUSTERI HIKAYELER] - HEPPLER GMBH

Robo2Go'LU CLX 450 TC

B EKSENi FAKTO-
RUYLE 6 TARAFLI
KOMPLE iSLEME

%100 TORNALAMA

+ 5.000dev/dak ve 345 Nm'ye kadar
entegre is mili tahrikleriyle beraber
C ekseni (0,001°)

+ Ana is mili ve opsiyonel karsi is mili
ile 6 tarafli komple isleme

+ 9400x1.100 mm”ye kadar is
parcalari 7,1m?de

%100 FREZELEME
+ Torna-freze is mili compactMASTER
ile 12.000 dev/dak ve 90Nm

%100 DAHA FAZLA TAKIM
+ 60 yere kadar takim magazini,
standart olarak 30 yer

Robo2Go
+ Insansiz vardiyalar icin esnek
otomasyon ¢o6zUmu
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RPS 14'LU NHX 5000

700 kg'A
KADAR ESNEK
PALET

OTOMASYONU

+ ¢800x1.000mm, 700kg'a kadar
is parcalarinin tasinmasi

+ Degisik opsiyonlarla insansiz
imalat icin hazirlandi

+ Bir donatim istasyonuyla iki dizeyde
14 palet yeri (500 x 500 mm)

+ Sezgisel entegre Pallet Manager
yazilimi ile makine kumandasi
tzerinden kolay kullanim

B ekseni faktorii ve Robo2Go sayesinde 6
tarafli komple islemeye otomatik giris
kullanicilarin é tarafli komple islemeye uygun
maliyetli bir girisini mimkin kilan bir tor-
na-freze Unitesini gelistirdi. “Bu uygun fiyatla
bir makine konsepti, satinalmada 6nemli bir
argiman oldu”, diye hatirliyor Dieter Hepp-
ler. 0 zamandan beri, dzellikle aliminyum ve
paslanmaz celikten mamul karmasik is par-
calarindan CLX 450 TC sorumludur. “Maki-
neyi insansiz Uclncd vardiyalarda gecele-
yin veya hafta sonunda da kullanabilmek
icin, DMG MORI'nin bir Robo2Go Unitesini
kurduk”, diye acikliyor Dieter Heppler. Bu
sekilde ozellikle daha kicuk parti biyuklik-
leri tamamen 6zerk islenebiliyor. Daha biyiik
serilerde yapilan is Robo2Go'nun yiiklenme-
siyle sinirlidir.

Zengin cesitli paslanmaz celik hidrolik valf
adalarinin imalatinda Heppler, DMG MORI
Urin gaminda yine Uretken bir imalat
cozimind buldu. Ekip RPS 14°l0 G¢ NHX
5000 yatay isleme Unitesinde kiclk ve orta
parti buyukliklerindeki bilesenleri Uretiyor.
“Kulelerin ana streye paralel donatilmasi
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Paslanmaz celikten hidrolik komponentlerin otomatik imalati icin Heppler
birer RPS 14 yuvarlak depo ile otomatik hale getirilen 3x NHX 5000 kullaniyor.

uretkenlikte 6nde olmamizi sagliyor”, diyor
Dieter Heppler. Yiksek performansli maki-
neler frezeledi§i esnada, iki dizleme dagi-

NHX 5000 VE
RPS 14:
KULE DONATMALI
14 PALET

tilan 14x500 mm'ser biyuklikteki paletlerle
cok sayida siparis yiklenebiliyor. Ulasilan
60m/dak hizli modun ve 1,2g ivmenin acik-
lanmasi gerekmiyor. Kompakt dizayni RPS
14'lU otomasyon ¢6zUimu icin dider bir argu-
man olmustur: “Kapasite ve kurulum alaninin
orantisi bizim icin idealdir.”

Gelecege yonelik esnek otomasyon
cozumleri

[lerideki
modernlestirme

yatirrmlarinda Heppler, surekli

felsefesini goz onlnde

tutacaktir. “Son vyillarda ylzde 15'e varan
bir blyime kararlarimizin dogru oldugunu
gosteriyor”, diye ozetliyor Dieter Hepp-
ler. Bu nedenle ileride yeni makine alim-
lari yapilirken de ayni bakis acilari esas

alinacak: “Burada yenilikci imalat tek-

nolojileri ve esnek otomasyon cozimleri
merkezi bir rol oynamaktadir.” 2022 yilinin
basinda yine RPS 14'e sahip dordiinci bir

NHX 5000 kurulacaktir.




MUSTERI HIKAYELER] - HEPPLER GMBH

HEPPLER FACTS

+ 1984 yilinda
Spaichingen‘de kuruldu

+ 340 calisan

+ Diger alanlarin yani sira
elektronik endistrisi,

Ornegin Robo2Go'lu CLX 450 TC veya e s
14U yuvarlak depolu NHX 4000 gibi riinter icin imalat hizmeti
saglayicisi

yenilikci imalat teknolojileri ve esnek
otomasyon cozimleriyle son yillarda

% 15'e varan biyime elde edebildik. .’Hepm
N GROUP
) o Heppler GmbH
pleter Heppler, Genel Miidir Wilhelm-Maybach-Weg 5
ile beraber Astrit ve Patrick Heppler 78549 Spaichingen, Almanya
Heppler GmbH www.heppler.de
HAIMER.
Quality wins.

Takim Tutucu Shrinkleme Balanslama Takim Olgme ve
Teknolojisi Teknolojisi Teknolojisi Ayarlama Teknolojisi

www.haimer.com
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MATRIS Light

MATRIS Light

5kg'a KADAR IS PARCALAR
ICIN SON DERECE ESNEK & -~
ISBIRLIKCI OTOMASYON

isbirlikci robot

ONE CIKANLAR )
G T 2D vizyon kamera

+ Robot ve bir arabadaki birakma yiizeyi dahil,
serbest hareketli is parcasi tasima
- 5kg'a kadar is parcalari veya cift tutucuyla 2x2kg
- Altyapida degisiklik yok
- Cit gerekmiyor
- 600x900mm kurulum alani

(Opsiyon])

Kavrayici el

+ lsbirlikci robot, ayarlama siiresi <5 dakika
- Robot bilgileri olmadan dogrudan 6gretme
- Ethernet yoluyla kolay baglanti

+ Genisletme (Opsiyon)
- 108 parcaya kadar is parcasi deposu
(standartta maks. 36 icin 2'li depo)
- Hava puskirtme dizenegi

Kontrol
paneli

- Olclim sistemi ve kalite kontrolii
- vs.

+ 20 makine icin mevcut
- TORNALAMA:
NLX 1500, 2000, 2500/ALX 1500, 2000, 2500/
NTX 1000, 2000, 2500/NZX 1500, 2000, 2500
- FREZELEME:
CMX 600, 800, 1100 V/i 30 V/NHX 4000/
CMX 50 U/DMU 50/DMU 40 eVo

YENIDEN
DONATILABILIR:
OTOMASYON
ARABIRIMLI
MAKINELER

KURULUM <5 DAKIKADA

[=

Her sey tek yerde kolay hareketli araba 3 noktali destek Uzerinden emniyet Plug & Play Ethernet baglantisi

46 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




MATRIS Light

NTX 1000
o ;
MATRIS Light
+ is parcasi deposu
= bir operatorin yer ihtiyaci

1.550 mm . 900 mm

GENISLETME IMKANLARI

Depo icin yerlestirme
raflari (2'li/6'L):
18x 50 mm, veya

-

12x 3100 mm, veya
Olciim sistemi ve Hava puskirtme Standartta 6'li depo 6x g150mm
kalite kontrold diizenegi 2'li depo

%]

".&n._ i "'. - il j.

Dokunmatik yiizey ile cok basit kullanim Robotu hareket ettirerek dogrudan 6gretme imlerle pozisyon kompanzasyonu (Opsiyon)

-
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DMU 65 monoBLOCK ILE PH CELL

PH Cell

40 PALETE KADAR
MODULER PALET TASIMA

300 kg
TRANSFER
AGIRLIGI

Yeniden donatilabilir!
Onceden entegre otomasyon
arabirimi ile mevcut makineye
baglanti mimkiin

PALET KUMANDA CiHAZI
300kg'a kadar transfer agirligi

ONE CIKANLAR (palet dahil is parcasi)

+ Yandan yikleme ile calisma alaninda Mevcut olanlar:
en iyi ergonomi ve erisilebilirlik - DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
0zgiin musteri talebi icin modiiler konsept - DMU 65 H monoBLOCK - f
+ ikinci bir raf modali ile - DMU 50 3" Generation > )
sonradan genisletilebilirlik - DMU 40/60/80 eVo o
+ Raf tabani seviyelerinin kolayca ayarlanabilirligi - DMU 80/90 P duoBLOCK
+ Paletlerin ergonomik ve ana slreye paralel - CMX50/70 U
donatilmasi icin ayri donatim yeri - CMX 600/800/1100V
Tanimli arabirim ve moddler yapi prensibi
ile kisa devreye alma siiresi
DMG MORI VERTICO dizayninda
cazip fiyatli otomasyon

-

AYRI DONATIM YERi
+ Ergonomik donatma
+ Opsiyonel olarak dondiirdlebilir
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PH_Cell

\ -'.'\{_."\-I-ﬂ'—‘
L LS AT

AraTetamie [+

Tl e,

TATATATATARAL

TATATATATAYAY, TATATaTaTaTaT,

Cok yonlu!
Farkli palet boylari
icin raf modiilleri
kombine edilebilir

500 mm
Maksimum
is parcasi boyutlar:

is parcasi yiiksekligi

500mm” 300mm
Palet boyu Maks. palet sayisi
500x500 mm
400x400mm
320x320mm

"En Ust raf tabani parca yiiksekligini kisitlamaz

YENI: PH CELL MAX

YENI!
PH Cell MAX

PALET DEPOSU
21 PALETE KADAR
2 1.100mm VE 2.000 kg

2.000 kg
TRANSFER
AGIRLIGI

Mevcut olanlar:
- DMU 65 H monoBLOCK
21.100mm

. > 1350mm - DMU 85 H monoBLOCK

PH Cell MAX - DMU 80 P/FD duoBLOCK
2K - DMU 90 P duoBLOCK

- DMU 100 P/FD duoBLOCK

- DMU 125 P/FD duoBLOCK

is parcasi yiiksekligi
1.350mm 750 mm

Palet boyu Maks. palet sayisi

21.100mm'ye kadar

500x500mm 17
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YENI: PH Cell MAX

PH Cell MAX

21 PALETE KADAR MODULER
YUVARLAK PALET DEPOSU

Yeniden

donatilabilir!
Onceden entegre
otomasyon arabirimi
ile mevcut makineye
baglanti mimkiin

Kompakt!
16,5m? kurulum alaninda
21 palete kadar

YAPI SETI

2 degisik boy ve 2, 3 veya 4 raf diizeyi ile 6zgiin misteri talepleri icin modiiler konsept

Tasima cihazi Raf deposu Donatim yeri

+ Cift kavrayici catali nedeniyle + Depo yeri basina 2.000 kg + Standart olarak dondurulebilir

45 saniyenin altinda hizli ile yiksek yikleme mumkin donatim yeri

palet degisimi + Hizli devreye alma. Raf deposu + Yiksek dogruluklu FD donatim yeri
+ ¢1.100mm’ye kadar 500 x500 mm'lik ile tasima cihaz birlikte bir bitin opsiyonel olarak mevcut

paletler icin tasima cihazi olarak nakledilir. + Baglama hidroligiyle baglantili

+ Genel sistemde 4 diizeyde donatim yeri opsiyonel olarak mevcut
maksimum 21 palet
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YENI: PH Cell MAX

ey 45 saniye altindaki degistirme
allet o . o
B sureleriyle hizli ¢cift kavrayici

catali sayesinde yikleme
dogrudan calisma alaninin icine
yapilir boylece makinede déner

SNE CIKANLAR —— palet degistiricisi gerekmiyor.
+ 2.000kg'a kadar transfer agirlig AtirEslan)

Uriin Yonetimi Midiiri
+ Sistemde 12 ila 21 palet, palet boyu 500 x500 mm OIS WARHD) (riraatistn Cieatit

ile 1.100 mm'ye kadar
+ Hizli palet degistirme siiresi < 45 saniye
+ Makine hazirligiyla yeniden donatilabilir

+ Taniml arabirim ve moduler yapi prensibi ile
3 glinde kisa devreye alma siiresi

g , % 25
DOGRUDAN KARSILASTIRMAILE AZALAN
RPS'YE KARSI PH Cell MAX AURILL

ALANI

PH Cell MAX ALAN KARSILASTIRMASI
+ Otomasyon arabirimli makineler icin + 4 dizeyde 21 palete kadar
yeniden donatilabilir PH Cell MAX'in 16,5m? kurulum alani
+ Ayrica DMU makineler icin mevcut + 12 paletli RPS icin %25 azaltma
+ Genel sistemde 21 palet tasinabilir ve depolanabilir

4.700mm (PH Cell MAX]

+

Degisik palet boylariyla modiiler yapi 5,240 mm (RPS 12]

+

Tasima cihazinda entegre palet degistiricisi

RPS

+ Palet degistiricisiyle DMC makineleri icin
makineye entegre coziim

+ Makineye benzer maksimum is parcalari

3.490 mm (PH Cell MAX)
4.060mm (RPS 12)

+ Makine palet degistiricisinden dolayi
cok hizli palet degistirme siireleri

+ Ayrica DMC 160 U/FD ve portal
makineleri icin mevcut

M PH Cell MAX L] RPS 12
16,5m? 213m?
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MUSTERI HIKAYELERI - MAYER PRAZISION GMBH

OTOMASYONDAKI
KALITE

FAKTORU

Mayer Prazision GmbH firmasi 30 yili askin
bir siiredir otomobil imalatindaki montaj
calismalarina yonelik tertibatlarin imala-
tinda glivenilir bir ortak sayilmaktadir. 2016
yiindan beri ASD Maschinenbau GmbH'in bir
subesi olarak Hengersberg'teki firma mer-
kezinde 30 uzman eleman, konstriiksiyonda
ve talasli imalatta calismaktadir. Uretimde
Mayer Prazision, yeni alinan makinelerin
de kanitladigi iizere yillardir DMG MORI'nin
CNC teknolojisine giiveniyor. Birisi robotla
otomatize edilmis iki CMX 600 V ve PH Cell'li
bir DMU 50 3" Generation, bu imalat hizmeti
saglayicisi icin otomatik, dolayisiyla da daha
tretken bir imalata atilan bir adimdir.

Birkac hafta icerisinde karmasik
tertibatlar

“Tertibat imalatinda hizmet saglayicisi olarak
yeni projelere cok erkenden dahil ediliyoruz”,
diyen Mayer Prazision'un Genel Mudird
Christoph Glier gtindelik isini acikliyor. Oto-
mobil Ureticileri tarafindan yeni bir model
uretildiginde veya mevcut modellerin gérini-
minde ylkseltme yaptiklarinda bile montajda
uygun tertibatlara gerek duyuluyor. Burada
Mayer Prazision'un tecribeli ekibi gereken
uzmanlikla destek sagliyor ve ilgili bilesenleri
imal ediyor. “Tertibatin karmasikligina bagli
olarak bunlari birkac haftada teslim ediyoruz.”
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Mayer Prazision tertibat bilesenlerinde genis bir yelpaze imal ediyor -
tekli parcadan orta parti blytkligiine kadar.

Basari faktorii olarak egitim ve giivenli
proseslerle imalat coziimleri

Mayer Prazision, siparislerini bu denli cdzime
odakli ve verimli sekilde yerine getirebilmesi,
tecriibeli calisanlarla iyi egitimli yeni yetisen
elemanlarindan kaynaklaniyor. “Uzman per-
sonel ihtiyacimizi karsilamak icin her yil iki
stajyeri ise almaya gayret ediyoruz”, diyor
Christoph Glier. Diger yandan modern makine
parki hem Uretkenlige hem de tertibatlarin
kalitesine bir katkida bulunuyor. Mayer Pra-
zision'daki fabrika mudirld Ferdinand Url-
bauer sunu ilave ediyor:
takim tezgdhlariyla genis parca yelpazemizi
karsilayabiliyor ve genelde ylksek olan has-
sasiyet taleplerini saglama alabiliyoruz.” Sag-
lam takim tezgahlari ve giivenli proseslerle
otomasyon c¢oéziimleri sunan DMG MORI'nin
bunda blylk payr var.

“Cok yonli modern

<26m? DE
40 PALET ILE
PH Cell
DAHIL DMU 50

Mayer Prazision bdyle bir otomasyon ¢ozi-
mind, 2021 basinda DMU 50 3 Generation
ve bir PH Cellile kurdu. "Bu kombinasyon cok
kompakt bir kurulum alaninda isleme cesitli-
ligini ve verimliligi birlestiriyor”, diyor Chris-
toph Glier. Boylece bir yandan genis bir parca
yelpazesiisletilebiliyor ve diger yandan maki-
nenin maksimum kapasitesi kullanilabiliyor.
PH Cell modiler bir yapiya sahiptir. Maksi-
mum iki raf moduilindeki palet yerlerinin

2021 yili basinda Mayer Prézision bir DMU 50 3 Generation ve iki CMX 600 V unitesine yatirim yapti.



Otomatik DMU 50 ve CMX 600V
sayesinde iyl egitimli uzmanlarimiz
programlama veya kalite guvencesi
gibi nitelikli gorevler tzerinde

yogunlasabiliyor.

Christoph Glier, genel miidiir [solda) ve
Ferdinand Urlbauer, Fabrika midiiri (sagda)
Mayer Prézision GmbH

sayisi palet boylarina baglidir. 320x320 mm,
400x400mm ve 500x500mm secilebilir.
Mayer Prazision kicik paletler icin karar
verdi ve boylece toplam 40 birakma yeri var.
“Orta parti buyUkliklerimiz icin mikemmel bir
kapasite”, diye ekliyor Ferdinand Urlbauer. 5
eksenliisleme Unitesinin yiklenmesi yandan
uygulaniyor. Bu yolla hem makineye, hem de
otomasyonun donatim yerine optimum olarak
erisilebiliyor. PH Cell'in kontrold bir dokun-
matik panel ile kullaniciya kolaylik sagliyor.

insansiz gece vardiyalari ve yiikselen

kalite icin 40 palet

Mayer Prazision iki vardiyada calisiyor ve PH
Cell'li DMU 50 3 Generation Unitesini gece-
leri veya hafta sonunda insansiz vardiyalarda
da kullaniyor. “Burada uzun vadeleri olan
siparisleri glindiz hazirlayarak daha sonra
6zerk imal edilmeleri olanagindan faydalani-
yoruz”, diyor Ferdinand Urlbauer. Christoph
Glier otomasyon konusunu ayni zamanda
kalite ylkseltme baglaminda da gorlyor:
“Otomatik bir imalat, iyi egitimli personelle-
rimizde, NC programlama veya kalite gliven-
cesi gibi nitelikli gorevlericin bosluk sagliyor.”

TULIP - Proses optimizasyonu icin
dijitallesme

Mayer Prazision firmasinin birkac yildan
beri rekabet giiclini giivenceye alan tretim
modernizasyonu icin gelecekte de modern
imalat coziimlerine yatirim yapilmasi gereke-
cektir. Ferdinand Urlbauer bunu biliyor: “Bu
surekli olarak yeni teknolojileriizlememizi de
kapsiyor - ister gecmisteki 5 eksenli isleme

veya gelecekteki katmanliimalat.” Bunun yani
sira ilerideki meydan okumalar icin perso-
nele nitelik kazandirilmasi da s6z konusudur.
Proeseslerin dijitallesmesinde ise Christoph
Glier 6nemli bir gelisme goriyor. Kendileri-
nin hazirladigi TULIP uygulamalarinin sun-
dugu olanaklari daha yakindan incelediler:

“Bu gibi uygulamalar ve dijitallesme Urinle-

riyle Uretim akislarimizi sirdirulebilir olarak
optimize edecegiz.”

«

DMU 50 3™ Generation'lin yliklenmesi

yan taraftan uygulanir, bdylece de makine

ve otomasyona optimum erisilebilirlik saglanir.
PH Cell toplam 40 palet yerile donatilmistir.

MUSTERI HIKAYELER] - MAYER PRAZISION GMBH

MAYER PRAZISION FACTS

+ 1983 yilinda kuruldu

+ Hengersberg'deki firma
merkezinde 30 uzman eleman

+ Otomobil yapimindaki montaj
calismalart icin tertibatlarin
imalati

MAYER
PRAZISION GmbH
Mayer Prazision GmbH
Donaustrafe 24

D-94491 Hengersberg, Almanya
www.mayer-praezision.de
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

BASARIYI

GETIREN OZEL PAZAR

MIKROCIP URETIMI ICIN (EUV]
LITOGRAFi SISTEMLERINDEKI
OZEL BILESENLERE YONELIK 4.
YENILIKCI ULTRASONIK ISLEME i = AN -’

ULTRASONIC 50'NiN ONE
CIKAN GZELLIKLERI

+ Mikemmel ULTRASONIC giris dizeyi
makinesi, 3, 4, 5 eksenli versiyon olarak
standartta 15.000 dev/dak ile alinabilir

w

+ 4 eksiyonlu versiyonda Direct Drive C
ekseni ile 300 dev/dak ve yuvarlak taslama
dongusu

N

+ Tam 5 eksenli simiiltane isleme
icin =35 ila 110° cevirme araligi ile opsiyonel
NC cevirmeli dairesel tezgah

00K

+ ULTRASONIC microDRILL:
32.000dev/dak'a kadar, 0,1mm'den itibaren
mikro delikler icin uyarlamali on is mili

AZAMI AZAMI RA
+ ULTRASONIC 3. Maksimum iiretkenlik ve 0/0 50 3)( <01
en yiiksek iretkenlik icin nesil . A DAHA YUKSEK $01pm
YONTMA

KUVVETLERI

ORANLARI

K

[
-

%5958%°

LASERTEC 50

LASERTEC 50 PrecisionTool ONE CIKANLAR

ve PH 50 ile 355x410mm'ye
kadar elmas donatimli
takimlarin seri imalati.

+ DMG MORI'nin en uygun maliyetli palet
otomasyonu

+ Kiiclik ayak izi - sadece 2,7m?2 (1,6 x1,7m)

+ Cok sayidaki DMG MORI makinesi icin
esnek kullanilabilir

+ Dogrudan makine kumandasinda kullanim

+ Yiksek esneklik ve hassasiyet icin 3x NC ekseni

+ HSK-50, HSK-63, HSK-100, EROWA

OT O M ASYO N P H 5 0 :;i:;%éi;;graﬁm degisik takim palet
DMG MORI'NIN EN KOMPAKT EN UYGUN
MALIYETLI PALET OTOMASYONU
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

PROSES BILGI-BECERISI
HARD OSES BILG CERIS

BiiEiIEE =

Yari iletken endistrisindeki treticiler
ULTRASONIC makinelerle ultrason destekli
taslamanin avantajlarini uzun siredir biliyor:

+ Islemede %50'ye kadar azalan
proses kuvvetleri

+ Ra <0,7um’ye kadar ylzey kaliteleri

+ 3 katina kadar malzeme yontma oranlari

+ Uretimde azalan iskarta

Wafer torna aynalari | "_
Malzeme: SiC K

+

4 Azalan alt ylizey hasarlariyla cikistaki
-, parlatma calismasi asgari diizeye getirilir

\

Halkalar
. Malzeme: Kuvars cam \1

\

Dus basliklari
Malzeme: Al,Os

Kaynak: ASML

Ayna tasiyicilari

Malzeme: Zerodur ULTRASONIC makineleriyle mikrocip tiretimi icin (EUV)
litografi sistemlerinin kuvars cami, Zerodur ve aliminyum
oksit veya silisyum karbir gibi teknik seramikten mamul
anahtar bilesenleri imal edilir!

Cerceve bilesenleri
Malzeme: SiC/SizN,

KONFiGURASYON ORNEKLERI -
TAKIM PALETLERI

6 ad. HSKé3'ye kadar 22 ad. HSKé3'ye kadar 6 ad. Schunk palete kadar (320x 320 mm)
maks. 355 x370 mm ile maks. 90x 440 mm ile maks. 400x323mm ile
maks. 30kg is parcasi agirtiginda maks. 30kg is parcasi agirliginda maks. 70kg is parcasi agirliginda
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MUSTERI HIKAYELER] - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

ESNEK VE ENERJI
VERIMLI URETIMDEKI
YUKSEK PERFORMANSL
TEKSTIL MAKINELERI

1888 yilindan beri Triitzschler adi elyaf hazir-
lamadaki yetkinligi temsil ediyor. Diinya
capinda aktif olan sirket grubu, 2001'de
Cin'deki Triitzschler Textile Machinery
(Sanghay] Co., Ltd'in acilisini yapti. Oradaki
yaklasik 500 eleman, digerleri arasinda,
harman hallac daireleri, tarak makineleri
ve ekartman diizeneklerini iretip monte
etmektedir. isin basindan beri DMG MORl ile
yakin bir isbirligi yiiritiildi ve bunun sonu-
cunda teknoloji liderinin on takim tezgahi
kuruldu. Bunlarin arasinda iki NHX 8000
bulunurken, birinde yedi palet icin bir CPP
lineer palet deposu var. Bir NHX 6300 ve bir
NHX 5500 en yeni alinan unitelerdir her biri
on iki veya 21 palet icin bir yuvarlak palet
deposuyla donatilmistir.

Pazar payinin % 5'ten 30'a yiikseltilmesi
Tekstil endustrisindeki sirekli blylimeden
dolayl ylksek performansli, otomatik hale
getirilebilir ve akilli tekstil makinelerine olan
ihtiyac blylimektedir. Tritzschler yerel pazar-
larin taleplerini cok iyi biliyor ve gelismesini
tutarli bir sekilde buna gore ayarliyor. Uriin
yelpazesini gelistirmeye devam eden firma
boylece hem kendi hem de misterilerinin
rekabet glictini saglama aliyor. Dinyanin en
blyik tekstil pazarinin oldugu Cin'de, Tritz-
schler kendi pazar paymni 2001 yilindan bu
yana ylzde besten 30'a yukseltebildi. “Tritz-
schler'in Cin pazarindaki sirekli blylimesi
ve pozitif pazar beklentileri bakimindan her
zaman daha yiksek Uretim kapasitelerine
ihtiyacimiz var”, diye acikliyor Sanghay Tritz-
schler'deki imalat midard Yi Wu.

a

Biyiik parcalarin otomatik imalati icin Triitschle'de 7'li Carrier Pallet Pool (CPP] ile bir NHX kullaniliyor.
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Ortaklik ve 100 yili asan tecriibe

Kicuk parti buyuklikleri ve cok cesitli model-
lerden dolayi tekstil makinelerinin standart
bir blylk seri imalatinda Uretilmesi mim-
kin degildir. Bu sebeple Tritzschler esnek
imalat proseslerine blylk deder veriyor.
DMG MORI'de bunun icin mikemmel bir
ortak bulduklarini disiniyor, Cin'deki Tritz-
schler'in genel midird Harald Schoepp:

“Uzmanlari tim beklentilerimizi her zaman

yerine getirdi ve Uretim proseslerimizin opti-
mizasyonunda givenilir sekilde destekledi.”
Bu isbirligi her iki firmanin 100 yili asan
tecribesinden ve benzer is felsefesinden
faydalaniyor.
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DMG MORI'nin uzmanlari tim beklentile-
rimizi her zaman yerine getirdi ve Uretim
proseslerimizin optimizasyonunda
guvenilir sekilde destekled..

r—f‘
TRUTZSCILER

!“_ﬂ | Ay

Harald Schoepp
Genel Midir

Triitzschler Textile Machinery Co., Ltd.

DMG MORI, esneklik ve verimlilikteki talep-
leri, palet depolariyla kombine edilen NHX
modelleri ile karsiliyor. “Boylece cok sayida
parca isleyebiliyoruz otomatik olarak ve ihti-
yaca gore 6zgln bir siralamada”, diyor Yi Wu.
Paletlerin onceligi dogrudan makine kuman-
dasi Uzerinden entegre Pallet Manager yazili-
miyla esnek bicimde uyarlanabiliyor. “Béylece

ESNEK KUCUK
SERI URETIMI
ICIN PALET
OTOMASYONLU NHX

miusteri siparisi, Uretim talebi ve imalat tek-
nolojisine bagli olarak dinamik bir planlama
yapabiliyoruz.” Bu sekilde genis cesitli bir
kiclk seriimalatinda bile isleme Unitelerinin
kapasitesi maksimum kullanilabiliyor. “Bu da
Tritzschler'de, musteri ihtiyaclarina hemen
tepki verebilmek ve rekabette kalmak icin
onemli bir faktorddr.”

Bir tarak makinesinin
parcasi

Makine durumunu denetlemek, kiiresel
kontrolii kolayca gerceklestirmek

DMG MORI'nin dijital uygulamalari Digital
Monitoring, MESSENGER, Status Analyzer
ve PERFORMANCE MONITOR ile Tritzs-
chler glvenli proseslerle bir imalati des-
tekliyor. Boylece MESSENGER, bir mobil
cihazdaki kullanicilara merkezi olarak is
durumu, glincel NC programi ve is parcala-
rinin sayisiyla beraber 6zel makine bilgile-
rini ve ayrica takim tezgahinin gercek zaman
durumunu sunmaktadir. Bu verilerin analiz ve
doklimantasyonu, ariza sirelerinin azaltilma-
sina ve Uretkenligin yikseltilmesine katkida
bulunuyor. Bunlarla makine saatleri, ariza
surelerive hata bilgilerine istinaden siparisin
maliyet uygunlugu hesaplanabiliyor. “Durum,
renkli durum cubuklariyla kolay anlasilir
bicimde gorsellestirilirken, isletimi gercek
zamanda denetliyor ve kaydediyoruz”, diyen
Yi Wu calisma yontemini acikliyor. Sonraki
analizlerle makine kapasite kullanimi daha

fazla iyilestirilebiliyor.

'
= 4
.

CPP'LI
NHX 8000

+ 29 palet yerine kadar

+ ki donatim yerli
maks. dort makine

+ 800x800mm maks. palet boyu,
2.200kg maks. yiikleme agirligi

+ 91.450x1.450 mm
maks. is parcasi blyukligu

+ Dogrudan makine kumandasi
veya DMG MORI ana bilgisayari
MCC-LPS ile kumanda

+ Takim yonetim sistemi MCC-TMS
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MESSENGER'in her glinkd gérinimi onun
icin 6nemli ve yesil durumu tercih ediyor:

—
_
—_—

-

“Bu durumda makine normal ve plana gore
calisir”

CO, NOTR
GELECEK IKI FIRMA,
BIR FELSEFE

En yeni CELOS versiyonuna giincelleme
sayesinde durum denetimi

Makine durumunun denetimi tarafindan,
Trutzschler'deki Uretimde dijital prosesin
belirgin bicimde iyilestirildiginden sliphe
duyulmuyor. Ne var ki, daha eski takim
tezgahlarinda durum denetimi fonksiyonu
kullanilamiyor. Bu sebeple DMG MORI,
loTconnector'un gerekli sekilde yeniden
donatilmasini ve giincel CELOS versiyonunu

Yi Wu, Sanghay Triitzschler'de tiretim muduri ve Harald Schoepp, Cin'deki Triitzschler
genel midurd, iki NHX 8000'den birinin dniinde.

4 )
DMG MORI

4 GIJIQOE[EE\] JU ¥ DMG MORI X

ENERJI & EMISYON CLX 450 TC
VERIMLI MAKINE iSLETIMi

Onceki makineye gére %30'a .
kadar enerji tasarrufu, orn. ;
+ fren enerjisinin geri kazanimi

+ Proses parametreleri ve bilesenlerin

ihtiyaca donik ayari

+ Enerji tasarruf uygulamasi
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sagladi. Nihayet Trutzschler, 2017'den beri
kullanilan tim DMG MORI makinelerini agda
birbirine baglayabildi - bu da dijitallesme
yoninde atilan buyuk bir adimdi.

Yesil bir gelecek icin siirdiriilebilir
gelisme ve yenilik

Yesil ekonominin sirekliilerlemesiyle tekstil
endUstrisi de artik bu yoldan ilerliyor. Tekstil
makineleri endustrisindeki oncl bir firma
olarak Triutzschler eskiden beri sektérin
gelisme egilimlerini, ekoloji ve sirdirilebi-
lirlik alanlarinda da hep birlikte belirlemistir.
Trutzschler yiksek enerji verimliligini ve ham
maddelerin verimli kullanimini, teknolojik
yenilik ve Urln gelistirme slrecinde énemli
standartlar olarak goriyor. Boylece firma,
strdurilebilir ve ayni zamanda saglikli bir
blylimede musterilerine yardim ediyor.

MUSTERI HIKAYELERI - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

Tritzschler, makine ve sistem imalatindaki
strdurdlebilirligin tesvik edilmesiicin gonillu
oldu ve endustriye sirdirilebilir cozimler
sunuyor. Firma bu standartlari kendi Ureti-
minde de izliyor. Tritzschler dizenli olarak
enerji yogunu eski sistemleri bertaraf ediyor
ve bunlari son derece hassas, enerji tasar-
ruflu ve yiksek verimli otomasyon cozimleri
ve dijital Urtnlerle, drnegin DMG MORI'nin
enerji & emisyon verimli makineleri ile degis-
tiriyor. Bunun yani sira DMG MORI diinyanin
itk CO, notr takim tezgahlari Ureticilerinden
birisi olarak bu yolda ideal bir ortaktir. Her iki
firma arasinda gelecekteki isbirlik yoninden
Harald Schoepp uzun vadeli bir ishirlik Gmit
ediyor: “Trutzschler ve DMG MORI kendi
alanlarinda liderdir ve ortak bir gelisme fel-
sefesini paylasiyor. Bu temelde bir CO, notr
gelecege kadar siirdirilebilir bir gelismeyi
tesvik etmek istiyoruz.”

«

ENERJi TASARRUF

UYGULAMASI

DMG MORI MAKINENIZiN ENERJI

TUKETIMINI AZALTIR

CELDS

ol=]a]a

TRUTZSCHLER TEXTILE
MACHINERY FACTS

+ 2001 yilinda Tritzschler
grubunun Sanghay'da
kurulan subesi

+ 500 calisan

+ Harman hallac daireleri
ve tarak makinelerinin
gelistirilmesi ve imalati

TRUTZSCHLER

Trutzschler Textile Machinery Co., Ltd.

No0.1033 Huijin Road, Qingpu _

Shanghai, P.R. China, 201707
www.truetzschler.com

@Modern ve basit enerji yonetimi:

+ Seffaflik yaratmak:

Makine glcinin ve COz salinimlarinin zaman
ve veri setlerine iliskin kaydi

+ Eneriji tiiketimini azaltmak:
Genelde giic & tiiketim analizleriyle
eszamanli yiksek Uretkenlikte asgari dizeye
getirilen enerji tiketimi

SRIAT - | i e

ELESE - | i e

+ Otomatik kapatmayla enerjiden tasarruf:

Makine, pnomatik, ekran & aydinlatma icin
kapatma, isinma ve bekleme fonksiyonu

@CELOS V6l tim makineler icin

standart olarak licretsiz

@Ucretsiz yeniden donatilabilir

eski makinelericin her CELOS versiyonunun
glincellemesi olarak mimkin”

“bir SENTRON PAC3220 Power Monitoring
Device icin masraflar olusabilir
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DONGUSEL
EKONOMIYE SEVK

MEKANIK GERI DONUSUM
ICIN ANAHTAR COZUMLER

6“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Lindner-Recyclingtech GmbH firmasi, diger
drlnlerin yani sira, plastiklerin geri doni-
simu icin bitlinsel cozimler imal ediyor.
Bu genel ¢oziimiin 6nemli bir kismi, 6rnegin
MICROMAT serisinden bicaklari 6zel olarak
gelistirilen Mono-Fix sisteminin kullanildigi
parcalayicidir.

1+2. Mono-Fix sistemi bir makinede plastik
parcalama icin degisik bicaklarin kullani-
labilmesine imkan taniyor. Ozellikle cok
degisik plastiklerin bir karisiminda boylece
optimum sonuclar elde edilir.
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YESIL TEKNOLOJILER iCIiN
TECHNOLOGY EXCELLENCE

iklim degisikligine karsi énemli koz
olarak orn. geri dontisim riizgar & su

glicl veya elektromobilite

3. Bir Micromat parcalayicisi icin
Mono-Fix braketi ve bicak elemani.

1948 yilindan beri Lindner-Recyclingtech
GmbH firmasi, parcalama ve atik islemeye
yonelik biitiinsel coziimlerin uzmani olarak
dongiisel ekonomiye onemli bir katki sagli-
yor. 350'den fazla calisaniyla Lindner Avus-
turya‘daki 3 lokasyonunda gelecege doniik
geri doniisiim coziimleri gelistirip lireterek
GREENTECH yeniliklerinde dlciitler yara-
tiyor. DMG MORI, kurulan en yeni iinitenin
gosterdigi lizere Lindner tarafindan parca-
layici bilesenlerinin imal edilmesine ola-
nak taniyor. DMG MORI Heitec tarafindan
tasarlanan proses WH Flex'li iki DMU 80 P
duoBLOCK kapsiyor.

Plastiklerin dongiisel ekonomisi

Plastik geri doniisiimiine yonelik Lindner’in
anahtar teslimi sistem cozimlerine blyik
talep var. Isleyen bir déngiisel ekonomi
sadece yiiksek kaliteli geri donlstirilmis
malzemelerle gerceklestirilebilir. Bununicin
dogru baslangic malzemesine ihtiyac vardir.
Bunun mimkin mertebede dusik islem
maliyetleriyle karli bir sekilde Uretilebilmesi
icin Lindner, tek elden modern parcalayici-
lar, yikama ve ayiklama bilesenlerinin tam bir
programini sunmaktadir. Madde dongdlerinin

olanakli kilinmasi, politika, ekonomi ve top-
lumda buiylik odak noktalardan birisi olsa da,
malzeme islemenin prosesleri de ekonomik
acidan verimli ve otomatik olmalidir.

YENILIKC]
PARCALAMA
TEKNIGI ILE

MEKANIK GER]

DONUSUM

Mono-Fix Plastiklerin parcalanmasi

icin esnek kesme sistemi

Dogru kesme sisteminin secimi plastigin
tiriine baglidir. Zira: Plastigin tiriine gore
farkli bicak sistemleri kullanilir, clinki rotor
bicaklari, stator bicaklari ve devrin etkilesimi,
parcalanan plastigin kalitesini blylik dlctide
etkiler. Ayrica bicak sistemleri de siirekli bir
asinmaya tabidir.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE f)]
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PARCALAYICI
BILESENLERININ
TAM OTOMATIK
IMALATI

1. 2x DMU 80 P duoBLOCK, ticlinci
bir makineyle genisletme mimkin

2. islenmemis parcalari makinelere
ylklemek icin 360 kg yiik kapasiteli
surulebilir robot ve otomatik
tertibat degistirme

3.Yigma malzemeyle 8 Avrupa
paleti icin yeri olan palet deposu
4. Degisik sikistirma diizenekleri ve is

parcasi kavrayicilari icin birakma yeri

+ Temizleme istasyonu,
SPC ve NiO cekmecesi vs.

62 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

TAM
~ OTOMATIK
IMALAT SISTEMi -

HER SEY
TEK ELDEN!

DIJITAL MUHENDISLIK

URETIM KALKISLARI VE DENEME ISLEMLERI iCiN
KAYNAKLARI KORUYAN COZUM

En verimli makineler, yirmi dort saat boyunca uretim yapanlardir. Burada
dijital mihendisligin avantajlari devreye girer. En basta makine veya genel sis-
temin tim program ve otomasyon akislari dahil olmak lzere tam rodaji gercek-
lestirilir. Béylece gercek makinenin yogun zamanli ve kaynakli rodajina gerek
kalmaz. Ayni sekilde makine halen lretimdeyken yeni prosesler dijital olarak
diizenlenebiliyor.

% 40 oraninda daha hizli liretim baslangici - calisan egitimini ve
Uretimsiz faaliyetleri dijital uygulayin

% 30'a kadar gider azalma - makinede daha az test yapin

%100 carpismasiz rodaj - tam dijital kontrol ve optimizasyon




Lindner bu meydan okumayi belirledi ve
akilli Mono-Fix sistemini gelistirdi. Mono-
Fix sadece tek bir vida tarafindan bicakla-
rin ve bicak tutucularinin degistirilmesini
mumkin kiliyor. Bakimlarda asgari diizeye
gelen durma siireleri. Ayni rotor gévdesinde
takilabilen farkli sivri ve yassi bicaklarla kor
plakalar ve 6zel karsi bicaklar kullanilabilir.
Bu yolla simdi yalnizca kesme sisteminin
asinmaya bagli olarak komple degistirilmesi
degil, fakat farkli veya karisik rotor konfigu-
rasyonlarinin kullanilmasi da mimkunddr.

WH Flex'li iki DMU 80 P duoBLOCK -
parcalayici bilesenlerinin tam otomatik
imalati

Geri donlstlrilmis malzemeler icin yogun
artisli talepler ve bunun icin gereken parca-
lama sistemlerinin model cesitliligi nede-
niyle Lindner'in Mono-Fix sisteminde tam
otomatik bir imalata ihtiyaci var. DMG MORI
bunun icin, WH Flex'in surdlebilir robotuyla
ylklenen 2x DMU 80 P teslim ediyor. Yigma
malzemeyle piyasada yaygin Avrupa palet-
leri Uzerinden bicak ve bicak tutucusu icin

DONGUSEL EKONOMI

GARANTI EDIYORUZ:

islenmemis malzeme beslenir. Kamera algi-
lamasi (Bin-Picking) vasitasiyla robot is par-
casini alir. Otomatik olarak degistirilebilen
degisik kavrayicilar ve sikistirmatdiéizenekleri
mevcuttur. Proses tasarimi ve programlama
dahil tam otomatik imalat sistemi DMG MORI
Heitec tarafindan teslim ediliyor. Sistem,
lclinci bir DMU 80 P duoBLOCK ile genis-
letilebilecek sekilde planlanmistir.

Sanal dogrulama ve optimizasyon icin
dijital miihendislik

One cikan diger bir 6zellik, dijital miihendis-
liktir. Gercek sistem hentz yapilanma halin-
deyken, dijital olarak tamamlanan sistem
hali hazirda tam islevsellik ile calisanlarin
egitimi veya planlama, programlama ve mev-
cut gorevlerin similasyonu icin kullanilabi-
lir. Tm is akislari sanal olarak dogrulanip
optimize edilebilir. X giiniinde sadece elektrik
baglanir ve baslatma diigmesine basilir.

I DMG MORI |
CO; neutral

MAKINELERIMIZ > % 99 GERI DONUSTURULEBILIR*

/
Q Imalatinizin sirdurilebilirligi icin katkimiz:

+ Makinelerin %100'e kadar iklime zararsiz Uretimi

ham maddelerden teslimata dek”

+ Makine yasam dongisi sonunda tam atik onlenmesi:

>% 99 geri donustirilebilir malzemeler™

/
Q DMG MORI sertifikasi musteriler, denetmenler ve atik imha

firmalari icin mevcut

/
O Tim mevcut ve yeni makineler icin gecerli

*“Onlemek. Azaltmak. Dengelemek.” armonisiyle *‘az sayidaki plastik haric

LINDNER RECYCLINGTECH
FACTS

+ 1948 yilinda kuruldu
+ Tum dinyada 350'den
fazla calisan
+ Avusturya'da
3 Uretim merkezi
+ 90'in Uzerinde ihracat tlkesi

LINDNER

Lindner-Recyclingtech GmbH
Villacher Strafle 48

9800 Spittal/Drau, Avusturya
www.lindner.com

—

=
GREEN
MACHINE

% 100 iIKLIME ZARARSIZ
MAKINE URETIMI

1. Sistem girisinde zararsiz Grin
karbon ayak izi"

2. Zararsiz sirket karbon ayak izi”

3.>%99 geri donustirdlebilir
makineler
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LPS 4 - TUM
OTOMASYON
COZUMLER]

ICIN TEK ANA
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URETIM PLANLAMA

+ Tum islerin Uretim & kaynak planlamasi
+ ISTOS Uretim planlama & kontrole arabirim
+ Standart ERP arabirimi (6zgin uyarlamalar gerekebilir)

JOB MANAGER RAPORLAMA

+ Tum sistemde tim islerin yonetimi:
Tek isler/birkac istasyonlu isler/is aileleri
+ CELOS Job Manager'e arabirim

SET-UP MANAGER

+ Tek islerin diizenlenmesi
+ Kaynak veritabani, 6rn. sikma araci ve takimlara erisim

+ Is & makine diizeyi/genel sistem/takimlar vs.
Uzerinde detayli raporlama
+ OEE degerlendirme



DMG MORI STORE

powered by ADZ MOS

TULIP'in lansmaniyla tim

imalat prosesini surdurdlebilir
olarak optimize edebildik:
Imalat planlamasindan malzeme
yonetimi ve montaja varana dek
her urin yénetim sisteminden

daha Iyi olarak.

Sven Donner

VETEC Ventiltechnik GmbH Uretim Midiird,

simdiki Project Director SAMSON AG

\ TULIP

KAGITSIZ
DOKUMANTASYON

ILE TUM KATMA DEGER

VETEC Ventiltechnik GmbH firmasi enddist-
riyel uygulamalara yonelik donel konik valf-
ler, pnomatik tahrikler ve ayrica 6zel valfler
gelistirip lretmektedir. Speyer'deki ayar
teknolojisi uzmani, ana merkezi Frankfurt
am Main kentinde bulunan SAMSON AG'nin
bir sirket subesidir. VETEC firmasi on yil-
lardan beri bircok endiistri alanindaki valf
ayar coziimlerinde olcitler yaratiyor pet-
rol ve dogalgaz endiistrisinden petrokim-
ya'daki rafineler, biyiik kimya endiistrileri,

66 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

sistem imalati ve ayrica metal, kagit ya da
gida maddeleri endiistrisine varana dek.
VETEC firmasi, siirekli biyiiyen iirin yel-
pazesini ekonomik sekilde imal edebilmesi
icin, digerleriyle birlikte DMG MORI'nin bir
NLX 3000|700, bir DMU 100 monoBLOCK
ve bir NHX 8000 iinitesini kullanmaktadir.
Bununyanisira VETEC, arti deger zincirinde
TULIP'in no-code platformu yardimiyla muh-
telif prosesleri dijital hale getiriyor.

TULIP ile dijital ve kagitsiz proses esligi

modernlestirilmesi icin  VETEC,
hizlandirilmis servis proseslerine ydnelik
my DMG MORI gibi dijital cozimlerle birlikte
tim arti zinciri boyunca kagitsiz dokiiman-

imalatin

tasyon icin 0zgln hazirlanan uygulamalar
alaninda TULIP'e glveniyor. Bunun, dre-
tim siparislerinin kontroliinde baslamasini
Sven Donner séyle acikliyor: “TULIP uygu-
lamasi ornegin parca listelerini cok give-
nilir sekilde yonetir, kagit formunda bu her



Montaj ekibi bir TULIP uygulamasi izerinden
somut montaj talimatlari alir, boylece de her yapi grubu
dogru monte edilebilir.

zaman hatalara yol acabilir.” Diger bir uygu-
lamada TULIP, bir takvim haftasi icerisinde
ilgili durum dahil olmak tzere tim musteri
siparislerini gérsellestiriyor. “Simdiye kadar
bu sekilde hicbir Griin yonetim sistemi bunu
yapamamistir.”

TULIP ile optimize montaj ve kalite
glivence prosesleri

Armatlrlerin montajina bir bakis,
TULIP uygulama durumlarindaki blytk bant
genisligini gosteriyor. “Ekip bir TULIP uygu-

olasi

lamasi Uzerinden somut montaj talimatla-
rini aliyor, béylece her yapi grubu givenilir
bicimde monte edilir”, diye acikliyor Sven
Donner. Bu ayni zamanda kacak degerleri-
nin ve ayar slrelerinin dokimantasyonunu
da kapsamaktadir. "Kagit formunda bu gibi
verilerin degerlendirilmesi eskiden mim-
kin degildi.” Dijital proses sirekli bir analiz
ve optimizasyona olanak taniyor. “Bu yolla
belirgin olarak kalite kazancimiz var.” Ayrica
TULIP yardimiyla VETEC'in akilli bir eksik

MUSTERI HIKAYELERI - VETEC VENTILTECHNIK GMBH
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parca kontrolind gerceklestirmesine dair
Sven Donner sunlarti ilave ediyor: “Montajda
ttkanma olmamasi icin hem kendi Uretimi-
mizden hem de yabanci parcalardan tim
gerekli bilesenlerin mevcut olmasi énemli-
dir.” Bu 6rnekler, VETEC'in TULIP ile kagitsiz
bir proseste neleri dénistirmus oldugunun
sadece bir kismidir. “Kacak protokolleri ile
beraber basin¢ sizdirmazliginin kontrolind
de TULIP uygulamalariyla takip ediyoruz ve
ileride diger uygulama durumlarini detayli
olarak mutlaka inceleyecegiz.”

Biiyiik diistiniin DN700'e kadar donel
konik valfler

“Tum dinyadaki pazarlar daha buytk akis

kesitleri olan armatirleri giderek daha cok
talep ediyor”, diyor SAMSON AG'deki Project
Director Sven Donner. Bu sebepten dolayi,
daha once imal edilen DN25 ile DN500 arasi
nominal genislik yelpazesindeki Griin gamini,
musterilerin taleplerini karsilayabilmek icin
kisa bir siirede genisletmek zorunda kaldilar.

. \. ._,.

Diger bir uygulamada TULIP, bir takvim
haftasi icerisindeki ilgili durum dahil olmak tizere
tim musteri siparislerini gorsellestiriyor.

VETEC tesisindeki dahili pazar arastirmalari,
DN600 ve DN700 nominal genislikte iki donel
konik valfin yeni gelistirilen tasarimlarinin,
rekabet glcuni koruyabilmek icin vazgecil-
mez oldugunu gosterdi.

NHX 8000 -1.400 Nm ile yiiksek

gliclii kesim

VETEC icin bu, makine parkinin bir yil iceri-
sinde ve her iki armatirin yeni gelistirilmis
tasarimina paralel olarak genisletmek anla-
mina geliyordu. Odak noktasinda, harici ola-
rak degistirilebilen bir U ekseni opsiyonuyla
klasik bir 4 eksenli yatay isleme Unitesi yer
aliyordu. Yeni alinan tnitenin kuvvetli yonleri,
ylksek hizli kesimden daha cok yiksek gicld
kesim araliginda belirgin olmaliydi. Bunun
icin hastelloy, monel, dubleks, siper dubleks,
stellit veya zirkonyum gibi zor kesilebilen cok
sayidaki malzeme esas alindi.
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MAKINE IMALATCI-
LARI, TAKIM URE-
TICILERI VE SON
MUSTERININ NASIL
BIR ISBIRLIGINDE
BULUNMALARI
GEREKTIGINE DAIR
TIPIK BIR ORNEK

“Bunlari Speyer'deki tesisimizde ¢ tona
kadar maksimum bir is parcasi agirligiyla
isleyebiliyoruz”, diye tamamliyor Sven Donner.
Burada daha sonra 1.413Nm powerMASTER
is miliyle NHX 8000 daha makul bir secenek
haline geldi.

1.413Nm maksimum tork ile
NHX 8000 unitesinin
powerMASTER is mili agir talasli
imalat icin idealdir.

2019 yilinin basinda VETEC bir NHX 8000 satin
almaya karar verdi ve bunu ayni yil icinde
devreye alabildi. Valf gdvdesindeki bazi torna
islemleriicin bir U ekseninin yararli olmasin-
dan dolayi, dis kontrol takimlarinda uzman
olarak KOMET planlamaya cok erkenden
dahil edildi.

DMG MORI, makinenin donanimini fabri-
kada daha Uretim asamasindayken KOMET
dis kontrol takiminin sonraki entegrasyonu
icin hazirlayabildi. Sven Donner bunu soyle
acikliyor: "Bence bu durum, makine imalat-
cisi, takim dreticisi ve son musterinin nasil
bir ishirliginde bulunmalari gerektigine dair
tipik bir ornektir.” 2020 Subat ayinin sonunda
VETEC, DN500 nominal genislikteki ilk pas-
lanmaz celik (1.4408) valf gévdesini tekrar
baglamadan, yani tek tespitte NHX 8000 Uze-
rinde komple imal etti ve bunu celik dokimli
bir DN600 valfi takip etti.

VETEC VENTILTECHNIK
FACTS

+ 1900 yilinda Speyer'de kuruldu,
1988'den beri SAMSON
AKTIENGESELLSCHAFT subesi

+ 130 calisan

+ Endustriyel uygulamalar icin
donel konik valfler, pnomatik
tahrikler ve 6zel koseli valflerin
gelistirilmesi ve Uretimi

VETEC Ventiltechnik GmbH
Siemensstrafie 12

67346 Speyer, Almanya
www.vetec.samsongroup.com

-

VETEC diger urlnlerin yani sira, 6rn. siirec
mihendisliginde veya sistem imalatinda
kullanildigi gibi D700 (2700 mm i¢ cap) nominal

genisliklere kadar donel konik valfler imal ediyor.

e L % = Ayar valflerinin normalde kisma
~ 1 noktalarindan sizan serbest akisla
olusan guriltu emisyonlarini
asgari diizeye getiren entegre

ses dusiriicisi.

=
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NHX 8000

1.400Nm ILE
YUKSEK GUGLU
KESIM

+ 800x800mm palet dlclsu
+ 21.450x1.450 mm ve 3.000 kg
agirliga kadar is parcalari
+ 16.000dev/dak veya 1.413Nm'ye
kadar powerMASTER is milleri
+ ¢320x800mm ve
maks. 30kg'a kadar takimlar
+ Masif makine yatagi ve
3 noktali destek ile azami
saglamlik
+ MAPPS'li CELOS

omemor  Tested, approved and used by
B DMG MORI

S~
Fl\l_(’?HS FUCHS IDM metalworking fluids and IDM greases are used in addition
= to our spindle oils in tough production use at DMG MORI every day.
You too can rely on original quality. Put your trust in FUCHS.

www.fuchs.com/de/en

LUBRICANTS. R
ranoice: FUCHS
=
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PROSES ZINCIRINE

GENEL CIFT

YONLU ERISIM

Karbon parcalar icin kaliplar imal eden
NASHERO'nun temel yetkinliklerinden
biri, celik, titanyum veya aliminyumdan
mamul karmasik parcalardir.

2009'da kurulan NASHERO hafif ucaklarla
beraber ucak bilesenleri tasarliyor, gelis-
tiriyor, liretiyor ve dagitimini yapiyor. Buna
paralel olarak firma, 6rnegin tip teknolojisi
gibi dzel sektorler icin son derece hassas
ve karmasik bilesenlere ihtiyaci olan miis-
teriler icin teknik bilgi-becerisini kullaniyor.
Diger driinlerin yani sira celik, aliminyum,
titanyum veya karbondan olusan bu iiriinleri
verimli sekilde imal etmek icin NASHERDO,
DMG MORI'nin takim tezgahlarini kullaniyor.
2017 yiinda firma, dijital lretim paketiyle
donatilmis olan otomatize edilebilir bir DMU
50 3 Generation kurdu.

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Havacilik icin yiilksek hassasiyet

Dr. Naresh Sharma givenli, verimli ve hata-
siz bir ucak gelistirmeyi hayal ediyordu. “Bu
gelisme, havacilik endistrisindeki yillarin
tecriibesine dayaniyordu”, diye baslangici
hatirliyor. “Biriken tecriibeler, iyi ve arzu edi-
lebilir gtivenlik 6zelliklerinin ne olacagini bize
gosterdi.” Bugln ekip ilk baslardaki hayalle-
rini asarak biyudi. Hafif bir spor ucaginin
yani sira firma, havacilik endUstrisinin orijinal
malzeme Ureticileriicin de en modern Uretim
teknolojilerini sunuyor. “Calismamizin kali-
tesi konusunda tam kontroli elimizde tutmak
icin, isin basindan beri tim prosesleri firma
icinde tutmaya deger verdik”, diye acikliyor
Dr. Sharma. Talepler asiri derecede ylksek-
tir, cinkld NASHERO kicik adet sayilarinda
ve toleranslarda karmasik parcalari, takim
tezgahlarinin performans glicinin sinirinda
uretiyor.

Digital Manufacturing Package:
Her makine aga baglanmis bir ortamda
yerlestirilebilir

“Makine, hazir parcanin gereken kalitesini elde

etmek icin proses zincirindeki bir elemandir.

Ayni sekilde isleme stratejisi, takim tutuculari,

takimlar ve bunlarin kullanimi da énemlidir”,
diyor Dr. Sharma. "DMG MORI, proses zinci-

DIJITAL URETIM
PAKETI -
VAR OLAN MAKINE-
LERIN DIJITAL AG
BAGLANTIS|

rine genel ve cift yonld bir erisimi mimkdin
kilan az sayida firmadan birisidir.” DMU 50 3
Generation, her makineyi aga bagli bir ortama
dahil edebilen DMG MORI dijital Uretim
paketiyle donatilmistir. “Veriler her firmanin
ortamindaki kraldir. Ozellikle cift yénli veri
erisimi, en ylksek verimle calismamiza ola-
nak taniyor.” Bu dijitallesme ¢6zim ile maki-
neler, dretim icin dnemli takim, program ve
alt programi saglayan veri bellegi ile birlikte
firmanin ERP sistemine erisebilir.




Fotograflar: Vincenzo Raeli

Makineye dogrudan erisim
Programlayicilar da kendi is vyerlerinden

ayni verilere ve ERP sistemine erisebiliyor.
Onlarla fabrika mudird kendi is yerlerinde,
VNC protokold Uzerinden takim tezgahinin
CELOS paneline erisimleri var. Bu baglant
ekibin hem NX CAM'de hem de makinede
similasyonlari programlayicinin is yerinden
dahi uygulamalarini mimkin kiliyor. Simi-
lasyon tamamlandiginda, Uretime ait parca
programi etkinlestirilir.

Takim tezgahi sensorlerinin gercek

zaman verileri

Dijital Uretim paketi bu cift yonld erisimin yani
sira, NASHERO'daki giindelik calismay opti-
mize eden baska avantajlar sunuyor. “Dijital
cozimler cogu takim tezgahi sensérlerinin
durum ve proses verilerini neredeyse gercek
zamanda hazirlar” diye ekliyor Dr. Sharma.
Program akisinin durumu da dijital tretim
paketiyle gosterilir. DMG MORI  Messen-
ger makineye her zaman detayli bir bakis
sunmaktadir.

MUSTERI HIKAYELERI - NASHERO SRL

Veriler her firmanin
ortamindaki kraldir.
Ozellikle cift yonlii veri
erisimi, en yuksek
verimle calismamiza
olanak taniyor.

Ve DMG MORI'nin
dijital Uretim paketi ile
proses zincirine bu
cift yonlu erisimimiz
kesinlikle saglaniyor.

NASHERQO, siparisin girisinden imalatina
kadar dijitallesme cozimlerini kullaniyor.

"Teklifin hazirlanmasindan ilk numune kont-

roll ile hattaki denetim ve hazir parcalarin
ERP sistemimize girilmesine kadar proses
zincirini dahili ERP sistemimize entegre ettik.

Gelecege yonelik otomasyon ve dijital-
lesme coziimleri

DMU 50 3 Generation ve dijital tretim pake-
tine bir bakisla Dr. Sharma, DMG MORI drin-
lerinin gelecekteki satin alimlarda onemli
bir rol oynayacagina giveniyor: “Teknolojiye
odakli bir firma oldugumuz icin ylksek has-
sasiyete sahip makinelere baska yatirimlar
planliyoruz.” Dijitallesme ve pazarin gelis-
mesine bagli olarak otomasyon ¢coziimleri de
onemli bir faktor olacaktir. “Guncel Covid-19
pandemisi gecer gecmez, iki haneli yiksek

bir buytime bekliyoruz.”
«

Dr. Naresh Sharma

NASHERQO kurucusu ve CEO

TU Delft'te 1997 yili havacilik ve uzay miihendisligi
ve bilisim doktorasi

NASHERO SRL FACTS

+ 2009 yilinda Croce'deki

San Giovanni‘de kuruldu

+ Hafif ucaklar ve ucak

bilesenlerinin gelistirilmesi
ve Uretimi

+ Havacilik endistrisinde

ylksek hassasiyete sahip
bilesenler alaninda imalat
hizmeti saglayicisi

—

KI\S\HERO

Nashero Srl
Via Delmoncello, 28
26037 San Giovanni in Croce (CR)

italya l]
www.nashero.com
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GELECEGI SAGLAM
ROTOR CARKI IMALATI

|
|

DMG MORI bizim icin 6nemli bir ortaktir.
Genis urln yelpazesi, tek elden otomasyon
cozimleri ve dijital olanaklarin gelismesi,
bundan sonra da yenilikci imalat proseslerini
gerceklestirebilecegimize bizi iyimser kiliyor.

Andreas Léhmann, imalat Miidiirii ve
Philipp Hiisch, Tool Management
Karl Georg Stahlherstellungs- und Verarbeitungs GmbH
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Karl Georg Stahlherstellungs- und Verar-
beitungs GmbH firmasinin gecmisi 1925
yilinda tarim makinelerinin onarim ve ima-
latiyla basliyor. 1966'da vinc rotor carklari-
nin Uretimi buna ilave oldu bu ise, 1968'de
bugilinki Ingelbach-Bahnhof lokasyonuna
tasinan bir iretim koludur. “Birlikte ¢ok
sey katmak” slogani ve 120 calisaniyla Karl
Georg bugiin iinlii ving Ureticilerine, lojis-
tik firmalarina ve sistem ile makine ima-
latcilarina iiriin teslimati yapiyor. 8.500 m?
biylikliikteki tiretimde 1980 yilindan beri
ayrica DMG MORI'nin en modern CNC tek-
nolojisine giiveniliyor. Toplam 13 takim
tezgahi kurulmustur ve bunlarin arasinda
frezeleme- tornalama icin bir DMC 80 FD
duoBLOCK, tornalama-frezeleme icin dort
NLX torna iinitesi ve Robo2Go'lu bir CTX beta
1250 TC bulunuyor. Ayrica dijital coziimler -
gearSKIVING 2.0 gibi 6zel DMG MORI tek-
noloji donglileri ve dijital liretim paketi de
giderek daha cok kullaniliyor.

Her ay 2.500 rotor carkinin

komple islemesi

“Her ay imalatimizdan 2.500 civarinda rotor
carki cikiyor”, diyen Karl Georg'taki imalat
mudurd Andreas Lohmann, tecribeli isgu-
clntn gindelik isini acikliyor. Tornalama,

MUSTERI HIKAYELER] - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

Karl Georg, drnegin vinclerde veya
bunlarin hareket donanimlarinda
kullanilan ¢1.250 mm biyUklige
kadar rotor carklari ve cark takimlari
lzerinde uzmanlasti.

frezeleme ve delmeden dislemeye ve boya-
maya varana dek yiksek bir imalat derin-
ligiyle birlikte uzman elemanlarin yiksek
niteligi her zaman miusteri taleplerine esnek
tepki vermeyi sagliyor. Bunun boyle kalmasi
icin Karl Georg diizenli olarak stajyerleri ise
aliyor ve érnegin DMG MORI Academy tara-
findan egitimlerle personelin ileri diizeyde
yetistirilmesine deger veriyor. Ayrica lretime
yapilan dizenli yatirimlarla da firma verimli
ve kalite odakli imalat proseslerini sagliyor.

NLX 4000 - 500 mm'ye kadar is
parcalarinin agir talasli imalati

Karl Georg'daki parca yelpazesi esas olarak
farkli caplarda ve cogunlukla kiclk serilerde
veya parti biyukligd 1'de rotasyon simetrili
celik bilesenleri kapsamaktadir. “Bu ise ima-
latta cok esnek tepki verebilmek zorunda
oldugumuz anlamina geliyor”, diyen Karl
Georg'taki takim yonetimi sorumlusu Phi-
lipp Hisch cok yonld makine parkina atifta
bulunuyor. DMG MORI ile yillardir devam
eden ishirligi 2017'de dort NLX torna Unite-
sinin kurulmasina neden oldu bir NLX 3000
ve tc NLX 4000.

NLX 4000 BY | 750

3.225Nm _
TORKLA AGIR
TALASLI IMALAT

+ Optimum sénimleme
dzellikleri ve dinamik rijitlik ile
tim eksenlerde diz kilavuzlar

+ 1.500dev/dak is mili ile 3.225Nm

+ 2500mm ve 720 mm torna
boyuna kadar is parcalari

+ 185 mm is mili gecisi

+ 10.000dev/dak veya 100 Nm'ye
kadar 12°li BMT revolver

+ 120mm Y ekseni
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“Agir talasli imalatta NLX modellerinin sag-
lamligindan faydalaniyoruz”, diye ekliyor
Andreas Lohmann. Daha biytik modeldeki
2600 mm’lik torna capiyla iliskili olarak kom-
pakt dizayni da bir argiman olmustur.

DMC 80 FD duoBLOCK -
frezeleme-tornalama komple isleme

g 700 mm'ye kadar daha biyUk rotor carklari
icin Karl Georg, 2021 yilindan beri Schunk'un
6zel bir aynasiyla bir DMC 80 FD duoBLOCK
kullaniyor.  "Frezeleme-tornalama inite-
sindeki teknoloji entegrasyonu, biyik rotor
carklarini komple islememizi mimkin kilan
bir teknoloji sicramasidir”, diye acikliyor
Andreas Léhmann. Bunun yani sira DMC 80
FD duoBLOCK, palet degistiricisi sayesinde
bir Uretim kazancidir: "Ana sireye paralel
donatilmasiyla makinenin kapasite kullanimi
onemli oranda artiyor.”

Robo2Go'lu CTX beta 1250 TC:

Orta serilerin otomatik torna-freze
islemesi

Karl Georg, otomatik bir CTX beta 1250 TC ile
de ylksek bir makine kapasite kullanimi elde
ediyor. Bu torna-freze Unitesi seri parcalarin
komple islemesi icin alindi. Bu durumda 20
parcaya kadar varan parti biyuklikleri s6z
konusudur. “Robo2Go icin bu optimum bir
hacimdir”, diye distniyor Philipp Husch.

YENILIK ILE
GELECEGE

CTX beta 1250 TC uzun yollar Uzerinden
6zerk olarak calisirken, sorumlu operatér
paralel olarak bir NLX 4000'de calisabiliyor.
Andreas Léhmann imalat proseslerinin oto-
masyonunda ve coklu makine kullaniminda
blyuk potansiyel goriyor: “Bu yaklasim tar-
ziyla kapasitelerimizi arttirip cok daha verimli
calisiyoruz.”
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Muhtemel durma siirelerini asgari diizeye getirmek icin Karl Georg WERKBLIQ kullaniyor

ve makineleri dijital tiretim paketiyle aga bagladi.

DMG MORI teknoloji dongiileri:

Tornalama, frezeleme ve disleme dahil
komple isleme

Komple islemede Karl Georg hem tek bir
tespitte tornalama ve frezelemeye, hem de
disleme icin DMG MORI teknoloji dongiilerine
glveniyor. “CTX beta 1250 TC Unitesinde dis
frezelemeyle calisiyoruz”, diyen Philipp Hisch
bir 6rnek veriyor. DMC 80 FD duoBLOCK'da
ise gearSKIVING 2.0 kullaniliyor. "Su anigin
moduil 10 diz dislileriniisliyoruz.” DMG MORI
teknoloji donguleri uygulamasini ileride de
genisletmek isteyen Andreas Lohmann gele-
cegdi dislniyor. "Bir makinede ne denli daha
fazla proses adimi uygularsak, o denli verimli
oluyoruz.”

NETservice ile dijital liretim paketi: Uzak-
tan servis sayesinde kisa durma siireleri
Guvenilir bir makine parki, imalatta ylksek
bir kapasite kullaniminin temel kosuludur.

“Muhtemel makine duraklamalarini olabildi-

gince kis streli tutabilmemiz icin DMG MORI
NETservice'i  kullaniyoruz®, diyor Philipp
Husch. "Béylece teknik sorunlari canli olarak
DMG MORI servise aktarabiliyoruz.” Dijital

Uretim paketi cercevesinde DMG MORI tara-
findan sunulan bu uzaktan cézim ile durak-
lamalarin buytk bir bélimi telefonda bile
gorusulip giderilebiliyor.

Teknoloji entegrasyonu, otomasyon coziimleri
ve dijital prosesler Karl Georg kendi Ureti-
mini ileriye dontk dizenlemek icin bir yol
buldu. Andreas Léhmann icin DMG MORI
bu hususta dnemli bir ortaktir: "Genis Urin
yelpazesi, tek elden otomasyon cozimleri ve
dijital olanaklarin gelismesi, bundan sonra da
yenilikei imalat proseslerini gerceklestirebi-
lecegimize dair bizi iyimser kiliyor.”
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KARL GEORG FACTS

+ 1925 yilinda kuruldu, 1966'dan
beriving rotoru carklari ve cark
takimlarinin dretimi

+ Westerwald
(Ingelbach-Bahnhof]'deki firma
merkezinde 120 calisan

+ Unli ving Greticileri,
sistem ve makine imalatcilariyla
isleticiler icin diinya capinda
tedarikci

KARL GEORSG

Karl Georg Stahlherstellungs-
und Verarbeitungs GmbH
Bahnhof, Karl-Georg-Strafle 3

57612 Ingelbach, Almanya 5
www.karl-georg.de

Servis durumunda Karl Georg daha hizli hata analizi icin
DMG MORI NETservice'i kullaniyor.

HOO8

DIJITAL URETIM i A DiJiTAL GELECEK iCiN
PAKETI = B2 “OLMAZSA OLMAZ"

4 URUN - TEK PAKET - TEK FiYAT

(1) SECURE
CONNECTIVITY
BEST OF INDUSTRY
AWARD 2020 -
Kategori Endiistri 4.0

'_'J -lul:[i]ll!llll.lllllll : _—
|
——
e o 3 SECURE
E— - ~\_ CONNECTIN\TY

(2) MESSENGER
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DMG MORI SPINDLE EXCELLENCE

1 NO.LU IS MiLl ORTAGINIZ
GERCEKTEN COK HIZLI
OLMAY| GEREKTIREN
DURUMLARDA

Secim sizin! Alternatif cozimlerimiz misterilerimizin
talepleri kadar cok cesitlidir; neye karar verirseniz verin,

EN ADIL FiYATTAN
FONKSIYON
GARANTISIYLE!

adil fiyatlardan ve en iyi servisten faydalanacaksiniz!

Biz daha hizliyiz
clinku her dakika
onemlidir!

Dr. Thomas Froitzheim
Managing Director Global Service
thomas.froitzheim@dmgmori.com

EKSPRES COZUMLERIMiz P

Istekten sonraki 24 saat icerisinde BOYLE
sizin icin mahallinde garanti! TUM DUNYADA

iMAL EDILMIS
. ) DMG MORI
OPSIYON 1 _ OPSIYON 2 _ MAKINELERI
YENI'IS MILLERI CIKMA iS MILLERI
+ %96 depo mevcudiyeti + Cikma is milleri, yeni is millerinden %25

+ 18 ay garanti ile tim yeni is milleri civarinda daha ucuzdur

+ 36 ay garantiile tim + 12 ay garanti

master is milleri, saat sinirlamasi olmaksizin + TUm asinma parcalari orijinal yedek

+ Diger masraflardan tasarruf edin: parcalar ile degistirilir

Ihtiyac oldugunda sadece 00 + Uzun vadeli giivenilirlik icin en glincel durumdaki
rotoru degistiriyoruz! P - BN yedek is milleri
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UYGUN MALIYETLi ALTERNATIFLERIMiz

|ster DMG MORI is milleri ister yabanci markalar olsun -

Is mili onarimlarinda guvenilir bir ortagiz!

OPSIYON 3
iS MiLi ONARIMI

+ Is mili onarimi yeni/yenilenen bir is milinden

daha ucuzdur - garanti
+ 12 ay garanti

+ Uriin girisinden sonra
1-2is giind icinde is milinin tanilamasi

+ Her zaman giderlerinizin
kontrolii sizde

BiR GUNCELLEME iCiN ARAYIN

speedMASTER & powerMASTER icin yeniden donatim

+ VACRODUR ile 6n yataklarda maksimum calisma omri
+ 5 milyon dongii calisma émrii ve

sessiz is mili hareketi ile takim baglama aparati
+ 24 ay garanti

YENI F |
3ncii TARAFTAN iS MiLi ONARIMI

+ Yabanci markali is milleri de
ortagimiz Run-Tec tarafindan onarilabilir!
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my DMG MOR|

GUNCEL
DURUM:

>30.000

O "N Li N E S. 5 1MZ;T_E;00 g)eyrl\?ih:(ci);/tli?rilzasyonuna
YO N ETI 1\ MAKINE

DAHA FAZLA SERVIS
@ Servis isteklerinizde hizli yardim

ve canli durum

DAHA FAZLA BIiLGi

ilgili tim dokimanlar
dijital olarak acilabilir

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

Garanti oncelikli isleme ile servis
uzmanina dogrudan baglanti,
<3 dakikada kayit

yonelik yeni musteri portali

Her musteri faydalanabilir

. ¢ hem de Ucretsiz: Su anda

e | e 140.000'den fazla makineyle
30.000°in lzerinde kayitli misteri!

*myDMG MORI giincel olarak Avrupa Birligi tyesi iilkelerde, ingiltere, isvicre, Norveg, Hindistan,
Meksika, Kanada, ABD, Yeni Zelanda, Avustralya, Singapur ve Malezya'da mevcuttur.

[Okh A0 Siz de faydalanin!
Simdi buradan Ucretsiz kaydolun:
[El5¥%3<  myDMGMORI.com

09. - 21.05.2022

TARIHI KAYDET
09.05.-21.05.2022

SHOWROOMUMUZ SiZE

HER ZAMAN ACIK - KUCUK

GRUPLARDA BILE

— DMG MORI yetkili kisi ile iletisim kurunuz

(=15 =]
i DMG MORI canli tecriibe edin:
[=]:5 events.dmgmori.com

4l OPEN HOUSE 2022

' PFRONTEN

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafe 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0] 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Tiraj: 300.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir. D M G M D R I
Genel ticari kosullarimiz gecerlidir.
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