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Sandvik Coromant: DMG MORI'nin esnek ve modiiler robot sistemi Palet tasima PH-AGV 5000: 1.600 x 1.400 mm ve 5.000kg'lik
NTX 2000 torna-freze Unitesi ve MATRIS araciligiyla 2 ila 80°lik palet boylari icin 6zerk, siirlicisiiz tasima sistemi.

parti buyikliklerinde yiizden fazla model ile delme takimlari icin

ana govdelerin otomatik imalat cézimd.

08 OTOMASYON 66 DMG MORI e ——————
- Otomasyonu seviyoruz SURDURULEBILIRLIK r DVMG M1ORI I
- Retrofit - Yesil ve verimli satis sonrasi hizmeti '
- Hintersdorf GmbH & Co. KG - Kérting Hannover GmbH CRsneutal
- Fr. Aussieker Metallverarbeitung - DMG MORI Green Economy .
GmbH & Co. KG - Meindl-Kohle Umform- und 2021°DEN
- PH Cell 2000 Systemtechnik GmbH & Co. KG BERI: %100
~ NEHER GROUP MAKINELERIMIZIN
22 DUNYA LANSMANI ) IKLIME ZARARSIZ
- PH Cell Twin 82 KATMANLI IMALAT URETIMI
- Wolfgang Doose Werkzeug- &
24 OTOMASYON Vorrichtungsbau GmbH & Co KG

- SPECK Pumpen
Walter Speck GmbH & Co. KG

- Robo2Go - yeniden donatilabilir
standart otomasyon

- STROMBOLI GmbH

- YENI: MATRIS tarafindan palet tasima

- Nabeya Co., Ltd.

- Sandvik Coromant

- HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.

- Mulakat - AGV/AMR

- Palet tasima - PH-AGV 5000

- KIGUCHI TECHNICS INC.

- CTS - TH-AGV icin merkezi takim deposu

- Grede Casting Integrity LLC

~
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22 PH Cell Twin

iki makine icin modiiler ve
kompakt palet tasima
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Christian Thones
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

OTOMASYON VE
DIJITALLESME ILE DAHA FAZLA
SURDURULEBILIRLIGE DOGRU

Meydan okuyan bir piyasa ortaminda
DMG MORI kiiresel takim tezgahlari ima-
latinda kendini saglam ve giivenilir ortak
olarak kanitlamistir. Yiksek hassasiyete
sahip, siirdiiriilebilir makineler ve teknolo-
jilerin tiim diinyada lider ureticisi bu alanda
otomasyon, dijitallesme ve siirdiiriilebilir-
likten olusan stratejik uyumu hayata tutarli
bir sekilde aktarmasindan faydalanmaktadir.
Miisteri icin gelecege odakli imalat coziim-
lerini siirdiriilebilir bir sekilde tek elden
entegre eden kapsamli bir iiriin ve servis
teklifiile birlikte sirketin kiiresel ayak izi de
kararlilik saglamaktadir. DMG MORI COM-
PANY LIMITED'in baskani Dr.Miih. Masa-
hiko Mori ve DMG MORI AKTIENGESELLS-
CHAFT'in yonetim kurulu baskani Christian
Thones ile asagidaki miilakatta glincel
durum ve imalat endiistrisine yonelik giin-
cel yenilikler hakkinda daha fazla bilgi alin.
“Otomasyonu seviyoruz” isimli giincel

kampanya ile DMG MORI otomasyonun avan-
tajlarina kuvvetli bir vurgu yapiyor. Kullanici-
lar otomasyonu aslinda nicin sevmeli?

Dr. Masahiko Mori: Clinki otomasyon acikcasi
arti deger yaratiyor proseste artan tretkenlik
ve Urtinde daha fazla kaliteyle birlikte azalan
personel maliyetinden dolayr daha disik
adet giderleri sayesinde. Ayrica daha uzun
makine calisma sureleri daha fazla verim ve
slrdurdlebilirlik saglarken artan seffaflik ve
uretilebilirlik strekli bir iyilestirme prosesine
yonelik temeli yaratiyor.

Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thénes Ornek olarak bir makinenin
kullanim kotasini genel tesis verimliliginin
en onemli gostergesi olarak alin. RWTH
Aachen’in 2020°deki bir arastirmasina gore
geleneksel takim tezgahlari yaklasik yiizde
34'luk bir kapasite kullanimi elde etmektey-
ken, esnek imalat sistemleri acikcasi yuzde
90'a kadar kotalara ulasacak durumdadir.
Diger bir deyisle geleneksel olarak yalnizca
2.600 saat yerine makinelerimiz otomatik bir
sistemdeki talasli imalatta 6.000 saat civa-
rinda kullanilabiliyor. Makinelerimiz bunun
icin tasarlanmistir ve en iyi durumda bu
sekilde kullanitmalidir.

»
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EDITORDEN

Ote yandan argiimanlar yeni degil ...

Dr. Masahiko Mori: Yeni olan otomasyonu gec-
mis yillardaki masif yatirimlar ve yeniliklerle
genel olarak erisilebilir, kullanilabilir ve eko-
nomik hale getirmis olmamizdir. Esnek ima-
lat hicreleri ve imalat sistemleri simdi her
boydan sirketler icin ekonomik bir duruma
gelmistir. DMG MORI bugiin modiler dona-
nimlarin essiz bir bant araliginda, esnek oto-
matik imalatin tim uygulama spektrumunu
tek elden mikemmel bir sekilde aktaracak
durumdadir is parcalari, paletler ve takim-
lar icin basitten karmasik olanlarina dek ve
blylk seriden tek parca imalatina varana
kadar.

Christian Thénes Yenilik¢i otomasyon portfo-
yimuiz, makineye 0zgd, Universal ve dlcek-
lenebilir cozimler icin 13 drin yelpaze-
sinde 57 otomasyon coziminl kapsamakta
- komple donanim ve yazilim dahil olmak
Uzere. Bu sayede miusteriler icin simdi 150
degisik makine modelini cogunlukla yeniden
donatma opsiyonu ile techiz edip donUsti-
rebiliyoruz. Bu otomasyon teklifimizin asa-
malari, takim ve palet degisimli makinelerle
birlikte, esnek imalat hiicrelerinden, otomatik
takim saglamaya kadar ve siricisiiz tasima
araclarindan, esnek imalat sistemlerinin
degisik anahtar teslimi gelistirme asamala-
rina varana dek uzanmaktadir.

Dr. Masahiko Mori: Kapsamli ana bilgisa-
yar teknolojisi temel bir konudur. Yeni CELL
CONTROLLER LPS 4 sayesinde tek maki-
nelerin yani sira atolyedeki imalat hicrele-
rini ve imalat sistemlerini esnek bir imalat
agl halinde entegre etmemiz mimkinddr.
Bununla beraber yeni gelistirilen akilli 6zel-
lik ihtiyac durumunda malzeme, takimlar ve
isletme maddeleriyle otomatik beslemeyi
de kontrol eder. Yeterli arabirimler Gzerin-
den ERP ve MES veya APS sistemlerine ve
ayrica takim yonetimine entegrasyon givenilir
sekilde cozimlenir.

Bundan dolayr musteriler tek sorumluluk
altinda yiiksek teknolojili makineler, otomas-
yon ve kumanda zekasiyla birlikte ana bilgi-
sayar teknolojisinden olusan bire bir genel
sistemlerini tek elden alir. Satis basarilari-
mizin da yansittigr Uzere otomasyon derecesi
ne kadar yikselirse, bu konu da o denli agir-
Uik kazanir. Boylece son aylarda lineer palet
havuzu (LPP) ve MATRIS yapi setindeki sis-
temlerle dizinelerce tesisi piyasaya yerlesti-
rebildik. Buna birkac yiiz Robo2Go ve PH Cell
cozimu de ekleniyor arti olarak da standart
alandaki otomasyon coziimleri var.

DMG MORI yillardan beri acik ve esnek
bir imalat Gzerine odaklaniyor.

Her boydan sirketler icin otomasyonu
erisilebilir ve ekonomik hale getiriyoruz.

Uluslararasi sonbahar fuarlarinin ziyaretci-
leri DMG MORI firmasindan hangi yenilikci
ozellikleri bekleyebilir?

Dr. Masahiko Mori: Tornalama ve frezelemeye
yonelik Robo2Go modellerinin yani sira simdi
basari serimizi Robo2Go Max ile 115kg'a
kadar is parcalari ve kiicik ila orta boy parti
blyuklikleri icin bir cdziimle tamamliyoruz.
Ote yandan bu model, programlama bilgi-
leri olmaksizin dogrudan CELOS kumanda-
sindan hizli ve kolay bir sekilde gorevlerine
hazirlanabiliyor.
Bundan baska imalat otomasyonu din-
yasina moddler giris icin MATRIS ailesini,
5kg'a kadar olan is parcalarinda ylksek
esneklige sahip kompakt MATRIS Light ile
genisletiyoruz. Tasima sistemi 5 dakikadan
az bir sirede makineye baglanip sezgisel ola-
rak kumanda edilebiliyor ve isbirlik¢i robot
sistemi olarak koruyucu cit gerektirmiyor.
Otomatik palet tasimaya giris icin PH 50 ile
DMG MORI hem kompakt hem ucuz bir bas-
langic modelini sunmaktadir. Orta aralikta PH
Cell 300 sadece 10,7m*lik bir zemin alani Uze-
rinde 300 kg'a kadar transfer agirliklari icin
320%320, 400x400 ve 500x500mm’lik degi-
sik boylarda 40 palete varana dek yer sunu-
yor. Nihayet PH Cell 2000 esnek tasimayla
21 palet Uzerinde 2.000kg agirliga kadar is
parcalarini esnek tasima ile spektrumu
gelistirmektedir.

Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan
DMG MORI COMPANY LIMITED
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OTOMASYON iCiN KURESEL FUL PAKET
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EDITORDEN
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KARMASIKLIK

DMG MORI firmasinin portféyi, makineye 6zgd, niversal ve dlceklenebilir céziimler icin komple donanim ve yazilim dahil olmak tizere 13 uiriin yelpazesinde
57 otomasyon ¢éziimiinii kapsamaktadir: Takim ve palet degisimli makinelerle birlikte esnek imalat hiicrelerinden otomatik takim saglamaya (CTS) kadar
ve slirictsiiz tasima araclarindan (AGV & AMR], 6rnegdin LPP veya MATRIS gibi esnek imalat sistemlerinin DMG MORI CELL CONTROLLER LPS 4 ile tamamlanan

degisik anahtar teslimi gelistirme asamalarina varana dek.

Christian Thénes Ozel olarak Stuttgart'taki
AMB esnasinda DMG MORI RPS 14 yuvar-
lak palet deposunu tornalama icin Robo2Go
Max ve Robo2Go Milling Unitelerini gosteri-
yor. Ayrica WH 3 Cell ve MATRIS Light ile cok
kompakt iki otomasyon cozimu de goriilebilir.
Kicik bir alanda iki DMU 50 makinesini bir-
birine baglayan yeni PH Cell Twin de mutlaka
one cikan AMB olaylarindan biridir. Bu der-
gide bircok 6ne cikan 6zellige deginecegiz.

Otomasyon genis bir cephede bir patlama
yasarken, arastirmalara gore 6zellikle kiiciik
ve orta boy isletmeler halen dijitallesmede
cekimser davranmaktadir. Bu carpiklik sizi
sasirtmiyor mu?

Christian Thénes Otomasyon ve dijitallesme,
ekonomik ve sirdirilebilir imalat teknigi-
nin stratejik kolonlaridir. Oysa dontsim her
zaman yeniligin musteriicin acikca bir deger
yarattigi yerde baslamaktadir. Bu anlamda
simdi imalattaki otomasyon, endustriyel diji-
tallesmenin sirdurilebilir etkisini daha lyi
ortaya koyabilecedi ekonomik, seffaf ve tepkili
ortami yaratiyor. Cok somut olarak: Giincel
durum bir carpiklik degil, tamamen normal
bir misteri davranisini gésteriyor.

... arastirmalara gore dijitallesme

aleyhine olmakta!

Dr. Masahiko Mori: Dijital Urlin ve servislerin
degeri vizyonlarla degil, ongorilebilen mis-
teri faydasiyla olctlir. Bunun soz konusu
oldugu yerde, dijitallesme uygulanir. Kanit
olarak, bugin 140.000'den fazla makine-
leriyle 30.000'den fazla musterinin servis
organizasyonumuza cevrim icinde baglandigi
myDMG MORI musteri portalimizin gordigu
muazzam kabull alin. Sonuc olarak tim
servis taleplerinin ylizde 67'i bize bu musteri
portali Uzerinden ulasiyor.
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EDITORDEN

DiJITALLESME

DIGITAL TWIN

HSONECTIVITY

62 teknoloji dongiisii

2 5.SERViS

27 CELOS uygulamasi

DMG MORI firmasinin baglanti ¢éziimleri sayesinde dogrudan atdlye ortami icin dijital ara¢ ve uygulamalarin bitiinsel bir portfoyiine ulasilir.
Dijital uctan uca ¢oziimlerin bu portfdyi, misterilerimizi ISTOS ile planlamadan, ise hazirlik ve iretimden, onarim ve servis proseslerinin optimizasyonuna dek destekler.

Miisteri portalinin basarisini neye
bagliyorsunuz?

Christian Thénes: my DMG MORI ile dijital-
lesme degerli bir hale gelir. Bununla mis-
terilerimize tim onemli drdn ve servis bil-
gilerine dogrudan erisim sunuyoruz. Ayrica
onlar icin, su anda 100 servis teknisyeniyle
daha da genislettigimiz dinya capindaki
servis organizasyonumuza dogrudan dijital
iletisim yolunu aciyoruz. Tim bu dijital ve
gercek dnlemler prosesleri bir biitiin olarak
hizlandiriyor ve servis kalitesini inandirici bir
sekilde iyilestiriyor.

Baslangictaki “uyum” kavrami bu arada

DMG MORI'deki siirdiiriilebilirlik girisi-
minde de yer almakta. Burada neler birlikte
calisiyor?

Dr. Masahiko Mori: Uyum bu durumda iklim-
sel onlemlerimizin buttnselligini yansitiyor.
Onlem alma, azaltma ve dengeleme saye-
sinde DMG MORI hem CO; zararsiz bir “sirket
karbon ayak izine”, hem de iklime zararsiz bir
“Uriin karbon ayak izine” sahiptir. Bu da kendi

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

arti degerinin dolaysiz ve dolayli emisyonla-
riyla birlikte, tedarik zinciri boyunca ilk asa-
madaki proseslerden olan dolayli emisyonlari
kapsar. Enerji uzmanlari burada kapsam 1, 2
ve 3 sistem girisinden bahseder.

Christian Thénes Ocak 2021'den beri teslimati
yapilan tim makineler gercekten iklime
zararsiz olarak dretilir. DMG MORI bunun
icin yakin gecmiste uluslararasi ine sahip
EcoVadis Enstitlist tarafindan sirdirilebi-
lirlik kategorisinde platin madalyasina layik
gorildi. Boylece tim dinyada degerlendi-
rilen 35.000'den fazla sirketin en st %71
arasindayiz.

DMG MORI makinelerinin enerji verimliligi

de bir rol oynuyor mu?

Christian Thones Dolaysiz olarak degil. Maki-
neler ve musterideki kullanimlari yillardan
beri zaten sirdirulebilirlik stratejimizin
onemli kolonlaridir.  Enerji piyasasindaki
fiyat gelisiminin arka plani oniinde bu konu
yeniden bir dinamizm kazanmistir. Takim

tezgdhlarinin ve imalat proseslerinin tim
elektrik enerjisi
ihtiyacina oranini en azindan ylzde 5 ild 10

dinyadaki endustrinin
olarak ©ngoren degisik arastirmalar bu
muidahale alaninin ne denli esasli oldugunu
gostermektedir.

Dr. Masahiko Mori: Takim tezgadhlarimizin
ozellikle ana ve yan Unitelerinin optimizas-
yonunda ve tabi ki yeni gelistirilen trinlerle
birlikte mevcut serilerin dedisim mihendisli-
ginde de verimli baslangic noktalari var. Buna
paralel olarak tiketimde optimum bilesenle-
rin (6rnedin aydinlatmada) tutarli kullanimini,
fren enerjisinin geri beslenmesini ve Unite-
lerin enerji verimli kontroliyle ayarini zorlu-
yoruz. Ornedin musteriler "ENERGYSAVING”
CELOS uygulamasiyla makine isletiminde
hem %20 oranina dek tasarruf ediyor, hem
de proses sirelerini azaltiyor.



EDITORDEN

Otomasyon ve dijitallesme, ekonomik
ve surddrtlebilir imalat tekniginin stratejik
kolonlaridir.

Christian Thénes
Yonetim Kurulu Baskani
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

DMG MORI YESIL EKONOM]

%100 YESIL MAKINELER

iKLIME ZARARSIZ omcmor | KAYNAKLARDA VERIMLI
~—=_ | MAKINE URETIMI MAKINE iSLETIMi

G%EF#E 1. Zararsiz iriin karbon ayak izi ([Kapsam 3 sistem girisi) MODE (Kapsam 3 sistem cikisi)
MACHI 2. Zararsiz sirket karbon ayak izi (Kapsam 1+2)

omemom | YESIL TEKNOLOJILER
iCIN MUKEMMEL

INTEGRITY TEKNOLOJi

2N

2022
| ecovadis
) Sustainability
Rating

35.000'DEN FAZLA SIRKETIN EN UST % 1'i!

DMG MORI firmasinin siirdiiriilebilirlik stratejisi makinelerin tiim yasam dongiisiinii kapsar. iklime zararsiz makine iiretimi ve kaynaklarda verimli makine isletiminden
makinelerin >% 99'luk geri kazanilabilirligine varana dek. Bunun yani sira musterilerimizi, riizgar ve su giici, geri doniisiim ve e-mobilite gibi yesil teknolojiler

alaninda destekliyoruz. Bunun icin DMG MORI yakin gecmiste, uluslararasi ine sahip EcoVadis Enstitlisii tarafindan siirdirilebilirlik kategorisinde platin madalyasina layik
gorildi. Béylece DMG MORI firmasi 35.000'den fazla sirketin en tist % 1'i arasinda yer alir!
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OTOMASYON

OTOMASYON ICIN KURESEL
FUL PAKET: 13 URUN YELPAZESI
VE 57 URUN

DEGISIM SURESI

TORNALAMA
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WH Cell"

PH Cell 2000/ | #E5
PH Cell 300

PALET TASIMA

PH 50

MAKINEYE 0ZGU UNIVERSAL (1 MAKINE)
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OTOMASYON

leknoloji uzmanligr makine

ve otomasyon tek elden.

DMG MORI ile makinelerinizin
gelecegini guivenli hale getirin.

Harry Junger
Genel Mudir
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

DMG MORI
CELL CONTROLLER
LPS 4

él
GX/GXT E

WH-AMR (AGV)

PH Cell Twin

CPP

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE]

> KARMASIKLIK

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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OTOMASYON

TYYRRIrrrry

AUTOMATION

e
=

Makineleri yiiklemek zorunda olan 2
uzman elemanlar mi? Personel eksikligin- N I (': I N S I Z D E
den dolayi gece vardiyalari yok mu? OTO M ASYO N U .8e
Kalite kontrolii icin proses entegrasyonu S EV M E L I S I N I Z 1T
yetersiz mi? =1
Otomasyon c¢oziimlerimizle bu durumlar '
gecmiste kalir. Boylece uzmanlarinizi ger- + Kullanilmasi kolay: Bitlinsel 1
cekten ihtiyac duyulan yerde gorevlendirin. ve entegre kullanici arabirimleri! e
Makinelerinizin kapasitesi daha iyi kullani- + Denenmis teknoloji: TUm ¢ozimler -'__~=‘
lir ve yalnizca etkileyici sekilde hizli ve cok optimize ve fabrikalarimizda B |
Uretmez, parti blylkligl 1'den itibaren bile test edilmistir! |
esnek calisabilir. + Gece vardiyalari & haftasonlari: 1

Birakin makine calissin! i & _T T
En lyisi de: Tam otomatik bir makine Uc + Rekabet giiciiniizii arttirin: |s parcasi i
bagimsiz cozimin yerini alir. Bunun avantaj- ve proses optimizasyonuyla parca basina = ‘ G
lari belirgindir: Strdirdlebilir sirket basariniz maliyetlerinizi disirin! |
icin daha az gider daha az duraklama ve daha + Esneklik: Tek parcalara varana dek,
azyer ihtiyact. Unutulmamali ki neredeyse her blyuk sarjlar icin!
makine donatilmaya uygundur. + Sirdirdlebilirlik: CO, emisyonlarinin

« minimuma getirilmesi dahil

kurulum alanlari ve enerji kaynaklarinin
optimizasyonu!

DMG MORI her makine icin tek
elden otomasyon ve anahtar
teslimi cozimler tedarik ediyor.
Bizden bilgi alin dretim
thtiyaclariniz ile ilgileniriz.

Ralf Riedemann
Direktér ve CTO
DMG MORI EMEA GmbH
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. PORTFOY
. Neredeyse her makine icin bir otomasyon
u ¢6zimi sundugumuzu biliyor muydunuz?
-
B
. P — Bununla ilgili daha fazla bilgi web dzelimizde!
=
E
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' ' RETROFIT
new—-

Otomasyondaki web 6zelimiz icin:
love-automation.dmgmori.com
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OTOMASYON - RETROFIT

YENIDEN DONATIN

YENiDEN_ DONATILAN OTOMASYONUNUZUN AMORTISMANI
ORNEK: PH Cell 300°LI DMU 75 monoBLOCK

1 vardiyali isletim

=yilda 1.560 is mili saati” 24/7 isletim

=yilda 6,552 is mili saati”

+ Gin basina 2 ek insansiz vardiya
(makine ve otomasyon icin <19 ay)

+ Hafta sonunda 6 ek insansiz vardiya
(makine ve otomasyon icin <12 ay)

3 vardiyali isletim

|RT|BAT K|S|N|Z = y|lda 4.680 |$ m|'.| Saati*
: + Gin basina 2 ek insansiz vardiya

Torsten Zwerenz (makine ve otomasyon icin <19 ay)
Global Service Systems Miidiiri

torsten.zwerenz@dmgmori.com

Tel. +49 (0)83 63 89 29 17

WE\{@UQ/AL\JTO MATION ——

Etkilesimli web 6zelimizde yalnizca -

teknik ayrintilari 6grenmeyecek, hesap TR

orneklerinden, otomasyon cozimlerimizin e

ne denli cabuk amorti edildigini de Rttt suematon

anlayacaksiniz. Burada yillardan degil, == == =
aylardan bahsediyoruz! ﬂ_@i—l (E’; W %?

Az g

Su anda bir makineniz var? Uygun bir otomasyon
c6zUminl bulmada size yardimci olabiliriz:
love-automation.dmgmori.com

"DMU 75 monoBLOCK ile PH Cell 300 istif magazini, 20 palet - %75 is mili saatleriyle basit
19 hesaplama: 1vardiya: 52 hafta x5 gilin x 8 saatx 0,75 =1.560 saat/yil;
ELETELALERD TECHNOILOEY EUCELLENCE 3 vardiya: 52 hafta x5 giin x 24 saatx0,75 =4.680 saat/yil; 24/7: 52 haftax7 giin x 24 saatx0,75=6.552 saat/yil




MUSTERI HIKAYELERI - HINTERSDORF GMBH & C0. KG

YENIDEN DONATIM
ILE OTOMASYONDA
YENI YATIRIM YOK

i

AMORTISMAN

1YIL

IASYON]

Yeni bir binaya tasindiktan sonra DMG MORI firmasi bir PH Cell 300 ile DMU 60 eVo linear ' yeniden donatti.
Esnek PH Cell 300°lin yeniden donatilmasiyla Hintersdorf simdi insansiz gece ve haftasonu vardiyalarinda imalat yapabiliyor.

Imalat uzun hatlar (zerinden
6zerk calisiyor ve hafta sonlarinda
bile devam edebiliyor.

Boylece PH Cell 300°e yatirim

bir yildan daha az

sirede amorti edildi!

=3

Holger Hintersdorf
Genel Midir
Hintersdorf GmbH & Co. KG ”

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WS
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PH Cell 300

40 PALETE
KADAR YENIDEN
DONATILABILEN
PALET TASIMA

+ 300kg'a kadar transfer agirligi
(palet dahil is parcasi)

+ Sadece 10,7 m? zemin alani

+ Paletlerin ergonomik ve ana
sureye paralel donatilmasi icin
ayri donatim yeri

+ Farkl palet boylarinin
tek sistemde tasinmasi

Yeniden donatilabilir ve
9 seriicin kullanilabilir, arn.
monoBLOCK, DMU, eVo vs.

Modiiler palet tasima
icin PH Cell videosu:
https://youtu.be/_W3KjhMykqo

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Hintersdorf GmbH & Co. KG firmasi 2014
yilinda Rahden'de tasarim ofisi olarak
kuruldu ve birkac yil icerisinde hava basincli
kaliplama takimlari, dokim kaliplari, eks-
triizyon kaliplari iiretimiyle birlikte montaj
aletleri, 6lcme aletleri, prototip yapimi ve
kiucik ozel makinelerde giivenilir hizmet
saglayicisi olarak kendisini kabul ettirdi.
Otomobil imalati, kimya endiistrisi ve 1sitma
teknolojisinden de gelen uluslararasi miis-
teriler 30 kisilik ekibin uzmanligina giiven-
mektedir. DMG MORI'nin dokuz isleme
nitesi ve torna tezgahini kapsayan yiiksek
performansli bir makine parki, bitiinsel
hizmet yelpazesinin bir parcasini olustur-
maktadir. DMG MORI Finance tarafindan
saglanan finansman coziimleriyle takim
tezgahlari ireticisi, firmay daha kurulus
asamasindayken desteklemistir. En yeni
yatirimda bir DMU 60 eVo linear sonradan
bir PH Cell 300 ile donatilmis ve bdylece
Hintersdorf firmasinin bugiin daha ekono-
mik sekilde yirmi dort saat boyunca - lire-
timi saglanmistir.

Bitiinsel hizmet portfoyi

“Tasarim ofisinin kurulmasindan sonra, kendi

imalatimizin bu hizmeti mikemmel tamam-
layacagini hemen anladik”, diyen Holger
Hintersdorf, sirketinin ilk yilini hatirliyor.
Makine imalati teknisyen 6grenimi géren
egitimli bir takim tezgahi imalatcisi olarak

tecribeli tasarimci, bitinsel bir hizmet
portfoyl ile bir yandan daha esnek olacagini
ve diger yandan, her zaman optimum kalite
tedarik edebilecedini anladi. "Eski is arkadas-
larim bu dusiinceyi benimsedi ve ekibimi tim

gayretiyle destekledi.”

Basarinin belkemigi olarak yetkin

uzman elemanlar

Holger Hintersdorf bugline degin sirketin bel-
kemigini yetkin uzman elemanlarda goriyor:

“Sadece talasli imalattan sorumlu olmayan,

fakat zor tasarimlari detayina kadar anlayan
ve takimlari kendileri de monte eden takim
tezgahiimalatcilarimiz var.” Bu sebeple ekip
cok bagimsiz olarak calisabiliyor ve optimi-
zasyon icin hep kendi distncelerini ortaya
koyabiliyor. Holger Hintersdorf aldigr egitim
sayesinde imalattaki ylksek seviyeyi muha-
faza etse bile, uzmanlik bilgilerine sahip
yeni yetisen elemanlarin az sayida oldugunu
hissediyor: “Bundan 6tlird rekabet glicimuz
korumak icin imalat stratejilerimizi devamli
olarak optimize etmemiz gerekli.” Bu ise, yeni
takimlar daha gelistirilirken ve tasarlanirken
basliyor. “Burada olasi en iyi ¢cézimleri bul-
mak icin musterilerimiz tarafindan prosese
cok erkenden dahil ediliyoruz”, diyor Holger
Hintersdorf. imalatta islemeyi daha verimli
hale getirmek icin iyi tasarlanmis tertibatlar
kullaniliyor.

DMG MORI Finance'in destegi ile Hintersdorf halihazirda DMG MORI firmasinin dokuz isleme
linitesine ve torna tezgdhina yatirim yapti.



DMG MORI Finance destegiyle kurulus
CNC teknolojisi ile ilgili olarak Hintersdorf
isin basindan beri makine tedarikcisi ve
finansmanda ortak olarak DMG MORI'ye
glveniyor. "DMG MORI Finance cazip sart-
larla ise baslamamizi kolaylastirdi”, diyen
Holger Hintersdorf ilk glnleri animsiyor.
Makineler secilirken de sorumlu uygulama
mudurd Sven Stolle biyik olctide yardimel
olmustur. Baslangicta makine parki bir
DMU 75 monoBLOCK, bir DMC 850 V ve ikinci
elden bir NL 3000 Unitesinden olusuyordu. O
zamandan beri Hintersdorf siirekli olarak ve
2019'da bir DMU 60 eVo linear'a yatirim yapti.
“Makinelerin hizi, ivmesi ve dogrulugu, uygu-
lama alanimizicin idealdir ve yapi parcasi yel-
pazemizle calisma alanindan da mikemmel
yararlaniyoruz”, diyen Holger Hintersdorf 5
eksenli Universal makineyi degerlendiriyor.
Fakat yer sebeplerinden otird DMU 60 eVo
linear Unitesinin bir otomasyonundan ilk
basta vazgecmek zorunda kalmis.

INSANSIZ
VARDIYALARDA
ESNEK IMALAT

DMU 60 eVo linear satin alinirken yeni bir
binanin yapilmasi planlandigi icin Holger
Hintersdorf makineyi otomasyon icin hazir-
Lkl olarak siparis etti: “Makinelerimizin
kapasitesini maksimum kullanmamiz ve ayni
zamanda uzman eleman acigiyla ugrasma-
miz nedeniyle bu konuda bir kacis yolu yok.”
Hazirlanmamis olan bir makine aslinda
sonradan donatilsa bile, bu usulle maliyet
oldukca daha disuktir. Yeni binaya tasinir-
ken bunun dogrulugu gorildi. DMG MORI bir
hafta icerisinde DMU 60 eVo linear unitesini
bir PH Cell 300 ile genisletti.

ikiye katlanan is mili calisma siiresi

PH Cell 300°e yatirimin cok cabuk karli
olmasini Holger Hintersdorf soyle acikliyor:
“Imalat uzun hatlar (zerinden 6zerk calisi-
yor ve hafta sonlarinda bile devam edebiliyor.
Zaman zaman birisi ugrayip parcalari degis-
tiriyor.” Is mili calisma siiresi de ikiye katla-
nabilmis. PH Cell 300 icin ylksek esneklik
ayrica bir argliman oldu: “Esas itibariyle tek
parcalar, prototipler veya cok kiiclk seriler
imal ediyoruz.” Azami 320 x 320 mm boyundaki
paletlericin 20 yer ile depo rafinda optimum
bir konfiglirasyon var.

Esnek bir is planlamasi icin otomatik hale
getirme ve dijitallesme

Holger Hintersdorf'un otomasyondan faz-
lasiyla memnun oldugu, bir sonraki yati-
rimdan da anlasilabiliyor. 2023 yilinda yeni
bir DMU 60 eVo linear, yine PH Cell 300 ile
kuruluyor. Bunun odtesinde surdirdlebilirlik
ve dijitallesme alanlari da gelecekte giderek
daha cok 6nem kazaniyor. “Ileride bir giines
enerjisi sistemiyle elektrik ihtiyacimizin biytk
bir bolimini karsilayip, mal teslimatlarini
elektrikli bir nakil araciyla gerceklestirecegiz
ve mimkdin oldugunca bolgesel tedarikeileri
kullanacagiz.” Hintersdorf dijitallesmeyi cok-
tandir aga bagli bir imalatla gerceklestirdi.
Servis durumlarinda ekip, myDMGMORI
firmasinin hizli ve seffaf proseslerine glven-
mektedir. Holger Hintersdorf daha fazla
potansiyel goriiyor: “is planlamasina ydnelik
dijital ¢cozlimlerle uzun vadede daha esnek
tepki verebilecegiz.”

«

HINTERSDORF FACTS

+ 2014 yiinda Rahden'de tasarim
ofisi olarak kuruldu

+ Hava basincli kaliplama takimlari
Uretimi, prototip
yapimi, ekstrizyon takimlari,
tertibat ve makine imalatinda da
guvenilir hizmet saglayicisi

+ Otomobil imalati, kimya endst-
risi ve 1sitma teknolojisinden de
gelen uluslararasi musteriler

+ 30 personel

HINTERSDORF

WERKZEUG- UND FORMENHAL

Hintersdorf GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-Str. 3

32369 Rahden, Almanya
www.hintersdorf-inform.de

-

MUSTERI HIKAYELERI - HINTERSDORF GMBH & C0. KG

PH Cell 300'in donatim yeri ana siireye
paralel donatmayr mimkin kiliyor.

Esnek PH Cell 300'ln yeniden donatilmasiyla
Hintersdorf simdi insansiz gece ve haftasonu
vardiyalarinda imalat yapabiliyor.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE
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KAPASITE ARTISI
ICIN OTOMASYON

Prusya Oldendorf'taki Aussieker Metall-
verarbeitung GmbH & Co. KG firmasi 1969
yilinda klasik imalat hizmeti saglayicisi ola-
rak kuruldu. Bugiine degin makine ve tesis
imalatindaki ve tip teknolojisindeki miisteri-
ler 30 kisilik ekibin yetkinligine glivenmek-
tedir. Aussieker ozel is parcalarini, kaliteye
odaklanmis bicimde, DMG MORI'nin dort
modeliyle birlikte - 2019'dan beri iki otoma-
tik modeli: PH 150°Li bir DMU 50 ve PH Cell
300°Lu bir DMU 95 monoBLOCK (iinitesini de
kapsayan modern bir makine parkiyla imal
etmektedir.

e onoBLOCK®

U

Otomasyonla uzman eleman acigini
kapatmak

“Meydan okumamiz her zaman karmasik ve

yiksek dogruluklu is parcalarini mimkin
mertebede ekonomik Uretmek olmustur”,
diyerek acikliyor Frank Aussieker. Ayni isimli
sirketi 2003'ten beri ikinci nesilde yonetiyor.
Bunun icin modern CNC teknolojisinin yani
sira iyi egitimli uzman elemanlar gerekiyor.
Aussieker yeni elemanlarini kendi yetistiriyor,
fakat sirket iyi personel bulmanin giderek
zorlastigini da hissediyor. "Bu da iyi bir sipa-
ris durumunu givenilir bicimde idare etmeyi

uzun vadede daha da zor bir hale getiriyor -
ozellikle de gecici olarak Uc vardiyalarda
calistigimiz zamanlarda.”

Artan uzman eleman acigindan dolayr 2019'da
otomatik bir imalat ¢coziimine yatirim yap-
maya karar verildi. Ticari vekil Jan Klei-
ne-Beek, PH 150 ile DMU 50 Unitesinin satin
alinmasini hatirliyor: “2004'de bir DMU 100
P duoBLOCK ve 2018'de bir DMF 26017 ile
yasanan iyi tecriibelerden sonra DMG MORI
firmasinin bu yatirim icin dogru ortak oldugu
anlasildi.” Insansiz imalat yéniindeki adimin

Prototipler ve kiclk seriler ginlik isimizden sayilir.
PH 150 ve PH Cell 300 palet tasimasi sayesinde burada
cok esnek tepki verebiliyoruz.

Frank Aussieker (soldal], Genel miidiir ve

Jan Kleine-Beek, ticari vekil

Aussieker Metallverarbeitung GmbH & Co. KG firmasi

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Bir DMU 50 ve PH 150 palet tasima ile Aussieker 2019'da otomatik 5 eksenli islemeye
basladi. PH 150°nin on palet yeri insansiz bir gece vardiyasini tam kullanmak icin yeterlidir.

cok buytk yardimi oldu. "Calisanlarimizin
artik sadece yeni siparisleri diizenleyip oto-
masyonu donatmalari veya hazir parcalari
bosaltmalari gerekiyor.” Bu sayede baska
makineleri kullanmak icin cok zaman kaliyor.
ihtiyac oldugunda PH 150 geceleri veya hafta
sonlari da yikleniyor.

INSANSIZ
VARDIYALAR VE
COKLU MAKINE

KULLANIMI

“Bu yalnizca bir kac dakika aliyor, ayni
zamanda yirmi dort saat imalat yapmamizi
ve siki teslimat tarihlerini gerceklestirebilme-
mizi sagliyor”, diyor Frank Aussieker.

Palet tasima sayesinde yiiksek kapasite
kullanimi ve esnek imalat

ilk otomasyonla iyi tecriibeler nihayet 2022'de
PH Cell 300°ld DMU 95 monoBLOCK inite-
sinin satin alinmasina da yol acti. "PH 150
ile karsilastirmali olarak PH Cell 300 bize ek
kapasiteler sunuyor”, diyen Jan Kleine-Beek,
DMG MORI 'nin 2020'de piyasaya sirdigi
otomasyon ¢6zUmdinlin satin alinmasini
acikliyor. Palet deposu moddler bir yapidadir
ve misteriye 0zgl yapilandirilabiliyor. Aussie-
ker'deki versiyon, 19 palet yerli bir raf modi-
line sahiptir - 300x 300 mm'ye kadar paletler
icin 15 yer, 400x 400 mm'ye kadar paletlericin
dortyer. "Ayrica raf deposu, paletin Gzerinden
biraz sarkan yapi parcalarini dahi donatabile-
cek kadar blyuktur”, diye ekliyor Frank Aus-
sieker. Bu sayede otomatik imalatta DMU 95
monoBLOCK Unitesinin biyik calisma alani
da g6z oniinde tutulabiliyor. Diger bir yenilik:
PH Cell 300'Un kumandasi dogrudan DMU
95 monoBLOCK'un CELQOS arabirimi lzerin-
den uygulaniyor. "Kapasitemizi daha fazla
donatmak istedigimizde, sistemi diger bir
raf modillyle sonradan genisletebiliyoruz.”

PH 150°nin on palet yeri insansiz bir gece
vardiyasini tam kullanmak icin yeterlidir.

PH 150

DMG MORI'NIN
UNIVERSAL
PALET TASIMASI

+ Kullanilabilir yapilandirmalarda

yiksek degiskenlik, 2148 mm’lik
24 yuvarlak paletten 500 x 500 mm ' lik
dort palete kadar

+ 250kg'a kadar is parcasi agirligi

(standartta 150 kg)

+ Siparisleri dnceliklendirme olanagi
+ Standart olarak EROWA baglama

sistemi, SCHUNK opsiyonel

+ Makine ve otomasyona

optimum erisilebilirlik

Yeniden donatilabilir
& 10 seri icin kullanilabilir,
orn. CMXV/U, DMU vs.

DMU 50 3 Generation
videosu igin:
https://youtu.be/57vl-BgHKzw

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE W7
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OTOMATIK
KUCUK
SERI IMALATI

PH 150 ve PH Cell 300 ile Aussieker, otoma-
tik imalatin uzun siredir artik biyuk serilerle
sinirliolmadigini onayliyor. Aksine: "Prototip-
ler ve kiiclk seriler glinlik isimizden sayili-
yor”, diyen Jan Kleine-Beek tipik siparisleri
tarif ediyor. "Palet tasima sayesinde burada

cok esnek tepki verebiliyoruz.”

Ergonomik bir donatim yeri PH Cell 300 initesi 19 palet yerine sahiptir -
Uzerinden PH Cell 300 yiiklenir. 300x300 mm'ye kadar paletler icin 15 yer,
400x400 mm'ye kadar paletler icin dort yer.

TLARREENS S
PH Cell 300

10,7 m?'DE

40 PALETE
KADAR MODULER
PALET TASIMA

+ 300kg'a kadar transfer agirligi
(palet dahil is parcasi)

+ Paletlerin ergonomik ve ana
slireye paralel donatilmasi icin
ayri donatim yeri

+ Farkli palet boylarinin
tek sistemde tasinmasi

Yeniden donatilabilir ve 9 seri
icin kullanilabilir, 6rn.
monoBLOCK, DMU, eVo, vs.

2022'de Aussieker otomatik imalati PH Cell 300°lu bir DMU 95 monoBLOCK ile genisletti.

T is parcasi yiiksekligi
#500mm 500 mm’ 300mm
500mm w-——»
PH Cell Palet boyu Maks. palet sayisi
300kg 500x500mm 18 24
Moddler palet tasima 400x400 mm 24 32
icin PH Cell videosu: Maksimum
https://youtu.be/_W3KjhMykqo is parcasi boyutlari 320x320mm 30 40

"En st raf tabani, parca yiksekligi kisittanmaz

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DMG MORI'nin dijital Giriinleri sayesinde
glivenilir Gretim

Otomatik imalatin sorunsuz calismasi icin
Aussieker, DMG MORI'nin dijital Urinlerini
kullaniyor. "DMG MORI Messenger, gece ve
haftasonu vardiyalari esnasinda bize plansiz
duraklamalari bildiriyor ve boylece bir eleman
oraya gidip otomasyonu yeniden baslatabili-
yor”, diyen Jan Kleine-Beek bir 6rnek veriyor.

Entegre edilmis takim kirilmasi kontrolu
sayesinde normalde cok ciddi problemler
olusmuyor. Ayrica dijitallesmenin servise de
ulasmis olmasi hususunda Frank Aussieker
ekliyor: “myDMGMORI ile teknik sorunlar
diigmeye basarak servise génderilir ve cogu
durumda duraklamalarin bir minimuma

Takim Tutucu
Teknolojisi

Shrinkleme
Teknolojisi

MUSTERI HIKAYELERI - AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. KG FIRMASI

duslrilebilecedi sekilde NETservice veya
destek hattiyla yardim saglanir.” lyi bir sipa-
ris durumu yizinden sirket icin glvenilir bir
tretim vazgecilmezdir.

Hizli amortisman

Aussieker icin otomatik imalatin cok cabuk
karli olmasini Frank Aussieker soyle Ozet-
liyor: “Bununla uzman eleman acigini cok
etkili bir sekilde karsilayabilecegimiz gordil-
mustir.” Ayni zamanda makinelerin kapasite
kullanimi da ciddi bicimde artmistir. "“Bu arka
plan 6nlinde otomasyon cozimleri gelecek
yatirimlarda da biyik bir rol oynayacaktir.”

«

Balanslama
Teknolojisi

AUSSIEKER FIRMASI FACTS

+ 1969 yilinda Prusya'daki
Oldendorf'da kuruldu

+ 30 calisan

+ Ozel uygulamalara yonelik imalat
hizmeti saglayicisi

+ Aralarinda makine ve tesis
imalatiyla birlikte tip
teknolojisinin de bulundugu
genis musteri yelpazesi

r;l m FR. AUSSIEKER

= 2= metallverarbeitung
Aussieker

Metallverarbeitung GmbH & Co. KG firmasi

Am Alten Markt 30
32361 PreuBisch Oldendorf
Almanya 5

www.fr-aussieker.de

HAIMER.

Quality Wins.

Takim Olgme ve
Ayarlama Teknolojisi

www.haimer.com
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PH Cell 2000

PH Cell 2000

1 PALETE KADAR MODULER
YUVARLAK PALET DEPOSU

2.000 kg
TRANSFER
AGIRLIGI

Yeniden

donatilabilir!

Onceden entegre otomasyon
arabirimi ile mevcut makineye
baglanti mimkin

R |

Kompakt!
16,5m? kurulum alaninda
21 palete kadar

YAPI SETI

2 degisik boy ve 2, 3 veya 4 raf diizeyi ile 6zgiin misteri talepleri icin modiiler konsept

Tasima cihazi Raf deposu Donatim yeri

+ twinFORK teknolojisi ile entegre + Depo yeri basina 2.000 kg + Standart olarak dondurulebilir
doner palet degistiricisi sayesinde ile yiksek yikleme mumkin donatim yeri
palet degisimi <45san. + Hizli devreye alma. Raf + Yiksek dogruluklu FD donatim yeri
+ ¢1.100mm’ye kadar 500 x500 mm'lik deposu ile tasima cihazi birlikte opsiyonel olarak mevcut
paletler icin tasima cihazi bir bitln olarak nakledilir. + Baglama hidroligiyle baglantili
+ Genel sistemde 4 diizeyde donatim yeri opsiyonel olarak mevcut

maksimum 21 palet

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




PH Cell 2000

Mevcut olanlar:

- DMU 65 H monoBLOCK YENI:
- DMU 85 H monoBLOCK Pallet Master
- DMU 80 P/FD duoBLOCK yazilimi

- DMU 90 P duoBLOCK
- DMU 100 P/FD duoBLOCK
- DMU 125 P/FD duoBLOCK

ONE CIKANLAR
iS PARCASI OLCULERI + 2.000kg'a kadar transfer agirligi

+ Sistemde 12 ila 21 palet, palet boyu
500x500 mm ile #1.100 mm'ye kadar

= == + twinFORK teknolojisi ile entegre déner palet degistiricisi

1.100mm sayesinde palet degisimi <45 san.

1.350 mm

A
\/

T + Makine hazirligiyla yeniden donatilabilir

Al + Taniml arabirim ve modiler yapi prensibi ile

3 glinde kisa devreye alma siiresi

g % 25
DOGRUDAN KIYASLAMA AZALAN

ILE RPS'YE KARSI PH Cell 2000 KURULUM

ALANI

PH Cell 2000 ALAN KARSILASTIRMASI
+ Otomasyon arabirimli makineler icin + 4 dizeyde 21 palete kadar

yeniden donatilabilir PH Cell 2000'in 16,5 m? kurulum alani
+ Ayrica DMU makineler icin mevcut + 12 paletli RPS icin %25 azaltma

+

Genel sistemde 21 palet tasinabilir ve depolanabilir
4.700mm (PH Cell 2000)

+

Degisik palet boylariyla modiiler yapi 5,240 mm (RPS 12]

+

Tasima cihazinda entegre palet degistiricisi

RPS

+ Palet degistiricisiyle DMC makineleri icin
makineye entegre coziim

4.060mm (RPS 12)

+ Makineye benzer maksimum is parcalari

3.490mm (PH Cell 2000)

+ Makine palet degistiricisinden dolayi cok hizli palet
degistirme siireleri

+ Ayrica DMC 160 U/FD ve portal makineleri
icin mevcut

M PH Cell 2000 L] RPS 12
16,5m? 213m?

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




PH Cell Twin

DUNYA
LANSMANI
2022

DMU 50 ile PH Cell Twin
ve DMU 65 H monoBLOCK

] Yeniden donatilabilir!
Onceden entegre otomasyon
arabirimi ile mevcut makineye
baglanti mimkin

Genisletilebilir!
ikinci makinenin sonradan
baglanmasi mimkiin

PH Cell Twin
IKI MAKINE ICIN

MODULER VE KOMPAKT
PALET TASIMA

Mevcut olanlar:
- DMU 65/75 monoBLOCK

- DMU 65 H monoBLOCK ]
- DMU 50 3 Generation ONE CIKANLAR

- DMU 40/60 eVo + Denenmis PH Cell 300 palet tasima bir Twin

- CMX50/70 U cozimu olarak, simdi ayrica iki makinede

Makine kombinasyonu mimkdin + 2 makine icin palet kumanda cihazi

30 palete kadar, 12,9 m? izerindeki cift siralarla,

her diizeyde palet birakma yeri

500 x500x500 mm'ye kadar is parcalari

Azami 300 kg transfer agirligi (palet dahil is parcasi)

ikinci makinenin yeniden donatitlmasi miimkiin

Ayri donatim yeri sayesinde paletlerin

ergonomik ve ana slireye paralel donatilmasi

+ Kisa devreye alma siiresi icin tanimli arabirim ve
moddler yapi prensibi

DMU 50 ile PH Cell Twin ve DMU 65 H monoBLOCK + DMG MORI VERTICO dizayninda cazip fiyatli otomasyon

s

+ o+ o+ 4+
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PH Cell Twin

PH Cell Twin o
CALISMA PRENSIBI

PALET KUMANDA CiHAZI
300kg'a kadar transfer agirligi
[palet dahil is parcasi)

AYRI

DONATIM YERI

+ Ergonomik donatma

+ Opsiyonel olarak
dondirdlebilir

Maksimum
is parcasi boyutlari

30 palet 24 palet 18 palet

PH Cell

500 mm 300kg

320x320/345x345mm 400x400mm 500x500mm

500 mm 500mm
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YATIRIM &
YENILIK -
OTOMASYON &
KOMPLE ISLEME

Roth'taki SPECK Pumpen Walter Speck
GmbH & Co. KG firmasinin gecmisi 1909
yilina dek uzanmaktadir. Daniel Speck o
zamanlarda heniiz Niirnberg'te bulunur-
ken pistonlu pompalarin imalatina bas-
ladi. Bugiinki firma grubu tiim diinyada
600'den fazla calisaniyla akla gelebilen her
sektorden misterileri icin genis kapsamli
ve son derece dzellestirilmis pompa cesit-
lerini Ureten, uluslararasi alanda basarili
bir sirkettir. Uretimde SPECK onyillardir
DMG MORI'nin CNC teknolojisi ile calisiyor.
Sadece Roth'ta yaklasik 75 makine duruyor,
digerleri ise Cin'deki fabrikada kullaniliyor.

1. Pompalarin vakum govdeleri icin pik demir ve paslanmaz celik

dokim bilesenlerinin islenmesi.
talas dislisi proses emniyetli bir tiretimi olanakli kiliyor.

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2. Yatay makine konseptinin serbest

Tiim modellerdeki ortak nokta: Her zaman
DMG MORI'nin sunabileceginin en modern
olanlari arasinda yer alirlar sézgelimi son
satin alinan DMC 65 H monoBLOCK'lar biri
RPS 12 palet degistiricisiyle, digeri de fre-
ze-torna tezgahiyla.

Miisteriye 6zgi coziimler ve

geliskin dizaynlar

O glinlerden bu yana SPECK firmasi mis-
teriler lzerine glcli bir odaklanma, ylksek
teknik yetkinlik ve 6zgln cozimleri gelistir-
mesiyle 6ne cikmaktadir. Siparisler, genis
yelpazeli bir sektor spektrumundan ve cok

sayida misteriden gelmektedir. “Ozellestiril-
mis Urlnlerimiz en basta tip teknolojisinde,
kimya ve ilac sanayinde, sogutma ve Isitma
cihazlarinda ve ayrica plastik endistrisinde
kullanim bulmakta”, diyen genel mudurlik
Uyesi Dr. Thomas Kruger hizmet portfdyline
bir bakis sunuyor. Misteriye 6zgl bu dogrultu,
tip cesitliliginin devamli artmasi ve giderek
6nem kazanmasi ile sonuclanmistir. “Yeni
coziimler ve mevcut Uriinlerimizin geliskin
dizaynlariyla mdsterilerimizin daha fazla
ilerlemelerini saglamak istiyoruz.”

[l
i

12 paletli RPS 12 sayesinde DMC 65 H monoBLOCK'un
kapasitesi birkag¢ saat boyunca optimum kullaniliyor.

Donatma islemi ana siireye paralel gerceklesiyor.



Wl 1 AR

TERI HIKAYELERI

- SPECK ALTERSPECKGMBH & CO0. KG

Torsten Hahn (solda), ticari vekil

Dr. Thomas Kriiger (ortada), genel midiirliik tyesi
Dieter Meier (sagda), Mekanik imalat Miidiirii
SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Kendi kalite yonetiminde ylksek beklentile-
riyle SPECK kusursuz drinleri garantiliyor.
Calisanlarin yillarca deneyimi gibi modern
imalat teknolojisi de buna katkida bulunuyor.
Bu konuda ticari vekil Torsten Hahn: “Yeni
takim tezgahlarina yapilan yatirimlar genelde

DMG MORI
TARAFINDAN EN
MODERN
IMALAT TEKNIGI

kapasitenin genisletilmesinde kullanilir. Ayni
zamanda, daima en ileri imalat teknolojile-
rini satin alarak dretkenligimizi de artiriyo-
ruz.” Bunda DMG MORI firmasinin biyik bir
payi var. SPECK on yili askin bir siireden beri
takim tezgahlari Ureticisinin hem otomasyon
cozimlerini, hem de komple isleme Unite-
lerini kullanmakta ister torna-freze tniteleri
olsun, isterse de freze-torna Uniteleri.

Yatay freze-torna isleme sayesinde

proses emniyetli

Enyenisatinalinan driinler arasinda iki DMC
65 H monoBLOCK yer aliyor. 5 eksenli yatay
isleme Uniteleriyle SPECK, diger bilesenlerin
yani sira pik demir ve paslanmaz celik dokim
bilesenlerini isliyor. Bu bilesenlerden, orne-

gin hasta yataklarinin sterilizasyonunda kul-

lanim bulan pompalar icin vakum govdeleri
imal edilmektedir.

RPS 12

MAKINEYE
ENTEGRE
OTOMASYON

insansiz vardiyalarda
12 palete kadar yuvarlak depo sistemi
+ DMU/DMC 65 H monoBLOCK:
2800 x700mm, maks. 600kg‘a
kadar is parcalari
+ Ek siirelerin azaltilmasi icin ana
slreye paralel ylikleme ve bosaltma
+ Farkli parcalarin esnek uretimi
+ Paletlerin ergonomik ve ana ve
ek siirelere paralel donatilmasi icin
ayri donatim yeri

+
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DMC 65 FD H monoBLOCK

KOMPLE
ISLEME iCiN

FREZE-TORNA
TEKNOLOJiSi

ONE CIKANLAR

+ Tek tespitte bir
makine tzerinde
frezeleme ve tornalama
ile komple isleme

+ 1.200dev/dak'a kadar
Direct Drive teknolojisi

+ Sadece tek makine
kullanarak duslk yatirim
ve dusuk yer ihtiyaci

0]

DMC 65 FD H monoBLOCK
ile ilgili video icin:
https://youtu.be/0twEUGh8eYE

2(/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Son derece hassas pompa bilesenlerinin imalati icin SPECK Pumpen firmasi
Roth'taki lokasyonda 75 makine kullaniyor. Bunlarin arasinda bir DMC 65 FD monoBLOCK, yeni
DMC 65 FD H monoBLOCK ve RPS 12 yuvarlak depolu bir DMC 65 H monoBLOCK var.

“Optimum talas dustsiyle yatay isleme
konsepti bu tlrden hassas parcalarin ima-
latina mikemmel uyuyor” diye acikliyor
mekanik imalatin muddrd Dieter Meier. Bu
da ozellikle freze-torna tezgahli DMC 65 H
monoBLOCK icin gecerlidir. “Torna isleme
esnasinda tezgahi dik konuma getirebiliyoruz,
béylece parcada su toplanmiyor.” ikinci DMC
65 H monoBLOCK bir RPS 12 palet degis-
tiricisi ile donatildigindan, SPECK vakum
govdelerinin imalat prosesini bir kez daha
optimize edebildi. "Her gévde alti bilesenden

OTOMASYON
ASKI KOMPLE
VAKUM GOVDELERI-
NIN OZERK IMALATI
ICIN RPS 12

olusur ve bunlari simdi takim halinde hazir
olarak isleyebiliyoruz”, diyen Dieter Meier
uygulamaya deginiyor. Palet degistiricisi
elbette ana siireye paralel olarak yiklenebi-
lir. "Boylece uzun ek streler olmadan makine
kapasitesini birkac saat boyunca optimum
kullanabiliyoruz.”

Genis DMG MORI iiriin yelpazesi

sayesinde 6zgilin makine cozimleri

SPECK firmasinin  uzun yillardan beri
DMG MORI ile yakin ishirliginde bulunmasi,
bir yandan glvenilir  CNC teknolojisine
dayandigini distinen Torsten Hahn maki-
nelerin kalitesini degerlendiriyor. Diger bir
unsurun genis portfdy olmasini Dieter Meier
soyle acikliyor: "Proseslerimizi strdirilebi-
lir sekilde optimize eden oldukca 6zgln ve
ayni zamanda yenilikci cozidmleri her zaman
buluyoruz.”

«
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SPECK PUMPEN FACTS

+ 1909'da Nirnberg'de kuruldu,
bugiinki merkezi Roth'da

+ Dinya capinda 600'den
fazla calisan

+ Musteriye 6zgl pompalarin
gelistirilmesi ve Uretimi

+ Tip teknolojisi, kimya ve ilac

Her sey tek elden. Bereket versin ki endiistrisiyle beraber cok sayi-
DMG MORI'nin makinelerde bir ful paket daki sektorde yetkin ortaklar
programinin yaninda otomasyonda da bir ful
paket programi var. Boylece genis yelpazeli speck

sektor spektrumumuzu karsilayabiliyoruz. SPECK Pumpen Walter Speck Grbi & Co. KG

Regensburger Ring 6-8

91154 Roth, Almanya 5
www.speck.de

Torsten Hahn, Ticasri Vekil
SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

DMG MORI YUVARLAK DEPO SISTEMLERI MiNIMUM YER
IHTIYACIYLA MAKINEYE ENTEGRE OTOMASYON

Sistem RPS PH CELL 2000

Avantajlar Bir makine tipi icin makineye entegre ¢6zim Degisik makine tipleri icin kullanilabilir

Entegre twinFORK cift kavrayici catali sayesinde palet

Palet degistiricisiyle DMC makineleri icin el DY metinzer

Otomasyon arabirimiyle degisik makineler icin fabrika tarafindan

Fabrika tarafindan yeni bir makineyle baglantili olarak Buyranttlem lemeraliellir

Makineye benzer maksimum is parcasi biyiikligi ve palet boyutlar Degisik palet boylariyla modiiler yapi

Makinedeki déner palet degistiricisi sayesinde kisa palet degisim siiresi Entegre palet degistiricisi sayesinde %25 daha diisik kurulum alani
Makine H H

DMC DMC DMC DMU/DMC H NHX DMU duoBLOCK

monoBLOCK duoBLOCK Portal monoBLOCK DMU H monoBLOCK
Palet sayisi 3/6 6/7/12 4/5 5/7/9/12 12/14/21 12/17/21
Maks. is parcasi 5800x590  £1.600x1.350 93.400x2.400 ©0630x700  2800x1.000  £1.100x1.350

élculeri’

Maks. yiikleme™ kg 800 4.000 10.000 600 700

“makineye bagli
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Robo2Go - STANDART OTOMASYON

Robo2Go -
EN COK SATILAN e
STANDART OTOMASYON @9

DIE Robo2Go UYGULAMASI: BiRi HEPSI iCiN!
Tornalama, vizyon, frezeleme ve maks

f———
_Nm S Example Al ) O+ &R/
bir uygulama - mevcut NC programlari icin ﬁ ﬁ

love-automation.dmgmori.com

1. Biitiinsel kumandaya yonelik entegre

uya r[ama yapl[myor Workpioces Machine Progeam header Place workpier Set As Defauilt
T s Load mainsgindle 1. Pick up workphce Geipper Gripper 8
2. Robot programlama bilgileri gerekmiyor bt Load cunteinde 2.0pencoor Claning e
" Diagrosis Undosd mainspindie 3. Uniload counterspindle Sate distance o
3. On tanimli proses yapi taslarina Setings i Gt : Changruertpiecsto Mo dharge
istinaden prosesin hazirlanmasi Oen o 5. o doo e
I Close doar 6. Machining A | [otem
4. Yeni bir is parcasinin ot TPl workpice. X .
ayarlanmasi <5 dakika Mathining > g
Transter b 4 A
5. Coklu is fonksiyonu: Tek is parcasi i
birakma yerinde degisik siparisler, kii¢iik e O &
ve orta parti buylklikleriicin ideal Fick up werkpice
.. . - - - Miscellaneous.
6. Giris fonksiyonu ile sistemin kolayca _
Save Data
bosaltilmasi ve ayarlanmasi

38 DMG MORI MAKINESI iCiN MEVCUT
ORN.: CLX, CLX TC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMV, CMX

y
YENI

DMU 65/75

ICIN MEVCUT
monoBLOCK

Robo2Go Milling Robo2Go Turning

+ Standart olarak 200 x200x200 mm'ye kadar + ¢20-170mm’lik miller ve 320 - 175 mm’lik
parcalarin tasinmasi, istek Uzerine diger boyutlar ayna parcalarini tasima

+ Simdi hizalandirma ve cevirme istasyonu ile. + Otomatik yeniden calistirmali lazer tarayici
Otomatik 6 tarafli komple isleme icin + Simdi hizalandirma ve cevirme istasyonu ile

+ Yandan yukleme sayesinde makineye tam erisilebilirlik + Uzun mil parcalarinin kavranmasina olanak tanir
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Robo2Go - STANDART OTOMASYON

STANDART T
Robo2Go Jobs OLARAK T

Kagitsiz is yonetimi ’ d@d
Kontrol listeleriyle siparislerin cok basit islemi » 01:29 D&
is bekleme kuyrugunda muhtelif siparislerin belirlenmesi ; a7 909099099

+
+
. 5
+

Coklu is: Tek sipariste degisik parcalar mimkin

1. Ana modiil
Robot, salter panosu, kapak

2. Depo modiilii

Kepenkli kapi ile iki EU paletiicin

ana model:

- Yikleme yoniinl degistirmek
icin modulu +90 derece cevirme

- AGV uyumlu

Teleskopik kapi 3. Esnek kapi ve giivenlik sistemi

- Makineye iyi erisim icin teleskopik

kap! ve otomasyon
- Sol ve sag taraftan kurulum
modeli mimkin

4. Genisletmeler
SISTEM Gelecek opsiyonlar icin yer, érn.:
Standart paletlerle yiikleme C€ SERTIFi- Hizalandirma istasyonu, cevirme istasyonu

KALI

YENI
OPSIYON

Robo2Go Max

1. is parcasinin sifir nokta algilamasi

+ 210kg tasima yikl ve 115kg is parcasi agirligiyla
en glcld model

+ Standart olarak g40 ila 400 mm’lik is UZUNLUK REFERANS ALGILAMASI
parcalarinin tasinmasi

+ Kumandaya ve takim magazinine serbest + Milislemede daha ylksek proses emniyeti
erisilebilirlik + Tanimli bir baglama uzunlugunun saglanmasi

+ Ornegin millerin nakilde kaymasi nedeniyle
eksenel pozisyon sapmalarinin algilanmasi
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YUKSEK
TEKNOLOJI

RUHR BOLGESI KAYNAKLI
E-MOBILITE ICIN

WH 3 Cell'li DMP 70 ile
Insansiz vardiyalarda
6zerk ve esnek bir
dretim mumkdun oluyor.
Ve cevirme istasyonu
sayesinde parcalar
tim 6 taraftan komple
isleniyor.

Andreas Koppel
Kurucu ve Genel Miidiir
STROMBOLI GmbH

STROMBOLI firmasi 5 eksenli DMP 70
Uzerinde cok sayida is parcasi imal ediyor,
burada elektromobilite icin akiilerin

bir test standina ait bir parca gériliyor.

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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30 yil once Bochum'daki STROMBOLI GmbH
firmasi 6zel sektorler icin hassas mekanik
parcalar ve karmasik yapi gruplarini iret-
meye basladi. Bugiine degin, aralarinda tip
teknolojisi, yari iletken endiistrisi ve elekt-
romobilite de bulunan miisteriler, 18 kisilik
ekibin imalat yetkinligine giivenmektedir.
Bununla beraber glicli bir makine parki
yiiksek bir kalite standardini saglamak-
tadir. DMG MORI firmasinin on bir modeli
kullaniliyor 2021 yili sonundan beri, WH 3
Cell sayesinde insansiz vardiyalarda genel
tiretkenlige biiylk katkisi olan otomatik bir
DMP 70 bunlarin arasinda bulunuyor.

Madencilikten yiiksek teknoloji bolgesine

Bochum-Werne'de hizmetten alinmis bir
kuyu kulesi glinimizde, Ruhr bélgesinin
birkac onyil once bir madencilik merkezi
oldugunu hatirlatiyor. “O zamandan beri

Bir cevirme istasyonu is parcalarinin tim alti taraftan
islenmesini mimkin kiliyor.

bu bolgede, yenilik¢i Uriinler Ureten bircok
ylksek teknoloji sirketi yerlesmistir”, diye
aciklyor STROMBOLI'nin kurucusu ve genel
midiri Andreas Koppel. imalat hizmeti sag-
layicisi eski Zeche Robert Miiser'in arazisine
yerlesti ve oOzellikle bu yenilikci pazarlarla
calismaktadir. “Tasarimdan kalite glivencesi
ve montaja kadar kendimizi bitinsel odakli
ortak olarak goriyoruz. Bir agirlik noktasini,
karmasik nis trtnler olusturmaktadir.” Bura-
daki meydan okuma, kaliteli hassas parcalari
ekonomik bir sekilde imal etmektir. Genc ve
becerikli bir ekip bu meydan okumanin Ustin-
den geliyor. “iki miihendisimiz ve bes usta-
miz var, uzman elemanlardaki ihtiyacimizi
karsilamak icin her yil bir ila iki yeni eleman
yetistiriyoruz”, diyor Andreas Koppel.

s
On bir DMG MORI modelinin arasinda iki MILLTAP 700 ve 2021'de
kurulan DMP 70 ile WH 3 Cell de bulunmaktadir.
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<
= »

WH 3 CELL'LI DMP 70

YUKSEK HIZLI
DIKEY iSLEME
UNITESI

1,5 saniyelik hizli yerlestirme siiresi ve entegre doner tabla sayesinde DMP 70
kiclk is parcalarinin yliksek verimli tiretimi icin ideal olarak uygundur.

ONE CIKANLAR

+ 100kg'a kadar Direct Drive

tezgahi ile 5 eksenli simiilt . . .
ezganiiie 9 exsenti simuttane Diiz hiyerarsiler ve modern bir sirket kiltird

isleme By S .

’ tim elemanlar icin blylk bir motivasyon
+ 20Nm ile 24.000dev/dak'lik sagliyor. Esnek vardiyalar, hizmet bisikletleri

Inline is mili ve bir elektrikli arac filosu STROMBOLI'nin

+ MAGNESCALE'in dogrudan cagdas dogrultusunun sadece (¢ érnegidir.

olciim sistemleriyle 5um’lik

. . E-mobilite ve yari iletken endiistrisi
konumlama dogrulugu

icin komple isleme

+ 1,5san.’lik yerlestirme siresi Modern dogrultunun siparislere de yansima-
icin 2g ivme siyla ilgili olarak Andreas Koppel gelecek sek-

torlerinden gelen isteklere deginiyor: “Elekt-

romobilite veya yari iletken endustrisindeki

musterilericin giderek daha sikca calisiyoruz.”

+ 300x200x100mm ve 5,5kg'a
kadar WH 3 Cell is parcalari

Ayrica is uluslararasi hale gelmistir. “Cinden
gelen istekler kalite anlayisimizi dogrulu-

[E]4:E; _E Online konfiatirats yor.” Yuksek kalite standardini korumak icin
bSrlandeano:lalguunr:a o STROMBOLI her zaman yeniden DMG MORY’
[EI32#5%  https://configure.dmgmori.com nin yol gésteren imalat teknolojilerine yatirim
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Dokiimantasyonla beraber kalite giivencesi, STROMBOLI'nin hizmet

yelpazesinin sabit bir parcasidir.

\

\

Her bir is parcasi buyikligiine ve agirtiga gore WH 3 Cell’ de 1.000 kadar is parcasina
yer var, bu da insansiz seri imalat icin idealdir (600 x400 mm'lik 15 is parcasi tastyicisi ile
30x30x30mm’lik aliminyum/paternoster asansér sistemi).

yapiyor. “Komple isleme stirekli bir trenddir
ister 5 eksenli freze tezgahlarinda, ister freze
islevli torna Unitelerinde olsun. Bu sekilde
birkac yildan beri karmasik parcalari tek tes-
pitte imal ediyoruz.” Bunun arti degeri apa-
ciktir: "Hem kendimiz hem de musterilerimiz
daha kisa gecis surelerinden ve daha yiiksek
parca kalitesinden avantaj sagliyoruz.”

DMG MORI" den bir DMP 70 satin alindi-
gindan beri STROMBOLI, imalatin gelecegi
yonunde bir adim daha atti. 5 eksenli komple
isleme Unitesi bir WH 3 Cell’ e sahiptir. Has-
sas mekanik ustasi olarak makine secimine
katilmis olan Henrik Kieslich” ten bu konuda:
“Robot insansiz vardiyalarda 6zerk ve esnek
bir Uretimimizi olanakli kiliyor.” Baslangictaki
bir egitimden sonra ve biraz programlama

sezgisiyle otomasyonu daha karmasik islem-
lerde kullanacak duruma gelmistir. “islen-
memis parcalari simdi iradi olarak maga-
zin teknelerinin nispeten buytk kafeslerine
yerlestirebiliyoruz ve robot onlari kavrayacak
sekilde kaydiriyor.” Ayrica ek bir hizalandirma
istasyonu mevcuttur ve bir cevirme istasyonu
sayesinde parcalarin tim 6 taraftan islenecek
sekilde cevrilmesi mimkindir. STROMBOLI
firmasinda esneklik vazgecilmezdir, clinki
WH 3 Cell burada belirli is parcalarinin daha
biylk serileriicin kullanilmaz. “Siparis duru-
muna gore DMP 70 ile cok farkli parcalari
sirasiyla otomatik olarak islemek istiyoruz”,
diye ekliyor Henrik Kieslich.

MUSTERI HIKAYELER] - STROMBOLI GMBH

Proses emniyetiyle isletime yonelik

DMG MORI teknoloji dongiileri

DMP 70 Unitesinin proses emniyetiyle glve-
nilir sekilde calismasi icin DMG MORI onu
bir takim kirilma kontrold ve DMG MORI’ nin
3D quickSET teknoloji déngusuyle donatmis-
tir. “Bozuk bir takim otomatik isletimde cok
ciddi sonuclara yol acar, oysa 3D quickSET
tornalama ve cevirme eksenlerinin genel bir
olcimind ve dizeltmeyi mimkin kiliyor”,
diyen Henrik Kieslich bunun yararini anla-
tiyor. Boylece sabit bir kalite saglanabiliyor.
STROMBOLI makinede bununyani sira kalite
glvencesindeki maliyetleri azaltan olcim
dongdlerini kullaniyor.

WH 3 CELLLI
DMP 70:
GUVENILIR
PROSES EMNIYETLI
VE OZERK

Otomasyon ile gelecege

STROMBOLI otomatik imalatin karsiligini
cok cabuk almistir. Andreas Koppel icin bu
ileride de kacinilmazdir: “Uluslararasi reka-
bet glicimizi yitirmemek icin daima daha
ekonomik olmak zorundayiz.” imalat kapa-
sitelerini insansiz vardiyalara yaymak, bu
baglamda mantikli bir adim olmustur. Bu
ise torna alaninda de gecerlidir "Haziran
2022'den beri bir otomat torna tezgahini da
basariyla kullaniyoruz.”

«

STROMBOLI FACTS

+ 1990'Li yillarda
Bochum' da kuruldu

+ 18 calisan

+ Hassas bilesenlerin ve yapi
gruplarinin Uretimi

+ Tip teknolojisi ve elektromobi-
lite gibi gelecek sektorlerinden

misteriler

STROMBOLI

STROMBOLI GmbH
Von-Waldthausen-Str. 79
44894 Bochum, Almanya
www.stromboli.de

-
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YENI: MATRIS TARAFINDAN PALET TASIMA

MATRIS ile 6lcme ve yazma gibi ikincil
proseslerle birlikte kolay kullanilabilen bir
otomasyonu musterilerimize sunuyoruz.
MATRIS'in simdi palet tasima olarak da

kullanilabilmesi tamamen yenidir.

Mr. Satoru Kashiwagi

General Manager of Technical Sales Department

DMG MORI CO., LTD.

MATRIS

> 1 makine icin esnek
moduler robot sistem!

Yenilikci gelistirmelerle DMG MORI yillardan
beri kendisini takim tezgahlarinin otomas-
yonunda bir dncii olarak goriyor. Bu iiriin-
lerin arasinda modiiler bir yapiya sahip
MATRIS gibi son derece esnek otomasyon
coziimleri yer almaktadir. Satoru Kashiwagi,
DMG MORI CO., LTD. firmasindaki General
Manager of Technical Sales Department
buradaki miilakatta cok yonlu robot siste-
mine deginiyor.

Bay Kashiwagi, MATRIS’ in" gelistirilmesine
yol acan neydi?

Robot destekli basit bir otomasyon icin talebin
giderek daha gticli hale gelmesinden dolay:
mdsterilerimizin ihtiyaclarini hizli bicimde ve
alisilan yiksek kalitede karsilayabilmek icin
bir teklif olusturmak zorundaydik. Bundan
dolayl 2016'da robot sistemlerimizi standart
bir hale getirmeye basladik. Buradan MAT-
RIS ortaya cikti. Bu, standartlastirilmis Gnite
ve cihazlardan olusan otomatik bir tasima
sistemidir.

"MATRIS = MODULAR AUTOMATION TRANSFER
ROBOT INTELLIGENCE SYSTEM
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MATRIS'in bilesenleri nedir?

MATRIS'in 6zU, is parcalarini takim tezgahinin
calisma alana getiren bir robottur. Makinenin
yan tarafinda kurulur. Bunun etrafinda diger
fonksiyonlari saglayan cevre aygitlari yerlesti-
rilebilir takim deposundan cevirme istasyonu
ve temizlikle dokunsal ya da gorsel dlcime
varana dek. Burada yalnizca guvenilir sekilde
calisan titizlikle secilmis DMG MORI onayli
drdnleri kullaniyoruz.

Sistemin ézellikleri nelerdir?

MATRIS'in her Unitesi moduler bir yapidadir
ve her modiilicin 710x710 mm’lik standart bir
boyda alinabilir.

ONE CIKANLAR

+ Standart cevre aygitlari, orn.

yilkama, dlcme veya isaretleme
ile modiiler konsept

Modiiler ve standart cevre aygitlari
ve robot programlari ile %80 azalan
donatim siiresi

Kurulum sonrasinda bile sistem
degisikliklerine esnek uyarlama

MATRIS kumandasi tzerinden
basit ve kolay kullanim

Tek sistemde 2 makineye kadar



MODULLER VE GELISTIRME SEVIYELERI

YENI: MATRIS TARAFINDAN PALET TASIMA

Transfer

Malzeme tablasi

is parcasi kalite kontrolii

NiO sut

is parcasi cevirme

is parcasi asama pozisyonlamasi

Besleme/bosaltma bandi

Olciim sistemi

1 nokta 6lcimi
2 nokta dlcimi
3 nokta dlcimi
3D dleclim

Harici kontrol

is parcasi deposu Capak alma
Kullanim degistirici Yikama

El degistirici Hava fani
Tampon isaretleme

B, [ T = , ."
j Ls"‘ ) Transfer agirigi

(Tek /cift kavrayici):
J y (10/20kg)

= s 5 FANUC
o q}E Kawasaki
4 N NACHI
!
! ':-111-555“ . YASKAWA
i

" = . B : .
it /.~ = LA 2 el - ABB

MATRIS kumanda

+ Her modiilin ve her makinenin bir
robot dahil olmak Uzere tim otomasyon
sisteminin entegre bir kumandasini
sunan bir sistem kontroléri

+ Tdm otomasyon sisteminin denetimi,

tarih yonetimi ve calisma kontroli
mimkindir
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YENI: MATRIS TARAFINDAN PALET TASIMA

[] MATRIS robot
sistemiyle NHX serisi
ile ilgili video icin:
https://youtu.be/vtWcMIJR4HS

MATRIS
IS PARCASI TASIMA

ONE CIKANLAR

+ 9200x200mm, 1x20kg veya 2x10kg’a kadar is
parcalarinin tasinmasi

+ Istif magazini:
- 14,20 ve 26 palet: 3150x120mm, palet basina maks. 35kg
- 10 ve 20 palet: 200x200 mm, palet basina maks. 75 kg

+ 13 seriicin mevcut, 6rn. NLX, NTX, NHX, DMU, NMV, eVo vs.
— daha fazla bilgi icin:
https://love-automation.dmgmori.com

Standart cevre aygitlari ile modiiler konsept,
orn. capak alma, yikama, iifleme veya isaretleme
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Sistem kolayca ilgili musteri ihtiyacina gore
uyarlanabilir. Dizenin tasarlanmasi da tama-
men serbest oldugu icin, parca yelpazesindeki
degisikliklere esnek bir sekilde tepki verile-
biliyor. Ayrica tek Unitelerin iletisim formati
da standart hale getirilmistir. Ethernet IP ve
PROFIBUS kullaniyoruz. Cihazlar baglanir
baglanmaz iletisim kurulur. Bu da MATRIS'in
kurulmasini blylk oranda hizlandirir.

Yazilimin durumu nedir?

Her robotun calismasini standart hale getir-
mek icin kendi kumandamizi gelistirdik.
MATRIS kumandasi takim tezgahina, robota
ve cevre aygitlarina baglidir. Bu sayede tim
MATRIS sisteminin eksiksiz bir kumanda-
sini gerceklestiriyoruz. Kullanici arayizi
CELOS'un araylziine adapte oldugundan
sorunsuz ve verimli bir calisma saglanir.

Ayrica robot programlari ve hareket akis-
lari (6gretme] daha dnceden tanimlanmistir.
Daha onceleri karmasik robot programlarinin
okunmasi ve anlasilmasi zorunlu iken, MAT-
RIS kumandasi sezgisel ve etkilesimli bir
isleme metodunu kullanmaktadir.

MATRIS size hangi yarari sunuyor?

Tipik sistem paketleri en bastan mevcuttur.
Diger bir deyisle bu paketlere dayanarak
diizenleri hizla olusturabiliriz. Bunun sonu-
cunda kisa gecis siresiyle hizli bir uygulamayi
elde ediyoruz. MATRIS'in diger bir avantaji,
kisaltilan kurulum stresidir. Eskiden bir
sistemin kurulmasi on giin sirerken, bugiin
sadece bir ila iki ginimuzi aliyor. Teslimat-
tan sonraki sistem degisiklikleri de bir gin



150kg transfer
agirligiyla

40 palet yerine
kadar depo yeri

icinde yapilabiliyor. Gecmiste bu en azindan
bes giin idi. Bunu robot cercevesinin entegral
bir parcasi olan yag teknesine borcluyuz, boy-
lece burada da herhangi bir calisma gerek-
mez. Bu yolla yasam déngusi maliyetleri de
disurdlur.

Bunun haricinde musteri, hedef is parcala-
rindaki ilaveleri ve degisiklikleri yapmak icin
bagimsiz olarak da robot programini degis-
tirebilir. Elbette ki sistemi entegre eden kisi-
lerin olasl seyahat ve iscilik masraflari da
boylece azaliyor.

Gelecegi nasil goriiyorsunuz?

is parcasi tasima olarak halihazirda bilinen
uygulamanin yani sira, MATRIS simdi palet
tasimaicin de dizayn edilmistir. Is parcalarina
ait paletlerin ve diuzeneklerin kullanilmasi
parca cesitliligi ve parti buyuklikleri acisin-
dan daha buyuk bir esneklik sunuyor. Bundan
dolayr musterilerimiz farkli is parcalarinin
Uretimi icin daha esnek tepki verebiliyor.

«

YENI: MATRIS TARAFINDAN PALET TASIMA

MATRIS

PALET TASIMA

ONE CIKANLAR

+

50 ila 200 is parcasi/giin'lik
esnek Uretim icin ideal

40 palete kadar az yer
kaplayan palet tasima

+ 400x400mm palet boyu
+ 150kg transfer agirligi (is parcasi ve palet)

Capak alma ve isaretleme gibi ikincil
proseslerin entegrasyonu mimkin
CMX 50 U, CMX70 U, DMU 50,

DMU 65 monoBLOCK, CMX 600V,
CMX 800V, CMX 1100 V icin mevcut

istek Gzerine diger makineler
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MUSTERI HIKAYELERI - NABEYA CO., LTD.

YUKSEK VERIMLI 5 EKSENLI ISLEME

24 SAATLIK ISLETIMDE

Nabeya Co., Ltd. firmasinin merkezi Gifu Cit-
y'dedir (Japonya, Gifu vilayeti) ve Japonya
savasci lilke olarak Sengoku ddoneminin
tam ortasindayken 1560 yilinda kurul-
mustur. En iinlii muhaberelerden biri olan

Okehazama muhaberesi esnasinda Baskan

Tomohiko Okamoto‘nun atasi dokiim u
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alaninda aile sirketini kurmak icin impa-
ratordan izin aldi. Bugiin Nabeya dokiim
iiretimi bu gelenegini siirdiiriiyor, yakla-
sik 200 calisan istihdam ediyor ve kendini
teknolojik yenilige adiyor. Oldukca yaygin
olan ERON markas: altinda sirket, yari
iletken imalat tesislerine yonelik titresim

yaliticilari ve dogruluk kontroliine ydne-
lik yiizey plakalari iiretimi icin DMG MORI
ust diizey teknolojisini kullaniyor. Bu
endiistriyel bilesenlerin dizayni, islen-
mesi, montaji ve denetimi kendi tesisinde
uygulanmaktadir.

Nabeya diizenekleriyle
DMU 50 3™ Generation

kombinasyonu yoluyla
tek bir palette veya sikma

baglanip islenebilmektedir.

Uzerindeki 5 eksenli istlemenin

diizeneginde farkli is parcalari



MUSTERI HIKAYELER] - NABEYA CO., LTD.

MATRIS sayesinde hassas parcalarin
yliksek karma & disuk hacim
dretimimizi gece esnasinda insansiz
olarak da gerceklestirebildik.

Shoichi Sakai (ortada), Genel Miidiir
Tomoaki Masuda (solda), Fabrika Miidiirii
Ryoma Sonoda [sagda), Talasli Imalat Uriin Alani, Operatér

Otomasyon ve 5 eksenli isleme ile uzman
eleman acigina karsi

“Ayni durum herhalde baska ureticilericin de
gecerlidir, fakat sirketimiz, nitelikli teknisyen-
lerin giderek daha ender hale gelmesindeki
meydan okumayla simdi daha sik karsilasiyor.
Bu sebeple geleneksel dikey ve yatay isleme
Uniteleriyle karmasik proseslerin Ustiinden
gelecek personelde bir acik ortaya cikiyor”,
diyen Genel Midir Shoichi Sakai durumu
acikliyor. "Proses tasarimini basitlestirmek ve
ayni zamanda otomasyonla gecedeki insansiz
uretimi gerceklestirmek icin mimkin oldu-
gunca prosesleri entegre etmeyi distndim.
5 eksenli makineler bunun icin mikemmel
c6zUmddr! Proses adimlarini azaltmak, tret-
kenligi iyilestirmek ve sirekli bir 24 saat Ure-
timini mumkin kilmak icin 5 eksenli maki-
nelerle otomasyonu kombine etmek istedim.”

Bdylece Nabeya gecen sene Motosu, Gifu'daki
ana fabrikasinda 5 eksenli DMU 50 3" Gene-
ration makinesini ve 20 palet icin bir raf ile

PALET TASIMA
OLARAK MATRIS
ILE DMU 50

MATRIS robot otomasyonunu isletime aldi.
Nabeya'nin ana drinid olan mengenelerin
dretimini yapan tesis ayrica dizenek unite-
lerini ve benzer Urlnleri de imal ediyor. Oto-
masyon sistemini kullanmak icin tek bir ope-
rator yeterlidir. MATRIS sistemi tim paletleri
otomatik olarak isliyor. Buradaki paletlerde

degisik sikma dizenekleri ve dizenege bagli
olarak farkli is parcalari da kullanilabiliyor.
Gecmiste kullanicilar her dizenegi heris par-
casl tipine gore ayarlamak zorundaydi. Degi-
sik is parcalarini ve dizenekleri her palette
tasiyabilen MATRIS ile DMU 50 3™ Genera-
tion Uzerindeki 5 eksenli isleme sayesinde
donatim isinde artik sadece bir minimum
gerekiyor.
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MUSTERI HIKAYELERI - NABEYA CO., LTD.

DMU 50
EN COK SATILAN!

>10.000

DMU 50 TUM DUNYADA
TALASLI IMALATTA

+ 5 eksenli siiltane isleme
icin doner tabla
- 300kg'a kadar ylkleme agirligi
- En ylksek esneklik icin B ekseni
-35°/+110° cevirme aralig
- En ylksek dogruluk icin
sogutulan tabla yatagi

+ 20.000dev/dak'a kadar
5 eksenliisleme
- speedMASTER 15.000 dev/dak,

standartta 21kW ve 11TNm ile

_ speedMASTER 15.000 dev/dak, 46 kW Nabeya Co., Ltd.,taklmtezgé‘h.larmm daha yiliksek biriljret-kenlig“]ine yol acan .
mengeneler ve diizenekler gibi stkma araclarinda genis bir yelpaze liretmektedir.

ve 200 Nm ile opsiyonel olarak mevcut
- speedMASTER 20.000 dev/dak, 35 kW
ve 130 Nm ile opsiyonel olarak mevcut

+ 5pum'lik dogruluk icin en st kalite
- Uzun vadeli dogruluk icin
bitlnsel sogutma konsepti
- Tek parcali makine yatagi
- Dogrudan hareketli bilyali tahrikler
- Tim eksenlerde direkt
yol 6lctim sistemleri

Kendi sikma araclarinin kullanimi

Bu otomasyon sistemini bu denli essiz bir
hale getiren sey, Nabeya'nin dizenekleri, ana
elemanlari, paletlerive robot kavrayicilarinin
kullanimidir. Dizenekleri, b eksenli makinede
donanim degistirmeksizin tim taraflardan
islenip dlcllen sekizden fazla is parcasini tek
ana plakada tespit etmeyi olanakli kiliyor. Fir-
manin kendi Urinleri ile kombine olarak bu
otomasyon ¢co6zimunin lansmaniyla Nabeya
genis cesitli Uretimini kiictk parti blyuklik-
leri ile otomatik hale getirmede ve geceleyin
son derece hassas, insansiz bir Uretimi ger-
ceklestirmede basarili olmustur.

insansiz gece vardiyalariyla

artan lretkenlik

“Eski yéntemlerle dort kisinin gerekli oldugu
calisma bugln tek bir operatdrle halloluyor.
Artik sadece is parcalarini gliindiz dizen-
lemek zorundayiz, sistem geri kalanini
gece esnasinda otomatik olarak hallediyor.
Sabahleyin fabrikaya dondidgimizde tim
is parcalari hazirdir. Uretkenligimiz bundan

dolayl belirgin olarak artti ve imalatimizi
planlamak basitlesti”, diyor Fabrika Miduru

Online konfigliratore
= buradan ulasin:
CILE S https://configure.dmgmori.com Tomoaki Masuda.
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Boyle bir otomasyonda sistemin mimkin
mertebede proses emniyetiyle calismasi
onemlidir. Tomoaki Masuda basarili isle-
timin sebebini soyle acikliyor: “ilk etapta
DMG MORI firmasinin sagladigr ayrintili bil-
gilendirme ve hata arama sayesinde sistemi-
miz sorunsuz calisiyor. Teknisyenler ornegin
paletlerin yerlestirilmesi sirasindaki yanlis
zamanlamadan dolay ya da talaslarin birik-
mesiyle olusan duraklamalari 6nlememize
yardimci oldu.”

MUSTERIYE
076U
PROSES
OPTIMIZASYONU

On proses adimindan tek adim

Shoichi Sakai gelecekte Nabeya'nin planlarini
ifsa ediyor: “Uretimimizde 5 eksenli bir maki-
neyi lanse ettigimiz itk seferde bunun olumlu
etkilerini aninda hissettik: Eskiden sekiz ila
on calisma adimi gerektiren is sadece bir ila
iki ise disurdldid.” Bunun yani sira Nabeya
bu otomasyon sisteminde kendi diizenekle-
rini ve baglama sistemlerini de kullanabiliyor.
Bu ayni zamanda misterileriicin mikemmel
bir tanitim haline de gelmektedir. "Bu oto-
masyon ¢ozimind, yiksek karma & dislk
hacim Uretiminin otomasyonu ve uzman
eleman acigi ile micadele etmek zorunda
kalan diger Ureticilere de gostermek ve Ure-
tim verimliliklerini arttirmada onlara yardimci
olmak istiyoruz.”

20 palet icin bir raf ile MATRIS robot otomasyonu. Burada Nabeya tarafindan dretilen
sikma diizenekleri ve robot kavrayicilari kullanim bulmaktadir.

MUSTERI HIKAYELER] - NABEYA CO., LTD.

+ 460 yildan uzun siredir

+ ERON markali hassas

+ Teknoloji ve zanaatin

+ Otomasyon ile proses dizayninin

NABEYA FACTS

dokim parcalari Ureten
geleneksel sirket

mengeneler tim Japon
Ureticiler tarafindan takdir
edilir ve kullanilir.

bir kombinasyonu olan
“Techno-Craft”, sirketin
marka isaretidir.

NC programlamanin ve Uretim
yonetiminin sirekli iyilestirilmesi
tamamen “Techno-Craft”

a dayaniyor

m SINCE 1560

Nabeya Co., Ltd.

Wakasugicho 25, Gifu City

Gifu 500 - 8743, Japonya .
https://eng.nabeya.co.jp
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MUSTERI HIKAYELER] - SANDVIK COROMANT

BUTUNSEL
TASARLANAN
OTOMASYON

1942 yilinda Isvec'in Sandviken kentinde
kurulan Sandvik Coromant firmasi takim
liretiminde tiim diinyadaki 8.000'den fazla
calisaniyla kiiresel bir sektor lideri haline
gelmistir. Aralarinda havacilik ile otomotiv
ve petrol & dogalgaz cok farkli sektorler-
den gelen miisteriler Sandvik Coromant'in
coziimlerine gliveniyor. DMG MORI ile takim
uzmanlarini, her zaman yenilikci isleme
coziimlerinin yeniden olustugu, yillardir
siiren stratejik bir ortaklik birlestiriyor.
Bunlarla Sandvik Coromant kendi imalatinda
dayarar sagliyor. Boylece 2021'de Gimo'daki
fabrikada her MATRIS ile tam otomatik cali-
san iki NTX 2000 kuruldu. Robot hem is par-
calarin yiiklenmesini hem de sikma aracla-
riyla takimlarin degistirilmesini istleniyor.

YILDA
2.500 YENI
URUN
GELISTIRME

Pazar lideri olarak, yenilik ve kalite baki- DMG MORI, 2021'de Gimo'daki fabrikada her MATRIS ile tam otomatik
mindan musterilerimizin ylksek beklentile- calisan iki NTX 2000 kurdu.

rini karsilamamiz gerekiyor”, diyen Sandvik

Coromant’in Proje Midird Philip Eriksson, 1. Revolver icin otomatik takim degisimi

sirketin gelistirme ve Uretime verdigi dnemi 2. Farkli takim ana gévdeleri icin alti depo yeri
acikliyor. “Gimo, tretim teknoloji merkezi- 3.+4. Punta uclari ve sikma elemanlarinin degisimi
nin bir parcasidir ve yilda 2.500 yeni Gridnin

endistrilesmesinden sorumludur.” Bunun

gerceklestirilmesi icin Sandviken ve Sto-

ckholm'daki Ar&Ge departmanlariyla siki bir

is birliginde bulunmaktadir.
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DMG MORI ile stratejik ortaklik
bir kazan-kazan durumudur.
Ozgiin MATRIS otomasyonumuz
bunun ideal bir érnegidir.

Peter Andersén [solda), Global Manufacturing Equipment, ve
Philip Eriksson, Proje Midurii
Sandvik Coromant
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MUSTERI HIKAYELERI - SANDVIK COROMANT

NTX 2000/2500/3000

SINIFININ EN iYiSi

+ Turn & Mill 6 tarafli komple
isleme ile 670x1.538 mm'ye kadar
is parcalari

+ turnMASTER torna is mili:
8" ayna, 5.000dev/dak, maks. 421Nm

+ compactMASTER Turn & Mill:
132Nm tork ve 350 mm uzunluk
ile is mili

+ Multitasking: Karmasik is
parcalarinin 5 eksenli similtane
islemesi icin Direct Drive B ekseni

+ Xeksenlerinin mil ortasinin
altina 125 mm hareket yolu sayesinde
yiiksek esneklik

+ 12.000dev/dak ve 80 mm'lik Y
ekseni ile 12'li BMT revolver

+ FANUC ortaminda MAPPS'li CELOS
ve SIEMENS'li CELOS mevcut

=

NTX 3000 2" Generation
ile ilgili video icin:

“t  https://youtu.be/aUrrM9Z000Y
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Sandvik Coromant her iki NTX 2000 tzerinde matkaplarin ana govdelerinin torna
profillerini isliyor. Takim Ureticisi olarak Sandvik Coromant revolveri tamamen kendi
Coromant Capto C4 takim yuvalari ile donatmistir.

Otomatik imalat prosesleri sayesinde
rekabete hazir

Yeni drinlerin gerceklestirilmesi imalati da
icerir. "Rekabete hazir olarak takimlarimizi
sunabilmek icin, son derece ekonomik tekno-
lojilere ihtiyacimiz var”, diye acikliyor Sandvik
Coromant'taki Global Manufacturing Equip-
ment sorumlusu Peter Andersén. Sirket bu
ylzden genel bir dijital Uretimde onyillardir
otomatik imalat proseslerinden faydalaniyor.

“Ana govdelerin Uretimi icin NC programla-

rimiz bile Gimo'da otomatik olarak ve dola-
yisiyla her siparis icin yeniden olusturulur.”
Fabrika 2019'da dinya ekonomik forumu
tarafindan “deniz feneri” olarak onurlandirildi.

MATRIS son derece esnek imalat icin
modiiler otomasyon

Delme takimlarina yonelik ana govdelerin
érneginde Philip Eriksson, DMG MORI firma-
sinin Sandvik Coromant ile birlikte hazirlayip
gerceklestirdigi yeni bir imalat ¢coziimine
deginiyor. “Yizden fazla cesit imal ediyoruz
ve bundan dolayi biyik bir donatim maliyeti
olusmaktadir. Bu sebeple amacimiz, bu ek
slrelerde personel kullanmayi gerektirmeyen
otomatik bir imalat cdzidmu oldu.” NTX 2000
torna-freze Unitesinde ve esnek modiiler bir
robot sistemi olan MATRIS'te optimum bir
c6zim bulmuslar. “Her iki imalat hiicresini
tamamiyla tek elden almis olmamiz gercegi,
bizim icin 6nemli bir noktayd:.”

2 ila 80°lik parti biyiikliikleri ile ylizden
fazla cesidin tam otomatik imal edilmesi

“Bu projedeki meydan okuma hem parcalarin

degistirilmesi hem revolverdeki, takimlarla
birlikte punta uclarinin ve sikma eleman-
larinin degistirilmesini otomatik hale getir-
mekti”, diyen Philip Eriksson, otomasyonun
kapsamini anlatiyor. Cok sayidaki farkli ana
govde bunun énemini aciklamaya yeterlidir.



Sikma elemanlarinin ve punta uclarinin
otomatik degisimi

Sandvik Coromant'ta bulunan MATRIS'e bir
bakis bu otomasyon coziminin karmasik-
ugmni ifsa etmektedir. Hiicrenin icinde ana
govdelerle toplam alti araba yer aliyor, boy-
lece insansiz gece vardiyalarinda bile 6zerk
bir imalat mimkundir. Peter Andersén iyi
kapasite kullanimindan dolayr memnundur:
“Boylece Uretim kapasitelerimizi  6nemli
oranda ylkseltiyoruz.” Robot islenmemis par-
calari arabadan aliyor, diger bir istasyonda
90 derece cevirerek NTX 2000e bagliyor. Ana
govdeler en basta uclarin Uzerinden ana ve
karsi is millerinde baglanir, fakat bunlarin
baglama pensinde islenmesi de mimkuinddr.
“Torna aynalariyla punta uclari her siparise
gore degistigi icin, bunlar da MATRIS'te
barindirilir”, diyor Peter Andersén. Parcalar
ylziinden gerekli oldugunda, robot onlari tam
otomatik olarak degistiriyor.

Revolver icin otomatik takim degisimi

Her iki NTX 2000 ile ilgili otomasyon ¢ozim-
lerinin 6n plandaki 6zelligi, robot vasitasiyla
revolverdeki otomatik takim degisimidir.
“Hem freze takimlari hem torna takimlari
olmak Uzere takimlar - NTX 2000'in maga-
zininde 14 takim yeri vardir otomatik olarak
freze milinde degistirilirken, revolver takimla-
rinda bu normalde manuel bir islemdir”, diye
acikliyor Philip Eriksson. "Bu ylksek perso-
nel kapasitelerini baglar, clinkl sadece on
iki takim yeri var.” Bu ylzden 32 takim icin
yeri olan ayri bir takim magazini MATRIS'e

entegre edildi. “Boylece sisteme belirgin
bicimde daha fazla takim yerlestirebiliyoruz.
Robot bu degisimi de givenilir bir sekilde
devraliyor.” Bir takim Ureticisi olarak Sandvik
Coromant projenin bu bélimiiny Ustlendi ve
revolverleri tamamen kendi Coromant Capto
Cé4 takim yuvalariyla donattr.

KAZAN-KAZAN
DURUMU OLARAK
DMG MORI ILE
STRATEJIK ORTAKLIK

Sandvik Coromant birden fazla ve daha uzun
insansiz vardiyalari gerceklestirme hedefine
bu proje ile ulasmistir ve Philip Eriksson bunu
DMG MORI ile yapilan iyi is birligin diger bir
kaniti olarak degerlendiriyor: “Stratejik ortak-
Uk bizim icin, birbirimize destek olmamiz ve
tim taraflar icin bir kazan-kazan durumunu
elde etmemiz anlamina geliyor.” Bu sebeple
bu is birligin sirdirilmesi istenmektedir.
Peter Andersén ileriyi gériyor: "Hem Gimo'da,
hem de kiresel lokasyonlarda DMG MORI ile
su anda diger projeler Uzerinde calisiyoruz
verimli otomasyon cozimleri elbette gele-
cekte de soz konusu olacak.”

«
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SANDVIK COROMANT
FACTS

+ 1942 yilinda Isvec,
Sandviken'de kuruldu

+ Dinya capinda 8.000'den
fazla calisan

+ Yenilikci takim ¢cozimlerin
gelistirilmesi ve Uretimi

+ Havacilik, otomotiv ve petrol
& dogalgaz gibi talepkar
sektorlerden misteriler

SANDVIK (/’\
DM(0P

Sandvik Coromant
Verktygsgatan 11

747 b4 Gimo, isveg
www.sandvik.coromant.com

Revolver icin otomatik takim degisimi.
32 takim icin yeri olan ayri takim
magazini MATRIS e entegredir.

MATRIS teki robot is parcalarini NTX 2000 lnitesine
yiikleyip bosaltiyor ve revolverdeki takimlarla birlikte
punta uglarini ve torna aynalarini degistiriyor.

Hicrenin icinde ana gdvdelerle alti araba yer aliyor,
bdylece insansiz gece vardiyalarinda bile 6zerk bir imalat
mimkindir.
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OTOMASYON |
URETIMi DAHA BASIT
HALE GETIRIR

HYDAC International GmbH firmasi 1963
yilinda Sar eyaletinde kuruldu ve tim din-
yada 9.500 calisaniyla hidrolik ve sistem tek-
nolojisi alanlarinda onde gelen bir tedarikgi-
dir. 1996'da sirket Sanghay'da yizde yiizlik
bir sube kurmus ve bu sube baslangicta
ozellikle filtreler ve basinc akimiilatorleri
gibi hidrolik bilesen irinlerinin satisi lize-
rinde yogunlasmistir. Yerellestirme tren-
dini izleyerek teslimat siirelerini kisaltmak
amaciyla 2003'de HYDAC China yerli liretime
basladi. Bunu asamali bir bliylime izledi.
2005'de Cinli sube DMG MORI'nin ilk takim
tezgahini kurdu. O zamandan beri HYDAC

ve DMG MORI is birliklerini sirasiyla birden

fazla makine ile genisletti ve prosesleri daha

fazla iyilestirdi. One cikan en yeni zellik, alti

NHX 4000 ve bir ineer palet havuzundan olu-
san otomatik bir imalattir.

Ust diizey performanslara ydnelik ittifak

HYDAC Uretiminde kalitenin daima sag-
lama alinmasi gerektigi prensibine uyuyor.
Bu sebeple sirketin imalat teknolojisinden
ylUksek beklentileri var. Hem makineler hem
takimlar birinci sinif olmalidir. “Onde gelen
markalara giiveniyoruz. Ozellikle
hassasiyeti ve verimliligi 6nem tasir”,

isleme
diye

acikliyor HYDAC China'nin Uretim muduri
Qiu Feng: "Bu ylzden uzun sireden beri
DMG MORI ile birlikte calisiyoruz.” Gerek
isleme kalitesi gerekse kararlilik baslangic-
tan bu yana tamamen ikna edici olmustur.

Birlikte biiylimek her sey tek
eldenveelele

Slphesiz ki, HYDAC China'nin blyumesi
DMG MORI'nin sagladigr destekten fayda-
lanmistir, bunu HYDAC China'nin Uretim
MidUrd Zhu Min acikca ifade ediyor: "HYDAC
ve DMG MORI ilgili her sektorde liderdir. Her
iki sirket de marka bilinci, Grin kalitesi ve
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Merkezi takim deposu 4.000'e kadar ek takim icin yer sunuyor. Takimlarin yliklenmesi, maksimum 60 takim alan bir ylikleme istasyonu
(TSS) tizerinden uygulanir ve istasyonun icindeki takimlar DMC okuyucusu yoluyla algilanir ve verileriyle birlikte otomatik olarak sistemden beslenip cikarilir.
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LPP ILE ALTI
NHX 4000 VE
4.000 TAKIM ICIN
TAKIM MAGAZINI

gelistirme stratejisi ile ilgili olarak ayni viz-
yona sahiptir. Is birlik icin bu saglam bir temel
sunuyor.” Tek bir makineyle baslayan Gretim-
den sonra yari otomatik malzeme hiicresi ve
otomatik tretim hicresinin ardindan HYDAC
China simdi malzeme sistemleriyle tam oto-
matik bir Uretim ¢6ziminy gerceklestirdi.

MUSTERI HIKAYELER] - HYDAC CHINA

-
b E

4.000 takim yeri ve 48 palet yeri ile otomasyon céziimi. Makineler, paletler
ve takim otomasyonunun biitiinsel kumandasi icin ana bilgisayar dahil.

Artan dijitallesme ve otomasyonun

arka plani oninde teknolojik ilerleme,
gelecekte neredeyse sinirsiz bir duruma
gelecektir. Tipki HYDAC ve DMG MORI
arasindaki isbirligi gibi, bu gelisme daha
uzun vadeli ve daha derin olacak.

Zhu Min (sagda)
Uretim Midiiri
HYDAC China

2020'de HYDAC, Almanya'da giclu yatay
isleme Uniteleriolan altt NHX 4000, 48 paletli
bir palet havuz sistemi ve 4.000 takima dek
merkezi bir takim yatagindan olusan otoma-
tik bir DMG MORI dretim sistemini kurdu
timU de tek elden. Otomatik palet cozimu
tim Uretim taleplerini tam kapsamli olarak
yerine getirdi.

Asya'daki en biiylik tam otomatik,

esnek Uretim hatti

Bu basarili is birlik bazinda DMG MORI 2021
ayni otomatik Uretim sistemini HYDAC China
firmasinin fabrikasina da kurdu. Bu ise, bir
palet magazinin entegre oldugu tam otomatik,
esnek bir imalat hattidir. “Sorunsuz bir test

calismasindan sonra beklenen performansini
her acidan yerine getirdi”, diye onayliyor Zhu
Min. Bu muhtemelen su anda Asya'daki en
blylk tam otomatik, esnek uretim hattidir.

“Aslinda alti takim tezgadhiyla bir otomasyon

hatti normal bir olaydir, fakat bu hattin bir
tarafi boyunca 4.000 takim istasyonlu merkezi
bir takim magazin sistemi (CTS) sizi etkileye-
cektir”, diye ekliyor Midir Qiu Feng. "Bu, 6ne
cikan bircok dzelligi olan teknik, karmasik bir
dretim hattidir.” LPP'yi, CTS'yi, LPS ana bil-
gisayarl, bir takim 6nayar cihazini ve alti adet
NHX 4000'i kapsamaktadir.
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ANAHTAR TESLIMi OTOMASYON

KOMBINE
PALET TASIMA
VE TAKIM
TASIMA

ONE CIKANLAR

+ 6 NHX 4000 lineer bir palet
deposu LPP iizerinden 48 palet
yerine baglidir.

+ Tam otomatik yiikleme
icin 2 robot donatim yeri dahil
olmak lizere 5 donatim yeri

+ 4.000°e kadar ek takim icin
merkezi bir takim deposunun
(CTS) entegrasyonu

+ ERP ve takim yonetim
sistemine giden arabirimler
dahil makineler, paletler
ve takim otomasyonunun
bitinsel kumandasi icin
LPS 4 ana bilgisayar

— Ana bilgisayar LPS 4 ile ilgili
daha fazla bilgi sayfa 53'te
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33m genislik tizerinde 48'li bir palet deposuyla altt NHX 4000 otomatik hale getirildi.
Buna ek olarak 4.000'e kadar yer ile bir takim deposu sisteme entegre edildi.

sunar ve bu otomasyon sisteminin one cikan
en biytk ozelligidir. Fonksiyonu 24 saat,
haftada yedi giin otomatik olarak calismak
icin tasarlanmistir. Robot kolundaki gériinti
isleme kamerasi takim nakillerinde ek ola-
rak, takim raflarindaki pozisyonlarin dolu
mu yoksa bos olmasini da kontrol eder. Ayni
zamanda gorintileme sistemi Uzerinden
takim raflarinin durumu kontrol edilir, boy-
lece de ne termik ne de baska olasi etkiler
sistemin glvenli calismasi icin bir problem
olusturur.

LPS ana bilgisayari otomasyonun “beyni”
gibi calisir. Otomasyon sisteminin devasa
olmasina ragmen, yonetimi icin sadece bir
operator yeterlidir. LPS, programlari takim
tezgahlarina atayabilir, verimliligi iyilestirebi-
lir ve ayni zamanda takim tezgahinin calisma
durumunu gérintileyebilir. Her bir takim
tezgahinin calisma durumuna dair bir genel
bakis sunar. Buna ek olarak her takim tez-
gahina her islemden veya her nakilden once,
takimlarin mevcut ve kullanim sirelerinin
yeterli olup olmadigr kontrol edilir. Burada
CTS [merkezi takim magazini) ile baglantili
olan dnemli bir avantaj s6z konusudur, zira
eksik takimlar ve bitmis olan kullanim siire-
leri otomatik olarak takim bolmesine bildiri-
lerek orada ilgili takimlar hazirlanir.

Takim &nayar cihazinin LPS'ye bagli olma-
sindan dolayi, takim verileri otomatik ola-
rak hicre bilgisayarinin veritabanina yazi-

SISTEMIN BUTUNSEL
KUMANDASI ICIN
LPS 4 ANA
BILGISAYAR

lir. Makine operatorinin takimi ylklemesi
gerekli oldugunda takim, uzerindeki QR
kodunun ockunmasindan sonra TSS'den (Tool
Setting Station, takim ayar istasyonu) takim
magazinine ylUklenir. Ardindan takim robotu
ylkleme pozisyonundaki takimi otomatik ola-
rak her takim tezgahindaki veya takim maga-
zinindeki dogru pozisyona nakleder.



Vazgecilmeyen otomasyon cozimleri
“Parca yelpazesinin cok cesitli olmasina rag-
men bu otomasyon, talepleri karsilamak icin
tamamen uygundur. Su andaki imalat sistemi
HYDAC China'nin siparislerinin yiizde 70ini
Ustlenmis durumda” diye yorumluyor Zhu
Min. HYDAC kurulan makinenin performan-
sindan cok memnun. ister personel kullanimi
yoninden olsun, isterse de proses emniyeti,
teknik destek, takimlarin hata orani, stok
orani, nitelik derecesiyoniinden olsun, bunun
avantajlari apaciktir.” imalat hattinin isletimi
icin personel kullanimi, vardiya basina daha
onceki alti eleman yerine simdi vardiya basina
bir kisi olmak Uzere l¢ operatore distrile-
bilmistir. Zhu Min ekliyor: “Artan iscilik mali-
yetlerive glclesen personel teminiylizinden
bu degisikligin sirketler icin cazibesi stiphe
gotirmez.”

>% 97 iyi parcalar ve hammaddelerin
tasarruf edilmesi

Otomatik isleme sayesinde ylksek bir verimle
birlikte yiksek bir glvenilirligin elde edile-
bilecegi yeniden gérilmektedir. “Eskiden iyi

48'li LPP sisteminin mekigi.

L
&
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parcalar icin oranimiz yiizde 85 civarindaydi.
Yeni imalat hatti sayesinde cok kisa sire iceri-
sinde ylizde 97'ye ulasmistir. Bu siirekli daha
da iyilesiyor”, diyor Zhu Min. "Ayrica sonuc
olarak hammaddelerdeki tasarruftan, depo
stoklarinin azalmasindan ve bircok diger
avantajdan yararlaniyoruz.”

Gelecege doniik teknolojik ilerleme

Gitgide daha cetin hale gelen rekabet bag-
laminda DMG MORI'nin otomasyon ¢ozimd,
HYDAC China'nin avantajlarini korumasini ve
gelistirmesini olanakli kildi. Yakin gecmiste,
HYDAC ve DMG MORI arasindaki is birlik
daha derine indi, Hydac Sulzbach icin dort
makineyle ek bir LPP otomasyon hatti plan-
landi ve mevcut CTS'ye baglanti siparis edildi.

“Artan dijitallesme ve otomasyonun arka plani

onlnde teknolojik ilerleme, gelecekte nere-
deyse sinirsiz bir duruma gelecektir”, diye
inaniyor Zhu Min. Tipki HYDAC ve DMG MORI
arasindakiisbirligi gibi, bu gelisme daha uzun
vadeli ve daha derin olacak.”

«
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HYDAC CHINA FACTS

+ 1996 yilinda Sanghay'da HYDAC
INTERNATIONAL'in ylzde yiz
subesi olarak kuruldu

+ Daha once filtreler ve basinc
akimulatérleri gibi hidrolik bile-
senlerin satis sirketi

+ 2003'ten beriyerli Uretim

GYY»

HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.
Lvchun Rd 271 Economic & Technological

Development Zone _

200245 Minhang, Shanghai, Cin
www.hydac.com.cn
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MULAKAT - AGV / AMR

DMC 125 FD cuoBLOCK"

A- ’
PH-AGV

PALET OTOMASYONU PH-AGV 950

+ Palet boylari:
500x500mm, 630x630mm, 800x 630 mm

Serbest diizen tasarimiyla maksimum esneklige sahip
palet otomasyonu PH-AGV ¢ozimlerimiz 5.000 kg ve

21.600mm'ye kadar tasima agirliklariyla (is parcasi ve palet) ‘ PH —AGV 3000

500x500mm ila 1.600 x1.250 mm'lik paletleri naklediyor. A B

PH-AGV 5000

+ Palet boylari:
1.250%1.000mm, 1.600x 1.400 mm

PH-AGV ile ilgili video icin:
https://youtu.be/_evyeQ8LFUQ
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JTool Station

AGV/AMR - UC UYGULAMA

ICIN SURUCUSUZ

TASIMA SISTEMLERI

Autonomous Mobile Robot (AMR) ve Automated Guided Vehicles (AGV)
ile DMG MORI, atolyedeki biitiinsel otomasyonu daha ileriye gotiiruyor.

WH-AMR*

TAKIM OTOMASYONU

2150x120mm ve 10kg'a kadar is parcalarinin tasinmasi
icin coziim. WH-AMR mekanda 6zerk olarak hareket eder,
raylara gerek duymaz ve lazer sensorleri vasitasiyla
algiladigr insanlarla engellerden uzaga yonelebilir.

O]

WH-AMR 5 ile ilgili video icin:
[l hitps://youtu.be/aR3brPXRMSY

"AMR = Autonomous Mobile Robots
("WH-AGV” ismi Temmuz 2022 itibariyle “WH-AMR" olarak degistirilmistir)

TH-AGV

TAKIM TASIMA

Merkezi takim magazini [CTS = Central Tool Station] ile
makinenin arasinda takimlarin 6zerk nakli icin strticlisliz
tasima sistemi. TH-AGV maks. 480kg’lik toplam ylkle

16 takim nakledebilir.

._:E' TH-AGV ile ilgili video icin:
[=]:ck https://youtu.be/WqNLOOemktg
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MULAKAT - AGV / AMR

PH-AGV

PALET
OTOMASYONU

— daha fazla bilgi sayfa 54'de

WH-AMR

iS PARCASI
OTOMASYONU

— daha fazla bilgi sayfa 56'da

TH-AGV

TAKIM
TASIMA

— daha fazla bilgi sayfa 60'da
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ATOLYEDEKI BUTUNSEL

OTOMASYON

Artan otomatik imalat prosesleri cerceve-
sinde, Automated Guided Vehicles (AGV)
diye tabir edilen siiriiciisiiz tasima sistem-
leri atolyede giderek daha fazla egemen
hale gelmektedir. DMG MORI bu alanda
miisterilerini AGV portfdoyliniin lrinleriyle
desteklemektedir. is parcalari, paletler
veya takimlari harici depolardan maki-
nelere nakletmek icin insanlarla isbirlik
icerisinde tek ve ayni sistemde hareket
ederler. Bu modiiler konseptin diizeni ser-
bestce tasarlanabilir ve gerekmesi halinde
degisen bir tGretim ortamina hemen adapte
edilebilir. WH-AMR, PH-AGV ve TH-AGV'nin
Uretimin proses otomasyonuna ve diji-
tallesmeye nasil bir katki sagladiklarini,
DMG MORI ©6zel Tasarim Midiri Mic-
hael Trenkle ve AMR Development Office
DMG MORI‘deki Hideki Nagasue tartisiyor.

Bay Trenkle, Bay Nagasue, DMG MORI oto-
matik imalatta bir oncii sayiliyor. Siiriiclisiz
tasima sistemleriyle gecen yildan bu yana
makine disindaki prosesleri de fethediyorsu-
nuz. Bu adimin sebebi nedir?

Michael Trenkle: DMG MORI, otomasyon
konusuna cok butlnsel bir gozle bakiyor.
Makinelerdeki 6zerk bir imalat genel resmin
ancak bir bolimidiur. Ayni zamanda esnek
proseslerde aranan gereklilikler giderek
bUylyor. Bu ise, is parcalarinin, paletlerin
ve takimlarin biyik sayida ve cesitte stokta
bulunmasi gerektigi anlamina gelir. Cogu
makine gerekli kapasitelere sahip olmadigi
icin harici depolarin kurulmasi gerekiyor.
SilricUslz tasima sistemlerimizle makine-
nin is parcasi, palet veya takim deposundan
ayrilmasiyla birlikte hesapli bir kullanim
sunuyoruz.

Hideki Nagasue: DMG MORI'nin AGV'leri
mantiel kaldirma araclarinin ve istifleyicile-
rin kullanimini biylk olclide azaltir. Bu da
uzman elemanlara, is hazirligi ve program-
lama gibi 6zel gorevler Uzerine yogunlasma-
lariicin zaman taniyor.

DMG MORI bu ise PH-AGV ile basladi. Gzerk
palet tasima kullanimi ne zaman tavsiye
edilebilir?

Michael Trenkle: PH-AGV'nin modiler kon-
septi cok esnek bir diizen tasarimini mimkin
kilar ve 6rnegin makineyle palet deposundan
olusan bir sistem icin yer sikintisinin oldugu
yerlerde avantajlidir. Ve de PH-AGV'nin palet
rafi cok basit olarak sonradan genisletilebilir.
Hem farkli konumlarda hem de ek makine-
lerin entegrasyonu icin. Ayrica kullanicilarin
makineye mutlak bir erisilebilirligi muhafaza
edilir. Bunun yani sira 1.600x 1.250 mm'ye dek
palet boylari ve 5.000kg'a kadar bir toplam
agirlik genis bir parca yelpazesini garanti
eder. Malzeme paletlerinin tasinmasi da
mumkinddr. Ne var ki, hiza dikkat edilmesi
gerekir. Burada klasik bir lineer palet depo-
sunun [LPP) cok belirgin avantajlari vardir.
LPP'dekiislem sireleri 5 dakikanin Uzerinde
olmalidir. PH-AGV'de en az 20 dakikadir.

Hideki Nagasue: Takim yonetimi alaninda
TH-AGV ile bir Uretim ayni esneklige ulasir.
TH-AGV her biri maksimum 30kg olmak
Uzere 16 kadar takim tasir. DMG MORI teker-
lekli magazinin takim yikleme istasyonu icin
bir arabirime sahiptir ve merkezi bir takim
deposu [CTS, bkz. sayfa 60) tizerinden takim-
larla beslenir.

Bu iki AGV ile WH-AMR [Autonomous Mobile
Robot] arasindaki fark, is parcalarini bir
makineye baglayan bir robota sahip olma-
sidir. Bu islem, paletlerin veya takimlarin
yliklenmesinden cok daha karmasiktir.

Hideki Nagasue: Bu dogru. Ozellikle is parca-
larinin baglanmasi cok daha hassas tekno-
lojileri gerektirir. is parcasi tasima icin AGV
prensibini, is parcalarini makinenin icine
ve disina gotiren isbirlikei bir robotla kom-
bine ettik. WH-AMR'nin robotu +1mm’lik bir
konumlama dogrulugu olan optik bir sisteme
sahiptir bu her sikma diizenegiicin yeterince
hassastir. WH-AMR'yi, atdlyedeki tim maki-
nelerle etkilesimde bulunacak kadar stan-
dart bir duruma getirdik. AMR tamamen
ozerk olarak yirdyebilir ve planlanan yirime
yolunu dinamik bir sekilde uyarlayabilir. Bir
engel ciktiginda AMR otomatik olarak cev-
resinden gecer. Buna karsit olarak AGV,
engel cikarsa durur ve engel artik mevcut



BONVECTIVITY

by DMG MORI

CPP, LPP, MATRIS,

WH Flex ve AGV

(PH, WH & TH) ile bunlarin
kombinasyonlari icin

olmadiginda yoluna devam eder. Esneklik o
denli yiksektir ki, takim tezgahlari endist-
risinin disinda bulunan tretim ortamlarinda
bile bir kullanim distnilebilir. Bu sayede yeni
pazarlara acilabiliriz.

AGV'ler bir iiretim ortaminda ne kadar
uyumludur?

Hideki Nagasue: Genellikle tim AGV'ler kis-
men plrizli zeminlerde ve kablo kanallari
AGV'ler
plrizld zeminlerin ve kablo kanallarinin tize-

Uzerinden yirimek zorundadir.
rinden yuruyebilecek durumdadir. Engellerin
etrafindan bir lazer tarayicisi yardimiyla geci-
lir, boylece emniyet citlerine gerek duyulmaz.
Bir lazer ol¢iimdi ile ayrica ortamin taranmasi
ve dizendeki degisikliklere esnek olarak tepki
verilmesi mimkindir. AGV'lerin sensorleri
ve tarayicilari 9km/saat'e varan hizlarla
glvenli bir isletime olanak tanir (WH-AMR:
4km/saat).

Hideki Nagasue
AMR Development Office
General Manager

AGV'lerin serbest diizen tasarimi ve
kumandasi ne anlama geliyor?

Michael Trenkle: Esnek dlzenin temeli, sis-
temin modularitesinde yatmaktadir. Depolar
ve donatim istasyonlari serbestce konum-

ESNEK DUZENIN
TEMELI, SISTEMIN
MODULARITESINDE

YATMAKTADIR

landirilabilir. ister paletlericin olsun, isterse
de is parcalari veya takimlar icin. Daha kisa
degistirme sireleri icin bir ara depo opsi-
yonel olarak mevcuttur. Sistemin tamami
mevcut bir Uretim ortamina entegre edilebilir

Michael Trenkle
Ozel Konstriiksiyon Miidiirii
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

MULAKAT - AGV/ AMR

LPS 4

TUM OTOMASYON
¢6zUMLERI iCiN
ANA KUMANDA

Palet, is parcasi & takim tasima

Takim yonetimi

Sikma arac yonetimi

AGV kumanda

ISTOS URETIM PLANLAMA & KONTROL
CELOS Job Manager

Raporlama & degerlendirme
fonksiyonlari, 6rn. OEE

+ o+ o+ o+ o+ o+ +

>> Modiiler yazilim yapitaslari tam
olarak her miisteri talebine adapte edilebilir

ve sonradan genisletilebilir - ayrica diger
makine tipleriyle de. Modern lityum-iyon
pilleri sekiz saatlik seri bir calismaya olanak
tanir. Sarj islemi kendi istasyonlarinda oto-
matik olarak uygulanir.

Hideki AGV'lerin
DMG MORI'nin tim imalati optimize etmek
icin kullandigi DMG MORI ana bilgisa-
yari LPS 4 lzerinden gerceklesir, Diger bir
deyisle: Imalatlarini bitiinsel bir sekilde
otomatik hale getirmek isteyen musteriler,
DMG MORI'de her seyi tek elden alir.

Nagasue: kullanimi,

«

AMR ve AGV. mevcut
bir imalati otomatik
hale getirmek icin ideal
cozimdir. Ustelik de
tamamiyla isbirlikci
olarak.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 53




PALET TASIMA - PH-AGY 5000

PH-AGV

OZERK PALET TASIMA
ICIN AZAMI 5.000 kg

Daha 2019 yiinda DMG MORI, palet tasima
(PH] icin itk AGV (Automated Guided Vehicle)
cozUminl Hannover'deki EMQ'da tanitmistir.
SlricUslz PH-AGV tasima sistemleri dzerk
ve insanlarla ishirlikci olarak atolyede hareket
eder ve paletleri harici depolardan makine-
lere nakleder. Ayni zamanda sinirsiz makine
erisilebilirliginde daha esnek Uretim proses-
lerisaglarlar. Serbest diizen tasarimi ve kolay
genisletme yetenedi sayesinde AGV sistemi

mevcut Uretim alanlarina da sorun olmadan
entegre edilebilir ve gerekmesi durumunda
degdisen bir Uretim ortamina adapte edilebilir.
1.600x1.400 mm’'lik palet boylarive 5.000kg'a
kadar tasima agirligr icin PH-AGV 5000 yeni-
dir. "Otomasyon ¢c6zimunln bu turd, tasima
cihazinin makinelere serbest erisilebilirligi
ve serbest programlanabilen yirime yol-
lari sayesinde maksimum esneklie imkan
tanir”, diyerek acikliyor Pfronten'deki DECKEL

MAHO'nin Genel Midurid Cornelius Nof. Palet
rafinin ve donatim yerlerinin konfiglirasyonu
moddler bir yapiya sahiptir. “Bu suretle miktar
ve konumlandirma misterilerin 6zel gerekli-
liklerine tamamen uyarlanabilmektedir.” Sis-
temin kontrol ve yonetimini, imalattaki tim
is akislarini kontrol eden DMG MORI CELL
CONTROLLER LPS 4 Gstlenir.

1.600x1.400mm’lik palet boylari ve 5.000 kg'a kadar tasima agirligi icin PH-AGV 5000.
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3m yiikseklige kadar raflarda palet birakma yeri icin 2.010 mm’lik biyiik dikey strok.

PH-AGV 5000, makineyi ve
malzemeyi mikemmel ayarli

bir arti deger zinciri halinde
birlestiriyor. 5.000kg’a kadar
ozerk, suricuslz tasima sistemi
Ile serbest duzen tasarimi
sayesinde malzeme deposu,
makine ve calisanlar arasinda
verimli ve isbirlikci bir calisma
mumkdndur.

Cornelius N3
Genel Mudiir
DECKEL MAHO PFRONTEN GmbH

PH-AGV

PALET OTOMASYONU

PALET TASIMA - PH-AGY 5000

+ Serbest diizen tasarimli modiiler konsept
Kilavuz raylari ve hatlari olmayan

slirlictslz tasima sistemleri

isbirlikci: Insan ve makine,
tek sistemde alan tarayicilariyla

daha fazla givenlik

Lazer navigasyonu

+ 500x500 mm ila 1.600x1.250 mm’lik palet boylari

+ 5.000 kg [palet dahil) ve 1.600 mm'ye kadar
is parcalari

+ Makine ve malzeme paletleriicin

[=];

ot

[=

PH-AGV 5000 ile ilgili video icin:
https://youtu.be/4CGHswmO_EA
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MUSTERI HIKAYELERI - KIGUCHI TECHNICS INC.

NTX 1000 2" Generation Unitesini
WH-AGV 5" lizerinden bir palet deposuna
bagladiktan sonra proseslerimizi strdu-
rulebilir bicimde optimize edebildik.

Tatsuya Kanou
Departman Midiri
Uretim Departmani
KIGUCHI TECHNICS INC.
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WH-AGV 5" icin raylar gerekmiyor ve otomatik olarak insanlarla engellerden uzaga yonelebilir.

Eski caglardan beri demir uretimiyle tani-
nan Shimane vilayetinde Yasugi‘de KIGU-
CHI TECHNICS INC. firmasinin sirket mer-
kezi bulunmaktadir. Japon kili¢c perdahcisi
Hisashi Kiguchi 1961'da sirketi kurdu. Bugiin
KIGUCHI TECHNICS firmasinin ana isi,
metallerin ve diger malzemelerin kalite
kontroliidir. 2021'den beri test parcalari-
ninislenmesi, 6zerk bir tasima sistemi olan
WH-AGV 5" lizerinden palet deposuna bag-
lanan iki NTX 1000 2™ Generation‘da uygu-
lanmaktadir. Bu sayede KIGUCHI TECHNICS

islenmemis parcalarin nakli ve 6 tarafli
komple islemeden, hazir test parcalarinin
geri nakline kadar tam otomatik bir prosesi
uygulayabilmektedir.

Endiistri malzemelerinin kalite kontrolii

“Parcalardaki bozukluklar ciddi kazalara yol
acabilir ve insanlarin hayatini riske atabilir”,

diye acikliyor Takahiro Kiguchi, Executive
Vice President KIGUCHI TECHNICS INC. Bu
durum ornegin arabalar, ucaklar ve enerji
santralleriicin s6z konusudur. “Bundan dolay!

“"WH-AGV" ismi Temmuz 2022 itibariyle “WH-AMR" olarak degistirilmistir.

MUSTERI HIKAYELERI - KIGUCHI TECHNICS INC.

WH-AGV*

IS PARCASI
OTOMASYONU

ONE CIKANLAR

+ Serbest diizen tasarimli
modiiler konsept
- Kilavuz raylari ve hatlari olmayan
slirlctsiz tasima sistemleri
— Isbirlikei: Insan ve makine,
tek sistemde

+ Vision sensori +1mm'den daha az robot

kolu hassasiyetini gerceklestiriyor
+ 8150x120mm ve 10kg'a
kadar maksimum is parcalari
+ Kompakt dizayn (700 x1.035 mm)
+ Lazer sensor
+ Pirizli zeminlerde bile yliksek
calisma giicii ve yiiksek kararlilik

[ ]

]t

WH-AGV 5 ile ilgili video icin:

endilstri malzemelerinin kalite kontrolleri,
insanlarin givenligini saglamak icin tretim
faaliyetlerinde vazgecilmezdir.” Bir celik sir-
keti, eski Kiguchi perdahlama firmasindan,
kaliteli 6zel Yasuki-Hagane celigini yiksek
parlaklikta perdahlamasini rica ettikten
sonra KIGUCHI TECHNICS malzeme kontroli
isine basladi. Bu celik daha sonra mikroskop
altinda incelenmistir.

»
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MUSTERI HIKAYELERI - KIGUCHI TECHNICS INC.

Metal kontroliiniin uzmanlari -
otomasyonla daha 6zel gorevler

0 zamandan beri KIGUCHI TECHNICS metal
kontrolindeki uzmanligini tutarli bir sekilde
gelistirdi. Bugln sirket kendi tesisinde mal-
zeme numunelerinin Gretiminden kontrol ve
degerlendirmeye varana dek her seyi uygula-
mak icin entegre bir sisteme sahiptir dzellikle
havacilik ve uzay, otomobil, enerji ve tip alan-
larinda. 60 yillik varligi cercevesinde KIGUCH|
TECHNICS iki yil boyunca test parcasi islem-
lerinin otomatik hale getirilmesi Uzerinde
calisti. Uretim departmaninin midiri ve bu
jubile projesinin sorumlusu Tatsuya Kanou
bunu hatirliyor: "Hedefimiz, insan hatala-
rini onlemek ve verimliligi arttirmakti. Ayni
zamanda calisma proseslerimizi dizelterek
calisanlarimizin daha zor gorevlere yogun-
lasabilmelerini saglamak istedik.

YUKSEK KARMA
& DUSUK HACIM
URETIMI

KIGUCHI TECHNICS'in kontrol isi bir yiksek
karma & diuslk hacim Uretimi ile karakteri-
zedir. Sirket musteriden aldi§i malzemeleri
keser, takim tezgahlariyla kontrol icin gere-
ken optimum sekil haline getirir ve muka-
vemet ile beraber yorulma testlerini ger-
ceklestirir. Son olarak KIGUCHI TECHNICS
test verilerini teslim eder. Demir, paslanmaz
celik, aliminyum veya titanyumdan mamul
test parcalari dizinelerce sekil haline geti-
rilmek zorundadir. “Bazen metal yorulmasin-
dan dolayl bozulmus olan motorlar aynen o
durumda bize getirilir”, diyor Tatsuya Kanou.
“Ardindan g6revimiz bdyle 'esi bulunmaz
numuneleri’ hata yapmadan ve en yiksek
dogrulukla islemektir.”
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Her iki NTX 1000 2" Generation tizerinde KIGUCHI TECHNICS numune
govdelerinin yaklasik 50 farkli malzeme tipini ve 200 cesidini islemektedir.

Shimane vilayetindeki Yasugi sehri Japonya'dadir
ve eski caglardan beri demir Uretimi

icin taniniyor. KIGUCHI TECHNICS'in sirket
merkezi buradadir.

KIGUCHI TECHNICS INC. (soldan saga):
Hiroyuki Uchida, Alan Midiri

Uretim Departmani 2, Uretim Departmani

Shohei Yamaura, Alan Midurd

Uretim Departmani 2, Uretim Departmani

Takahiro Kiguchi, Direktor/Baskan Yardimcisi

Tatsuya Kanou, Departman Mudird, Uretim Departmani
Tatsuhiro Okamura, Kisim Midurd, kisim 1,

Uretim Departmani 2, Uretim Departmani




WH-AGV 5" is parcalarini iki NTX 1000 2™ Generation'e
naklediyor. is parcasi uzunlugu otomatik olarak is
parcasi birakma yerinde olcilir.

DMG MORI 6zerk ve isbirlikgi

otomasyon konseptiyle ikna ediyor
Planlanan otomasyon c¢cozUmu icin birkac
tedarikciyi degerlendirdikten sonra KIGU-
CHI TECHNICS, DMG MORI'nin konseptine
karar verdi. Yenilik lideri iki NTX 1000 2
Generation - kompakt torna-freze tnitelerini
6zerk bir tasima sistemi olan WH-AGV 57 ile
kombine etti. Boylece KIGUCHI TECHNICS'in
malzeme deposuna baglanti mimkin oldu.
WH-AGV 5" is parcasini depodan alir ve her
iki NTX 1000 2™ Generation'e nakleder. Biri
6n islemi, digeri ise son islemi Ustlenir. Aka-
binde WH-AGV 5 test parcasini depoya geri
gotirir. Ozerk tasima sistemi dnceline karsit
olarak raylara gerek duymuyor. insanlar ve
engellerin uzagina otomatik olarak ydne-
lebilir. “NTX 1000 2" Generation Unitesi 76
takimla donatilmis oldugu icin, biyik dona-
tim maliyeti olmaksizin cok sayida is parcasi
islenebiliyor”, diye ekliyor Tatsuya Kanou.
Ayrica sistem isleme hassasiyetini de iyilesti-
riyor. “Clinki eskiden bitirme islemden sonra
manduel bir taslama gerekiyordu.”

Dort operator ve dort makine yerine

0,5 operator ve iki NTX 1000

Otomatik sistem is parcasinin uzunlugunu
ve dis olculerini kendi kendine oOlcebilecek
durumdadir, bu da maniel islemleri gereksiz

D

f

hale getirir. "DMG MORI tek uretici olarak bu
6lecme islemini gerceklestirebildi”, diyen Tat-
suya Kanou karar asamasini hatirliyor. Ayrica
sistem, olcim sonuclari bazinda isleme
programini dizeltiyor. “Otomasyon cézimi
Ocak 2022'den beri tam olarak isletimde cali-
siyor. Daha 6nce dort takim tezgahi ve dort
operator gerektiren prosesler simdi sadece
0,5 operator tarafindan uygulanabiliyor.” Bu
nedenle calisanlar daha zor gorevlerde kul-
lanilabiliyor. “Eskiden operatérler makineleri
kullanmak icin iki vardiyada calisirdi, simdi
otomatik bir Gretim yirmi dort saat mimkun-
dur.” Gelecege bakisla Tatsuya Kanou ekli-
yor: “Hidrojenin enerji kaynagi olarak artan
kullanimiyla metalurjik kontrollere ihtiyac da
elbette artmaktadir.” Clinki hidrojen kirilgan-
ligindan otird metalik malzemelerin daya-
niklliginin - azalmasi mumkindir. “Japon-
ya'daki calisan nifusta dusts oldugu icin,
metal kontroliin bu tlrindeki gibi manuel
calismalarin gerekli oldugu alanlar her
zaman olacaktir. Simdi lanse edilmis olan
otomasyon cozimu bazinda boyle prosesleri
otomatik hale getirmeyi ve dogrulugu yik-
seltmeyi sirdiirecegiz.”

«

“"WH-AGV” ismi Temmuz 2022 itibariyle “WH-AMR" olarak degistirilmistir.

MUSTERI HIKAYELERI - KIGUCHI TECHNICS INC.

Dis éleilerinin 8leimi
makinede g1mm’den daha
kiictik capli bir kalemle
uygulanir.

Palet deposuna baglanti, is
parcalarinin 24 saat boyunca
insansiz tiretimine olanak tanir.

KIGUCHI TECHNICS FACTS

+ 1961'de kuruldu, metaller ve
diger endUstriyel malzemeler
icin Ulkedeki en biytk bagimsiz
test laboratuvarlarindan birisidir

+ Malzemelerin kalite ve
performansinin
degerlendirilmesi

+ Numune gdvdelerinin
Uretiminden testlerin
uygulanmasina kadar komple
bir kalite kontrol sistemi

+ Nadcap sertifikasi: Havacilik ve
uzay Urlnlerinin Uretimi ve
kontrold icin tim diinyada vazge-
cilmez sayilan kalite glivencesi

s

KIGUCHI TECHNICS INC.

KIGUCHI TECHNICS INC.
114 -15, Enoshima-cho,

Yasugi-shi, Shimane, Japonya .
https://kiguchitech.co.jp
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CTS - TH-AGV ICIN CENTRAL TOOL STORAGE

CTS - MERKEZI
TAKIM MAGAZINI o

1.440 TAKIMA KADAR MODULER Nt
ESNEK TAKIM MAGAZINI

3.300mm

TLS - takim
yiikleme istasyonu
%100 tekerlekli
magazin setinden

4.450mm

ONE CIKANLAR
+ Modiiler konsept ile 360/240 takim kadar asamali
genisletme olanagi (IS0 40/50 yuva)

+ 1.440/960 takim icin sadece 29 m?
ile cok diisiik yer ihtiyaci (ISO 40/50 yuva)

+ Portal takim mekigi veya AGV takim tasiyici icin URETIMDE
entegre takim yiikleme coziimii ESNEK
+ Portal takim mekigi sayesinde en yliksek tasima kapasitesi - YERLESTIRME

ayni anda 8 kadar takimin transferi
+ Koni temizligi ve TDS takim kodu opsiyonel

1.600'den fazla satilmis adetle denenmis tekerlekli magazin teknigi

+
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CTS - TH-AGV ICIN CENTRAL TOOL STORAGE

360 (IS0 40) veya
240 (IS0 50) ile

tekerlekli eleman 8 0
Tahrik ve depo %100 tekerlekli
magazin setinden TAKIM

SAATTE

TH-AGV

TAKIM PORTAL
TASIMA TAKIM MEKiGi

+ CTS (Central Tool Station) + Enylksek verim icin portal takim
ile makine arasinda tasima, saatte 80 takima kadar nakil
16 takimin (2 x 8 set) 6zerk nakli

Takim degistirici
%100 tekerlekli
magazin setinden

+ 16 takimin nakli

+ Takim yiikleme istasyonu (TLS) (2x8 set]
- Set halinde 8 takimi + Dondurilebilen tirmikla
donatmak icin hizli takim degisimi

CTS ve makinedeki
transfer istasyonu
- 50kg ve 650mm uzunluga

+ maks. lineer hiz: 80 m/dak

+ Makineler ve CTS'ye
takim yiikleme

kadar takiml
adar takimlar istasyonu/TLS arabirim

Mekik
Tool Loading Station (TLS) takimlarin aktarimi icin yukariya dogru,
takimlarin degisimini gerceklestiren takim mekigine yurir.
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MUSTERI HIKAYELER] - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

Isleme hizi, kararlilik ve

hassasiyet kombinasyonu

sayesinde NHX 5500 tam

otomatik prosesler icin ideal
makinedir. 18 makineden olusan
sistemin tamami guvenilir ve
proseste emniyetli bir sekilde
+0,01mm’lik bir hassasiyet ile

imal ediyor.

Mike Latwesen, Fabrika Miidiirii [solda)
Chris Pegelow, Engineering Manager [ortada)
Dan Woyak, Proje Miidiirii [sagda)
Menomonee Falls taki Grede'de

TAM OTOMATIK, PROSES
EMNIYETLI VE HASSAS

62 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Grede Holdings LLC firmasinin koken-
leri 1920 yiinda Wauwatosa, Wisconsin'de
kurulan bir dokiimhaneye dayanmaktadir.
Buglinki sirket, Kuzey Amerika'da yer alan
on konumdaki 3.000 calisaniyla metal dokim
alaninda lider uzmanlardan biridir. Otomobil
ve ticari arac endiistrisinin direkt tedarik-
cisi olarak Grede 6rnegin tahrik grubu veya
yurir aksamlar icin gilivenlikle ilgili bile-
senleri imal etmektedir. Bu amacla ekip,
DMG MORI'nin 40'tan fazla isleme nitesini
ve torna tezgahini kullaniyor. Takim tezgahi
ireticisi Menomonee Falls, Wisconsin'deki

fabrikada, 2019'da aks aski ayaklarinin iireti-
mini siirdirilebilir bir bicimde optimize etti.
Sonuc etkileyici: 18 NHX 5500°li tam otoma-
tik bir imalat hattinda her yil en az 650.000
aks aski ayagi olusmaktadir.

Metal dokiimden montaji hazir yapi
parcasina dek bitiinsel imalat

“Komple hizmet saglayicisi olarak tasarim

ve metal dékiimden son islemlere ve kalite
kontroline kadar proses zincirinin tama-
mini karsiliyoruz”, diye Menomonee Falls,
Grede'deki fabrika midird Mike Latwesen



18 NHX 5500 ve 10 robotlu imalat hatti.

Bir robot 2'ser NHX 5500 kullaniyor. Onuncu robot
islenmemis parcalarin beslenmesini ustleniyor ve
hazir parcalari ayri bir yikama ve dlciim hiicresine
aktariyor.

acikliyor. Burada oncelikle talepkar sek-
torlerden gelen musteriler icin givenlikle
ilgili bilesenler séz konusudur. “Rekabet
glcimuzld koruyabilmek icin kaliteli trin-
ler imal etmek ve zamaninda teslim etmek
zorundayiz.” Grede firmasi onyillardir sek-
tordeki lider tedarikciler arasinda olmasini
slirekli bir proses optimizasyonuna borc-
ludur. Ozellikle talasli imalatta arti deger
zincirindeki ylzde 50 civarindaki oraniyla
blylk bir tasarruf potansiyelinin bulundu-
gunu dusiinen Mike Latwesen makine parkini
hesaba katiyor: “isleme initeleri giinimiizde

Grede'nin ekibi, DMG MORI'nin 40 isleme Unitesini ve
torna tezgahini kullaniyor.

daha cok yonli, daha hizli ve daha hassastir.”
1980°den beri Grede, gelisimlerini cok iyi bil-
digi DMG MORI takim tezgahlarini kullaniyor.

Yilda 650.000 aks aski ayaginin komple
islemesi icin anahtar teslimi proje
Grede'deki en yeni kurulumlarindan biri,
aks aski ayaklari icin 2019 yiinda Meno-
monee Falls'da monte edilmis olan bir
imalat hattidir. “Anahtar teslimi proje icin
DMG MORI'de, onde gelen imalat tekno-
lojileri sunan bir ortagi bulduk. Diger yan-
dan oradaki uzmanlar, boylesine kapsamli

bir projeyi planlanan zamanda uygulamak
icin gereken yetkinlige sahiptir”, diyor Mike
Latwesen. Siparis durumu yiiziinden kapasi-
tenin genisletilmesi daha onceden tam ola-
rak planlanmisti. Devreye almaya kadar proje
altray stirdi. O zamandan bu yana tesis, tam
otomatik ve son derece esnek bir proseste
ozel otomobiller icin her yil 650.000 aks aski
ayagini islem basina bir arac icin komple bir
seti imal ediyor.

»
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MUSTERI HIKAYELER] - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

Proses emniyetli komple isleme

icin 18 NHX 5500

Menomonee Falls'taki imalat hatti, top-
lam dort freze operasyonunu uygulayan 18
NHX 5500'den olusmaktadir. On robot bu
makinelere agir aks aski ayaklarini yuk-

YUZDELIK ARALIKTA
GUVENILIR IMALAT

liyor ve bosaltiyor. Bu, operatérler icin
ergonomik ylkld &nlidyor ve ayni zamanda
makinelerin daima islenmemis parcalarla
beslenmesini sagliyor. Operator islenmemis
parcalari bir yerden yiiklerken, akilli parca
konveyor sistemi bunlari tim 18 makineye
tasir. DMG MORI Messenger izleme yazilimi

- -, -- DMEG Mo T

L
-
-

1. islenmemis parcalarin beslenmesi 2. Birakma yeri ve cevirme istasyonu 3. Hazir parcalarin bosaltilmasi
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makinenin durum denetimine olanak tanir
ve boylece operatdr drnegin takim degisimi
sirasinda arizalari zamaninda giderebilir.

“Aks aski ayaklari imalat hattindan gectikten

sonra artik sadece kalite kontroll yapilir’,
diyerek ekliyor Mike Latwesen. Elbette tam
otomatik proses mutlak bir proses emniye-
tini gerektirmektedir yatay isleme Unitele-
rinin satin alinmasinin nedenlerinden birisi
de budur: "Mikemmel talas dislsi saye-
sinde NHX 5500 bu tir otomatik proses-
ler icin ideal bir takim tezgahidir.” Entegre
edilmis olan takim kirilma kontrolu ve yuk-
sek basincli sogutma sistemi de bu imalat
hattinin glvenilir isletimi icin cok onemlidir.
DMG MORI'nin saat siniri olmaksizin 36 ay
garanti verdigi powerMASTER is mili icin de
hic stphesiz bu gecerlidir.




I

ot | |
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18 NHX 5500°ten olusan imalat sisteminde otomatik olarak 650.000 civarinda aks aski ayagi islenmektedir.

LPS 4 ana bilgisayar kumandasi sayesinde

imalat sisteminin timi merkezi olarak kontrol

edilip denetlenebiliyor.

Hazir aks aski ayaklari sonunda yikanir
ve otomatik olarak élcilir.

Mike Latwesen'in gorisiine gdre proses
emniyetli yatay isleme, NHX 5500 lehine olan
birkac argiimandan sadece biriydi: “isleme
hizi, kararlilik ve hassasiyetin olusturdugu
kombinasyon karar vermeyi kolaylastirdi.”
Tesisin tamami, +0,01mm’lik bir hassasi-
yetle givenilir bir sekilde imal ediyor. Biyik
calisma alanina kiyasla disik olan kuru-
lum alani bir diger arti noktaydi. “Gereken
sikma dizenekleri icin yeterince yer sunu-
yor.” Bunun disinda CELOS da bir rol oyna-
mis, Mike Latwesen ekliyor: “Bu sezgisel
kumanda arabirimini zaten 2014'den beri o
zaman kurulan NLX 2500°larda kullaniyoruz,
bu sebeple ekibimiz NHX 5500'de alisildik bir
kumandayla karsilasmis oldu.”

Anahtar teslimi proje miikemmel

uygulandi

DMG MORI anahtar teslimi ¢cézimiyle, Gre-
den’in aradigi verimlilik ve isleme kalitesin-
deki tim talepleri karsiladi, proje uygula-
masinin tamamini da Mike Latwesen olumlu
olarak hatirliyor: "Bu blyuklikteki bir projede
asilmasi gereken engeller her zaman ortaya
cikar. DMG MORI bunu her zaman profesyo-
nelce ve tam zamaninda basarmistir.”

GREDE CASTING INTEGRITY LLC

GREDE FACTS

1920'de Wauwatosa,
Wisconsin'de kuruldu

Bugtiin sektordeki lider metal
dokim ustalarindan biri
Otomobil endistrisi, sanayi ve
ticari amacli agir yik tasimaciligi
icin glvenlikte kritik bilesenlerin
dizayn, konstriksiyon, gecerleme
ve Uretimi

3.000 calisanli bir ekip ile tim
Kuzey Amerika'da 10 lokasyon

GREDE"

Casting Integrity

Grede Casting Integrity LLC
Menomonee Falls, WI

W 139 N 5470 Oak Lane

P.0. Box 300 Menomonee Falls
USA WI 53052 -0300
www.grede.com
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DMG MORI SURDURULEBILIRLIK

YESIL VE
VERIMLI
SATIS SONRASI HIZMET]

Kiiresel iklim degisikliginin etkilerini zayif-  Urinler sunuyor hem de gider tasarrufu ve
latmak, ancak hep birlikte listesinden gele-  rekabet glictiyle birlikte kaynaklari ve enerjiyi
bilecegimiz en biiyitk meydan okumadir. koruyarak! Cogu kez biyiik basarilari elde

etmek icin ufak degisiklikler bile yeterli-
CNC makinelerinin diinya capinda ureticisi  dir: Daha fazla sirdurilebilir bir diinya icin

olarak cevreye yonelik sorumlulugumuzu cok  bizimle birlikte yesil bir endistrinin gelece-
ciddiye aliyoruz: DMG MORI mdisterilerine bir  gini yaratin!

omur boyu, CO, ayak izinizi bir minimuma

disirebileceginiz sirdirilebilir servislerle «

Satis sonrasi

alanda da DMG MOR|
kesinlikle surdirdlebilir
arti deger Uzerinde
odaklaniyor.

Dr. Thomas Froitzheim
Genel Midiir
thomas.froitzheim@dmgmori.com

YENIDEN DONATMA,
REVIZYONDAN GECIRME VE
TEKRAR KULLANMA

Makinenizi orijinal performansina
geri gétirlyoruz. Yeni bir makine
gibi - kesinlikle rekabetcl.

Retrofit, citkma is mili ve onarim
coztimlerimiz cevre dostu ve uygun
maliyetlidir ayni zamanda en ylksek
DMG MORI kalitesinde.
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CANLI
VERILER

HER YERDE
MEVCUT

MiNiM_UM AYAK iZiNDE
MAKSIMU_M_MAKINE

VERIMLILIGI
Kl DiJITAL SERVISLERLE
DAHA AZ SEYAHAT

SEYAHAT EI\_/IiSYONLARININ
ONLENMESI

Il NEREDEYSE MAHALLINDE GiBI
HoloLens EGITIMI

izleme ¢oziimleri: + Karma gerceklik teknolojisi ile dijital pratik egitimi
icin yenilik¢ci uzaktan cozim
+ Calisanlariniz genelde isletim icin mevcut olarak kalir.

+ Egitimde daha fazla sirdurilebilirlik

+ Makinelerinizin verimliligini artirin.
+ Plansiz duraklamalari daha erken taniyin ve dnleyin.

Dijital uzaktan coziimler:
+ Seyahatleri ve CO, emisyonlarini
NETservisimiz ile stirdiurilebilir bicimde azaltin.

DMG MORI akademisi “Karma
ogrenme cercevesinde pratik
kurtarin ve ayni zamanda dijital egitim I.ICI'I') HoloLens kulla-
musteri portalimizi kullanip kagit nimit” konsept/' /le e_('jg”ren/'m
hammadesinden tasarruf edin. 4 AWARD 2022'in madalyaSI ile

myDMG MORI miisteri portali:
+ Isletmenizi verimsiz kagit isinden

odillendirildi.

SURDURULEBILIR [
SERVIS

YENI SATIN ALIM URUNLERI
VE iMHA YERINE

El YENi MAKINE GIBI
RETROFIT & REVIiZYON

A YENI GiBi iS MILLERI
REVIZYONDAN GECIRIL-
MiS & ONARILMIS

+ Retrofit:
Makinenizi teknigin en yeni
durumuna getirin.

+ Tum is millerinin % 60°1 revizyondan
gecirilir ve tekrar kullanilir.

+ Revizyon:
Makinenizin performansini
%100 geri kazanin.

+ Miusterilerimizin % 50'si genel revizyondan
gecirilmis olan bir cikma mil veya mil
onarimi icin karar verir.

+ Tum is millerinin > %50'si revizyondan
gecirilir ve tekrar kullanilir
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MUSTERI HIKAYELER] - KORTING HANNOVER GMBH
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DMG MORI Used Machines tarafindan bir DMU 125 FD duoBLOCK'un revizyonu ile Kérting
bu freze-torna Unitesinin performansini birkac yil icin uzatti.

REVIZYON - UYGUN

MALIYETLI VE
SURDURUL

1871'de Ernst Korting buhar puskiirticiili
kazan besi pompasi olarak enjektorii icat
etti ve kardesi Berthold ile birlikte Hanno-
ver'deki Gebriider Korting firmasini kurdu.
Bugiinkii Korting Hannover GmbH firma-
sinin Brezilya, Cin, Hindistan, Malezya ve
Polonya'da subeleri var ve uygulamaya 6zgii
plskirtiici pompalarla birlikte vakum ve
cevre teknolojisi icin triinlerin gelistirilmesi
ve Uretiminde pazar lideri sayiliyor. Akiskan-
lar mekaniginin o zamanlarda uygulanan
prensibi glinlimiizde de gecerlidir. Yaklasik
300 calisaniyla Korting proses endiistrisinde,
kimya teknolojisinde, vakum teknolojisinde
ve cevre teknolojisinde onemli bir ortaktir.
Sirket bu ozel bilesenleri ayni zamanda
DMG MORI'nin CNC takim tezgahlarinda
da imal ediyor. Bunlarin arasinda 2006'da
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[} n
kurulan ve 2021 sonu/2022 basinda bir genel
revizyon sayesinde en azonyilicin daha tam

calisir vaziyete getirilen bir DMU 125 FD
duoBLOCK var.

Butlinsel ve ortak iiriin gelistirme

“Mihendislik hizmetleri, aparatlar ve sistem-

lericin uzman olarak musterilerimizle ortak
is birliginde bitlnsel cozimler gelistiriyoruz”,
diyerek acikliyor Korting'deki genel muddr-
LUk baskani Dr. York Fusch. Buise, trinlerin
surekli daha fazla gelistirilmesine ve daima
daha yenilikci kullanim olanaklarina yol aci-
yor. “Bilgi-beceri, plskirticti pompalarimi-
zin gelistirilmesinden ve konstriksiyonun-
dan imalat ve dlcimlerine dek uzaniyor.” Bu
benzersiz 6zellik ile Korting Ustln kaliteyi ve
proses emniyetini saglama alabilmektedir.

SED MACHINES - IMHA
iDEN DONATMA VE REVIiZYON

+ Retrofit: Makinenizi teknigin en yeni
durumuna getirin.

+ Revizyon: Makinenizin performansini
%100 geri kazanin.

Ekonomik ve enerji verimli atiksu aritma
icin puskiirtiicli pompalar

Plskirtict pompalar bakim gerektirmez
ve onyillik bir calismaya gore tasarlanmistir.

“Bu sebeple yedek parca isimiz az da olsa,

giderek daha fazla firma, ekonomik verimi
ylkseltmek ve ekolojik ayak izini iyilestirmek
icin eski puskurticd pompalarini ve vakum
sistemlerini daha fazla enerji verimli olanla-
riyla degistiriyor”, diyor Dr. York Fusch. Atiksu
aritma sektord de bu arka plan oniinde anlam
kazaniyor. Burada Korting, yapilarina gore
plskirtici pompalara denk olan ejektor-
lerle atiksu sistemlerini gelistirip tretmek-
tedir. Bunlar da ihtiyaca gore boyutlandirilir,
neredeyse hic bakim gerektirmez ve suyun
aritilmasi icin gerekli olan yiksek bir oksijen
tiketimi sunar.



DMU 125 FD duoBLOCK: 2006'dan beri
verimli freze-torna isleme

Ejektorler  polipropilenden  olusur  ve
2006'dan beri DMG MORI'nin bir DMU 125 FD
duoBLOCK Unitesinde imal edilir.  “Tek
calisma alanindaki freze-torna islemesi daha
o zamanlarda mikemmel imalat cozimiydd”,
diye hatirliyor Korting'deki isletme muduru
Jirgen Sack. Calisma alani ayrica uzun takim-
lar icin yeterli bir yer sunmaktadir. "“Boylece
tek tespitte bircok isleme adimini birlestiriyor
ve gecis sirelerini biylk oranda azaltiyoruz.”
2021'de Kérting yeni bir isleme Unitesine yati-
rim yapmay! dislntyordu. “Fakat DMU 125
FD duoBLOCK, taleplerimiz icin teknik dzel-
liklere sahip oldugu icin DMG MORI Used
Machines departmanini elimizdeki modelin
revizyonuyla gorevlendirmeye karar verdik”,
diyor Jirgen Sack. Bununla bircok avantaj

elde edilmistir: “Bir yandan, yeni bir model
icin en azindan iki kati yatirrm yapmamiz
gerekirdi. Diger yandan, revizyonda mekan-
sal tadilatlar gerekli olmadi ve mevcut is

REVIZYON:
YENI ESKI MAKINE -
UYGUN
MALIYETLI VE
SURDURULEBILIR

ekipmanlarimizi, 6rnegin sikma dizenekle-
rini ve NC programlarini kullanmaya devam
edebildik.”

MUSTERI HIKAYELER] - KORTING HANNOVER GMBH

DMG MORI kalitesinde orijinal yedek
parcalariyla revizyon

DMG MORI Used Machines, makine revizyo-
nunda 6nce makinenin mevcudunu kaydeder,
makineyi soker ve Geretsried'e nakleder.
Sokim ve temizlikten sonra tim bilesenler
revizyondan gecirilir ve tekrar monte edilir.

15 yil sonra DMG MORI Used Machines
tarafindan yapilan revizyon bize 6nemli
avantajlar getirdi. % 50 giderlerden tasarruf
ettik ve modern orijinal parcalarla uretici
kalitesindeki bilesenler sayesinde makinenin
hassasiyeti bir kat daha artti.

Jiirgen Sack, (solda) Kérting Hannover GmbH isletme Miidiri
Lars Giinther, Mekanik imalat Departman Miidiirii
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MUSTERI HIKAYELER] - KORTING HANNOVER GMBH

Montajda Kérting'in ejektdrleri bitiriliyor.

REVIZYON

+ TUm hizmet kapsamina
6 ay garanti

+ Ayricalikli Gretici
bilgi-becerisi ile cazip
fiyatlandirma

+ Revizyon icin
kisa gecis siireleri

+ En az 10 yil yedek parca
ve servis mevcudiyeti

DMC 200 U
ile ilgili 6rnek
bir video icin:
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HANNOVER'DEKI
KORTING FIRMASINDA
BiR DMU 125 FD'NIN
REViZYONU - VERILER

https://youtu.be/Z65wssdGx4w =

+ 1.150 calisma saati
+ 3 ay gecis suresi
+ Yakl. 9.100 yedek parca

Boya kaplamasi da yenilenir. Bunun ardindan
makine musteride tekrar kurulmadan once
bir test calismasi, kabul islemi ve cikis kont-
roll gerceklestirilir. "DMG MORI tarafindan
uygulanan revizyon bizim icin cok 6nemliydi,
clnki makineyi en iyi Ureticisi bilir ve yal-
nizca Uretici kalitesindeki orijinal parcalari
kullanir”, diye ekliyor Jirgen Sack. 15 sene-
den sonra bir revizyon, DMG MORI'nin acikca
daha modern bilesenler kullanmasi demektir.

“Bu yolla makinenin hassasiyeti bir kat daha

artmistir.”

Giin bazinda uygulama ile lc aylik

makine revizyonu

Kérting icin gln bazinda bir uygulama da
onem arz ediyordu. “Uc aylik revizyonu
erkenden planlayip ejektorlerin biyik bir
bolumini o6nceden Uretebildik, yine de
DMU 125 FD duoBLOCK uretimimizde cok
onemlidir”, diyerek Dr. York Fusch sirenin
kisitli olmasini acikliyor. Freze-torna Unitesi
cok yonlu olarak krom-nikel alasimlardan
mamul parcalarin zorlu islemleri icin de kul-
laniliyor. "DMG MORI her seyi ara raporlarla

Makineniz ile
ilgileniyoruz: Sokim
oncesindeki son
talastan, revizyon
ve yeniden devreye
alma sonrasindaki
Ilk talasa kadar.

Lothar Sommer
Genel Miidiir

DMG MORI Used Machines GmbH
lothar.sommer@dmgmori.com




PUSKURTUCU POMPALAR
AKISKANLAR MEKANIGINIiN
TUTARLI UYGULAMASI

Plskurttct pompa, sivi, buhar
veya gaz halindeki tahrik ortaminin
ve emme ortaminin puskirtici
pompadan basilmasi yiksek bir
enjektor cikis hizina bagli olan
basin¢ disimiyle pompalama
etkisinin elde edildigi bir aparat-
tir. Basma gorevlerinin enerjiden
verimli bir sekilde saglanmasi icin
ortamlarin ilgili uygulama alanlari
ve durum verileri, akis kanallarinin
6zgln kesitlerine ve konturlarina
yol acmaktadir. Mekanik bir tahrik
ve dolayisiyla hareketli parcalar
gerekli degildir.

MUSTERI HIKAYELERI - KORTING HANNOVER GMBH,

Freze-torna isleme sayesinde gecis siireleri biylik dlctide azaltilabildi.

belgelendirdi ve makine, anlasmaya bagli
kalinarak tam zamaninda yeniden devreye
alindi”, diye Dr. York Fusch ve Jirgen Sack
fazlasiyla memnun ve ikna olmus.

10 yil yedek parca ve servis

mevcudiyetiyle proses emniyeti

Jurgen Sack, bu makine revizyonu icin
DMU 125 FD duoBLOCK'un adeta bir aday
konumunda olmasina deginiyor: “Buyuk,
karmasik yeni makineler her zaman yiksek
yatirimlara baglidir, bunlar ancak prosesle-
rin bir teknoloji sicramasiyla sirdurulebilir
bicimde iyilestirilebilmesi durumunda man-
tiklidir.” Halihazirda bu 2006'da elde edildigi
icin, revizyonun avantajlari acik farkla agir
basti. Dr. York Fusch ekliyor: “Bunun yani
sira calisanlarimiz aliskin olduklari maki-
nelerinde ara vermeden calismaya devam
edebiliyor alti ay garanti ve 10 yil yedek parca
ve servis mevcudiyeti dahil.”

«

KORTING HANNOVER
FACTS

+ 1871 Hannover'de kuruldu

+ Yaklasik 300 calisan

+ Brezilya, Cin,
Hindistan, Malezya
ve Polonya‘da subeler

+ Uygulamaya 0zgu puskurticu
pompalarla birlikte vakum
ve cevre teknolojisine yone-
lik Grinlerin gelistirilmesi ve
dretimi

P
<

Korting Hannover GmbH
Badenstedter Strafle 56

30453 Hannover, Almanya 5
www.koerting.de
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DMG MORI YESIL EKONOMI

DMG MORI YESIL EKONOMI

% 100 YESIL MAKINELER

omemoni | IKLIME ZARARSIZ
~——_ | MAKINE URETIMi

MACHINE

GREEN 1. Zararsiz riin karbon ayak izi (Kapsam 3 sistem girisi) Q/

2. Zararsiz sirket karbon ayak izi ([Kapsam 1+ 2]

Onlem alma, azaltma ve dengeleme sayesinde DMG MORI| hem CO, zararsiz bir sirket karbon ayak izine, hem de iklime zararsiz bir iiriin
karbon ayak izine sahiptir. Bu da kendi arti degerinin dolaysiz ve dolayli emisyonlariyla birlikte, tedarik zinciri boyunca ilk asamadaki
proseslerden olan dolayli emisyonlari kapsar. Gercekten, Ocak 2021'den beri teslimati yapilan tiim makineler iklime zararsiz olarak
Uretilmistir.

+ Zararsiz Urlin karbon ayak izi
+ Zararsiz sirket karbon ayak izi - ,
+ >%99 geri donustirilebilir makineler L D M G M D R l 4

CO: neutral

TCH) ity

AT

DMG MORI surdirulebilirlik

NV : Sel=\e=

inisiyatifleri ile dikkat cekiyor BASED
TARGETS

EN UST %1 KATEGORISI DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE AGTION

DMG MORI, 2022'de ecovadis stirdirtlebilirlik

cercevesinde diinya capinda katilan 35.000'den INTEGRITY

2N NEXT

fazla sirketin en iyi %1'i arasinda degerlendirildi.
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DMG MORI YESIL EKONOMI

KAYNAKLARDAN VERIMLI

= = MAKINE iSLETiMi (Kapsam 3 sistem cikisi]

Tum DMG MORI enerji verimliligi onlemleri, 6rn. CELOS enerji tasarruf uygulamasi
DMG MORI makinelerinde elbette standarttir. Q/

ENERJi TASARUFU

Onceki makineye gore %30'a kadar
enerji tasarrufu, orn.
+ fren enerjisinin geri kazanimi
+ Proses parametreleri ve
bilesenlerin ihtiyaca doniik ayari
+ Enerji tasarruf uygulamasi

DMG MORI YESlL T.EKNOLOJi .
ICIN MUKEMMEL TEKNOLOJI

DMG MORI, misterilerini YESIL EKONOMI alaninda destekler, ciinkii 6rn. geri doniisiim,
rizgar & su giici veya elektromobilite iklim degisikligine karsi onemli kozlardir.
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MUSTERI HIKAYELER] - MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. KG

Essiz teknoloji dongiisii
360° TEKNOLOJi YETKINLIGi

FREZELEME,
TORNALAMA
VE TASLAMA

+ Tek tespitte frezeleme,
tornalama ve taslama

+ lc, dis & diiz taslama, yuvarlak
taslama icin taslama dongiileri
ve dizleme dongiileri

+ Ultrasonik sensorler yardimiyla
cok degisik takim malzemelerinin
dizlenmesine yonelik duran veya
donen diizleme Unitesi

+ Taslama boslugunu en iyi sekilde
yikamak icin AKZ enjektdr tni-
tesi opsiyonel olarak mevcut

Mevcut olanlar: CTX TC (4A) //
DMU/C monoBLOCK // DMU/C duoBLOCK
// DMU/C Portal

[=]: [®] DMG MORI - frezeleme,
tornalama & taslama ile
ilgili bir video icin:

LRz ad https://youtu.be/83DTxnlVxSc
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TEKNOLOJI

0,4um'YE
KADAR RA

5um'YE KADAR
DAIRESELLIK

¢>300mm'DE
IT4

ENTEGRASYONUYLA
SURDURULEBILIR

IMALAT

Lech'teki Landsberg’'li  Meindl-Kdhle
Umform- und Systemtechnik GmbH & Co. KG
firmasi, Georg Meindl'in 1928 yilinda Miinc-
hen'de kurdugu bir hassas takim imalatin-
dan ortaya cikti. Miihendislik, takim imalati,
CNC teknolojileri alanlarinda ve sac isle-
meyle birlikte zimbalamadaki ana yetkinlik-
leriile 70 kisilik ekip cok farkli sektorlerden
gelen misteriler icin glivenilir bir ortaktir
- otomobil yapimi ve havaciliktan, makine
imalati ve insaat endlstrisine varana dek.
Sirket son zamanlarda, elektrikli araclara
yonelik sarj teknolojisinin GREEN TECH
alanindaki kendi iiriinleri ile diger bir sek-
tore basladi. Uretim tarafinda Meindl-Kohlet
2022'den beri bir DMC 80 FDS duoBLOCK

kullanmaktadir. DMG MORI'nin 5 eksenli
freze-torna linitesi bir taslama fonksiyonuna
sahiptir, bundan dolayi da imalat prosesleri
surdirdlebilir bicimde optimize edilebiliyor.

Bir taleple bir heyecanin birlesimi

“Mikemmelden alinan zevk”, Meindl-Kohle

icin yasanan bir ilkedir ve ayni zamanda en
iyi Urtnleri Gretmek icin bir dirtudir. "Miste-
rilerimizle cok siki is birliklerimiz var ve 6zel
projelere cok erkenden dahil ediliriz”, diyor
sirketin ticari vekili Matthias Mdller. Uzun
yillarin tecriibesi ve uzman yetkinligi ile ekip
glvenli prosesleri ve bir sifir hata stratejisini
gerceklestiriyor. Siparisciler misteri odakli
bu felsefeden faydalanirken, Meindl-Kohle,



IL TEKNOLOJILER iCiN
NOLOJi YETKINLIGI

+ Entegre imalat prosesleri zamandan
ve kaynaklardan kazandirir D
Elektrikli araclarin sarj

altyapisinin optimizasyonu

icin bilesenleri gelistirme

ve optimizasyonu

E-mobilite: Kablo kanallarindaki nakil
borularricin kalip bloklari imalati

bilgi-becerisini ve wuzun zamandan beri
DMG MORI'nin olanaklarini kendi distince-
lerini uygulamak icin kullanmaktadir.

Sarj teknolojisi icin yenilikci coziimler
“Elektromobilitenin glicli bir biytime yasayan
pazarinda sarj altyapisini gelistirmeye katki-
miz olsun istiyoruz”, diyen Matthias Miiller
kendilerinin gelistirdigi MEVOLT elektronik
sarj sistemine atifta bulunuyor. Birinci sinif
sarj istasyonlarinin 6zelligi, patenti alinmis,
motorla iceri ve disari slrllebilen bir kablo-
dur. “Boylece hava sartlarina karsi korunur
ve temiz kalir. Artik kimsenin elleri kirlen-
meyecek.” Gelistirilen en yeni dizayn, drnegin
sundurmalarla yeralti garajlarina uyumlu, 13
metre uzunlukta kablolu bir tavan sarj sistemi
olan MEVOLT MK4 ROOF CHARGER'dir.

Elektromobilite icin takim imalati

Elektromobilitenin yiksek bir degere sahip
olmasini, Meindl-Kohle'deki siparis durumu
da kanitlamaktadir. Boylece sirket drnegin
plastik nakil borularinin Uretiminde kulla-
nilan kalip bloklarini tretiyor. “Bu borular
diger kullanimlarin yani sira arabalardaki

MUSTERI HIKAYELER] - MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. KG

kablo kanallari olarak elbette daha sikca da
elektrikli araclarda islev goriyor”, diyor Mat-
thias Miller. Borular son derece 6zglindir ve

“Kalip bloklarindaki meydan okuma, freze

TASLAMA
DAHIL KOMPLE
ISLEME SAYESINDE
ETKILEYICI GECIS
SURELER]

hemen hemen her aracta farklidir. “Bu kalip
bloklarinin komple bir takimi 200 ciftten olu-
sur.” Aylardir Meindl-Kéhle bu parcalari pra-
tikte yirmi dort saat boyunca uretiyor.

isleminden sonra tim taraflardan taslanmak
zorunda olmalaridir”, diyen Matthias Miller,

MEVOLT MK4 “ROOF CHARGER" araba garajlari,
sundurmalar, kapali otoparklar ve benzerleri icin bir
tavan sarj cozimuddr.

daha verimli dizayn etmek istedigi prosesi
anlatiyor.

Mikemmelden alinan zevk
bir ilkedir. Bunu saglamak
icin guvenilir makinelere

ve DMG MORI gibi ortaklara
Ihtiyacimiz var.

Matthias Miiller
Ticari Vekil
Meindl-Kéhle Umform- und Systemtechnik GmbH & Co. KG
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“DMG MORI'de, tim gereken isleme tekno-
lojilerini tek bir calisma alaninda sunan bir
ortagi bulduk.” Takim tezgahi Ureticisi tasla-
may!, duoBLOCK serisinde teknoloji enteg-
rasyonu olarak sunuyor. “Taslama fonksiyonu
dahil olmak Gzere DMC 80 FDS duoBLOCK
bizim icin optimum bir ¢c6zim oldu, zira parca
basina gecis suresini, birden fazla makinedeki
imalata kiyasla ciddi derecede azaltabildik.”

3 vardiyali isletim icin ortak

proses optimizasyonu

isleme konsepti en bastan beri siki bir uyum
icerisinde hazirlanmis, Matthias Miller bunu
soyle hatirliyor: “Ornegin her iki proses adimi
icin dizenekleri biz imal ettik, taslama diski
baglanmis olan tdm on iki is parcasindan
komple gecebiliyor.” DMG MORI ise bir dis
frezesi gibi 6zel takimlari secmistir. “Bu is
birligin basarisi, makinenin sadece dokuz
ay sonra devreye alinmasindan goruliyor, o
zamandan beri de sorunsuz calisiyor - hem
de 3 vardiyali isletimde.”

ENTEGRE
OLCUM
SAYESINDE
PROSES
EMNIYETLI

Taslamali islemenin de bu denli proses
emniyetli calismasi, dahili 6lcime borcludur.
“Makine 6lcuim verileriniinceliyor ve otomatik
olarak takimlari kalibre ediyor”, diyen Mat-
thias Miller islem akisini anlatiyor. Ayrica
takim magazinindeki 123 yer ile her zaman bir
kardes takim bulunur. “Buna ek olarak palet
degistiricisi vasitasiyla ana siireye paralel

Kalip bloklari . o .

islenirken donatma var. Dikkate deger ek siireler pra-

ornegin bir dis frezesi tikte artik yok.”
gibi 6zel takimlar
kullaniliyor.




MUSTERI HIKAYELER] - MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. KG

/‘-—I__

DMC 80 FD duoBLOCK®

2022'den beri Meindl-Kdhle taslama fonksiyonlu bir DMC 80 FDS duoBLOCK kullaniyor.

DMG MORI teknoloji dongiileriyle

esnek ve glivenli olarak gelecege
Meindl-Kohle gelecekte de siparislere esnek
tepkiverebilmek icin DMC 80 FDS duoBLOCK
Unitesini tam donanimiyla satin almistir.
“Yakinda, torna fonksiyonunu da birlikte kulla-
nabilecedimiz daha biyik kalip bloklarini da
isleyecegdiz”, diyerek Matthias Miller ileriye
bakiyor. Ayni husus ozel taslama operasyon-
lariicin de gecerlidir. “Bunun icin DMG MOR
teknoloji déngllerinden yararlanacagiz.”

Teknoloji entegrasyonuyla uzman

eleman acigini kapatmak

DMC 80 FDS duoBLOCK icin proses enteg-
rasyonuna bir yatirim kararinin dogrulugunu
Meindl-Kdhle cok cabuk anladi bunun kapasi-
telerle oldugu kadar uzman eleman acigiyla
da ilgisini Matthias Miller soyle acikliyor:
“Makine uzun hatlar tizerinden 6zerk calistig
icin personeli daha esnek kullanabiliyoruz.”

«

MEINDL-KOHLE FACTS

+ 1928 yilinda Minih'te kuruldu,
buglinki sirket merkezi
Lech'teki Landsberg

+ 70 kisilik ekip

+ Mihendislik ve takim imalatinda
bitinsel yetkinlik

+ Sarj teknolojisi alaninda
kendine ait Urlin yelpazesi

meindlkohle

Umform- und Systemtechnik

Meindl-Kéhle Umform- und
Systemtechnik GmbH & Co. KG
Justus-von-Liebig-StraBe 14
86899 Landsberg am Lech

Almanya 5
www.meindl-koehle.de

[ DMG Mo |

DMC 80 FDS duoBLOCK

KOMPLE iSLEME:
TEK MAKINEDE
FREZELEME,
TORNALAMA VE
TASLAMA

ONE CIKANLAR

+ Tek tespitte 5 eksenli frezeleme
ve tornalama icin 800 dev/dak'lik
Direct Drive tezgahi

+ ¢900x1.450mm ve 1.200kg'a
kadar is parcalari

+ 1.000Nm ve 77kW ile
powerMASTER motor is mili

+ 1.300Nm ve 37kW ile
5X torqueMASTER is mili

+ Taslama teknoloji entegrasyo-
nuyla en iyi ylizey sonuclari

duoBLOCK serileri
ile ilgili video igin:
https://youtu.be/QLOLzkJXUAY
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PKD TAKIMLARI SIMDI
E-MOBILITEDEK]
UYGULAMALARDA

1990'da kurulan Ostrach’i NEHER GROUP
firmasinda 110 tecribeli uzman eleman
metal ve ahsap islenmesi icin kaliteli 6zel
takimlarla beraber kaliplar, mastarlar ve
diizenekleri gelistiriyor ve uretiyor. Mis-
teriler diger sektdrlerin yani sira otomobil
imalati, havacilik ve uzay teknolojisi ve genel
makine ve tesis imalatindan geliyor. Ekibin
her zaman yeni meydan okumalarla yiiz yiize
gelmesine neden olan elektromobilitedeki
uygulamalar 6zel bir odak noktasini olus-
turuyor. NEHER GROUP yillardan beri 6zel
konstriiksiyonlarini DMG MORI'nin yenilikgi
imalat teknolojileriyle gerceklestiriyor -
zorlu talasliimalat ve LASERTEC SLM maki-
nelerindeki katmanliimalattan, islenmemis
dairesel parcalarin bir LASERTEC 20 Fine-
Cutting Uzerinde kesilmesi ve LASERTEC
PrecisionTool serisi makinelerde otomatik
kesme kenari islenmesine varana dek.
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E-mobilite icin miisteriye 6zgii
PKD ve CVD takimlari

“Ana uzmanlik alanimiz, Ozel PKD veya CVD

takimlarinin tam olarak gelistirilmesidir”,
diyen Gerd Neher, NEHER GROUP'u ikinci
nesilde yonetiyor. Cok kristalli elmas, takim-
lara yiiksek kullanim siiresi saglayan cok sert
bir kesme malzemesidir. “Bir musteri belirli
bir parcayiimal etmek isterse, tam olarak bu
uygulama icin optimum parcay! gerceklesti-
riyoruz.” Elektromobilitedeki uygulamalara
yonelik 6zel takimlar glcld bir blyime gos-
teren bir segmenttir.

Bir stator gévdesinin icerisinde elektromo-
torun rotorunun déndugi govdedir hassas
islenmesi nispeten uzun ve dolayisiyla agir
olan takimlar gerekmektedir. “Genellikle
kullanim bulduklari Uzere bircok mevcut

takim tezgahinda, titresimsiz ve hassas bir

islemeyi saglamak icin agirlik fazla yuksektir”,
diye takimlarin gelistirilmesinden sorumlu
Tobias Niess bu meydan okumayi acikliyor.
Agirlik iki tirden azaltilabilmektedir: "Titan-
yum gibi daha hafif malzemelerle ve ayrica
konstriiksiyondaki yeni usullerle ve bilhassa
DMG MORI'nin yenilikei imalat teknolojileri-
nin yardimiyla.”

E-MOBILITE: TAKIM
KONSTRUKSIYO-
NUNDA YENI MEY-

DAN OKUMALARLA
YESIL TEKNOLOJI

NEHER GROUP, aralarinda elektro-
mobilitenin de agirlik kazandigi cok
farkli sektorlerdeki yenilikci uygula-
malar icin kaliteli PKD ve CVD hassas
takimlari gelistirip Uretmektedir.




YESIL TEKNOLOJILER iCiN

TEKNOLOJI YETKINLIiGi

+

Elektromotorlarin stator
govdelerinin islenmesi icin

uzun ve hafif takimlar gerekiyor.
Katmanli imalat takim gelistirmede
yenilikei yollari mimkdn kiliyor.

Toz yataginda biyonik yapilar

ylizde 70'e kadar agirlik tasarrufu
ile gerceklestirilebiliyor.

LASERTEC 30 SLM Uzerindeki

katmanli imalat konstriksiyonda mutlak
ozqgurlik sunuyor ister dayanikliliga
yonelik kontura yakin sogutma

kanallari olsun, isterse de yuksek rijitlik
ve optimum titresim davranisi saglayan
biyonik yapilar. Ayrica geleneksel
takimlara kiyasla agirlik tasarrufu
yluzde 30 ila 70 arasindadir.

Gerd Neher, sahip ve genel miidiir (sagda)
ve Tobias Niess, gelistirme
NEHER GROUP

MUSTERI HIKAYELERI - NEHER GROUP

LASERTEC SLM modellerinde farkli tozlar arasindaki
gecis, rePLUG degisim modiillerinin yardimiyla hizli ve
sorun olmadan gerceklesir.

LASERTEC SLM: Toz yata-

gindaki biyonik yapilar

Bu teknolojilerden biri, katmanli imalattir.
NEHER GROUP takim govdelerinin Gretimi
icin DMG MORI'nin toz yatak teknolojisini kul-
lanyor bir LASERTEC 30 SLM ve bir LASER-
TEC 30 DUAL SLM. "Daha &nce frezelenmis
olan bir araylizde dogrudan katman halin-
deki yapr uygulaniyor”, diyor Tobias Niess.
Katmanli imalat konstrilksiyonda mutlak
6zgurlik taniyor. "Bir yandan takimin daya-
nikliigina katkisi olan kontura yakin sogutma
kanallarini entegre edebiliyoruz. Diger yan-
dan Finite elementler yonteminin yardimiyla
takimlarin ic kisminda, maksimum kararliligi
ve optimum bir titresim davranisini saglayan
biyonik yapilari gerceklestirebiliyoruz.” Gele-
neksel takimlara kiyasla agirlik tasarrufu
ylzde 30 ila 70 arasindadir.
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ile ilgili video icin:

LASERTEC 50 PrecisionTool

EDM iLE KARSILASTIRILDIGINDA

%210 DAHA HIZLI VE
%56 DAHA DUSUK ADET
GIDERLERI!

+ Elmas takimlarin 3,0mm/dak’ya kadar lazer finisi
+ Ozglin kesme kenar islemesi:
— <1um keskin kesme kenarlari
-3,6,9 12 veya 15um’lik tanimlanmis kesme kenari yuvarlatmasi
- Negatif pahlar
+ Takimlarin lazer islemeyle 2,5'lik faktore kadar kullanim
slresi ylkseltmesi

PH 50 - PALET TASIMA

+ Sadece 2,7m?lik dislk yer ihtiyaci

+ Degisik takim paleti konfigtirasyonlari ile moddler sistem, 6rn.:
- 355 x370mm’lik 6 takim
- 390 x440mm’lik 22 takim
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LASERTEC 50 PrecisionTool

https://youtu.be/1dzmriNjcJ4

Her iki 5 eksenli LASERTEC PrecisionTool makine
de Tpym’lik keskin kesme kenarlari, tanimlanmis
olan 3, 6, 9,12 veya 15 um’lik bir kesme kenari
yuvarlatmasi ve negatif pahlari ekonomik bir
sekilde Uretebilir.

LASERTEC PrecisionTool: Kesme
kenarlarinin hassas islemesi

Takimlarin kesme segmentleri dnce islen-
memis dairesel PKD veya CVD parcalardan
kesilir ve ardindan lehimle tutturulur. NEHER
GROUP bu kesme islemi icin DMG MORI'nin
bir LASERTEC 20 FineCutting Unitesini kul-
laniyor. “Lazer, 3,8mm’ye kadar olan kalin-
liktaki islenmemis dairesel parcalara nifuz
eder”, diyor Tobias Niess. Elmas takimlarina
en son “taslama” bir lazer finis seklinde uygu-
lanmaktadir. Bu islemde DMG MORI'nin bir
LASERTEC 20 PrecisionTool ve bir LASERTEC
50 PrecisionTool kullanim bulmaktadir. Her
iki b eksenli hassas lazer makine de Tum'lik

1um'lik KESKIN
KESME KENARLARI

keskin kesme kenarlari, tanimlanmis olan
3, 6, 9,12 veya 15um’lik bir kesme kenari
yuvarlatmasi ve negatif pahlari ekonomik bir
sekilde Uretebilir. Clinkld High Speed Mode
3.0 sayesinde lazer 3,0 mm/dak'ya kadar bir
hizla calisir. Kivileimli asindirma (EDM] ile
karsilastirmali olarak bu teknoloji ylizde 210
civarinda daha hizlidir ve adet giderleri ylizde
56 oraninda diser. Bununyani sira lazerisle-
meyle takimlarin kullanim streleri 2,5'lik bir
faktorle yukselir.



LASERTEC PrecisionTool makineleri otomatik olarak insansiz gece
vardiyalarinda, 6rnegin LASERTEC 20 PrecisionTool'daki 54 HSK takimi icin

bir PH 10 tasima sistemiyle calismaktadir.

Kesme kenarlarinin programlanmasi

icin kullanici dostu yazilim

Kesme kenar islemesinde programlama
c6zimu olarak DMG MQORI, EDM projeleri-
nin ice aktarilmasina olanak taniyan ve lazer
islemeye geciste sadece disik bir egitim
maliyetini gerektiren GTR sektdr standar-
dini uyguladi. Ayrica belirli yazilim ozellikleri
donel ve sabit takimlariyla birlikte talas kirici
geometrilerin ve negatif pahlarin program-
lanmasini kolaylastirmaktadir.

MUSTERI HIKAYELERI - NEHER GROUP

DMG MORI'nin bir LASERTEC 20 PrecisionTool ve bir
LASERTEC 50 PrecisionTool izerinde PKD ve CVD kesme kenarlari

bir lazer finis seklinde en son “taslama” islemine tabi tutulur.

Otomatik lazer isleme sayesinde

insansiz vardiyalar

DMG MORI tarafindan kurulan otomasyon
coziimleri kesme kenarlarinin islenmesini
daha ekonomik bir hale getiriyor. Boylece
LASERTEC 20 PrecisionTool 6rnegin 54 HSK
takimina kadar yeri olan bir PH 10 tasima sis-
temine sahiptir. LASERTEC 50 PrecisionTool,
30kg'a kadar agirliktaki takimlari degistirebi-
len bir otomasyonla donatilmistir. “Bu usulde
her iki makinenin kapasitesini hem geceleri
hem haftasonunda insan olmadan kullana-
biliyoruz”, diyor Tobias Niess.

DMG MORI isleme tnitelerinde ve
torna tezgahlarinda NEHER GROUP
takim gdvdeleri imal ediyor.

Takimlarin PKD ve CVD elemanlari bir

LASERTEC 20 FineCutting'de ilgili

islenmemis dairesel parcalardan kesilir.

Proses zincirinin tamami lizerinden
optimum coziimler

DMG MORI'nin portfdyd,
Gerd Neher'e gore uzun yillarin is birligi icin
énemli bir argimandir. “Takim dretiminin

bitlinsel Urin

érnegi, proses zincirinin tamami Uzerinden
DMG MORI'nin yenilikei imalat ¢ézimlerini
kurmus oldugumuzu oldukca iyi gosteriyor.”
Kalip imalati icin yeni bir DMU 200 Gantry
ile birlikte egitim atdlyesi icin bir DMU 50 3™
Generation ve bir CLX 350 ile iyi is birligi vur-
guluyor. Bir adim ilerisi de var: “Gelecekteki
imalatimizi kagit olmadan organize etmek
istiyoruz 1ISTOS'un PLANLAMA & KONT-
ROL'UnuU kullanacagiz.”

NEHER GROUP FACTS

+ 1990 yilinda Ostrach’ta kuruldu

+ 110 uzman eleman

+ Otomobil imalati, havacilik ve
makine imalati v.s. uygulamalari
icin 6zel PKD ve CVD takimlari-
nin gelistirilmesi ve Uretimi

NERER @

NEHER GROUP

Am Sé&gebach 6, 88356 Ostrach
Almanya
www.neher-group.com

-
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L ASERTEC -
KATMANLI IMALAT

HIC BIR SEY
IMKANSIZ
DEGIL
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Solda: Tek bir tespitte lazer uygulama
kaynagi ve 5 eksenli isleme

LASERTEC 125 DED hybrid biiylik parcalarin
onarimi icin mikemmel olarak uygundur.

Katmanli imalat gibi yenilikci
teknolojiler bizim icin basarinin
onemli bir kolonudur. Burada
sirketin basarili tarihini yazmaya
devam etmek icin DMG MORI
makinelerine gtuvenimiz tamdir.

Dr. Miih. Hartmut Frerichs
Genel Midir

Wolfgang Doose Werkzeug- & Vorrichtungsbau GmbH & Co KG

Wolfgang Doose Werkzeug- & Vorrichtungs-
bau GmbH & Co KG firmasinin oykiisii 1999
yilinda Henstedt-Ulzburg'taki bir garajda
basladi. En uygun ve bire bir cozimleri ger-
ceklestirmek amaciyla, bugiinkii 30 kisilik
ekip, otomobil imalati, tip teknolojisi ve
baska talepkar sektorlerden miisterilere
Urinlerini tedarik ediyor. W. Doose'nin dina-
mik gelisimi simdi 2.300m? alana yayilan
modern, tam klimali iretimiyle gozler oniine
serilmektedir. Aralarinda DMG MORI'nin iki
torna linitesinin bulundugu 18 CNC makineyi

MUMKUN OLANI
YARATMAK ICIN;
HER ZAMAN
IMKANSIZ OLAN
DENENMELIDIR

kapsiyor. W. Doose firmasi imalat zincirinin
tamami tzerinden 2 pm'ye kadar bir hassa-
siyetle bir isleme gerceklestiriyor. Ayrica
2021 sonunda hizmet yelpazesi katmanli
imalatin yani sira DMG MORI teknolojisiyle
de gelistirildi. iki LASERTEC 30 DUAL SLM
ve bir LASERTEC 125 DED hybrid ile W. Doose
metalik 3D baskinin olanaklarindan tiim
kapsamiyla yararlaniyor.

W. Doose'nin genel midiri Dr. Mih. Hartmut
Frerichs'e gore Hermann Hesse'nin bu alin-
tisi ekibinin ve sirketin itici gicini mikem-
mel bir sekilde acikliyor. Sirketi 2016'da firma
kurucusu Wolfgang Doose'den devrald:.
Calisma tarzi oldukca musteri odaklidir: “"Her
siparisin basinda, musterilerin sorununu en
iyi sekilde anlamak icin yeterince zaman ayi-
ririz.” Uzman elemanlarin yillarca tecribe-
siyle birlesen bu anlayis, bitiinsel ve kalite
bilincinde olan bir calisma tarzinin teme-
lini olusturmaktadir. W. Doose'nin hizmet
yelpazesi, klasik takim imalatinin yani sira
prototip ve kicik seri imalatini da kapsiyor.
Tum siparislerin ortak noktasi: “Bunlar hem
ylksek olctide bilgi-beceri hem de glcli ve
yenilikci imalat teknolojileri gerektiren ozel
projelerdir.”

Katmanli imalat teknolojilerinin

kaynak kullanimi

W. Doose, imalat teknolojilerine dizenli
yatirimlarla rekabet glicini koruyor. Bunun
en iyi 6rnedi metalik 3D baskidir. “"Katmanl
imalatin hizmet saglayicilarina basvurdugu-
muz siparisler sik¢ca gelirdi”, diye hatirliyor
Dr.Mih. Hartmut Frerichs.

LASERTEC 125 DED hybrid

TEK TESPITTE
KOMBINE LAZER
UYGULAMA KAYNAGI
VE 5X FREZELEME

ONE CIKANLAR

+ ©1.250x 745 mm ve 2.000 kg'a kadar
is parcalari

+ Tek bir tespitte katmanli ve freze
islemesi arasinda otomatik gecis

+ Komple, hibrit CAD/CAM proses zinciri

+ AM-Assistant: Adaptif proses ayar,
toz tasima orani sensori, AM-Evaluator,
en yuksek kalite ve proses emniyeti icin
AM-Guard

LASERTEC 125 DED hybrid
ile ilgili video igin:
https://youtu.be/ruTo%hlYQGwW

ISLER HALE GETIRME ONARIM

Basincli dokiim macasi

Kesici takim -
HRC 63'e kadar isil

islem olmaksizin 3 misli kullanim 6mri

2,

YENI URETIM

YEDEK PARCA URETIMI

Valf - %90 azaltilan
ikmal siiresiyle minimum
tesis duraklamasi

Kapali Impeller

yeni tasarim bicimiyle
%10 daha yiiksek
performans
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LASERTEC 30 DUAL SLM

300x300x 350 mm
HACME KADAR
TOZ YATAGI
ICINDE URETKEN
IMALAT

Yenilik¢ci rePLUG toz modiili sayesinde malzeme
degisimi iki saat icerisinde uygulaniyor ve béylece
mimkiin oldugunca esneklik sunuyor.

LASERTEC 30 DUAL SLM'nin

Fonksiyon entegrasyonuyla
son derece karmasik parcalar

i(;te bulunan, kontura yakin
sogutma kanallari

Topoloji optimizasyonu,
1zgara ve petek yapilarla
agirligin azaltilmasi

Gucld Dual-Laser sistemi
(2x600W)

rePLUG - otomatik toz
yonetimi ve <2 saatlik hizli mal-
zeme degisimi icin toz moduld

3.000 saatlik filtre abonmaniyla
malzemeden bagimsiz koruyucu
gaz filtre sistemi

LASERTEC 30 DUAL SLM
ile ilgili video icin:
https://youtu.be/Ne9myMGpj91
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toz yataginda W. Doose bu robot
kavrayicisi gibi hafif parcalari
imal ediyor.

W. Doose icin bu konu zamanla giderek daha
ilginc hale gelmis. "Bir pazar arastirmasin-
dan sonra 2021'de DMG MORI ile biris birlige
karar verdik.” Mevcut takim tezgéhlariyla iyi
tecribeler kadar, katmanliimalat alanindaki
kapsamli portfoy de bunda etkili oldu.

Lazer uygulama kaynagi vasitasiyla

kaliteli onarim ve tek tespitte 5 eksenli
frezeleme

Toz yatagi yontemi ve lazer uygulama kayna-
gina yonelik Urinleriyle DMG MORI, meta-
lik parcalarin katmanli imalatinda ful paket
saglayicisi sayiliyor. "Her iki teknolojiyi de
optimum olarak proseslerimize dahil ede-
bildik”, diyor Dr.Mih. Hartmut Frerichs. W.
Doose simdi hem bir LASERTEC 125 DED
hybrid hem de iki LASERTEC 30 DUAL SLM
kullaniyor. ilki, hibrit fonksiyonellik sayesinde
kuvvetliyonlerini 6zellikle takim parcalarinin

onariminda ortaya koyuyor, W. Doose'deki
isletme mudurd Jens Retzlaff buna soyle
deginiyor: "Asinmis olan bélgeleri toz meme-
siyle takviye ediyoruz ve orijinal durumun tek-

rar olusacagi sekilde 5 eksenli olarak freze-
leyebiliriz.” Bu proses, maniel kaynaklama
ve sonradan islenmesinden cok daha uygun
ve hassastir. Onarilan seklin kullanim siresi
de yeni prosesten dolayi 3 katina cikmaktadir.

Daha az yer ihtiyaci: Tek makinede ikisi
Hibrit  makinenin  diger bir avantaj
monoBLOCK makine konseptine dayanir Jens
Retzlaff cok yonld kullanim olanaklarinda
gériyor: "LASERTEC 125 DED hybrid Unite-
sini ornegin blylk ana plakalari islerken de
kullaniyoruz.” Bunun ozellikle gerekli tretim
alanina olumlu etkisi var.



LASERTEC 30 DUAL SLM:

Toz yataginda verimli kiiclik seri imalati

W. Doose her iki LASERTEC 30 DUAL SLM
unitesini ozellikle geleneksel talasli imalat
araciligiyla uygulanamayan veya ancak gic-
likle uygulanan islevlerin gerceklestirilebil-
digi yerlerde kullanmaktadir. “Bunlar takim
veya hafif yapi bilesenlerinde kontura yakin
sogutmalariiceriyor”, diyen Jens Retzlaff ince
ve yine de saglam olan robot kavrayicilarina
atif yapiyor. “Geleneksel olarak uretilen kav-
rayicilar bircok tek parcadan olusan tam yapi
gruplaridir. Bu ise toz yatagindan neredeyse
hazir sekilde ¢ikar.” W. Doose agirlikli olarak
takim celiklerini isliyor, fakat aliminyum ve
titanyum gibi malzemeler de mimkinddr.
“Bunun icin calisma bélmesine koruyucu gaz
olarak azot yerine argon iletilmesi gerekir.”
Malzeme degisikliginin kendisi, vyenilikei
rePLUG toz modilinin sayesinde iki saat
icinde uygulaniyor ve boylece degisik mis-
teri isteklerine tepki vermek icin mimkin
oldugunca esneklik sunuyor.

Toz yatagindan finis islemesine kadar
bitilinsel proses

iki 600 Watt lazerle donatilmis olan LASER-
TEC 30 DUAL SLM, tek parcalarin veya
kiicik serilerin olusturulmasi séz konusu
oldugunda son derece verimlidir. LASERTEC
125 DED hybrid Unitesinden farkli olarak toz
yatagindaki 3D baskisi cogu kez parcala-
rin sonradan islenmesini gerektirmektedir.
“Diger bir deyimle, CNC makinelerimiz kat-
manli proses zincirinin sabit bilesenidir. Fakat
ek islemeleri, érnegin delikler veya gecme

parcalar durumunda genelde bir minimuma
duslrebiliyoruz”, diyen Jens Retzlaff isciligi
acikliyor.

MUSTERI HIKAYELERI - WOLFGANG DOOSE WERKZEUG- & VORRICHTUNGSBAU GMBH & CO KG

Katmanli imalat araciligiyla talep

lizerine yedek parcalar

Katmanli imalatin W. Doose’'de &nemli bir
katki sagladigr diger bir alan, yedek parcala-
rinin Uretimidir. “Parca verileri bazinda ilgili
parcalari orijinallerine sadik kalarak imal
edebiliriz kiictik is parcalari icin LASERTEC
30 DUAL SLM idealdir, daha buytkleri icin
de LASERTEC 125 DED hybrid'de yer var”,
diyen Jens Retzlaff imkanlari anlatiyor. Veriler
mevcut olmadiginda ekip, eski parcayi ylksek
dogrulukla gérsel olarak dlcen bir Scanbox
kullaniyor.

Bilgi-beceri ve teknolojiye yatirim

Katmanli imalat gibi yenilikci teknolojilerle
birlikte uzman elemanlarin yetistirilip egitil-
mesi W. Doose'de basarinin 6nemli kolonla-
ridir. “Basarili sirket tarihini yazmaya devam
etmek icin her iki alana ayni élcide yatirim
yapiyoruz”, diye vurguluyor Dr.Mih. Hartmut
Frerichs, “Nihayet misterilerimiz icin gele-
cekte de kaliteyi, maliyetleri ve verimliligi
uyumlu bir hale getirmek istiyoruz.”

«

Takim imalat bilesenlerinde kontura yakin

sogutma kanallarinin imalati icin katmanli imalat

gibi ileri diizeydeki teknolojiler gerekiyor.

LASERTEC 30 DUAL SLM'nin toz yataginda
karmasik takim bilesenleri, kiiciik seriler ve tek
parcalar sekilleniyor.

WOLFGANG DOOSE FACTS

+ 1999 yilinda
Henstedt-Ulzburg'da kuruldu

+ 30 tecriibeli uzman eleman

+ Takimlar, dizenekler, prototipler
ve kiuclk serilerin imalati

+ Aralarinda otomobil imalati ve

tip teknolojisi bulunan musteriler
icin bire bir cézimler

Wolfgang Doose Werkzeug- &
Vorrichtungsbau GmbH & Co KG
Tiedenkamp 19

24558 Henstedt-Ulzburg
Almanya

www.wdoose.de
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my DMG MOR|

GUNCEL DURUM:

>30.000

ONLINE S

MAKINE

my DMG MORI
Servis optimizasyonuna
yonelik musteri portall

DAHA FAZLA SERVIS

Servis isteklerinizde hizli yardim
ve canli durum

DAHA FAZLA BIiLGi

ilgili tim dokimanlar
dijital olarak acilabilir

DAHA FAZLA MEVCUDIYET

Garanti oncelikli isleme ile servis
uzmanina dogrudan baglanti,
<3 dakikada kayit

*myDMG MORI giincel olarak Avrupa Birligi tyesi iilkelerde, ingiltere, isvicre, Norveg, Hindistan,
Meksika, Kanada, ABD, Yeni Zelanda, Avustralya, Singapur ve Malezya'da mevcuttur.

Her musteri yararlanabilir
tUstelik Ucretsiz olarak: Su anda
140.000'den fazla makine ile
30.000'den fazla kayitli misteri!

[Okh A0 Siz de faydalanin!
Simdi buradan tcretsiz kaydolun:
[El5¥%3<  myDMGMORI.com

TARIHI KAYDET
30.01.-11.02.2023

Optimum bir destek hizmeti icin
size iki zaman araligl Oneririz:

30.01.-03.02. D-A-CH bolgesinden ziyaretciler
06.02.-11.02.  Uluslararasi ziyaretciler

Elbette bu siirenin tamami esnasinda
da tanitim etkinligimizi ziyaret edebilirsiniz.
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-]
[=]

Genel ticari kosullarimiz gecerlidir. D M G M D R I

KUNYE: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi.
Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafe 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0] 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Tiraj: 300.000 adet. Teknik degisiklik, mevcudiyet ve ara satis haklari saklidir.

30.01. - 11.02.2023
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DMG MORI
__— OPEN HOUSE 2023 —_

PFRONTEN

DMG MORI hakkinda
daha fazla bilgi icin:
dmgmori.com
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