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ICINDEKILER

Tek makinede 8 teknolojinin entegrasyonu sayesinde gecis siirelerinin Xiamen, basin¢li hava kompresorleri icin govdelerin imalati oncelikle, her
azaltilmasi: Tornalama, frezeleme, taslama, dis acma, 6lcme, Ultrasonic, biri dért NHC 4000 ve sirilebilen bir robottan olusan iki imalat hatti tizerinde
Lasertec ve katkili imalat. gerceklestiriyor.
08 DUNYA LANSMANLARI - 1-de-5: 76 DIGITIZATION
~ DMU 40 Tornalama, frezeleme, taslama - Connectivity by DMG MORI
- Voigt Systemtechnik GmbH + dis agma + dleme - DMG MORI Powertools
-~ DMU 65/75 monoBLOCK - Nakazato Gear Industry -~ CELOS DYNAMICpost
2" Generation = NZ - Due, Tre & Quattro -~ DMG MORI Digital Twin: Miilakat
- ROC Fertigung24 GmbH = DED hybrid - katkili imalat - myDMG MOR
- DMF 3001
- Jonas & Redmann 48 OTOMASYON 88 DMG MOR| L .
Automationstechnik GmbH - Otomasyon matrisi SURDURULEBILIRLIK
- M serisi, yeni M2 - SHINWA CO., Ltd. - %40'a kadar enerji tasarrufu
— T serisi - AMBEG Dr. J. Dichter GmbH icin YESIL MOD
~ CTX 350! - APM Maschinen- und
Metallbau GmbH 90 TASLAMA
30 PROSES ENTEGRASYONU - Xiamen East Asia - Schittl GmbH
- DMG MORI ile proses entegrasyonu Machinery Industry Co., Ltd.
— Freze-tornalama (FD) - Hirschvogel Umformtechnik GmbH
& Torna-frezeleme - Husky Technologies
- Keller Technology Corporation - Islemedeki en buyik
- SET Miihendislik 3 meydan okuma

Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti

7 DUNYA
LANSMANI

CTX 350
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EDITORDEN

INSAN VE CEVREYE
DONUK YENILIKLER

MACHINES B-IN-1 PEOPLE AUTOMATION DIGITIZATION
TECHNOLOGY [DX] + DATA

INTEGRATION NLX 25001700

Butunsel proses entegrasyonu Proses entegrasyonundaki yUk-

iIle makineler, teknolojiler, sek citamiz sayesinde kaynaklari
kullanicilar, otomasyon ve diiji- koruyan verimli bir dretim mim-
tallesme baglantisi tanimlaniyor. kin oluyor ve insanla cevreye

dontk énemli bir katki saglaniyor.

Dr. Miih. Masahiko Mori
Baskan
DMG MORI COMPANY LIMITED Christian Thénes

Yonetim Kurulu Baskani

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US



EDITORDEN

PROSES

MAKINELER 1-DE-8

TEKNOLOJi
ENTEGRASYONU

(Tornalama, frezeleme,
taslama, dis acma,
6lecme, Ultrasonic,
Lasertec, katkili imalat)

INSANLAR

ENTEGRASYONU

OTOMASYON

DiJITALLESME
(AX)

(DX) + VERILER

SURDURULEBILIRLIK (6GX)

Bitlinsel olarak yeniden tanimlanan proses entegrasyonu: Tornalama, frezeleme, taslama, dis acma, dl¢me, Ultrasonic,
Lasertec ve katkili imalat ile tek makinede 8 teknolojiye varana kadar. Arti, gelecegin atdlyesi icin, insana dncelik taniyan otomasyon ve dijitallesme.

Kiresel alici pazarlari ve siparisci firma-
larin davranisi temelden doniistiigu icin,
endustriyel imalat da temelden doniismek
zorundadir. Bu baglamda DMG MORI, oto-
masyon, dijitallesme ve siirdiiriilebilirlikten
olusan stratejik uyumunu, simdi bir biitiin
halinde tiim atélyenin optimizasyonuna yan-
sitiyor. Amac, imalattaki etkinligi ve ayrica
verimi kapsamli bir sekilde arttirmak, ayni
zamanda da atolyedeki cevikligi ve esnek-
ligi ylikseltmek ve ayrica yontemlerle bir-
likte proseslerin kalitesini yeni bir sevi-
yeye cikarmaktir. Bunun tam olarak nasil
calistigi ve miisteriyi hangi arti degerlerin
bekledigi hakkinda, DMG MORI COMPANY
LIMITED'in baskani Dr. Miih. Masahiko Mori
ve DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT'in
yonetim kurulu baskani Christian Thones
ile goristiik.
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Sayin Dr. Mori, proses entegrasyonunun
amaclari nedir?

Dr.Mih. Masahiko Mori: DMG MORI, baska
hicbir sirketin yapmadigi gibi, takim tezgah-
larrimalatinda genel cdzim tedarikeisi olarak
6zgln bir sekilde musterilerini destekleyecek
bir konumdadir. Hem de tek elden ve atdlye-
nin tim yonlerden optimizasyonu icin.

Bu baglamda butlnsel proses entegras-
yonu hem bizim, hem de musterilerimiz icin
gelecegin imalatina giden yolda kapsamli bir
cerceveyi olusturuyor. Makineler, teknolojiler,
kullanicilar, otomasyon ve dijitallesmenin
baglantisi, kaynaklari koruyan ve verimli olan
bir Uretime yonelik yiksek derecede bir pro-

ses entegrasyonunu mimkdin hale getiriyor.

Somut olarak miisteri acisindan bunun
anlami nedir?

Christian Thénes: Stratejik uyum ve odagimiz
mikemmel bicimde musterilerimizin atol-
yesine adapte oluyor. Temelde miisterinin
atolyesi simdi daha fazla ekonomik verim,
direnc ve surdurulebilirlik adina muazzam
etkilesimlerden dnemli arti degerlerin elde

edilecegi bitinleyici bir ag halinde yapilan-
maktadir. Somut olarak ise, karmasiklik sef-
faf bir bicimde azaliyor, kararlar daha esasli
aliniyor, planlama ufuklari kisaliyor, esnek-
lik artiyor, makinelerle sistemlerin kapasite
kullanimi ve verimi ylkseliyor ve Urinlerle
proseslerin kalitesi de lyilestiriliyor.

Bunun siirdiirilebilirlige nasil bir etkisi var?

Dr. Mih. Masahiko Mori: Yenilikci cozimlerimiz,
insan ve cevreye yonelik nemli bir katki sag-
liyor. Boylece enerji verimi oldukca iyilestiril-
mekte iken, buna paralel olarak her tirden
israf gorulebiliyor ve asgari duruma getirile-
biliyor. Ustelik kiiresel meydan okumalar tim
alanlarda direncliligi ve strdirilebilirligi bir
zorunluluga donistiriyor!

Bu sebeple sayfa 92'deki DMG MORI YESIL
MOD konulu makaleyi 6zellikle 6neriyorum.
Bu makalede konstriktif yenilikler ve yeni
bilesenler ile bir takim tezgahinin isletil-
mesinde toplam enerji giderlerinden %40'a
varan tasarruflarin nasil elde edilebilecedi
anlatiliyor.



Biitiinsel bir perspektifte makinelerin
anlami azaliyor mu?

Christian Thones: Tam tersi s6z konusu, daha
once merkezde Urin bulunuyorken, bugin
ylksek teknolojili
gin atdlyesine giden yolda bitlnsel proses
entegrasyonu icin genel platformu olus-
turuyor. Bunu ozellikle tornalama, freze-

makinelerimiz gelece-

leme, taslama, dis acma ve dlcme ile bir-
likte Ultrasonic, Lasertec ve katkili imalatin
(DED hybrid + SLM) 1-de-8 kombinasyonu gos-
teriyor. Sert kirilgan malzemelerden olusan
is parcalari bile bu makinelerde kisitsiz geo-
metrik 6zgurlik dereceleriyle uretilebiliyor.
Bunu bicim ve performans yogunlugu olarak
tim dinyada baska hicbir Uretici sunamiyor.

Bu mecazi bir anlamda otomasyon icin de
gecerlidir, dogru mu?

Dr.Miih. Masahiko Mori: Dogru! Atédlyedeki
ekonomik ve ekolojik stirdurdlebilirlik potan-
siyelini tam olarak elde etmek, ancak maki-
nelerin otomasyonuyla, 7/24 sirekli isletim
ile. mimkin olur. Otomasyon prosesteki
verimliligi arttirir, srekli isletimde imal edi-
len parcalarin kalitesini saglama alir ve daha
uzun makine calisma siirelerine ve daha fazla
sirdirdlebilirlige yol acar. Sonucta bu, perso-
nel maliyetini ve adet giderlerini disirir. Bu
sebeple stratejik olarak takim tezgahi ima-
latindaki ful paket saglayicisindan, otomas-

yonun bir ful paket saglayicisi haline geldik!
DMG MORI buglin musterilerine, makineye
6zgl, Universal ve olceklenebilir cozimler

EDITORDEN

icin 13 Uriin grubunda 57 otomasyon ¢6zimu
sunuyor. Basitten karmasiga varana dek tim
adet sayilari ve is parcasi biyuklikleriyle bile-
sen geometriler icin ¢cozimler var. Bu teklif,
imalat hicrelerinin ve sistemlerinin atélye-
deki entegrasyonu ve otomatik malzeme bes-
lemesinin kontroll icin ana bilgisayar tekno-
lojimizle tamamlaniyor. Ayrica portféyimiz,
anahtar teslimi ¢cozim olarak takim saglama
ve sirlclsiz tasima araclarina yonelik diji-
tal aletlere ve esnek imalat sistemlerine de
sahiptir.

MAKSIMUM ENERJI
VERIMLILIGI ICIN
DMG MORI YESIL MOD

+ Fren enerjisinin geri kazanimi
+ LED aydinlatmasi

+ Frekans kontrollii sogutma sivisi/
hidrolik pompalar

+ Enerji verimli sogutma Uniteleri Vo

+ ZERO SLUDGE sogutma sivisi tanki
+ Adaptif sogutma sivisi debi ayari

+ zeroFOG Yag buhari separatori

+ Ac/Kapat kontrolii ve bekleme modu

+ Basincli hava ihtiyacinin minimuma
getirilmesi

+ YZ destekli talas yikamasi
+ Adaptif besleme ayari

+ Enerjiizleme

DMG MORI YESIL MOD, tiim makinelerde maksimum enerji verimliligine yonelik coziimiimiizdiir ve % 40'a kadar daha diisiik bir enerji tiiketimine olanak sagliyor.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE UE




EDITORDEN

Dijitallesme burada ne anlama geliyor?
Christian Thénes: Baska hicbir sirketin yapma-
dig1 gibi DMG MORI dijital drinlerle servis-
leri essiz bir mekatronik Ustinlik, kapsamli
otomasyon c¢ozimleri ve akilli kontrol ve
planlama sistemleriyle birlestiriyor. Kulla-
nicilar, makineler, teknolojiler, yontemler ve
proseslerle veri tabanli bilgilerden olusan
akilli bir ag ancak bu sekilde mimkin hale
gelmektedir.

Fakat, DMG MORI bu dijital atélye

yolunda miisterilerini somut olarak nasil
destekliyor?

Christian Thones: Burada da uctan uca s0zu-
miz gecerlidir. Her sey DMG MORI CONNE-
CTIVITY ile basliyor. Bununla birlikte, Uretici
Ustl misterek islerlik icin ve musterilerimizin

OTOMASYON iCiN

KURESEL FUL PAKET

DEGISIM SURESI

TORNALAMA

heterojen donanimlarinin uyumlastirilmasi
icin yeni Olcltler getiriyoruz. Boylece fonk-
siyonellik ve aciklikta azami bir 6lci icin bir
iletisim temelini yaratiyoruz. Sonuc olarak
atolyenin tamami verilerle bilgilerin kaydedil-
mesi, birikim, analiz ve degerlendirme yoluyla
slirekli gelismeye devam edebilecektir.
Fakat misterilerimiz icin uctan uca, ¢c6zim
ortagi olarak proses zincirinin tim unsurla-
rini da dikkate aliyoruz demektir. Bu bir yan-
dan makineye giden yol icin, yani CAD'den
CAM’e teklifleriyle DMG MORI POWERTOOLS
ile birlikte takim yonetimi icin gecerlidir. Ve
coziimlerin degerlendirilmesi, DMG MORI
Digital Twin ile proseslerin similasyonun-
dan, CELOS DYNAMICpost ile makineye ve
kontrole 6zgli NC program optimizasyonuna
kadar uzaniyor.

CTS - Merkezi
takim magazini
(tekerlekli veya rafli
magazin olarak
uygulama)

<
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<
=
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o
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<
o
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PALET TASIMA

Diger yandan ise, uctan uca, ayni zamanda
hesaplama, planlama, kalite glvencesi,
bakim ve onarim gibi tim atélye Gsti alan-
larla servis icin de gecerlidir. Bu konu alan-
lariyla ilgili olarak da Technology Excellence
dergisinin bu sayisi bircok ayrintili bilgi
sunuyor Digital Twin mulakatini drnegin 86
ila 89ncu sayfalarda bulabilirsiniz.

DMG MORI
CELL CONTROLLER
LPS 4

MAKINEYE 626U

UNIVERSAL (1 MAKINE)

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE)

KARMASIKLIK

DMG MORI'nin portfoyli, makineye 6zg, tiniversal ve dlceklenebilir coziimler icin komple donanim ve yazilim dahil olmak tizere 13 riin yelpazesinde 57 otomasyon
coziminl kapsamaktadir: Takim ve palet de§isimli makinelerle birlikte esnek imalat hiicrelerinden otomatik takim saglama (CTS)

ve slrlicisiz tasima araclarindan (AGV & AMR], 6rnegdin LPP veya MATRIS gibi esnek imalat sistemlerinin DMG MORI CELL CONTROLLER LPS 4 ile

tamamlanan degisik anahtar teslimi gelistirme asamalarina varana dek.
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EDITORDEN

DMG MORI
DIGITAL TWIN

+ %40 oraninda daha hizli
Uretim baslangici
Uretimsiz faaliyetleri
dijital uygulayin

+ %30'a kadar gider azaltma

makinede daha az test yapin

+ %100 carpismasiz rodaj
tam dijital kontrol ve
optimizasyon

DMG MORI Digital Twin sayesinde misterilerimiz makinelerini ve otomasyon ¢oziimlerini tam olarak amaclanan iste kullanabiliyor:
Kendi kendine 6grenen bir ekosistemde yiiksek kaliteli parcalarin 7/24 imalati. Ayrica DMG MORI Digital Twin mikemmel planlama,
kontrol, similasyon ve analiz icin makinelerin ve proseslerin acik etkilesimine olanak taniyor.

Biitiinsel bir perspektiften, miisterilerinizin
dijital atolyesinin olgunluk derecesini nasil
degerlendiriyorsunuz?

Dr.Miih. Masahiko Mori: Ozellikle makine
kullanimi, esnek imalat sistemlerinin kont-
rold ve dolaysiz makine ortami bakimindan
dijitallesme su anda musterilerimizde ve
bizlerde yaygin olan ve yasanan bir pratiktir.
Makinenin direkt ortaminda DMG MORI tek-
noloji dongdleri, basit atolye programlamasi
ile operatorlerin yukinu hafifletiyor. TULIP'in
No-Code platformunun arti degeri de mis-
terilerimize ulasmis bulunuyor. Bununla kul-
lanicilar, tekrarlayan gorevleri, programlama
bilgileri olmadan da gunlik calismalarinda
onlari destekleyecek sanal eylem dizilerine,
tek baslarina donustirebilmektedir. Ayrica
isleme prosesinin adaptif optimizasyonuna
yonelik “proses-ici 6lcim” 6ne cikan yeni bir
6zelligimizdir.

Son bir soru: Makineler, teknolojiler, oto-
masyon coziimleri, dijitallesme teklifleriyle
birlikte servis teklifleri ve yeni is modelle-
rindeki biitiinleyici cesitlilikle miisterilerden
cok fazla sey beklemek sizi endiselendirmi-
yor mu?

Dr. Mih. Masahiko Mori: Asla, clinkl coziime
giden yol, teklifin cesitliliginden degil, her
zaman 6zgln gorevin kendisinden ileri gelir.
Yani, amac yolu belirliyor. Ayrica her cozim
teklifi kendiicinde tutarlidir, arti deger yaratir,
bitinleyicidir ve degeri arttiran etkilesiminde
proses zincirinde Olceklenebiliyor. Buna
uygun olarak, entegre DMG MORI portfoyi-
nin tim makineleri ve moddlleri musterinin
onceliklerine gore veya somut uygulamaya
istinaden 6zgin genel ¢6zim icin sirasiyla
yapilandirilabilir. Boylece otomasyon, dijital-
lesme ve strdirilebilirlik ile olusan stratejik
uyumun dairesi kapaniyor. Bu ise, Ustiin sevi-
yede bir proses entegrasyonudur.

«
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DUNYA LANSMANI - DMU 40

DUNYA
LANSMANI
2023

<5,1m?
KURULUM

ALANI

ONE CIKANLAR

+ X/Y/Z hareket yollari:
550/450/420 mm

DMU 40

5 EKSENLI SIMULTANE
ISLEMEYE GIRIS

1
u

J

i ;

' 1.9
90mm lagikik Olciisij)

+ Pik demirden mamul tek parcali
makine yatagi ile muazzam rijitlik

+ 30m/dak’a kadar hizli modlar

ile yiiksek dinamizm

+ Buylk cevirme acisi (-35°/+110°) ve
300kg'a kadar yikleme agirligi ile
entegre 5 eksenli simiiltane tezgah

+ XveY ekseninde direkt tahriklerle

ylksek dogruluk

+ <5,1m? kurulum alani (SPF'siz):

Universal, kompakt
ve glclu: 5 eksenli
simultane islemeye
mikemmel giris.

piyasadaki en kompakt 5 eksenli

tniversal makinelerden biri

Fabian Suckert
Genel Midir
DECKEL MAHO Seebach
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DUNYA LANSMANI DMU 40 - DMU 50 3¢ GEN'IN

KUCUK KARDESI. 3 ANA MAKINE ILE

is parcasi dlciileri:

DMU 40

+ 12.000dev/dak'lik
Inline is mili

+ 24 yer ile takim magazini
(donatim aletsiz)

+ 125U'lik sogutma sivisi
tankli talas haznesi

+ Kurulum alani <5,1m?
(SPF'siz)

+ SIEMENS'li CELOS

2398mm

300kg

394mm
445mm

500mm

DMU 40 PLUS

Ana makineye ilave //
DMU 40 Plus

+ 15.000dev/dak’lik Inline-
MASTER is mili
ve 36 ay garanti

+ 30 yer ile takim magazini
SK40 (donatim aletli)

+ MAGNESCALE'in direkt

mutlak yol élcim sistemleri

+ TUm ana bilesenlerde
pasif sogutma

<5,1m?
Kurulum

DMU 40 PRO

DMU 40 Plus'a ilave

+ 20.000dev/dak’lik
speedMASTER is mili
ve 36 ay garanti

+ Tdm ana bilesenlerde
aktif sogutma

422mm

DUNYA LANSMANI - DMU 40

<6,5m?
Kurulum

300kg

500 mm

2600mm

DMU 50 3" Generation

+ 20.000dev/dak veya 200Nm'ye
kadar speedMASTER is milleri
ve 36 ay garanti

+ 120 yere kadar takim magazini

+ Direkt mutlak yol élcim sistemleri ve
tiim ana bilesenlerde aktif sogutma

+ Kurulum alani 6,5m? [SPF'siz)

OPSIYONEL

HEIDENHAIN'lI CELOS,
BT40|CAT40 ile is mili,
talas konveydri dahil
talas bertaraf paketi

HEIDENHAIN'lI CELOS,

HSK-A63 | BT 40| CAT40 ile is mili,
60 yer ile takim magazini,
80bar’a kadar IKZ dahil talas
bertaraf paketleri

HEIDENHAIN'lI CELOS,

HSK-A63 | BT 40| CAT 40 ile is mili,
60 yer ile takim magazini,
80bar'a kadar IKZ dahil talas
bertaraf paketleri

Biitiinsel teknoloji entegrasyonuna dek
miisteriye 6zgii 6zel opsiyonlar

(anahtar teslimi coziimler)

% 25 daha yiiksek hizli modLlar (42 dev/dak)
sayesinde en yiiksek performans ve dinamizm

OTOMASYON

PH 150 veya Robo2Go Milling
icin otomasyon arabirimi

PH 150 veya Robo2Go Milling
icin otomasyon arabirimi

Standart otomasyondan, 6rnegin Robo2Go
Milling veya PH Cell, is parcasi ve palet tasima
ile tam otomatik imalat hiicresine varana dek

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE UQ



[ CLETTD!

DMU 40 gercek bir mekan mucizesidir. 5,1m? ve 2m genislikten daha az alanda 500 x 445 mm’lik
ve 300kg'a kadar is parcalar icin yer sunar. Voigt Systemtechnik'teki DMU 40 PRO daha sonraki otomatik

isletim icin simdiden bir yan otomatik kapiya sahiptir.

um ARALIGINDA
5 EKSENLI iSLEME CESITLILIGI

Thiiringen'de GroBbreitenbach’ta bulunan
Voigt Systemtechnik GmbH firmasi 1990'da
doniisimden hemen sonra Jens ve Eckhard
Voigt kardesleri tarafindan kuruldu. Boylece
biyik dedelerinin 19. yiizyilin sonunda bas-
latmis oldugu bir aile gelenegini siirdiirdiiler.
Hizmet yelpazesi, doniisiimden sonraki yeni
kurulus ile endiistriyel parca ve yapi grubu
imalatiyla genisletildi. Bugiin merkezde
yaklasik 140 uzman eleman calisiyor. Arala-
rinda tip teknolojisi, analitik, optik endiistri
ve elektroteknigin de bulundugu cok farkli
sektorler icin 6zel ve hassas is parcalariyla
birlikte tiim yapi gruplariniimal etmektedir-
ler. Makine parki 40 civarinda makineyi kap-
siyor, bunlardan 15'i DMG MORI'den alindi
ve ayrica kismen otomatiktir. En yeni gelen,
Voigt Systemtechnik'in alan testi misterisi
olarak cok itinali bicimde test etmis oldugu
bir DMU 40'tir.

Cok cesitli endiistriyel uygulama-

lara yonelik esnek parca imalati

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Tecribeli uzman elemanlar ve genis alanda
kurulu olan bir makine parki, devam eden
basarinin temeli oldugunu, Genel Midir Jens
Voigt cok iyi biliyor: “Ozellikle parca imalati
cok farkli is parcalarina ve parti buyuklikle-
rine esnek tepki verebilmemizi gerekli kiliyor.”
Gindemde 3.000 parcalik seriler gibi orta
seriler de var. "Bilgi-becerimiz sayesinde
kendi Urlnlerimizi bile gelistirdik tanklarinic
temizliginde kullanilan, ihtiyaca uygun yiiksek
verimli adaptif bir orbital ylkama basligr ve
hassas Urinler icin basincli havayla kontrol
edilen bir kavrayici”, diyen Jens Voigt yenilikgi
gelismelerden memnun goriniyor.

DMG MORI ile 5 eksenli isleme

Ozel bilesenler, bu driinlerin oldugu gibi
musterilerin siparislerinin de bir ozelligidir.
Bunlari islemek icin ideal olarak 5 eksenli
modern imalat cézimlerine ihtiyac duyulu-
yor ve Voigt Systemtechnik bunlari yillardir
DMG MORI'de buluyor. Farkli boyutlardaki
5 eksenli isleme Uniteleri uzun bir stireden

bu yana Uretimde saglam bir yer edindi ve
bunlarin arasinda bir DMU 50 eVo linear, iki
DMU 50, bir DMU 70, bir DMU 100 ve ayrica
degisik DMC makineleri var. Bunlarin yani
sira diger Uniteler de, 6rnegin bir NLX 2000

DMU 40
ALAN TESTINDE:
<51m?DE
g H00x 445 mm'YE
KADAR IS
PARCALARI

mevcuttur. 5 eksenli teknolojinin yiksek
degeri ve DMG MORI ile yillardir siren iyi
ve ortaklasa iliski simdi DMG MORI'nin bir
alan testi makinesinin kullanimina da vesile



oldu. 2022'de yeni DMU 40 kuruldu. Takim
tezgahlar Ureticisi, kompakt tniversal maki-
neyi 5 eksenli similtane islemeye giris olarak
DMU 50 3 Generation bazinda tasarlamistir.
DMU 50'den daha da kompakt olan ve sadece
iki metrelik bir makine genisligi ile DMU 40,
550 x450x 420 mm'lik hareket yollarini sunu-
yor. Ayni zamanda ¢ 500 x 445 mm ve 300 kg'a
kadar is parcalarinin 5 eksenli similtane isle-
mesini mimkdin hale getiriyor. Pik demirden
mamul tek parcali makine yatagi gibi kaliteli
bilesenler, geometrisi optimize edilen Y ve
Z kizaklariyla birlikte DMG MORI'nin spe-
edMASTER is mili, 6zel parcalarin hassas
sekilde islenmesini sagliyor.

5um’lik toleransa dek 5 eksenli

hassas isleme

“Kurulu olan makine, aliminyum ve paslan-
maz celik islemesi yoninden tasarlandi ve
boylece imalatimiza tam uymaktadir”, diye
acikliyor Voigt Systemtechnik'teki proses
sorumlusu ve DMU 40 ile ilgili proje gorev-
lisi Michael Weyrauch. Bunun icin ozellikle
20.000dev/dak'lik speedMASTER is mili secil-
mistir. “Zaten diger isleme Unitelerinde cok
guvenilir oldugu gorildd. Onunla karmasik is
parcalarini hem Uretken hem hassas olarak,
optimum kosullar altinda 5pum‘ye varan bir
dogrulukla bile isliyoruz. Makineyle su anda
iki vardiyali isletimde calisiyoruz. Fakat ylk-
sek glvenilirligi ve olct kararliligindan dolayi
uygun bir otomasyonla gece vardiyasinda

DMU 40 cok vardiyali isle-

timimizde kendini kesin-

insansiz bir imalat da dustndlebilir. Bunun
icin parca yelpazesi elbette hep uyumlu
olmali”, diye ekliyor Michael Weyrauch.

Kiiclik parca araliginda otomatik

seri imalat

Otomatik isleme Uniteleriyle Voigt System-
technik insansiz gece vardiyalarinda bile ek
tUretkenlik artisini su anda gerceklestiriyor,
Jens Voigt'a gore: "Orta ve biyik serilerin
imalati icin 2016'dan beri tic MILLTAP 700 ve
bir tane DMP 70 kullaniyoruz timu de WH 3
Cellis parcasi tasimasiyla.” Voigt Systemtech-
nik, otomatik imalatta gelecege donik dnemli
bir dayanagi gériyor. “Parca yelpazesi maki-
neye uydugunda, otomatiklestirmeye devam
edecegiz. WH 3 Cell ile yeni bir DMP 70 zaten
siparis edildi.”

DMU 40 ve Robo2Go Milling

KuclUk parti buylkliklerinin durumunda da
Voigt Systemtechnik otomasyon yoniinde
adim atiyor. Bunun ardindan da DMG MORI
diger bir DMU 40 Unitesini Robo2Go Milling
ile birlikte kuracak. "Kolay kullanilan bu
robot otomasyonunda, esnek izgara olcisi
sayesinde parcalarimiza 6zglin bicimde uyar-
layabildigimiz bir is parcasi magazini var.”
Uygulamaya bagli olarak Robo2Go Milling
25 veya 35kg transfer agirligi olan bir tasima
kuvvetine sahiptir.

«
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likle kanitlamistir. Kararli-
ligi ve dogrulugu sayesinde
Sum’ye kadar dogruluklar
mdimkdndur.

Jens Voigt
Genel Midir
Voigt Systemtechnik GmbH

VOIGT SYSTEMTECHNIK
FACTS

+ 1990'da GroB3breitenbach'ta
kuruldu

+ 140 uzman eleman

+ Ayrica tip teknolojisi, analitik ve
optik endUstriye yonelik karmasik
hassas parcalarin ve yapi
gruplarinin imalati

VOIGL

technical parts and companents

Voigt Systemtechnik GmbH
Ilmenauer Strafle 4

98701 GroBbreitenbach
Almanya
www.voigt-systemtechnik.de

-

Voigt Systemtechnik, DMU 40 iizerinde
6zellikle aliiminyum ve paslanmaz
celikten mamul son derece hassas is par-
calarini ve yapi gruplarini imal etmektedir.
Bunlar tip teknolojisinde, analitikte ve
optik endistride de kullanim buluyor.
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DUNYA LANSMANI - DMU 65/75 monoBLOCK 2" GENERATION

DUNYA DMU 65/75 monoBLOCK
LANSMANI 2" GENERATION

j
RiZIM (=
JOKER!

monoBLOCK-
SERIiSIi HER ZAMAN UYAR

§ ‘I. :

4um

KONUMLAMA

DOGRULUGU

+ Dogrudan hare etli :
sayesinde %30 daha yiiksek hacims
dogruluk ve 4 pm’lik konumlama dogrulugu

+ Calisma alanina en iyi erisilebilirlik
hem bagimsiz, hem de de otomatik olarak!

+ Pik demirden mamul monoBLOCK ve biitlinsel
sogutma konsepti sayesindeazami kararlilik

+ 1-de-5 teknoloji entegrasyonu:
Frezeleme, tornalama, taslama, dis acma ve dlcme

+ Standart olarak otomasyona hazirlik,
yeniden donatim icin ideal

+ SIEMENS veya HEIDENHAIN'lLI CELOS

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

SINIFLARININ EN IYILERI

Kompakt!

Sadece 8 m?'lik kurulum alaninda
2840x500mm ve 1.000kg'a
kadar is parcalari
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OTOMASYON

Kolay kullanilan otomasyon
cozumleriyle is mili saatlerinizi
artirin.

Cell
\ i 300

6.000°den fazla teslim
edilen makine ile
monoBLOCK serisi
takim tezgahi
imalatinda en basarili
olanlardan biridir.

Cornelius Nofi
Genel Midiir
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

g | =

1 |

——

) v |

<. —

| e PH Cell 300 Calisma alanina

4 A ::sw o onden sinirsiz erisilebilirlik
> B — s ile palet tasima

YUKSEK DOGRULUKLU

+ 4pum'lik konumlama

URETKEN

+ Teknoloji entegrasyonu ile:

SICAKLIKTA KARARLI
+ %20 daha ylksek sicaklik

dogrulugu ve %30 daha
ylksek hacimsel dogruluk

X/Y eksenlerinde
dogrudan hareketli
bilyali tahrikler

Daha yiiksek dogruluk ve
daha az gurdlti olusumu
icin yuvarlak eksenlerde
(A/C ekseni) optimize
tahrik

kararlilig

Artan sicaklik kararliligi
icin makine iticisinde
optimum termosimetrik
sogutma

Standart olarak gticlu
5kW sogutma Unitesi,
dogrudan makineye
entegre edilmistir

Tek makinede frezeleme,
tornalama, taslama, dis
acma ve olcme

240 takima kadar az yer
kaplayan cozim

Ana sireye paralel
donatim isleri

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]3
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HUSTER] HikAYELERE="ROC FERTIGUNGZBMH

YUKSEK TEKNOLOJI
MAKINELERIYLE

Dovme tekerlekler yiiksek
dayanikliliklarindan otiird cok
hafif imal edilebilmektedir.

2016'da Freudenstadt'daki ROC Fertigung24
GmbH firmasi essiz dizayna sahip kaliteli
dovme tekerlekleri Giretmek icin ise basladi.
Otomobil ireticileri, modifiye ve tuning fir-
malari 28 kisilik ekibin uriinleriyle arabala-
rini daha degerli hale getiriyor. Detay aski
ve profesyonel yetkinlik bu tekerleklerin
tiretimiyle birlesiyor konstriiksiyondan son
islemlere varana dek. ROC, yiiksek talebi
karsilayabilmek amaciyla iretim alanini
ki, her sey bir garajda baslamisti ve imalat
kapasitelerini sirekli genisletti. Firmanin
kurulusundan cok kisa bir siire sonra fre-
zeleme icin, DMU monoBLOCK serisinin

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

5 eksenli simiiltane isleme uniteleri secildi.
Bugiinse makine parki, 3 vardiyali isletimde
yirmi dort saat boyunca tam kapasiteyle
calisan 14 modeli kapsiyor. 2022'de ROC,
alan testi miisterisi olarak bes tane DMU
75 monoBLOCK 2" Generation'i cok itinali
bicimde test etti.

Optimum agirliga sahip st diizey aliimin-
yum jantlar spor arabasindan elektrikli
araclara varana dek

Spor arabalar, liks limuzinler ve SUV arac-
lari gercek bir g6z zevkidir 6zellikle de dikkat
cekici aliminyum jantlar, arac profilinin bir

parcasi ise. ROC kendini bu essiz tekerlekle-
rin gelistirilmesine ve imalatina adadi. Kalite
en Ust dncelige sahiptir. ROC Fertigung24'tn
kurucusu ve sahibi Tobias Haug bu konuda
sunu soyliyor: “Yalnizca dévilmis alimin-
yum kullaniyoruz, hafiftir ve dékim teker-
leklere kiyasla cok daha dayaniklidir.” Agirlik
her zaman 6nemli bir rol oynuyor. “Elektrikli
araclar agirdir ve ayni zamanda cok verimli
olmak zorunda. Bununicin tekerleklerde bile
her kilo hesaplaniyor.”



MUSTERI HIKAYELERI - ROC FERTIGUNG24 GMBH

Muazzam esneklik, performans ve
dogruluk bizim icin monoBLOCK u ideal
makine haline getiriyor. O gercekten her
yonden basarilidir. Her zaman uyar!

Lukas Betz, Teknik Midir
Tobias Haug, Kurucu & Sahip
Mario Schurr, [sletme Miid(irii
ROC Fertigung24 GmbH

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WB
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Ayrica aerodinamizm ve dolayisiyla hava
direnci katsayisi da 6nemlidir. “Bircok arac
daha gelistirme asamasindayken imalatimiz-
daki prototiplerle donatilip riizgar kanalinda
test ediliyor”, diye Tobias Haug, gelistirme
ortagi olarak ROC'un islevini acikliyor.

3_VARD_iYALI

ISLETIMDE
14 monoBLOCK

MAKINES]

ROC, hizmet yelpazesiyle fuarlara donik tani-
tim tekerleklerinin gelistirilmesiicin prototip-
lerden, Unll arac tuning firmalarina yonelik
genis bir sunum ile birlikte, satis sonrasi Griin
ve hizmetlere dek uzanan bir nis piyasasinda
faaldir. “ProLine Wheels markasi altinda
dovme tekerleklerde kendi trin gamimizin
satisini yapiyoruz”, diye ekliyor ROC Ferti-
gung24 ve ProLine Wheels isletme miduri
Mario Schurr. Uretim kiiciik serileri asmiyor.
“Blyuk talebimizicin son derece esnek ve ayni
zamanda glcli bir imalat gerekiyor”, diye
acikliyor sirketteki teknik midir Lukas Betz.

DMU monoBLOCK isleme uniteleriyle
esnek ve iiretken sekilde imalat

Esneklik ve performans eskiden beri DMU
monoBLOCK serisinin 5 eksenli simil-
tane isleme dunitelerinin ortak noktasidir.
DMG MORI simdiye kadar ROC ile birlikte
6.000'den fazla tnite kurdu. "Bir yandan, yUk-
sek bir yontma hacmi sunan ve diger yandan
yazi gibi ince yapilari da frezeleyebilen maki-
nelere ihtiyacimiz var” diyen Lukas Betz, CNC
teknolojisinin gerekliliklerini anlatiyor. Buna

2" Generation'in bulundugu 14
monoBLOCK makinesinde ROC
optimum agirliga sahip st

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

imal ediyor spor arabasindan
elektrikli araclara varana dek.

ek olarak karmasik geometriler de glindem-
dedir. “ilk DMU 75 monoBLOCK ile iyi tecrii-
belerden sonra, bu makinenin isleme yelpa-

zemize mikemmel uydugundan ikna olduk.”

DMU 75 monoBLOCK 2 Generation:

Daha fazla isleme kalitesi ve

siirekli isletim icin miikemmel

ROC zamanla makine parkini 6nce dokuz
DMU monoBLOCK modeliyle genisletti ve
onlari maksimum kapasitelerde kullandi.
isleme Unitelerinin glvenilir siirekli isleti-
minden dolayr sirket yeni makine neslinin
alan testi icin ideal bir kullanici oldu. Piya-
saya resmen girene kadar pratikte yogun bir
sekilde denenmeleriicin DMG MORI 2022'de
bes adet DMU 75 monoBLOCK 2" Generati-
on'in hepsini ROC'de kurdu. Yeni gelistirilen
tasarimdaki 6nemli iyilestirmelerin arasinda
dogrudan hareketli bir bilyali tahrik, NC doner
tablada egri bir disli tertibatiyla birlikte
ylzey kalitesiniiyilestiren ve yiiksek bir uzun
vadeli dogruluk saglayan, yiizde 20 oraninda
iyilestirilmis sicaklik kararliigr onlemleri
bulunmaktadir.

Aralarinda 5 monoBLOCK

diizey aliminyum jantlar

20.000dev/dak ve 130 Nm'Li

speedMASTER is mili

DMU 75 monoBLOCK 2" Generation nitesi
standart olarak 20.000dev/dak ve 130Nm
ile bir speedMASTER is miline sahiptir. “Bu
rakam devir sayisiyla tork arasinda mikem-
mel bir denge olusturuyor”, diye disinlyor
Lukas Betz, dévme tekerleklerin ekonomik
olarak islenmesi acisindan. Takim maga-
zini 60 takima ait yeriyle ROC'nin isleme
yelpazesi icin yeterli blytkluktedir. Burada
ergonomik aciklik bir yeniliktir. Sirgild bir
kapi, yeni nesil makinelerinin daha az yere
ihtiyac duymasini ve bu sebeple daha yakin
konumlandirilabilmeyi sagliyor. Ayrica DMU
75 monoBLOCK 2" Generation'daki en blyiik
optik yenilik, Stealth dizaynidir. Kabin uzun
6murld bir sacdan olusmaktayken &zellikle
ve dolayisiyla servis dostu kontrol camlari

calisma alanina iyi bir bakis sunuyor.
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1. + 2. ROC, alan testi misterisi olarak bes tane DMU 75 monoBLOCK 2" Generation'i cok itinali bicimde test et, simdi toplam 14 monoBLOCK makinesi kullani-
liyor.  3.20.000dev/dak ve 130 Nm'li speedMASTER is mili sayesinde ROC, DMU 75 monoBLOCK'ta hem yiiksek bir
yontma hacmi, hem de ince yapilari gerceklestiriyor. 4. Yeni dovme tekerleklerin konstriiksiyonu ile ROC otomobil ireticilerinin de gelistirme ortagidir.

DMG MORI Finance ve DMG MORI

Service tarafindan tam destek hizmeti

DMG MORI'nin isleme Unitelerinde, ROC,
optimum bir ¢cozimle birlikte bugtine kadar
imalat teknolojisiyle ilgili tim sorularda giive-
nilir bir ortagi buldu. “Ozellikle DMG MORI
Finance'in kiralama teklifi, tekrarlayan yati-
rimlarda bize kolaylik sagladi”, diye hatirliyor
Tobias Haug. Boylece ROC her zaman artan
taleplerle bilyiime gésterebildi. isleme iinite-
leri yirmi dért saat boyunca kullanildigindan,
sirket hizli bir servise de gerek duymaktadir.
Lukas Betz memnundur: “Arizalar destek
hattiyla veya myDMGMORI ve DMG MORI
NETservice Uzerinden c¢ozilemedigi zaman,
Leonberg'teki servise olsan yakinligimizdan
faydalaniyoruz.”

DMG MORI ile biiyiime

DMG MORI ile iyi isbirliginden sonra ROC
baska yatirimlari da g6ze aldi. Bunun icin
toplam 2.100mZlik Uretim alaninin mevcut
olacagi bir sekilde giincel binanin genisletil-
mesi planlaniyor. Tobias Haug icin su kesin-
dir: "DMG MORI'den ek isleme uniteleriyle
blylimemizi ileri gotirmek icin bu yere ihti-
yacimiz var.”

«

ROC FERTIGUNG24 FACTS

+ 2016'da Freudenstadt'da kuruldu

+ 28 kisilik ekip

+ Otomobil Ureticileri, modifiye
ve tuning firmalarr icin kaliteli
dovme tekerleklerin dizayni ve
imalati

|
i

ROC Fertigung24 GmbH

Im Sulzhau 4

72250 Freudenstadt, Almanya
www.fertigung24.com

-
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DUNYA

LANSMANI
2023

1-DE-2:
ANA SUREYE PARALEL
DONATMA iCiN PANDUL
ISLETIMI

+ Kolay monte edilen

ayirma duvarti ile iki calisma
alani kullanimi

+ Robot otomasyonu
icin optimum

BUYUK
CALISMA ALANI

ile X/Y/Z hareket yollar::
3.000mm/1.100mm/1.050 mm
+1-de-2: 2 ayri calisma
alaninda isleme

YENILIKCi TAKIM
DEGISTIRICISI
calisma tezgahinin disindaki
ikili kavrayici ile

Daha esnek, daha
glclu: Buguine degin
ulasilmayan bir
performans icin yeni
yeni seyir altligr konsepti
ve HSK-AT00 ile
maksimum is mili gtcu

Genel Midiir
DECKEL MAHO Seebach

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMF 300111

GORULMEYEN ESNEKLIK

YENI DMF 30011

MAKSIMUM KARARLILIK

pik demirden mamul tek parcali
makine yatagi ve X ekseninde
3 lineer kilavuz

MODULER SET

speedMASTER ve powerMASTER
is milleriyle birlikte bu makine
sinifindaki tim gereklilikler
icin cozim olarak esnek bir
tezgah konseptiyle

YUKSEK TERMIK
UZUN VADELI DOGRULUK

icin ana makinede kapsamli
sogutma onlemleri

YUKSEK FREZE
PERFORMANSI

icin glcld is milleri
ve HSK-A100 arabirimi

BiR BASARI HIKAYESININ
SURDURULMESI

A
Y ekseni

1.100

DMV 115

YENIi: DMF 300111 | DMF 400]11
Diinya lansmani

EMO 2023'da

DMF 200|8 DMF 30018

DMV 145
DMV 185

X ekseni

2.000 4000



PATENTLI
TAKIM DEGISTIRICiSi
ile calisma tezgahi
disinda ikili
kavrayici

r—

Maksimum kararlilik
icin X ekseninde
3 lineer kilavuz

DUNYA LANSMANI - DMF 300 | 11

MAKSIMUM ESNEKLIK
ICIN MODULER SISTEM

+

Kapsamli set sayesinde maksimum
esneklik ve degisik sektorlerde makine
kullanimi

Maksimum esneklik ile 21.400x1.000mm/
1.200kg'a kadar (C ekseni) is parcalarinin

5 eksenli islemesiyle birlikte A ekseninde
3.000 mm'lik uzunluga kadar uzun is
parcalarinin cok tarafli islemesi

ister sabit tezgah olsun, isterse bir veya
iki doner tabla ve ayrica 800 dev/dak'a
kadar freze-torna tezgahi ve A/C ekseni
olarak NC yerlestirme tezgahlari

DMF burada her uygulamaya yonelik
saylsiz ¢cozim sunuyor

Biitiinsel is mili portfoyii ile

15.000 dev/dak'lik speedMASTER (111Nm),
High-Torque 15.000 dev/daklik
speedMASTER (200Nm)’,

20.000 dev/dak'lik speedMASTER (130Nm)’,
12.000 dev/dak'lik powerMASTER (288 Nm)®

‘opsiyonel

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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OZEL MAKINELER
ILE FOTOVOLTAIK
ELEMANLARI URETIM|

VE E-MOBILITE

Berlin'deki Jonas & Redmann Automations-
technik GmbH firmasi 1989'da 6zel makine
imalatinda hizmet saglayicisi olarak kuruldu.
Ozel projelerde giines enerjisi endiistrisi,
tip teknolojisi, otomobil imalati ve pillerin
tiretimindeki otomasyon s6z konusudur. 450
calisaniyla Jonas & Redmann tasarimdan
konstriiksiyon ve imalat ile servise varana
dek miisterilerinin biitiinsel odakli bir orta-
gidir. Hizli ve esnek sekilde tepki verebilmek
icin sirket, ayrica DMG MORI'nin sekiz takim
tezgahini iceren kendi talasli imalatini yapi-
landirmistir. 1994'den bu yana Jonas & Red-
mann bu takim tezgahlari iireticisinin lriin-
leriyle calismaktadir. En yeni model olan bir
DMF 20018, uzun profillerin, plakalarin ve
cerceve bilesenlerinin hassas islemesi icin
satin alindu.

5 .._.-.!.Li'-‘ .

E-mobilite ve tip teknolojisi icin miisteriye
0zgii otomasyon coziimleri

Otomatize imalat, kiiresellesmis olan pazarda
Uretken ve rekabete hazir kalmak icin en
glivenli yoldur. “Ozellikle yiiksek teknolojili
endustrilerde bu tir coziimler cok karma-
siktir”, diye acikliyor Jonas & Redmann’da
iletisimden sorumlu olan Frank Polak. "Mis-
terilerimizin Urettigi Urlnlerin gerekliligine
bagli olarak, basit tertibatlardan karmasik
ellecleme ve montaj sistemlerine ve tam oto-
matik Uretim hatlarina kadar uzanan 6zgin
cozimler tasarliyoruz.” Jonas & Redmann bir
yil icerisinde ozel projeleri dahi hayata geci-
rebiliyor. Kurulus yillarinda fotovoltaikteki
ilerleme gunlik isi biyik oranda belirledi.

Uzun ve yliksek dogruluklu profil bilesenlerinin imalatinda DMF 200 | 8 kullaniliyor.

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

YESIL TEKNOLOJILER iCiN
TEKNOLOJi YETKINLIGI

+

Giines hiicreleri Uretiminde
kristalin silisyum waferleriicin
otomatik ellecleme coziimleri
E-mobilitede enerji depolari
icin Uretim donanimlari,

orn. pil hiicresi imalati veya

pil moddllerinin montaji icin
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DMF'nin konsepti talasli imalatimizi
surddrdulebilir bicimde optimize etti.
Bu dizayn, normal calisma

alanini asan asiri uzun is parcalarini
bile islememizi miumkdin kiliyor.

Frank Polak (solda), iletisimden sorumlu
Yilmaz Gztiirk (sajda), Mmekanik iimalat Mmiidiirii
Jonas & Redmann Automationstechnik GmbH

DMF'nin yeni seyir altligi konsepti, calisma alanini asan uzun bilesenlerin islenmesine olanak tanimaktadir.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]
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DMF 20018

YENI SEYIR
ALTLIGI SERISI

ONE CIKANLAR

+

Maksimum rijitlijk icin

X ekseninde 3 lineer kilavuz
Sabit freze performansi icin
degismeyen cikinti araliklar

En iyi ylizeyler ve dogruluk icin

Y ve Z ekseninde direkt tahrikler
ve bitlinsel bir sogutma konsepti
En yliksek esneklik saglayan
+120° cevirme araligr ile B ekseni
freze kafasiyla isleme

Biiyik calisma alani ile
X'=2.000/Y =800/Z =850 mm'lik
hareket yollari

Patentli ve yenilikci takim
degisimi, calisma tezgahinin
arkasinda hizli, carpismasiz ve
glivenli prosesler

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMF 20018 videosu icin:
youtu.be/If8jUP8TjWo&t

DMF 20018

Frank Polak'a gdre gelecegi saglam olan
bu teknoloji tip teknolojisi, otomobil imalati
ve enerji depolari Gretiminin yani sira ana is
sahalarinin arasinda yer aliyor: “Giclu biyt-
yen elektromobilite yiiziinden son iki sek-
torde giderek daha fazla arakesit var.” Biyuk
ureticilerin direkt tedarikeisi olarak Jonas
& Redmann yeni gelistirme projelerine cok
erkenden dahil oluyor.

Kendi talasli imalatiyla hizli tepki

verme kabiliyeti

Jonas & Redmann, otomatik sistemlerin
bilesenlerinin biylk bir bolimind tedarik-
cilerden aliyor. Bunlar Berlin'deki ana mer-
kezde monte edilmektedir. Burada son kabul
islemi de gerceklestiriliyor. Bunun haricinde
sirket kendi talasli imalatini yapilandirmistir.

“Boylece kapasitedeki sikintilari telafi edip

acil siparisleri tamamlayabiliyoruz”, diye
mekanik imalat miidiri Yilmaz Oztiirk bu
adimi acikliyor. Hem tornalamada, hem fre-
zelemede bircok yildan beri DMG MORI'nin
takim tezgahlari gtvenilir olarak kullaniliyor
ve bunlardan torna islemesinde bir DMU 50
ve bir NL 2000 mevcuttur.

DMF 200 8: X ekseninde 3 lineer kilavuz

ile maksimum ve sabit rijitlik

2021'de s6z konusu olan sey, profil isle-
mede alanindaki kapasitelerin yikseltilme-
siydi. Cogu kez uzun is parcalari icinyeterli
blyiklikte bir calisma alani gerekiyordu.
O zamanki yeni DMF 2008 ile DMG MORI
Uriin gaminda uygun model bulunuyordu.

Patentli ve yenilikci takim degistiricisi,
calisma tezgdhinin arkasinda hizli, carpismasiz
ve glivenli prosesler.

"X eksenindeki 3 kilavuz rayi sayesinde yeni

DMF nesli son derece hassas ve her zaman
gicli bir islemeyi olanakli hale getiriyor.
Ustelik tiim hareket yolu tizerinden sabit ola-
rak”, diye Yilmaz Oztiirk makine konseptini
degerlendiriyor. Kurulu olan speedMASTER
is miliyle - bu 15.000 dev/dak Uik bir devre ula-
siyor — Jonas & Redmann aliiminyum, celik
ve paslanmaz celikle birlikte plastikleriisliyor.
DMF 2001(8'in yiksek rijitliginin bir sebebi,
tek parcali pik demir makine yatagi, X ekse-
nindeki 3 lineer kilavuz ve ayrica daha dnce
belirtilen sabit cikintili Y eksenidir. Ayrica
kapsamli sogutma onlemleri cok yiiksek bir
uzun vadeli termik dogruluk saglamaktadir.

Asiri uzun is parcalarinda proses

emniyetli isleme

DMG MORI'nin seyir altligi konseptinin 6ne
cikan bir ozelligi, calisma tezgdhinin arka-
sindaki yenilikei ve essiz takim degistiricisi-
dir. Yitmaz Oztlirk bu konuda sunu séyliyor:

“Bu sayede yerlestirme ylizeyinin tamamini,

ornegin carpisma tehlikesi olmaksizin



https://youtu.be/If8jUP8TjWo&t

MUSTERI HIKAYELER] - JONAS & REDMANN AUTOMATIONSTECHNIK GMBH

Jonas & Redmann kapasitedeki sikintilari telafi edip acil siparislere daha iyi tepki verebilmek icin kendi mekanik imalatina giiveniyor.

Burada digerleriyle birlikte bir NL 2000, birkac DMU 50 ve yeni DMF 2008 kullanim buluyor.

tim cerceveler icin kullanabiliyoruz.” DMF
20018, calisma alaninin disindaki kilavuz
raylariyla da proses emniyeti sunmaktadir.
“Bu suretle asinma bir minimuma dusuyor.”
Machine Protection Control [MPC 2.0) tekno-
loji donglsu, ylksek proses emniyeti baki-

CALISMA ALANI
DISINDA YENILIKCI
TAKIM DEGISIMI

mindan DMF 20018'in donanimini tamamli-
yor. Ayrica 0zel olarak, asiri uzun pacalarin
ylklenmesi icin yan kaplamadaki kapak var.
“Bunu actigimiz zaman, tezgah tarafindan
belirlenen 2.300 mm'den uzun parcalari da
yerlestirebiliyoruz.”

DMF talasli imalatin sirdiirilebilir
optimizasyonu

iki yil 8nce Jonas & Redmann, konstriiksi-
yondan imalat ve montaja varana dek tim
proseslerin daha verimli dizenlenebildigi
blytk bir yeni binaya tasindi. DMF 20018
bu baglamda talasli imalati sdrdirilebi-
lir bicimde optimize eden bir yatirim oldu.
Bunun daha fazla gelistirilmesi amaclani-
yor, Yilmaz Oztiirk ileriye bakiyor: “Kapasi-
teleri ve bilhassa Uretkenligi artirmak icin
mekanik imalatimizi DMF 20018 gibi benzer
yenilikci cozimlerle modernize edecegiz. Her
durumda 1.100mm biylklikteki Y ekseniyle
yeni DMF 300[11'e de bir g6z atacagiz.”

«

JONAS & REDMANN
AUTOMATIONSTECHNIK
FACTS

+ 1989'da Berlin‘'de kuruldu

+ 450 calisan

+ Glnes enerjisi endistrisi,
tip teknolojisi, otomobil imalati
ve pil Uretimi icin otomatik
imalat hatlarinin tasarim
ve kurulumu

Jonas & Redmann

= The Automation Company

Jonas & Redmann
Automationstechnik GmbH
Segelfliegerdamm 65
12487 Berlin, Almanya

-

www.jonas-redmann.com
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DUNYA LANSMANI - M7

DUNYA M SERISI: YEN] M2 -

LANSMANI UZUN OMURLU

: DMG MORI KALITESIYLE
URETIMINIZI GELISTIRMEYE
GIRISIMIZ

M1: 550 mm
X hareket yolu icin 5,9 m?

(talas konveydrii olmadan)

M2:1.100 mm
X hareket yolu icin 7,3 m?

UZU N YILLARI N U RETI M olasrgakn:ra] I;lteni (talas konveydrii olmadan)
HiZMETI iCiN R

AZAMI RIJITLIK SINUMERIK
+ Saglam tezgah ve masif dokim parcalariyla ONE
yekpare makine yatagi (makine agirligi, 6.950 kg) \/
+ Buyik calisma alani
~1100/Y=550/Z=510mm, 5.9 m?1lik kurulum alaniyla OL0)

+ 1.400x600 mm'’lik biytklik ve maks. 1.700 kg
ile saglam ve sabit tezgah EE=EE

Ozgiin M1/M2

MAKSIMUM PERFORMANS L .
siparisiniz icin online

+ Denenmis kalitede Inline is mili - 10.000/12.000 dev/dak,
hidrolik takim cozme ile

+ Kendi sinifinda Q: 232 cm®dak ile en iyi talasli imalat
performansi: (C45, kesici kafasi: D63mm, ap: 3,5mm,
ae: %70, Vc: 250 m/dak, f: 1.500 mm/dak]

+ Basit kurulum & bakim kolayligi

konfiglratorimuzu
kullanin:

configure.dmgmori.com

M serisi M1 M2
EN YENi TEKNOLOJI X/Y/Z hareket yollari mm 550/550/510 1.100/550/510
+ Enyeni SIEMENS SINUMERIK ONE Tezgah blyukligu mm 850x 650 1.400x600
15" ekran ve USB 3.0 ile ShopMilL dahil ke, ez il @ S L
+ loTconnector, NETservice ve Auto Shutdown Sy 53 D € B dev/dak 10.000/12.000°
her serisinde var! Gii¢ [%40 ED] 4% 13
Tork [% 40 ED] Nm 64/83"

"Opsiyon
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https://configure.dmgmori.com

X ekseninde 1.100 mm’lik bir hareket
yoluyla DMG MORI'nin yeni M2'si, kompakt
dikey isleme Unitelerinin giris sinifinda
olcutler yaratiyor.

M1/M2 COMPLETE

Temel donanim:

SINUMERIK ONE kumanda
Inline is mili 10.000 dev/dak
Takim yuvasi SK 40

Talas deposu
loT baglantisi & NETservice
3D veri modeli

+ O+ + + o+ o+ o+ o+

6lcim dongulerivs.)

Uygulama ornekleri

BRAKET

Endistri: Gemi imalati
Malzeme: Aliminyum EN-5754
Boyutlar: 793x397x118 mm
isleme siiresi: 97 dak

Otomatik takim degistiricisi (24 yer)

JobShop paketi (ShopMill, similasyon,

BAGLANTI

Endstri: Makine imalati

Malzeme: Celik C45

Boyutlar: 402x238 x90 mm

isleme siiresi: 63dak

M1/M2 PLUS

COMPLETE icin ek olarak:

+ Talas konveyori
+ Olclim okuyucusu

+ Piskirtme tabancasi

TUTUCU

Endiistri: Uzay ve Havacilik

Malzeme: Aliminyum EN-7075

Boyutlar: 846 x280x110 mm

isleme siiresi: 120 dak

DUNYA LANSMANI - M2

M1/M2 PRO

PLUS icin ek olarak:

+

+
+
+
+

Inline is mili 12.000 dev/dak

IKZ 20 bar

M fonksiyonu Uzerinden yatak yitkama
Kabin tavani

Yag buhari emisi icin mekanik
hazirlik

ANA PLAKA

Endiistri: Eneriji ve elektrik sektori
Malzeme: Paslanmaz celik (1.4305)
Boyutlar: 1.000 x 125 x16 mm
isleme siiresi: 44 dak
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DUNYA LANSMANI - T1/T2

W T SERIS]

UZUN OMURLU DMG MORI
KALITESIYLE UNIVERSAL
TORNALAMAYA GIRIS

LANSMANI

T1: 300x400 mm

4,5m?de is parcalari

(talas konveyérii olmadan)
T2: 460x705mm
5,6m?'de is parcalari

(talas konveydrii olmadan)

Standart
olarak en yeni
SIEMENS
SINUMERIK

UZUN OMURLU URETIM

AZAMI RIJITLIK
+ Makine yataginin masif yapisiyla kararli dizayn
(T2=5.500kg, T1=3.400kg])
+ Uclarin arasindaki maksimum is parcasi agirligi, 3
T2=350kg ve T1=250kg =5
Ozqlin T1/T2
siparisiniz icin online

E3% ]

MAKSIMUM PERFORMANS

+ 3.500dev/dak ve 319 Nm ile torna is mili
(T1: 4.500/140Nm)

+ Eniyi kesim giicu:
T2: Q=540cm3/dak, T1: Q =280 cm?/dak

+ ¢80mm'ye dek cubuk gecisi [T1=65mm)

konfiglratorimuzu
kullanin:
configure.dmgmori.com

+ Basit kurulum, kolay bakim

T serisi T T2
EN MODERN TEKNIK Yatak Uzerindeki titresim capi mm 550 650
+ En yeni SIEMENS SINUMERIK ONE Maks. torna capi/énerilen mm 300/210 460/300
15" ekran ve USB 3.0 ile ShopTurn dahil USRI EIE 2 AL el it
+ loTconnector, NETservice ve Auto Shutdown L gt dev/dak g Sy
her serisinde var! Glc (%40 ED) kWh 11,7/9,0 19,5/15,0
+ Standart olarak X ekseninde dogrudan Tork (40% ED) N 140,4/108 319/246
- 12'li revolver VDI 30 VDI 40

olcim sistemi!
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DUNYA LANSMANI = T1/T2

Saglam yatak yapisi ve
dogrudan él¢iim sistemi

,a’

SIEMENS SINUMERIK ONE kumandasi,
gucld is milleri, rijit yatak konstriuksiyonu
ve standart olarak X eksenindeki dogrudan
olcim sistemiyle DMG MORI'nin T1 ve
T2'si Universal tornalamanin giris sinifinda
olcutler yaratiyor.

T1/72 COMPLETE T1/T2 PLUS T1/72 PRO

Temel donanim: COMPLETE icin ek olarak: PLUS icin ek olarak:

+ SINUMERIK ONE kumanda + 12bar pompali talas konveyori + Hazir parcalar icin bosaltma diizenegi
+ Kayis tahrikli is mili T1: + Hidrolik punta, M fonksiyonlari + Cubuk yukleyici icin hazirlik

+ + + + + + + 4+

4.500dev/dak; T2: 3.500 dev/dak

12 pozisyonlu revolver

T1: VDI 30 T2: VDI 40

X ekseninin dogrudan dlcim sistemi

Talas haznesi, 5bar sogutma sivisi pompasi
Hidrolik bos sikma silindiri

Kumanda panelinde elektronik el carki
Sogutma sivisi pisklrtme tabancasi, 5bar
loTconnector & NETservice

STEP formatinda makinenin 3D modeli
JobShop paketi (ShopTurn, similasyon,

6lcim doéngdleri vs.)

tzerinden kontrol

+ Punta icin ayak pedali

+ Hidrolik 3 ceneli ayna

+ Yag buhari emisi icin mekanik
hazirlik

il
.

“

. e
.
-
U ulama ZiNCIR DisLisi DENGELEME FLANSI BAGLANTI
yg Endistri: Makine imalati Endistri: Makine imalati Endistri: Otomotiv
ornekleri Malzeme: Celik 15CrNi6 Malzeme: Celik C45 Malzeme: Celik C45

Boyutlar: 100 x115mm
isleme siiresi: 14,5 dak

Boyutlar: 160x70 mm
isleme siiresi: 30 dak

Boyutlar: 80x95mm
isleme siiresi: 9 dak
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DUNYA LANSMANI - CTX/CTX 350

DUNYA CTX 350

LANSMANI
2023

DN

Kurulum alant:

8 m?

ONE CIKANLAR

+ ¢320x540 mm'ye kadar is parcalari
ile 65 mm cubuk gecisi

+ Sinifinda en biiylik 100 mm‘lik Y ekseni

+ 6 tarafli komple isleme icin ana is mili
(5.500 dev/dak /maks. 192 Nm) ve opsiyonel karsi
is mili (6.000 dev/dak /62 Nm)

+ Eniyi enerji verimliligi saglayan senkron teknikli
is mili tahrikleri

+ 12 pozisyonlu VDI 30 revolver, 12.000 dev/dak'ya
kadar, yiksek basincli sogutma icin hazirlandi

+ Uzun dmiirlii dogruluk saglayan lineer, dogrudan
6lclim sistemi ve sivi sogutmali is mili tahrikleri

+ SIEMENS veya FANUC'lu
DMG MORI coklu dokunmatik kumanda alani

28 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

YENI NESLE iLK ADIM 9

DAHAUZUNIiS |
PARCALARI, % 17 ;

<~ DAHA AZ KURULUM

ALANINDA

Uzun sireli bir yatirim

icin birinci sinif kalite

Yeni CTX 350 (niversal tornala-
mada CTX ve CLX serilerinde
en iyi olani birlestiriyor.

Dr. Miih. Claudio Merlo
Genel Midir
GRAZIANO TORTONA S.R. L.




)
M

YENI: VDI 30 GEAR DRIVE REVOLVER

+ Uretkenlik: 6.000 dev/dak (opsiyonel 8.000 dev/dak)
ve 17Nm/8kW'a kadar yiiksek freze hizi

+ Frezelemede %100 acma siiresi

+ Dogruluk: Azaltilan sicaklik seyri icin kaliteli disli
carklari ve yag-hava yaglamasi

+ 40bar'a dek sogutma sivisi basinci

>> Punta makineleri icin disk revolver

>> Karsi is milli makineler icin yildiz revolver

YENI: VDI 30 TURNSTAR REVOLVER (DIRECT DRIVE]

Devir: 12.000 dev/dak

Glclu: 24 Nm /14 kW

Su sogutmali tahrik

80bar'a dek sogutma sivisi basinci
>> Opsiyon

+ o+ o+ 4+

DUNYA LANSMANI - CTX/CTX 350

ENTEGRE iS
PARCASI TASIMA

+ Is parcalarini 6zerk yiikleme ve bosaltma
Cubuk ylkleyici ile de baglantili olarak,
kicik capli is parcalarinin bosaltilmasi
icin kompakt coziim
Ayna parcalarinin basit kullanimi
2100 x125mm’ye kadar is parcalari
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PROSES ENTEGRASYONU

J
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5 EKSENLI UNIVERSAL FREZELER

PROSES ENTEGRASYONU

videosu icin:
youtu.be/3vswqelzqqY
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1-DE-8 TEKNO- OTOMASYON
I.O." ENTEG' Az insanli veya insansiz

OLCME NSLAM4 WS ACHy ek gece ve/ya da haftasonu
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Birkac basit makinenin @ K

kismi kullanimi yerine,
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bir komple isleme QIRASOA. R iM414)
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kapasite kullanimi d [zz N[
7]

PH Cell 2000
(21 palet ve 2.000 kg transfer agirligina dek)

DMG MORI
ZZ =

GREEN
MACHINE
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PROSES ENTEGRASYONU

DMG MORI ILE
PROSES ENTEGRASYONU

DAHA UZUN BASIT ENERJI

IS MILI SAATLERI KULLANIM VERIMLILIGI
+ Teknoloji entegrasyonu + Teknoloji dongdleri + YESIL MOD
+ Otomasyon + CELOS + Additive Manufacturing

DiJITALLESME *

+ CAD-CAM cozimlerinden son islemciler ve
Digital Twin araciligiyla similasyona varana dek
Adaptif proses ici dlcim
Olciim sonuclarinin kullanimi ile
imalat proseslerinin optimizasyonu

DMG MORI teknoloji dongiileri ile
. ~S¥" % 60 daha kisa programlama suresi

MATRIS Light

DMG MORI
Digital Twin
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PROSES ENTEGRASYONU: FREZE-TORNALAMA (FD)

FREZE-TORNALAMA (FD)

1.200dev/dak’a kadar torna islemesi
5 EKSENLI FREZE TEZGAHLARINDA

+ %100 FREZELEME:
20.000dev/dak'a kadar speedMASTER is milleri,
430Nm'ye kadar powerMASTER is milleri
veya 1.800 Nm'ye kadar 5X torqueMASTER
+ %100 TORNALAMA:
Direct Drive teknolojisiyle 1.200 dev/dak'a kadar FD tahrikleri
ve 5.000 mm ve 35.000 kg'a kadar is parcalari
+ 0Ozel yaziim & teknoloji dongiileri,
orn. delme, alttan kesme, talasli isleme, yivacma
ve balanssizlik belirleme, kontrol ve izleme
+ Proses-ici olciim:
Olciim verilerini kaydetme, cikartma ve aktarma
+ Otomasyon:
Freze-torna tezgahlari ile birlikte 5 eksenli makinelerin
tim otomasyon coziimlerinin mevcudiyeti

MEVCUT OLANLAR:

NMV

DMU eVo
monoBLOCK
H-monoBLOCK
DMF
duoBLOCK
Portal

Makine 1 % % : ' Makine 2

Tek amacli Donatma \ Frezeleme
makinelerle geleneksel Torna Torna Donatma Delme

isleme prosesi Degistirme / Yiv

Frezeleme
(0] Komple ¢ \
/0 3 0 0 isleme Torna Donatma Torna

daha prosesi Degistirme® Delme
.. Yiv

Makine 1
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PROSES ENTEGRASYONU: TORNA-FREZELEME %

TORNA-FREZELEME

6 TARAFLI KOMPLE ISLEME TORNALAMA
VE 5 EKSENLI FREZELEME DAHIL

+ %100 TORNALAMA:
6.000 mm uzunluga dek biylik is parcalarinin
islenmesi icin 1.070 mm'ye kadar torna capi
+ %100 FREZELEME:
660 mm'ye dek Y ekseni ve 20.000 dev/dak veya 220 Nm'ye dek
ultra kompakt ve patentli compactMASTER torna-freze is mili
(NT: 12.000 dev/dak veya 302 Nm'ye dek torna-freze is mili)
+ %100 TAKIMLAR:
islemedeki en yiiksek esneklik ve en kisa donatim
sireleri icin 180 takima kadar
+ 0Ozel yazilim & teknoloji dongiileri,
orn. serbest sekilli ylizeylerin islenmesi, delme,
alttan kesme, talasli isleme, yivacma vs. icin 5 eksenli
similtane isleme 1
+ Proses-ici dlclim: 4
Cok yonli is parcasi olcimi ve ayrica
takim olcimi ve matkap kirilma kontroli

MEVCUT OLANLAR:
CLXTC
NTX
CTX beta TC (4A)
CTX gamma TC
NT

Makine 3
Frezeleme
Donatma Hassas
Donatma

De§i$tirme/ DeYlirJ\e / tornalama : >25
YILLIK

: : TECRUBESIYLE

FREZE-TORNA/

TORNA-FREZE

Komple isleme: 0/0 3 0 0 Geleneksel proses: UYGULAMALARI

_ 1Tmakine _ 3 makine

_ 4isleme adimi daha liretken _ 10 isleme adimi

*torna-freze tezgahinda gerekmiyor
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PROSES ENTEGRASYONU: FREZE-TORNALAMA

Y
y

DMC 210 FD

TEK BIR TESPITTE
5 EKSENLI
FREZELEME VE
TORNALAMA

82.500x1.460 mm ve 4.000kg'a
kadar is parcalari

250dev/dak'a kadar tornalama S | K I T E K N O LO J | K
+ Proses odakli taslama mimkin
+ 12.000dev/dak ve 430Nm'ye dek
powerMASTER is milleri veya | S B | R |_ | G | S U R E K |_ |
1.800Nm’'ye dek 5X torqueMASTER
BIR BUYUME

Maksimum talasli imalat

performansi icin ylksek rijitlik

Azami uzun vadeli dogruluk icin S AG L I YO R
kapsamli sogutma konsepti

Otomasyon coziimlerinde

genis yelpaze ayrica yeniden
donatilabilir

[ ooy

Portal serisinin videosu icin: = DMmc IC 210U
youtu.be/0yFKaCn9soo

»;l
F”"
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Keller Technology Corporation (KTC)'nin
uzun siiren oykusu 1918'de Buffalo, New
York'ta, polisaj makinelerinin imalati ve
diger iretim hizmetleriyle basladi. Bugiin
sirket 5. nesilde aile isletmesi olarak yoneti-
liyor ve yeni sektorlerde genislemeye devam
ediyor. Ayrica Charlotte, North Carolina ve
Giiney Kore'de simdi subeleri de mevcut-
tur. Yaklasik 200 calisani, tip ve yari iletken
sektori gibi 6zel alanlardan miisterileriicin
karmasik hassas parcalarin ve anahtar tes-
limi teknoloji cdziimlerinin tedarik edilmesi
lzerinde faaliyetlerini siirdiirmektedir. KTC,
2001'den bu yana DMG MORI ile yakin bir
isbirliginde bulunmaktadir. Simdiye kadar
alti tane 5 eksenli simiiltane isleme Unitesi
devreye alinmis olup, bunlarin arasinda
otomatik palet sistemli ic DMC modeli ve
hem freze, hem de tornaislemlerini olanakli
kilan bir DMC 210 FD yer aliyor.

Keller Technology'nin sahiplerinin grubu 4. neslin cocuklari olan Michael Keller ile Kathie Keller ve 5. neslin cocuklari
olan Scott Keller, Elizabeth Keller ve Mark Keller'den olusuyor. (soldan saga)

MUSTERI HIKAYELER] - KELLER TECHNOLOGY CORPORATION

Rekabet baskisina karsi onlem

olarak proses entegrasyonu

Gelistirmeden imalat ve montaja varana
dek - gerektiginde steril bir ortamda: KTC,
en yiksek taleplerde bulunan sektérlerdeki
musterilericin yetkin bir ortaktir. Mark Keller,
Vice President Operations, tekliflerinin bant
genisligini su sekilde 6zetliyor: “Tekliflerimiz,
érnegin bir vakum odasi gibi miinferit hassas
is parcalarinin islenmesinden, hemen hemen
her sektdre yonelik entegre tretim coziimle-
rinin imalatina dek uzaniyor. Kiresellesmis
piyasanin gicli rekabet baskisi bu slrecte
ylksek verimli prosesleri vazgecilmez hale
getiriyor. Burada genis tecribelere sahip
son derece becerikli calisanlarimizla bera-
beryenilikci teknoloji ve imalat yontemleri en
onemli dayanaklarimizdir.”

5 eksenli freze isletimi sayesinde yeni
endistri alanlarinda genisleme

Talas kaldirma islemlerinin yani sira kay-
nakla birlestirmeyi de kapsayan genis cap-
taki imalat imkanlari ile KTC yeni meydan
okumalara cok esnek bicimde tepki verebi-
liyor. itk makine 2001'de satin alinmis olsa
da, asilisbirligimiz fabrika cikisli direkt satis
ve servise gecisimizle basladi. Mark Keller
hatirliyor: "Bilimsel arastirma ve tip dalindaki
sistemlerin alanina genislememizle birlikte,
yari iletken sektdriniin sirekli blyimesiicin
yeniisleme tekniklerine yatirimlar gerekliydi.
Blyimemizi 5 eksenli takim tezgahlariyla
destekleyecek bir ortak aramaya basladik.
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PROSES ENTEGRASYONU: FREZE-TORNALAMA

DMG MORI ile ideal

ortagi bulduk. Hassasiyet,

guvenilirlik, kontrol

teknigi, otomasyon olanaklari

ve musteri hizmetleri
konusunda DMG MORI

optimum bir drin yelpazesini

sunuyor.

Mark Keller
Vice President Operations
Keller Technology Corporation

Yatay ve dikey 3 ve 4 eksenli isleme Unitele-
rinde is parcalarimizin islenmesi, defalarca
donatma ve sik degistirme zorunlulugundan
otiiri cok fazla zaman aliyordu. Ote yandan
5 eksenli teknoloji yalnizca zaman kazan-
dirmiyor, hassasiyet kusurlarinin riskini de
azaltiyor.”

Otomatik imalat ile rekabet avantaji

DMU 125 P'den sonra simdiye kadar KTC,
timiinde de palet degistiricisi bulunan iki
DMC 160 U duoBLOCK, bir DMC 125 U duoB-
LOCK, iki DMC 210 U ve bir DMC 210 FD satin
aldi. Boylece makinelerin optimum bir kapa-
site kullanimina olanak taniyarak, dizenle-
meyi ve islemeyi ayni anda uygulayabiliyoruz.
Bunun yani sira her iki DMC 210 U makinesi
51 bir yuvarlak palet deposuna (RPS 5),
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1. 5 eksenli isleme, karmasik is parcalarinin minimum donatma ve degistirme sireleriyle

imalatini olanakli kiliyor.

2. Bircok karmasik parca icin bircok takimin kullanimi gerekli

olmaktadir. Bundan dolayr KTC'nin makinelerinin timu de blylk takim magazinleriyle,
érnegin HSK-100 magazini 303 takim icin 5 tekerlekle donatilmistir.

DMC 160 U duoBLOCK ise 6'li bir yuvarlak
palet deposuna (RPS 6] sahiptir. Bu konuda
Mark Keller sunu soyliyor: “Bu sayede
makineleri gece ve haftasonu vardiyalarinda
insansiz isletimde kullanabiliyoruz bizde haf-
tanin 7 guind 24 saat lzerinden bir kullanim
mumkinddr.”

Azami tekrarlama dogrulugu ile proses-
lerde giivenilirlik

Makinelerle programlamadan sorumlu olan
mudur Steve Ziff, Uretken portal ve duoBLOCK
serilerinin her zaman yeniden secilmelerinin
sebebini sdyle acikliyor: “Son derece biylk
calisma alani, ¢ok blylk karmasik is par-
calarini neredeyse tam olarak islememize
imkan taniyor. Otomatik Uretim bunu daha da
ekonomik hale getiriyor.” Soylediklerine gore

makinelerin yliksek hassasiyeti de dnemli bir
unsuru olusturuyor: “Biyik vakum odalarini
urettigimizde, hassasiyet son derece kritiktir.”
Kararli duoBLOCK ve portal modelleriyle KTC

DMC 210 FD:

5 EKSENLI
FREZELEME VE
TORNALAMA DAHIL
KOMPLE ISLEMENIN
BIR SONRAKI
ASAMASI
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3. Palet depolari ve 5 eksenli isleme, KTC'de insansiz gece ve haftasonu vardiyalarini mimkiin
kiliyor 4. Lonny Lewis (DMG MORI'deki ABD satis miidiir) ve Steve Ziff (KTC'deki makine ve
programlama miidiirti), makine denetimi icin DMG MORI Messenger'in kullanimini gésteriyor.

bu islemde etkileyici bir tekrarlama dogru-
lugunu elde etmektedir. “Bu da proseslerin
ozellikle otomatik imalatta guvenilirligine
katkida bulunuyor.”

KTC'deki son acilim bir DMC 210 FD ile ger-
ceklestirildi. 5 eksenli similtane isleme ni-
teleriyle yillardir edinilen tecriibelerden sonra
bu freze-torna Unitesi, proses entegrasyonu
yoninde diger bir adimdir. Steve Ziff bunu
acikliyor: “Boylece 2.500 mm'ye dek caplarla
is parcalarini 5 eksende frezeleyebiliyoruz ve
eszamanli olarak ayni makinede torna islem-
lerini ylritebiliyoruz.” Bu sirada degistirme-
nin gerekmemesinden dolayl daha yiksek bir
dogruluk saglaniyor.

Dijitallesme ile % 85 is mili kullanimi
KTC'deki blylk projelerden birisi, imalat
prosesinin tamami Uzerinden dijitallesme-
dir. Gereken dijital ve baglanti platformlarini
olusturmak icin sirket, bu alandaki isbirlik
icin TULIP'i secti. Mark Keller: "Proje icin
yogun bir sekilde uygun bir ortagi arama-
mizdan sonra, TULIP belirgin bicimde favori
olarak one cikabildi. Bunun sebebi, imalat
proseslerimizin aglanmasini  destekleyen
uygulamalarin biyik bant genisligiyle bir-
likte DMG MORI ile isbirliginde bulunma-
sidir siparis girisinden mdusterilerimizde
teslimata varana dek.” Bunun haricinde
DMG MORI Messenger ile sistem denetimi
de uygulaniyor.

"Hassasiyet,

Boylece arizalar sirasindaki durma sireleri
en aza getirilebilir. Toplam olarak KTC, glinde
24 saatlik bir kullanim ve yilda 365 glnlik bir
isletimde %85 oraninda bir is mili kullanimi
saglar.

Givenilir isbirlikle imalat coziimlerini
gelistirme

iliskide yillardir devam eden biytimenin bir
sonucu olarak KTC ve DMG MORI arasinda
ortaklarin saglam bir glven kiltird gelis-

mistir. Mark Keller soyle degerlendiriyor:

"Fabrikanin direkt satisindan sorumlu lokal

temsilcimiz daima mevcut ve ihtiyaclarimizi
cok iyi biliyor. Bu bize en iyi imalat ¢6zim-
leriyle optimum bir destedi garanti ediyor.”
DMG MORI ile mikemmel ortak bulundu.
guvenilirlik, kontrol teknigi,
otomasyon olanaklari ve misteri hizmetleri
konusunda DMG MORI ile en iyi secimi yap-
tik. Boylece siirekli rekabet glicti bakimindan
gelecekte de lyi bir konumda bulunacagiz.”

KELLER TECHNOLOGY
CORPORATION FACTS

+ Keller Technology
Corporation (KTC] 1918'de
Buffalo, New York'ta Duplex
Buffing Machine Company olarak
kuruldu

+ 200'den fazla calisan,
son derece karmasik
elektromekanik tesisler, sistem-
ler ve yapi gruplarinin siparisle-
rinin imalatinda faaldir

+ Bunun odak noktasi, yari iletken
tretimi ve tip teknolojisi icin
karmasik sistemlerle birlikte
bilimdeki arastirmalar ve enerji
teknolojisi icin donanimlardir

+ Buffalo - New York, Charlotte -
North Carolina‘'da lokasyonlar
ve Glney Kore'de sube

/ 4 Keller
Technology
E— COrPOTation

Keller Technology Corporation
2320 Military Road
Tonawanda, 14150 New York
www.kellertechnology.com
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% PROSES ENTEGRASYONU: TORNA-FREZELEME

6 TARAFLI TORNA-
FREZE KOMPLE
ISLEME ILE KALIP
IMALATINDA

NTX ile ilgili tim bilgiler icin:
ntx.dmgmori.com

Ug NTX 1000'den biri izerinde iretilen bir cam sise kalibinin son derece hassas parcasi.
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istanbul'daki SET Mihendislik Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti, sahipleri Celalettin Ayde-
mir (Senior Mechanical Engineer) ve Hale
Giircay (Chemical Engineer) ile birlikte 30
yili asan bir siireden beri cam endiistri-
sinde dncelikle 6zel b6lme (I1S) makinelerine
yonelik kalip ve aksesuar iiretiminde yetkin
bir ortaktir. Unlii miisteriler, SET Enginee-
ring'in yiiksek kalite bilincine tam giiveniyor.
Burada sirketin basarisinin imalat teknigi
anahtari olarak lic NTX 1000 torna-freze
Unitesindeki entegre 5 eksenli ve 6 tarafli
hassas isleme sayilabilir.

Yiiksek imalat derinligi ve ful
servis anlayisi

“Uluslar arasi misterilerimizin uc¢ noktadaki

taleplerini sertifikali olarak karsilayabilmek
icin, her kalip parcasi ve her bilesen kendi
tesisimizde yiksek imalat derinligi, azami
hassasiyet ve belgelendirilmis itina ile Ure-
tilmektedir”, diye acikliyor Ggenel Mmidir
Ergun Tanacan. Bu baglamda, kapsamliileri
e§itim onlemleri sayesinde yenilikci proses
zincirinin potansiyelini her zaman mikemmel
bicimde kullanabilecek durumdaki calisanla-
rin ekibiyle gurur duyuyor. Is basarisinin diger
bir dayanagi olarak Tanacan nihayet sirketin
ful servis anlayisindan s6z ediyor.

Cam kaliplar icin biitiinsel proses zinciri
Buna gore musterinin tek yapmasi gereken
sey, son Urtniin 3D modelini ve Uretilecek IS
sisteminin teknik spesifikasyonunu sagla-
maktir. ici bos cam diretiminin imalat prose-
sinin tim diger unsurlarindan bu durumda
artik SET sorumludur. Bunlar, teknik cizim-
lerin hazirlanmasi ve simulasyonlu NC prog-
ramlamayla beraber daha sonraki hassas
islemeyi ve kalite givencesinin kapsamli
onlemlerini iceriyor.

Karmasik cam kaliplar icin tic NTX 1000
SET Engineering’in imalatci proses zin-
ciri su anda talasli imalat, kaplama, oyma
ve parlatma islemleri icin yaklasik 40 CNC
makinesini kapsamaktadir. Burada imalat
teknigindeki belkemigi, DMG MORI'nin bir-
kac makinesi ile birlikte bunlarin arasinda
yer alan, 6 tarafli komple islemeye yonelik
Uc tane NTX 1000 Turn &Mill hassas Unite
olusturuyor. Ayrica SET Engineering son
olarak LASERTEC 45 Shape ile lazer doku
uygulamalari alanindaki repertuvarini byuk
capta genisletmisken, bir NLX 2500|700 tni-
tesi klasik tniversal tornalama alanini takviye
etmektedir.


https://ntx.dmgmori.com

Hizli devreye alma icin anahtar

teslimi proje

Talasli imalata dénik mikemmel ortak ola-
rak DMG MORI'ye duyulan glvenin simdi ne
denli kapsaml bicimde buyudugind, SET
tarafindan anahtar teslimi proje olarak siparis
edilen U¢ yeni NTX 1000 makinesi gosteriyor.
DMG MORI makinenin yani sira, teknoloji
tasariminin tamamini Japonya'da makine-
den takimlara ve programlamaya varana
dek gelistirip uyguladi. "Akabinde NTX 1000
Uniteleri bizde sadece birkac gin icerisinde
sorunsuz olarak ve simdiye degin hatasiz ola-
rak 2 ile 3vardiyali isletime gitti”, diye acikliyor
Ergun Tanacan.

Siire dogrulugu ve giivenilirlik

Genel Mudur icin givenilirligin bu yiksek
derecesi, Japon tedarikci fabrikasinin yik-
sek makine tasarim sanatinin bir kanitidir.
Bu konuda acikca son derece rijit makine
yatagiyla makarali kilavuzlara atifta bulunu-
yor ve ayrica sogutma sivisi sirkilasyonlu ter-
mosimetrik torna fener mesnedinin sogutma
yapisini 6viiyor. "Bu suretle hassasiyet talep-
lerimiz icin vazgecilmez bir sart olarak, sicak-
liga bagli dalgalanmalar hemen hemen yok
edilmekte”, diyor Ergun Tanacan.

NTX 1000 -
Ra 0,5um'YE KADAR
ENiYI YUZEYLER

Tanacan ayni zamanda 20.000°li compact-
MASTER freze is milinin performansini da
takdir ederken, talasli imalat performan-
sindan ziyade etkileyici ylzey kalitelerinden
ilham aliyor. “Cam kaliplardaki yiizey kalitesi
en onemli kriterdir, zira son Urlnlerin kali-
tesini dogrudan etkiliyorlar.” DMG MORI'nin
ylksek dogruluklu CNC makineleri, bu
ylzeyleri proses emniyetiyle Ra 0,5um’ye
kadar, Ustelik 5 eksenli olarak imal edecek
durumdadir.

NTX 1000:

Uretken torna & freze komple islemesi
Yizey kalitesinin yani sira cam kaliplarin kar-
masikligi da islemedeki bir meydan okumadir.
Ergun Tanacan serbest sekilli yluzeylere atifta
bulunuyor: “Bu hususta 5 eksenli similtane
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islemeye bagliyiz.” compactMASTER freze is
mili, NTX 1000 tnitesini cok yonld bir 6 tarafli
komple isleme Unitesine dénustiriyor. “Tek
bir tespitteki isleme ile mantel degistir-
meye gerek kalmiyor. Bu da hatalari onliyor
ve gecis slreleri cok daha kisadir.” Boylece
NTX 1000 uretkenlik artisina nemli bir katki
sagliyor.

Maksimum makine mevcudiyeti

icin dijital izleme

SET Engineering, duraklamalari minimum
dizeye getirmek icin cam kaliplarin tim
islemesini denetlemektedir. “Tum makine-
lerin durumunu bildigimiz icin her zaman
herhangi bir yerde bir ariza oldugunda kisa
slirede tepki verebilecek durumdayiz”, diyen
Ergun Tanacan dijital izlemenin faydasini
acikliyor. Yuksek bir makine mevcudiyeti,
rekabetci Uretimde blylk bir neme sahiptir.

“Bu baglamda DMG MORI'nin yerel servisleri-

nin iyi mevcudiyeti esasli bir unsurdur.”

Yiizeylerde lazer doku uygulamalari

icin LASERTEC 45 Shape

Yenilikci imalat teknolojileriyle SET Engine-
ering gelecekte de basari hikayesini sir-
didrmeyi amacliyor. Bir 6rnek olarak Ergun
Tanacan, yenilik hirsiyla birlikte musteri arti
degerinin sirekli iyilestirilmesini temsil
eden LASERTEC 45 Shape'e atif yapiyor. “Uc
boyutlu serbest sekilli ylzeylerin lazer doku
uygulamasi, ylizey yapilandirmasina yepyeni
ufuklar kazandirdi”, diye Tanacan vardigi
sonucu belirtiyor. “Bu sayede her istenen
ylzey yapisini en kisa sirede Uretebiliyoruz.
Cevreye ve sagliga zararli daglamayi kullan-
madan bu her zaman tekrar Uretilebiliyor”,
diyen Ergun Tanacan gelecege donik bir
bakis sunuyor: “DMG MORI ile beraber ima-
latimizi gelecekte robotlarla otomatik hale
getirmek istiyoruz.”

«

NTX 1000

kaliplarimizin

6 tarafli komple
islemesini olanakli
kiliyor ustelik
0,5um’ye

varan yuzey
dogruluklariyla.

Ergun Tanacan
Genel Miidir
SET Miihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti

SET MUHENDISLIK SANAYI
VE TICARET LTD. STi FACTS

+ 1991'de istanbul'da kuruldu

+ SET Engineering cam
endustrisi icin kaliplarla
aksesuarlari diizenleyip
tasarliyor ve imal ediyor.

+ 1S icin komple drin
yelpazesinin teklifi

+ Iki modern Uretim tesisinde
8.000m?den fazla alanda 100
calisan ve 40 CNC makinesi

“=5ET

SET Mihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti
istanbul Deri 0SB Yan Sanayi

Cad. No: 27

34956, istanbul/ Turkey
www.seteng.com
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I/~  PROSES ENTEGRASYONU: TASLAMA

BASIT, HASSASVE
HIZLI GERCEKLESTIRILEN ;
KARMASIK iSLEMELER

+ Tek bir tespitte tornalama, frezeleme, taslama ve 6lcme
+ Ozel makinelerin gerekli olmamasi ve azaltilan taslama pay!
ile proses emniyeti ve ekonomik verim
+ lc, dis & diiz taslama, poligon & oval taslama icin taslama
dongdleri ve diizleme dénguleri
+ Yapisal kaynakli ses sensorleri yardimiyla basit dizleme
ve optimize baslangic
+ Taslama teknolojisi entegrasyonuyla en iyi ylizey kalitesi
+ Pencere kontrolu sayesinde %60 daha hizli ve \
sezgisel programlama DMG MORI teknoloji dongileri

taslama videosu icin:
:  youtu.be/WxF-grFCyRO

-

[=]
i Tornalama, frezeleme ve
[=]

0,1um'ye dek Ra

0,8um'ye dek Rz
<5 pum yuvarlaklik

g>30mm'de IT5

% 65 DAHA DUSUK GECiS SURELERI

SONSUZ DiSLi MiL
I Boyutlar: ¢175x380 mm
Makine 1 Makine 2 Makine 3 Malzeme: 16MnCr5

Geleneksel proses: \ Donatma \ \
Torna

3 tek amacli makine / Deéigtirme/ / Donatma /

Frezeleme Taslama

CTXTC ile . T°rl“a Geleneksel imalat = 123 dak. S 0/0 6 5
. . rezeleme . . .

3yerine 1 makine Taslama CTX TC=42dak. daha iiretken Taslama prosesinin tek bir tesp|t.te
uygulanmasi maksimum hassasi-
yetle birlikte en iyi ylizey kalitesini
ve ayni zamanda azami ekonomik
verimi olanakli kilmaktadir.

Makine 1
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https://youtu.be/WxF-grFCyR0

PROSES ENTEGRASYONU: DIS ACMA @

+ DIS ACMA + OLCME

©3.200mm VE >5 DiS ACMA KALITESINE
KADAR iC VE DiS DiSLER

+ Maksimum esneklik
Freze ve/ya da torna islemlerine ek olarak, dis acma
islemleriyle makinelerin ihtiyaca uygun kapasite kullanimi

Hizli
Dis parametrelerinin pencere kontrollu girisi ile

Basit
Dis parametreleri tabaninda NC programinin otomatik
hesaplamasi

Yeniden donatilabilir
Salt yazilim ¢ozimi - yeni ve mevcut
makinelere entegrasyon

DMQP
isbirlik ortaklarimizin her zaman optimum takimlari

5 eksenli freze, freze-torna ve torna-freze

tezgahlarinda dis agma videosu icin:

youtu.be/fPTL1hIMZKkQ gearMILL standart takimlarla standart makinelerde
- dis frezeleme > MODUL 3

CTXTC TORNA-FREZE DMU/DMC FD FREZE-TORNA

MAKINELERINDE TASLAMA TEKNOLOJISI TEZGAHLARINDA TASLAMA TEKNOLOJISI

+ lc, dis ve diiz taslama icin taslama dongiileri, + lc, dis ve diiz taslama icin taslama dongiileriyle
dizleme donglileriyle birlikte baslangic ve dizleme birlikte uzun parcalar ve hatlarin taslanmasi icin
icin yapisal kaynakli ses sensorleri yassl taslama dongusu

+ Merkezdisi ve poligon & oval taslama + Dizleme donglleriyle birlikte baslangic ve diizleme

+ Taslama islemi esnasinda bagil ve mutlak canli 6lcim icin yapisal kaynakli ses sensorleri
icin tam entegre olcim pensesi, 0,8 um'ye dek dlcim + Taslama boslugunu en iyi sekilde yikamak icin IKZ
tekrarlama dogrulugu enjektor Unitesi opsiyonel olarak mevcut

MEVCUT OLANLAR: MEVCUT OLANLAR:

CTX beta TC, CTX beta TC 4A, CTX gamma TC DMU/DMC monoBLOCK, DMU/DMC duoBLOCK, DMU/DMC Portal
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https://youtu.be/fPTL1hlMZkQ

PROSES ENTEGRASYONU: DIS ACMA

IMKANSIZ
BIRSEY YOKTUR -

PROSES ENTEGRASYONU
SAYESINDE VERIMLI IMALAT

NAKAZATO GEAR INDUSTRY firmasi 1969'da
kurulan ve sirket merkezi Kawaguchi City'de
(Saitama vilayeti) olan bir Japon ureticidir.
Sirketin genis yelpazeli uzmanlik bilgisi,
rayli tasitlar, ucaklar, yari iletken dona-
nimi ve endiistriyel makinelere doniik 6zel
rediiktorler ve karmasik parcalarin prototip
imatindan kitlesel liretime dek uzanmakta-
dir. Elektrikli araclar icin rediiktorler ve
yiiksek hiz trenleri icin tahrik rediiktorleri
tiretimi de NAKAZATO GEAR INDUSTRY'nin
portfoylinde yer almaktadir. Sirketin giicii,
kisa hazirlik siireleriyle son derece hassas
islemede yatiyor. Yillardir optimize edilen bir
isleme teknolojisi ve cok modern bir makine
parki bu yliksek liretim standardina olanak
taniyor.

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Yenilikei dis acma teknolojileri

NAKAZATO GEAR INDUSTRY, geleneksel
dis acmadan Ustln ve son derece Uretken
bir dis acma metodu olan dis siyirma aras-
tirmasinda 6ncl bir calisma yapiyor. Bundan
kendi Uretimi faydalaniyor. 2013 ve 2015 yil-
larinda NAKAZATO GEAR INDUSTRY yeni-
likci arastirmalari icin Japonya Ekonomi,
Ticaret ve Endustri Bakanliginca &dillendi-
rildi ve kiclk ve orta boy isletmelere yone-
lik "Monozukuri” tesvik programina alindi.
Sirket, Universitelerle isbirligi yaparak disli
cark Uretimine donuk yenilikei teknolojileri
arastirmaya ve gelistirmeye devam etmekte
olup, bircok musteri icin glvenilir bir is ortagi
haline gelmistir.

DMG MORI 5 eksenli freze-torna
Unitesinde ekonomik disli cark iiretimi
Gecmiste disli cark Uretimi icin NAKAZATO
GEAR INDUSTRY, torna Uniteleri, isleme
uniteleri ve ozel dis acma makinelerinden
bir kombinasyon kullaniyordu. isleme pro-
sesleri birkac makineye dagildigi icin, her
disli cark sekli icin sikca ayar degisiklikle-
riyle ozel takimlara gerek duyulmaktaydi.

DMU 80 FD duoBLOCK
ile disli carklari tek
bir makinede azami
dogrulukla komple
isleyebiliyoruz.

Baskan
NAKAZATO GEAR INDUSTRY

Uretkenligi arttirmak amaciyla NAKAZATO
GEAR INDUSTRY bir DMU 80 FD duoBLO-
CK'a yatirim yapti. DMG MORI'nin 5 eksenli
freze-torna Unitesi ayrica 6zel DMG MORI
gearMILL teknoloji donglsine sahiptir.

Tek makinede komple isleme icin proses
entegrasyonu

Bu teknolojik donanim yardimiyla NAKAZATO
GEAR INDUSTRY, &zel dis agma makinele-
rine ihtiyaci olmadan ileri diizeyde isleme
metotlarini kullanmaktadir. “DMG MORI'nin
5 eksenli freze-torna Unitesinin girisi tim
prosesleri tek makinede entegre etmemizi
ve daha dUretken imalat proseslerini ger-
ceklestirmemizi olanakli hale getirdi”, diyor
sirketin baskani Akihiro Nakazato. Bunun
yani sira, SIEMENS kumandasi yiksek bir
senkronizasyon dogrulugunu sunuyor. “Bu
sayede, daha dnce disiinelemeyen bir dog-
rulukla disli carklari isleyebiliyoruz.” Tek bir
5 eksenli freze-torna Unitesi bir is parcasini
komple isleyebildigi icin, donatim sireleri
gerekli olmuyor ve isleme sireleri blylk
oranda kisaliyor.



pmG MmoRi gearMILL

Fora, N
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ome mori gearMILL®

1.+2. gearMILL teknoloji dongisi standart makinelerde standart takimlarla

disli cark islemeyi miimkin kiliyor.

5 eksenli freze & torna ve torna & freze
makinelerinde verimli disli cark imalatina
yonelik DMG MORI teknoloji donglileri
DMG MORI gearMILL teknoloji donglsiinin
kullaniminin NAKAZATO GEAR INDUSTRY
icin de son derece avantajli olmasini Akihiro
Nakazato dederlendiriyor: "Boylece freze ve
parmak freze gibi Universal takimlari disli
kullanabiliyoruz.
Ozel takimlar kullanmaksizin takim gider-

islenmesinde

carklarin

lerimizi disuk tutabiliyoruz ve drinleri daha

DMG MORI
TEKNOLOJI
DONGULERIYLE
VERIMLI DISLI
CARK IMALAT]

hizli teslim edebiliyoruz.” DMG MORI tor-
na-freze Unitesi CTX beta 1250 TC Uzerinde
de bir DMG MORI teknoloji déngisi kulla-
niliyor: “gearSKIVING, pencere kontroliyle
basit ve hizli bir programlama sunuyor.” Dis
acma islemiicin Universal takimlari kullanma
imkani, NAKAZATO GEAR INDUSTRY'ye

baska isleme gerekliliklerini de karsilama
esnekligini sagladi. Disli cark spesifikas-

yonlari girilerek disli cark isleminin teknoloji
donglleri basit olarak programlanabiliyor.

imkansiz birsey yoktur

DMG MORI'nin cok yonli takim tezgahlariyla
beraber gearMILL ve gearSKIVING teknoloji
donglleri, disli carklarin Uretiminde yiksek
bir Uretkenlik ve dogruluk sagliyor. Bu sonuc-
lar NAKAZATO GEAR INDUSTRY'nin 2021'de
NTX 2000 2" Generation ile DMG MORI'nin
diger bir torna-freze tnitesini kurmasina yol
acti. Uretici ayni zamanda teknolojik yenilik-
leri gelistirmeyi sirdirdd bunlardan biri de,
katman siyirma yontemiyle sonsuz dislilerin
islenmesi icin yeni bir yaklasim oldu. Aki-
hiro Nakazato gelecek vizyonlari hakkinda
konusuyor: “Sirketimizde bir seyin imkansiz
oldugunu asla soylemeyiz. Bir yol bulmakta
kararliyiz.” NAKAZATO GEAR INDUSTRY
gelecekte de yeni bir blylme icin caba sarf
edecek ve topluma bir katki saglamak icin
yeni teknolojileri gelistirecektir. “Kalite aci-
sindan yuksek Urlnleri bundan sonra da
hizli bicimde teslim ederek musterilerimizi
memnun edecegiz.”

«

MUSTERI HIKAYELER] - NAKAZATO GEAR INDUSTRY

3. 5 eksenli freze-torna linitesi DMU 80 FD duoBLOCK birden fazla
torna unitesi, freze Unitesi ve disli cark makinesinin yerini alabilir.

NAKAZATO GEAR
INDUSTRY FACTS

+ 1969'da rediktor Ureticisi
olarak kuruldu

+ Rayli tasitlar, ucaklar, yari iletken
donanimlari ve enddstriyel
makineler icin 6zel disli carklarla
karmasik kalip parcalarinin
prototip ve seri imalati

+ Disli cark siyirma
arastirmalarinda onci; kendi
Uretiminde yeni gelistirdigi
isleme metotlarini uyguluyor

NAKAZATO

NAKAZATO GEAR INDUSTRY
Minamihatogaya 3-23-13
Kawaguchi City

Saitama 334 - 0013, Japonya .
www.nakazatohaguruma.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 43




@ PROSES ENTEGRASYONU: DIS ACMA

NZ - DUE, TRE & QUATTRO
KARMASIK PARCALARIN YUKSEK

VERIMLI ISLEMESI

+ @72mm'ye dek cubuk kapasitesi,
2250 mm’ye dek torna ayna parcalari

+ [ki makine yatak boyu
- Kisa versiyonu 740 mm'ye kadar is parcalari icin
- Uzun versiyonu 1.290 mm'ye kadar is parcalari icin

+ Revolver icin dort isleme linitesine kadar
- 80mm Y ekseni her pozisyonda
- -10° ila +100° B ekseni tim dort
pozisyonda mimkin

+ TWIN is mili Z ekseninde g 65 mm kapasiteli
- Set mesnedi fonksiyonu hidrolik olarak
- SWISSTYPE fonksiyonu, donen kilavuz burcuyla,
5.000dev/dak'a kadar
- D6nme fonksiyonu 4.000 dev/dak ve 60 Nm'ye
kadar (%100 DC)

+ Otomasyon - ihtiyaca gore hazirlanan
otomasyon c¢oziimleri, 6rn. cubuk yikleyici,
entegre yuva veya robot

+ 19" DMG MORI SLIMline dokunmatik kumanda
ile FANUC 30iB (400-V versiyon)

DISLi CARK IMALATI

gearSKIVING

+ MODUL <1,5'e dek disler

+ Kisa isleme sureleri, disli acmadan
10 kat kadar daha hizli

+ Diz ve egri dis veya ic dislerle

birlikte kamalar

IT 7 toleransina ulasilabilir

+
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E-mobilite

ROTOR MiLl

Boyutlar: 60x350mm
Malzeme: Celik (1.0601)
isleme siiresi: 100s

Sadecer
17,8 m? KURU-
LUM ALANINDA
4m CUBUK
YUKLEYIC]

DAHIL

gearHOBBING

+ MODUL <2,5'e dek disler

+ DUz disliler, helezon disliler ve
sonsuz dislericin

+ Frezenin kaydirilmasiyla
optimum takim émri

+ |T 7 toleransina ulasilabilir



NZ SERISI

B EKSENI TWIN IS MILI @®

+ Tim 4 pozisyonda miimkiin + 6 tarafli komple isleme icin
iki bagimsiz calisma alani
- Dénme fonksiyonu 4.000 dev/dak
ve 60Nm'ye kadar (%100 DC)
>> Standart takimlar, - SWISSTYPE fonksiyonu, dénen kilavuz burcuyla,
6zel acisal takimlar yerine 5.000dev/dak’a kadar
- Set mesnedi fonksiyonu

+ Cevirme araligi -10° ila +100°

>>5 eksenli simiiltane isleme mimkin

2 B EKSENIYLE ™ 450mm'YE DEK DERIN DELIK ACMA
5 EKSENLI KEMIK PLAKASI Make y U, 450

SIMULTANE Boyutlar: 18 x54x4mm : C;pf;?:::;g‘;tmap“z”” Hgu: Avtmm

ISLEM E ::lael:::‘seﬁ:rz:is:k;;;nsaz Feti 1440 + éo@utma sivisi beslemesinin maksimum

basinci: 150 bar
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PROSES ENTEGRASYONU: ~ KATKILI IMALAT

FREZELEME, TORNALAMA i
VE KATKILI IMALAT, |
5 EKSENLI FREZE VE TORNA-
FREZE MAKINELERINDE

ONE CIKANLAR

+ Mekik elleclemesi yoluyla lazer kafasinin otomatik
degistirilmesi; maniel miidahale olmaksizin CNC kontrolli

+ Saatte 1kg yapim oraniyla 5 eksenli malzeme yapimi (malzemeye bagli)

+ Standart olarak 3.000W glicle fiber kontrollu IR diyot lazer
(opsiyonel olarak mavi dalgaboyu - 450 nm ve 2.000W giicle)

+ En iyi proses emniyeti ve bitlinsel takip icin AM Assistant, toz tasima
orani sensorl ve otomatik toz kalibrasyonu

+ Tlm calisma alaninin denetimi icin entegre termal goriinti kamerasi

+ Adaptif proses ayari ve calisma mesafesinin siirekli denetimi

+ SIEMENS NX: Katmali ve cikarmali programlama icin
hibrit CAD/CAM moduli

YENI
YOGUN YANSIMALI
MALZEMELER,
ORN. BAKIR ICIN
MAVi LAZER

NTX/NT &

5 EKSENLi TORNA-FREZE
MAKINELERINDE TORNALAMA,
FREZELEME VE KATKILI iIMALAT

+ LASERTEC 3000 -
2670x1.519 mm'ye kadar is parcalari

+ LASERTEC 6600 -
$1.010x3.702mm’ye kadar is parcalari

+ 3 farkli AM lazer nozuli icin takim magazini

+ Yapilandirilan parcalarin izleyen kaynaklamasi ile ana
ve karsl is milinde parcalarin 6 tarafli komple islemesi

LASERTEC 3000 videosu icin:
youtu.be/pVscqécFué4l

A(J DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



https://youtu.be/pVscq6cFu4I

monoBLOCK &

5 EKSENLI UNIVERSAL
FREZE MAKINELERINDE
FREZELEME VE KATKILI
IMALAT

+ LASERTEC 65 =
8500x400mm/600kg‘a kadar is parcalari

+ LASERTEC 125 -
$1.250 x 745 mm /2.000 kg'a kadar is parcalari

+ Freze islemesi: 20.000 dev/dak ve 130 Nm'ye
kadar speedMASTER is milleri

+ 1.200dev/dak’'a kadar entegre torna
islemesi icin LASERTEC 65 icin
freze-torna opsiyonu

LASERTEC 125 videosu icin:
youtu.be/ruTo%hlYQGw

PROSES ENTEGRASYONU: ~ KATKILI IMALAT

Roket nozulii

AEROSPACE

Malzeme: CuNiSiCr + Inconel 625
Boyutlar: 300x250 mm

2 kanal 1s1 esanjorii
ENERJI TEKNIGI
Malzeme: CuAL10/316L
Boyutlar: 200 x250 mm

DED hybrid

LASERTEC 1255

Asinan takimlarimiz geleneksel olarak TIG
kaynagiyla onarilir ve yeni bir onarim gerekli
olmadan dnce, kalibin asil 6mdr siresinin déngi
sayisinin ortalama olarak sadece % 20,8 oraninda
dayanir. Simdi bir LASERTEC 65 ile
onarilan takimlar, asil kaliplar gibi ayni 6mir
siresine ulasmaktadir.

Mark Brown

Die Maintenance and ﬁ
Die Making Manager Q -

‘i""'

Krank mili Roket tahriki

GEMI IMALATI AEROSPACE

Malzeme: Kobalt alasimi Malzeme: SUS316L
Boyutlar: g600x3.200mm Boyutlar: 450 x 470 mm
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https://youtu.be/ruTo9hIYQGw

OTOMASYON

OTOMASYON ICIN KURESEL
FUL PAKET: 13 URUN YELPAZESI
VE 57 URUN

DEGIiSiM SURESI

IMTR (NTX 1000]

FREZELEME __-

<
=
-
<
n
<
(@D
o
<
o
2y

Milling & B

.
PH Cell 2000/ | $4 &
PH Cell 300 4

PALET TASIMA

MAKINEYE 0ZGU UNIVERSAL (1 MAKINE)




OTOMASYON

CTS - MERKEZI
iNi DMG MORI
TAKIM MAGAZINI
(tekerlekli veya rafli | CELL CONTROLLER

LPS 4

magazin olarak
uygulamal)

MATRIS GX/GXT

PH Cell Twin
TH-AGV

OLCEKLENEBILIR (> 1 MAKINE)

> KARMASIKLIK
'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU eVo, LASERTEC

2NHX, DMC H linear, H-monoBLOCK, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 49




MUSTERI HIKAYELERI - SHINWA CO

“muraco” markasi Japon Uretici

SHINWA CO., Ltd. tarafindan yaratildi.
“SATELLITE FIRE BASE” gibi 6zel

OUTDOOR drtinler-lizerinde uzmanlasmistir.

DAHA FAZLA URETKENLIK

ICIN 5 EKSENLI ISLEME
VE MEVCUT MAKINELERIN

OTOMASYONU

SHINWA CO., Ltd. firmasi 1974'de talasl
imalat sirketi olarak kuruldu ve sirket mer-
kezi Sayama City, Saitama vilayetindedir.
Talasliimalattaki uzun yillarin tecriibesiyle
SHINWA bugiin yalnizca takim tezgahlari
icin metal parcalari degil, kendi markasi

“muraco” icin de iriinleri imal etmektedir.

Genc Outdoor markasinin yenilikci ve 6zel
dizayni cok popiilerdir. Uriin gami simdiden
200 iiriin kapsiyor. SHINWA kaliteye biiyiik
deger veriyor. Son derece hassas takim tez-
gahi parcalarinin imalatinda dogruluk yiiz-
delik aralikta bulunuyor. Ayni gereklilik tiim
diinyada kabul géren “muraco” iiriinleriicin
de gecerlidir. Uzun bir dayanim siiresini ve
kolay bir kullanimi temsil ediyorlar.

5 eksenli isleme ile daha diisiik donatim
maliyeti ve daha kisa gecis siireleri

50 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Takim tezgahi parcalarinin zengin tipli kiiclik
seri Uretiminden dolayr SHINWA, zaman
alan donatim calismalarini azaltmanin mey-

Generation Unitesini DMG MORI'den satin
aldi. Bu sekilde sirket karmasik parcalara
ait isleme proseslerini bir calisma alanina

MEVCUT MAKINELERDE SONRADAN
_ MATRIS LIGHT'IN DONATILMASIYLA
YUKSELEN MAKINE KAPASITE KULLANIMI

dan okumasiyla karsilasti. Ayni zamanda

“muraco” Uriin gaminin kitlesel dretimi icin

mevcut makine parkinda verimliligin artiril-
masi gerekiyordu. Kiiclik serilerin Gretimin-
deki donatim maliyetini en az diizeye getir-
mek icin SHINWA 2020'de iretken hassas
islemeye yonelik 5 eksenli bir DMU 50 3™

entegre edip gecis slirelerini énemli oranda
disurebildi. Ayrica 5 eksenli teknolojiden
dolay artik daha ozel isleme metotlari da
mimkin olmaktaydi.



1. SATELLITE FIRE BASE parcalarinin islenmesi icin DMG MORI'nin NLX 1500 torna lnitesiyle
MATRIS Light kullanilmaktadir. 2. MATRIS Light geceleyin otomatik is parca tasimasini istlenmektedir.
Bu suretle insansiz gece vardiyalari ve daha yiiksek bir calisma hizi mimkiinddr.

Makine isletiminin verimliligini yikseltmek
icin bircok imkan var. MATRIS Light

ile kendimiz icin en iyl cozimu bulduk.
Boylece donatim ve diger makine durma
surelerini en aza getirebildik ve tretimi
Insansiz gece vardiyalarina yayabildik.

Takuya Murakami
Baskan
SHINWA CO., Ltd.

MUSTERI HIKAYELERI - SHINWA CO., LTD.

MATRIS LIGHT

12kg'A KADAR iS
PARCALARI iCIiN
SON DERECE
ESNEK & ISBIR-
LIKCi OTOMASYON

+ Robot ve bir arabadaki birakma
yiizeyi dahil serbest hareketli is
parcasi tasima
- 12kg'a kadar is parcalari veya

cift tutucuyla 5x2kg
- Altyapida degisiklik yok
- Cit gerekmiyor
- 600x900mm kurulum alani

+ Isbirlikci robot, ayarlama siiresi
<5 dakika
- Robot bilgileri olmadan
dogrudan 6gretme
- Ethernet yoluyla kolay baglanti

+ Genisletme (Opsiyon)
- 64 parcaya kadar is parcasi deposu
(standartta maks. 36 icin 2'li depo)
- Hava puskirtme dizenegi
- Olclim sistemi ve kalite kontrolii
- vs.

+ 21 makine icin mevcut

- TORNALAMA:
NLX 1500, 2000, 2500/ALX 1500,
2000, 2500/NTX 500, 1000, 2000,
2500/NZX 1500, 2000, 2500

- FREZELEME:
CMX 600, 800, 1100 V/i 30 V/
NHX 4000/ CMX 50 U/DMU 50/
DMU 40 eVo

+ Istek lizerine diger makineler:

‘imlerle pozisyon kompanzasyonu (Opsiyon)
ile baglantili olarak ve hazir diizenlenmis
bir is parcasi icin

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 5]




MUSTERI HIKAYELER] - SHINWA CO., LTD.

DMU 50

SATIS MUCIZESI!

>10.000

DMU 50 TUM
DUNYADA TALASLI
IMALATTA

+ 5 eksenli simiiltane isleme
icin doner tabla
- 300kg'a kadar yikleme agirlig
- En ylksek esneklik icin B ekseni
-35°/+110° cevirme araligi
- En ylksek dogruluk icin
sogutulan tabla yatagi

+ 20.000dev/dak'a kadar

5 eksenli isleme

- speedMASTER 15.000 dev/dak,
standartta 21kW ve 111 Nm ile

- speedMASTER 15.000 dev/dak, 46 kW
ve 200Nm ile opsiyonel olarak mevcut

- speedMASTER 20.000 dev/dak, 35 kW
ve 130 Nm ile opsiyonel olarak mevcut

+ 5pum’lik dogruluk icin en ist kalite
- Uzun vadeli dogruluk icin
bitiinsel sogutma konsepti
- Tek parcali makine yatagi
- Dogrudan hareketli bilyali tahrikler

- Tum eksenlerde direkt yol olcim
sistemleri

e
Online konfiglratore
buradan ulasin:

E=eEA configure.dmgmori.com

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Mevcut makinelerin otomasyonu icin basit
bir coziim olarak MATRIS Light

Bunu izleyen yilda SHINWA ek olarak
DMG MORI'de MATRIS Light'a bir yatirim
yapti. Robot tabanli otomasyon sistemi o
zamandan beri kitlesel “muraco” Uretiminde
verimliligi yukseltmek icin kullanitmaktadir.
MATRIS Light, mevcut makine parklarinin
otomasyonuna yodnelik basit bir cézimdir
ozellikle de sabit diizene sahip dar boyutlu
dretim alanlarinda. Operatorler istenen
makinenin 6nine MATRIS Light'i yerlestir-
dikten sonra hizli bir ayar yapmalari yeterlidir.
Bunun ardindan otomatik is parcasi tasima
islemi baslayabiliyor.

Otomasyon ve proses entegrasyonu ile
daha fazla verimlilik

DMG MORI misterileri icin MATRIS Light
otomasyona optimum bir giristir, clinkd cok
sayida DMG MORI makinesinde sorunsuz
olarak sonradan donatilabiliyor. SHINWA'daki
MATRIS light mevcut olan bir NLX 1500 tize-
rinde calisiyor. is parcalarinin yikleme ve
bosaltma islemlerini tam otomatik olarak
ustleniyor ve gece boyunca insansiz bir isle-
timi gerceklestiriyor.

DMG MORI'nin 5 eksenli bir isleme Unitesiyle
bir robot sistemini devreye alan SHINWA hem
zengin tipteki kictk seri imalatini, hem de
kitlesel Uretimi daha verimli bir sekilde
diizenleyebildi.

CHAMPION

VA,

Durma siirelerinin en aza getirilmesi
icin otomasyon

“Makine durma strelerinin en aza getirilme-

sine blylk deger veriyoruz bunlar is par-
calarini yikleme ve bosaltma, dizenleme,
molalar, gece dénemidir. Geleneksel makine-
lerin calisamadigi bircok durum var. MATRIS
Light'i devreye almamiz sayesinde bu tirden
bos siireleri ek bir makine isletimi icin kul-
lanmamiz mumkin oldu”, diyor SHINWA CO.,
Ltd baskani Takuya Murakami. Gece boyunca
devam eden seri Uretimden de memnundur:

“Eve gitmek ve robotun gece boyunca tretimi

devam ettirdigini bilmek mdthis bir duygu-
dur.” Bununla beraber Takuya Murakami,
DMG MORI'ye karar verilmesinin nedenini
soyle acikliyor: “Bir slrededir DMG MORI

PROSES
ENTEGRASYONU
VE OTOMASYONLA

GELECEGE

makinelerini zaten kullaniyor ve rijidite ve
dogruluklarina giiveniyorduk.” Ayrica makine
dizayni cok modern ve cazip. “Calisanlarimiz
takim tezgahlarini her gin kullandigr igin
onlarin da hosuna gitmesini istedik. Oyle
saniyorum ki, DMG MORI makineleri calisma
ortamini iyilestiriyor ve yeni meydan okuma-
larla yuz ylze gelmek icin calisanlarimizi
motive ediyor.”


https://configure.dmgmori.com

SHINWA isleme
dogrulugunu ve
uretim kapasitesini
daha fazla ylkselt-
mek icin gelecekte
de proses entegras-
yonunu ve otomas-
yonu tercih edecektir.
Ustelik calisma orta-
mini iyilestiren ve
calisanlarimizi moti-
veeden DMG MORI
makineleriyle.

Takim Tutucu
Teknolojisi

Shrinkleme
Teknolojisi

SHINWA, DMG MORI makinelerinin per-
formansindan ve yenilikci dizaynindan ikna
olmus. Takuya Murakami sirketin gelecek
vizyonunu séyle acikliyor: “"muraco’ Out-
door markasinin uluslar arasi pazar varligini
genisletmek istiyoruz. Yetkinligimiz ve yara-
ticiigimizla misterilerimize ilham verecek
olanyeniessiz Urlnler gelistirecediz.” Bunun
icin ilk etapta imalatin optimizasyonu da s6z
konusu. "SHINWA isleme dogrulugunu ve
Uretim kapasitesini daha fazla yikseltmek
icin gelecekte de proses entegrasyonunu ve
otomasyonu tercih edecektir.”

«

Balanslama
Teknolojisi

MUSTERI HIKAYELERI - SHINWA CO., LTD.

SHINWA CO., LTD. FACTS

+ 1974'de talasliimalat isletmesi
olarak kuruldu

+ Takim tezgahlarina yonelik
parca islemesinde uzun yillarin
tecrlbesi; isleme tekniginde
ve malzemede ylksek yetkinlik

+ Kendi kurdugu “muraco”
markasinin Outdoor
drinlerini gelistirme, tretim
ve satisi

shinwa | ™M

SHINWA CO., Ltd.

Negishi 649 -7, Sayama City,
Saitama 350 - 1325, Japonya .
https://muracodesigns.com

HAIMER.

Quality Wins.

Takim Olgme ve
Ayarlama Teknolojisi

www.haimer.com
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MUSTERI HIKAYELER] - AMBEG DR. J. DICHTER GMBH

ESNEK ROBOT
OTOMASYONU

PARTI

1926'da Berlin'de Jakob Dichter tarafindan
kurulan AMBEG Dr. J. Dichter GmbH firmasi
bugiine degin tiip camdan mamul birincil
paketleme malzemelerinin otomatik tiretimi
icin 6nde gelen bir makine imalatcisidir. ilac
endiistrisinin ambalaj iireticileri bu siirekli
biiyliyen sirketin uzmanligina giiveniyor.
AMBEG son yillarda uzman elemanlarinin
sayisinda iki katina, 150'ye ulasti ve siirekli
olarak DMG MORI isleme iinitelerinin ve
torna tezgahlarinin da yer aldigi modern
imalat teknolojilerine yatirim yapti. Bugiin
ozellikle otomatik imalata dikkat edilmek-
tedir. AMBEG, Robo2Go Milling ile bir DMU
50'yi kurduktan sonra, esnek robot oto-
masyonlu bir DMU 65 monoBLOCK da satin
alindi. Ayni zamanda Robo2Go Turning'li bir
CTX beta 800 TC siparisi verildi.

ilag endiistrisindeki cam ambalajlar

icin makineler

“llac endistrisinde cam siringalar ve tipler
her zaman dnemli paketleme malzemeleri-
dir”, diye acikliyor AMBEG'in genel muduri
Andreas Dichter. Kendisi, sirketi Uclnci
nesilde yonetiyor. "Her yilki gripten korunma
asisi ornegin tek seferde kullanilan cam
siringalarla yapiliyor.” Bu cam ambalajlarin
Uretimi bugiin halen 70 yil onceki gibi ayni
prensibe gore gerceklestiriliyor. AMBEG'in
cam isleme makinelerinde 20 istasyona kadar
bir karusel bulunmaktadir. Bu istasyonlarda
uygun uzunlukta kisaltilan ve sekillendiri-
len cam tipler, baslangic malzemesi olarak
kullanilmaktadir. Tiplerin capi 6 ile 55mm
arasinda bulunuyor. Camin islenebilmesi
icin gecis sirasinda birden fazla gaz beki
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ILE KUCUK
3UYUKLUKLERI

tarafindan yaklasik 800°C'ye kadar isitil-
maktadir. Hazir sekillendirilen cam urdnleri,
kamera destekli gorsel kontrollerle dlcim-
lerden gectikten sonra, bir firinda 600°C'ye
kadar isitilir ve ardindan yavasca sogutulur.

“Bu arindirma islemiyle cam ambalajlar son

derece kararli bir hale gelir”, diyen Andreas
Dichter bu proses adimini acikliyor.

DMG MORI ile ekonomik ve

glivenilir imalat

Gecmiste AMBEG bugline degin 4.000'den
fazla cam isleme makinesi satti. Bunlarin
gelistirilmesi ve Uretimi en az on ay aliyor.
Su andaki ylksek talepten dolayr bu daha
ziyade 15 olur, diyerek Andreas Dichter acik-
liyor: “Bu sebeple uretim kapasitelerimizi
son yillarda masif bicimde arttirdik ve mim-
kiin oldugunca bircok yeni calisani ise aldik.”
imalat teknolojisinde AMBEG onyillardir
DMG MORI'nin CNC makinelerine gliveniyor.

“Genis Uriin yelpazesinde ekonomik ve glive-

nilir calisan en uygun cézimleri her zaman
buluyoruz.” Takim tezgahlari
ozellikle otomasyon cozimleri, kapasitele-
rin Ustelik buglinki zor personel durumunda
daha cok yukseltilmesi icin 6nemli bir daya-
nagi olusturuyor.

Ureticisinin
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Her cam isleme makinesinde
16 tanesinin kullanildigi bir tip cam
torna aynasi icin parca.

1. Degisen is parcasi biyiikliklerinde maksimum esneklik icin
Robo2Go Milling'in birakma ylzeyi birkac miidahaleyle uyarlanabiliyor.
2. Robo2Go Milling'in yanal diizenlemesi sayesinde calisma alanina
erisebilirlik tamamiyla korunuyor. 3. CELOS uygulamasi Robo2Go
Milling'in dogrudan makine kumandasi tizerinden kontrolini olanakli
kiliyor. Sezgisel kullanim sayesinde birakma i1zgarasi dahil yeni bir is
parcasinin ayarlanmasi <5dak aliyor.
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Torna alaninda AMBEG'in otomatik imalatta
zaten tecrlbesi var. Burada cubuk yikleyicili
bir CTX alpha 500 kullaniliyor. Hazir parcalar
otomatik olarak cikartiliyor. “Frezelemedeki

KUCUK PARTI
BUYUKLUKLERI
ICIN ESNEK
OTOMASYON

otomasyon bizim icin yeni bir adimdi”, diye
hatirliyor Andreas Dichter. Parti buyuklikleri
pek biyuk degil. "Diger bir deyisle, burada
cok esnek otomasyon cozimlerine gerek
duyuyoruz.” AMBEG nihayet Robo2Go rin
ailesinde aradigini buldu. 2021 yilinin basinda
Robo2Go Milling ile bir DMU 50 kuruldu.
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Robot programlama bilgileri

olmadan 6gretme

Robo2Go zaten yillardan beri torna tezgah-
lari ve torna-freze uniteleriyle uyumludur.
Robo2Go Milling olarak 2020'den bu yana
DMU 50 gibi isleme unitelerini de otomatik
hale getiriyor. "DMG MORI'nin hem takim
tezgahini, hem otomasyonu tek elden sun-
masl, kurulumu muazzam derecede kolay-
lastiriyor”, diyor Andreas Dichter. Esnek
Robo2Go drinlerinin ana o6zelligi, basit kul-
lanimidir. AMBEG 'teki ekip de bunu tecriibe
etmistir: “Robo2Go'ya 6gretmek icin ozel
robot programlama bilgilerine ihtiyac duyul-
muyor.” Kullanim, CNC makinesinin CELOS
kumanda paneli Uzerinden uygulaniyor.

AMBEG, ilac enddstrisine yonelik cam siringalari ve
tlpleri Ureten tam otomatik tiretim hatlarini imal
etmektedir. Ornegin yillik grip asisi icin tek kullanimlik
cam siringalart.

Ozerk isletim ve coklu makine kullanimi

Esneklikte bir maksimum icin Robo2Go
Milling'in magazini, is parcalarinin adet ve
boyutuna uyarlanmis olan farkli birakma
yerleriyle donatilabilmekte. Boylece AMBEG
ornegin, cam isleme makinesi basina 16
adetin gerekli oldugu torna aynalarini imal
ediyor. Otomatik DMU 50 ile edinilen iyi tecri-
beden sonra AMBEG kisa bir slire icerisinde
Robo2Go Milling ile bir DMU 65 monoBLOCK
kurdu ve boylece frezeleme alanindaki kapa-
siteleri artirdi. Andreas Dichter soyle diyor:

“Bu usulde calisanlarimiz cok basit olarak bir-

den fazla makineyi ayni anda kullanabiliyor ve
daha uzun hatlar tzerinden tamamen 6zerk
bicimde calistirabiliyor.”



DMG MORI'nin genis drun
yelpazesinde ekonomik ve

guvenilir calisan uygun

cozumleri daima buluyoruz.
DMG MORI'nin hem makineyi,
hem otomasyonu tek elden
sunmasi, kurulumu muazzam

derecede kolaylastiriyor.

Andreas Dichter
Genel Midiir
AMBEG Dr. J. Dichter GmbH

Daha fazla iiretim alani ve yeni

otomasyon ile biiylime

Uretimde daha fazla yer kazanmak icin
AMBEG, cam isleme makinelerinin kabul
islemini Képenick'te bulunan bir konuma
aktardi. Andreas Dichter otomatik imalatla
iyi tecribelerini bundan sonra bir CTX beta
800 TC ile surdirmek amacindadir. Bu tor-
na-freze Unitesi de onimuzdeki aylarda bir
Robo2Go ile birlikte kurulacaktir. “Simdiye
degin tek bir tespitte bes taraftan isledigi-
miz torna aynalarini bu durumda 6 taraf-
tan komple isleyebilecegdiz, bu da gecis
surelerimizi daha da azaltip ek makine
kapasitelerini saglayacak.”

«
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AMBEG DR.J. DICHTER
GMBH FACTS

+ 1926'da Berlin'de kuruldu

+ 150 uzman eleman

+ Tup camdan mamul
ambalajlarin tretimi
icin makineleri gelistirme
ve imalati

lameec G|

AMBEG Dr. J. Dichter GmbH
Ella-Barowsky-Strafle 65 - 68
10829 Berlin, Almanya
www.ambeg.de

Robo2Go MILLING

KUCUK LA
ORTA PARTI
BUYUKLUKLERI
ICIN ESNEK iS
PARCASI TASIMA

+ 20 ila 200mm’lik boyutlar ile
parcalarin tasinmasi

+ Tum taleplere yonelilk glcli
uygulama Secmeli 25 veya 35kg'lik
robot tasima yuku

+ Makinede tam erisilebilirlik
muhafaza edilir

+ Otomatik 6 tarafli komple isleme icin
hizalandirma ve cevirme istasyonu

+ Tum Robo2Go cesitlerinin bitinleyici
kontrold icin tek uygulama

+ <bdak’'da yeni bir is parcasinin
ayarlanmasi

[=:

Robo2Go Milling

ile ilgili video icin:
EL%E:  youtu.be/BH-TQPaFIME
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5 EKSENLI MAKINELER
SAYESINDE STAJDAN
HEMEN SONRA
BAGIMSIZLIKTA
KAZANILAN BASARI

Otomobil endiistrisinin biiylik bir tedarik-
cisinde yaptiklari stajdan hemen sonra,
Michael ve Philipp Ramerseder kardesleri
2014'de bagimsizliga adim atmaya cesaret
etti. APM Maschinen- und Metallbau GmbH
firmasi o zamandan beri 20'den fazla cali-
sanla bliyume gosterdi ve bugiin insaat ve
tarim makineleri endiistrisi, otomobil ima-
lati ve elektroteknik miisterilerine lriinle-
rini tedarik ediyor. Uzman yetkinligiyle genc
ekip modern imalat teknolojisinden maksi-
mum performansi elde ediyor. 2015'den beri
DMG MORI'nin alti isleme {nitesi kuruldu.
APM ozel is parcalarinin iretken 5 eksenli
islemesi lizerinde yogunlasiyor.
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Makine parkina en yeni gelenler, bir DMC
160 U duoBLOCK ve bir biiylik seri parcasini
bir WH 3 Cell ile yiiksek derecede otomatik
Ureten bir DMP 70'dir.

DMG MORI'nin 5 eksenli makineleriyle
siirekli biiyime

“Karsilastigimiz zorluk, en karmasik hassas
parcalari proses emniyetiyle en kisa siirede
- kismen 24 saat icerisinde teslim etmektir”,
diyen Michael Ramerseder APM'nin giinlik
isine bir bakis sunuyor. Genc sirketin geli-
simi bakimindan bu hizmet teklifindeki ihtiyac
bUyuktdr.

Ornegin bu flans gibi 81.600 mm'ye dek
bir capi olan biylik makine parcalari
yeni DMC 160 U duoBLOCK Uzerinde
islenmektedir.



“Pandeminin itk yili haricinde strekli bir
blylime kaydettik.” Philipp Ramerseder bu
basarinin nedenini APM'nin misterilerin yik-
sek taleplerini karsilamak icin mikemmel bir
konumda bulunmasinda gériyor. “islemede
her zaman ekonomik yollar buluyoruz ve
bunun icin DMG MORI'nin genelde 5 eksenli
glcli CNC makinelerine giiveniyoruz.”

2015'ten beri DMG MORI maki-

nelerinde 5 eksenli isleme

ilk isleme Uinitesi olan bir ecoMILL 50'de bile
APM 2015'de 6zel is parcalarini cok eksenli
olarak islemistir DMG MORI modelinden
duyulan memnuniyet kisa siirede diger yati-
rimlara yol acti. “2018'de DMU 90 P duoB-
LOCK'u satin almamiz bizim i¢in biyik bir
adimdi”, diye hatirliyor Michael Ramerseder.
“Oldukca daha biytik calisma alaniyla birlikte
makinenin 5 eksenli similtane yetenedinden
dolayi parca yelpazemizi masif sekilde genis-
letebildik, yeni siparisler alabildik ve yeniden
yatirim yaptik.” Boylece makine parki bir yil
icerisinde ayrica bir DMU 50 3" Generation ile
tekrar genisletildi. “Sonunda bunun basarisi 5
eksenliislemeye aittir. Daha disik donatma
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sureleriyle ekonomik verimi artiriyor ve ayni
zamanda cok daha yiksek bir proses emni-
yetine yol aciyor.”

WH 3 Cell’li DMP 70:

200.000'den fazla parcayla

otomatik seri imalat

2021'de ekonomik durum tekrar onemli bir
ilerleme kaydettikten sonra APM, bir diger
yatirimi zorunlu hale getiren bir blylk seri
siparisi kazanabildi. S6z konusu olan sey,
kamyonlardaki yakit optimizasyonuydu. “Adet
rakami 200.000'nin Uzerinde oldugu icin oto-
matik bir coziime ihtiyacimiz vardi”, diyen Phi-
lipp Ramerseder DMP 70'in satin alinmasini
hatirliyor. DMG MORI, bu kompakt 5 eksenli
simultane isleme Unitesini, bir is parcasi
tasima sistemi olan WH 3 CELL ile kombine
olarak sunuyor.

DMC 160 U duoBLOCK, APM tesisindeki en yeni makinedir, kabul islemi,
Mayis 2022'deki Pfronten sergisi esnasinda gerceklestirildi.

DMC 160 U duoBLOCK

4.000kg ILE
1.800 Nm'YE
KADAR iS
PARCALARININ
AGIR TALASLI
IMALATI

+ 91.600x1.300mm ve
4.000kg'a kadar is parcalari

+ 20.000dev/dak ve 200Nm'ye kadar
speedMASTER is milleri,
16.000 dev/dak veya 1.000 Nm'ye
kadar powerMASTER is milleri
veya 1.800Nm ile
5X torqueMASTER

+ Maksimum rijitlik ve azami
isleme performansi icin
duoBLOCK dizayni

+ Uzun vadeli hassasiyet icin
bitlinsel sogutma konsepti

+ FD: 5 eksenli frezeleme,
tornalama ve taslama

+ Cok yonld otomasyon cozlimleri
hemen yeniden donatilabilir

duoBLOCK serisinin
videosu icin:
youtu.be/QLOLzkJXUAY
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WH 3 CELL'LI DMP 70

YUKSEK HIZLI

DIKEY iISLEME
UNITESI

+ 9290x250mm ve 100kg'a kadar
is parcalari (5 eksenli)

+ Tip teknolojisindeki uygulamalar,
Job Shop, havacilik alani ve
diger ozel sektorler icin kompakt
Uretim makinesi

+ 78 Nm'ye kadar 10.000dev/dak’lik
Inline is mili; 52Nm’'ye kadar
24.000dev/dak’lik Inline is mili
opsiyonel olarak mevcut

+ Sadece 1,5 saniyelik en kisa
yerlestirme siiresi icin 2g ivmeye
kadar

+ Opsiyonel 5 eksenli simiiltane
tezgah ile karmasik islemeler
mumkin

+ WH 3 Cell - 5,5kg'a kadar is
parcalari icin moddler is parcasi
tasima sistemi

DMP 70
videosu icin:
youtu.be/mD9q3qbHZdc

APM otomatik bir imalatla ilk tecribesini
zaten DMU 50 3™ Generation'deki harici bir
coziim ile kazanmisti, fakat bu sefer makine
ve otomasyonun tek elden gelmesi isteni-
yordu. Hizli kurulum, bunun bir avantajiydi.
DMG MORI iki ay icerisinde otomatik DMP

DMP 70 VE
WH 3 CELL ICIN 8,8m?

70'yi teslim etti. APM'de imalat ustasi olan
Udo Obermillericin WH 3 Cell'li DMP 70 opti-
mum bir céziimdir. Ozellikle akilli paletle-
mesi yliziinden: “is parcasi tasima sistemi,
musteri tarafindan teslim edilen onceden
sekillendirilmis plastik kabuklardan islen-
memis parcalari ¢ikartiyor ve orada komple
hazir olarak tekrar birakiyor.” Komple hazir,
bir lazer oymayi da icermektedir. Bunun icin
APM, WH 3 CELL'e kendi Unitesini bagladi.

DMC 160 U duoBLOCK:

Biyiik parcalarin hassas islemesi

APM, DMP 70'in lzerinde kii¢clk is parcala-
rini blylk seride Uretmekteyken, DMC 160 U
duoBLOCK parca yelpazesinin ¢bir ucuna
isaret ediyor. 1.600x1.600x1.100mm ile bu
isleme Unitesi blyuk parcalar icin yeterli yer
sunuyor. Bunlarin arasinda drnegin traktorler
icin reduktor govdeleri ve test standlari icin
bilesenler var. “duoBLOCK konstriksiyonu-
nun kararliligiyla optimum sicaklik dengele-
mesi her zaman hassas bir islemeye olanak
taniyor”, diyor Udo Obermiller. Karmasik
parcalarin calisma siresi, palet degistiri-
cisinde sonraki is parcasini paralel olarak
donatmak icin yeterli zaman taniyor. "Boy-
lece makineyi, insansiz gece ve haftasonu
vardiyalarina kadar maksimum kapasitede
kullanabiliyoruz.”

| S T S

En disik yer ihtiyaci: DMP 70 ve WH 3 Cell icin 9 m? kurulum alanindan daha azi gerekiyor.
WH 3 Cell, is parcasi biyiikligiine gore 1.000'den fazla is parcasina yer sagliyor.

WH 3 Cell'in robotu 5,5kg'a kadar is parcalarinin
tasinmasina olanak taniyor.
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CMX fiogy
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[slemede her zaman ekonomik yollar buluyoruz ve
bunun icin DMG MORI'nin genelde 5 eksenli glclid CNC
makinelerine glveniyoruz.
Sonunda basarimiz 5 eksenli islemeye aittir.

Degistirme islemine gerek kalmamasi sayesinde zaman
kazandiriyor ve ayrica daha iyi kaliteli parcalar veriyor.

Philipp Ramerseder, sahip (solda]
Udo Obermiiller, imalat ustas [ortada)
Michael Ramerseder, sahip [sagda)
APM Maschinen- und Metallbau GmbH

MPC 2.0:

Giivenilir bir imalat icin proses denetimi
Ozerk isletimin proses emniyetiyle calismasi
icin DMC 160 U duoBLOCK, DMG MORI tek-
noloji déngiist MPC 2.0 (Machine Protection
Control) ile donatilmistir. Titresimleri denet-
liyor ve bir sinir deger asimi halinde maki-
nenin besleme hareketlerini derhal durduru-
yor. Philipp Ramerseder avantajlari anlatiyor:
“Ciddi cokuslerin azaltilabilmesinden dolay
tertibatlarla takim yuvalari korunuyor ve boy-
lece makine mevcudiyeti yikseltiliyor.”

Gelecegi saglam teknolojilere yatirim

DMP 70'in otomatigi veya DMC 160 U duoB-
LOCK'taki ana siireye paralel donatma gibi
verimli imalat céziimleriyle APM rekabete
hazir sekilde Uretim yapacak bir durumdadir.
Michael Ramerseder bu stratejiye tutunmak
istiyor: “Seri alaninda gerceklestirilen insan-
sizimalatimiz siirdirilebilir ve saglikli olarak
blyimemize olanak taniyor. Akilli takim set-
leri ve DMG MORI isleme Uniteleriyle kom-
bine olarak en modern CAM teknolojisi kulla-
niminda gelistirdigimiz strateji bize blyik bir
rekabet avantaji taniyor. Bu nedenle bundan
sonra da gelecedi saglam imalat konseptle-

rine yatirim yapacagiz.”

«

APM MASCHINEN- UND
METALLBAU GMBH FACTS

+ 2014 yiinda kuruldu

+ 20 calisan

+ Karmasik hassas
parcalarin imalati

+ Insaat ve tarim makineleri,
otomotiv ve elektroteknik
alanlarindan gelen musteriler

% APM

APM Maschinen- und Metallbau GmbH
Gewerbepark 5

94157 Perlesreut/Prombach

Almanya 5
www.apm-maschinenbau.de
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YENILIKC| VE
SURDURULEBILIR BASINCLI
HAVA KOMPRESORLERI
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Basincli hava liretimdeki en dnemli tahrik
kuvvetlerinden birisidir. Sirket merkezi Xia-
men, Fujian vilayetinde bulunan Xiamen East
Asia Machinery Industrial Co., Ltd. (EAMI)
firmasi 1991'deki kurulusundan beri bu
konu Ulzerinde calisiyor. Hizmet yelpazesi,
basincli hava kompresorlerinin arastirma,
gelistirme ve lretimiyle birlikte satisini
kapsiyor. Artan iretim taleplerini karsila-
yabilmek icin EAMI 2010°'da DMG MORI'nin
iki DMC 75 H ilinitesini satin aldi. Bugiin
makine parki, takim tezgahlari iireticisi-
nin NHX 8000 gibi 30 yatay isleme (linitesi
ve birkac NHC'nin bulundugu 42 modelden
olusmaktadir. EAMI ayrica dikey isleme ini-
telerini ve CNC torna lnitelerini kullaniyor.
Bununla beraber 2021 sonunda dorder NHC
4000'den olusan, hareketli robotla otomatize
komple iki imalat hatti satin alindi. Tasarim
ve kurulum burada da DMG MORI'den tek
elden gerceklestirildi.

Kaygisiz bir sirket gelisimi icin

DMG MORI'den makineler,

otomasyon ve egitim

EAMI ve DMG MORI arasinda yillardir
devam eden isbirligi acisindan EAMI'nin
genel mudird Han Wenhao sundan emin-
dir: "DMG MORI'nin, EAMI'nin blyimesine
eslik ettigini ve tim bu zaman icerisinde bize
biylk destek verdigini soyleyebiliriz.” Maki-
neler saglam, glvenilir ve direnclidir. "Ayrica
yetkin destek ve bire bir egitim teklifi acikcasi
verimli bir Uretimle kaygisiz bir gelisimimize
olanak tanidi.”

Yagsiz hava kompresorleriicin

yiiksek isleme dogrulugu

EAMI'de talasliimalat, dogu Asya'daki meka-
nik Grinlerin imalat prosesinde dnemli bir
bilesendir. Uriiniin kalitesine dogrudan bir
etkisi vardir. Bu sebeple isleme makinele-
rinde aranan talepler cok yiiksektir.

Basincli hava kompre-
sorlerinin govdelerinin
imalati icin EAMI,

DMG MORI'nin yatay
isleme Unitelerine
guveniyor. Kiiclik ve orta
boyutlar, her biri dort
NHC 4000°den olusan iki
imalat hattinda Uretiliyor.
Yikleme ve bosaltma
islemleri burada
siirilebilen bir

robotla tam otomatik
gerceklesiyor.
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Kalite kontrolii cercevesinde
tim govdeler, koordinat

olcim makinelerinde
dlciliyor. Bu biyiik gévdelerin
imalati, NHX 8000 ve NHC 8000
makinelerinde uygulaniyor.

NHC 4000

YATAY -
iISLEMEYE GIRIS

+ 11,5m?2 kurulum alaninda
2630x900 mm ve maks. 400kg'a
kadar is parcalari

+ 15.000dev/dak ve 232Nm
veya 20.000 dev/dak ve 81Nm
ile guicld is mili

+ Direct Drive tezgahi
100 dev/dak ile mevcut

+ FEM optimize makine yapisi
ve kademeli seyir altligi

+ Uc noktali destekle hizli ve
basit ayarlama

+ Kapsamli sogutma dnlemleri
ve coklu sensor dengelemesi
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Ozellikle EAMI'nin yeni Uriinlerinde, 6rnegin
yagsiz kuru kompresorlerinde, yaglama yagi-
nin gerekmemesinden 6tlrd hava sikistirilir-
ken daha cok isi Uretilerek ylksek sicakliklara
ve ylksek calisma hizlarina yol acilmaktadir.

“Bu sebeple, yiksek hizlarda kompresoriin

kararliigini ve mur siresini saglama almak
icin ana parcalarin isleme dogrulugunun iyi-
lestirilmesi zorunludur”, diyor Han Wenhao.
EAMI, DMG MORI'nin
en basta sirket Urlnlerinin ana bilesenleri

isleme Unitelerini

NHX & NHC
4 KAT KADAR DAHA
'Y DOGRULUKLAR

olan govdelerle yatak bloklarinin imala-
tinda kullanmaktadir. Hassasiyet, perfor-
mans ve kararliligiyla DMG MORI makine-
leri, EAMI'nin isleme taleplerini mikemmel
sekilde karsiliyor. Bu makineler, agir calisma
sartlari altinda bile govde parcalarinin esmer-
kezliligini, paralelligi, dikaciliigi, dizligund
ve ylizey kalitesini saglama alabiliyor. Gévde
parcalari karmasik geometrilere sahip parca-
lardandir ve yanlis baglandiklarinda deforme

“Otomasyon,

olma egilimindedir. "DMG MORI'nin isleme
Uniteleriisleme sonuclarimizi ve tekrarlama
dogrulugunu biyiik dlcide iyilestirdi”, diyor
Han Wenhao. “Kalip ve konum toleransin
aslen 0,04 ile 0,06mm araligindan 0,01 ile
0,02mm’ye kadar yiikseltebildik. Esmerkez-
lilikte de simdi 0,01 ile 0,02mm’ye geliyoruz.
Kizak kilavuzlu oncekiyatay isleme Unitesine
kiyasla isleme verimliligi belirgin oranda
iyilestirilebildi.”

Otomatik uretim hatlari verimli bir

dretimi olanakli kiliyor

az personelle bir imalatin
verimliligini arttirmanin onemtli bir yoludur”,
diyor Han Wenhao. "S6z konusu olan, akilli
bir imalati gerceklestirmektir.” Ozellikle son
yillarda nitelikli elemanlarr ise almanin zor-
lugu blyldu. EAMI, 2021 sonunda bu sorunu
atlatmak icin proaktif bir yaklasim secti.
DMG MORI ile birlikte yatak bloklari ve gov-
delerin islenmesine yonelik iki imalat hatt
komple otomatik hale getirildi.

Dort HBZ ve siiriilebilen bir robotla

iki imalat hatti

Her imalat hatti, paletlerin Uzerinde dona-
tilmis is parcalarini makinelere yerlestirip
hazir parcalari yeniden bosaltan sirilebi-
len bir robot ve dért NHC 4000°den olusuyor.



Makineler Uretimdeyken bir operator yeni
paletleri, ana sireye paralel olarak hazirla-
yabiliyor. "Her iki Uretim hatti az insanli uzun
bir imalat icin ideal bicimde uygundur”, diye
Han Wenhao uygulamalari degerlendiriyor. Is
parcalari yerlestirildikten sonra isleme uzun
bir siire boyunca bagimsiz olarak calisabil-
mektedir. “Bdylece insansiz bir gece vardi-
yasindan faydalaniyoruz.” Ayrica coklu bir
makine kullanimi da mimkindir. Bunun
sonucu ortadadir: Bir imalat hattinin kapa-
site kullanimiicin 24 saat boyunca sadece tek
bir operator gerekmektedir. Daha dnceleri iki
vardiyada dort calisan gerekiyordu.

Kiiclik parti biiylkliikleriyle farkli
parcalarin otomatik seri imalati

Yatak bloklariyla govdelerin otomatik imala-
tinin projesinin tamami EAMI'ye, bu tirden
bir Uretim yaklasiminin ne denli gelecege
dontk oldugunu gosterdi. EAMI simdi kiiclk
is parcalarinin buylk bir cesidini seri ola-
rak imal edecek durumdadir. “Fakat bunlar
genelde kiiclk parti biyuklikleridir.” Boylece
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DMG MORI esnek bir Gretimdeki talepleri de
karsilamis oldu. Bunun yani sira, DMG MORI
otomatik proseslerde donanim ve yazilimin
etkilesimi hakkinda bilgi-becerisini de derin-
lestirebildi. Glven dolu bu isbirligi her iki sir-
ket de gelecekte surdirmeyi hedefliyor.

Yesil bir gelecek icin ortaklik

Genis drin yelpazesi, makinelerin kalitesi,
teknik destek ve glvenilir musteri servisi
EAMI icin DMG MORI ile isbirlikte bulunma-
nin baslica etkenleri oldu. Ayrica ortak bir viz-
yon da, devam eden isbirligin temelini olus-
turduguna Han Wenhao vurgu yapiyor: “Cok
uluslu geleneksel bir sirket olarak DMG MORI
daima giicli biryaraticiig korumustur. EAMI
icin de bu gecerlidir.” DMG MORI ve yetkin
ortaklarla yapilan isbirlik yoluyla, biyik sir-
ketlerin avantajlarindan yararlanma olanagi
var. "DMG MORI gibi bizler de yeniligi ve
Ustlinldgu - her seyden once de sirdirilebi-
lirlik alaninda yakalamaya caba gosterecegiz.”
DMG MORI 2021 yilinin basinda bile hammad-
delerden teslimata varana dek karbon nétr

DMG MORI'nin isleme Uniteleri is
parcalarimizin dogrulugunu buyuk olclde
lyilestirdi. Otomasyon sayesinde uzman
eleman acigr sorununu en az dizeye
getirebildik ve ayni zamanda Uretimi
Insansiz gece vardiyalarina yayabildik.

Han Wenhao
General Manager
Xiamen East Asia Machinery Industrial Co., Ltd.

hale geldive boylece takim tezgahlari endist-
risinde surddrdlebilir gelisme icin gercek bir
yesil ncld konumundadir. EAMI ise, degis-
ken frekansli strekli miknatisli kompresor
(PM VSD] gibi sirdirilebilir kompresérleri
Uretmektedir. Han Wenhao ileriye bakiyor:

“Aktif olarak DMG MORI ile irtibatta kalmak,

koklU isbirligi daha fazla saglamlastirmak ve
yesil bir gelecek dogrultusunda sirdirile-
bilir gelismeler Uzerinde ortaklasa calismak
istiyoruz.”

«

XIAMEN EAST ASIA
MACHINERY INDUSTRIAL
CO., LTD. FACTS

+ Xiamen East Asia Machinery
Industrial Co., Ltd. kompresor-
lerin blyuk bir Ureticisi olup,
markanin adi JAGUAR'dir

+ Hava kompresorleri imalatinda,
orn. hava kompresorleri, sogut-
mali kurutucular, adsorpsiyonlu
hava kurutucular, hava rezervuar
tanklarinda 30 yil tecriibe

+ Xiamen, Cin'deki merkezdeki
70.000 m? retim alaninda
700'den fazla calisan

JAGUAR®

Xiamen East Asia

Machinery Industrial Co., Ltd.
611 Xike street, Tong'an District
Xiamen, China
Www.jaguar-compressor.com
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OTOMATIK TAKIM
IMALATINDA

o

MASIF BICIMLEME

PH CELL 2000

16.5m?' DE

21 PALETE
KADAR MODULER
DAIRESEL PALET
DEPOSU

+

2.000kg maks. transfer agirligi
+ 21.100mm’ye dek
500 x 500 mm’lik palet boyu
+ Hizli palet degistirme siresi
<45 saniye
+ Makine hazirligiyla
yeniden donatilabilir
+ Tanimli arabirim ve moduler
yap! prensibi ile 3 glinde
kisa devreye alma siresi

O]

.

F“E Hier gehts zum

Video des PH Cell 2000:
youtu.be/vVMU9CWLZM6E
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Yaklasik 6.000 calisaniyla Hirschvogel
Group, celik ve aliiminyumda masif bicim-
leme ve diger aritim alaninda dnde gelen
bir otomobil tedarikcisidir. Sirket grubu,
Almanya, Polonya, Cin, Hindistan, ABD ve
Meksika'daki lokasyonlariyla tiim biyik
pazarlara hizmet ediyor. Denklingen'deki
ana merkezde sirket burada 1938'de kuruldu
Hirschvogel Umformtechnik GmbH firmasi
da bulunuyor. Burada sicak, soguk veya
yari sicak bicimlemedeki sayisiz bilesen
tretilmektedir. Yaklasik 200 uzman eleman
takim imalatinda gereken kaliplari mahal-
linde imal ediyor. DMG MORI'nin otomatik
monoBLOCK isleme liniteleri 6zel parcalarin
esnek ve verimli bir iiretimini sagliyor. En
yeni kurulan iinite, PH Cell 2000'Li bir DMU
85 H monoBLOCK'tur.

Elektromobilite icin daha cok parca
Otomobil Ureticileriyle etkilesimde Hirsch-
vogel cok erkenden Urln gelistirmeye ve
prototiplerin imalatina dahil oluyor. Dolayi-
siyla sirket pazarin donusturidlmesine aktif
olarak katilmaktadir. Ayni zamanda Hirs-
chvogel klasik pazarda da hizmetlerini sir-
dirmektedir. Bu konuda Ralph Schramme
sunu soyluyor: “Bdylece, artan kapasiteleri
ve esneklikteki ylksek talepleri karsilamak
icin proseslerimizi sirekli optimize etmek
zorundayiz.” Takim imalatindaki sinirli tre-
tim alani yizinden yiksek verimli imalat
cozlimlerine ihtiyac vardir. "DMG MORI'nin 5
eksenliisleme Uniteleri ve otomasyon ¢6zim-
leriyle kapasitelerimizi sirdurilebilir sekilde
ylkseltebiliyoruz.”

Uluslar arasi kullanima ydnelik oto-
masyon coziimlerinin denenmesi
Hirschvogel halihazirda uzunca bir siireden
monoBLOCK ve duoBLOCK makinelerinde
dairesel palet depolariyla birlikte bir PH 150li
bir DMU 65 monoBLOCK kullaniyor. “Boyle
imalat cozimleriyle cogu kez iki makineyi

ikame ediyoruz”, diyor Ralph Schramme.

“Geceleyin veya hafta sonundaki az insanli

dretim de bizlere Uretimdeki ek boslugu
sagliyor.” Ayrica takim imalatinin merkezi
fonksiyonunda &biir lokasyonlardaki kulla-
nim icin imalat cozimlerinin denenmesi s6z
konusudur. “PH 150'li DMU 65 monoBLOCK'u
bu arada Hindistan, Meksika ve Polonya'daki
lokasyonlarimizda da kurduk.”

DMU 85 H monoBLOCK: Yatay islemeyle
daha fazla proses emniyetli imalat
Hirschvogel'in takim imalatinda kurulan
en yeni Unite, PH Cell 2000°'li bir DMU 85
H monoBLOCK'tur. isleme Unitesinin yatay
is milinin, iki onemli avantaj saglamasiyla,

PH CELL 2000:
16,5m?DE
17 PALET

(630 x 630 mm)

takim imalati frezeleme alanindaki usta
Matthias Lenggeler, satin almanin nede-
nini séyle acikliyor: “Bir yandan, yatay talas
diusust yuksek bir proses emniyetini sagliyor,
diger yandan da dikey hareket yolu cok daha
blyiktur.” Makinenin cok yonlilidgd, takim


https://youtu.be/vMU9CWLZM6E
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1.+2. Cok sinirli tiretim alanlarina ragmen imalat
kapasitelerini ylikseltmek icin Hirschvogel 6rnegin
PH Cell 2000°li DMU 85 H monoBLOCK gibi otomatik
5 eksenli isleme Unitelerine giiveniyor.

Pazarin artan ve degisen taleplerini karsilamak icin
proseslerimizi Ustelik sinirli dretim alanlariyla
surekli optimize etmek zorundayiz.

DMG MORI'nin otomatik 5 eksenli isleme Uniteleriyle

Boyuta gére PH Cell 2000°in paletleri bir parcayla
veya birden fazla parca icin bir aparatla donatiliyor.
Bunlarin arasinda yeni ve onarilan bicimler de var.

ki makineyi ikame ediyoruz.

Ralph Schramme
Takim Imalati Merkezi Fonksiyon Miidtirdi
Hirschvogel Umformtechnik GmbH

imalatindaki genis yelpazeli parca spektrumu
icinidealdir. “Genellikle tek parcalari veya cok
kicuk serileri isliyoruz”, diyen Matthias Len-
ggeler glunluk isini acikliyor. Bir otomasyon
cozdmi buna uygun sekilde esnek olmalidir.
DMG MORI, PH Cell 2000'i bu esneklik acisin-
dan tasarlamistir. Modiler yapili depo, palet
boyuna bagli olarak 21 adede kadar palet yeri
sunuyor. Hirschvogel 630x630mm biyukli-
gunde paletler kullaniyor, bu da 17 yeri ola-
nakli kiliyor. Matthias Lenggeler’e gore bunun
bir avantaji daha var: “Paletlerin t¢ dizeyde
yerlestirilmesi kompakt bir kurulum alanini
sagliyor.” PH Cell 2000 icin sadece 16,5 m?'lik
bir kurulum alani gerekiyor.

Pallet Master ile CELOS saye-

sinde en basit kullanim

PH Cell serisinin diger bir dzelligi, taniml
bir arabirim ve modiler yapi prensibinden
dolayl birkac glin icerisinde basit devreye
almadir. Kullanim, CELOS Pallet Master
uygulamasiyla dogrudan makine kumandasi
veya opsiyonel olarak ek kumanda paneli tize-
rinden uygulaniyor. PH Cell 2000 daha biyiik

parcalarin islenmesi icin tasarlanmistir.
2.000kg'a kadar transfer agirligr mimkundur.

“Diger bir deyisle, sadece daha kiicik bicim-

leri degil, daha blyik takim bilesenlerini de
isleme imkanimiz var”, diye ekliyor Matthias
Lenggeler. "Alternatif olarak bir paleti, bir-
den fazla parca icin gerektiginde aparatlarla
donatiyoruz.”

Uzman eleman aciginin otomasyon
ve yeni teknolojilerle onlenmesi

“Uretim alanimizin kapasitesini en iyi sekilde

kullanmamizi sagladigi icin, otomatik imalat
cbzimleri bizim icin bir standarttir”, diyor
Ralph Schramme. Bu yolla hem yurticinde
hem disinda uzman eleman acigi makul bir
sekilde 6nlenebiliyor. “Ayrica yeni teknoloji-
lerle de, 6rnegin katkili imalatla calisacagiz.”
Proseslerin surekli iyilestirilmesi sadece
yeniliklere yatirimlarla mimkindur.

«

DMU 85 H monoBLOCK Uzerinde
Hirschvogel, sicak, soguk veya
yari sicak bicimleme icin dévme
kaliplar imal ediyor.

HIRSCHVOGEL FACTS

+ 1938'de bugiinki sirket
merkezi olan Denklingen'de
kuruldu

+ Yaklasik 6.000 calisaniyla
Hirschvogel Group, celik ve
aliminyumda masif bicimleme
alaninda dnde gelen bir
otomobil tedarikgeisidir.

+ Sicak, soguk veya yari sicak
bicimlemede bilesenlerin Uretimi

+ Almanya, Polonya, Cin,
Hindistan, ABD ve Meksika'da
diinya capindaki lokasyonlar

A
{[T]> Hirschvogel

V' Group

Hirschvogel Holding GmbH
Dr.-Manfred-Hirschvogel-Strafe 6
86920 Denklingen, Almanya
www.hirschvogel.com
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5.000 kg

PH-AGV - OZERK
PALET TASIMA

Husky Technologies firmasinda DMG MORI'nin bir PH-AGV 5000 Uunitesi, kendileri de tam otomatik olarak takim-
larla beslenen tic DMG 160 U isleme initesinin tam otomatik sekilde yiiklenip bosaltitlmasini olanakli kiliyor.

Husky Technologies 1953'de Bolton, Kana-
da'da kuruldu ve ambalaj endiistrisi icin hem
gidalar, hem de tibbi iriinlerde enjeksiyon
dokim coziimlerinin onde gelen bir teda-
rikcisidir. Sirket tiim diinyada 4.000'den
fazla calisani istihdam ediyor ve en az 1.000
calisan Dudelange'deki Liksemburg tesi-
sinde calisiyor. Burada dzellikle taslaklarin
tretimiicin kaliplar gelistirilip imal ediliyor.
Bunlar PET kaplarin bicimlendirildigi islen-
memis parcalardir. Husky Technologies bu
kaliplarin ana plakalarinin frezelenmesini
2020 yiinda DMG MORI'nin iic DMC 160 U
ve tam otomatik bir takim deposuyla opti-
mize etti. Bu yilda proses, 422 palet icin bir
malzeme depo sistemi ve makineleri bagim-
siz olarak yiikleyen kendinden hareketli bir
tasima sistemi olan bir PH-AGV 5000 ile
daha fazla otomatik hale getirildi.
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144 PET govdesine kadar kaliplar

icecekler, dus jelleri ve deterjanlar PET kap-
lari yillardir glinliik yasamin sabit bir bilese-
nidir. "PET yuizde 100 oraninda geri dénisti-
rilebildigi ve duslk bir CO; ile sonuclandigi
icin plastik siurdurdlebilir bir ambalaj mal-
zemesi sayilir”, diyor Dudelange'deki Husky
Technologies'in imalat teknik ekip sefi Lau-
rent Huberty. Tip alaninda bile PET, cama
bir alternatif olarak giderek 6nem kazaniyor.
PET'in bir avantaji, malzemenin yerden tasar-
ruflu olarak tasinmasidir.

Clnkl sisenin son bicimi ancak doldurma
prosesinde olusmaktadir. Baslangic drint
daima daha 0Once hazir yivi iceren cok
daha kicik bir taslaktir. “Burada Liksem-
burg'ta bu taslaklarin ve ilgili kapanmala-
rin Uretimi icin kaliplari Uretiyoruz”, diye

ekliyor Laurent Huberty. Taslagin buyuklu-
gune bagli olarak bir kalip 144 kadar bosluga
yer sunuyor.

DMC 160 U: Bir yerine birden fazla
makinede 10 ym'ye kadar dogrulukla
isleme

Bu takimlarin Uretimi yiksek dogruluk
taleplerine baglidir. Hassasiyetleri érnegin
ambalaj kapamalarinin kalitesini etkilemek-
tedir. Dolayisiyla ana plakalarin islenmesi
de Laurent Huberty'ye gore oldukca ozel-
dir: “Plakalarin tretimi icin gecmiste birden
fazla degisik makine gerekiyordu. DMC 160
U tiim bu prosesleri tek makinede kombine
etmemize olanak taniyor.” DMG MORI isleme
uniteleri 10um’lik dogruluklari elde edecek
durumdadir.
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Husky tic DMC 160 U duoBLOCK'ta
144 PET govdesine kadar kaliplar imal ediyor.

PH-AGV

PALET OTOMASYONU

+ Serbest diizen tasarimli modiiler konsept
- Kilavuz raylari ve hatlari olmayan
slirlictslz tasima sistemleri
— lsbirlikci: Insan ve
makine tek sistemde
- Kontur navigasyonu
+ 1.600x1.250 mm'ye dek
500 x500 mm'lik palet boylari
+ 5.000kg (palet dahil) ve 1.600 mm'ye
kadar is parcalari
+ Makine ve malzeme paletleriicin

B4 ]
: PH-AGV 5000

ik 1 ile ilgili video icin:

=15 youtu.be/4CGHswmO_EA
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51 BRA-317.00q

3.000 takima kadar otomatik

takim deposu

Husky Technologies plakalarin islenmesin-
deki yiksek takim taleplerini, 3.000 takima
yer sunan ve ¢ DMG 160 U makinesinden
her birini otomatik olarak yikleyen bir takim
deposuyla karsiliyor. Bunun icin robot ilgili
takimi Ustteki depodan isleme unitelerinin
takim yikleme istasyonuna (TLS] getirir.
Proses, takimlarin kullanim sirelerinin dahi

dikkate alinacagi derecede otomatiktir. Lau-
rent Huberty diyor ki: “Sistem her takimin
kalan kullanim 6mrini bilir ve bir siparis
icin daha yeni bir takim gerekli oldugunda
onu tam zamaninda degistirir.” Takimlarin
olcimU ve deponun yuklenmesi takim hazir-
lamadaki deneyimli uzmanlar tarafindan

uygulanmaktadir.

Otomatik yiikleme sayesinde yilda

5.000 is mili saatine kadar

Son yillardaki kiresel gelisme, Husky Tech-
nologies’in ek meydan okumalarla karsilas-
masina neden oldu. “Gecmiste yiiksek talebe
ayak uydurmak ve ayni zamanda dUretim
giderlerini en az dizeye getirmekte zorluk-
lar yasadik”, diyen Laurent Huberty giincel
durumu acikliyor. “Uzun vadede rekabet
glclmizid korumak icin, Uretim prosesle-
rimizi strekli degerlendirmek ve iyilestir-

mek zorundayiz. Yiksek iscilik maliyetleri ve
biytksehirde giderek blylyen uzman eleman
acigindan dolayi, bizim durumumuzda bunun
cevabi tutarli bir proses otomasyonundadir.”
PH-AGV 5000 ile DMG MORI, DMC 160 U
Unitesinin otomatik ylklemesi icin ideal bir
cozlime sahiptir, dedi. "Otomasyonla gele-
cekte G¢ makinenin her birinde bu tek parca
isleme icin yilda 5.000 is mili saatine ulasmak
istiyoruz.”

!

1. PH-AGV 5000, palet dahil 5.000 kg'a kadar agir
parcalari merkez disindaki depodan makineye tasir
ve onlari dogrudan palet degistiricisine yikler.

2. Hareket yoniinde ortami tarayan bir lazer,

saatte 9km'ya kadar bir hizla hareket edebilen
PH-AGV 5000'in glvenli isletimini sagliyor.
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PH-AGV 5000 sayesinde yikleme

ve bosaltma tam otomatik gerceklestigi
icin donatmadaki personel ihtiyacimizi
en aza getirebildik. Bu kapasitelerl,
takim hazirlamada veya programlamada
daha nitelikli gorevler icin kullaniyoruz.

MUSTERI HIKAYELER] - HUSKY TECHNOLOGIES

Laurent Huberty
Dudelange'de Husky Technologies'in
Imalat Teknigi Ekip Sefi

422 parca icin lineer depo ve PH-AGV 5000

ile tam otomatik makine yiikleme

Bir sonraki adimda Husky Technologies ek
depo istasyonlari kurarak, PH-AGV'nin birkac
saat boyunca 0zerk calisabilmesini saglaya-
cak. Bu siriicistz tasima sistemi 4.000kg'a
kadar (paletsiz] agirliktaki parcalari uzak
bir depodan makineye tasir ve onlari dog-
rudan palet degistiricisine yiikler. Uc DMG
160 U makinesinin malzeme beslemesi icin
Husky Technologies, 422 parca icin yeri olan

PROSESLERIN

TUTARLI
SEKILDE OTOMATIK
HALE GETIRILMESI

bir lineer depo kurdu. "Giincel siparise bagli
olarak gereken parca otomatik olarak cikiyor”,
diye Laurent Huberty prosesi acikliyor. ilk
once PH-AGV 5000'in ylkleme istasyonuna
paletin baglanmasi gerekiyor. “Siricisiz
tasima sistemi oradan hazirlanan paleti tek
basina alir ve onu Uc isleme Unitesinden
birine gotirir. Dontiste PH-AGV 5000 gere-
kirse hazir islenmis bir paleti de geri getirir”,
diye ekliyor. "Yikleme ve bosaltma otomatik
yapildigi icin, donatma islemi icin personel

ihtiyacimizi en aza disurebildik.” Bu acidan
takim hazirlamada veya programlamada nite-
Likli gorevler icin kapasitelerimiz olusuyor.

PH-AGV 5000:

Uretim ortamindan giivenli tasima

Husky Technologies icin siricisiz tasima
sisteminin isletimindeki en onemli konu
glvenliktir. Cinkd PH-AGV 5000 normal
Uretim ortaminda hareket ediyor ve yanin-
dan gecen kisilere de dikkat etmesi gereki-
yor. Ayrica saatte 9km'ye ulasan hizi da var.
Hareket yoniinde ortami tarayan bir lazerle

glvenlik saglanmaktadir. Yakinda bir engel
bulunursa, hareket yavaslatilir veya gerekirse
zamaninda durdurulur.

Esneklik, bagimsizlik ve kalite

Otomatik imalatla Husky Technologies artan
taleple bas edebilecek bir durumdadir. “Bu
bize daha cok esneklik ve musterilerimize
karsi taahhitlerimizi yerine getirme olanagini
veriyor”, diyor Laurent Huberty. Bu, kalitenin
de lehinedir: “Uretimden sadece kendi vasifli
iscilerimiz sorumlu oldugu icin sonuca tama-
men hakimiz.”

«

HUSKY TECHNOLOGIES
FACTS

+ 1953'te Kanada Bolton'da kuruldu

+ TUum dinyada 4.000 calisan,
Liksemburg'taki tesiste
1.000 calisan

+ Gidalar ve tip alanlarinda
ambalaj endistrisiicin
enjeksiyon dokim cozidmlerinin
onde gelen tedarikgisi

HUSKY"

Husky Injection Molding System S.A.
Zone Industrielle Riedgen, B.P 93

L-3401 Dudelange

Liksemburg =
www.husky.co
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ISLEMEDEKI EN BUYUK 3 SORUN

SORUNLARIN
c0zUMU

TALASLAR, SOGUTMA SIVISI
VE YAG SISINE KARSI

Proses entegrasyonu ve otomatik sistemler daha uzun bir makine
isletimine olanak tanidigindan tretkenligi yiikseltir. Ote yandan
talaslarin, sogutma sivisinin ve sivi buharinin miktari da artmaktadir.
Bu amacla, isleme sorunlarini 6nlemek icin verimli coziimlere gerek
duyulmaktadir. DMG MORI retimde talaslari, sogutma sivisini ve
yag/emdulsiyon buharini en biyik 3 sorun olarak tanimlamis ve bunun
icin hedefli olarak ¢coztimleri gelistirmistir. Salt proses entegrasyonu
ve otomasyon, bu sorunlar dikkate alinmadiginda tretkenligi de
azaltarak isleme hatalarina ve makine durmalarina yol acabilir. Bu
sebeple DMG MORI, talas, sogutma sivisi ve yag/emdlsiyon buharina
karsi optimum cozidmleri gelistirdi.

ISLEMEDEKI 3 ANA SORUN - PROSES EMNIYETLI BIR URETIM
VE TEMIZ CALISMA ORTAMI ICIN OLUMSUZ FAKTORLER

Talaslar Sogutma sivisi Yag/emiilsiyon
buhari
URETIMDE
O e iINA SURDURULEBILIR
COZUMLERIMIZ GELISME

HEDEFLERI (SDG)

Teknoloji dongiisu
CHIP BREAKING

Al Chip Removal: Zero Sludge: Talas tortusu birikintisiz 25!0(5:

YZ destekli talas yikamasi sogutma sivis| tanki Yag ve emiilsiyon buhari separatori
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ISLEMEDEKI EN BUYUK 3 SORUN

“CHIP BREAKING” TEKNOLOJI DONGUSU

UZUN TALASLARIN ONLENMESI ICIN
NC PROGRAMLARININ OLUSTURULMASI

KISA TALASLAR, UZUN TALASLARA “CHIP BREAKING” OLMADAN “CHIP BREAKING" iLE

EGIiLIMLi MALZEMELERDE DE

+ "Chip Breaking”, is mili devriyle
senkronize olarak besleme eksenine
titresimleri aktarir

+ Sogutma sivisi kullaniminin sinirli
oldugu malzemeler icin ideal

+ Operatériin manuel talas gidermesi
ve gereksiz calismalarinin en aza

getirilmesi
3 BEDIENERFREUNDLICHE FUNKTIONEN G985 SN epaed || back | LRl
+ Dialoggefihrte Programmierung: A : — '
Leichte und schnelle Erstellung der = - .
- . 1000, & )
Programme v /\/"5 e
. . . a: 3 4000 Sp. Speed 2008 revw/min
+ Grafische Darstellung der Vibration: , . 0 fi~—a — % [E100%
Visualisierung von sicheren X ET |L_r,-—iell [ Foee 82508 { mefrey
. . =1 ®
Bearbeitungsbedingungen % ;ﬁ Freq. Ao () 8.50
+ Sicherheitsfunktion: Automatische & A e R 1.20
o oq o 0 01 02 03 04 05
Verme|§ung von gefahrlichen Q Q e Feed [mm/rev] Adjust Left Adjust Down
Bearbeitungszustanden
Pencere kontrollii programlama Titresimin grafikle gosterimi
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ISLEMEDEK] EN BUYUK 3 SORUN

Al CHIP REMOVAL -
YZ DESTEKLI TALAS YIKAMASI

yilkama memelerinin hedefli kontroliyle kaynaklar korunur

Al Chip Removal
videosu icin:
youtu.be/mIEVHONntDdw

=

CO, emisyonlari”
AZALTMA HER
10 YIL DA BIR

12TON

CIVARINDA

Talaslarin
temizlenmesi icin
servo kontrolld
sogutma sivisi
memeleri

YZ ile talas birikintilerinin son derece
hassas analizi

“Varsayim: Makinenin calisma siiresi glinde 16 saat, yilda 240 giin
+ %30 temizleme orani. Ve 0,424 kg/kWh'lik CO; emisyon faktoru.

ZERO SLUDGE
TALAS TORTUSU.
BIRIKINTISIZ SOGUTMA
SIVISI TANKI

¢ COy emisyonlari™
AZALTMA HER
B 10 YIL DA BIR
Zero Sludge videosu icin: R r
EEETLE  youtu.be/rEBLA2eRUTC i 40 TON

CIVARINDA

SOGUTMA SIVISI TANKININ EN AZ
DUZEYE GETIRILEN TEMIZLiK MALIYETI

SOGUTMA SIVISINI CALKALAMANIN ETKISI

Birden fazla sogutma sivisi memesi, l]i'- - . - li - -
sogutma sivisini calkalayip tanktaki tortulari ‘ E
verimli olarak filtreleyecek bir sekilde 1 1
dizenleniyor: Tortularin % 99" 1} { i
DUSUK \ YUKSEK W 8
MIKTARDA | CALKALAMA
iciN SOGUTMA

MIKTARDA
toplanan tortu toplanan tortu N
u SIVISI MEMESI

" Test tortusu camuruyla deney sonucu. Toplama miktari

. melizemenin ritine gére i gosierdaii: + Borular/memelerin tikanmasini ve sogutma sivisi
2 Tank hacminin tamaminin (7001) her dort ayda

bir degistirildigi varsayilarak. Eski yag yakimiicin pompasinin arizalarini 6nler
2,92t-C02/t'luk emisyon faktdri. + Sogutma sivisinin uzatilan kullanim 6mri
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https://youtu.be/rEBLA2eRUTc
https://youtu.be/mIEvH0ntDdw

ISLEMEDEKI EN BUYUK 3 SORUN

CO; emisyonlarr’

zeroFOG - YAG & vl il

EMULSIYON BUHARI SEPARATORU 13 ron

CIVARINDA

TEMIZ BIR CALISMA ORTAM| ‘iCiN .

TEHLIKELi BUHARLAR KONTROLSUZ
OLARAK MAKINEDEN SIZAMAZ

+ GUcld bir emis icin yiksek
verimli bir motorla tahrik
edilen turbofan

+ Kararli ve sabit emis glici

+ 0,3um’lik parcaciklar icin % 99,97
zerinde ayirma derecesi

"Geleneksel Uriinlerle karsilastirmali olarak.
Varsayim: Makinenin calisma siiresi giinde 16 saat,
yilda 240 giin + % 30 temizleme orani.

Ve 0,424 kg/kWh'lik CO, emisyon faktéri.

KOMPAKT DiZAYN

+ Dogrudan makinede sabitlenmistir,

zeroFOG
videosu icin:
youtu.be/REnneégEwa8

ek kurulum alani gerekmez.

+ Kompakt, monteli ve hatsiz dizayn

+ Yapi tarafinda kurulum calismalari gerekmez

DUSUK BAKIM MALIYETI

+ Birincil filtrenin ylksek basincli havayla otomatik temizligi,
manuel temizleme gerekmez

+ Uc filtrenin birkac midahaleyle basit degisimi

+ Filtre degistirme zamaninin bildirimi

ENERJi TASARRUFLU

+ Geleneksel Urlinlerle karsilastirmali olarak
% 35 daha az CO, emisyonlari ve elektrik sarfiyat

Birincil filtre
Turbofan
Yiiksek verimli motor

Uc filtre

Yiiksek emis ve havalandirma giiciiyle
Calisma alani karsilastirmasi: zeroFOG olmadan zeroFOG ile DMG MORI turbofani
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https://youtu.be/REnne6gEwa8

BSONNECTIVITY

by DMG MORI

GONNECTIVITY

by DMIG MORI

(1) NiCIN BAGLANTI? (2) NE ALACAKSINIZ?

+ Veriler olmadan nerede iyilesebileceginizi + Emniyetli ve standart makine veri arabirimi
bilemezsiniz DMG MORI uygulamalari veya 6zgun dijitallesme

+ Uretkenliginizi yiikseltin ve dijital projeniz iciniEe

cozimlerinizi, orn. makine verileri tabanli + 2013 itibariyle DMG MORI makineleri icin 17
durum denetleme sistemlerini veya planlama veri noktasi (opsiyonel olarak genisletilebilir)
uygulamalarini genisletin ile birlikte 2013 oncesi DMG MORI makineleri,

+ Elde edilen seffaflig, yatirimlarinizi ve isinizi ctincuta RIS VRl a it arinin en

korumak icin kullanin 2V o e

+ Tesiste veya bulut Gizerinden veri erisimi

“Insan ancak

oleebildig

seyi Kontrol
edebilir-

= e . ’»
: C‘ONNECT\\I\) -
S

e
MEomect SMQTT
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\ BAGLANTI

BAGLANTIYA GIDEN YOLUNUZ

C\)/Makinelerinizin aga baglanmasi icin DMG MORI satis calisaninizla irtibat kurunuz
(\D/DMG MORI kurulu tabaninizi kontrol eder [(DMG MORI ve lciinci tedarikeilerin makineleri)

(\)/Gerektigi takdirde loTconnector veya loTconnector flex kurulumu

GONNECTIVITY

by DMIG MORI
Ucretsiz ve standart olarak

loTconnector

Yeniden__donatllabilen
Dijital Uretim
Paketi

2013 oncesi
mevcut
makineler

OH Pfronten ©
2023

“Tiim atdlye icin
baglanti cozimu™

MAKINELER VERI ERiSIMI CYBERSECURITY
DMG MORI & Tidm yaygin protokoller tzerinden En ylksek givenlik
dclncdu taraf Urdnleri tesiste veya bulutla erisim ve test standartlari
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DMG MORI POWERTOOLS

BUTUNSEL & ENTEGRE
IMALAT PROSES ZINCIRI xa=igh AR

CAD/CAM'DEN TAKIMI YONETIMIi VE KISMI
OTOMASYONLU PROGRAMLAMAYA VARANA DEK

+ Simulasyon olanaklari ve yeniden Uretilebilen proses akislariyla emniyetli ve guvenilir prosesler
+ Makineye 6zgi teknolojilerin entegrasyonu (adaptif 6lcme, taslama islemleri)

+ Programlama proseslerinin 6zellik tanima veya varyasyon programlamasiyla otomasyonu

+ Merkezi bir takim veritabani uygulamasiyla takimlar & baglama araclari hakkinda seffaflik

PROSES BiLGi-BECERI TRANSFERI

+ Konstriksiyondan imalata varana dek, musteriye 6zgi uygulamalar
biciminde bilgi-beceri transferi

+ Anahtar teslimi projelerin uygulanmasi

+ Yetkin teknoloji ve ¢c6zim ortagi olarak DMG MORI Digital

ADAPTIF PROSES-iCi OLCUM

+ CAM programlama prosesinde dlcim
islemlerinin olusturulmasi ve entegrasyonu
+ Serbest tanimlanabilir dlcim yollari
+ Olciim sonuclarinin kullanimi ile imalat proseslerinin optimizasyonu

POST iISLEMCi GELISTIRME

+ Makineye 0zgl post islemcilerin gelistirilmesi

+ DMG MORI uygulama teknigiyle
uyumlu gelistirme prosesi

+ Makine ve NC-Code similasyonu

BILGi-BECERIMIZ - ORTAKLARIMIZ - AVANTAJINIZ:

+ En biylk ve dlnya capinda faal OEM ortagi:
Tum dinyada >5.000 Uretken kurulumdaki
tecribe, yilda >1.500 yeni kullanici

+ Uygulama tekniginde denenmis olan
bilgi-becerimizin sistemlere entegrasyonu

+ Otomatik programlama prosesleri

+ Seri proses emniyetiyle optimize proseslerin
makinede yeni parcalarin kisalan devreye
girme sireleri

78 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

SIEMENS
Iug,eumi\‘y for life
SIEMENS NX CAD/CAM (Tornalama/Frezeleme/Katkili)

+ SIEMENS NX CAD/CAM, dijitallesmede
énde gelen sisteminiz

+ Teknoloji Ustii, modiiler, proses odakli

.4 HEXAGON

CAM System

Hexagon ESPRIT CAM (Tornalama/Frezeleme)
+ Yiksek performansli CAD/CAM sistemi

+ CNC makinelerinin tim yaygin
konfiglirasyonlariyla Ureticilerini destekler




 B3=40.9995117 C:

Depo kaydi
ve alim

Takim listesi

NC programinda
takim listesi

DMG MORI POWERTOOLS

Verimli ve sirddrdlebilir bir isletimi saglamak icin
CNC makinelerinin durma sirelerinin giderek
azaltilmasinin zorunlu oldugu bir zamanda, kapali ve
ayni zamanda seffaf bir proses zinciri gitgide 6nem
kazanmaktadir.

Hatalar, makine durmalari ve iskarta parcalari
ancak bu yolla bir minimuma disurdalur. Pratikte
denenmis ve slrekli optimize edilen proseslerimizle
rekabet glictinizd arttirin.

Bir makinenin devreye girmesi veya bir otomasyon
c6zUmdundn ister dncesinde, ister esnasinda veya
daha sonra olsun, Powertools alaniyla DMG MORI
Digital her zaman yetkin c6zim tedarikcisi olarak
destegiyle yaninizda olacak. Her zaman sizinle irtibat
kurmaya haziriz.

Torsten Back

Powertools Departman Miidiiri
DMG MOR Digital GmbH
cadcam@dmgmori-digital.com

svystems

TDM sistemleri %100 takim yonetimi

+ DIJITAL
Yazilim, arabirimleri ve veriler

+ TECRUBELI
Gelistirme, miihendislik, proje yonetimi,
serviste 30 yillik bilgi-beceri

+GUCLU
calisanlarimiz, bir ortaklar agi ve Sandvik
grubuna aidiyet

Takim listesi > =
makine mevcudu
karsilastirmasi
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CELOS DYNAMICpost
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CEL'S DYNAMICpost

ATOLYENIZIN DIJITAL iKizi: |
CAM VE MAKINELERINIZ ARASINDAKI
GUVENILIR BAGLANTI

Yeni gelistirilen PC yazilimi CELOS DYNA-
MICpost eskiden ayri ayri satin alinmasi
gereken uc fonksiyonu entegre ediyor: Post

islemci, isleme simiilasyonu ve yontma kuv-

veti optimizasyonu'. CELOS DYNAMICpost

bunda standart olarak, DMG MORI maki-

nelerini one cikaran tim o6zel fonksiyonlari
destekler. CELOS DYNAMICpost tarafindan
olusturulan NC programi hem glvenilirdir,

hem de maksimum makine performansinin
elde edilmesi icin tasarlanmistir. NC prog-
raminin bir uyarlamasi icin maliyetin gerek-
memesinden dolayl musteriler, programla-
mayla makinenin calistirilmasi arasindaki 6n
calisma siresini biylk oranda kisaltabilir.
Bunun yani sira, CELOS DYNAMICpost ile
gercek makinelerdeki test calismalari diji-
tal similasyonla ikame edilebilir. Boylece

enerjiden tasarrufta bulunulur ve sirdiri-
lebilir gelismeye yonelik hedef verilerin elde
edilmesi desteklenir.

Post islemci, CAD/CAM sistemi tarafindan olusturulan
bir takim yolunun (isleme yolu), bir takim tezgahinin
sayisal kontroliine uyan bir NC programina donistii-
rilmesi icin bir fonksiyondur.

CELOS DYNAMICpost, CAD/CAM sistemiyle DMG MORI
makineniz arasinda kesintisiz bir baglanti kurarak

makinenin tam performansini elde eden bir yazilimdir.
Bu yolla sizin de hem givenli, hem yiksek verimli bir
islem akisini yasamanizdan dolayr memnuniyet duyariz.

Hironari Sakamoto
General Manager

Yazilim Gelistirme Departmani Program Simiilasyonu

DMG MORI Digital Co., Ltd.
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CELOS DYNAMICpost

. ISLEME SIMULASYONU
NC programlari icin tam isleme similasyonu

+ Isleme sirasinda carpismalarin énlenmesi
icin carpisma kontrol fonksiyonu; sorunlu bélgeler
kirmizi renkle gosterilir
Dongl suresinin hassas 6n tahmini icin
slre kontrol fonksiyonu
I. POST iSLEMCi & 6NE CIKANLAR CAD ile oluﬁurgl@n 3D modelinin sim.Ul.e edilen.
’ ' kesim geometrisiyle karsilastirilmasi icin fonksiyon
+ DMG MORI'nin takim tezgahlariyla uyumlu Yalnizca CAD/CAM ile olusturulan programlar
optimum NC programlarini olusturan 6zel post degil, MAPPS diz metin programlama fonksiyonunu
islemci kullanan similasyonlar da desteklenir®*

+ DMG MORI makinelerinin su 6zel
fonksiyonlari desteklenir:
- ATC Application Tuning Cycle, kaba
isleme siresinin biylk oranda azaltilmasi

Il. YONTMA KUVVETi OPTIMIiZASYONU'

+ Yontma kuvvetinin optimizasyon fonksiyonu
isleme kosullarinin mikemmel olarak
dizenlenmesini saglar’

isleme kuvvetinin %20 oraninda azaltilmasi ve takim
kirilmasina yonelik kesim kuvveti denetimi?

Yontma kuvvetine iliskin similasyon sonuclari grafikle LCodeall CommantliMuc Syaadll COlting T |5 e | Cistion £ Ol Bacenage
’ ’ (] - 0.000 0.00M 0.00M 0.00M 0.001%

gosterilebilir ve kolayca kontrol edilebilir boylece
bir takim arizasina yol acabilecek ylik yontma kuvvetli
bolgeleri bile onceden gorin

-] 16RZEM  2228.000 26.03M 0.65M 26.68M 9.998%
3 BBEM  5968.000 4256M 0.16M 42.72M 16.008%
5 GBEM  5968.000 196.92M 017M 197.08M 73.855%
4 10EM 4138.000 0I6M  0.21M 0.37M 0138%

Time [s] = Cutting force [N] ol B Other

B Cutting Time

Color |From | To
-
|os
|07

P 1 .|_.l|l.l.l!il.llll. LT
300 350 o 400

== Before Optimization == After Optimization === Target Value

CELOS DYNAMICpost bu modeller icin mevcuttur: Post islemci uyumlu CAD/CAM sistemleri: ! Sadece optimize uygulamada mevcut
+ 5 eksenli istleme - DMU 50 3. nesli, SIEMENS NX, Mastercam Z iilerr[emn lurijng bakﬁ_n g_l_arak, belirtilen degerlere her zaman
5 i isi . - ulasilmamasi mimkiindiir
Bmg Enaor?tor)?\;grfi:g,Sghl}a'e?/zﬂgegé?_BLOCK serish SDeretEhlgByeSygﬁD/CAM S iy S 3 SIEMENS diiz metin programlama yazilimi, ShopMILL
DMU H-monoBLOCK serisi ve ShopTURN
+ Torna-freze iinitesi - NTX serisi 4 Kendi CAD/CAM yaziliminizla olusturulan NC programlari
+ Yatay isleme iinitesi - NHX serisi icin de kullanilabilir

Desteklenen modellerin sayisi biiylimeye devam ediyor.
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DMG MORI DIGITAL TWIN - MUL R. NIEDERWESTBERG & DR. IRINO @

g™

DMG MORI DIGITAL TWIN -

DUNYALAR ARASINDA
DEGERLI GEZGIN

Der DMG MORI Digital Twin 6zgiin DMG MORI takim tezgahinizin dijital imgesidir.

Bu imge hareketler ve kumanda fonksiyonlari gibi tim islevler dahil tim bilesenlerle calisma

alanini ve ayrica NC ve PLC ve bunlarin dongdlerini icermektedir.
DMG MORI Digital Twin burada ¢ perspektiften biitiinsel bir arti degeri yaratir:

GELISTIRME MUSTERI

Surdirdlebilir ve hizlanmis Dijital ikizin dogrudan

olarak gelistirilen DMG MORI kullanimina yonelik miisteri

makineniz. Ozgiin ihtiyacla- urdnd olarak, érn. program

riniza mikemmel bicimde optimizasyonu, teklif yonetimi

adapte edilmistir. veya ayrintili Gretim planlamasi
olarak.

SERVIS

DMG MORI Digital Twin tim
yasam dongusi Uzerinden veri
ve bilgi tabanli hizmetlerle
maksimum proses performan-
sini saglar.

AVANTAJLARINIZ

+ %40 oraninda daha hizli iiretim baslangici
Uretimsiz faaliyetleri dijital uygulayin

+ %30'a kadar gider azalma
makinede daha az test yapin

+ %100 carpismasiz rodaj
tam dijital kontrol ve optimizasyon
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DMG MORI DIGITAL TWIN ~ MULAKAT DR. NIEDERWESTBERG & DR. IRINO

DMG MORI
DIGITAL TWIN -
GERCEK MUSTERI
ART! DEGERI
ICIN SANAL

Der DMG MORI Digital Twin, DMG MORI‘nin
otomasyon, dijitallesme ve siirdiiriilebilir-
likten olusan stratejik uyumu icerisinde bir
gelecek programini temsil etmektedir. Diji-
talikiz ayrica bir arabirim teknolojisi olarak
bu ii¢ siitundan her birini giiclendirir. Somut
arti degerin bundan nerede ve nasil olusa-
bilecegini DMG MORI Digital GmbH'deki
Departman Miidiirii Dr.Miih. Daniel Nie-
derwestberg ve DMG MORI Co.Ltd'deki
Operating Officer of Advanced Technology
Dr. Narubhiro Irino acikliyor.

Sayin Dr. Niederwestberg,

DMG MORI dijital ikizler konusuyla nicin

bu kadar yogun sekilde ilgileniyor?

Cok basit: Misterilerimizin, siirekli degisen
bir diinyada her zaman yeni ve biylyen mey-
dan okumalarla karsilastigi giderek daha cok
belirgin bir hale geliyor. Uzman eleman acigr,
daha kisa urun yasam dongdleri ve daha
kiiclk parti buylkliklerindeki daha ylksek
varyasyon cesitliligi icin daha cok esneklik ve
ana is Ulzerine berrak bir odaklanma gere-
kiyor. Ayni zamanda piyasanin dinamizmi ve
degismekte olan tedarik zincirleri icin daha
ylksek makine kapasite kullanimlari, imalat
hakkinda daha cok seffaflik ve calisanlara,
gorevlerini hedeflli sekilde uygulayabilme-
leri dogrultusunda nitelik kazandirilmasi
gerekmektedir. Dijital ikizlerin bu konuda,
meydan okumalarin Ustesinden gelmede
musterilerimize yardimci olan etkileyici ©
zellikleri vardir.
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DMG MORI DIGITAL TWIN ~ MULAKAT DR. NIEDERWESTBERG & DR. IRINO

DIGITAL TWIN'DE
ONE CIKANLAR

Uretken kullanilan is mili
saatlerinin artirilmasi

+

Rodaj prosesleri ve program-
lama gibi Uretimde olmayan
faaliyetlerin sanal diinyaya
kaydirilmasi

Carpismalardan kaynaklanan
makine arizalarinin onlenmesi

Parca maliyetlerinin diisiiriilmesi

+

Proses optimizasyonu ve mali-
yet faktorlerindeki seffaflik ile
dongi sirelerinin azaltilmasi
Onceden simiilasyon ve
basitlestirilen hata algilama ile
iskartanin onlenmesi

Calisanlara nitelik kazandirilmasi

+

Erken egitim ve duruma gore
devamli egitim ile azaltilan hata
orani

Seffafligin artmasiyla

karmasik calisma gorevlerinin
basitlestirilmesi

‘
MG MOR !; CHNO ;!CELLENCE

Sizin icin DMG MORI Digital Twin'in somut
olarak arti degeri nedir?

Kisacasi: DMG MORI Digital Twin daha yiik-
sek gercek kullanim oranlari, daha iyi proses
emniyeti, azaltilan adet maliyetleri ve daha
yetkin kullanim icin sanal olarak temeli atiyor.

Bu nasil oluyor?

Oncelikle miisteri yatirma karar verdikten
hemen sonra DMG MORI Digital Twin olarak
makinesini halihazirda kullanabilir. Boylece
erkenden NC programlarini olusturabi-
lir, aninda simiile edebilir ve sirasiyla tim
proses parametrelerini mikemmel sekilde
birbirine adapte edebilir. Buna paralel ola-
rak calisanlari erkenden yeni imalat ara-
ciyla sanal ortamda “arkadaslik kurabilir.”
Bu onlemlerin toplamiyla daha sonra yeni
kurulumun tretken arti degeri atolyede cok

kisa siirede elde edilebilir.

\Devaminda neler var?
Makinenin yeni yasam dongisiinde simii-

lasyon, analiz ve optimizasyondan olusan
d"levamll bir denetim devresinde pratigin
kl"J,llamm verilerinden siirekli bir iyilestirme
pré’gsesi icin sanal temelli bilgiyi olustur-
ma"if s0z konusu olacaktir. Elde edilen arti

degerler cok cesitli olsa da, esas itibariyle

lc unsurda gorilebiliyor:

1. Uretken kullanilan is mili saatlerinin
artirilmasi

2. Parca maliyetlerinin diisiiriilmesi

3. Calisanlara nitelik kazandirilmasi

~ DMG MORI
DIGITAL TWIN iST
EIN 100 %IGES
REPLIKAT VON MAS-
CHINE, PROZESS
UND BAUTEIL

Sayin Dr. Irino, “Digital Twin Test Cut”
burada tam olarak nerede bir rol oynuyor?
DMG MORI Digital Twin var olan bir takim
tezgahinin ilgili dinamik isleme kosullarini
dijital bir ortamda eslestiriyor. Normalde
zaman alan test kesimlerinin gerektigi bir
durumda, simdi Digital Twin Test Cut'i kulla-
narak her imalat gorevini uygulamadan 6nce
gercegine uygun sekilde sanal olarak esles-
tirebiliyor ve boylece onun isleme sonucla-
rini, dongl slresiyle birlikte hassas olarak
simile edip, analiz ve dolayisiyla optimize

DMG MORI Digital Twin
her musterinin, makine-
sini ve otomasyonunu
satin aldigi seyde kullana-
bilmesini sagliyor: Kendi
kendine 6grenen bir eko-
sistemde ylksek kaliteli
parcalarin 7/24 imalati.

Dr. Miih. Daniel Niederwestberg
Digital Twin Departman Mddiiri
DMG MORI Digital GmbH, Pfronten




‘ -
M A,
- ¥

W il o

edebiliyoruz. Ayni zamanda, bu dijital servis

teklifi, karar almanin erken asamasindan
daha ziyade, musterilerin ginlik pratikte
karsilastigi imalat teknigi zorluklari Gzerine
yogunlasiyor.

Bu is diigmeye basmakla mi oluyor?

0 kadar basit degil. Clinkii DMG MORI maki-
nesinin yani sira, is parcasl ve takimlarla
birlikte baglama araclarive NC programinin
da sanal ortamda hazirlanip ayarlanmalari
gerekiyor. Genellikle sonuclar iki is gini
icerisinde kullaniciya iletiliyor. Gerceklik

DMG MORI DIGITAL TWIN ~ MULAKAT DR. NIEDERWESTBERG & DR. IRINO

karsisinda bu bir yandan calisanlar, malze-
meler, takimlar veya isletim maddelerinde
zaman ve giderlerden tasarruf sagliyor. Bu
ise, cevreye yonelik zararlari da azaltiyor.

Diger yandan, akilli test islemleri sayesinde
proaktif olarak hem “dongiide” is parcasi
kalitesini iyilestirmek, hem de optimum
proses parametreleriyle imalat sirelerini
belirgin bir diizeyde azaltmak durumuna
geliyoruz.

Servis teklifi 3 ila 5 eksenler icin mi gecerli,
yoksa kisitlamalar var mi?

Bir makine DMG MORI Digital Twin olarak
mevcutsa, temelde kisitlamasi yoktur. Su
anda gearHOBBING veya gearSKIVING gibi
degisik yontemler gerceklestirilmektedir.

DMG MORI TEST CUT
ONE CIKANLAR

+ Gercek makinenin yerine
simulasyon

Givenli test islemesi
ve hizli sonuclar

s parcasi ve takim
giderleri yok

Tur siresi tahminiicin
disik maliyet

Ote yandan, serbest sekilli yiizey isleme
alaninda 5 eksenli proseslerin simile edil-
mesi asirl yogun bir sayisal islemi gerek-
tiriyor. Bundan dolayr Japonya Kobe'deki
Riken Center for Computational Science'da
bulunan “Fugaku” isimli sliper bilgisayara
guveniyoruz. Normalde 8 saat siiren dijital
testislemleri boylece artik 10 dakikada analiz
edilebiliyor.

Bu goriisme icin cok tesekkiir ederiz

DMG MORI Digital Twin mikemmel
planlama, kontrol, simdilasyon ve
analiz icin makinelerin ve proseslerin
acik etkilesimine olanak taniyor.

Dr. Naruhiro Irino
Operating Officer of Advanced Technology
DMG MORI Co. Ltd., Iga
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HIZLI YARDIM

MISYONUMUZDUR

myDMG MORI'nin gelistirilmesinde en onemli olan
sizsiniz! Clinkl gercekten neyin onemli oldugunu, giin
be gin musteri portalimizi kullanan kisilerin disinda hic
kimse daha iyi degerlendiremez. Cok sayidaki geribil-
dirimleriniz, yeni fikirlerin kaynagidir! Bu konuyu cok

ciddiye aldik ve myDMG MORI icin sizi gercekten ileriye-_--'_"_ =

goturecek uc yeni fonksiyon gelistirdik!

3YENI
OZELLIGINI

ORANINDA

MUSTERILER ZATEN

my DMG MORI'Yi
KULLANIYOR

/

YENI

1. SERi DOGRUDAN
ILETiISIM COZUME
ULASANA DEK

+ Servis uzmaniniza seri
erisilebilirlik

+ Dogrudan ileti yoluyla
fotograflari, belgeleri veya
dosyalari her zaman ekleyin

YENI

2. TEKLIFLERI
TEK TIKLAMAYLA
KABUL EDIN

+ Teklifleri kabul edin,
degistirin veya reddedin

+ Basitlestirilen proseslerle
zamandan tasarruf

+ Tek bakista tiim
tekliflerin gecmisi

YENI

3. YEDEK
PARCALARIN
TANIMLANMASI

+ Yedek parcalari cok
basit sekilde fotograf yiikleme
EEREICINER Y E]
tanimlayip siparis edin

+ Servis istegine
entegre aktarma
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SERI VE
ISBIRLIKCI

+ Optimum servis deneyimi
+ Seri sekilde erisilebilir

+ iyilestirilen gorunum ve daha
J fazla seffaflik

Ersatzteilsuche

Q Suchbegriff eingeben

myDmMe MoR1

- - .
App Store
9087000040A PP

GETITON
» Google Play

Problem description

Record photo and video

Audio recorder

Spare parts
SCHALTER*TAILSTOCK*OPERATION

[ MODUL*IFM*KGT*VYE112*PROFINET

Heniiz kaydolmadiniz mi1?
Contact person :F. i <3dak.da icretsiz giris burada:

— mydmgmori.com
Recipient
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SURDURULEBILIRLIK - YESILMOD

DMG MORI YESILMODU -
SAF ENERJi VERIMLILIGI

STANDART OLARAK
ENERJi VERIMLILiGi
BILESENLER

1. Yapi optimizasyonlu makine

Fren enerjisi geri kazanimi

2
3. LED aydinlatmasi
4

Frekans ayarli pompalar
ve verimli motorlar

Enerji verimli sogutma Uniteleri
Zero Sludge talas konveyori
zeroFOG yag buhari separatori

Otomatik acma ve kapatma

PROSESLER
9. YZ tabanli talas bertarafi

10. Enerji paneli

*Makine tipine bagli

% 40

ORANINDA
' Devlet tesvikini
ENERI in DMG MORI
TASARRU FU enerji sertifikaniz

sizin icin bir tesvik
uzmanini tayin edebiliriz.
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YESILMOD -
ENERJI PAKETI
BIR OPSIYONDUR

COOLANT FLOW CONTROL
- % 22 ENERJi TASARRUFU

Akilli basinc ve debi ayari

AIR CONTROL
- %5 ENERJi TASARRUFU

Denetimli
yeni tirden Ac/Kapat devresi

FEED CONTROL
- % 3 ENERJi TASARRUFU

Guce bagli akilli besleme

1,7 YIL

AMORTISMAN
SURESI™
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DIKEY

COKLU PROSESLI

TASLAMA

25 yili askin bir stiredir Avusturya‘daki Deut-
sch Kaltenbrunn'da Schittl GmbH firmasi
kalite odakli talasli imalati temsil ediyor.
Uzun yillarin tecriibesi ve uzman yetkinligi
ile yaklasik 50 uzman eleman en 6zel miis-
teri projelerinde bile birinci sinif sonuclar
sagliyor. Boylece Schittl, digerleriyle birlikte
otomasyon ve enerji teknolojisi alanlarindan
gelen misterilere, cok farkli malzemeler-
den imal edilen hassas bilesenleri teda-
rik ediyor. Ekip bu iyi isleme sonuclarini,
DMG MORI'nin simdi 15 CNC makinesinde
elde etmektedir. Otomatik bir CMX 70 ve
DMU monoBLOCK diiniversal isleme {inite-
sinden DMF hareketli ayakli makinelerle
bir DMU 340 Gantry'den CTX beta TC veCTX
gamma TC serilerinin torna-freze Unitele-
rine dek Schittl genis bir parca yelpazesini
kapsiyor. One cikan bir ozellik, 2022'den
beri makine parkina eklenen ve yine
DMG MORI'den gelen bir TAIYO KOKI CVG
13'diir. Dikey taslama tezgahi sirketin azami
hassasiyette imalat prosesindeki tamamen
yeni yaklasim tarzlarini olanakli kiliyor.

Proses entegrasyonu imalat proseslerini
hizlandirmak ve kaliteyi ylikseltmek

Klasik imalat hizmeti saglayicisi olarak Schittl
gecmiste giderek daha 6zel siparislere dogru
bir donlstimi yasadi. “Bu, 6zellikle 2008'deki
ekonomik krizden sonra rekabet glicimuzu
korumak icin gerekiyordu”, diyor Roman
Gradwohl. Kendisi, kayinbabasi tarafindan
kurulan sirketi 2011°den beri yonetiyor. Daha
kaliteli ve karmasik parcalari imal etme
planiicin uzman elemanlarin ileri diizeydeki
egitimi gibi, modern imalat teknolojisine de
kapsamli yatirimlar gerekli oldu. “Bu tipte
yatirimlar bizim icin daima hissedilir dere-
cede bir ilerleme saglamak zorundadir.”
Bununla ylksek talasli imalat performansi

()U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ve entegre torna-freze islemesi dahil olmak
tUzere b eksenli similtane isleme gibi entegre
prosesleri kastediyor. “"Hedefimiz imalat pro-
seslerini hizlandirmak ve kaliteyi ideal bir
sekilde strekli artirmaktir.”

KARMASIK BUYUK
PARCALAR ICIN
5 EKSENLI
SIMULTANE ISLEME

Schittliki DMU 85 monoBLOCK ile teknolojik
yeni dogrultuya basladir. 5 eksenli similtane
isleme Uniteleri, ekibin, artik g1.040 mm capa
kadar ve karmasik geometrilerle parcalarin
verimli ve hassas bir imalatini olanakli kili-
yor. Daha buytk is parcalari icin sonradan
bir DMF 360 ve bir DMU 340 Gantry alind.

“DMF 360'in talasli imalat performansi o

kadar yuksek ki, isleme sirelerini nere-
deyse yarilayabildik”, diyor Roman Gradwohl.
3.400%x2.800x1.250 mm'lik hareket yollariyla
blylk Gantry makinesinde Schittl 6rnegin
ylksek dogruluklu makine yataklarini imal
ediyor. “Bizim icin dogruluk, boyut ve talasli
imalat performansinda mikemmel bir denge
sagliyor.”

g 1.350 mm’lik
IS PARCALARINDA
DOGRULUK

2um

2pm'ye varan dogruluklari elde etmek icin, bu
tiirden son derece hasaas baglanti parcalarinin son
islemi CVG 13 lzerinde uygulaniyor.




| ="s

Dikey taslama ozellikle 1.350 mm lik
cap ve 700mm'ye kadar uzunluktaki
blylk ve agir parcalar icin en

dogru secimdir. CVG 13'de elde edilen
2um’ye varan dogruluklari 6lcim
makinelerimizde belgelendirebiliyoruz.

Roman Gradwohl
Genel Midiir
Schittl GmbH
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romEmon 1

TAIYO KOKI1

CVG 13 - YUKSEK
HASSASIYETE
SAHIP DIKEY
TASLAMA

ONE CIKANLAR

+ 6'li taslama diski degistiricisi
HSK-E100 dahil, 180° kaydirilmis
olarak son derece saglam iki
taslama mili :

- Son derece saglam dis
taslama mili, maks. taslama
diski 355 mm

- Son derece saglam ic taslama
mili, maks. taslama diski
2250 mm

+ 0,0001° is mili pozisyonlandirmali
tam kurulumlu B ekseni

+ Kam taslama vs. icin CAM yazilimi
dahil C ekseni fonksiyonu

+ En kisa donatim sireleriicin
2'li palet degistiricisi (opsiyonel)

92 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

insansiz gece vardiyalari icin otomatik

5 eksenliisleme

Schittl bir CMX 70'de otomatik bir 5 eksenli
isleme gerceklestirdi. Arti deger hakkinda
Roman Gradwohl sunlar soyliyor: “Kicik
parca araliginda 100'e kadar parti blyuk-
liklerinde PH 150 palet tasima buylk bir
destektir, cinkl birden fazla palet donatiyor
ve makineyi insansiz gece vardiyalarinda da
calistiriyoruz.”

ideal kombinasyon: 6 tarafli komple isleme
ve son derece hassas dikey taslama

Torna islemesinde Schittl, CTX beta TC ve CTX
gamma TC serilerinin torna-freze Unitelerine
glveniyor. Burada parcalari tek geciste tim
6 taraftan hazir isleyebiliyoruz. Talep edilen
hassasiyeti elde etmek icin, on tornalama
ve frezelemeden sonra bir taslama islemesi
geliyor. Bunun icin kiictk parcalarda uygun bir
DMG MORI teknoloji donglsi var. Bununla
beraber CTX gamma 2000 TC'de ozellikle
700mm'ye dek uzunluk ve g700mm’ye dek
captaki parcalar islenmektedir. “Bu tirde

1. ic ve dis caplarla yuvarlak taslama ve ayrica diiz
taslama icin uygundur 2. Proses-ici lcim mitkem-
mel sonuclari garanti ediyor

blylk ve agir parcalar, cekim kuvvetinin
sonuclara etkisi olmadigi icin dikey pozis-
yonda daha iyi taslanabiliyor”, diyor CVG 13'e
atif yapan Roman Gradwohl.

31.350mm’lik maksimum bir taslama capi ve
700 mm'ye kadar bir is parcasi yiksekligiyle
Schittl CVG 13'U son derece genis bir parca
yelpazesinde, drnegdin mil kafalari veya hele-

CVG 13 -
1.350mm’'YE KADAR
'S PARCALARI-
NIN 2 um ILE DIKEY
TASLAMAS|

zonlu rediiktérler icin kullanabiliyor. “Olciim
makinemizle parcalarda 2pm’ye kadar dog-
ruluklari belgelendirebiliyoruz. Ornegin CTX
gamma 2000 TC'de imal ettigimiz is parcalari



icin ideal”, diyor Roman Gradwohl. Coklu
prosesli CNC dikey taslama tezgahi hem
ic ve dis caplarin yuvarlak taslamasi icin,
hem de diz taslama icin uygundur. “Pro-
ses-ici bir olcimle mikemmel sonuclar
garanti ediliyor.”

imalat prosesine entegre dikey taslama
Toplam olarak CVG 13, Schittl'in tam proses-
leri taslama makinesine dogrultacak dere-
cede iyi sonuclar vermis oldugunu Roman
Gradwohl soyle acikliyor: “Torna-freze uni-
telerini taslama payli kaba isleme ve tesviye
islerinde kullaniyoruz. Ayrica gecmeli parca-
lari da. Sonra CVG 13'de mutlak bir hassasiyet
uygulaniyor.” Bu usulde coklu prosesli CNC
taslama makinesindeki kapasite optimum
olarak kullanilabiliyor.

Gelecekte de ilerlemeye doniik yatirrm

CVG 13'e yapilan yatirim, Roman Gradwohl'un
her yatirimdan bekledigi strdirilebilir iler-
lemeyi tam olarak saglamistir. Bundan
gelecekte de vazgecmeyecek. “Simdi sirada
Uretim alanimizin genisletilmesi var. Bundan
sonra teknoloji alanlarini birbirlerinden ayirip
yer acabilecegiz.” Yeni bir DMU 340 Gantry
icin gériisme yapiliyor ve taslamada da diger
bir model satin alinmasi olasidir: “CVG 9 ile
kiiclk is parcalari alaninda taslama kapasi-
telerimizi daha fazla genisletebilecegiz.”

«

1. DMU 340 Gantry lzerinde Schittl ayrica yliksek dogruluklu makine yataklarini imal ediyor.
otomatik bir 5 eksenli isleme gerceklestirdi. PH 150, insansiz veya az insanli imalat icin 8 palet yerine sahiptir.

MUSTERI HIKAYELER] - SCHITTL GMBH

SCHITTL GMBH FACTS

+ 25yildan daha dnce HSS
takimlari icin taslama
hizmet saglayicisi olarak kuruldu

+ Takim imalati ve parca basi ima-
lat alanlarinda sirekli genisleme

+ 2010'dan beri simdiki 50 calisa-
niyla Avrupa capinda son derece
hassas makine parcalarina ve
takimlara odaklanma

+ Bolgenin en biyuk ve en kaliteli
cirak egitimcilerinden birisi

s 2 LHITTL

)
sssss Prdzisionswerkiesse & Maschinenbauteile

Schittl GmbH
Gewerbegebiet 1

7572 Deutsch Kaltenbrunn
Avusturya
www.schittl-gmbh.at

—

2.+3. Schittl, PH 150°li bir CMX 70 U'de
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YENI
FONKSIYON-

S ORG ey oo
M U D U R U yeaniafoiisaiysoenrl\gf o
+ Uctan uca seri iletisim - sorun

coziimiine dek

Simdi sorun ¢ézimine dek,

myDMG MORI yoluyla yetkili servis
uzmaniniza ulasin.

+ Garanti dncelikli isleme ile servis
uzmanina dogrudan baglanti.

+ Tekliflerin portalda kabuli
Zamandan tasarruf edin ve sadece
birkac tiklamayla myDMG MORI'de
tekliflerinizi dogrudan isleyin.

+ Yedek parcalarin tanimlanmasi
Gereken yedek parcanizi tarama
veya fotograf yoluyla hizla tanimlayip
dogrudan siparis edebilir veya istekte
bulunabilirsiniz.

*myDMG MORI giincel olarak Avrupa Birligi tyesi iilkelerde, ingiltere, isvicre, Norveg, Hindistan,
Meksika, Kanada, ABD, Yeni Zelanda, Avustralya, Singapur ve Malezya'da mevcuttur.

[Okh A0 Siz de faydalanin!
Simdi buradan tcretsiz kaydolun:
s my i.com
[= DMGMORI

Uzaktan

TARIHI KAYDET sy e
18.09.-23.09.2023 EMO )

HANNOVER
ONE CIKAN EMO OZELLIKLERI

+ Proses entegrasyonu

+ CELOS X SALON 2

+ Otomasyon

+ Dunya lansmanlari
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DMG MORI hakkinda
daha fazla bilgi icin:

. E dmgmori.com
KUNYE: DMG MORI Technology Excellence _____ Miisterilere ve ilgililere yonelik dergi. _—

Yayinlayan ve icerikten sorumlu: DMG MORI Global Marketing GmbH,
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